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Girisg

Hal-hazirda glinli-glindan inkisaf edan 6lkamizda bitlin sahalarda oldugu kimi, ylngl
sanayenin bir golu olan tikis sanayesinin inkisafina da xUsusi qaygi gostarilir. @halinin z6vga uygun,
ylksak keyfiyyatli geyimlars, elaca do miixtalif cesidli tekstil mamulatlarina olan talabatini tamin etmak
G¢lin mdiasir avadanhglari, yeni texnologiyani istehsalata totbiq etmayi bacaran miutaxassislarin
hazirlanmasina boyulk ehtiyac vardir.

Bu baximdan respublikamizda texniki-pesa tahsilinin yenidan takmillasdirilmasi, mixtalif inkisaf
marhalalarinds formalasmasi 6lka iqtisadiyyatinin pesa ixtisas kadrlarina olan ehtiyacinin
o6danilmasinda mihim rol oynamaqgdadir.

Muasir tikis senayesinda texnologiyanin asash siratde mexaniklasdirilmasi mamulatin
islonilmasi zamani ayri-ayri hissalarin yigilmasinda ikiiynali masinlarin istifadasinin, furniturlarin
tikilmasinda, ilgayin hazirlanmasinda yarimavtomatlarin, namlanib-isidiima amaliyyatinda Uttlama
xattinin texniki buxarla va sorulan-vakuum qurgu ila taminatinin, coxmoévqgeli preslarin yapisganli
aragati materiallarinin isladilmasinin tatbiq edilmasini talab edir.

Bu modulda isti-namlandirma amaliyyatinin novlari, tayinati, avadanhglari, yapisqanli araqati
materiallarinin tatbiq sahalari, geyima aid olan tikis mamulatlarinin, muxtalif cesidli tekstil
mamulatlarinin texnoloji ardicilligla hazirlanmasi atrafli izah edilir va istehsalatda tatbiq edilir. Modulu
bitirdikda talaba dovlat standartina asasan miixtalif ndv tikis mamulatlari hazirlamagi bacaracaqdir.

Belalikla, muasir dovrda tikis sanayesinin elmi-texniki taraqqisi, proseslarin avtomatlasdirilmasi
va mexaniklasdirilmasi tikis sanayesi miiassisalari lgln ylksak ixtisash mitaxassislarin hazirlanmasinin
vacib va asash amil olmasini bir daha subut edir.



“Tikis istehsalinin tagkili” modulunun spesifikasiyasi
Modulun adi: Tikis istehsalinin taskili
Modulun kodu:

Modul iizra saatlar: 165
Modulun iimumi magsadi: Bu modulu tamamladigdan sonra talaba kiitlavi istehsalatda dévlat standartlarina
uygun mixtalif cesidli tikis mamulatlarini hazirlamagdi bacarir

Talim naticasi 1: isti-namlandirma amaliyyatlarini yerina yetirmayi bacarir
Qiymatlandirma meyarlari

IN3 zamani is¢i yerini diizgiin taskil edir;

Gériilacak isin tayinatina asasan IN9—in névlarini tayin edir;

Hazirlanacaqg mamulatin néviindan asili olaraq alat va avadanliglari segir;

1.
2.
3.
4.

Tikis mamulatlarinin hazirlanmasinda yapisqanl materiallardan tayinata asasan istifada edir.
Talim naticasi 2: Geyim mamulatlarini miivafiq texnoloji ardicilligla hazirlamagi bacarir
Qiymatlandirma meyarlari

Kisi va gadin kéynaklari tikir;

Miixtalif név qadin paltarlari tikir;

Usaq paltarlari hazirlayir;

AIWIN IR

Pencayi texnoloji ardicilligla hazirlayir.

Talim naticasi 3: Geyima aid olmayan tikis mamulatlari hazirlamagi bacarir
Qiymatlandirma meyarlari

Yeni dogulmus kérpalar ligiin balaklar, konvertlar hazirlayir;

Miixtalif név yataq dastlari tikir;

Parganin xiisusiyyatindan asili olaraq pardanin tikilma lsulunu va ardicilligini miiayyan edir;

AIWIN =

Maisatda isladilan miixtalif név 6rtiiklari (siifralari, yataq ortiiklari) hazirlayir.




Talim naticasi 1: isti-namlandirma amaliyyatlarini yerina yetirmayi bacarir

1.1.1. [sti-namlandirma amaliyyati zamani is yerini diizgiin taskil edir

e s yerinin tagkili

Mamulatin keyfiyyati va onun xarici

gorlinlsli ham islanilma prosesinda, ham da

son tamamlama prosesinda aparilan INQ

asilidir. IN® asassn mamulat hissalsrina

hacmi — faza formasi verilmasi voa mamulatin tam bazadilmasi

Ggcln maxtalif nov tikislarin islanilmasi magsadile va hissalarin

yapisqanla birlasdirilmasi Ugiin tatbiq edilir. IND is yerinin

toskili dedikda xilisusi avadanligla tachiz edilmis stol nazarda
tutulur (sakil 1.1.).

Qapagi (1) olan stoliisti taxtanin (2) sathina mahud,
yaxud parusin parca ¢akilmisdir; ona Ustdan rezin altligh xdsusi
galib, elastik slangl isiglandirma armaturu (3), istilik -
tanzimlayici rele (4) va elektrik GtlUstnin acari barkidilmisdir.
Stoliistl taxtanin yan tarafinda (itl (5) Gglin asbest aragatisi (7)
olan althqg, pulverizator (6), saxsi istifada Ucln iki siyirtma yesik
(9) yerlasdirilir. Stol els 6l¢tida olmaldir ki, islanilan mamulat
onun Ustliinda tam vyerlasa bilsin. Stolun altinda kompressor
qurgusundan islayan pulverizatoru isdan ayirmagq tg¢ln pedal (8)
yerlasdirilir.

Sokil 1.1. Utlilobma masasi

Stolun garsisinda déssmanin Ustiina rezin xalca salinmalidir. Utiilama stolunun is prinsipi
asagidaki kimidir. Stolu sebakaya qosdugda garginliyin verilmasini gostaran lampa yanir. Mamulati
Gtliloma yastiginin Gstlina sarirlar. Mamulati Gtldnilin yastigindan daxil olan buxarla namlandirmakla
Uthlsamaya baslayirlar. Vakuum — sorucunun pedalini basdigda (stolu markazlasdirilmis sorucuya
qosdugda) vakuum klapan acilir va mamulat quruyur. Utiiloma stollari itiloma xattinin tarkib hissasi
ola bilar. Utlilama xatti 4—6 Utiilama stolu va sanaye buxari veran qurgularla komplektlasdirilir (sakil

1.2.).

is yerinda islanilan mamulatin asilmasi li¢iin sayyar kronsteyn—asilqgan da olmalidir.

Sakil 1.2. Utiilama xatti
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X 1.1.2. Talabalar iiciin faaliyyatlar

e Miuallim tarafindan moévzu qoyulur. Hami névba ila bu mévzuya aid malumat verir. Har
bir talaba cavabini tamamladigdan sonra muallim sayir: “Bir, iki, G¢”. Bu zaman basqa
toloba tez alave edsa bilar. Sonuncu cavab veran talsba qalib sayilir. Fikirlar
takrarlanmasin deya hami bir-birini diqgatla dinlayir.

e Uc qgrupa béliiniin. Har qrup 6z liderini se¢sin. Qruplara sual yazilmis is varaglari
paylanir. Talabalar suallari yazili siiratds cavablandirirlar. Sonda liderlar varaglari
I6vhadan asirlar va cavablar atrafinda mizakira aparilir.

e |ki grupa béliinin. Har qrup ayri-ayriligda IN9-da is yerini muallim tarafindan verilmis
vaxt arzinda ayani siratda taskil edir. Vaxt bitdikdan sonra gruplar bir-birinin isina
giymsat verirlar.

zl 1.1.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“[sti-namlandirma amaliyyati zamani is yerini diizgiin taskil edir”

e Sokil 1.1. asasan tlloma stolu hagginda malumat verin.
e IND zamani is yerinin taskilini tasvir edin.

e iND na iiciin tatbiq edilir?

e  Moamulatin keyfiyyatina tasir edan amillar hansilardir?

e Utllama xatti hagginda malumat verin.

1.2.1. Gériilacak isin tayinatina asasan INS—in névlarini tayin edir

e iIND-In novlari

isti-namlandirma amaliyyatinin aparilmasi mixtalif materiallara mixtslif tasir

gostarir. Bu, parcanin liflarinin tarkibindan, burulma daracasindan, parcanin

toxunmasindan, islanilan hissalarin qalinhigindan va s. asilidir. Buna goéra da

mamulatin talab edilan keyfiyyatinin tamin edilmasi, materialin xassalarinin
saxlanilmasi va amak mahsuldarhginin yiiksaldilmasi tg¢ln isti-namlandirma ila islanilma rejimi diizglin
secilmali va buna ciddi amal edilmalidir.

isti-namlandirma ila islanilma rejimi dedikds hamin isin keyfiyyatini tamin edan bir sira
amillarin manasi — temperatur, namlik, tazyiqg, onlarin garsiligh tasir middati va bir-biri ila alagasi basa
disilir. isti-namlandirma ils islanilma prosesini tezlasdiran an miihiim amil namlandirmadir. Bu halda
namliyin migdari materialin néviindan asili olarag su il namlandirdikds 20-30 % va buxar ila
namlandirdikda 3—6 % (havada quru vaziyysatda materialin kiitlasina gora) taskil edir.

Namliyin normadan artiq olmasi islanilma muddatini azaldir, amak mahsuldarligini asagi salir,
lakalar amala galmasina sabab olur, mamulatin keyfiyyatini asagi salir.

istilik — materialin 6z xassasini dayisa bilacak temperatura gadar bir barabarda qizdiriimasini
tamin edir. Temperatur parganin liflarinin istiliya dayaniqliq daracasindan asilidir. (°C): yun liflari Gglin —
130-135 °C - 3 gadar; pambiq va katan liflari Giglin - 120°C-a gadar; ipak liflar liglin — 150-170°C-a gadar;
viskoz liflar Giglin — 120-130 °C-a gadar ; asetat liflar liglin — 95-100 °C-a va poliefir liflar Gglin — 160-170
°C-a gadar.

Materialin qizdirilma temperaturu gostarilanlardan ylksak oldugda material méhkamliyini va
davamhligini itirir, onun rangi dayisir, hatta pargalana bilir. Miayyan olunmusdur ki, qizdirilmanin
birinci iki saniyasi arzinde material asas deformasiyaya ugrayir. Qizdirilma temperaturu preslarda
zaman relesinin komayi ila, Gtllarda isa isin keyfiyyatini vizual giymatlandirma yolu ila tanzim edilir.

Presin tazyiqini materialin xassasindan asili olarag miayyanlasdirirlar. Bu, orta hesabla (0,2 —
1)e10°Pa taskil edir. Tazyiqin artiriimasi lakalar amala galmasina sabab olur. islanilma ila alinmis
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formani saxlamaq Ucglin materialdan namliyi gotlrirlar. Basqa s6zla desak, materiala isti hava, yaxud
gizdirilmis buxar ile tasir etmakle onu qurudur va soyudurlar, namliyi va havani materialdan sorub

¢ixarirlar.

isti-namlandirma ila islanilma amaliyyatini Gtiilemakls (iitiilar vasitasila), preslomakla (preslar
vasitasila) va buxar—hava manekenlarinin kémayila buxara vermakla yerina yetirirlar. isti-namlandirma
amaliyyatinin névil hazirlanacag mamulatin xlsusiyyatindan va gorilacak isin tayinatina asasan segilir.

-, d

®
x 1.2.2.Talabalar tgiin faaliyyatlar

° Dord nafarlik bes qrupa boliniin. Miallim sual tagdim edir va birinci grupa
vatman kagizi verir. Hamin grupun talabalari sualin cavabini kagiz Uzarinda yazirlar.
Sonra muallimin kémayi ile kagiz biitlin gruplara otlrillr va har qrup 6z cavabini yazir.
Sonda kagiz Iévhadan asilir va verilan cavablar mizakirs olunur;

o Kagiz pargalarinin izarinde muxtalif nov liflarin adlari yazilir, gatlanir va qutuya yigilir.
Hamin kagiz parcalarini ¢ixarib, lzerinda adi yazilan lif hagginda, onlardan toxunan
materialin gizdirilma temperaturu hagginda malumat verin;

e Mixtalif nov pargalardan hazirlanmis tikis mamulatlari tagdim olunur. Parcanin
xususiyyatlarina asaslanaraq isti-namlandirma amaliyyatinin néviini secarak, onu icra

edin.

SZl 1.2.3. Qiymatlandirma

Oyranma prosesina bagli olan giymatlandirma meyari:
“Goriilacak isin tayinatina asasan IND—in novlarini tayin edir”

e iNO-1 hansi névlars ayrilir?

e isti-namlandirma ila islanilma rejimini diizgiin secmakla nays nail olmaq olar?
e IND ndviiniin diizgiin secimi hansi amillardan asilidir?
e isti-namlandirma ila islanilma rejimi dedikda na basa diisiiliir?

1.3.1. Hazirlanacag mamulatin néviindan asili olaraq alat va avadanliglari segir

e isti-namlandirma amaliyyatinda istifads olunan avadanliglar vs tartibatlar
isti-namlandirma amaliyyati cox miuxtalifdir: Gtiloma, tikisi acma, tikisi

formaya salma. isti-namlandirma
amaliyyatinda istifada edilan
avadanliq gorilacak isin
xususiyyatina va tayinatina asasan
secilir.  Tikis sanayesinda elektrikls, buxar va
elektrobuxarla qizdinlan Gttlardan istifade edilir.
Utdlarin hamisi 6z agirliglarina géra tasnifatlanir.

UTP Utlisind Rostov zavodu “Legmas” istehsal
edir. Proseslararasi va axirinci tamamlama olan isti—
namlandirma amaliyyatinda gadin va usaq donlari, kisi
va usaqg koynayinin Utllanmasinda istifada etmak Uglin
nazardas tutulmusdur.

isti-namlandirma  smaliyyatinda  preslarin
totbiq edilmasi bu amsaliyyatin apariimasinda agir
zohmati aradan qaldinir, amak mahsuldarligini artirir,
islonilma keyfiyyatini yaxsilasdirir va isginin zahmatini

yatirtma, naziltma, yigma, dartma, pardaglama (buxara verms), dekatirloma-

Sakil 1.3. INa-da istifada edilan pres

ylngillasdirir. Tikis mlassisalarinda preslardan samarali istifada edilmasi magsadila ayrica sarbast sex

7



ayrilir. Bu da geyimlarin gesidlarina uygun (kisi va gqadin paltosu, kisi liclin yun kostyum, kisi kbynayi va

s.) daimi preslama xatti taskil etmaya imkan verir.

Preslor presloma gliciindan asili olaraq agir, orta vo ylingil preslars, toyinatina gora iso
universal va ayri—ayri hissalarin islanilmasi liclin olan xlsusi preslara ayrilir (sakil 1.3.). Donlarin va alt
paltarlarinin hazirlanmasinda hissalarin (plankalarin, diilymalanma yerlarinin, Gistdan qoyulan ciblarin va
s.) kanarlarinin gatlanmasi Gi¢lin fals—preslardan da istifada edirlar.

Xususi avadanliq grupuna asagidakilar aiddir:
- PLQS — qollarin okatini yatirtmagq Uglin;

- SPR -1, SPR — 2, SPR — 3 markali pnevmatik preslar — qol yerlarindaki yigilmalarin Gtilanmasi

ugun;

- PU-1, PPU -1 —cib gapaglarini, cibin agzini, kemarcik va s. kicik hissalari Gtilamakls naziltmak

ugun;

- PQU-1-01-salvarda yan va addim tikisini agmagq Uglin;

- Cs — 311 AK, Cs — 313 preslari — kostyumluq va paltolug materiallardan hazirlanan geyimlarin
islonilmasinda, proseslar arasi va axirinci tamamlama amaliyyatlarinda istifads edilir;

- Cs—311 AK va Cs — 313 preslari isti-namlandirma amaliyyatinin yerina yetirilmasi tGiglin mixtalif

Gtliloma yastiq dasti ila tachiz edilmisdir.
Sokil 1.4.-do asas yastig novlari gostarilmisdir. Onlar
alagalandirma alamatlari il - istilik dasima va qizdirma
glcd ils da farglanirlar.

Pres vyastiglarinin  temperaturu islonilan
parcadan asilidir. 9gar parganin tarkibi mixtalif liflardan
ibaratdirsa, yastigin temperaturunu istiliya an cox
hassas olan lifa gbéra miiayyan edirlar.

Uttilama stollari (itd ila birlikds, yaxud Gtiisiiz)
mixtalif markalarda buraxilir. Utiilema stollarinin
islonilon mamulatdan asili olaraq yasti dizbucaqgh
formada mixtalif 6lctli Gtlileama tavasi vardir. Tava
buxarla 110°C -a gadar qizdirilir, onun vakuum — sorucu
nasosu vardir. SU-V markali — qadin va usaq donlarinin
prosesdaxili isti-namlandirma ila islenilmasi Gglndir;
SU-OK (UUP — 3M markali elektrik—buxar Gtlsu ila
birlikda) — kisi pencaklarinin isti-namlandirma ila
islanilmasi Gglnddr.

bir—birinden hacmi va formalari, ham da

Sokil 1.4. Pres yastiglart

Buxar—hava manekeninin Umumi goriinGsi sakil 1.5.-da gostarilmisdir. Bu, ¢iyin tikis

mamulatinin tamamila isti-amlandirma ila islanilmasi
Ugundir. Hazir mamulati manekena geydirir, duzaldir,
kanarlarini xtisusi sixacla sixib ventilyatoru isa salirlar.
Ventilyator manekena hava vurur. Naticads mamulatin
bitin qiriglar va bikimlari dizalib hamarlanir. Sonra
mamulati pardaglamaq Uglin manekena qizdiriimis buxar
va onun diizaldilmis gérkamda qurudulmasi Ggin isti hava
verirlar.

isti-namlandirma islarini yerina yetirdikds amak
mahsuldarhiginin  artirlmasi  va  mamulatin islanilma
keyfiyyatinin  yaxsilasdirimasi  magsadila  muxtalif
tortibatlardan istifade edirlar. Masalan, galiblar,
pulverizatorlar va itlialt materiallar.
Qaliblardan al Gtdlari ile islayan zaman istifada olunur.
Qaliblarin formalari va Olcilari onlarda yerina yetirilan

amoaliyyatlarin xarakterina uygun galmalidir. ©n c¢ox
yayllmis galib formalarn sakil 1.6.-da go6starilmisdir.
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Aparilan amaliyyatin va islanilan parcanin néviindan asili olaraq galiblarin sathine mahud ¢akilmis olur.

Sakil 1.6. Qaliblar

Parcani namlandiricilar—pulverizatorlar ham su boru kemari sabakasindan, ham da nasosu
olan xususi callakdan harakat alir.

Uttialti materiallari nazik polotnodan, flaneldan, yaxud katan parcalardan kasirlar. Bels
material islonilon mamulat hissasinin sathini yanmagdan va buxarin tasirindan Iakalonmakdan
gorumag uclndr.

», . »
X 1.3.2. Talabalar (iciin faaliyyatlar

e Tolaba alave manbalardan istifads edarak buxar-hava manekeninin tayinati, is prinsipi
hagginda tagdimat hazirlayir. Darsda tagdimat nimayis etdirilir va digar talabalar 6z
alavalarini edirlar;

e Bes nafarlik dord grupa bolinln. Qruplara lizarinda sual yazilmis is varaqglari paylanir.
Muallim tarafindan verilmis vaxt arzinda suallari varaglar (izarinda cavablandirin. Vaxt
bitdikds varaglari I6vhadan asin va mizakira aparin;

e  Mixtalif név tikis mamulatlar tagdim olunur. Hamin mamulatlarda isti-namlandirma
amaliyyati aparmagq l¢lin lazim olan avadanligi segin.

SZI 1.3.3. Qiymatlandirma

Oyranma prosesina bagli olan giymatlandirma meyari:
“Hazirlanacaq mamulatin néviindan asili olaraq alat va avadanliqglari segir”

e INO-da hansi avadanliglardan istifads edilir?

e Preslarin nov va tayinati barada malumat verin.

e Preslardan istifadanin Gstiin cahatlarini sadalayin.

e  Xususi avadanlig grupuna aid olan preslardan misal gatirin vo onlardan hansi tikis
mamulatlarinin Gtilanmasindas istifada edilmasi hagginda danisin.

e Buxar-hava manekenindan istifada gaydalarini séylayin.



1.4.1. Tikis mamulatlarinin hazirlanmasinda yapisqanli materiallardan tayinata asasan istifada
edir

e Geyim hissalarinin hazirlanmasinda yapigganli materiallarin tatbiqi
Hazirda tikis sanayesinda geyim hazirlanmasinda yapisqan materiallardan
genis istifada edilir. Asagida gostarilon yapisgan va appretirlama ara materialinin
tatbiq edilmasi ylngll geyimlarin yaxaliglarina, manjetlarina va digar hissalarina
dayanigli forma va gozal goriinls verir:
- bir tarafi nogtali polietilen ortlkli yarisart ara materiali;

- bir tarafi blitov polietilen 6rtikli yaxaliq tGgln aralig materiali;

- kromka Uclin yapisqan orttkli ara materiali;

- sart madds hopdurulmus ara materiali;

- “horimgak toru ” tipli yapisgan ortiikli toxunmayan ara materiali;

- toxunmayan, yapisgan ortikli ara materiali;

- yapisgan sap.

Bunlardan bir negasinin xarakteristikasina qisaca olaraq nazar salag.

Noqtali polietilen o6rtiiklii yarisart ara materiali - pambiq parcadan (bez, yaxud madapolam)
ibarat olub, bir tarafina ylksak tazyiq altinda polietilen tozu ¢akilmisdir. Yaxaliga, manjetas, kemara va
digar hissalara alava qat yapisdirilmasinda tatbiq edilir.

Yaxaliq liglin araliq materiali — bltév polietilen 6rtik ¢akilmis, agardilmis, yigismayan
mitkaldan ibaratdir. Bir tarafina ylksak tazyiq altinda basdan—basa polietilen tozu ¢akilmisdir. Yaxaliq,
manjet, gapagq, cib, kamar va digar hissalarda araliqg materiali kimi tatbiq edilir.

“Horiimgak toru” tipli yapisgan ortiklii toxunmayan ara materiali — toxunmayan lifli
xolstdur; tarkibindaki termoplastik liflar 6z aralarinda birlagarak sistemsiz yerlasmisdir. Aerodinamik
Gsul iki ndévda hazirlanir: poliamidli (yun pargadan hazirlanan mamulatlar tglin) va polietilenli (pambiq
va katan pargadan hazirlanan mamulatlar lgin). Mamulatin atayinin va golunun agzinin gatlanma
paylarinin yapisdiriimasinda tatbiq edilir.

Yapisqan sap - sintetik termoplastik polimerlardan alinmis 0,3—-0,5mm qalinhginda
monoliflardan ibaratdir. iki Gsul ils hazirlanir: yiiksak tazyiqli polietilendan — yuyulabilan mamulatlar
Uglin va poliamid gatranindan - ancaq kimyavi Gsulla tamizlanacak mamulatlar Uglin. Yapisgan sap
mamulatin kanarlarinin (atayinin, golun agzinin va s.) barkidilmasi t¢lin tatbiq edilir.

Gostarilan ara materiallarinin tatbiqi ile hazirlanan mamulatlarin yiksak keyfiyyatli olmasi
onlardan dizgin istifade olunmasindan asilidir.

Yapisqanli materiallardan yaxaligi, manjeti va qapaglari hamin hissalarin formasinda tikis payi
saxlamadan ela bicirlar ki, kasiklari bir-birina tikenda ara material 0,1-0,2sm eninda tikisin altina
disslin. Hissanin kasiklarini tikmazdan avval ara materialini yapisqanh tarafi hissanin daxili tarafinin
tars Gzlina olmagla yerlasdirirlar (masalan: alt yaxaliga, gapagaltiya, kemarin alt tarafing, alt manjeta
va s.) va (itl ya pres vasitasila yapisdirirlar.

e  Ust geyimlarinin hazirlanmasinda yapisqan materiallarin tatbiqi

Ust geyimlarinin hazirlanmasinda asagida gdstarilan yapisganli ara materiallarindan istifada
edirlar: kromka pargasi; birtarafli yapisqanla ortlli katan bortovka parca ; kapron lifli bortovka
parcasl; xovlu ara materiali ; proklamilin ; yapisqan plyonkasi va s.

Kromka pargasi — pambiqgdan olan madapolamdir; bir Gizii barabar sakilda yapisganli poliamid
tozu ilo ortlilmisdir. Kromka pargasini bortun kanarina, mamulatin atayinas, slisin kanarina, ciblarin
kanarlarina va mamulatin digar hissalarina yapisdirmaq li¢clin miayyan enda zolaglar saklinda kasirlar.

Katan bortovka parga — bir tarafi yapisganli poliamid tozu ils ortlilmis sart katan parcadan
ibaratdir. Bela parca kisi, gadin va usaq palto va kostyumlarinin alt yaxaliglari, yaxalari, ciyinliklari va s.
kimi hissalarinda araqati material tG¢lin nazards tutulmusdur.

Kapron lifli bortovka pargasi — (siini tlk) aris sapi pambiq sapdan, argaci ise kapron lifindan
coxlifli sakilde toxunulmus katan olub, bir iziina yapisgan poliamid tozu ¢akilmisdir. Bu parcadan kisi,
gadin palto va kostyumlarinin dos hissasi U¢lin aragati materiall kimi istifada edilir.

Xovlu ara materiali — sart pambiq pargadan ibarat olub, bir tizii xovlu toxunmus, o biri Gzlina
10



yapisgan ortiik ¢akilmisdir. Ondan gadin va kisi st geyimlarinin gabaq hissalarinds, alt yaxaliglarinda,
slislarda, gollarin agzinda va digar hissalarda istifads edirlar.

Proklamilin — (flizelin) toxunmayan material olub, bir (iziine miintazam, yaxud geyri—
miintazam yapisgan ¢akilmisdir. Proklamilindan dos hissanin bortovka aragatina Ustlik, ciyinliklar,
elaca da palto va kostyumlarin kicik hissalari G¢lin aragati materiali kimi istifads edilir.

Yapisqan plyonka — termoplastik yapisgandan hazirlanmis eni 3—6 mm, galinhg 0,07 — 0,27
mm olan zolaglardir. Ondan palto va kostyumlarin qollarinin agzinin, bort kanarlarinin va mamulatin
digar hissalarinin bandlanmasi Uclin istifada edirlar. Yapisqan plyonkasini parcaya yapisdirmaq Ugiln
avvalca sathi mahlulla islayir, yaxud onu iyna ils, ya da 200 - 220°C—ya gadar temperaturda qizdiriimis
disli diyircakla desirlar.

v . 4
X 1.4.2. Talabalar (ciin faaliyyatlar

e istehsalat talimi darsinds geyimin mixtalif hissalarini yapisqanli ara materialindan
istifada etmakla hazirlayin;

e Kagiz parcalarinin tzarina yapisganli ara materiallarinin adlari yazilir, gatlanir va qutuya
yigihr. Qutudan hamin kagiz pargalarini ¢ixarib, miallimin tayin etdiyi vaxt arzinds
Uzarinda adi yazilmis material hagqginda bacardiginiz gadar ¢cox malumat verin. Hamin
materialin istifadasina dair misal gatirin. Sonda an ¢ox malumat veran talaba galib elan
edilir;

e |ki grupa bolinin. Daira saklinda diizilmis stullarda aylasin. Birinci qrup talabalar daxili
dairadaki stullarda aylasib miallim tarafindan qoyulmus mévzu atrafinda miayyan vaxt
arzinde mizakire aparirlar. Kanar dairadaki stullarda aylasmis digar qrup ise
miizakiranin miiayyan edilmis gaydaya uygun aparildigini misahida edir;

e Mixtalif geyim hissalari paylanilir. Verilmis hissaya uygun yapisqanl ara materiali secib
onu hamin hissaya tatbiq edin.

zl 1.4.3. Qiymatlandirma

Oyranma prosesina bagli olan giymatlandirma meyari:
“Tikis mamulatlarinin hazirlanmasinda yapisganh materiallardan tayinata asasan istifada
edir”

e Geyim hissalarinin hazirlanmasinda yapisganlh ara materiallarindan hansi magsadla
istifada edilir?

e Yapisganh ara materialin istifadasina dair misal gostarin.

e Geyim hissalarinin hazirlanmasinda istifada olunan ara materiallarini sadalayin.

e Yapisganh ara materialindan diizgiin istifadasini tasvir edin.

e Ust geyimlarinin hazirlanmasinda istifads olunan yapisganli ara materiallarini sadalayin.

11



Talim naticasi 2: Geyim mamulatlarini mivafig texnoloji ardicilligla hazirlamagi bacarir

2.1.1. Kisi va gadin kéynaklarini tikir

e Qadin kéynayinin hazirlanmasi

Qadin kdynaklari tayinatina géra mixtalif fasonlarda hazirlanirlar. idman
koynaklari badana sarbast formada, maisat, glindalik kdynaklar isa badana nisbatan
kip, bazak tikisli, krujeva va digar bazak elementlari il hazirlana bilarlar. Qollarin
formasina gora koynaklar bitisdirma qollarla, reqlan, manjetls, manjetsiz qollara
ayrilirlar. Kéynaklar yaxaligli, yaxaligsiz va s. hazirlana bilar. Kdynaklarin tikilmasinda
pambig, ipak, stini va sintetik parcalardan istifada etmak olar (sakil 2.1.).
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Sakil 2.1. Miixtalif gadin kéynaklari

Kéynaklarin bigilmasi va tikisa hazirlanmasi. Bigilmis kdynaklarin hissalarinin sayl onun
fasonundan asilidir. kdynaklar asasan asagidaki hissalardan ibaratdir: 1 — kiirak; 2 - stak; 3 — qol; 4 —
yaxalig; 5 — manjet (sakil 2.2.). Geyimin hissalarini bigdikdan sonra hazir bigim tikisgiya tahvil verilir.
Tikisci bicilmis hissalarin sayini, 6lgllarini va keyfiyyatini yoxlayir, askar olunan ndqgsanlar barada
bigiciya malumat verir. Hissalari bir-birina daqiq birlasdirmak tg¢lin onlarin {izarinda nazarat isaralari
goyulur. Bu isaralarla garsagin uzunlugunu, enini, mixtalif relyef tikislarinin sonunu miayyan edirlar.

1 p, 3
e
[/
4 5

Sakil 2.2. Qadin kéynayinin bigim hissalari

Qadin kéynaklarinin asagi hissasinin hazirlanma lisullari. Kdynayin asagi hissasini hazirlamaga
baslamazdan avval onun asagisini dagiglasdirmak lazimdir. Bunun {giin kdynayi atak va kiirayin orta
xatti Uzra gatlayib yan tikisi, garsaglari bir-birinin Gzarina salib sancaqlayirlar. Sancaglamani kéynayin
asagl hissasindan 3 sm yuxarida aparmagqg lazimdir. Sonra isa kdynayin asagisinin artiglarini diizaldirlar.

K6ynayin asagisi onun tayinatindan va parcadan asili olarag muxtalif Gsullarla hazirlana bilsr.
Pambiq pargadan hazirlanan kdynayin asagisini ensiz gatlama tikisi il universal masinda va ya alla
gatlayirlar. Bu zaman sap parg¢anin ranginda segilmalidir. Yun va ipak parcadan hazirlanan kdéynaklarin
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asagisini qatlamaq Ug¢ln avvalca asagini 1sm eninda tars torofe qatlayib diiz koklama tikisi ila
koklayirlar. Sonra iki dafs hamin gat payi boyda yenidan gizli al ilmalari va ya xiisusi masinlar vasitasi
ila gatlayirlar. Sonra kéynayin asagisini nam aski ila tars tarafdan (tllayirlar.

Kanari tez sokiilan par¢adan hazirlanan koynaklarin asagisini emal etmak Uglin ¢ox vaxt
kobalardan istifada edirlor. Kdbalardan ham da galin materiallardan hazirlanan kéynaklarin agagisinin
hazirlanmasinda da istifada olunur. Bunun Ug¢lin hamin materialin ranginda olan pambiq va ya ipak
parcadan kobani bigirlar. Kébani parcanin ¢apina istigamatinds kasmak lazimdir. Sonra kébani
koynayin asagisi ils iz-liza qoyub kanar kasiklarini barabarlasdirir, koklayir va 0,5 sm eninda masin
tikisi ilo tikirlar. Tikisi koba terafden aparmaq lazimdir. Sonra kdbani kéynayin tars tarafina gatlayib
koklayir va gizli al tikislari ila asas hissaya birlasdirirlar. Bazan kanari sokilan parcadan hazirlanan
koynaklarin asagisini gatlamagq U¢lin zigzaq tikis masinindan istifada edirlar.

ogar koynakda atak, kiirak biitév bicilmissa ve kdynak kamarla baglanarsa, onda koynayin yan
kasiklarini asagidan 5-6 sm buraxmagla tikirlar. Tikilmamis hissani isa iki dafa tars tarafs qatlayib,
koklayir va 0,1 sm eninda masin tikisi ila tikirlar. Yan tikis Gzra kasiyi koba ila da hazirlamaq olar.
Bunun Ugln kéynayin yan tikisinin sonunda tikise 0,1-0,2 sm galana gadar ¢irt vururlar. Kébanin Ust
tarafini mamulatin tarsinin Gzarina qoyub kasiklarin kanarini barabarlasdirir, koklayir ve kdba tarafdan
masinla tikirlar. Sonra kdbani mamulatin st tarafina qatlayib, kébanin kasik hissasini 0,5-0,7 sm
eninda tars tarafa qatlayib birinci tikisin Gstliini ortmak sarti ile 0,1-0,2 sm eninda masin tikisi ila
tikirlar. agar kamarla hazirlanan koynaklarda kamar kbbali va ya hérmalamali diyma vyerlari ila
hazirlanirsa onda kamari bicarkan diiymalanma Ug¢lin alava parcanin kasilmasi nazarda tutulmalidir.
Kbbali diyma yerlarini kemari kdynak ila birlasdirmazdan gabag hérmalanmali, diiyma yerlarini isa
kamari kéynak ila birlasdirdikdan sonra hazirlamaq lazimdir. 9gar kdynayin asagisi modelds bliizma va
ya qatlama ile nazarda tutulubsa onda bunu kemari kdynaya birlasdirmazdan qabaq yerina yetirmak
lazimdir. Kemari kdynaya asagidaki kimi birlasdirirlar: avvalca kamarin asagi kasiyini 0,5-0,8 sm eninda
tars torafo qatlayib (tllayirlar. Sonra kemari uzununa Uz tarafi icari olmagla iki gat gatlayib, yan
kasiklarini barabarlasdirir va 0,7-1 sm eninda masin tikisi ilo tikirlar. Klnclarda tikisin artigini kasib
kamari Ust tarafa gevirirlor. Sonra kamari UGtlilayirlar. Hazir kamari kdynayin Ustiina gqoyub 0,7-1 sm
eninda tikisla koynak tarafdan koklayir va masinla tikirlar. Tikisi kemar tarafs qatlayirlar. Keamarin
gatlanib Gttlanmis kanarini birlagma tikisinin Gstliinii 6rtmak sarti ils mamulata koklayir va gatlanmig
kanardan 0,1-0,2 sm eninda Ustdan getma tikis il tikirlar.

o  Kisi kdynayinin islanilmasi va bicim hissalari
Kisi Ust koynaklari glindalik, ganclar Ggin, idman tipli va yarasigli ¢cesidlarda olur. Giindalik kéynaklar
klassik stilde olduqda, hissalarin sayi va bazak elementlari az olur, sada va rahathg temin edir.
Ganclar Uglin va idman tipli Gst koynaklarda muxtalif hissalardan bazak elementlarindan: ciblardan
(qol Gzerinda da ola bilar), cib gapaglarindan, poqon, planka, bazak tikislarindan istifada edilir.
Yarasigh koéynaklar romantik stilde olur, miixtalif bazak asyalarindan, tikislarindan, gatlamalardan,
relyef tikislarindan istifada edilir. Kdynaklar gisa va uzungollu, manjetli va manjetsiz ola bilar.

\kﬂ
Sakil 2.3. Miixtalif kisi kbynaklari
Bicilmis hissada ciblarin, ilgayin, gatlama payinin xatti geyd edilir. Cibin yerini kdmakgi llgu ils,

har hissada galoamla ayrica nisanlamaq olar. Kasilmis qarsaqlar va qatlamalar har hissanin icari
torafinden iki xatle qeyd edilir. Onun biri gatlama xatti, digari isa tikilma xatti olur. Mirakkab
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birlasmali (koketkali geyimlarda) hissalarda gatlama xatti va Ust hissanin alt hissa Ustlina qoyulma
xatti qeyd edilir. Nisanlar hazir geyimlarda st torsfdan gériinmamalidir. Ust kéynak naxish parca
materialindan tikilanda (dama-dama, zolaqh oldugda) hissalarda naxislarin simmetrik olmasi {gin
asagidaki talablara amal edilmalidir: 1. Ust plankanin naxisi gabaq hisssnin naxisina uygun ve tan
galmalidir (aris sapinin vaziyyatina gora 45° bucaq altinda bigilan plankadan basqga). 2. Qabagq hissanin
sag vo sol tarafina olan enina naxis, bortla ilgak diymalanma xattinin naxisina uygun galmalidir. 3.
Simmetrik naxisl pargalardan cibin va cib gapaginin naxisi gabaq hissanin naxisina uygun galmalidir. 4.
Yaxaligin uclarindaki uzununa simmetrik naxislar bir-birina uygun galmalidir. 5. Qusa qollu kéynaklarda
gol agzi manjetin Uz tarafindaki va bortaltinin yuxarisindaki uzununa naxislar simmetrik olmalidir.
Koéynayin bigim hissalari asagidakilardir:
1 - otak (qabaq) hissa; 2 — koketka; 3 — arxa hissa; 4 —qol; 5 — manjet; 6 — yaxaliq; 7 — cib (sakil 2.4.).

L

1 3 4 7

Sakil 2.4. Kisi kbynayinin bicim hissalari

e Koynakda qabaq va arxa hissanin ilkin islanilmasi

Kisi koynaklarinin yaxaligi boyun yerina tikilan va tikilmayan, manjetli, atays qadar
diiymalanan va dbsa gadar diymalanan olur. Kéynaklar asasan pambigq, ipak, lavsan, katan va sini
ipak pargalardan tikilir. Pargalarin ¢esidi va furnituru modanin texniki tasvirinda gostarilir. Kdynaklarin
ayri-ayri hissalarini hazirladiqda yapisqanl pargadan, yaxud yapismayan, lakin sax duran xtsusi mahlul
— poliamid hopdurulmus slave material gatindan istifads olunur. Poliamid hopdurulmus slava gat
pambiqg parcadan tikilan koéynaklarin yaxaligina, manjetina va ilgak yerina goyulur. 9lave material
gatini Gtiilemak {clin yapisdiran Gtliniin temperatur tanzimlayicisi olmalidir. Utiiniin temperaturu 150-
160°C, Gtulama vaxti isa 25-30 saniya olur. Geyimin tikalari asas hissaya 0,4-0,5 sm eninda gapali
tikisls, ikiiynali va ya biriynali masinda, yaxud 0,8 sm eninda xisusi hdrmalayan masinda birlasdirilir.
Kisi kdynayi asagidaki ardicilligla yerina yetirilir. Kdynak tikilmays verilmazdan avval onun hissalarinin
sayl, keyfiyyati, hissalar tGzarinda cirtlarin va tabasir geydlarinin olub-olmamasi kémakgi ilgl vasitasila
yoxlanilir. Sonra isa ardicilligla tikilmaya baslanilir. Kdynayin tikilmasina atak (gabaq) hissada cibin
tikilmayi ila baslayirlar. Bundan sonra kdynayin bort hissasi emal olunur. Bort hissa plankali va yaxud
plankasiz hazirlana bilar. Koketka ila hazirlandigda koketka asas hissaya ¢irtlara asasan birlasdirilir.

Koynaklards koketka iki hissadan ibarat olur. 9vvalca asas hissada olan qgatlar girtlara asasan
geyd edilir. Sonra koketkanin alt va Ust hissasi diiz Uizl tarafdan (iz-liza olmaq sartila qoyulur va asas
hissanin kasik kanari koketkalarin arasina yerlasdirilarak 0,5-0,7 sm eninds birlikdes masinda tikilir.
Koketkalar cevrilir va koketka tarafa (tilanir. Sonra atak va kiirak hissanin ¢iyin kasiklari emal edilir.
Bundan sonra koynayin yaxaligl hazirlanib boyun ayrisina birlasdirilir. Kbynakda asas amaliyyatlardan
biri gqolun qol dibina birlasdirilmasidir. Qolun sarbast va rahat harakat etmasi qolun qol dibina
birlasdirilmasindan asilidir. Qolu qol dibina a¢iq formada birlasdirirlar. Bunun tgiin avvalca qolda olan
kasik hazirlanir va qol dibina birlasdirilir. Sonra qolun asagi kasiyindan baslayaraq qol tikisini va
mamulatin yan tikisini eyni vaxtda tikirlar va uclarini barkidirlor. Manjet isa avvalcadan hazirlanib
golun asagi hissasina tikilir. Bundan sonra kdynayin asagi hissasi 6zlindan qatlanarag masin tikisi ila
emal edilir. Kbynak tam hazir oldugdan sonra ilgak va diiyma tikilir.
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o Koynakda yaxaligin islanmasi va boyun yerina birlagdirilmasi
Parcanin galinligindan, sixhgindan asili olarag kisi kéynaklarinin yaxaligl cod va yumsaq
hazirlanir. Konstruksiyasina gora yatan yaxaliq iki hissadan ibarat va ayri bicilmis oturacaqgli olur.
Yaxaligin saxhgini artirmaq Ugln ona pambig pargcadan aragati materiali va yapisqanli material
goyulur. Yaxalig iki marhalada hazirlanir: yaxaligin islanmasi va onun geyima birlasdirilmasi. Yaxaliq
geyima ¢iyin kasiyi birlasdirildikdan sonra tikilir. Ciyin kasiyinin eni bltlin pargalarda ilmaklayan
masinda 0,5 — 0,7 sm, universal masinda isa 0,7 — 0,8 sm eninda goturilir, xtsusi masinda ilmaklanir.
Alt va (st koketkall kéynayin ciyin kasiyi biriynali universal masinda st tikisla islonilir. Ust
yaxalig bir hissali oldugda onun boyuna yatan kanari va uclari 0,5 — 0,7 sm eninda universal masinda
cevrilan tikisla, eyni zamanda tikis payinin artig1 kasilmakla birlasdirilir. Yaxalig pambiq pargadan va ya
toxunmayan parcadan ibarat aragati material ils islonildikda o, ara material va ya alt yaxaliq tarafdan
cevrilan tikisla islanir. Yaxaliga alave material qati qoyulanda onun kasiyi il asas aragati materialinin
kasiyi bir—birina uygun galmali, cevrilmis tikisin va yaxaligin boyun yerina birlasdiran tikis payinin eni
gadar ensiz bicilmalidir (sakil 2.5. a,b,c). Yatan yaxaligi isladikda avvalca alt yaxalig boyun yerins, sonra
isa st yaxaliga cevrilan tikisla birlasdirilir (sakil 2.5. ¢). Yaxaligl hazirlamagq Uglin st va alt yaxaliq Gz—
(za qoyulur ve aragati materialinin kasiklarina barabarlasdirilir. Yaxaligin yan kasiklari alt yaxaliq
tarafdan 0,5 — 0,7 sm cevrilan tikisla birlasdirilir. Sonra onun boyun yerina yatan kanari tikilir.
Uclarinda 0,3 sm tikis payi saxlanmagla artigi kasilir va kanarlari diizaldilmakle Gz tarafs cevrilir.
Yapisqanli aragati materiali (sakil 2.5.d) yaxahgin boyun yerina yatan kanarindaki g¢evrilan tikisi 6rtir
va alt yaxaliga oturacaq kasiyi boyu 0,1 — 0,2 sm eninda tikilir. Yaxalig calanan dayaqgla isladikda
kasiklari dizaldilir, dayagin icarisina alave qat qoyulur. Sonra yaxaligin geriya qatlanan kanarinin
tikilmayan yeri dayaqgla birlasdirilir, dayagin yanlari cgevrilan tikisla islanilir (sakil 2.5. e). Dayaq Uz
tarafa cevrilir. Tikislar dizaldilir va Gtllanir. Onun alt hissasina alave material gqatina nazarat ¢artiklari
vurulur. Yaxalig boyun yerina tikilir va tikis dayaq tarafs yatirdilir. Dayagin (st hissasinin kasiyi alt
dayaginin tikisini 0,2 sm ortmakla gatlanmis kanardan 0,1 sm masafadan boyun yerina birlasdirilir.
Dayaq ila bitov bigilan yaxaliq gevrilan (sakil 2.5.9) tikisla islanir. Sonraki amaliyyatlar dayagi ayri
bicilon yaxaligdaki kimi aparilir. Ust yaxaliq aragati materiali ila birlikds boyun yerina tikilir. Alt
yaxaligin asagi kasiyi 0,7 sm eninda gatlanib Ust yaxaligin tikisini 6rtmakla hamin yerdan 0,1 sm aral
boyun yerina birlasdirilir. Yaxaligin boyun yerina yaxsi yatmasi liglin oturacagi ila bitév bigilmis yaxa
gatlanma xattindan 0,5 sm asagidan bosluqg alda edilmakls alt yaxaliga tikilir.

Sakil 2.5. Yaxaligin islanilmasi va boyun yerina birlasdirilmasi
e Qollarin agagi kasiyinin manjetla hazirlanmasi
Qolun asagl kasiyini manjetla hazirlayan zaman avvalce manjet hazirlanir. 9gar manjet iki
hissadan (Ust va alt) ibaratdirsa onda manjetin alt va Ust hissasi (st taraflari igcari olmagla) lz-lGza
goyulub alt hissa tarafdan 0,5-0,7 sm eninda cevrilan tikisla birlasdirilir. Kiinclarda 0,2-0,3 sm tikis pay!
saxlayib artigi kasilir. Manjet Gz tarafa cevrilir va onun Ust hissasindan 0,1 sm kant amala gatirmakla
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Gtllonir. Manjet bir hissadan ibarat olduqda isa Uzl i¢ari olmagla iki gatlanib, yalniz yanlari 0,5-0,7 sm
eninda gevrilan tikisla birlagdirilir, cevrilir va Gtllanir. Manjeti qolla birlasdirmazdan avval agar golun
asagl kasiyi blizma il hazirlanarsa avvalca qolun asagi kasiyini 2 paralel tikislo tikirlar. Sonra lazimi
blizma alinincaya kimi saplari ¢akib ucunu diyinlayirlor. 9goar qolun asagl kasiyi qatlama va ya
garsaqla hazirlanarsa bunlari da manjetla birlasdirmazdan avval hazirlamaq lazimdir. Yumsaq ipak va
yun parcadan hazirlanan mamulata manjeti qolun asagi kasiyina asagidaki kimi birlasdirmak lazimdir:
Gst manjeti qolla liz-iza qoyub qatlamalari va garsaqglari dizaltmakla qola koklayirlar. Sonra st
manjetin tikisini 6rtmak sarti ile manjetaltinin gatlanmis hissasini gola masin tikisi ila birlasdirirlar.
Manjet hazir oldugdan sonra onu utilayirlar. Cod, méhkam pargadan hazirlanan geyimlards isa golun
asagl kasiyina manjeti asagidaki kimi birlasdirirlar. Manjetaltinin Ust tarafini qolun tars tarafi ila Uz-lza
goyub qarsaglari, bizmalari, gatlamalari diizaltmakla kdklayirlar. Sonra 0,5-0,8 sm eninda tars tarafa
gatlayib koéklayir, manjetaltini qolun asagi kasiyina tikisin Gstinl 6rtmakla ist manjeti koklayir, 0,1 sm
eninda masin tikisi ila tikirlar. ©gar qolun asagl hissasi manjetsiz hazirlanarsa, onda qolun asagi
hissasini tars tarafa iki dofa gatlayib masin tikisi ila tikirlar. Pambiq par¢adan hazirlanan geyimlarda isa
golun asagi hissasini masin tikisi il do gatlamaq olar. Hazir halda bu tikisin eni 0,3-0,4 sm olmalidir.

e Qolun qol dibina birlagdirilmasi

Bitisdirma qollar qol dibina asagidaki gaydada birlasdirilir. Qolun badan qurulusunda yaxsi
oturmasi lGgln va qolun harakatine mane olmamasi lclin qola okat xattinda yigim vermak lazimdir.
Yigimin eni modadan asili olaraq 4-6 sm arasinda gotaralir. Okat hissays yigim vermak lgln golun
kasiyindan 0,5 sm arali iki paralel masin tikisi tikilmalidir. Saplari lazimi yigim (bizmsa) alinincaya qadar
dartib ucunu duyunlayirlar. Sonra blizmani barabar yayirlar ve Gtdlayirlar. Yingil dartilan parcadan
hazirlanan mamulatlarda atak tarafdan gol dibi boyunca (giyin tikisindan asagi) 10-12 sm uzunlugunda
golun birloagsma tikisinden 0,1-0,2 sm arali masin tikisi ila tikirlar. Bu gol dibinin genislonmasinin
garsisini alir. Sonra golu Ust tarafa, mamulati isa tars tarafa cevirirlar. Qolu qol dibinin Gzarina isara
olunmus xatt lizre goyub sancaglar vasitasi ile nazarat nogtaleri qolda voa mamulatda birlasdirirlar.
Sonra koklayib masinla tikirlar. Qolu koklayarkan bizmalarin barabar yayillmasina nazarst etmak
lazimdir. Okatin an hindir ndgtasi ciyin tikisindan 1-1,5 sm arali ataya taraf yerlasdirilmalidir. Qolun
alt tikisi iss mamulatin yan tikisi ila Ust-lsta dismalidir. Qollari birlasdirdikdan sonra tikisin kanari
xUsusi hormalayici masinda hérmalanir. Modadan asili olaraq qgolun birlasdirici tikisini ya atak, ya da
gol tarafa qgatlayib ttilayirlar.

e Koynakda diiyma va ilgak yerinin hazirlanmasi

otaya gadar dilymalanmayan koynaklarin gabaqg hissasinde modaya miivafiq uzunlugda
dilyma va ilgak yeri kasilir. ilgak va dilyma yeri (st va alt planka ils islanilir. Giillii va ya dama—dama
parcalardan olan koynaklards Ust planka ils gabag hissanin gillari va naxiglari bir=birina
uygunlasdirilir. Alt planka gabagq hissanin i¢arisina (izi asagi olmaqgla qoyulub kasiklari barabarlasdirilir,
0,5 sm eninda calanir va kasik tarafs yatirdilir. Planka kasiyin (z tarafina, onun tikilmayan kasiyi isa 0,5
sm eninda igari gatlanir va hamin yerdan 0,2 sm aral (plankanin asagi ucu atayas tikilir) baxyalanir.
Kéynayin gabaq hissasinin sol tarafi Ustlina alave material gatinin Gzl yonaldilarak qoyulub, kasiklari
0,5 sm eninda cevrilan tikisla birlasdirilir. Sonra tikis dlzaldilir, alave material gati kdynayin i¢arisina
dondorilir va asas hissadan 0,1-0,2 sm kant alinmagla Gtllanir. 9lava material gqatinin icari qiragi onun
kasiyindan 0,5 sm arali universal masinda tikilir. Qabaq hissanin sol tarafinda ilgak yerinin hazirlanmasi
Gcln gatlanma payi kéynayin icarisina gatlanib Gtdlanir. Qabaq hissanin sol tarsfi sag tarafin lstlina
goyulur va diymalamsa yeri diizbucagli saklinda enina bandlanir. Qabaq hissanin sag va sol tarafi
kromka ila bicildikda va sapi asan sokiilmayan parcalardan istifada edildikda ataya gadar diiymalanan
kéynayin diymalanma yerina alava material qati qoyulmur. Diymalanma yerinin gatlanma paylari
kromkasiz bigildikda onlarin kasiyi ilmaklanir. Qatlanma paylari ¢artiklarin komayi ila icari tarafa Utl ila
gatlanir. Pargasi asan sokiilon kdynayin diymalanma yerina bez va ya pambiq parcadan alava material
gati qoyulur.
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o Koynakda tamamlama amaliyyati
Hazir kbynak avvalca sapdan, tabasir, galam izlarindan temizlanir, sonra tikislari, hissalari,
azilan yerlari diizaldilir. Utiilandikda kéynayin parcasinda namlik tamamila yox olmalidir. Kéynaklarin
son namlanib—isidilma amaliyyati Gtllar vasitasi ilo aparilir. Son vaxtlar tikis sanayesinda Utlilanms,
gatlanma va qablasdirma islari mexaniklasdirilmisdir ki, bu da tikis mamulatinin keyfiyyatinin
yaxsilagsdiriimasina va amak mahsuldarliginin artirilmasina imkan verir.

- d

®
X 2.1.2. Talabalar (ictin faaliyyatlar

olave manbalardan istifade edarak gadin koéynaklarinin miixtalif modellari, onlarin
atakliklar ila uygunlugu haqginda tagdimat hazirlayin. Taqdimati darsda niimayis etdirin.
Sonda digar talabalar da 6z raylarini bildirirlar;

Ug¢ grupa béliiniin va liderlarinizi secin. Qrup istirakgilar olaraq, mixtalif nov kisi
koynaklarinin geyimin digar komponentlari (salvar, pencak, aksesuarlar) ila
movsimiindan asili olarag uygunlugu haqqinda arasdirma aparin va genis tagdimat
hazirlayin. Taqdimatlari nimayis etdirin (qrup liderlari) va bir-birinizin islarini
giymatlandirin;

Talaba axini prosesinda qadin kdynayi hazirlanin va onun son tamamlama amaliyyatini
aparin;

Parcanin xususiyyatinden va kdynayin tayinatindan asili olarag asagi kanarini muxtalif
Usullarla hazirlayin;

Talaba axini prosesinda kisi koynayi tikin.

Sa 2.1.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Kisi va gadin kéynaklarini tikir”

Koéynayin bicim hissalari hansilardir?

Qadin koéynayinin asagl hissasinin mixtalif Gsullarla hazirlanmasi hagginda malumat
verin.

Yaxaligin islanmasi ardicilligini izah edin.

Koynakda diiyma va ilgak yeri neca hazirlanir?

Koéynayi naxisli parcadan hazirladigda hansi talablara amal edilmalidir?

Kéynayin son tamamlama amaliyyatina nalar daxildir?

2.2.1. Miixtalif név qadin paltarini tikir

o Beldan kasik paltarin hazirlanma xiisusiyyati
Bela paltari hazirlayarkan avvalca lifi va atakliyi ayri-ayriligda hazirlamaq
lazimdir. Lifda qgarsaglari, gatlamalari, baglamalari, ¢iyin va yan tikisini, yaxa yerini
hazirlayirlar. otaklikda ise blizmalari, qarsaglari, gatlamalari va s. hazrlayib
hissalarini birlasdirirlor. Pambiq pargalardan hazirlanan paltarda yan tikislar atak
torofs, qalan tikislar iss modela uygun olarag Gtilanir. Yun, ipak, sintetik

parcalardan hazirlanan paltarda isa tikislarin arasi iki tarafa acilib Gtdlanir.
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Sokil 2.6. Beldan kasik paltarlarda lifin ataklik ila birlasdirilmasi

Lifin ataklik ila birlasdirici tikisla birlagdirilmasi lglin atakliyi tars tarafs, lifi ise Uz torafa
gevirirlar. Lifi atakliyin i¢arisina salib yan tikis xatlarini, qarsaglari va s. barabarlasdirib sancaglayirlar.
Sonra lifi atakliys koklayir va lif tarafdan 1,2-1,5 sm eninda masin tikisi ils tikirlar. 9gar ataklik bliizmali
hazirlanarsa, onda bizmani barabar yaymagla lifi atakliya ataklik tarafdan birlasdirirlar. Blizmanin
dartilmasinin qgarsisini almagq Uglin tars Gzdan bel xattina kromka koklayib bizmsa tikisinin lizarindan
masinla birlasdirirlar (sakil 2.6. a, b).

Ustdan getma tikisla lifin atakliya birlasdirilmasi ticlin avvalca lifin asagi hissasini tars tarafs
gatlayib koklayir va Gtdlayirlar. Qatlamanin eni Gstden getmsa tikisinin eni + 1,2-1,5 sm tikis payina
barabar gotiirtlir. Sonra lifi atakliyin Gz tarafinin tGzarina qoyub lstdan getma tikisla kdklayir, masinla
tikirlar va tikisi Gtllayirlar (sakil 2.6. c).

e Qadin paltarinda boyun yerinin yaxaligsiz islanilmasi
' Yaxaligsiz donlarda boyun vyeri islonildikda
kdbanin igari kasiklari xUsusi masinda ilmaklanir
va ya 0,5-0,7 sm eninda gatlayib universal
masinda tikilir. Hazirlanmis koba (Uzl geyimin
icarisina taraf olmagla) boyun yerina goyulur va
cevrilan tikisla 0,7 sm eninda islonilir. Koba
geyimin icari tarafine c¢evrilib dazaldilir va
geyima basdirma tikisi ile birlasdirilir. Onda tikis
cevrilan tikisdan 0,2-0,3 sm aral salinir. Kébanin

Sakil 2.7. Boyun yerinin yaxaligsiz islanilmasi icarideki kanari alde ve ya gizli tikisli xUsusi
masinda,

kéba ila birga tikilmis gatlanan yaxaliqdaki kimi bandlanir. Yaxaliq yeri kdba ilo ortultb tikilmali
olduqda, koéba bir va ya ikigat islanir. Yun parcadan tikilon geyimlarin boyun yerina aris saplarina
nisbatan 45° bucaq altinda bigilon birqat kéba qoyulur. Kéba Uzl asagl olmagla yaxalig yerinin iz
Ustiina qoyulub 0,5-0,7 sm eninda cevrilan tikisla birlasdirilir. Kbbanin boyun yerinin kanari ilmaklanib,
geyimin icari tarafina qatlanir, tikis dizaldilir va geyimin Gzarindan (gevrilan tikisin yanindan) tikilir.
Kébanin kanarlari yuxaridaki kimi bandlanir (sakil 2.7.).
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e Fiqurlu kasiyi olan yaxa yerlarinin hazirlanmasi
Fiqurlu yaxa yerlarini koba ila hazirlamaq daha alverislidir. Kébani yaxa yerinin formasinda va
ya parc¢anin ¢apina istigamatinda bigirlar. Bu cir bigilmis koba yaxalgin formasini yaxsi gétirir. Kobani
va mamulati iz-iiza qoyub kanar kasiklarini barabarlasdirir, kdklayir va masinla tikirlar. Sonra kébani
mamulatin tars tarafina g¢evirir, mamulatdan kant amala gatirmakla koklayirlar. Kdbanin agiq tarafini
is9 0,5 sm eninda tars tarafa qatlayib mamulata gizli tikisla basdirirlar. Kanari sékiilan pargalardan
hazirlanan kobalarda isa kébanin kanarini avvalcadan xiisusi masinla va ya alla hérmalamak lazimdir.

wEwRwENMEY
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Sakil 2.8. Yaxa yerlarinin miixtalif kasiklari

e Qolsuz qgol dibinin hazirlanmasi

Qolsuz qol dibini hazirlamaqg Ggln cox vaxt kdbalardan istifads olunur. Koébalar golun
formasinda va ya parcanin ¢apina istigamatda bicilir. Kébani qol dibinin kasiyi ila Uz-Gza qoyub
kanarlarini barabarlasdirir, kdklayir va 0,5-0,7 sm eninda masin tikisi ila tikirlar. Tikisi iki tarafs acib
Gtalayirlar. Kobanin o biri kasiyini isa 0,7-1 sm eninda tars tarafa gatlayib koklayir va Utllayirlar. Sonra
0,1-0,2 sm eninda masin tikisi ile asas hissaya birlasdirirlar. @gar parcanin kanari sékilandirsa, onda
avvalcadan kbbanin bir tarafini hérmalayir, sonra qol dibinin kasiyi ila lGz-Uza qoyub koklayir va kdba
tarafdan masinla tikirlar. K6bani qolun tars tarafina cevirib goldan kant amala gatirmakla kdklayirlar.
Kbébani qola gizli tikisla basdirirlar.

e Reglan bigimli qollarin hazirlanma xiisusiyyati

Qolu reqlan bicimli paltarlar 6z konstruksiyalarina géra digar bicimli gollardan farglanirlar. Bu
clir paltarlarda golun kasiyi ciyin kasiyina gadar yox, yaxa yerina qadar goturilir (sakil 2.9.). Qolu
reqlan bicimli paltari asasan yumsaq yun va sintetik parcalardan hazirlayirlar. Reglan qgollu paltar
hazirlayarken avvalca atak va kirak hissada yerlasan qarsaglari, gatlamalari, relyef tikislarini
hazirlamagq lazimdir. Sonra qoldibi kasiyinda atak va kiirak tarafdan azca boslug vermak lazimdir. 9gar
parcanin kanari sokllandirsa va ya cox dartilirsa, onda qoldibi kasiyi Gizra kromka (dartilmanin qgarsisini
almagq Uglin) tikmak lazimdir. Qoldibina boslug onun dgin verilir ki, atak va kiirak 6z formasini ala
bilsin. Klraya va ataya verilan blizmani parcanin tars tarafindan Gtilamak lazimdir.

Bir, iki, Ug tikisli reqglan gollar. Reqlan bigimli qollar bir, iki, tg tikisli olurlar. Bir hissadan ibarat
reqlan gollar bir tikisli gollar adlanir. Bu cl gollarin yuxari hissasinda kasik qgarsaq vardir. Yuxari kasik
garsaq ¢iyin tikisinin davami kimidir. 9vvalca qarsagi hazirlayirlar. Bunun Gglin golu Ust tarafi icori
olmagla gatlayib garsagin kanarlarini barabarlasdirir va koklayirlar. Tikisin sonunu kasikdan 1-1,5 sm
asagida hega cixarirlar. Cox vaxt kirak tarafdan qarsaq xatti stak tarafdaki qarsaq xattindan 1-1,5 sm
uzun olur. Ona gora doa kiirak hissada garsaq xattini azaciq yigirlar. Bu yigim kirak hissaya gabariq
forma vermak Uglindir. Sonra garsagl masinla tikib koklama saplarini tamizlayir va qarsag Gtllayirlor.
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Qarsaq hazir oldugdan sonra golun yan kasiklarini isara olunmus xatt tzra koklayir va listdon masin
tikisi ila tikirlar. Sonra tikisi iki tarafa agib Gtlilayirlar. Qolun asagi hissasi isa tikisli qollarda oldugu kimi
hazirlanir. Reglan qolun Ust tikisi isa asagidaki ardicilligla hazirlanir: golun hissalarini st tarafi i¢ari
olmagla lz-Uza qoyub kasiklarin kanarlarini barabarlagdirir, koklayir va masinla tikirlar. Tikisi iki tarafa
acib Gtdlayirlar. 9gar Ustdon getma tikis nazards tutulubsa onda tikisi atak tarafa qatlayir, Gtilayir,
golun Ust tarafindan isa Ustdan getma tikis tikib hamin tikisi tars tarafdan Utilayirlar. 9gar qol g
hissadan ibarat olarsa, yani gabagq, dirsak va alt hissalardan, onda avvalca Ust tikis sonra ise gabaq va
dirsak tikis hazirlanir. Qolun asagi hissasi isa birtikisli gollarda oldugu kimi hazirlanir.

Apal
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Sakil 2.9. Miixtalif fasonlu reqglan paltarlar va onlarin bicim hissalari

Reglan qollarin qoldibina birlasdirilmasi an c¢atin va an masuliyyatli amaliyyatlardan biridir.
Bu amaliyyatin diizgiin yerina yetirilmasi paltarin badana dilizgiin oturmasindan ¢ox asilidir. Qolu
goldibina birlasdirmazdan gabag nazarst (yoxlama) ndgtalarin yerlasmasini ham qolda, hamda
goldibinda yoxlayib onlarin uzunlugunu dagiglasdirmak lazimdir. Bundan 6tri gollari Gz-Gza qatlayib
kasiklari yoxlayirlar. Sonra sancaglar vasitasila qolu atak va kiiraya nazarat xatlar Gzra birlasdirir va
goldan boslug vermakla koklayirlar. 9vvalca sag, sonra sol golu koklamak lazimdir. Sag golu atayin
yaxa yerindan baslayaraq kilrayin yaxasina qadar koklayir, sol golu isa kiirakdan baslayaraq koklamak
lazimdir. Qolun koéklanmasinin diizglinllylnil sifarisginin badaninds yoxlayirlar. Bu zaman boslugun
golda barabar yayilmasina nazarat etmak lazimdir. 9gar qol négsanh hazirlanarsa onda qolu sokiib
gusurlari diizaldir, golu yenidan qol dibina koklayirlar. Qol diizgiin kéklandikdan sonra onu 0,7-1 sm
eninda masin tikisi ila tikirlar. 9vvalca sol qgolu atak tarafdan baslayaraq, sag qolu isa kiirakdan yaxa
yerindan baslayaraq atak va kirak tarafdan tikmak lazimdir. Tikisin avvalini va sonunu band edir va
tikisi Gtllayirlor. @gar modelda bazak tikisi nazards tutulubsa onu ipak sapla yerina yetirirlar. Bazak
tikisinin eni modeldan asili olaraq gotirildr.

e Biitov bicimli gollarin hazirlanma xiisusiyyati
BUtov bigimli gollarla hazirlanan paltarlarin asas xlisusiyyati ondan ibaratdir ki bu cir

&

Sakil 2.10. Miixtalif fasonlu biitév bicimli gollu
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paltarda qgolu goldibina birlasdirmak lazim galmir (sakil 2.10).

Qollar iki tikisli olurlar. Ust tikis ciyin tikisinin davami, alt tikis isa yan tikisin davami hesab
edilir. Blitov bicimli gollari asagidaki kimi hazirlayirlar: bunun Gglin gabaq hissani {iz-liza qoyur, yuxari
kasiklarini barabarlasdirirlar. Sonra hamin hissani namlandirib isara olunmus ndqgtadan dirsak xattina
5-6 sm galana gadar (it vasitasila lazimi formaya salirlar. Qolun asagi kasiyini isa goltuq alti hissada
Utl vasitasila lazimi formaya salirlar ki, bu da golun sarbast harakat etmasi Gglindir. Kirak da eyni ila
gabaq hissa kimi hazirlanir. Ust hissalari itiilomakls yanasi golun goldibi hissasini da Gtiilayirlar. dtak
va kiirayin isti-namlandirma amsaliyyatindan sonra golun Ust kasiklarini iz-Gza qoyub isara olunmus
xatt Uzra koklayirlar. Sonra atak tarafdan masinla tikib tikisi iki tarafa agib Gtllayirlar. Qolun alt tikisi
isa geyimin yan tikislari ila eyni vaxtda tikilir. biutoév bigcimli gollarin asagi hissasi reqlan qgollarda oldugu
kimi hazirlanir. Qolun sarbast harakati Uglin ¢ox vaxt goltuq altina calaq tikilir. calag romb va ya klin
soklinda ola bilar. Calagin tikilacayi yeri atak va kiirak tarafdan Gtllayib lazimi formaya salirlar. Tikisa
verilan paylara kiinc hissada cirt vurub kanarlarini hormalayirlar. Calagi golun alt va Ust tikisi va
mamulatin yan tikisi tikildikdan sonra asas hissaya birlasdirirlar. Bunun t¢lin calagin Ust tarafini atayin
va kiirayin Ust tarafi ilo liz-liza qoyub isara olunmus xatlar Gzra kodklayir, sonra masinla tikib, tikisi iki
torafs agib Gtllayirlar.

», "

®
X 2.2.2. Talabalar (ictin faaliyyatlar

e Toalaba axini prosesinda bltov bigcimli qollarla hazirlanan paltar tikin;

e Toalabalardan ibarat brigada yaradilir. Bir nafar brigadir tayin olunur. Brigadir amak
bolglist aparir. Beldan kasik paltarin hazirlanmasi icra edilir;

e Uc grupa béliiniin va liderlarinizi segin. Birinci qrup talabalar birlikda golu reglan bigimli
paltar, ikinci qrup talsbalar biitov bicimli qollarla hazirlanan paltar, Gglincli qrup
talabalar isa beldan kasik paltari hazirlayirlar. Sonra har grup lideri qrupun isini taqdim
edir.

2.2.3. Qiymatlandirma
Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Miixtalif név qadin paltarini tikir”

e Beldan kasik paltarin hazirlanma ardicilligini séylayin.

e Paltarda lifi atakliya hansi Gsullarla birlasdirmak olar?

e Qolsuz goldibinin hazirlanmasi hagginda malumat verin.

e Qolu reqglan bigimli paltarin texnoloji hazirlanma ardicilligini izah edin.
e Yaxaligsiz boyun yerinin islanmasi barada danisin.

2.3.1. Usaq paltarini hazirlayir

e Usaq paltarlarinda koketkalarin tatbiqi

Usaq paltarlarinda bazak maqgsadile koketkalardan genis istifada olunur.
Koketkalar muxtalif formada olub asasan atakda va kirakds hazirlanirlar. 9sas
hissaya koketkalar birlasdirici tikis va tGstdan getma tikisin komayi ila birlasdirilir.

o Koketkalarin asas hissaya birlasdirici tikisla birlagdirilmasi

Bunun {i¢lin asas hissani va koketkani Uz tarafi icari olmagla tz-lGza qoyub koklayir va koketka
tarafdan masin tikisi ilo tikirlar. Sonra tikisi koketka tarafs Utllayirlor. 9gar modelda bazak tikisi
nazards tutulubsa, hamin tikisi tikirlar. Lakin bu tikisin eni birlasdirici tikisin eninden 1-1,5 sm az
goturtlmalidir (sakil 2.11.).
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Sakil 2.11. Miixtalif koketkali usaq donlari

o Koketkalarin asas hissaya listdan getma tikisla birlagdirilmasi
Diz koketkani asas hissaya Ustdan getma tikisi ila birlasdirilmasini nazardan kegirak:
avvalca koketkanin asagl kanarini isara olunmus qat payl gadar gatlayib Gtilayirlar. Sonra hamin
koketkani asas hissada isara olunmus xattin tizarina qoyub koklayirlar va listdan getma tikisi ila tikirlar.
Ustdan getma tikisin eni modeldan asili gétiriilir. Amma nazarda saxlamaq lazimdir ki, bu tikislarin
eni tikislarin gat payindan 1-1,5 sm az olmalidir.
Fiqurlu va oval kasikli koketkalar. Bu koketkalar asas hissaya asagidaki kimi birlasdirilir: agar
bazak tikisinin eni (Ustdan getma) 0,2-0,3 sm olarsa onda koketkanin asagi tarafini 1,5-2 sm tars tarafa
gatlayib Gtilayirlar (sakil 2.12.).

Sakil 2.12. Fiqurlu kasikli koketkalarin birlasdirilmasi

Sonra isa koketkani asas hissaya isara olunmus xatt lGzra koklayir va Gstdan getmsa tikisi ila tikirlar.
ogor bazak tikisinin eni 0,3 sm-dan artiq olarsa onda koketkanin asagisi formada kdba kasib, onu
koketka il Uiz-lGiza qoyub kdklayirlar. Bu kbbanin eni, bazak tikisinin eni +1,5 sm-a barabar goturilir.
Kbébani tikdikdan sonra onu koketkanin tars tarafina cevirib, koketkadan kant amala gatirmakls
koklayir vo Gtllayirlar. Hazir koketkani asas hissaya Ustdan getma tikisin kémayi ila birlasdirir va
koketkani Gtllayirlar.
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o Koketkanin asas hissaya yapisqan zolagin kémayi ila birlasdirilmasi
Bunun Ugclin koketkanin gatlanib Gtllanmis tars tarafina yapisqan zolagl els qoyurlar ki, o listdan
getma tikisdan 0,2-0,3 sm yuxari olsun. Sonra koketkani asas hissanin (izarina isara olunmus xatt lGzra
goyub preslayirlar va istdan getma tikisla tikirlar.

Koketkanin krujeva ila bazadilmasi. Bunun Ugiin krujevani koketkanin st tarafina kasilmis
kanardan 1 sm arali qoyurlar. Sonra krujevani 0,1-0,2 sm eninda tikisla koketkaya birlasdirirlar.
Koketkani asas hissa il liz-Uiza qoyub koklayir va koketka tarafdan krujevanin birlagdirildiyi xattin
Ustlindan magin tikisi ila tikirlar.

-, 4

®
X 2.3.2. Talabalar (iciin faaliyyatlor

. Emalatxanada muallim tarafindan verilmis vaxt arzinds koketkanin hansisa
bir néviini bazak elementlarindan istifada edarak hazirlayin;
e Olave manbalardan istifade edarak mixtalif nov koketkalarin tatbigi haqqinda
tagdimat hazirlayin;
e Toalaba axini prosesinda koketkali usaq paltari hazirlayin.

2.3.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:
“Usaq paltarini hazirlayir”

e Koketkalardan hansi magsadls istifada olunur?

o Koketkalar asas hissaya hansi tikis vasitasila birlasdirilir?

o Koketkanin asas hissaya listdan getma tikisla birlasdirilmasi hagqinda malumat verin.
e Sakila asasan fiqurlu koketkalarin birlasdirilmasini izah edin.

2.4.1. Pencayi texnoloji ardicilligla hazirlayir

e Kisi pencayi haqginda malumat
Kisi va usaq kostyumlari pencak va salvardan, yaxud pencak, salvar va
jiletdan ibarat olur. Modelindan va konstruksiyasindan asili olaraq, pencaklar ciddi
formada va yaxud idman stilinda ola bilar, bir bortlu, iki bortlu, diiz, yarim yapisiq,
yapisiq siluetli; uzunluguna goéra adi va uzun; tartibatinin xarakterina gora: laskanli,
yaxahqli, yaxaligsiz ve mixtalif formada ciblara malik ola bilar.

Kirak va atak (qabaq) hissa biitov, koketkali olub, kiirak hissa orta hissadan tikisla, gatlamali,
xlyastikli, yan hissada slislarla va yaxud kiirayin ortasinda slis ils hazirlana bilar. Qollari tikilma qollu, iki
tikisli, asagl hissada slis ila ola bilar. Pencaklari masin tikisi ilo bazamak va yaxud “tamiz kanarla”
hazirlamagq olar (sakil 2.13.).
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Sakil 2.13. Pencaklar

e Pencayin bigim hissalari

Pencak Ust, astar va araqati hissalarindan ibaratdir. Bi¢cim hissalari izarinda qiriq xatlarla aris
sapinin istigamati gostarilmisdir. Sakilda pencayin astarinin bicim hissalari gdstarilmisdir. Bu hissalarin
adlari Ust bicim hissalarinin adlarina uygundur. Astar hissalarinin Gzarinda qiriq xatlarls aris sapinin
istigamati gostarilmisdir (sakil 2.14.). Novbati sakilde pencayin astari gostarilmisdir (sakil 2.15.).

Pencayin Ust hissasinin kasik va konstruktiv xatlari. Burada: a —
kirak hissadir: 1 — kirayin orta xatti, 2 — boyun xatti, 3 — ¢iyin
kasiyi, 4 — goldibi kasiyi, 5 — yan kasik, 6 — asagi kasikdir; b —
atak hissasidir: 1 — bort kasiyi, 2 — laskan kasiyi, 3 — laskanin
ustup kasiyi, 4 — bogaz kasiyi, 5 — ¢iyin kasiyi, 6 — qoldibi kasiyi,
7 —yan kasik, 8 — asagi kasik, 9 —yan garsaq, 10 — laskanin gat
xatti, 11 — poluzanos xattidir; ¢ — bortaltidir: 1 — xarici kasik, 2
—raskep kasiyi, 3 — st kasiyi, 4 — daxili kasik, 5 — asagi kasikdir;
¢, d — list va alt qoldur: 1 — okat kasiyi, 2 — alt hissanin goldibi
kasiyi, 3 — dirsak kasiyi, 4 — gabaq kasik, 5 — asagi kasik, 6 — slis
kasiyi, 7 — asaginin qatlanma xattidir; e — list yaxaliq: 1 — otlyot
xatti, 2 — ustup xatti, 3 — raskep xatti, 4 — dayaq xatti, 5 —
dayagin gat xattidir; @ - alt yaxaliq: 1 — orta kasik, 2 — otlyot
kasiyi, 3 — ustup kasiyi, 4 — bogaz kasiyi, 5 — kirayin boyun
kasiyi; f — yan cibin kdbasi va qapagi; g — listik va podzor; g —
daxili cib lgiin kéba.

Sakil 2.14. Pencayin (ist hissalari
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Sakil 2.15. Astarin hissalari: a —kirak, b - atak, c —alt qol, ¢ —
st gol, d — gapaq astari, e — yan cibin podzoru, a - daxili cibin
podzoru, f — listik astari, g —asqi.

e Bicim hissalarinin tikisa hazirlanmasi

Hissalarin hazirlanmasindan avval onlarin Ust, astar, aragati hissalarinin sayinin diizginltyina
va biciminin dizglnliylnld yoxlamaq lazimdir. Bigim hissalarinin dizglnliylint Ulgl ile yoxlayib
dagiglasdirirlar. 9sas parcadan olan bicim hissalarini Ust va alt qatlarda olan bicim hissalarini
diizglinliylna gora yoxlayirlar. 9gar kostyum bahali pargadan bigilarsa, onun har bir hissasi ayri-ayri
yoxlanilir. Bicim hissalari izarinda Ulgliya asasan tabasirla geydlar aparilir. Sonra harakat edan bicici
masinlar va ya al gaygilari ila hissalar kasilib dagiqlasdirilir. Astar bicim hissalari Ust va alt bigim
hissalari Uzarina llgl goyaraq dagiglasdirilir. 9vvalca boyilk hissalar kirak, atak, qgollarin lst va alt
hissalari, sonra isa kigik hissalar yoxlanilir. Pencayin astar hissasi kasilarkan bortalti Gzra 2-2,5 sm
tikilma Uglin artiq pay verilir. Astarin uzunlugu Ust hissanin uzunluguna barabar olsa da, 2 sm emal
Ugln pay verilmalidir. Kiirayin astar hissasi iki hissadan bigilir. Astarin eni st kiirak hissanin enindan 1-
2 sm enli olmahdir. Kiirayin astarinin uzunlugu da Ust hissanin uzunlugundan 2 sm artiq gétiralir ki,
emal etmak mimkiin olsun. Hazirda pencayin emal vaxti yapisdirici materiallardan genis istifadas edilir.
Araqgatl avazina yapisqanl parca-atak hissasinin yaxa hissasina, ciba, laskana yapisdirilan hissalar
avvalcadan bigilir, lazim olan hissalar Gtl ila birlasdirilir. Kasik ciblarin hazirlanmasi zamani avvalca
tagribi olaraq ciblarin yerini gdstaran xatlar ¢akilir. Bu zaman fikir vermak lazimdir ki, xatlar aris saplari
va yaxud cib gapaglarinin naxisi ila uygunlassin. Sonra isa yan va Ust listik cibinin uzunlugu kasilir, lakin
tikilma Uglin 0,5-0,7 sm pay verilir. Yan va daxili ciblarin emali zamani fikir vermak lazimdir ki, ciblarin
¢arcivasi dartilmasin. Cibin agzina verilan kébanin uzunlugu cibin uzunlugundan 3-4 sm artiq olmalidir.
Kébanin eni iss 4-6 sm olur. Alt yaxalig Ulglinin kdmayi ila boynun formasina goéra kasilir va
daqiqglasdirilir. Alt yaxalig 2 va ya 4 hissadan ibarat ola bilar. Birlasdirma (gin tikise 1-1,5 sm pay
verilir.

e Qarsaqli atayin hazirlanmasi
Pencayin konstruksiyasindan asili olaraq 1, 2, 3 garsagq ola bilar (iist, yan va gabaq). Ust qarsagi
dos hissada gabariglig yaratmagq Uglin istifada edirlar. Pencak badana yaxsi otursun deyas, bel hissada
gabag va yan qarsaglar goyulur (sakil 2.16.).
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Sakil 2.16. Qarsagin hazirlanmasi

Yarim yapisiq formali pencaklards ancaq yan qgarsaq goyulur. Ust va yan qgarsaglar kasik, gabag
garsaglar cox vaxt biitév olur ve darin olmur. Ust garsaglari 0,7 sm eninda tikirlar. Ust garsagi
yuxaridan asag tikarkan tikisi yavas-yavas heca cixarirlar. Yan garsaglari gol dibindan bel xattina gadar
(0,7 sm eninda) tikirlar. Bel xattina gadar tikisi he¢a ¢ixarir, yan ciba 1-1,5 sm qalmis qurtarirlar.
Kasilmayan garsaglarin atakds tikilmasi zamani avvala garsagin orta xatti izre qatlayirlar. Tikisi yan
cibdan baslayaraq tikirlar, bel xattina ¢atanda iss onu 0,5-0,7 sm enlandirirlar. Bel xattindan yuxarida
iso tikisi daraldib hega ¢ixarirlar (sakil 2.16. a). Bela qarsaqglarin tikilmasi zamani xarici goriinlsiin
Gthdan sonra yaxsl goriinmasi Uglin asas parga tarafdan zolaq qoyurlar (sakil 2.16. b). Yan qgarsaglarin
Gtalanmasi vaxtl yan hissada garsaq isciya taraf qoyulur. Qarsag namlandirilir, arasi acilib Gttlanir,
garsagin sonundaki gabarig hissa tl ile hamarlanir. Qarsaqlari Gtiilayarkan onlarin arasini agib
galibdan da istifada etmak olar.

e Itayin isti-namlandirma emali

otayin isti-namlandirma emalini xiisusi gabariq yastiglarin {izarinda aparirlar. 9tayin sag va sol
hissalarini eyni zamanda forma verarak onlarin Uz taraflarini icari tarafa olmagq sarti ila yerina yetirirlar
(sakil 2.17.).

otayi presin asagl yastigl Gzarinda yerlasdirir, bort xattini yastigin qabaq kasiyina paralel
goyurlar. Parcanin laskan hissasinda yaxa ayrisi va qol dibi ayrisi Gzra namlasdirir va preslayirlar.
Preslar olmayanda universal galib Gzarinda atayi Gtl ila Gtllayirlar. Bu zaman atayin (z tarafi icari
tarafs olmaq sorti ile onu galibda ela yerlasdirirlar ki, laskanin gat xatti galibin asas xattina paralel
olsun, ancaq ciyin kasiyinin mailliyi va bort kasiyi galibin oval kasiyi izra olsun (sakil 2.17. a). Bundan
sonra galibin kanar hissasina paralel olaraq atak yerlasdirilir, namlandirilir va Gtdlanir (sakil 2.17. b).
Sonra atayin yaxa ayrisi va ¢iyin kasiyi isci tarafa yerlasdirilir, dosiin hiindir hissasi galibin oval hissasi
Gzarinda qoyulur (sakil 2.17. c). 9tak namlandirilir va Gtllanir. Bundan sonra atayi isci tarafa ela
dondarirlar ki, doslin qabariqg hissasi galibin oval kanari Gzarinda olsun, ¢iyin hissasi isa galibin yasti
mistavisi izarinda yerlassin (sakil 2.17. ¢). Bundan sonra bu amaliyyatlar o biri atak Gzarinda da
aparilir. 9gar isti-namlandirma amaliyyati diizglin aparilarsa poluzanos xatti diiz olacaq va atayin asagl
kiincli asagi xatlo Ust-lista diisacak.
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e Kiirayin emali

Pencayin kirayi muxtalif fasonlarda olub bir, iki vo daha
cox hissadan ibarat ola bilar. Pencaklarda kiirak hissa diiz olarsa, o
bel hissadan badana yapisir, yaxud yarim yapisiq kasila bilar.
Yapisiq, yarimyapisig pencaklarin kiirak hissasi bel xattinda
Gtdlanir. Bundan 6tri kirak hissani st tarafi icari olmaq sarti ila
goyur, yaxa ayrisinin kasiklarini, ciyin kasiklarini, yan kasiklari va
asagl kasiyi barabarlagdirarak vyerlasdirirlor. Kirak hissa stol
lizarinda gat xatti isci torafe olmaq sorti il yerlasdirilir, yan
kasiklardan kiirayin gat xatti istigamatina dogru namlandirib
Gtllayirlar.

Bu Utllamani parganin qirislart agilana kimi davam
etdirirlor.  Kirayin  gabarighginin  6lglisic  onun  Gtllanma
daracasindan asilidir. Belalikls, kiirayin az va yaxud ¢ox ayriliyini
Gtalamakla almaq olar.

Orta tikisi olan kirayin bicimi iki yarim hissadan ibaratdir, Sakil 2.17. Stayin isti-
hansi ki, onlar Ust terafi icari olmaq sarti ile qoyub, kasiklari
barabarlasdirir, yaxa ayrisindan asagl 1 sm eninda tikisla bicim
hissasini dartmadan yuxaridan asagi tikirlar. Kiirayin orta tikisinin emali vaxti agar parca naxishdirsa,
onun naxislari dartilaraq birlasdirilir. Sonra kiirayin orta tikisi acilaraq tttlanir.

Pencayin yan tikislarinin emali. Pencayin yan tikislarinin tikilmasi zamani kéklamayas icaza
verilir. Klrayi ve atayi Ust taraflari icari olmagq sarti ila qoyur, kasiklari barabarlasdirir, kiirak tarafdan
kasikdan 0,9 sm masafada koklayirlar. Cirtlar tizra kasiklar yerlasdirilir va konstruksiya tzra yigimlar da
verilir. ©gar atayin yan kasiklarda ehtiyat payi verilibsa onda kiirayin kasiklarini atayin lzarinda verilan
tabasir xattina asasan barabarlasdirmak lazimdir. Yan kasiklorda verilan yigimlarin paylasdiriimasi
asagida gostarilmisdir. Koklamani sag kasikdan baslayirlar. Qol dibi kasiyindan baslayaraq 2-3 sm kiirak
va atayi yigimsiz tikirlar. Sonra 8-10 sm masafada kiirak cixintilari yerlasdiyi saviyyada kiiraya 0,5-0,6
sm yigim verirlar. 9tayi va kirayi bel xattinda yigimsiz tikirlor. Oturacaqg xattinds, yani yan ciblar
saviyyasinda 10-12 sm masafada ataya 0,3-0,5 sm yigim verirlar. Asagida isa kasiklari yigimsiz tikirlar.
Sol kasiklari da sag kasiklar kimi hamin ardicilligla tikirlar. Sonra isa hamin kasiklari Gtllayirlar.

namlandirma emali

e Bort kanarlarinin va pencayin asagi kanarinin dagiglasdirilmasi

Pencayin atak hissasinds dos sahasinds qabarigliq vermak Ugin isti-namlandirma vaxti
gabariq yastiglar va yaxud universal galiblardan istifads edilir. Har bir atayin isti-namlandirma emall
lazim olan yastiglar va universal galiblarla aparilir. Sonra bort aragatini bort izra, boyun ayrisi (zrs,
¢iyin kasiyi va qol dibi kasiyi tizra kasirlar. 9tayin kasiklarinin modela uygun dagiqglasdirilmasindan avval
onun aragatl i¢ari olmaq sarti ila qoyulur. Ciyin kasiklari, boyun ayrisi va qol dibi kasiklari
barabarlasdirilir, eyni zamanda garsaglar, yan ciblar va yan tikislarda barabarlasdirilarak yerlasdirilir.
Sol atak hissa stol lizarina Ust tarafda, bort isa is¢i tarafe olmaq sarti ils qoyulur. Sonra sol bortun Ust
tarafina uygun 6lciide va fasonda olan ilgii qoyulur. Ulgi vasitasile boyun ayrisinin yuxari kanari va
ciyin kasiklarinin yuxari kasiyi, yaxa ayrisi va laskan xatti tabasirls geyd edilir (sakil 2.18.).

ilgaklarin yeri da xiisusi tlgiiniin kémayi ila geyd edilir. Bundan sonra
pencayin asagl kenar kasiyi isci tarafe olmaq sorti ilo stol lizerinds
yerlasdirilir, onun Uizarina Uilgl qoyularaq asagi kanar kasiyi, qat xatti qeyd
edilir. Pencayin bortunun kiinc hissalarinds qalinligini azaltmaq (glin
kasiklar aparilir. Sonra sol atak hissadan isara edilmis asagl gat xatti sag
atoya da kocurilir. Laskanin qat xatti, asagl kanar xatti, ilgaklar masinla,
yaxud alla tikila bilar (2-2,5 sm uzunlugda tikisls). Bort aragatina
yapisganh kromka qoyarkan bort aragatini kasirlar: yaxa ayrisinds 1,2-1,5
sm kanardan masafads, laskanda 1-1,5 sm masafads, bortda 1,2-1,3 sm,
asagl gat xattinda isa 0,5 sm masafada kasirlar. Har bir ilgayin altinda olan
Sakil 2.18. Bort kanarinin  aragatini 1,5-2 sm eninda diizbucagli sakilda kasir, uzunlugu isa diiymanin

va pencayin asagi diametrindan 1 uzun kasirlar.
kanarinin daqiqlasdirilmasi

it i
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Bortaltinin emali. Bortaltinda kasiklar olarsa parganin naxisini nazara alaraq onlari bir-birila 0,5-0,7 sm
eninda tikisla birlasdirirlar. Bortaltinin tikisinin arasi agilaraqg tttlanir. Cox hallarda pencayin laskaninin
kanarlari dairavi formada olur. Bel hissasina forma vermak (glin laskan hissasinda onu (tl ile
formalasdirirlar.

e Bortaltinin mamulata birlagdirilmasi

Bortaltini vo astari pencayin Uz hissasi ila birlasdirilmasi lg¢lin pencak Uz tarafi yuxari olmaq
sorti ilo stol lizarinda yerlasdirilir. Sag bort isciya taraf yerlasdirilir. Bortalti astarla pencayin (st tarafina
Uz tarafi igari olmagq sarti ilo qoyulur va ela etmak lazimdir ki, bortaltinin yuxari kanari pencayin yuxari
kanarini 0,7-1 sm masafada ortslin. Bortalti ise atayin kanarini 0,3-0,5 sm Ortsiin. Astarin asagl hissosi
gat xattini ortmalidir (sakil 2.19.). Hazir halda laskanin yuxari hissasi ataya daha yaxsi yapismasi lglin
bortaltini tikerkan ona yigim verilir. Yigimin miqdari parcanin yigilma xassasindan va laskanin
formasindan asili olur. @gar laskanin kinclari sis, laskan isa uzundursa, onda yigim cox, laskanin kiinclari
kit, laskan godak olarsa yigim az verilir. Bortaltini ataya birlasdirarkan laskanin kiinciinda 0,5-0,7 sm,
laskanin basqa hissalarinda isa 0,4-0,5 sm yigim verilir. ligaklar arasinda isa har bir cit ilgak arasinda 0,2
sm yigim verilir. Bortaltinin yigimlarini 3-4 sm masafada namlandirarak itiilayirlar. Utiilama vaxti fikir
vermak lazimdir ki, yigimlar qat saklinda alinmasin. Sonra mamulati stol lzarina goyur, onun ¢iyin
kasiklari va qol dibi kasiklari Gzra dizlandirir, astarin artigini kasirlar. Astarin asagi kenar kasiyi asagl gat
xatti ila Ust-Usta diismalidir.

CLLLlLi227)
Sakil 2.19. Bortaltilarin k6klanmasi, laskanlarin Sakil 2.20. Bortaltinin va astarin asagisinin
kiinclarinin va bortlarin idara edilmasi masinla islanmasi

e Bortun va asagi kanar kasiyinin islanmasi

Laskanin kasiklarini va asagl kanarini lazimi formada hazirlamaq Ugin avvalca kdmakgi
Ulgularin istiraki ila tabasirla geydlar aparilir. Bu geydlar bort araqgati tarafindan aparilir. Tabasir xatlari
isa atayin kanarindan 0,5 sm masafada yerlasdirilir. Tabasir xatlari gox da galin olmamalidir. Kromka
Gzarinda va yaxud kromkanin yaninda tikis xatti aparmagla bort tikilir. Laskan xattini da kromkanin
kanar xatti lzra kromkanin kanarindan 0,2 sm masafada tikirlar. @gar kromkanin xarici kanarini
tikmasak, onda atayin yuxari va asagl kinclari qeyd edilmis tabasir xatti Gzra, basqa sahalari isa
kromka Uzra onun kanarindan 0,1 sm masafada masinlanir. Bortu bicagl masinda tikirlar. Tikisin eni
bortun emali Gsulundan asilidir. ©gar bicaq olmayan masinda tikilarsa, bortun tikisinin kanarlari alla
kasilir. Emal vaxti bortun tikisinin kanardan masafasi 0,3-0,4 sm-a, bortalthiginda isa 0,4-0,5 sm-a, bort
va laskanin kiinclarinda 0,2-0,3 sm-a barabar olur. Sonra bortun dizginliyl komakgi Ulgl vasitasila
yoxlanilir. Bortun kanarini tikdikdan sonra astari pencayin asagl kanar kasiyina 0,5 sm eninda tikisla
bitisdirirlar. Bu zaman tikisi astar tarafden bortun birlasma xattindan baslayaraq tikirlar ve yavas-yavas
astara kegirlar. Ust hissanin va astarin asagi kanar kasiklari barabarlasdirilir, eyni zamanda, ¢irtlar v
xotlar barabarlasdirilir. Astarda olan artiglar kiirak hissada orta tikis atrafina gatlamagla tikilir.
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Bortaltinin kok saplari sokiliir, bortun birlasdirma tikisi nemlandirilir, arasi acilaraq it va yaxud xUsusi
dar galib ila Gtillanir. Laskanda bortun kiinclarindaki tikis arasi agilaraq Gtd ils Gtllanir (sakil 2.20.).

e Bortun emali. Pencayin bort va asagi kanarinin yapisqan lisulu ila emall.

Laskanin kanarini, bortun kanarini va asagi kanar kasiyi yapisqanli gatin kdmayi ila barkidirlar.
Yapisqanl gati tars Uzl tarafdan ataya qoyurlar. Yapisqanli qatin daxili kanarini bortun birlasma
tikisindan 0,2 sm masafada vyerlasdirirlor. Asagl kanarda ise asagl qatdan 0,3 sm masafads
yerlasdirirlar. Bundan basqga yapisgan qgatin bortalti tarafdan yuxari ilgakdan asagiya kimi yerlasdirirlar.

e Astarin hazirlanmasi
9sasan astarin manasi ondan ibaratdir ki, o bitiin mamulatda olan agiq hissalari ortir.
Pencayin astarinda ¢ox vaxt daxili ciblar hazirlanir. Bu ciblar ilgak va diyma ila hazirlanir. Sag cibin
podzorunda firma markasi tikilir, hansi ki, o firmanin ya adini, ya da némrasini gostarir. Astarda
hazirlanan kasik cib Ust hissada hazirlanan kasik ciba uygundur, yalniz orada cibi baglamaq Ugctn ilgak
va diiyma nazarda tutulur.

e Astarda qarsaqlarin va tikislarin emali

Qarsaglari 1 sm eninda atakda qgol dibindan baslayaraq tikirlar, beldan asagi isa yavas-yavas
tikisi heca cixarirlar (asagi kanar kasiyina 2 sm galmis). Kiirayin orta tikisi boyun ayrisindan baslayaraq
tikilir. Klrayin va atayin yan tikisleri kirak tarafden cirtlari Ust-Usta qoyularaq tikilir. Sol yan tikis
asagidan yuxariya, sag yan tikis isa yuxaridan asagiya tikilir. Yan tikislarin eni 1 sm-dir. Bortaltini
bortalti tarafdan 1 sm eninda tikisla astara cirtlar Gzra birlasdirirlar. Daxili ciblarin kdbalarini bortaltina
birlasdirirlar. Asqini ortadan bir adad tikis kegirmakla tikirlor. Bu zaman bir kasik o biri kasik tzarina
goyulur, 0,7-0,8 sm eninda tikilir. Asginin hazir halda eni 0,7 sm, uzunlugu 7-8 sm olur. Onu xdsusi
lavazimatla da hazirlamagq olar. Kiirayin orta tikisindan 3-3,5 sm masafada asqinin uclari yerlasdirilarak
U¢ gat tikisla astarin boyun ayrisina tikilir. Astar Gtilanir. 9vvalca tars Uiz tarafdan galibla va yaxud
stolda Gtlilana bilar. Yan tikislar va qarsaglar kirak tarafa qatlanaraq dtilanir. Bortaltinin birlasdirma
tikisi isa atak tarafa gatlanaraq Gtllanir. Kirayin tikis xatti sol yarim hissa tarafa gatlanaraq tttlanir.

e Pencayin astarinin iiz hissa ila birlagdirilmasi

Bortun emalindan sonra astari asagi tarafdan yan tikisla 3-4 ilma ila birlasdirilar. Sonra pencayi
tars Uiz tarafa gevirirlar. Bortaltinin daxili kanarini astarla birlikda bort aragatina birlasdirirlar. Bu isi
gizli tikis masini va yaxud 1 sm uzunlugunda al tikislari ila tikmak olar. Eyni zamanda, daxili ciblarin
sonlarini da bort aragatina birlasdirirlar. Bortaltinin daxili kanarini yapisganh qatla barkitmak olar.
Pencayin asagl kasik kanarlarini yan tikislara birlasdirirlar. Bunu yapisganli gatla da yerina yetirmak
olar. Sonra pencak Uiz tarafa gevrilir, stol lizarina astar Ust tarafa olmagq sarti il qoyulur, ¢iyin kasiklari
isa isciya taraf yerlasdirilir. 9gar lazim galarsa models gora pencayin kiirak hissasina qol dibi tizra arxa,
ciyinlik Gglin parga zolagi qoyulur (¢iyin nakladkasi). Modadan asili olarag arxa ¢iyin nakladkasi galin
yaxud nazik ola bilar, olmaya da bilar. Nakladkalar vatindan kasilir, yaxud pambiq va cunadan hazirlana
bilar. Onlar gol dibinin kanarini 0,5-0,6 sm o6rtmalidir. Onlari 2,5 sm uzunlugda al ilmalari ila
koklayirlar. Daxili ciblarin yuxari ve asagl teraflari bort araqatina 0,7-1 sm uzunlugda al tikislari ila
tikilir.

e  (Ciyin tikisinin va yaxaligin emali

Ciyin kasiklarini daha dagiq birlasdirmak t¢lin avvalca onu kbklayirlar. Koklama kiirak tarafdan
¢iyin kasiyindan 0,8-0,9 sm masafada aparilir. Bundan 6tri kiirak tarafds kiirak siimiklarinin oldugu
hissada yigim verilir. Bu yigim 0,5-1,5 sm-a barabar olur va pencayin badana yaxsl oturmasina sarait
yaradir. ©n boyik yigimi ¢iyin kasiyinin ortasinda verirlar. Sonra ¢iyin tikislari masinlanir, arasi agilib
atalanir.

Alt yaxaligin emali. Pencayin alt yaxaligi Gst va ara qatindan ibarat olur. Aragati yaxaliga lazim
olan sixliq va saxliq verir. Yaxaliq altinin Ust hissasi iki, yaxud dord hissadan, araqati isa iki hissadan
ibarat olur. Alt yaxaligin araqgatlarinin kasiklarini 1 sm eninda yapisdirma tikisi ila birlasdirirlar. Alt
yaxaligin Ust hissasinin iz hissasi i¢cari olmaq sarti ila qoyur va 0,5-0,7 sm eninda tikisla birlasdirirlar.
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Sonra hissalarin birlasdirma tikisinin arasini acib namlandirir vo Gtllayirlar. Alt yaxaligin tars iz
tarafina araqatini goyur, dayanigliq xatti tzra barabarlasdirir, 2,5-3 sm uzunlugunda tikisle araqatina
azca yigim vermakla uzununa koklayirlar. Sonra alt yaxaligin st hissasi tarafdan iki xatt geyd edilir. Alt
yaxaligin orta hissasinda dayanigligin hiindurltyl 2,5-3 sm olur. Universal masinda alt yaxaligin tikisloari
st torafdan vurulur. Har bir tikis dayaniglig xattindan 1,2 sm masafada paralel olaraq aparilir. O biri
tikislor isa dayanighigin ayilma xatti tizra aparilir. Bu tikis xatlari arasinda dayanigliq aralarinda 0,5 sm
masafasi olan paralel tikislarla sirinir. Yaxaligin otlyotu zigzaq tikislari ila sirinir. Sirinma alt yaxaligin
orta hissasindan baslayaraq tikilir. Bununla da otlyotun aragatina yigim verilir (sakil 2.21.).

Alt yaxahgin mamulata birlasdirilmasi. Alt yaxaligi birlasdirmazdan avval yaxa kasiyi
daqiqglasdirilir. Alt yaxaliq yaxa ayrisine orta hissadan sol tarafa 0,8-1 sm uzunlugunda ilmalarla
koklanir. Bu zaman alt yaxaligin orta tikisi yaxa kasiyinin kiirakdaki orta xatti il Ust-lsta dismalidir. Alt
yaxaliq alt yaxaliq tarafdan koklanir. Bu zaman pencayin ¢iyin kasiyindaki va laskanin Gzarindaki girtlar
nazars alinmalidir.

C C
Sakil 2.21. Alt yaxaligin emali: a) alt yaxaligin universal masinla sirinmasi; b) alt yaxaligin gizli tikis
masininda sirinmasi; ¢) yaxaligin dayadinin univarsal masinla, otlyotunun gizli tikisla masinda
tikilmasi; ¢) alt yaxahdin altligla yapisqan lsulu ila birlasdirilmasi.

Alt yaxalig ciyin kasiklari Uzarindan
kegarkan hamin hissada 0,4-0,5 sm yigim verilir
(sakil 2.22.). Alt yaxaligin sag tarafini da hamin
yolla yaxa kasiyina koklayirlar. Alt yaxahgin
diizglin koklanmasini onu manekena
geydirmakla yoxlayirlar. Bu zaman fikir verirlar
ki, yaxahgin sag va sol yarim hissalari eyni
olsun, verilmis yigim da tayin olunmus yerlards
barabar olsun. Alt yaxaliq yaxa kasiyina 1 sm
eninda tikisla alt yaxaliq tarafdan tikilir. Kok
tikislori sokalur, tikislorin arasi iki tarafs

acillaraq Utd ile xUsusi galibde tdlanir. Sakil 2.22. Alt yaxaligin mamulatla birlasdirilmasi
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e Yaxaligin alt yaxaliga birlagdirilmasi

Pencayi stol lizarina astar hissa lst tarafds, alt yaxaligin otlyot kasiyi is¢iya taraf olmagq sartiila
goyulur. Kébmakgi Ulgl vasitasi ila bortalthgl Gzarinds ve astarda raskep xatti tabasirle geyd edilir.
Astarda olan tabasir xatti eyni ilo alt yaxaligin birlasdirildiyi tikis Gzarinden ke¢msalidir. Xatlarin
sonunda hadd xatlari qoyulur. Bitlin tabasir xatti Gzra Ust yaxaligin birlasdirilmasi Ggin tikise 1 sm pay
verilir. BUtlin tabasir xatti Gzra parcanin bortalthiginda ve astarda artiq parcalar kasilir. Sonra komakgi
Glglinln istiraki ilo alt yaxahgin uclari va otlyotu qeyd edilir. Alt yaxaliq geyd edilmis xatt lzra kasilir.
Alt yaxaligin uzunlugu va eni daqiglasdirilir. Ust yaxaligin ortasini tapmagq tciin iki gatlanir sonra isa alt
yaxaliq tars Uzl asagl olmaq sorti ilo qoyulur. Ele etmak lazimdir ki, Gist yaxaligin orta xatti eyni ila
kirayin orta xatti ilo Ust-Usta disslin, Ust yaxaliq isa otlyot Uzra olsun. Onun uclarinda va dayaniq
hissada alt yaxaliq izarina 1,5-2 sm ke¢mis olsun. Raskep xatti (izra isa 1 sm ¢ox ke¢cmis olsun. Raskep
xatti ylingll mellama ila Ust yaxaliq lzarinds qeyd edilir. Yaxali§in dayaniglig xattinda artiq pargalar
kasilir. Yalniz bu zaman yaxaligin birlasdirilmasi tgilin pay verilir. Yaxaligin uclarinda tabasir xatlari ila
¢irtlar vurulur. Belalikla, hazirlanmig st yaxaliq va bortaltinin uc hissalari st tarafi tabasir xatti tGzra
icari olmaq sarti ile goyulur, lazim olan kontrol noqtalar, raskep xatlari barabarlasdirilir va koklanir.
Bortalti tarafdan raskep kasiklari tikilir (sol raskepdan baslayir). Eyni zamanda yaxaligin dayaq hissasi
astara tikilir. Bu zaman astarda kirak xatti UGzra sol tarafda qat verilir. Tikisin eni 1 sm olur. Raskep
tikisi namlandirilir va Gtdlanir. Cahsmaq lazimdir ki, dartilmaya, girismaya yol verilmasin. Sonra raskep
tikisi st tarafden 1 sm uzunlugunda ilmalarla yaxalgin birlasma xatti va bortalti Gzra diz xatls
koklanir. Eyni zamanda yaxaligla dayaq xatti da koklanir, bu kdklema tikisi yaxaliq tarafdan astar
Gzarinda aparilir. Bundan sonra yaxaliq astar tarafdan raskep tikisi vo dayaq xatti universal masinda va
yaxud raskep xattindan 0,1-0,2 sm masafada 0,8 sm uzunlugda al ilmalari ila tikilir. Raskep xatti Gzra
kecirilan tikis xatti boylk masafada aparilarsa onda tikisin slirismasi va raskep xattinin ayilmasi bas
vera bilar. Yapisgan Usulu ila emal vaxti alt yaxaligin otlyotunun kanarina aragati tarafdan yapisqganli
gat goyulur. Onun xarici kanari alt yaxaligin kenar kasiyi ilo Ust-Usta qoyulur. Sonra st yaxaliq
dizlandirilir va alt yaxaliga Uc al tikisi vasitasila koklanir. Birinci tikisi yaxaliq Gzarinda yaxaligin
bortaltligr ve astarla birlasdirilma tikisinden 1 sm masafada aparilir. lkinci tikisi alt tarafden sag
laskandan sola taraf laskanin gat xatti va dayaq xatti Gizra aparilir. Uglincii tikis yaxaligin uc va otlyotu
tizra sol ucdan sag taraf alt yaxaligin kasiyindan 0,5-0,6 sm masafads aparilir. Ust yaxaligda kéklama
zamani yigim verilir: uc hissalarda 0,4-0,5 sm, otlyot {izra 0,2 sm, yaxaligin kiinc hissalarinda 1 sm,
dayagin qgat xattinda, raskepda va yaxaligin otlyotunda 2 sm yigim verilir. Ust yaxaliqda verilan yigim
gatlanan hissalarin yatiml durmasina sarait yaradir. Yaxaligin kiinc hissalarinda verilan yigimlar (st
yaxaliq tarafdan namlandirilmis Gtd althginin Gstiindsn Gtdlanir. Ust yaxaliq otlyot Gizrs ve uclari alt
yaxaligin kasiyina uygun olaraq 1,2 sm pay verilarak kasilir. Ust yaxaligin otlyot kasiyi alt yaxaliq tarafa
gatlanir 0,7-1 sm uzunluqda duiz al ilmalari ila kanardan 0,7 sm masafada koklayirlar. Sonra yaxaligin
orta hissasi Uiz tarafi icari olmaq sarti ilo qoyulur, raskep xatlari Ust-Usta yerlasdirilib yoxlanilir.
Yaxaligin eni da bu zaman yoxlanilir. ©9gar bu zaman enlilik eyni olmazsa yenidan tabasir xatlari ila
daqiqlasdirma aparilir va ndgsan aradan qaldirilir. Otlyotu kokladikdan sonra yaxaligin uclari da
koklanir. Otlyot va yaxaligin uclan gizli tikis masininda tikilir, yaxud xagvari al tikislari ila tikilir.
Yaxaligin ustupunun tikilmasi zamani kiinc hissalarda gatlamalar qoyulur. Ustupun uclarinda isa kasik
gatlanir. Yaxaligin sonu va kiinclari dagiq kontura, formaya va 6l¢liya malik olmahdir. Yaxaligin laskan
ila birlasdirma yeri alt yaxaliq tarafdan 5-6 gizli al tikisi ila barkidilir. Bu zaman raskepin uc hissalarinda
tikislari dizlandirirlar. Yaxaliq alt yaxaliq tarafdan presls, (tl ila, yaxud galibda Gtu althiginin Gzarindan
kanarlari dazaldilib Gtilanir (sakil 2.23.).
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Sakil 2.23. Yaxaligin kéklanmasi

e Asqinin tikilmasi
Asqini yaxaligin orta hissasinda tikmak olar. Onu universal masinda, yaxud alla da tikmak olar.
Universal masinda asqinin uclari 2-3 tikisla birlasdirilir. Sonra onlari gatlayaraq 0,5 sm masafada dord
barkitma tikisi ila barkidirlar. 9l tikisi ila tikarkan asqinin uclar gizli 1,2-1,5 ilma ila barkidilir. Tikilan
asqi yungllvari dartilmis vaziyyatda olmalidir.

e Qollarin emal

Pencayin qolu iki hissadan ibaratdir: lst va alt yarim hissalar. Onlar asas ve astar pargadan
kasilir. Qollar tikilma qollu, agiq slisli, slissiz hazirlana bilar. Biitlin névds olan qollarin emali asasan
dirsak tikisinin va slis uclarinin tikilmasindan ibarat olur. Ust va alt qol yarim hissalari {iz hissalari icari
olmagq sorti ila goyulur, gabaq tikislar kdklanir. Alt qol yarim hissasi dirsak xatti saviyyasinda 0,7-1 sm
yigim verilarak tikilir va Ust yarim gol hissasinda 1 sm eninda tikisla tikilir. Sonra qgol galib lizarindas alt
qgol yarim hissasi isciya taraf olmaq sarti ila yerlasdirilir va tikis arasi acilaraq tiilanir. Ust va alt qol
yarim hissalari Ustdan da Gtlilanir. Sonra dirsak tikisinin ayriliyi yoxlanilir. Qolun gabaq tikisi emal
edildikdan sonra (iz tarafdan Ulgliniin kdmayi ila asagl qat xatti va slis xatti geyd edilir. Qolun astarinin
gabaqg kasiyi Ust kasiya gora tikilir. Bu zaman dirsak hissada 0,7-1 sm yigim verilir. Qolun asagi
hissasinda astar hissa iz parca ile 1 sm eninda tikisla birlasdirilir. Bu zaman dirsak tikislari va cirtlar
nazara alinir. Sonra golun asagl kanari qeyd edilmis xatt Uzra gatlanir, masinda va yaxud al tikisi ila
koklanir. Tikislarin ucunu dirsak kasiyindan 3-4 sm masafada, asagl kanardan isa 1,5 sm masafada
yerlasdirirlar (sakil 2.24.).

=

S

'widimilinidinii

a b c ¢
Sakil 2.24. Daxili slisli golun islanmasi: a) astar va araqatinin golun asagi hissasina birlasdirilmasi; b)
slisin tikilmasi; c) astarin dirsak tikisinin golun yuxari hissasina birlasdirilmasi; ¢) astarin kasilmasi va
yuxari hissaya kéklanmasi

o Aciq slisla qollarin emali
Aciq slisla golun emali vaxti avvalca golun qabagq tikisi tikilir, iki tarafa acilib Gtllanir, asagl gat xatti
geyd edilir, golun kanar xatti astar va yapisqanl parga ilo birlasdirilir ki, bu da o biri dliz qolda va slisli
gollarda oldugu kimidir. Asagi gat xattinin kdmakgi Ulgl (sakil 2.25. a) ila nisanlanmasi zamani eyni
vaxtda tars (iz tarafdan Ust yarim qolun kinclarinin da gat xattini geyd edirlar. Dirsak kasiklarinda
golun asagl kasiyinin gatlanmasina verilan pay geyd edilmis xatt Uzra gatlanir (iiz terasfi icari
goymagla) va slisin kiinclari alt qol tarafdan asagi kenar kasiya verilan 0,5 sm eninda tikisla tikilir. Bu
tikis slis tarafdan emala verilan payl nazara alan xatt lzra kanar kasiya ¢atmamis qurtarir. Slisin
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kiinclari gevrilir va dizlandirilir. Slisin cevrilmasi vaxti Gst qol yarim
hissasinda kiinc tikislari avvalcadan arasi agilaraq utdlanir. Slisin
yan hissalarinda 0,1 sm eninda (sakil 2.25. b) asagi qol yarim
hissasindan kant amala gatirilorak koklanir, asagl kanar isa isara
edilmis xatt Uzra gatlanaraq gatlama pay! tarafden alla va ya
xUsusi masinla koklanir. Tikis xatti yan kanardan 0,5 sm, asagidan
is 1,5 sm masafada yerlasdirilir.

Sonra Ust yarim qol tarafdan dirsak xattinda Ust qola 0,8-1 sm
yigim verilarak dirsak xatti va slis koklanir. Yigilmalar Gtdlanir.
Dirsak tikislori st yarim gol tarafdan masinlanir va bu tikis
gatlanmis asagi kenarlardan 0,5 sm asagida qurtarir. Tikisin eni 1

sm olur. Slisin yuxari kanarinda alt yarim qol tarafdan dirsak tikisi ila
kasisir (tikis xattinds 0,1-0,2 sm galmig). Dirsak tikisi xUsusi galibda
arasl acilaraq Gtdlanir. Slis isa st gol tarafdan Gtllanir. Astarin qolla
birlasdirilmasi va Utlilanmasi tikilma slisli golda oldugu kimi aparilir.

Sakil 2.25. Aciq slisla gollarin
mall

e Qollarin mamulata birlasdirilmasi
Qolun hazir halda yarasiql, rahat olub qol harakatina mane olmamasi (i¢lin pencayin goldibinin
golun gol ayrisindan 3, 5-7 sm az gotirirlar. Bu golun qoldibina birlasdirilmasi vaxti ona yigim verib
daha gabarig forma vermaya imkan yaradir. Yigimlarin migdari parcanin xassasindan va pencayin
konstruksiyasindan asili olur.

Qollari mamulatla bigcim zamani qoldibi lzarinda goyulmus
nazarat noqtalarina (cirtlara) asasan birlasdirirlar. Cirtlarin kémayi ila
golun yigiminin diizgin paylanmasina, qolun qoldibina dizgin ’\
yerlasdirilmasina nazarat edirlor. Qollari birlasdirmazdan avval qoldibi
ayrisi va alt gol yarim hissalarinin kasiklari dagiqglasdirilir. Qolun yigimini ' ‘
barabar paylasdirmagdan 6tari goldibi alti barabar hissaya bolinir. 1-2 \,

goldibi sahasindan 1,4 sm; 2-3-da 1,2 sm; 3-4-ds 0,5 sm; 4-5-da 1 sm; 5-
6-da 0,6 sm; 6-1 sahasinda isa 0,3 sm yigim verilir. Qoldibina gol
tarafdan kanardan 0,7-0,8 sm masafada 0,8 uzunlugunda al ilmalari ila
koklanir. 9vvalca sol gol koklanir. Qolun dirsak tikisi qol dibindaki 4
nogtasina barkidilir (3-4 ilma ila), sonra gabaqg nazarat noqgtasi 1-la qol
birlasdirilir.

Qolun ¢iyin tikisina taraf birlasdirilmasi davam edir. Bu zaman Sakil 2.26. Pencayin
yigimlar barabar paylasdirilir. Sonra mamulat manekena geydirilir va
golun salinma dizglnliyd, dirsak tikisinin  vaziyyati va yigimlarin
paylasdirilmasi dagiq yoxlanilir. @gar qol manekena geydirilan zaman buzilmdir, ayilmirsa, qirislar

goldibinin sahalari

yoxdursa, gol bort xattina paralel olub, yan cibin 2/3 hissasini ortlrsa, demali gol goldibina diizgiin
birlasdirilmisdir. Sag qol da sol gol kimi tikilir. Pencak takraran manekena geydirilir va sag qolun
salinma dizglnliyl yoxlanihir (sakil 2.26.). Qollarin yigimini presds va ya al galibinda Gtd ils
utdlayirlar. Utlilema vaxti qoldibinin kanarini dirsak tikisi saviyyasinds gqalib {izarina qoyur,
namlandirir va parga tam yatana gadar tilayirlar. Sonra ardicil olaraq qoldibinin basga hissalarini da
galib Gzarinds yerlasdirarak yigimlari Gtilayirlor. Utliloanmis gol kanarinin eni 3-4 sm olur. Utiilomani
parcanin dartilmamasi gln Gtlinlin burun hissasi ila aparirlar. Qollari goldibina 1 sm enindas tikisla qol
tarafdan tikirlar. Sonra qoldaki kok tikislari sokilir, ikinci dafa golun yigimlari Gtdlanir.

e Pencayin goldibinin emali

Bortaraqati, agar o birlasdiriimayibsa, onu dizlandirarak, atak hissada dartmadan qol
tikisinden 0,3-0,5sm masafada 3sm uzunlugunda ilmalarla tikirlor. Sonra bortaragatini iz tarafdan
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golun birlasdirilma tikisina 1,5sm uzunlugunda ilmalarla tikirlar. Ciyinds qoyulan st gatlar pencayin
¢iyin hissasina va qolun okatina forma verir. Onlari paralondan hazirlayir va isti preslama yolu ils ona
lazimi galinlig va forma verirlar. Paralon olmadigda onu parca ve pambigdan hazirlayirlar. Ust ciyin
alava qatlari bortaraqati va astar arasinda qoyulur. Onu els yerlasdirirlar ki, ciyin alave aragatinin orta
noqtasi ¢iyin tikisi Gzarinda, onun kanar kasiyi ila golun birlagdirma tikisinin kanari ila barabarlasdirilir.
Ust ciyin slave gatlari golun birlasdirilma tikisina masinla va ya al tikislari il tikilir. Bundan sonra
atayin va kirayin araqatlan goldibi tGzra dizlandirilir, yan tikislar va ¢iyin tikislari Gz va astar hissada
Ust-Usto yerlasdirilir, pencayin Uz tarafinden qoldibi (izra qolun birlasdirilma tikisinden 2-2,5 sm
masafada 2-3 sm uzunlugunda al ilmalari ilo kdklanir. Astarin kdklanmasina yan tikisdan baslayirlar.
Astari va aragatinin hamisini golun birlasdirilma tikisina iki tarafli kdklama tikislari ils alla va ya
masinla tikirlar. Bu tikislar golun birlasma tikisindan 0,2 sm masafada aparilir. ilmalarin uzunlugu 1-1,5
sm olur. Qoldibinin asagi hissasinda geydlari qol tarafdan Uz hissads, yuxari hissada isa (haradaki Ust
¢iyin alave araqati tikilib) astar tarafdan aparirlar. Qoldibi Gzra astar va aragati artiglari qoldibi kasiyi
ila barabarlasdirilarak kasilir. Qolun okatina daha yarasigh forma vermak magsadi ila qoldibinin yuxari
hissasina qol tarafdan birlagsma tikisindan 0,1 sm masafada okat althg tikilir. Bu tikisi okataltinin xarici
kanarindan 1 sm masafada 0,5 sm uzunlugunda al ilmalari ila tikilir. Okat Ustllyu tikildikdan sonra
golun astari dizlandirilir, astarin kanari 0,7 sm eninda daxila qatlanir va onu gizli al tikislari ila tikirlar.
Qoldibina yigimlar asas parcadan olan goldaki yigimlara uygun paylasdirilir. Bu zaman astarin dirsak
tikislori iz hissanin dirsak tikislari ila uygunlasdirilir, astar goldaki gabaq tikisi asas parcadan olan
golun gabagq tikisinden 2-3 sm yuxarida yerlasdirilir. Saplarin rangi golun astar parcgasinin rangina
uygun olmalidir. Qolun astar hissasini birlasdirmamisdan avval onu atak tzra dizlandirir, galam va ya
tabasirle yoxlama nisanlarini pencayin astarinda ve qolda geyd edirlar. Bundan sonra golun astari
pencayin qoldibina Uz tersfi iceri olmaq sorti ile qoyulur, kontrol geydlera asasan asagl nazarst
geydlardan yuxari baslayaraq tikirlar. Sonra astar golun ikinci hissasini da bu clr yerlasdirib yuxari
kontrol néqgtadan asagi istiqgamatda tikirlar. Astarin yuxari hissasini tikilmamis astar qolun tikilmamis
gabaqg kasiklari tarafdan tikirlor. Tikisin eni 1 sm olur. Qolun astarini asas pargadan olan Ust gol
tarafdan tikirlar. Tikislor golun goldibi il birlasma tikisindan 0,1 sm masafads tikilir. Bundan 6trii
astar qolun gabaq va dirsak tikislari markazi nazarat geydlara asasan yerlasdirilir, astara yigim
verilarak tikilir. Sonra golun astarina birlasdirilmamis gabaq kasiklari astarin {iz tarafindan kasiklarin
kanari 1 sm igari gatlanaraq kanarindan 0,1 sm masafada masinlanir. Qollari Gz tarafs gevirir va
dizlandirirlar. @gar golun astarinin yuxari hissasini alla tikirlarsa onda tikilmamis astar hissasini 0,7 sm
daxila gatlayir va 0,2-0,3 sm uzunlugunda gizli al tikislari ila tikirlar.

e Pencayin son emal. ilgaklarin agilmasi va diiymalarin tikilmasi

ilgaklar alla va yaxud xiisusi masinda asas parcanin rangina uygun ipak sapla tikilir. iki bortlu
pencakda ilgaklar kdmakgi tlgllarin istiraki ila sag, sol bort va laskan {izarinds, bir bortlu pencakds isa
ancaq sol bortda va laskanda ilgaklarin yeri qeyd edilir. Bortlarda ilgaklarin sayi modeldan asili olur.
Laskanda ilgaklar ustupa paralel qoyulur, atakds ise bort xattina perpendikulyar olur. ilgak acan
masinda ilgak acarkan onlarin yeri bort lizarinda bortalthgl tarafdan qeyd olunur, bela ki, ilgaklar
bortalthg tarafdan hérmalanir. ilgaklarin sonu bandlama masininda va ya al tikisi ila bort kanarina
paralel barkidilir. Har iki ilgak ucu barkidilir. ilgaklarin alla tikilmasi vaxti onlarin bort {izarinda yeri
atak tarafda geyd olunur. ilgak ticiin bort lizarinda yeri isara edilmis xatt izarinda xiisusi tlgiici olan
alatla kasilir. 9vvalca ilgayin kasik kanarlari nazik pambig sapla hérmalanir (onun rangi pencayin
rangina uygun olur), sonra isa ipa sapla ilgak tikisi ile hormalanir. Laskanda tikilan ilgaklarin arasi
kasilmir (o alla va ya ilgak masininda tikila bilar), bela ki, bu ilgak yarasiq t¢iin fasona uygun tikilir va
dekorativ sayilir. Formali ilgaklarda barkitma laskan kanarina paralel verilir.
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e Pencayin isti-neamlandirma emal

Pencayi isti-namlandirma emalindan kegirmazdan avval kdk saplari sokdlir, yapisdirilan
talonlar sokdlir, saplarin ucu qaygl ilo kasilir. Mamulat tabasir xatlari va istehsalat tozlarindan
mexaniki, yaxud adi sotka ila tamizlanir.

Pencayin son (tlilema isini asagidaki ardicilligla aparirlar: pencak galibin mustavisi izarina
goyulur. 9vvalca namlasdirilmis Gtlalthg! Gzarindan ciblar, garsaglar, yan tikislar, kiirak tikisi va dos
hissada qabariglig Gtdlsnir. Sonra bort, asagl kanar, laskanlar va pencayin yaxaligl Gtilanir. Bort
bortaltligl tarafdan, asagl kenar astar tarafdan sag bortdan sol borta taraf Gtllanir. Laskanlar atak
torafindan, yaxaliq alt yaxaliq terafden Gtdlanir. Bortlar, asagl kanar, laskanlar va yaxaliq avvalca
buxarlandirilir, kanarlari diizlandirilir, sonra axirinct dafa namlandirilmis tGttalthginin Gstinda Gtllanir.
Bundan sonra astar hissada bitlin qirislar agilaraq Gtllanir va yaxaligin dayagi Gtdlanir. Yaxaligin
dayaq hissasi 2 Usulla Gttlanir: avvalca sol yaxalig hissasi va 4-5 sm uzunlugunda laskanin baslangic
hissasinda laskan ela gatlanir ki, onun asagi ucu Ust ilgakdan 1-1,5 sm yuxarida olsun, sonra isa sag
hissa Gtllanir. Bu zaman fikir vermak lazimdir ki, har iki laskan eyni enda va eyni uzunlugda olsunlar.
Yaxaligin otlyotu alt yaxaligin birlagsma tikisini 0,3-0,5 sm 6tmus olsun. Sonra alt yarim qollar tarafdan
namlasdirilmis Gt althginin kdmayi ila gollar Gtilanir. Qollarin asagl kanarini Utllayarkan daxildan
xususi yastiq qoyulur. Ciyin tikislari, qolun okat tikislari Ust tarafden namlandirilmis Gtaaltliginin
stiindan galibda Gtiilanir. Qalibin formasi ¢iyin formasina uygun olur. Utiilema vaxti qirislar acilir,
tikislor diizlendirilir. Utiilama keyfiyyatini artirmaq, Gtiilama amaliyyatina sarf edilan vaxti azaltmaq
magsadila kiitlavi istehsalda preslamadan istifada edirlar. Preslamadan sonra pencayin galinhgi azalir.
Son Gtldlama amliyyatindan sonra pencek manekena geydirilir, buxarlandirilir, qirislar acilir. Qiriglar
yaxsi qizdirilmis Gta ile isladilmis katan parca Uzarindan Utlilanmakla aradan galdirilir. Buxarla
Gtlalandikdan sonra pencek manekenda asqida 30-40 daqgiga saxlanilir ki, tam qurusun va gayanigl
forma alsin.

o Diiymalarin tikilmasi

Diymalarin atakds yeri ilgaklarin yerina géra miayyanlasdirilir. Bu zaman atayin asagl kanari
va bort hissalari sag va sol yarim hissada Ust-lista yerlasdirilir. Bir bortlu pencaklardas yalniz sag stakda
diymalarin yeri geyd edilir. Slis Gzarinda diiymalarin yeri komakgi Glgliniin kdomayi ila qeyd edilir.
Daxili cibde diymanin yeri onun Gglin goyulmus ilgak yerina uygun miayyanlasdirilir. Diiyma geyd
edilmis yerda xtisusi masinla tikilir. Xtisusi masin olmadigda diiyma 10 Ne-li pambiq sapla alls tikilir. Bu
zaman sap iki gat gotirilir ve har diyma desiyindan 3-4 dafa asas parca va araqgatina sancilmagla
tikilir. Bir bortlu pencakda 3-4 gizli tikisla diiyma bortalthgina barkidilir. Bort lizarinda diiyma 0,3-0,4
sm-a barabar olan hindirlikds dayagla tikilir. Bu hiindirlik bort galinligina mivafiq olur. Diymada
dayaniglig yaratmagq tglin didymani els tikirlar ki, o parcaya ¢ox sixilmasin. Sonra dilymani yuxari dartir
va dayagi sapla yaxsi horurlar. Barkitmak Gglin 3 gizli tikis tikir va sapi kasirlar. Sapi girmaq olmaz, belsa
ki, tikislar sokdls bilar. Qollarin slisinda va daxili ciblarde dilyma dayanigsiz tikilir. Masinla diymalarin
tikilmasi vaxti alt sap astar pargasi rangds, Ust sap ise asas par¢a rangda olmalidir. Diymalar
tikildikdan sonra pencak artiq saplardan tamizlanir, onun emalinin dizgunliyl yoxlanilir, Gzarina
preyskurant talonu asilir, ustaya va ya texniki yoxlamaya verilir.
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X 2.4.1. Talabalar ticiin faaliyyatlar

e Jlava manbalardan istifada edarak miixtalif pencak modellari hagqinda tagdimat
hazirlayin;

e Qruplara bolinin. Emalatxanada bigim hissalarini tikisa hazirlayin;

e Pencayin atayinin va kirayin isti-namlandirma emalini aparin;
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Pencayin astarini hazirlayin va st hissaya birlasdirin;

Pencayin yaxaligi marhalalarls hazirlanir. Ug grupa béliiniin. Har qrup talabalar
yaxaligin bir marhalasina daxil olan amaliyyati icra edir;

Iki grupa bollndn. Birinci grup talabalar pencayin golunu tikir. Ikinci grup talabalar
isa tikilan qollari mamulatin qoldibina birlasdirir. Bu zaman talabalar golun
hazirlanmasinda amala galan ndgsanlari (agar varsa) miayyan edirlar;

Pencayin son tamamlama amaliyyati aparilir. Talabalar 6z aralarinda bir nafari lider
secir. Homin lider amak bolglsii aparir va bu bolgli asasinda har bir talaba bir
amaliyyati yerina yetirir;

Talaba axini prosesinda pencak hazirlayin.

2.4.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlondirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Pencayi texnoloji ardicilhigla hazirlayir”

Mdasir pencaklar hansi forma va Uslublarda tikilirlar?

Pencayin bigim hissalari hagqinda malumat verin.

Bicim hissalari tikisla hansi ardicilligla hazirlanir?

Pencakda qgarsaglar hansi magsadla hazirlanir?

On va arxa hissanin isti-namlandirma ils islanilmasini izah edin.

Pencakda astarin hazirlanmasi va (iz hissa ila birlagdirilmasini danisin.
Pencakda yaxaligin hazirlanmasi va boyun yerina birlasdirilmasini séylayin.
Son tamamlama amaliyyati deyanda na basa distrsiniz?
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Talim naticasi 3: Geyima aid olmayan tikis mamulatlarini hazirlamagi bacarir

3.1.1. Yeni dogulmus korpalar tigtin nazarda tutulmus tikis mamulatlarini hazirlayir

o Korpalar li¢lin balak dastinin hazirlanmasi
Yeni dogulmus korpalar ti¢lin asagida adlari ¢akilan tikis mamulatlari nazards
tutulmusdur: papaglar, koynaklar, onliklar, askilar, konvert va s (sakil 3.1.).
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,Sai/ 3.1. Yeni dogjullmu,s kérpalar ligiin ba/al; Zfasti

Korpa diinyaya galanda badanin bir cox funksiyalari kimi termorequlyasiyasi da tam faaliyyat
gOstarmir. Buna gora yeni dogulmuslar Gclin geyim secarkan papaglara xisusi 6nam vermak lazimdir.

Papagqlar kérpays asagidaki sabablara gora vacibdir :

1) Korpanin fontanel simiyl ¢ox yumsaq olur va barkiyana qgadar basi travmalardan

gorumagq ugin;

2) Korpanin basi ilk aylarda badanina nisbatan boyiik oldugu liciin daha tez soyuyur va

onsuzda badan temperaturunu saxlamaqda ¢atinlik ¢cakan korpa hipotermiya ola bilar.

Koérpaya papaq tikerkan asagidakilara riayat etmak lazimdir. Tikislar i¢ tarafden olmamalidir,
¢linki bu zaman tikislar basin darisini strtiir ve narahatliga sabab olur. Papaq ylingil, yumsaq, hava
keciran, higroskopik, tabii liflardan toxunmus parcalardan tikilmalidir. Bu parcalara batist, katan, flanel,
¢it, pamazi, satin, atlas va s. aiddir. Cit, katan parcalardan asasan isti havalar lg¢lin nazarda tutulmus
papaglarda istifada edirlar. Soyuq havalar tg¢lin nazarda tutulmus papaglari isa adatan flanel, pamazi
parcalardan tikirlar. Papaqg rahat geyinilmali va cixarilmalidir. Lentlari daha genis olmaldir ki, acib
baglanarkan diylinlar dismasin. Papagin basa rahat oturmasi lglin basin olgllarine tam uygun
tikilmalidir.

Yeni dogulmus korpa lgln papagin bicimi ¢ox asandir. Bunun Ugin korpadan iki cir ol¢i
gotirmak lazimdir: a) basin Gmumi 6lgtsi — alin saviyyasinda bltév basin atrafini; b) alin sahasindan
boyuna gadar olan masafa. Papagin kenarlari yumsaqg kantla dévralama tikilir. Papaq mixtalif nov
bazak elementlari il (krujeva, tesma, lentlar, bantlar ve s.) bazadile bilar. Hal — hazirda yeni
dogulmuslar Ggilin nazards tutulmus balak dastinda bir clit yay, bir clit qis papaglari olur.

Korpa lgln kéynak ag, ¢ahrayi, mavi, xirda giilli flanel pargadan tikilir. Kynayin 6n hissasi 1
adad olur, gatlanaraq biitov bigilir. Arxa hissa 2 adaddan ibaratdir. Bunlardan biri digarindan bir qadar
boyik olur va qarsi tarafdakinin lizarina ¢akilir. Kdynak els bigilir ki, ¢iyin tikislari olmasin, tikislar yalniz
golun altinda va yanlarda olsun. Kéynayin kasik kanarlari xtisusi hérmalayici masinda hérmalanir.
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Balak dastinin vacib komponentlarindan olan askilar ag citdan tikilir. Standart askilarin olgisi
80x80 sm olur. Balaklik isa flanel pargadan tikilir, korpani balamak asan olsun deya askiya nisbatan
boyilk olur. Balaklik 110x80 sm olgiids tikilir. Taraflari 40 sm olan kvadrat ¢it parcani (sakil 3.2.c) ikiya
boliib, ondan papagin altindan baglamagq lgin lagak diizalda bilarsiniz. Bela lagak kdrpanin qulaglarini
soyuqdan goruyur. Lagayin kasik kanarlari hérmalanir.
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Sakil 3.2. Balak dasti: a) usaq askisi; b) balaklik; c) usaq lagcayi

Balak dastina 6nlik da daxildir. Onliik kérpanin paltarini bulasmagdan ¢ox yaxsi goruyur.
Onliyiin Gstiinds kérpanin agiz—burnunu silmak Gciin kicik yayliq qoyulacaq cib tikilir. Cibin Gstiina
bazak magsadila istanilan applikasiya tikila bilar.

Dasta daxil olan har bir komponentin sayi sifariscinin istayindan asilidir.
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X 3.1.2. Talabalar (iciin faaliyyatlor

e Emalatxanada yeni dogulmus kérpa Uglin nazarda tutulmus tikis mamulatinin hansisa
bir névini fardi sakilda tikir;

e Toalaba axini prosesinda kdrpa Uglin balak dasti hazirlayin;

e Bes qrupa bolinin va liderinizi secin. Qrup saklinda 6z z6vqlinliza uygun olaraq bazak
elementlarindan istifads edarak balak dasti hazirlayin. Sonra har lider 6z qrupunun isini
digar grup liderlarina niimayis etdirir. Bu zaman digar liderlar bu isi dayarlandirib
mamulata giymat bigirlar (mablag saklinda). Sonda daha ¢ox vasait toplayan liderin
grupu qalib elan edilir.

El 3.1.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Yeni dogulmus korpalar liclin nazarda tutulmus tikis mamulatlarini hazirlayir”

e Yeni dogulmus korpa Uglin hansi tikis mamulatlari nazards tutulmusdur?
e Koynayin tikilmasinda hansi amillari nazara almaq lazimdir?

e Korpa Ui¢lin papaq seg¢arkan nalara diggat etmak vacibdir?

e Papagq tikerkan kérpadan hansi ol¢llar gotirilmalidir?

e Korpa Ucln tikis mamulatlari tikarkan hansi parcalara tstlnlik verilir?
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3.2.1. Miixtalif név yataq dastlarini tikir

e Yataq dastinin hazirlanmasi

Yataq dasti maisatda glindalik isladilan tikis mamulatidir. Yataq dastini
tikmak Gglin universal va xtisusi masinlar lazimdir. Universal masinlardan diz tikisli
makikli toxunmal barkidici tikisli masinlar, zigzagabanzar tikis sirali tikis masinlari;
xUsusi masinlarda ise naxis tiken masinlar, diiyma tiken ilgak masinlari istifads
olunur.

Isti-namlandirma amaliyyatinin aparilmasi Ug¢lin név (tllardan, pnevmatik va hidravlik
preslardan istifada olunur. Tikis istehsalinda yataq aglarini bigmak li¢lin stasionar va yaxud sayyar bigici
masinlardan, désanmsa stolundan, konveyerdan genis istifads olunur.

Yataq dastlarinin olgilari yorganin, désayin va balis iziinin o6lglsindan asihdir. Bir nafarlik
komplekta 150x210 sm, 150x215 sm, 160x220 sm olglida yorganagi; 160x210 sm, 150x215 sm,
180x260 sm Olclide dosakagl va 70x70 sm, 60x60 sm, 50x70 sm Olclda 2 adad balistizii daxildir. Iki
nafarlik komplekta 180x210 sm, 180x215 sm, 205x225 sm yorganagi; 175x210 sm, 175x215 sm,
210x230 sm, 240x260 sm dosakagl va 70x70 sm, 60x60 sm, 50x70 sm Olclida olan 2 adad balistizii
daxildir (sakil 3.3.).

Sakil 3.3. Yataq dasti

Yataq dastinin tikilmasi dizglin parga segimindan baslayir. Bunun Ugiin asagidaki pargalardan
istifade etmak olar: flanel, poplin, ¢it, bez, katan, populen va s. Bu parcalarin tarkibinda bitki mansali
liflar oldugundan onlar yumsagq, istilik saxlayan, qirismayan olurlar, yuyulanda ranginin keyfiyyatini
goruyub saxlayirlar.

Yataq dayisayini tikmak l¢lin adatan gosa tikisdan istifada edirlar. Tikisin icrasi Ggln iki hissani
avvalca tors Uzlari igari olmagla gotlrib, kasikdan 0,3-0,4 sm aral barkidici tikisla islayirlar; sonra
tikilmis hissani cevirib hissanin avand Gzlarini icari salirlar; tikisi dizsldir ve kanarda 0,5-0,7 sm
masafada ikinci tikisi qoyurlar.

Doésakagini tikmak U¢lin parca diizbucaq formada sifarisa uygun 6l¢tida bicilir. Kanarlari iki dofa
gatlanib universal masinda tikilir. Tikisin eni 1 sm olmalidir.

Balisiiziinii tikmak lglin bir tarafi verilan 6l¢lida kvadrat saklinda bigilir, digar tarafi iss hamin
kvadrati 15-20 sm uzadaraq dizbucaq saklinda bigilir. 9vvalca bicilmis hissalarin kanarlari islanilir.
Sonra hissalar Uz-lUza goyulur, kanarlar barabarlasdirilir va masinda tikilir. Balisiziiniin baglama yeri
gatlama ils, diiyma ilgak ila islanilir. Bundan basqa balisiiziiniin baglama yerinin islanilmasinda molniya
zancirbandindan genis istifada edilir.

Yataq dastinin an mirakkab elementi yorganagidir. Yorganaginmi tikmak Uglin dizbucaq
formasinda iki hissa bigilir. Hissalarin kanarlari islanilir. Sonra hissalar {iz-liza gqoyulub masinda tikilir.
Yorganaginin da baglama vyerini tikmak (¢lin molniya zancirbandindan istifade etmak
magsadauygundur.
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Baxmayaraq ki, hal-hazirda yataq dastlarinin istehsalini boyik sayda ixtisaslasmis tikisgisi va
bicicisi ola muassisalar hayata kegirir, bu isla har bir tikisci fardi stiratda do masgul ola bilar.

»

X 3.2.2. Talabalar tigtin faaliyyatlar

e istehsalat talimi darsinds ayriligda désakagini tikin va neca tikdiyinizi izah edin;
e Emalatxanada baglama yerini mixtalif Gsullarla hazirlamagla balisliziini tikin;
e Talaba axini prosesinda miixtalif dlcllards yataq dasti hazirlayin.

SZl 3.2.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Miixtalif nov yataq dastlarini tikir”

e Yataq dastini tikarkan hansi pargalara dnam verilir va na lglin?

e Yataq dastina daxil olan har bir komponentin 6l¢llarini sdylayin.

e Yataq dastini hazirlamagq Uglin hansi avadanliglardan istifads edirlar?
e Yorganaginin tikilma ardicilhigini séylayin.

3.3.1. Parganin xisusiyyatindan asili olaraq pardanin tikilma tsulunu va ardicilligini miayyan
edir

e Pardanin tikilmasi

Pardalardan interyerds miayyan Uslub yaratmaq dcln istifada edilir.
Dizgiin secilmis pancara dekoru otaga komfort va rahatliq hissi verir. Parda tikarkan
bazi magamlara diqgat etmak lazimdir. Parganin rangini segarkan otaqda olan digar
tekstil mamulatlarinin rangi nazara alinmalidir. Masalan, yataq ortiyl, yumsaq
mebel, masa 6rtiyl. Bundan basga divar kagizinin rangi ila da uygunlasdiriimalidir.
Pardanin hazirlanmasi materialin se¢cimindan baslayir. Eni 2,8 m olan pargalardan parda tikarkan enina
bicmak olar, yani pardanin hiindirliiyl enina barabardir.

Sakil 3.4. Miixtalif parda modellari

Parcanin keyfiyyatinin yaxsilasdiriimasi — sixlasdirilmasi, yumsaghginin artiriimasi, elaca da
tikilma zamani yigismasinin garsisinin alinmasi magsadila buxarla islanilmasi Uglin dekatirloma tatbiq
edilir. Bundan basqga tikilmazdan avval pardalik pargani yuyub, qurudub, Gtlilamak lazimdir. Tabii
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liflardan toxunmus parcalar xUsusi diggat talab edir. Masalan, ipak pargalari yuyarkan sixmaqg olmaz,
katan parcalari haddindan artiq isti suda yumaq olmaz va s.

Sintetik pargalara stiinliik veranlar bilmalidirlar ki, bels pargalar yuyulanda deyil, INS zamani
yigisirlar, xtsusila buxarla islanildikda. Parcanin néviindan asili olmayaraq pardanin tikilmasi mitlaq
hamin parganin Gtlilenmasindan baslamalidir. Daha sonra parganin diiz va tars Gzlari miiayyan edilir. Bu
is diggat talab edir, ¢linki hazirda pardslik parcgalar ikilizlii toxunur. Parcanin tars Uzlini onun
kanarindaki kromka vasitasile de miayyan etmak olar. Bundan basga agar parca naxislidirsa,onun diiz
Gzinda naxislar daha qabarig va parlag olurlar. ©gar parca naxishdirsa mitlaq bigarken naxislarin
istigamatina fikir vermak lazimdir.

Pardanin enina olglst gotirildikda gatlamalarin darinliyi nazara alinmalidir. Bunun {gln
pardanin asas eni yani hazir pardanin eni 2,5-a vurulmahdir. Parda bigarkan olgllar parganin tars
Gzlnda tikis pay! saxlamagla geyd olunmalidir. Tikis pay! yan taraflarda 1,5-2 sm, asagi va yuxaridan isa
5-7 sm olmalidir. Pardani tikarkan tikisin addimi adatan 2,5-3 mm olmalidir. Pardanin kanarlarini
gatlama tikisi ils tikarkan kasik 1 sm eninda 2 dafa qgatlanir. Tikisin avvali va axiri bandlanmalidir.

Pardanin yuxari kanari hazir oldugadan sonra karnizdan asmaq Ugiin xtsusi lent tikilir. Bunun
l¢lin lenti pardanin tars tzlindan gatlanmis hissanin Gstlina goyurlar. Lentin tarkibi adatan pambigdan
olur va yuyuldugda yigisir. Ona gora da lenti tikarkan alave pay saxlaniimalidir ki, pardanin kanari
deformasiyaya ugramasin.

Pardanin alava aksesuarlarla bazadilmasi sizin zovqlinliz ve fantaziyanizdan asilidir. Bazak
elementlarindan krujeva, tesma, aplikasiya va s. istifada eda bilarsiniz.
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X 3.3.2. Talabalar tigiin faaliyyatlar

e olave manbalardan istifade edarak mixtalif parde modellari va onlarin otagin Umumi
interyerina uygunlugu haqqinda genis taqdimat hazirlayin;
e Talaba axini prosesinda parda hazirlayin.

S a 3.3.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Parganin xisusiyyatindan asili olaraq pardanin tikilma iisulunu va ardicilligini miiayyan
edir”

e Parda Uglin parga segarkan hansi amillari nazars almaq lazimdir?

e Dekatirlama nadir va hansi magsadla aparilir?

e Pardanin hazirlanma ardiciligini séylayin.

e Parda lgln parganin rangini se¢arkan naya diqgat etmak lazimdir?

3.4.1. Maisatda islanilan miixtalif név értiiklari hazirlayir

o Siifralarin hazirlanmasi
Siifra - masa Uglin vacib bazak elementi hesab edilir. Siifranin 6l¢lisii va hansi
parcadan tikilacayi onun tayinatindan asilidir. Stfralar tayinatina géra ¢ay masasi
Ugun, dekorativ, banket masasi liglin va s. ola bilar (sakil 3.5.).
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Sakil 3.5. Miixtalif tayinatli siifralar

Gundalik sufralar sadas, praktik parcalardan tikilir. Bels siifralar masanin kanarindan har
torafdan 20 sm- o gadar sallana bilar. Bayram sufralari bazakli va yaxud tematik ola bilar. Masalan,
novruz bayrami Ggln va yaxud usaglar Ug¢lin nazards tutulmus. Bels sufraler adatan masanin
kanarindan 25-40 sm-a gadar sallana bilar, istayinizdan asili olaraq désamaya gadar da sallana bilar.

Cay masasi Ugln nazarda tutulmus sufralar rahat olmali, gdzi yormamalidir. Stfrani tikmazdan
avval hansi masa Ug¢lin nazarda tutulubsa, hamin masanin 6lglisi gotirilmalidir. Dairavi masanin
diametrinin, kvadrat masanin bir tarafinin uzunlugunun, diizbucag masanin uzunlugunun va eninin,
oval saklinda olan masanin boyiik va kigik diametrinin 6lgllari gotirilir. Siifranin lgllari asagidaki kimi
hesablana bilar:

uzunlugu = masanin uzunlugu + (masanin kanarindan sallanan hissanin uzunlugu x 2)
eni = masanin eni + (masanin kanarindan sallanan hissanin uzunlugu x 2)

Bundan alava tikis payi da goyulmalidir.

Sifrani tikerkan avvalca onun formasi miiayyan edilmalidir. Diizbucaq formada olan masa lgin
diizbucaq va yaxud oval saklinda stifra; kvadrat formada olan masa (giin kvadrat va yaxud dairavi siifrs;
oval formada olan masa l¢ln oval va yaxud diizbucaq saklinda sifra; dairavi formada olan masa Uglin
dairavi va yaxud kvadrat saklinda siifra uygun galar.

Sufra Ggln parganin rangini segarkan saxsi zovqliniiza arxalanin. Bu zaman hamin sifranin
istifada olunacagi otaqdaki basqa tekstil mamulatlarinin rangi do nazara alinmalidir. Masalan, pardanin,
yumsaq mebelin pargasinin va s.

Sufranin dizayn va dekoruna tasir gostaran amillardan onun tayinati va interyerin stilidir. Hal —
hazirda siifra liglin parga se¢arkan asasan asagidaki ranglara lstiinliik verilir: ananavi ag, krem, bej, aciq
boz va s. Par¢a segarkan onun xisusiyyatine da diggat etmak lazimdir. Glindalik stfralar liglin ¢ox vaxt
sintetik parcalardan istifads edirlar. Bela pargalardan tikilan sifra asan yuyulur, uzun middatlidir,
girismir, formasini va rangini goruyub saxlayir, ucuz basa galir. Bundan basqga glindaliys teflon araqatili
sufralardan genis istifada olunur. Bels sifraler nami ¢akib 6ziinda saxlaya bilma xlsusiyyatina malikdir.

Yaxsi olar ki, bayram, tantanali glinlar {iglin nazarda tutulmus sufralar tabii liflardan toxunmus
pargalardan hazirlansin. Pambiq pargalardan hazirlanan siifra yuyulanda yigildigindan, onu bigarkan 10
sm - 3 gadar alava pay saxlanilir. Katan pargadan hazirlanan sifralar ananavi, gozal goriinisli, uzun
muddatli, bahali olurlar. Bels sifralari da bigarkan 15 sm- a gadar alava pay qoyulmalidir. Bu siifralar
30°C —da yuyulmahdir. Stfralari tikarkan bazak magsadila krujeva, tesma, volan, aborka va s. istifada
etmak olar. istayinizdan asili olaraq siifra tikarkan alava salfetka da tika bilarsiniz.
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X 3.4.2. Talabalar (iciin faaliyyatlor

e Uc grupa bélinin va liderinizi segin. Har qrup tslabalar birlikde 6z zévglarina ve
fantaziyalarina asaslanaraq va mixtalif bazak elementlarindan istifade edarak bayram
masasl Uglin sifra hazirlayirlar. Sonra har grup lideri hazir mahsulu bir-birina taqdim
edir. Digar grup liderlari iss mahsula giymat verib dayar bigirlar. Sonda hansi grup lideri
mahsulunun satisindan daha ¢ox vasait toplayir o grup qalib elan olunur;

e Olava manbalardan istifada edarak mixtalif siifre modellari va onlarin tayinati hagqinda
tagdimat hazirlayin. Darsda hamin taqdimat nimayis etdirilir vo digar talsbalar 6z
alavalarini edirlar;

e Emalatxanada muxtalif nov sifralar hazirlayin.

Sa 3.4.3. Qiymatlandirma

Asagidaki giymatlandirma meyarina asasan giymatlandiracaksiniz:

“Maisatda islanilan miixtalif nov ortiklari hazirlayir”

e Siifralorin novlari va tayinati haggqinda malumat verin.

e Siifra Ggln parga segarkan hansi amillara diqgat etmak lazimdir?

e Siifra tikarkan 6lcilarin gotiirilmasi hagqginda na danisa bilarsiniz?

e Siifranin tayinatina uygun olaraq par¢anin rangi va xUsusiyyati haqqinda fikir mibadilasi
aparin.
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