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Azdrbaycan Respublikasinin
Dovlat Himni

Musigisi Uzeyir Hacibaylinin,
sozlori Ohmad Cavadindir.

Azorbaycan! Azorbaycan!

Ey gohroman 6vladin sanli Votoni!
Sandon 6trii can vermayas ciimls haziriz!
Sondon 6trii qan tokmoya climlo gadiriz!
Ucrongli bayraginla mosud yasa!
Minlorla can qurban oldu!

Sinon horbs meydan oldu!

Hiiququndan kegon asgor,

Hors bir gohroman oldu!

Son olasan giiliistan,
Sons har an can qurban!
Sons min bir mohabbaot
Sinomdo tutmus mokan!

Namusunu hifz etmoyo,
Bayragini yiiksoltmoyo
Ciimlo gonclor miistaqdir!
Sanl1 Vaton! Sanli Voton!
Azarbaycan! Azarbaycan!



NATIQ AXUNDOV, HUMEYIR S8HMSDOV,
FORIDA SORIFOVA, RUXSARD SLOKBOROVA

TEXNOLOGIYA

Umumtahsil maktablorinin
5-ci sinfi iiciin «Texnologiya» fonni iizra

MUOSLLIM UCUN METODIK VOSAIT

Azarbaycan Respublikast Tahsil Nazirliyinin
24.05.2016-c1 il tarixli 354 Neé-li amri ilo
tasdiq edilmigdir.

s

«ASPOLIQRAF»
BAKI—-2016



Axundov N., 9hmadov H., Sorifova F., 9lakbarova R.
Umumtehsil mektebloerinin 5-ci sinfi ii¢lin «Texnologiya»

fonni iizre miisllim iiciin metodik vesait. Baki, «Aspoliqraf»,
2016, 80 soh.

Miialliflik hiiquqlar1 qorunur. Xiisusi icazo olmadan bu nasri
v yaxud onun har hansi hissasini yenidon cap etdirmoak, suratini

cixarmaq, elektron informasiya vasitolori ilo yaymaq qanuna
ziddir.

Miisllim iiciin metodik vasaitlo bagh ray, irad va tokliflorin
aspoligraf.ltd@gmail.com vo derslik@edu.gov.az elektron iin-
vanlara gondorilmasi xahis olunur. O9mokdashginiz ii¢iin avval-
cadoan tosokkiir edirik!

© Azarbaycan Respublikasi
Toahsil Nazirliyi, 2016

Natiq Liitviq oglu Axundov, Hiimeyir Hiiseyn oglu Ohmadov
Foarida Siyavus qizi Sarifova, Riixsara Zeynalabdin qizi 9lakbarova
TEXNOLOGIYA
(Umumtahsil maktablorinin 5-ci sinfi iiciin
«Texnologiyay fonni iizra miiallim ticiin metodik vasait)

Baki, «Aspoligraf», 2016.

Redaktoru Sevinc Nurugqizi

Badii ve texniki redaktoru Abdulla Blokborov
Kompiiter tortibatgilart  Soadot Quluzads, Aqil Omrahov
Korrektoru Ulksar Sahmuradova

Kagiz format1 70x1001/,.
Ofset gap1. Ofset kagizi. Moktob qarnituru. Fiziki ¢ap veraqi 5,0.
Ugot nasr veraqi 5,8. Sifaris 35. Tiraj 7800. Pulsuz.

«Aspoligraf LTD» MMC
Baki, AZ 1052, F.Xoyski kiig., 1218



GIRIS

Hormotli miiollimlor!

Miiasir dovrdes texnologiya kurikulumu tiimumtehsil mokteblari ga-
girdlorinin texnoloji tefokkiiriiniin inkigafina, onlarda texnoloji baca-
riglarin formalasmasina, sonraki marhslelerds tehsilloerini davam et-
dirmek ti¢iin zeruri biliklers yiyslonmslsrine xidmet edir.

Azorbaycan Respublikasinin imumtshsil moaktebleri ii¢ciin fonn ku-
rikulumunda «Texnologiya» fenninin meqsadi yeni sosial-iqtisadi ge-
raitde sagirdlerin miisteqil hayata, kiitlovi ve perspektivli pegolaro ha-
zirlanmalarini, iimumemoak bacariq ve verdiglerine yiyslonmslerini,
yaradici diisiince ve aktiv fealiyyst asasinda miixtelif geraitlors asan-
ligla uygunlagmalarini temin etmokden ibaratdir.

Umumi orta tohsil pillesindoe ibtidai tehsil pillesinds teyin olun-
mus funksional vezifslerin yerine yetirilmesi istiqgametinds nszsrds
tutulan fealiyyeatlori inkisaf etdirmekls texnoloji ve tetbiqi bacariqla-
rin tekmillssdirilmesi, sads olmayan texnoloji proseslorin hoayata keci-
rilmesi, yaradici texniki tefokkiiriin formalagdirilmasi, sagirdlorin
miiasir informasiya texnologiyalarindan istifade imkanlarinin genis-
lendirilmesi, onlarin pegese¢moys istigametlendirilmesi, zehmatsevor-
lik ve yaradiciliq ruhunda terbiys edilmesi temin olunur.

Umumtoahsil moakteblarinin V sinfi ii¢iin «Texnologiya» fenni iiz-
ro dorslik komplekti hazirlanarksn sagirdyoniumliiliik, nsticeyo-
niimliiliik, 6yredenin ve Oyrensnin isini asanlagdirmaq ssas moaqsad
olmusgdur.

Moslum oldugu kimi, 2005-ci ilden baslayaraq Azerbaycan Respub-
likasinda xiisusi qaygiya ehtiyaci olan (saglamliq imkanlari mshdud
olan) usaqlarin tehsilinin teskili iizre Inkisaf Proqrami hayata keciril-
moys baglanmigdir. Bunu nezers alaraq, vesaitde inkliiziv tehsilde va-
cib olan bezi messlslarin gerhini vermoyi vacib hesab edirik.

Inkliiziv tehsil her bir sagirde psixoloji destek verilmsasini, ona
qars1 diqqgatli olmagi, onun {i¢lin naticoyoniimlii telimi temin edan so-
rait yaradilmasini nazords tutur. Hor bir sagird, eslinde, fordi yanas-
ma telsb edir. Har bir sinifds bu ve ya diger deracoeds bels problemli
usaq ola biler. Bu halda miisllimlor adaptasiya ve modifikasiya strate-
giyalarindan istifade eds bilerlar. Adaptasiya xiisusi tehsils ehtiyaci
olan gagird ticiin tapsirigin daha syani gokilde teqdim edilmesidir.

Modifikasiya messlenin mszmununun sadslegdirilmesidir. Sinifds
autist (6zline qapilan) sagird varsa, diqgetinin meshdud oldugunu ne-
zors alaraq, misllim tapsiriglari onun tgiin sadelagdirir.



Qeyd etmsliyik ki, miisllim vesaitinde V sinif iizrs standartlar asa-
sinda darslarin tadrisi merhslslari arasdirilmig, mezmun standartla-
rinin reallasma vea inteqrasiya cadvsllari, illik planlagdirma niimunasi
verilmisdir.

Artiq respublikamizda sagird nailiyystlorinin giymetlandirilmasi
lizra yeni sistem miiveffaqiyystle totbiq olunur. Mszmun standartlari-
nin menimsenilmasi istigamatinds miixtelif qiymstlandirms novlarin-
don istifads edilir. Bu qiymatlandirmes novleri miivafiq maossalalars
aydinliq gatirmek meaqsadi dasiyir:

Ilkin saviyyanin qiymatlandirilmasi (diagnostik qiymoatlandir-
ma) sagirdin artiq nsleri bildiyini miieyyen edir ve telimin diizgiin qu-
rulmasinda miisllims komoak edir. Sagirdlser ssas bilik ve bacariglara
miiayyan daracads malikdirlermi? Sagirdlar tedris olunmus materialin
hansi hissesini bilirler?

Sagird iralilayiglorinin monitorinqgi (formativ qiymatlondirma)
vasitesils todrisin diizgiin istigamatlandirilmaesi hayata kecirilir. Stan-
dartlarin menimssnilmeasine dogru sagirdlar kifayst qadar irslilaysa bi-
lirlormi? Hoar alt1 hafteden gec olmayaraq, sagirdlsrin standartlar iiz-
ro nailiyystlorinin daha iimumi monitoringi teskil edilmslidir.

Yekun (summativ) qiymatlandirma. Yekun (summativ) giymet-
landirms asagidaki suallara cavab verir: Sagird material1 bilir ve baga
distirmii? Bildiklsrini tetbiq eds bilirmi? Daha da irsli getmsk tiiciin
lazimi seviyyaye catmisdirmi? Sagirdlsrin bilik ve bacariglarini har
bir movzu ils bagli giymetlandirmsk ticiin metodik cedvsl niimunasinin
miisllim vesaitine daxil edilmasi de magsadouygun hesab edilmisdir.

Qrup faaliyyatinin giymatlondirilmasina dair meyarlar cadvali

Qrupun| Birge | Davranis, tod- | Mévzu- | Toqdimat- [ Toqdimat zama-| Umumi
Ne-si |foaliyyat,| qiqatlar zama-| nun larda faal- | m fikrini daqiq bal
diizgiin is| m iinsiyyot- shato | hq gostar- ifadoetmo,
bolgiisii | yaratma, yol- |olunmasi| ma, dinloe- | aydin, salis nitq,
daslarinin ugu- | vo maq- [ ma, suallar | 6z yoldaslarini
runa sevinmo |sado nail| vermo, ala-| inandirma,
olma | valor etma | natico ¢ixarma

I
II
III
v

Toyin edilmis meyarla daha cox kemiyyat saciyyslidirse, onda onlar
sagirdlerin gostars bilaceklari naticelars uygun 4—5 seviyyads darace-
lonmoali ve konkret faaliyystin hansi meyar iizre hansi soviyyays uy-
gun oldugu miieyyeanlagdirilmslidir.
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9gor kicik summativ giymatlondirmadirss ve ya har hansi diger so-
boabdan miisllim fealiyyati reqemls giymetlondirmsk isteyirss, onda
qgobul edilmis bal sistemins uygun olaraq, meyarlarin 5 saviyyads da-
racelenmasi daha magsadauygundur. Bu halda har seviyys ilizrs goste-
ricini miivafiq balla giymeatlandirmskls, qiymatin formalasmasi prose-
sini asanlasdirmaq olar.

Meyarlarin daracaloanmasi vo miivafiq qiymatlor
Meyarlar

«5» gqiymat «» qiymat | «3» qiymat [«2» qiymat[«1» qiymat

1. Ol alotlorinden ol alotlorindon | ol alotlorinin | 3—-5 emal 3.5 0l

R istifado etmoklo | (sade, mexani-| texnologi- | alotini 1-2 sl
gﬁgﬁg;fﬁgkilaa_ emal texnologi- | ki ve elektrik) | yasina uy- asla?l;ﬁalma alatini
8Ly yasini diizgiin | funksiyalarini | gun ol alat- sadalama

larini serhetmo sorhetmo izahetmo lori se¢ma

emal texnologi- | emal texno-
yalaria uygun | logiyalarina
ol alstlorinden | uygun ol
istifade qaydala-| aletlori

emal tex- | 3-5 emal | 1-2 emal
nologiyala- | texnologi- | texnologi-
rimi forg- | yasimi yasini
londirmas sadalama | sadalama

2. Emal texno-
logiyalarina
uygun ol alatlari-
ni sorhetmo

rin1 gorhetmo secma
— sorhad daxildir [80% — [50% — [20% — | [10% — [0% —
— sorhad daxil deyil 100%] 80%] 50%] 20%] 10%]

Qrup iginin qiymatlandirilmasi
(istanilan meyar alava oluna bilar)

Vesaitds verilen biitiin ders modellori, yeni interaktiv telimls kegi-
rilen darsin strukturunu sks etdirir. «Texnologiya» fenni iizre mez-
mun standartlar1 esasinda hazirlanmig ders modellorinds sagirdlerin
idraki, informativ-kommunikativ, psixomotor fealiyystlorinin inkiga-
f1, habelo zoruri verdislers yiyslonmslari diqqst morkezinds saxlanil-
migdir. Teqdim olunan dsrslsrs yaradici yanasilmaqla, onu zenginloas-
dirmoek ve daha maraqli etmsk miisllimin ixtiyarina verilir. Baslicasi,
sagird tersfinden biliklerin miisteqil gazanilmasina imkan ve sgerait
yaratmaq, «O6yrenmoayi oyretmsk» prinsipine sadiq qalmaq lazimdir.

I. Texnologiya toliminin mazmunu
Umumi talim naticalari

«Umumi tehsil pillesinin doévlet standart1 ve programlar: (kuriku-
lumlari)»nda «Texnologiya» fonni lizre imumi orta tehsil pillesi ii¢iin
asagidaki iimumi tslim naticeleri miisyyen edilmisdir:

Umumi orta tohsil pillesi (V-IX siniflar) iizre sagird:

- miistaqil hayatda zeruri sayilan ilkin texniki ve texnoloji biliklari tot-
biq edir, tehliikesizlik texnikasi qaydalarina riayst etmokls giindslik msi-
sotds vacib olan texnoloji igleri yerine yetirir, sade mamulatlar hazirlayir;
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- sads layihslar tortib edib onlari hayata kecirir, mamulatlarin ha-
zirlanmasinda dizayn telsblarins amsl edir, miirskksb olmayan temir-
tikinti islerini yerins yetirir;

- texnoloji proseslors aid informasiyalari toplayib sistemlssdirir,
momulatlarin hazirlanmasinda onlardan istifads edir;

- goraite ve tobii imkanlara uygun olaraq, bitkileri becormayi, ev
heyvanlarina qulluq etmoayi, kand tesarriifati mshsullarini tedariik vea
emal etmoayi bacarir;

- oamok foaaliyysatini semarsli qurmaq iiciin onu svvalcaden planlag-
dirir vs idars edir;

- amak foaliyyeti prosesinds fardi, habels qrup terkibinds islamayi
bacarir.

Mazmun xatlari va onlarin asaslandirilmast

Milli ve diinya tecriibsesinin oyranilmssi, onlarin miiqayisesi, tahlil edil-
mosi noaticesinds «Texnologiya» fenninin agagida qeyd olunan mezmun xat-
lori miisyyenlesdirilmisdir ki, bu da sagirdlerin slde edscayi bilik ve bacariq-
lar1 daha aydin tesvir etmsk, onu sistemlagdirmek moaqsedine xidmoet edir:

- Emal texnologiyalari;

- Texnika elementlari;

- Moiget madeniyyeti;

- Qrafika.

Biitiin fenlards oldugu kimi, «Texnologiya» fenninin mezmunu si-
nifden-sinfe, konsentrik ssasda sadeden miirekksbs, asandan c¢etine
prinsipi iizre getdikce zenginlegse do, mezmun xatlori deyismez qalir.

Emal texnologiyalari

Emal texnologiyalar1 «Texnologiya» fenninin asas mezmun xsatlerinden
biri olub, sagirdlerin pegolorloe tanis edilmesini, onlarin ilkin imumemsak
bacariglar1 ve elementar emak verdislerine yiyenmelerini temin edir.

Sagirdler giindslik hayatda, meigetds, bu ve diger hallarda mate-
riallarin, enerjinin, informasiyalarin deyigdirilmesi veo istifadsasi pro-
sesinde istirak etdiklerinden onlarda miivafiq emal texnologiyalarina
aid bacariq ve verdislerin asilanmasi zeruri hesab olunur. Gosterilen
obyektlarin doyisdirilmesi ve istifadesi miixtelif metod ve vasitslorls
(alstlor, texnika) slde olundugu ve bunlarin ssasini emal texnologi-
yalari tegkil etdiyi iiciin gosterilon mazmun xstti «Texnologiya» fan-
nins daxil edilmigdir.

Bu meazmun xstti {izre gazanilmis bilik ve bacariqlar vasitesile sa-
girdler memulatin texniki ve badii konstruksiya edilmesinin ssas prin-
sipleri ile yaxindan tanis olur, estetik ve dizayn telseblerine uygun
miixtelif memulatlar hazirlayirlar.
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Golacokds slde edacoklori pesenin xarakterinden asili olmayaraq,
sagirdlar 6zlarinin hayat seraitini yaxsilasdirmaq iiciin materiallarin
emal1 texnologiyalarindan istifads edirlar.

Texnika elementloari

Bu moezmun xotti iizre sagirdlors giindslik heyatda garsilagdiglar: tex-
nikanin imumi xarakteristikasinin Gyradilmesi, elmi-texniki tersqginin
nailiyystlori, istehsal texnologiyalarinin tekmillegdirilmesi, miiasir texniki
qurgular ve konstruksiyalar haqqinda ilkin melumatlarin verilmesi, bu
sahads miivafiq bacariq ve verdislerin menimsenilmesi nazerds tutulur.

Sagirdlords texnika alemi, masinlarin névleri ve teyinati, hisse-
lorinin birlesdirilmesi, maket vo onlara verilen teloblor (igtisadi, eko-
loji vo estetik), texnika {izrs kiitlovi pegolor haqqinda ilkin bilik ve ba-
cariqlar formalagdirilir.

Bu moezmun xotti vasitesile sagirdler giindslik hoyatda qarsilasdiq-
lar1 ssas texnoloji masinlar, aparatlar, aqreqatlar, alstlor, onlarin
novleri, qurulusu ve is prinsipi ile tanis olurlar. Sagirdloer detallar,
mexanizmlor, moigotde istifade olunan maginlar, texnikada maginlarin
totbiqi haqqinda biliklers yiyslonmekls, miiasir texnoloji avadanliqla-
rin qurulusunu ve is prinsiplerini 6éyrenir ve onlari idars etmosk baca-
riglari slde edirlor. Biitiin bunlar sagirdlerde moeigetde, isloysceklori
sahads texnika ile davranmaq madeniyyeati formalagdirir.

Mboigat moadaniyyoati

Bu mezmun xeotti {izre qazanilmis bilik ve bacariqlar vasitesile sa-
girdlor hayatda insana lazim olan davranis qaydalarina riayst etmosk,
ailenin ve onun biidcesinin idars olunmasinda istirak etmok, tohliikesiz-
lik ve sanitariya-gigiyena gaydalarina riayst etmok, sade temir-tikinti
iglerini yerins yetirmek ve bitkilere qullug etmoek verdisleri qazanirlar.
Eyni zamanda sagirdlerds aile-moeiget madeniyyati ve eanensleri, interyer
tortibat1 ve dizayn, habels ictimai yerlords (evds, naqliyyatda, mektsb-
de, qonaq getdikds vs s.) davranis ve ilinsiyyst qaydalarina smsl etmak,
0z is ve yasayis yerlorini tegkil etmoak bacariqlari formalasir.

Qrafika

Hor bir memulati hazirlayarken, ilk névbads, onun eskizini, sxe-
mini, texniki resmini, certyojunu, telimat xsaritesini ¢ekmeak vs oxu-
maq lazim gslir. Elektron qurgulardan istifads etdikde onlardaki xir-
da nasazliqlari axtarib tapmaq ve aradan qaldirmagq ti¢iin onlarin sxe-
mini oxumaq bacarig1 teleb olunur.

Qrafika mahz bu maqsadls «Texnologiya» fenninin mezmununa da-
xil edilmisdir. Bu mazmun xatti lizre fealiyyst sagirdlerde mamulatin
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tesvirini, sxemini, certyojunu, forma vs ol¢iilarini miisyysnlasdirmak,
hazirlanacaq memulatlara dizayn vermsak bacariglarinin formalasdiril-
masina yonsldilmisdir.

Umumi orta tohsil pillosinds mazmun xoatlori
iizroe tolim noaticoalori

1. EMAL TEXNOLOGIYALARI

Sagird:

- emal texnologiyalarinin 6ziinemeaxsus xarakterik cshotlorini serh edir;

- emal prosesi liclin lazim olan materiallari segorak cesidloyir ve is-
tifade liciin hazirlayir;

- emal prosesine hazirliq merhslesinds niganlama, kessma, bi¢ma,
tikme, gqida mahsullarinin emali, birlasdirme ve qurasdirma bacariqla-
r1 niimayis etdirir;

- emal texnologiyalarindan istifade edersk, fordi qaydada ve qrup
terkibinde miixtelif memulatlar hazirlayir, birge fealiyyet bacariqlari
niimayis etdirir;

- emal prosesinds isin xarakterine uygun tohliikesizlik ve sanitari-
ya-gigiyena gaydalarina smsl edir;

- goraite vo tebii imkanlara uygun olaraq, emak bacariglari (becoar-
mo, basloms, tedariik, emal) niimayis etdirir.

2. TEXNIKA ELEMENTLORI

Sagird:

- texnoloji cihazlar1 ve alatlari tesnif edir, texnoloji masinlarin név-
lorini, qurulusunu ve is prinsiplerini serh edir;

- moigotde istifads edilen texnoloji avadanliglar:1 (masinlari, cihaz-
lari, qurgulari, aletleri) ise hazirlayir ve onlara texniki qulluq edir;

- elektrik enerjisinin mahiyystini, alinmasi, 6l¢iilmosi veo istifadesi
yollarini, elektrotexniki avadanliqlarin (elektrotexniki, radio-elektron
vo avtomatik cihazlarin, qurgularin) is prinsiplerini izah edir;

- elektrotexniki avadanliqlardan istifade edir ve onlara xidmot ba-
cariqlari niimayis etdirir.

3. MOISOT MODONIYYOTi

Sagird:

- ictimai yerlerds meadeni davranis ve iinsiyyet qaydalarini serh
edir, dizayn bacariqlar1i niimayis etdirir;

- telim-tadris ve yasayis yerinin, interyerin tortibati ils bagli teqdi-
matlar edir;

- aile vo onun biidcasinin idarsolunmasi haqqinda fikirlsrini sorh edir;

- sads temir-tikinti ve dekorativ bazsk iglerini yerins yetirir.



4. QRAFIKA

Sagird:

- mamulatin texniki spesifikasiyasini gorh edir;

- agyanin qrafik tesvirini, detallarin certyojunu, ssya ve detallarin
texnoloji xaritslarini ¢akir ve oxuyur;

- detallarin birlesdirilmesi certyojlarini ve yigma certyojlarini ye-
rine yetirir.

MOZMUN STANDARTLARI
V sinif

V sinfin sonunda sagird:

- ol aletlori ve ondan istifade etmoklo emal texnologiyalarimi izah edir;

- ol alatlori ve ondan istifads etmokls, hazirlanacaq mamulata gors
is yerini tegkil edir, is ardicilligini miisyyenlasdirir, emal texnologiya-
larin1 se¢ir ve mamulat hazirlayir;

- torovez bitkilerinin yetisdirilmesi texnologiyasina aid bilik ve ba-
cariglar niimayis etdirirs;

- elektrik enerjisinin mahiyystini ve onun alinmasi yollarini izah edir;

- sade elektrik dovresi qurur;

- ailode moadeni davranis ve ilinsiyyst qaydalarini, ailse biidcesinin
formalagmasini goerh edir;

- yagayis yerlarinde sads temir iglerini yerine yetirir;

- diizbucaqli detallar1 olan memulatlarin spesifikasiyasini gorh edir,
qgrafik tesvirini, certyojunu, texnoloji xeritesini ¢ekir ve oxuyur.

1. EMAL TEXNOLOGIYALARI
Sagird:
1.1. Emal texnologiyalarinin 6ziinameaxsus cehatlerini anladigini
niimayis etdirir.
1.1.1. 3l aletlerinden istifade etmoklo emal texnologiyalarini izah
edir.
1.2. Emal prosesine hazirliq islerini yerine yetirir.
1.2.1. 9l alstlerindan istifads etmsakls hazirlanacag memulata gore
is yerini tegkil edir.
1.2.2. 91 aletlerinden istifade etmoskle memulatin hazirlanmasi
iciin is ardicilligini miieyyenlegdirir.
1.2.3. 91 alstlorinden istifade etmoekls memulatin hazirlanmasi
iclin uygun emal texnologiyas1 secir.
1.3. Verilmis materiallardan (oduncaq, metal, plastik kiitls, par-
ca, orzaq) miixtslif mamulatlar hazirlayir.

* Kond maktebleri ii¢lin nezerds tutulur.
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1.3.1.

1.3.2.

1.3.3.

1.3.4.

1.4.

1.4.1.

Verilmis materiallardan bir sads detaldan ibarst memulat
hazirlayir.

Bir sads detaldan ibarst memulat hazirlayarksn tertibat ba-
cariglar:1 niimayis etdirir.

Qrup terkibinds miixtslif memulatlar hazirlayarken birge
fealiyyot bacariqlari niimayis etdirir.

Moamulatlarin hazirlanmasi prosesinds igsin xarakterine uygun
tohliikesizlik ve sanitariya-gigiyena gaydalarina amsl edir.
Seraite vo tobii imkanlara uygun smak bacariglari (becorms,
baslome, tedariik, emal) niimayis etdirir.

Toravez bitkilorinin yetisdirilmesi texnologiyasina aid bilik
ve bacariqlar niimayis etdirir.

2. TEXNIKA ELEMENTLORI
Sagird:

2.1.
2.1.1.
2.1.2.

2.2.

2.2.1.

Texnoloji magin, cihaz vo vasiteler hagqinda biliklers malik
oldugunu niimayis etdirir.

Il alatlorini tesnif edir ve névlerini sadalayir.

Elektrik enerjisinin mahiyystini, alinmasi yollarini izah edir.
Texnoloji masin, cihaz ve vasitelarden istifads bacariqlari
niimayis etdirir.

9l alstlorinden istifade edir.

2.2.2. Sads elektrik menboayinden istifads edorsk elektrik dévrasi qurur.

3. MDISOT MODONIYYOTI
Sagird:

3.1.

w W
o
Mo DO -

3.2.1.

Mboigotde zoruri hesab edilon bilik ve bacariqlara yiyslendi-
yini nlimayis etdirir.

. Aileds madeni davranig ve iinsiyyst qaydalarini serh edir.
. Yasayis yerinds sade temir iglerini yerins yetirir.
. Ails vo onun biidcesinin idarsolunmasi haqqinda bilik vs ba-

cariqlar niimayis etdirir.
Ails biidessi vo onun formalagsmasini serh edir.

4. QRAFIKA
Sagird:

4.1.
4.1.1.

4.2.

4.2.1.

Moamulatlarin texniki spesifikasiyasini serh edir.

Miixtelif formal1 detallar1 olan memulatlarin spesifikasiya-
sin1 sarh edir.

Moamulat ve onun detallarinin texniki senadlagdirilmeasi ba-
cariqlarini niimayis etdirir.

Diizbucaqli detallar: olan mamulatlarin qrafik tesvirini, cer-
tyojlarini, texnoloji xaritesini ¢okir ve oxuyur.



Mo zmun standartlarinin reallasma codvoli

Mév- | Dors- |MMV-do
Standart Mévzu zunun |likds sohifa| sohife
No-si Ne-si Noe-si
141 Toerovezlerin becorilmo | 7 16
texnologiyast
3.1.2. Moisotdo sade tomir islori 2 10 18
3.1.1. Ailods davrams vo 3 12 20
iinsiyyot medeniyyati
3.2.1. Alilo biidcesinin formalagmasi| 4 14 22
Kicik Summativ
Qiymatlondirma
Insan hayatinda texnologi-
4.1.1. ya. Memulatlarin hazirlan- 5 17 24
mas1 morhoelelori
4.1.1;42.1. Momulatin grafik tesviri 6 20 26
1.1.1;12.1.;4.2.1. Olgme ve nisanlama alotlori 7 22 28
1.3.2. Oduncaq ve misar 8 25 30
materiallar
12.1;2.1.1. Oduncagin emal delinis | 28 32
yeri vo alotlor
Kicik Summativ
Qiymatlondirma
1.1.1.;1.2.1.;12.2,; : 3
123713422777 | Oduncaq materiallann mi- = 31 34
D9 sarlanmasi vo temizlonmosi
1.1.1.;1.2.1.; 1.2.2;
1.2.3.;134.;:21.1; Oduncagin yonulmasi 11 34 36
2.2.1.
1.1.1;1.2.1.;1.2.2;; x -
123133134, bOdE“EEagm 2l alon itz 12 36 38
2.1.1;22.1. urguianmast
1.1.1.;1.2.1.;1.2.2,;
123;133;1.34; | Oduncaq detallann 13 | 39 40
birlegdirilmesi

2.1.1,;2.2.1.

Kicik Summativ
Qiymatlondirma
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Mov-| Dors- |MMV-do
Standart Movzu zunun | likdo sohifo | sohifo
Ne-si No-si Ne-si
Metallar haqqinda timumi
1.3.1.;1.3.2. molumat. Nazik toboge 14 42 42
metal vo moftil
1.1.1,; 1.2.1.; 1.2.2; Metal ilo islomok tigiin is 15 44 44
1.2.3.;2.1.1.;2.2.1. yeri, alot vo tortibatlar
I yarmmil iiciin Boyiik
Summativ Qiymoatlondirmoa
1.1.1;1.2.1,;1.2.2.; P
1.2.3. 1.3.1. 1.3.2.; e S 46
1332 1.3.42.2.1. diizoldilmesi
1.1.1.;‘ 1.2.1.;.1.2.2.; '1.2.3.; el s il
1.3.1;1.32;1.3.3; o ! .. 17 48 48
1347211221 meftilin kesilmeo tsullan
1.1.1;1.2.1,;122,; g ]
1232131132, Nazik tobage metalm vo maffi- RSl 5 50
1332134211221 lin tomizlenmesi, oyilmesi
1.1.1;1.2.1,;1.2.2;; 1.2.3.;| Nazik tobage metalin 19 53 5
1.3.1,;1.32;1.33.;22.1. | birlosdirilmesi
. Elektrik enerjisi vo sado
2.1.2.;22.2. clektrik dovrosi 20 55 54
Kicik Summativ
Qiymatlondirma
1.1.1;1.3.3,;1.34,; MBotbax gab-qacagi ve onlara
2112221, qullug . E
1.1.1;12.1,;1.2.2.; Buterbrodlarin ve isti
1.2.3.;13.2.;13.3.; igkilerin hazirlanmasi 22 62 58
2.1.1.;2.2.1. texnologiyasi
1.1.1;12.1,;1.2.2.; Yumurtadan yemoaklarin
1.2.3.;1.3.1,;1.32,; hazirlanma texnologiyasi 23 67 60
1.3.3.;2.2.1.
. . . Parcadan memulat hazirla-
%é}l’ é%%’ ég%’ magq {iglin i yeri, alotlor vo 24 70 62
SO SRE0a) SRt tortibatlar
1.1.1.;1.2.1.;12.2,; Ulgiiniin hazirlanmasi ve par- 5 73 64
1.2.3.;22.1.;42.1. ¢anin bigilmesi texnologiyalar
1.I.1;1.2.1;1.22;123.; | Nem-isti emal vo par¢a
132;134.;2.1.1,;221.; | quuntilanindan tutgacin 26 76 66
42.1. hazirlanma texnologiyasi

II yarmmil iiciin Boyiik
Summativ Qiymatlondirma
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V sinif iiciin «Texnologiya» fonninin illik planlagdiriimast

::ggis Moévzu Standart Inteqrasiya Saat | Tarix
Torovezlorin becorilmo 4.1 1
texnologiyasi e

B | Moisotdo sado temir islori 3.1.2. 1

é.? Ailode davrams vo 311 H-b32.1.-331 1

& 5 | lnsiyyoat medeniyyati T T

2 m

B | Ails biidcesinin 321 |m@b:231 :
E fomlalasmaSI . . . .o . . .
Ki¢ik Summativ 1
Qiymotlondirme
Insan heyatinda texnolo- . LT

2 = | giya. Memulatlarin 4.1.1. Iflzy 2121 13"1]j ;‘"1 1 2

= & | hazirlanmas1 merhslslori I At

© = o T .

Z 2 | Momulatin grafik tosviri | 4.1.1;4.2.1. ?‘;'llé'_ll"’fl"l'z'z" 1

Z 3 >

O ¢ | Olgme vo nisanlama 1.1.1;12.1,;| H-b::1.1.1.; 1
alotlori 42.1. A-d.:1.2.1.:;1.2.2.
Oduncaq ve misar 132 Ti221 1
materiallart e e
Sy G BT | 50075 || Al 5.9, 1
is yeri vo alatlor
Ki¢ik Summativ 1

= | Qiymoetlondirme
s o o
= Oduncaq materiallarin 1'1‘1'31'2‘1"_ H-b.:1.1.1.;4.1.1;
& . 122123, ) .
° misarlanmasi ve 134727171 42.1.:4.3.1,; 1
g | twmizlonmosi 2510 T Adi12.151.2.2,
= L2 0 [Hbel L1411
g Oduncagin yonulmasi %%%’ %%i’ 42.1.:4.3.1; 1
> 21.1.:22.1. | A-d:1.2.151.2.2.
>80 1.1.1;1.2.1,; | gb.- : :
§ Oduncagm ol alotleri ilo | 1.2.2.: 1.2.3.; ?2b'1'1,41'31'1"_l'1'1" 1
= burgulanmasi 133,134, [~ 27>
= : A-d.:1.2.1.;1.2.2.
S 2.1.1,;2.2.1. ,
1.1.1;1.2.1; h- . }
Qi il 1220123] Hb..l..l.l.,é.l.l.l.,
. . . i . 14.2.1.:43.1,; 1
birlesdirilmesi 1.33;134.; . .
2.1.1:22.1. A-d.:1.2.1;1.2.2.
Ki¢ik Summativ 1
Qiymotlondirme

13



Tadris

vahidi Moévzu Standart inteqrasiya |Saat|Tarix
Metallar hagqinda
umumi malumat. . -
e ————] 1.3.1.;1.3.2. T-i.:2.2.1. 2
vo moftil
%%fligligglaﬁkva 111121122 |HbilLL; .
tactibatlar 123.;21.1,522.1. |A-d.:1.2.1.;1.2.2.
I yarimil iglin
Boyiik Summativ 1
Qiymetlondirme
z 1.1.1.;1.2.1.;1.22.; | Hb:1.1.1.;4.1.1;
e TS?Z?B r(‘;.emfc‘l’.lva (12351305132 | 4215431 | 1
E MOTHHN CUZOICMOSY 4 331345221, | Ad: 1215122,
- Nazik toboge metalin %%%’%%%’%%%’ H-b.:1.1.1.;
g vo moftilin kesilme 13371342115 4.11:42.1.:431;( 1
S | usullan 291 & | A-d:1.2.1.51.2.2.
% | Nazik tobage metalin }2131’1132111’ 31'22:2'; H-b.:1.1.1.;4.1.1,
2| vo mofiilin tomiz- Ut 142143 1
lonmesi, oyilmosi 2'2'1" T T L A-de1.2.10 122,
. 1.1.1.;1.2.1,;1.22,; |H-b:1.1.1.;4.1.1,;
zaiii;fbed?ilge'i 123 1.3.1; 132 |42.1:43.1,; 1
11 DITOSCUTINOST 11 33:22.1. A-d:12.151.22.
Elektrik enerjisi vo ]
D G e [ S !
Ki¢ik Summativ 1
Qiymotlondirme
% | Motbox qab-qacags | 1.1.1.;1.3.3; 134, ilibf.ljz'llﬁ a1l 1
% vo onlara qulluq 2.1.1;;2.2.1. A—d ’1 2 1 '.’1 '2'2"
é% Buterbrodlarin ve isti| 1.1.1.; 1.2.1.; 1.2.2.; | H-b.:1.1.1.;
=& | ickilerin hazirlanma- | 1.2.3.; 1.3.2.; 1.3.3.; | A-d.:1.2.1;1.2.2;( 1
% é s1 texnologiyast 2.1.1;;2.2.1. F-t:1.1.1.
E %)
G‘H Yumurtadan yemoak- 1.1.1.;1.2.1.;1.2.2; Hebel1.1:
“ . - oo . . .y
N lorin hazirlanma tex- | 1.2.3.; 1.3.1.; 1.3.2.; . ’ 1
& A-d.:1.2.1.;1.2.2.

nologiyasi

1.33,;2.2.1.

-_—
S




Todris

vahidi Moévzu Standart Inteqrasiya Saat| Tarix
Pargadan memulat hazir- [ 1.1.1.;1.2.1.;
e . : > | H-b.:1.1.1,;
lamaq ii¢iin 15 yert, 1.3.3:;1.34.; Ad121.120 1
alotlor vo tortibatlar 2.1.1,;22.1. B
Z Hobol1. 15411
’g.o Ulgiiniin hazirlanmas1 1.1.1;1.2.1.; |4.2.1.;4.3.1;
s vo par¢anin bigilmasi 1.2.2.:1.23,; [A-d:1.2.1;1.2.2,; 1
% | texnologiyalan 221421, [Ti:122:13.1;
= 2.1.1.; Riy.:1.2.1.
g 1L11;1.2.1;
: Nom-isti emal vo parca | 1.2.2.;1.2.3.; | H-b.:1.1.1.;
E qunntilarindan tutqacin | 1.3.2.;1.3.4.; (4.1.1.;4.2.1.;43.1; | 1
g’ hazirlanma texnologiyasi | 2.1.1.; 2.2.1.; | A-d.:1.2.1.;1.2.2.
A~ 42.1.
IT yarimil tigiin
Boyiik Summativ 1
Qiymotlondirme
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MOISOT MODONIYYOTI

I-ci movzu. Taravazlorin becarilma texnologiyasi

DORSIN MOQSODI: Torevez bitkilerinin yetisdirilmesi texnologiyasina aid bilik
ve bacariglar niimayis etdirir (1.4.1.).

,J~W¢,7

£
e Beyln hamlesi, mii-
zakire kimi is tisullarindan
istifade etmok tovsiyo olu-
nur.
Torovez bitkilerinin sokil-
lori vo ya slaydlar, deftor,
dorslik kimi resurslardan
istifade etmok olar.
Miiellim beyin hemlosi
tsulundan istifade ederok
asagidaki suallarla miira-
ciot edo biler:
1. Hans1 torovezleri tani-
yirsiiz?
2. Insanlar no iiciin torove-
71 becorirlor?
3. Terovezlerin faydasi
haqqinda ne deye bilorsi-
niz?
Sagirdlorin suallara cavab-
lart 16vhade geyd edilir.
Tadqigat sualim
«Taroavaz bitkilarinin be-
carilmoa texnologiyasi no-

W

- MaisaT MaDaNiYYaTi

TORDVIZLORIN BECORILMD TEXNOLOGIYASI
R Hanst taravaz niviarini tanyrsimz?

Taravezlar { gak. I ) cox gqiymatli gida mahsuludur. Taravezin an
genis yayilam af kelom, pomidor, xivar, yerkékii, matbax
cuéun(turu sofan, turp, giiyid, kartofdur.

[e é\/‘g‘
[

33}@ 1. Taravaz bitkilari:
I = ag kalam; 2 = pomidor; 8 = xiyar; 4 = kiik; 5 = mathax qugunduru;
& — gy soffan; 7 — turp; 8 — gilyild; 8 — cafari; 10 — kartof
Qidali maddalar teravez bitkilerinin miixtalif hissalarinda
yiilir: pomidor ve xivarda — meyvalerde, kok ve gugundurda —
kiklarda, cafari va gityiidds — yarpaglarda.
Siiviid, cofori, kegnig, nana, reyhan ve s. goyertiler mixtalif
xdroklards adviyyat kimi istifada edilir. Sofan ve sarimsaq xiisusile
—  xeyirlidir. Onlarin terkibinde boyiik migdarda C vitamini vardir,

Al

i Pomidor neca becarilir?

> Pomidor Avropaya Conubi Amerikadan XVI asrin ortalarin-
da gotirilmisdir. O vaxtlar pomidorun meyvalari nisbatan
xirda, sanmtil-quaah rengds idi. Bu reng terevezin adinda
oksini tapib, italyan dilinds pomidor sqizil almas demokdir

B| ¥ »

Sak. 2. Pomidor

Hazirda rengine, qurulusuna ve dadina gore ferglanen bir ¢ox
pomidor novlari var.

“Matbex guifunduru — tiind-qurmiz rengli terevez bitkisidir. Kuli-
nariyada gorbalarin, salatlarin ve giralarin hazirlanmasinda istifada

don ibaratdir?» — kimi olunur,

vermak olar. i

3 W?

e Muelhm torofinden metnin derslik tizre oxunusu tapsirihir. Qruplar yaradilaraq

onlara is veroglori paylamlir. Is vereglerinde:

— Size moalum olan terevez bitkilerini sadalayin ve onlarin xeyrini izah edin;

— Pomidor hagqinda ne bilirsiniz?

— Pomidorun becarilme texnologiyasini serh edin;

— Pomidor toxumlarim okine nece hazirlamaq lazimdir? — kimi sual ve tapsinglar verilo bilor.
Toelimde ¢otinliklori olan sagirdler ister qrup terkibinde, istorse do fordi ¢alisan zaman
miiellimin digget markezinde olur. Misllim belo sagirdlere tez-tez nazaret edorok onla-
rin iginin icrasi ile maraglanmali, lazim golorse, komek etmolidir.
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i % 8; Pomidor na rangds olur?

Pomidor hanst qurulugda olur?
Pomidordan hanst xdraklarin hazirlanmasinda istifada edilir?

Pomidor — birillik isigsever va istisever ot bitkisidir. Bu bitki
su va mineral maddaleri giiclii kik sistemi vasitasi ila torpagdan
alr.

Pomidor sitilokma {isulu ile yetigdirilir ve slave kiéklerin
yaranmasi iigiin tez-tez govdazinin dibi deldurulur.

Pomidor kolu yeni zoflar hesabina siiratla qol-budaq atir. Bu
zoflar mahsulun migdarimi azaltdin ve yetigsmasini yubatdigin
figiin budamir,

Pomidor bitkisinds eiicarmadan meyvalarin yetismesina gadar
olan dévr 100—130 giin tesgkil edir,

Pomidorun becarilmasi texnologivas:

Size lazim olacaq: sitil ekmek iigiin yesik, drenaj, torpaq,
polietilen plyonka, susepan, xirda stekanlar ve kigik payalar,
otagda yetiza bilan pomidor toxumu.

isin gedisi:

1. Pomidor sitillerinin becerilmesi ve onlara qullug edilmesi
{igiin texnoloji xerite hazirlayin. Praktik igi verine yetirarken giin-
dalik geydler aparin (igin aparilma tarixini va igin néviinii, pomi-
dorun inkigaf marhelasini geyd edin).

2, Pomidor toxumlarim isitmae sisteminin batareyasinin yvanin-
da 2—3 saat yerlagdirarak quzdirin (gak. 3. a ).

4

Sak. 3.

3. Toxumlar: 30 daqige arzinde tiind-bandvsayi mangan meah-
lulunda saxlayin (gak. 3, b ). Suyun iiziina ¢ixan toxumlar: maye ila
birlikde atin. Qalan toxumlar: yuyun ve salfetle qurulayin,

4, Bkmak iigiin yesik hazirlayin: dibina drenaj verlasdirin,
nstiinden 15—20 sm miinbit torpaq tékiin ve sulayin. Kigik paya
ila sapin figilin sirimlarin verini niganlayin ( gak. 4. a ).

8

u
WM,

AN

%LMNKMﬁellim torofin-
don toskil olunan miiza-
kiro zamam sagirdlore
asagidaki suallarin veril-
maosi tovsiyo olunur:

1. Hans: terevez bitkile-
rini tantyirsimz?

2. Hansi terovez bitkilori
adviyyat soklinde istifa-
do edilir?

3. No Uliglin pomidor sitil-
okmo tsulu ile yetisdiri-
lir?

4. Pomidor toxumlarin
okinoe neco hazirlamaq
lazimdir?

Suallar gagirdlor terofin-
don cavablandirilir.

N,

D -

’wwﬁ Miiollim sagirdlo-
rin fikirlorini timumilos-
dirir vo bir daha onlarin
diqgetini terevez bitkile-
rinin xeyrine vo onlarin
becorilmo texnologiya-
sina yonoldir.
Qiymstlondirme peda-
qoji motbuatda derc olu-
nan qiymetlondirme qay-
dalarina miivafiq aparilir.
Sagirdlerin cavablar qiy-
motlondirilorken terovez
bitkilerinin becorilmesi
texnologiyasina aid bilik
vo bacariglar niimayis et-
dirmo, terovoz bitkilori-
nin novlerini sadalama,
omokdasliq kimi giymet-
londirme meyarlarindan
istifade etmok tovsiyo
olunur.

7,

W

YV\ WAL,

: E
“g® Miuiellim doerslikde olan praktik isin yerine yetirilme-
si haqqinda tovsiyelorini verir.

L/\/V\N4

12

17



2-ci movzu. Mpisotdo sado tomir islori

DORSIN MOQSODI: Yasayis yerinde sade temir islerini yerine yetirir (3.1.2.).

TN

x* ’7?2

% Beyin homlosi, mii-
zakire kimi is tisullarindan
istifade etmek tovsiye
olunur.

Mebel furniturlarimn sekil
vo ya slaydlan, derslik ki-
mi resurslardan istifade
etmok olar.

Misllim beyin homlosi
tsulundan istifade ederek
asagidaki suallarla miira-
ciot edo biler:

1. Evin saligesinin saxlan-
mas! liglin no edirsiniz?

2. Evinizde hansi sade to-
mir iglerinin icrasim baca-
rirsiniz?

Sagirdlerin suallara cavab-
lar 16vhade geyd edilir.
Toadqigat sualm
«Mpisotdo sado tomir is-
lori neca yerino yetiri-
lir?» — kimi vermak olar.

WM

N\/v\/
& 1
: B

2, A

Mt

Is veroglorinde:

2-ci miveu

MaiSOTDD SADD ToMIR ISLORI
R Maigat madaniyyati deyonda na baga dilgiirsiiniiz?

Maigot madeniyyati — evda temizliyin va saliganin saxlanmasi,
ev tasarrufatimin idare edil i va aila biideasinin boliinmasi, aile
tizvlarinin bir-birina hérmatls yanasmasi va s. demakdir. Bas siz 6z
evinizin rahath ve gozelliyi igiin na edas bilorsiniz?

Sizi ahata edan agyalara baxin. Skaflarin gapilar yvaxs agihb-
ortiiliirmii, stullarin fizerinde oturanda laxlayirnu, metbexds ve
vanna otaghinda bagl kranlardan su dameilamir ki, biitiin elektrik
cihazlar: iglayirmi? Mebelin ve meaigat texnikasimin bazi xirda temir
iglarini siz éziiniiz da verina yetira bilarsiniz.

Mebelin hazirlanmas: zamani onun hissalerini birlegdirmek tigiin
xiisusi furniturlardan — kiincliiklordan, kiplagdiricilordon, rof sax-
layreilarindan, magnit saxlayicilarindan, qifil dileiklorden, destek-
lordan va 8. (gok. 1) istifade edilir.

O 8§ & L
o, AR VR 7

Sak. 1. Mebel furniturlar:

Kiincliiklor (gok. I, a) diiz bucaq altinda yerlogen iki metal lov-
haeikdan ibaratdir. Onlarla raflarin, ¢argivalarin, nafasliklarin va s.
kiine birlagmalari barkidilir,

Raf saxlayieilar (gak. I, b) metal va ya plastik kiitladan
hazirlamir ve gkaflarda tfiigi reflerin barkidilmesi fgiin istifade
edilir. Raf saxlayieilarimin millori gskaflarin yvan divarlarinda yerls-
gan bir terafleri bagh desiklare quragdirihir,

Kiplagdiricilor (gok. I, ¢) bir-biri ila barkidiei vintle birlagdiril-
mig iki galin metal kinclitk ve va lévhacikden ibaratdir. Onlarla
gkaflarin, yazi masalarimin, kitab raflarinin va s. yvan teraflarini
birlagdirirler.

il dilciklor vo qufillar (gak. 1, ¢, d) gkaflarin, masalarin ve
tumbalarin gapilarim baglamag figiin nezerda tutulmusdur.

10

Miiollim torefinden metnin derslik iizre oxunusu tapsirilir. Qruplar yaradilaraq
onlara is veraegleri paylamlir.

— Mebel furnituru nadir? Onun ndvlerini sadalayin;
— Rof saxlayicilarmin, kiplesdiricilerin ve maqgnit saxlayicilarimn toyinatim izah edin;
— Elementlori laxlayan mebel furniturunu nece boarkitmek olar?

— Furnitur neco quragdirilir? — kimi sual vo tapsirniglar verilo bilor.

Tolimde ¢atinliklari olan sagirdler ister qrup torkibinde, isterse do fordi ¢alisan zaman
miisllimin digget merkezinde olur. Miisllim belo sagirdlore tez-tez nozaret edorok onla-

rin iginin icrasi ile maraqlanmali, lazim golorse, komoek etmslidir.
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Dastaklar (gak. I, ¢) metal, taxta ve ya nazik plastik kiitladan
hazirlamir, qapi, pencera ve dolablarin rahat agihb drtillmesi figiin
vasita rolunu oynayir.

Magnit saxlayieilar (gok. I, 2) skaflarin gapilarimn herakatli
olmasina xidmet edir. Onlar magnitli golibdan va metal lévhacikdan
ibaratdir.

Skaf, yazi masas: va tumbalarin gqapilar honcamalarn (gak. 1, f)
kémayi ila barkidilir,

Kiineliiklari, gqufil dileiklari, hancamalar:i ve s. mebela oduncag
figiin suruplarin kémayi ile barkidirlar,

Mebeldan uzun miiddet istifadas etdikda mebel furniturlar zaifla-
vir. Bu halda kéhna suruplar ¢ixardib, élgiisii daha béyiik olanlarla
avoz edirlar. Dger bels imkan voxdursa, desiklors yvapisqan siirtiil-
mils taxta mileiklor (mantarlar) sahb, kéhna suruplari onlara
vintlayirler. 8ger siz furniturun yerini deyisdirmak istevirsinizsa,
avvaleadan barkidiei guruplarin vintloma verlarini niganlayin,

Magnit saxlayicisimin qurasdirilma ardieallygin:

Bvvelea saxlayicinin lovhaciyvinin ve gelibinin yerini miiayyen
edirlar. Sonra lévheeiyi gapiya barkidir ve saxlayieinin qalibinin
verini ela se¢irlar ki, gap: bagh olanda o, lovhacikla iist-iista diigsiin.
Biz ila barkidiei suruplar igiin desiklarin markazlarini qeyd edir va
suruplar axira gadesr burmadan barkidirlar.

Qolibi lévhecivin garsisinda tam daqiq verlegdirendan sonra
guruplar axira kimi baglamr. Mebel fabriklarinds furniturlan me-
belyiganlar qurasdirirlar.

I. Mebel furniture nadir?
2. Hanst furniturlar: taniyirsinez?

3. Elementlari zaiflamig mebels furnituru necas barkitmak
olar?

i PRAKTIK 1§

MEBEL FURNITURLARININ QURULUSU, 1§ PRINSIPI
v BORKIDILMASININ OYRONILMOSI

Isin yerina yetirilma gaydalari:

1. 1-ci gakilde gdstorilmis mebel furniturlaring baxin, onlarin miix-
talif névlarinin qurulusu ve tatbigini aydinlagdirin,

2. Dastoklar, kiineliiklar, kiplagdiricilor, gap siirgiilari, qufillar va s,
furnitur niitmunalarini nezerdan ke¢irin ve onlarin is prinsipini dyrenin.

3. Detallarin guruplarla borkidilmasi zamam tohliikasiz ig gaydalari-
na riayet edarak yararsiz material tizerinds miixtalif furnitur névlarinin
barkidilmasini mogq edin. =

]
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“me*f Miisllim darslikde olan praktik isin yerine yetirilme-

si haqqinda tovsiysloerini verir.

M,
g C , ,
‘et Miellim  torefin-
don toskil olunan miiza-
kiro zamam sagirdlore
asagidaki suallarin veril-
masi tovsiye olunur:
1. Mebel furnituru nedir?
2. Hans1 n6v mebel furni-
turlar size melumdir?
3. Honcamalar1 no tligiin is-
tifade edirlor?
4. ifil dilcikler vo qifil-
lar hans1 novlerde olur?
Suallar sagirdlor terofin-
don cavablandirilir.

A
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%%Vﬁ Miellim sagirdloe-
rin fikirlorini imumilos-
dirir vo bir daha onlarin
diggetini mebel furnitur-
larmin novlerine, onlarin
qurulus vo toyinatina yo6-
noldir. Furniturlarin qu-
ragdirilmasi tGsullarim tok-
rarlayir.

Qiymatlondirme pedaqo-
ji matbuatda derc olunan
gqiymoetlondirme qaydala-
rina miivafiq aparlir. Sa-
girdlerin cavablan giymet-
londirilorken sade temir
islorini yerine yetirmo,
tomir iglerini forqlen-
dirmo, mebel furniturla-
rimn novlerini sadalama
vo emekdasliq kimi qiy-
matlondirme meyarlarin-
dan istifade olunmasi tov-
siyo olunur.
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3-cii movzu. Ailada davranis vo iinsiyyat madoniyyati

DORSIN MOQSODI: Ailode madeni davranis ve iinsiyyet qaydalarim serh edir
G.1.1).

ww%
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%Mw‘f Beyin homlosi, mii-
zakire kimi is tisullarindan
istifade etmok tovsiyo olu-
nur.

Derslik kimi resursdan isti-
fade etmak olar.

Misllim beyin homlosi
tsulundan istifade edorok
asagidaki suallarla miira-
ciot edo biler:

1. Siz kiigads vo ya ictimai
nogliyyatda tanislarimzi
gorondo no edirsiniz?

2. Aile tizvlerinizle davra-
nis veo iinsiyyeti neco ton-
zimlayirsiniz?

3. Sizin evde hansi vezifo-
loriniz var?

Sagirdlerin suallara cavab-
lar1 16vhede geyd edilir.
Toadgiqat sualni

«Ailada davranis vo iin-
siyyat qaydalar1 nadan
ibaratdir?» — kimi ver-
mak olar.
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3-cil mivau

AILODO DAVRANIS VO UNSIYYOT MODONIYYDTI

Hoar bir insan ailada madani davrams va finsiyyat gaydalarim bil-
mali ve onlara riayet etmalidir,

i Bas bu qaydalar nadan ibaratdir?

Aila fizvlorine hérmot va gayih. Siz vaxtimzin boyitk hissesini
ailonizin shatesinda kegirirginiz. Unutmayin ki, siz xalqmza
maxsus aile snenslerini bilmali ve heyata kegirmalisiniz. Aile
nizvlori ile fingiyyotdo «Saf ols, «Zahmat olmasas, «Bafislas dema-
vi, evdon gedarkan ve eve gayidarken «Saf ol, anas, «Salam, atas,
«Bu da mens ve s, demayi unutmayin, Valideynlerinize miitlag hara
getdiyinizi ve na vaxt qayidacagimz deyin, Sger yubamrsimizsa,
caligin telefonla zang edib harada oldugunuzu bildiresiniz ki, vaxin-
larimz narahat olmasin. Aila tizvlerinize har an digget gostorin.

Bgor sizin kicik gardas ve bacimz varsa, onlar iigiin tez-tez kitab
oxuyun, onlan gezintive gixartmaga vaxt avirin,

Oz yaxinlarimiza hérmetla yanasin: evda saligali geyinin, agya-
larimzi atrafa sapalamayin. Na qadar talassaniz de, gapum asta or-
tiin. Radionun, magnitofonun veo va televizorun sesini artirmayin.
Unutmayin ki, aila fizvlerinizden har birinin miixtalif musiqi zévqii
ola biler ve hamginin gur ses onlarin istirahatine mane olar.

Aile iizvlari ile neco salamlasmaq lazimdir?

Salamlagma iimla miisayiat ol hidir,

— Salamlagcdifimiz adamin gozlerine baxmag, ona arxa ¢evirma-
mak lazimdir,

— Bllari cibinda ve dolu agizla salamlagmagq olmaz.

— Talezik salamlagmaq olmaz.

Sahardan saat 11:00-a gadar «Sabahimz xeyirls, 11:00-dan
axgam lstiine gader «Gilinortamz xeyirls, axsam isa «Axgaminz
xeyirls demak lazimdir.

— «Baj olunls, «Gecaniz xeyra galsinls — deyib sagollagmag olar,

12

%,wﬁé Miisllim terofinden motnin derslik iizre oxunusu tapsirilir. Qruplar yaradilaraq
onlara is veraqleri paylanilir. Is vereglerinde:

— Ailo tizvlerine hormet vo qaygi dedikde ne basa diistirstiniiz?

— Diizgiin salamlasma qaydalarim izah edin;

— Ailade daimi vezifeler hansilardir?

— Ailods vezifelerin boliinmesi haqqmda fikrinizi bildirin — kimi sual ve tapsinglar verilo biler.
Tolimde ¢atinliklori olan sagirdler ister qrup terkibinde, istorse do fordi ¢alisan zaman
miiellimin digget moarkezinde olur. Miiellim belo sagirdlore tez-tez nozarot ederok onla-
rin iginin icrasi ile maraglanmali, lazim golorse, komek etmolidir.
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Ailedo ig bélgiisii. Aile tizvleri hor zaman yadda saxlamahdirlar
ki, ev iglori yas: vo saglamhi imkan veran biitiin aile tizvleri tera-
finden goriillmalidir. Ailads birinin iglomek istememeyi mitlag di-
gori ligiin narahathq yaradacaq. Ona gore de ailade harenin imkam
nezare ahinmagla, miisyyen vezife ve tapsiriglar olmalidar.

Daimi vozifalor — aila tasarriifatinda her giin tokrarlanan amak-
dir. Yoni gida mehsullarimin alinmasi, xérayin hazirlanmasi, menzi-
lin yifngdirlmasi, gab-qaca@in yuyulmasidir, Kend sakini figiin bu,
hemginin ev heyvanlarina ve quslara qullug, torpaq sahesinds is
va s-dir.

Miivaqqeti tapsinglar avveleaden bolmak gatindir. Onlara mai-
gat avadanh@imin temiri, senave mallarimn alinmasi, xestalars
qullug, gohumlara ve dostlara kémak, gonaglarn qgargilamb ve yola
salinmas va s. aiddir.

Usaglar valideynlarina ev iglarinds kémak etmalidirlor. Siz maga-
zaya geda, qablar: yuya, otaglar: seligoye sala, tomir ve tesarriifat ig-
larinda kimak eda bilarsiniz.

UNUTMAYIN!

1. Ata va anamza hormat edin.

2. Ailede dziiniize inam mithiti varadin,

3. Miistaqillik gostarin, valideynlarinize tez-tez komak igiin  mii-
raciat etmayin.

4. Tagebbiis gostarin, valideynlorinize onlara aid olan iglerda ko-
mak edin.

5. Valideynlarinizin tizerine ¢atin iera olunan talablar qoymayin.

6. Ailade daimi tapsinginz varsa, onu masuliyyetla yerina ye-
tirin.

£ &
1. Aila iizvlarina qay g1 nadan ibaratdir?
2. Salamlagma zaman: nays diggat vermak lazemdur?
3. Salama neca cavab vermak lazimdur?
4. Ailada sizin 6hdaniza dilgan iglari sadalayin va fikirlagin,
daha hanst vazifalari yerina yetira bilarsiniz?

Ny
:cC
%™ Miiollim torofin-
don toskil olunan miiza-
kiro zamam sagirdlore
asagidaki suallarin veril-
mesi tovsiye olunur:

1. Aile tzvlerine qaygi
naden ibaretdir?

2. Ailede vezife bolgiisii
nece aparilmalidir?

3. Salama nece cavab
vermok lazimdir?

4. Oz ev vozifolerinizi
sadalaym.

Suallar sagirdlor terofin-
don cavablandirilir.
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ML
§DE
et Miellim sagirdle-
rin fikirlorini imumiloes-
dirir ve bir daha onlarin
diggetini ailede diizgiin
davranig ve {linsiyyetin
vacibliyine yonoldir.
Qiymotlondirme pedaqo-
Jj1 metbuatda derc olunan
giymatlondirme qaydala-
rina miivafiq aparilir. Sa-
girdlerin cavablan qiy-
matlendirilorken ailede
modeni davramg ve iin-
siyyot qaydalarini serhet-
mo, aile tizvlerine qaygi-
nin shemiyystini izahet-
mb, ailods vezifelorin pay-
lanmas1 haqqinda fikirleri
sorhetmo vo omokdasliq
kimi giymetlondirme me-
yarlarindan istifade etmok
tovsiye olunur.
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4-cii movzu. Aila biidcasinin formalasmasi

DORSIN MOQSODI: Aile biidcesi ve onun formalasmasini serh edir ( 3.2.1.).
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% Beyin homlesi, mii-
zakire kimi is tisullarindan
istifade etmok tovsiyo
olunur.

Deorslik kimi resursdan isti-
fade etmok olar.

Misllim beyin hemlesi
tsulundan istifade ederok
asagidaki suallarla miira-
ciot edo biler:

1. «Ev toserriifat» dedik-
do no basa distirstiniiz?

2. Ev toserrifatinizin neco
apanlmasma fikir vermi-
sinizmi?

3. Aile biidcesi hagqinda
no bilirsiniz?

Sagirdlorin suallara cavab-
lar 16vhado geyd edilir.
Tadqigat sualmi

«Ailo biidcasi neca for-
malasdirilir?» — kimi ver-
moak olar.
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d-cii mivzu

AILD BUDCOSININ FORMALASMASI
i Siz ev tosarriifaty igtisadiyyatinin ne oldugunu bilirsinizmi?

Sgor cavab vermays ¢atinlik ¢okirsinizsa, onda gelin avvelea
igtisadiyvatin ne oldufunu aydinlagdiraq.

Miixtalif lijfet ve =sorgu kitablarinda bu anlayis asaghidak:
manalar: dagiyir: 1) tesarriifatin gayda ve ganunlarla samarsli idars
olunmasi; 2) teserriifat hayatimin teskili, qurulusu ve veziyyati;
3) istehsalin, tasarriifatin faalivyetini dyrenan fann.

Birinel torife asaslanaq: iqtisadiyyat — tesarriifatin gayda ve
ganunlarla samarali idars olunmasidir.

Bas etasarriifats na demekdir? Bu: 1) har hansi bir milassisanin
tachizati; 2) maisatde zeruri olanlarin cami; 3) evin, ev hayatimn
idara olunmasi fizra islardir.

Ev tasorriifatina — amlak, pul vesaitlori, ev seraitinde istifads
edilen amak alatlari daxildir. Ev teserriifatinin idara olunmas1 — ev
iglarinin yerina yetirilmasi, yemayin hazirlanmasi, evin yifisdiril-
masi, xirda tamir igleri, ev heyvanlarina qullug, heystyam sahanin
saxlanmasi va s, demakdir.

Iqtisadiyyatda qabul edilinig aile anlayigt, bizim adat etdiyimiz-
dan bir qader farglenir, lqtisadiyyatda bir verds yasayan ve timumi
tasarriifat aparan insanlar aile hesab edilir.

Igtisadiyyat anlayiglarina gére, sizinla yasamayan nane ve baba-
mz, byiik qardag ve bacimiz sizin ails fizvlerinize aid deyiller.

Ailada amak (tesarriifat) fealiyyetinin togkili:

— aila istehlakimin tagkili va aile lizvlarinin talabatlarimin ardi-
cilligla tamin edilmasi;

— alle amlakimin vifilmas (alda edilmasi, saxlanmasi, artinl-
masi);

— aila fizvlarinin amak hazirlif va terbiyesi, tohsil vo pega alma-
sinda aila tizvlerine komak;

— amak gabiliyyeti olmayan aila iizvlarina gayi (tagaiidgiiler,
alillar, ugaglar).

Bundan alave, akser hallarda aile fordi ve ya gexsi istehsalla mag-
gul olur, bununla da geherin, kendin igtisadi heyatinda istirak edir.

Belalikle, ev tesorriifatimin iqtisadiyyati — ailenin giindalik
igtisadi heyvat: hagqinda elmdir.

Ailanin yaranmasi ile, eyni zamanda aile tesarriifati faaliyvyeta
baglayir.
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%,wﬁé Misllim terofinden motnin derslik iizre oxunusu tapsirilir. Qruplar yaradilaraq

onlara is veraqleri paylanilir. Is vereglerinde:

— «Ev tesarriifatimn iqtisadiyyati» anlayisimn mahiyystini izah edin;

— Ailode emoak faaliyyetinin toskiline ne daxildir?

— «Vosaity mofhumu nodir ve siz vesaitlorin hans1 néviinii tanmyirsiniz?

— Biidce nedir ve onu nece yaradirlar? — kimi sual ve tapsinglar vermak olar.

Toelimdoe ¢atinliklari olan sagirdler ister qrup terkibinde, istorse do fordi ¢alisan zaman
miiellimin digget merkezinde olur. Miiallim belo sagirdlore tez-tez nozarot edorok onlarin

isinin icrasi ile maraglanmali, lazim golorse, komok etmolidir.
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Xorclor — biideadeki pul vesaitinin nayinse alinmasi ve igladil-
masina sarf edilmis hissasidir.

Har bir ailonin againdak: niv lari var:

+ gidalanma;

» kommunal xidmatlarin 6danilmasi;

« nagliyyat xerclari;

- sanitar-gigivenik magsadlor ligiing

- tahsile aymlmig vosait;

- saglaml méhkaml
vasait;

- madani va manavi talabatlarin ddenilmasi va s,

i ve sax] ayrilmg

Sadalanan xerclarin bazilari i qidaya, }
nal xidmetlerin 6denmasine ayrmlan xercler. Digarleri soxsi
planlardan, garaitden asihi olaraq yarananlar — dayigen xarclordir.
Bunlar mezuniyyets, teatra, sergive va s. gedilmasine nezerds tutul-
mus xerclordir,

Dayigen xarclor bazen ilin fesillarindan asih olarag yaranir (usag-
larin maktabe hazirlanmasi, qisda menzillerin izidilmasi). Gézlanil-
mayan xarclar ds dayigen xarclare aiddir (gohumlarin gozlanilmadan
galmasi, xastalik vas.).

Ailanin galir ve xarclarinin miisyyen vaxt dévriine paylanmas: —
aila biideasi adlanir.

Dgar hansisa bir dévrds galir xarcdan artiq olursa, onda pullarin
bir gismini yifima yonaltmak olar.

Sgar xare gozlanilen gelirden artiq planlagdirilibsa, onda biidea
kasirli olacag.

Biides kesiri — biidcads planlagdirilmis xerclors pul vesaitinin
catigmayan hissesidir,

vy £ 8.9
. Igtisadiyyat na demakdir?

Ev tasarriifatt na demakdir?
Ailada ig faaliyyatinin taghili nadan ibaratdir?
Ev tasarriifatinin iqtisadiyyat: na demakdir?
Aila biidecasi nadir?

~
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WMy

e =
iy Miiollim torofin-

don toskil olunan miiza-
kiro zamam sagirdlore
asagidaki suallarin veril-
meosi tovsiye olunur:

1. «Iqtisadiyyat» dedikdo
no basa diistiliir?

2. «Ev tesorrifati» no de-
mokdir?

3. «Vesaity mefhumuna
nolor daxildir?

4. Ailo biidcesi nadir vo
onu neco xorclomok la-
zimdir?

Suallar sagirdler terefin-
don cavablandirilir.

§WDWL§
%%A,Nf Miollim sagirdlo-
rin fikirlorini imumiloes-
dirir ve bir daha onlarn
diggetini ev tosorrifati-
nin diizgiin apariimasinn
vacibliyine ve aile biid-
cosinin formalagmasina
yonoldir.
Qiymostlondirme pedaqo-
ji matbuatda derc olunan
normalara miivafiq apari-
lir. Sagirdlorin cavablan
giymstlendirilerken aile
biidcesi vo onun forma-
lasmasini sorhetms, ailo-
do emok fealiyystinin qu-
rulmasim izahetms, ve-
saitlorin menasim sorhet-
mao, biidce haqqinda fikri
izahetmo vo omokdashq
kimi giymetlondirme me-
yarlarindan istifade etmok
tovsiye olunur.
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QRAFIK SAVAD ELEMENTLORI

5-ci mévzu. Insan hayatinda texnologiya. Memulatlarin hazirlanmasi marhalolori

DORSIN MOQSODI: 1. Miixtolif formali detallan olan memulatlarin spesifikasiyasin sorh
edir, texnoloji ve marsrut xeritelorini forglondirir. (4.1.1.)

S A
., Beyin homlesi, mii-
zakire kimi is tsullanindan
istifade etmok t6vsiyo olu-
nur. Miiasir texnologiyalara
aid sokiller, detallarn texno-
loji vo marsrut xeritolor,
dorslik, is veragleri kimi re-
surslardan istifado etmok olar.
Miellim beyin hemlosi
tisulundan istifade ederek
asagidaki suallarla mii-
raciot edo bilor:
1. Ponceredon baxarken
no goriirstiniz?
2. Gordiiklerinizin hansi in-
san torofindon yaradilmugcir?
3. Insan terefinden yara-
dilmig agyalarin ehemiy-
yoti nededir?
4. Memulatin hazidanma pro-
sesi haqqinda ne bilirsiniz?
Sagirdlerin suallara cavab-
lar 16vhede qgeyd edilir.
Toadqiqat sual
«Momulatin hazirlanma
marhalaleri nadan ibarat-
dir?» — kimi verilo bilor.
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‘mmw‘f Miiellim torofinden
metnin derslik tizro oxu-
nusu tapsinlic. Qruplar yara-
dilaraq onlara is vereqlori
paylanilir. Is vereglerinde:
Venn diagraminda tobist vo
texnologiya diinyalarmn
oxsar vo forgli cohetlerinin
geyd olunmasi, miiasir tex-
nologiyalar haqqnda dani-
silmasi, memulatin hazir-
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J-ci miivzu

INSAN HOYATINDA TEXNOLOGIYA.
— MOMULATLARIN HAZIRLANMASI MORHOLOLORI
Bu darslivi siz masa arxasinda ve ya yumsaq divanda rahat
oturub oxuyursunuz.

i % xa Oturdugunuz otaga va pancaradan hayata baxan-
da na giriirsiiniz?

Otagda masa tizerinde kitablar var. Bayirda glineg isiq sagir ve
quglar ugusur, vagg ve yaxud da ki, gar yaihr. Kiigade avtomo-
[A] billar harakat edir.

Gordiklerinizi iki qrupa ayirmaq olar. Birinei qrupa insamn
igtirak: olmadan varananlar: daxil edak: giinas, quslar, ya@s, qar
ve & lkinciye insan ameyinin mahsulu olanlar: otag, masa,
kitablar, peancers, kiiga, avtomobillor. Hayvatda méveud olan
varhglan iki hissays ayirmaq olar. Birinei — tebistin bize bexs
etdikleri. fkinei — insan terafindan yaradilanlar. insan ali ila
gozollesen ve daima yenilegon diinyvamin inkigafinda texnologiva-
larin avezsiz rolu vardir,

T

o Insan
AF \  tarafindan
S yaradilanlar
__—"/

Tabiatin biza
‘. baxg etdiklari \,

e

i Bas texnologiya nadir?

[B] Texnologiya — insan tarafindan mamulat va xidmetlorin yara-
dilmas: prosesidir. Biz avtomobil va tayyaralari, adi konfet va tele-

vizorlari, gozel geyim ve rahat menzilleri yaratmag tigiin nayi bil-
mak va verina yetirmak lazim oldugunu texnologiyva darslerinds
dyranacayik.

SDgvalar: insanlar 6z talabatlarin 6demek Gigiin varadirlar.

Lap gedimden insana qida lazim oldugu tigiin o, baliq tutmag,
bugda akmayi, ¢orak bigirmayi, inak sagmag dyranmigdir.

Miiasir texnologiyalar — mehsulun emali vo hazirlanmasinda
bize komek gostaran kond tesarriifat: maginlar: ve yeyinti senayesi
- ii¢iin avadanlig, gqaz pilataleri, paltaryuyan masinlar va sairadir.
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lanma merhelelerinin sadalanmasi, texnoloji veo marsrut xeritole-
rinin tortib olunmasi gaydalan hagqinda messlsler qoyula biler.
Tolimds ¢otinliklori olan sagirdler ister qrup torkibinde, isterse do
fordi ¢alisan zaman miisllimin digget merkezinde olur. Miisl-
lim belo sagirdlere tez-tez nezaret edorek onlarin iginin icrasi
ilo maraglanmali, lazim galorse, komek etmolidir.

Miiellim sagirdlarin teqdimatlarimi dinleyir.
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asagidaki suallarin verilmesi tovsiyo olunur:

e Miiollim torefinden teskil olunan miizakire zamam sagirdlore

1. Hans1 anlayislar tebioto, hansilar texnologiya diinyasina aiddir?

2. Postahla detalin forqi nodedir?

3. Texnoloji ve marsrut xeritoleri ne liglin lazimdir?

Suallar sagirdler torefinden cavablandirlir.

Pastalun detala ve ya memulata ¢evrilmesi texnoloji prosesa,
yoni igin layiheds misyyenlesdirilmis ardicilhfina ciddi sekilde
uygun olmalidir.

Moamulatin hazirlanmas: prosesi bir nece texnoloji smeliy-
yatdan ibaratdir. Maselan, pestalin misarlanmasi, desiklarin
agilmasi, mamulatin cilalanmasi, renglanmasi va s,

Pastahin emal edilmasi ve ondan mamulatin hazirlanmas: lizra
smaliyyatlarin ardicillifn — =xtisusi marsrut xeritelorinda wve
texnoloji xaritalarda vazihir.

Texnoloji xoritode texnoloji smsliyyatlarin ardicillifn tafar-
riiat1 ila yazihir, har bir amaliyyatin icrasinda pastahin qrafik
tasvirl yerina yetirilir, tatbiq olunan alat va tartibatlar géstarilir.

Marsrut xoritelorinde ancaq smaliyyatlarin icra ardicilhj
gostarilir.,

R &

1. Agafida adlar: sadalanan anlayiglar: oxuyun, onlar
dan hansilarin tabista, hansilarin texnologiyalar diinyasina
aid oldugunu tayin edin:

Cayin suyu, otagdak: istilik, giinagdon galan istilik, yagg,
susapan qurgu, telefon, aks-sada, danizda iizan balig, balig
konservi, tabii magaralar, heyvanlarin va quglarin yuvalar:,
megada bitan ot, saman, agcagayin agaci, oduncaq, taxta,
faner, polad, ququn, tanaka, maftil, relstar, gpallar.

2. Pastah detaldan na ils farglanir?

3. Texnoloji va margrut xaritalari na iigiin lazzmdir?

i PRAKTIK I§
SADD TEXNOLOJI XORITONIN TORTIBI

l:;in yerina yetirilms gaydalar::

1. Layihanizdaki detallardan birini segin.

2, Hazirlanacaq detali ve ya onun grafik tesvirini digqetle dy-
ranin.

3. Detalin hazirlanmasinin texnoloji xeritesini islayin.

4, Texnoloji xaritanin hazirlanmasimin daqiqliyvini bir daha yox-
layvin ve onu miiellime teqdim edin,
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Miiellim doerslikde olan praktik isin yerine yetirilmosi

haqqinda tovsiyslorini verir.

S
S

\N\'\ﬁ

D
%%Vm*j Miisllim sagirdle-
rin  diggetini  tedqiqat
sualina yoneldir ve ca-
vablar imumilesdirir. Bir
daha texnologiya ve onun
insan heyatindaki rolu
hagda danisir. Memulatin
hazirlanma ardicilligint
sadalayir, texnoloji ve
marsrut  xoritelorinin
forqini izah edir.
Qiymotlondirme peda-
qoji motbuatda derc olu-
nan giymetlondirme gay-
dalarina miivafiq aparlir.
Sagirdlorin cavablan qiy-
matlondirilorken tobiat
ve texnologiya diinyalar-
m forglondirme, miiasir
texnologiyanin ohomiy-
yotini izahetmo, momula-
tin hazirlanma mearhsle-
lorini sorhetms, sadoe tex-
noloji vo marsrut xerite-
lorini forglondirme, omok-
dasliq kimi giymetlon-
dirme meyarlarindan isti-
fads edils bilar.
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6-c1 movzu. Mamulatin qrafik tasviri

DORSIN MOQSODI: 1. Miixtelif formali detallar olan memulatlarin spesifikasiya-
st haqda fikirlerini serh edir (4.1.1.). 2. Diizbucaq formali detallar1 olan memulatlarin
grafik tesvirini, ¢ertyojunu ve texnoloji Xeritesini ¢okir vo oxuyur (4.2.1.).

T\I\WMLL’
A
%  Beyin hemlesi,
miizakire kimi is iisulla-
rindan istifado etmok tov-
siye olunur. Qrafik sonad
niimunslari, texnoloji xo-
rito, derslik, xotkes, ka- g

randas kimi resurslardan MOMULATIN QRAFIK TOSVIiRI

N

. f d k d Har hansi bir mamulat: hazirlamazdan avval kaghzda onun tas-
1stifade etmo mBqSE) - viri gakilir. Hazirlanacaq memulatin qrafik tesviri texniki tesvir,
. 2 0 eskiz vo yva gertyoj ola bilar.,
Inuvaflqdlr. - Texniki tosvir mamulatin heemli (Ggtarafli) tesviridir, Texniki
13 1 1 1 tosvir terafler arasinda nisbat nezers alinmagla, lazimi élgiileri va
Mualhm beyln hamlBSI mamulatin materiali gésterilmakla sl ila yerina yetirilir. Texniki
tisulundan istifade edorok rasm lizra mamulatin formasi asan anlagihir {gak. 1 ).
o . Eskiz da nisbat nazera alinmagla va élgiilar gostarilmaklas ol ila
asagldakl suallarla mura- yerina yetirilir. Eskizds detalin bir terafdan gériiniisii tasvir

Ciat edo biler' olunur (gak. 2 ).

1. Momulatin detallar
nece tosvir edilir?
2. Certyoju qurarken hansi | ZP3 2 o
xotlorden istifade edirlor? ) o = i
. . Sak. I. Detalin texniki tasviri Sak. 2. Detalin eskizi
Sagirdlorin suallara cavab- [B]
. ore Certyoj mamulatin gertyoj alatlarinin kémayi ila yerine yetiril-
lan IOVhada qeyd edlhr' mig garti qrafik tasviridir. Certyojda maemulatin, bir qayda olarag,
Tadqiqat su all ondan, soldan, tistdan goriiniglari tasvir olunur ( gak. 3 ).

«Momulatin grafik tos- on 1

viri dedikds na basa dii- J |_ @ Jr ¢ {_:

siiliir? »—kimi verilo bilor.

i T
= |I|- 3
= -lll_,-
I =
I

N T
£B %
Z S @ . 5

L‘/l/v\/\@ Mualhm tarafln- Xatlar: a) 1 detalin konturu (biitév asas); 2 gixarilan
d@n matnin darshk lizro (biitév nazik); 8 — olgii gosteren (biitév nazik); 4 — simmetriya

oxu (strixpunktirli); ¢) 5 — daliyin goriinmaven konturu (gtrixli).
oxunusu tapsirihir. Qrup- -
lar yaradilaraq onlara is

voerogleri paylamlir. Is veo-
roglorinde: —Texniki tosvir
vo gertyoj nodir? — Mig-
yas nadir vo hansi hallar-
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da detali miqgyasla ifade

edirlor? — Eskiz, texniki o . . e

tosvir ve certyoj arasinda torkibinde, isterse do fordi ¢alisan zaman miiellimin digget

ne forq var? — Memulatin merkezinde olur. Miiallim bels sagirdlere tez-tez nazarst ede-

gertyojunu oxumaq no rok onlarn isinin icrasi ilo maraglanmali, lazim gelorse, ko-

demokdir? — kimi suallar mok etmolidir.

qoyula biler. Hor grupun niimayendesi ayrica toqdimat edir, sonra onlar
Tolimde  ¢otinliklori bir-birlorinin isine miinasibot bildirir. Miiellim sagirdlerin

olan sagirdler istor qrup toqdimatini dinloyir.
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verilmosi tovsiys olunur:

2. Certyojlarda hansi xotlorden istifade edilir?
3. «Certyoju oxumag» no demokdir?

4. No ti¢lin memulati miqyasla tosvir edirlor?
Suallar sagirdler torefinden cavablandirlir.

Certyojda biitiin dlgiiller millimetrlarla gostarilir. Certyoj adi
karandagla galin kagizda (vatmanda) yerine yetirilir.

Yigma cgertvojlarda memulatin ve detallarin adi, elace de
detallarin migyvas ve materiali hagginda malumat xiisusi cadvalda
— spesifikasiyvada qeyd olunur. Bu cadval ¢ertyojun, eskizin ve ya
texniki tosvirin sag agag kiinciinda verilir.

Mamulatin hagiqi élgiilarinin neca dafa béyiidiildiiyiinii ve ya
kigildildiyini gosteran adad migyas adlanir.

Standartlara gore asagidaky migyaslar teyin olunmusdur: tes-
viri kigiltmak iigiin 1:2 (2 dafs), 1:4 (4 dafa), 1:5 (5 dafa); tesviri
boyiitmek tigiin 2:1, 4:1, 5:1 vas.

Mamulatin tesviri {izerinds &lciilar millimetrlorle géstarilir,
Bu élgiiler realdair ( kigildilmis ve ya béyiidillmiig deyil).

Mamulatin g¢ertyojunu oxumag — onun adim, formasin,
dlgiilarini, materialim va migyasini, elaca da bu mamulatin tagkil
olundugu detallarin sayim1 ve onlarin birlesme néviinii tevin
etmak demakdir.

Biitiin gertvojlar: ol ile ve ya kompiiterin komeyi ile xiisusi
program iizra yerina vetirmak olar.

1. Certyoj texniki tasvir va eskizdan na ila farglanir?
2. Migyas neca tayin edilir?

3. Mamulate na iigiin migyasda tasvir edirlar?

4. «Certyoju oxumaqgs na demakdir?

i PRAKTIK i§
MOMULATIN QRAFIKI TOSVIRININ OXUNMASI

isin yerina yetirilma qaydalari:

1. Miwllim terafindeon teqdim olunan memulat tasvirinin naye
aid oldu@unu (eskize, texniki resma va ya gertyoja) tayin edin.

2, Memulatin adimi, formasim, dlgiilerini ve materialim teyin
edin.

3. Memulatin dlgiilorinden birini memulat fizerinde ve onun
tasvirinda xatkesla élgiin. Tasvirin migyasim hesablayin. Gordii-
yiiniiz igin naticelerini defterinize vazin.
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Miisllim derslikde verilon praktik isin yerine yetiril-
mosi haqqinda tovsiyeloerini verir.

%W,ﬁg Miiellim torefinden toskil olunan miizakiro zamani sagirdlore asagidaki suallarin

1. Her hans: bir detali hazirlamazdan evvel ne etmok lazimdir?

%’%W,w’gMﬁallim sagirdle-

rin diggetini tedqiqat
sualina yonoldir ve ca-
vablarn imumilosdirir. Bir
daha certyoj xotlori, tex-
niki sokil vo gertyoj ara-
sinda olan forq haqqinda
damgir.
Qiymotlondirme peda-
qoji matbuatda derc olu-
nan qiymstlendirme qay-
dalarima miivafiq aparlir.
Sagirdlerin cavablan qiy-
motlondirilorken miixtelif
formal1 detallart olan me-
mulatlarin  spesifikasiya-
sim sorhetmo, momulatin
gertyojunun oxunmasini
niimayis etdirme, gertyo-
ju, texniki resmi, eskizi
forglendirme, miqyasi he-
sablama, ¢ertyoj xatlorini
tamma, emekdagliq kimi
qiymatlondirme meyarla-
rindan istifade olunmasi
tovsiye olunur.
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7-ci mévzu. Olema vo nisanlama alotlori

DORSIN MOQSODI: 1. Olgme ve nisanlama alatlerinden istifade texnologiya-

larimi izah edir (1.1.1.). 2. Ol alstlerinden istifade etmokls hazirlanacaq memulatin

6lgmo vo nisanlama islorini gdrmek tigiin is yerini togkil edir (1.2.1.). 3. Dizbucagh
detallar1 olan memulatlarin grafik tesvirini, ¢ertyoj ve texnoloji xoritoesini ¢okir vo

oxuyur ( 4.2.1.).

SN,

A

0 Beyin homlosi, mii-
zakire kimi is tsullarin-
dan istifade etmoak tovsi-
yo olunur.

Oduncaq pestahlar, cer-
tyojlar, nisanlama alstlori
(karandas, xotkes, por-
gar), dorslik, is veroglori
kimi resurslardan istifade
etmoak olar.

Miellim beyin hemlesi
tsulundan istifade ederok
asagidaki suallarla miira-
ciot edo bilor:

1. Uzunlugu vo eni 6l-
¢ondo hansi alstlorden is-
tifade edirsiniz?

2. Cevroni hansi aletle
diizgiin ¢okmok olar?

Sagirdlorin suallara cavab-
lan 16vhede qgeyd edilir.
Toadqiqat sual
«Olema vo nisanlama
alatlorina na daxildir?» —
kimi verilo bilar.
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T-ci mivzeu

OLCMO VO NISANLAMA ALOTLORL

i Pastahin digiilmasi va niganlanmasi na demakdir?

Olgma vo niganlama — vacib va mesuliyyatli amaliyyatlardar,
Mamulatin keyfivyeti, is vaxtina ve materiala genast onlarin
yerina yetirilmasindon c¢ox asihdir. Istehsalatda niganlama
prosesi ile niganlayier fahlalor maggul olurlar,

Pastahin iizerine emal serhadlorini ve yerini gostersn kontur
— ndqtalarinin va xatlarinin gakilmasi prosesine niganlama deyilir.

Bir neca evni detalin nisanlanmasi filgii vasitesi ile aparilir.
Ulg’ii fanerdan wva wya istanilon bark materialdan eyni (real)

[A] dleiilarla hazirlanmisg detal formasidir,
. 3

Ulgii bir nega detalin tez va dagig
niganlanmasimna imkan verir. Ulgiinii
pestalun fizarine yerlasdirib sixar ve
karandagla cevrasini xatlayirlor (gak. 1 ).
Xaotlama zamam materialdan gonsatls
istifade etmeys cahsmaq lazimdir,
T loji talabl riayet etmakla bir

Sak. 1. Ulgii ita
I = iilgii; 2 - pastah:
3 - karandag

Sak. 2. Biz
a

a..-""’ﬁﬁ‘

Sak. 3. Karandag
e a — dilzgiin yonulub;
b — diizgiin yonulmayh
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pestalun tzerinde miumkin gader ¢ox
detal verlasdirmak lazmdur,

Oduncagdan wve tebags oduncaq
materiallarindan detallarin va pas-
tahlarin olgiilmesi, niganlanmasi ve
yvoxlanmas: figiin miixtalif alatlardan
istifada edirlar:

* Bizlo — desme yerlorini nigan-
layir va degik aqirlar ( gak. 2 );

# Karandasla — niganlama xatla-
rini gakirlar (gak. 3 );

# Metal dlgmo lenti ilo — meso vo
migar materiallarimi 6lgiib niganla-
virlar (gak. 4 );

#* Xarrat metrasiyle — iriolgili
pastahlar: élgiirler ( gak. 5 );

# Bilgiilori olan xatkegla — ki-
cikolgiilii pastahlar: élgiir ve nisan-
layirlar ( gak. 6 );

%t Milollim terefinden metnin derslik {izre oxunusu tapsinhir. Qruplar yaradilaraq onlara is
voereglori paylanilir. Is vereglerinde: — Nisanqoyma ile gertyojun fargi nededir? — Diizbucaq for-
mal detalin nisanlanma deqigliyini nece yoxlamaq olar? — Hansi hallarda memulati sablon vasitesilo
nisanlayirlar? — Olgme ve nisanlama alotlerini sadalaym — kimi sual ve tapsiriglar qoyula bilor.
Tolimdoe ¢atinliklari olan sagirdler ister qrup torkibinde, isterse do fordi ¢aligan zaman
miiellimin digget mearkezinde olur. Misllim belo sagirdlere tez-tez nozaret edorok onla-

rin iginin icrasi ilo maraglanmali, lazim golorse, komek etmolidir.

Har qrupun niimayesndssi ayrica teqdimat edir, sonra onlar bir-birlerinin igine miinasibat

bildirir. Miisllim sagirdlerin teqdimatim dinloyir.
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verilmasi tovsiye olunur:
1. Nisanlama zamani hansi alotlorden istifade edirlor?

2. Hans1 nisanlama xatlorini reysmusun komeyi ilo aparirlar?

"@Mw‘gMﬁallim torofinden teskil olunan miizakire zamam sagirdlere asagidaki suallarin

3. Hans: alatin kdmayi ilo nisanlanmis pestahin iizerinde daire ve qovs ¢okilir?

4. Hansi hallarda nisanlamani tilgiiniin komeyi ilo aparirlar?
Suallar sagirdler torefinden cavablandirlir.

_galib_ ilz hissasi
5 \ xatt
meydanga N\ [ \ 7 -
iy | . = | o e ~L
s ~
kigik — 3 - . -
mismar I Hrolkiar = - -
Lpas b

i

Sak. 8. Reysmus: a — reysmusun asas hissalari;
b — taxtanin niganlanmas:

x.;riﬁ’f &5""‘-‘“33

6 4 o

P . ’ qalib ‘.‘O - -
My MSm ) ew E :

L O et =
P ’SI\. a sixct vint
el b

Sak. 10. Glinga va transportirla
niganlama iisullar:

a —taxte ginygs; b - giinyanin trans-
portir bogunca yerlagdirilmasi

Sak. 9. Pargarla
niganlama iisullar:

L

2 iigiin detalin keyfiyyati diizgiin niganlamadan asiidir? D
b anlama dlgma va yoxlamadan farglanirmi?
. Nailgiin giinyani ham da dillgar bucaghg: adlandirirlar?

i PRAKTIK IS
TIRCIYIN NISANLANMASI

isin yerino yetirilmoa gaydalar::
1. Qalinhig1 10 mm olan faner gahglarindan cilalayic: sumbata
kagiz1 tigiin iki tircik niganlayin.
. Miallimin verdivi niimunsa ssasinda, nisanlama aletlerinin
kémavi ile pastah tizerinde detallar nisanlayin.
Olgiilori: uzunlugu 100 mm, eni 40 mm (100x40x10 — 2 adad).
Emal pay1 saxlamag unutmayin!

24

YY\\NW/V
: E
et
Miiollim dorslikde olan praktik isin yerine yetirilmosi
haqqinda tovsiyeloerini verir.

vprt

12

M
D :
e Milellim sagirdlo-
rin diggetini tedqiqat
sualina yonoeldir ve ni-
sanlamanin no oldugunu
vo hansi alotlerle aparil-
digim geyd edir. Hor bir
alatle islomek haqqinda
tovsiyolor verilir.
Qiymotlondirme pedaqo-
ji metbuatda derc olunan
giymetlondirme qgaydala-
rina miivafiq apanlir. Sa-
girdlerin cavablart qiy-
motlondirilorken nisanla-
ma ve certyoju forglen-
dirme, nisanlama aletlori-
ni tanmima, olgme vo ni-
sanlama alotloerinden diiz-
giin istifade etmo, omok-
dashq etme kimi giymat-
londirme meyarlarindan
istifade etmok tovsiyo
olunur.

&
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ODUNCAGIN EMALI TEXNOLOGIiYASI

8-ci movzu. Oduncaq vo misar materiallari

DORSIN MAQSODI: 1. Oduncaqdan sade bir detaldan ibaret memulat hazirlayarken
tortibat bacangi niimayis etdirir (1.3.2.).

N,
SAc
%, Beyin homlosi, mii-

zakire kimi is tisullanindan

istifado etmok tovsiyo olu-
nur. Miixtelif misarlama ma-
teriallarmm no6vleri, faner,

OYP, OLP, dorslik, is verog-

lori kimi resurslardan isti-

fado etmok meslohot bilinir.

Miisllim beyin hemlesi

tsulundan istifade ederek

asagidaki suallarla miira-
ciot edo biler:

1. Sinif otagimizdaki parta

ve stullar neden hazirlanib?

2. Agacdan hazidanan daha

hanst memulatlan tantyirsiniz?

3. Hans1 agac novlerini

tany1rsiniz?

Sagirdlerin suallara cavab-

lar 16vhede qgeyd edilir.

Todqiqat suah

«Oduncaq nadir va on-

dan hans1 momulatlar

hazirlanir? » — kimi veri-

Is bilar.

T\I\WMLL’
S

‘mmw‘f Miiollim torefinden
metnin derslik zre oxu-
nusu tapsinlie. Qruplar yara-
dilir, onlara i veragleri pay-
lanilir. Is vereglerinde: —Fa-
nerin hazirlanma merhole-
lorini sadalaym; — Misarlan-
ma materiallanmin névleri-
ne baxmn ve onlarin adlarnmnt
mileyyon edin; — Misarlan-
ma materiallanmn kenarim,
tilini vo en kesiyini tapin;
— Faner, OYP vo OLP nii-
munslerini mileyyen edin —
kimi tapsinglar verilo bilor.

VW
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[~ ODUNCAGIN EMALI TEXNOLOGIYASI

B-ci mivzu
ODUNCAQ VO MISAR MATERIALLARI

i Oduncagin na olduunu bilirsinizmi?

Migarlanmig, kéklarden ve budaglardan temizlenmig afac —
oduncaq adlanr.

Affaclar — megalorin, baglarin, parklarin, sahar ve kend
hayetlarinin asas ssakinlaridirs. Hor bir agac 3 hissadan — kik,
givda vo ¢gatirdan ibaratdir (gak. I ).

= — gatir —— tozagac
[A] —— qirmizt aface
givda
e v o
A >A'éjkf.)r — gaz afact
%
Sak. 1. Agacin hissalari Sak. 2. Oduncagin ranglari

va teksturas:

Cavan va saglam agaclar tobistin «agciverlorsidir. Onlar ha-
vani oksigenls zonginlagdirir, etrafi yasillagdirir ve gozellagdirir,
Ona gora de oduncaq materiali iigiin adatan, quru va yagh agaclar:
kesir, emal edir va miixtalif magsadlar ligiin istifadas edirlar.

Bgoar oduncag liflari boyu uzununa ve ya enine kassak, kasma
miistevisinda xarakterik tasvir goriinecek. Bu tasvire tekstura
deyilir. Bazi giymeatli név oduncaqlarin teksturas: gakil 2-do gosta-
— rilmigdir.

— Oduncaq ézlitviinda ¢ox gozaldir, Onun rengi, teksturasi, atri
takrarolunmazdir! 9zl ustamin sline diigdiikde isa o, ikinei hoyat
gazanir.
Oduncaq — praktiki olaraq tullantisi olmayan konstruktiv
[B] materialdir. Agacin biitiin hissalari tesarriifatda, sanayeda, tikin-
tide, maigat va amak alatlorinin istehsalinda, totbigi sanat
ssarlarinin yaranmasinda istifads olunur.

Agaclanin givdelarini enine migarlamagla galban, uzununa
migarlamagla miixtalif migsar materiallar: tir, kicik tir, taxta,
- lévhaler, galbamin dérdde biri (gerek), galban yam aliar (gak. 3 ).
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Tolimds ¢atinliklari olan sagirdler ister qrup terkibinde, istorse
do fordi ¢alisan zaman miisllimin diqget merkezinde olur. Miisl-
lim belo sagirdlore tez-tez nozarot edorok onlarin isinin icrasi
ilo maraglanmali, lazim galoerse, komek etmslidir.

Hor grupun niimayondoesi ayrica teqdimat edir, sonra onlar
bir-birlerinin isine miinasibat bildirir. Misllim sagirdlerin
toqdimatini dinloyir.
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verilmesi tovsiys olunur:

"@Mw‘gMﬁallim torofinden teskil olunan miizakire zamam sagirdlere asagidaki suallarin

1. Agac ve oduncaq ne ile forglenir? 2. Siz yasayan orazide hansi agac novleri daha ¢ox
yayilib? 3. Bu név oduncaglarin tetbiq olunan sahslorini sadalayin. 4. Hans1 misar materiallan
olur? 5. Spon nadir vo harada totbiq olunur? 6. Faneri, OYP vo OLP-ni neco sldo edirlor?

Suallar sagirdler torefinden cavablandirlir.

Spon — xiisusi dezgahlarda kesilma yolu ila alinmg nazik
oduncaq qatlardir.

Soyulmus spon soyma deazgahinda, firlanan salbandan
(kotitkdan) enli yvongarin iti bicagla kesilmasi ils alimir. Bu zaman
galban rulon kimi spon lenti seklinde agilir.

Faneri almaq iiglin spon lentini miivafiq élgiide kesir ve
quruducu kameralarda qurudurlar. Sonra tabagalors yapisqan gakib
bir-birinin iizerine ele yapgdinb preslavirlor ki, gonsu tebagalarin
liflari perpendikulyar olsun.

Faner oduncagdan méhkemdir, gatlamir, yaxs syilir ve asan
emal olunur. Ondan evlerin tikintisinda, mebellarin hazirlan-
masinda ve magingayirmada istifade edilir.

Od yongarl plitalori (OYP) — yongar, kepok, oduncaq
tozu halina salinms oduncagin eyni vaxtda preslanmasi ve yapis-
qanlanmasi yolu ile alirlar, OYP-ri 10—26 mm qalinhiinda istehsal
edirler. Onlar méhkamdir, demak olar ki, ayilmirler, kasici alatlarla
yaxsi emal olunurlar,

Oduneag lifli plitalari (OLP) (orqalit) — liflars gadar dogranms
va buxara verilmis oduncaq kiitlesinin tabaga seklinda preslanmasi
yolu ila alirlar. Orqalitin boz rengdae diiz ve hamar sathi var.

Fanerin, oduncag-yongarl va eduncag-lifli plitalsrin ¢atismayan
asas cahati odur ki, onlar riitubstden gorxur. Riitubetin tesiri
altinda faner laylara ayrilir, plitalar isa sigir, mohkamlivini itirir ve
korlamr.

f &

I. Agac ila oduncaq bir-birindan na ils farglanir?

2. Migar materiallar: nega ciir olur va onlar hansilardur?
4. Oduncag materiallar: oduncagdan na ila farglanir?

4. §pon nadir va onu harada tathiq edirlar?

i PRAKTIK I8

ODUNCAQ MATERIALLARININ, MISAR
MATERIALLARININ VO ODUNCAGIN NOVLORININ
TOYIN EDILMBSI

19;'|'1| yverina yelirilma gaydalar:

1. Misar materiallarimin niimunalarina baxin va onlarin adim
tayin edin.

2, Migar materiallarinda tabagani (lay1), kanari, til va en kasik-
larini (tapani) tapin.

3. Faner, OYP, OLP niimunalarini tayin edin.
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L

Miiellim derslikde olan praktik isin yerine yetirilmo-

si hagqinda tovsiyelorini verir.

g
2 p &
i’ﬂmmﬁf Miellim sagirdloe-
rin diqgetini tedqiqat
suallarina yonaldir ve ca-
vablarit  imumilesdirir.
Bir daha oduncagin totbi-
gi, misar materiallart vo
sponun, OYP, OLP-nin
alinma tisullart haqda da-
nigir.

Qiymotlondirme pedaqo-
Jji matbuatda derc olunan
giymotlondirme qaydala-
rina miivafiq apartlir. Sa-
girdlerin cavablar qiy-
motlendirilorken xarakte-
rik olamotlorine gore
oduncagin noviini mioy-
yonetms, niimunslor osa-
sinda misarlama material-
larimin adlarim milsyyen-
etmo, faner, OYP, OLP
nimunelorini tamma vo
forglondirme, emokdas-
lig kimi giymetlondirme
meyarlarindan istifade et-
mok tovsiye olunur.
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9-cu movzu. Oduncagi emal iiciin is yeri vo alatlor

DORSIN MOQSODI: 1. Bl alstlerinden istifade etmokls oduncagdan memulat ha-
zirlamagq tigtlin is yerini toskil edir (1.2.1.). 2. Oduncagi emal etmok ti¢iin ol alotlorini
tosnif edir vo novloerini sadalayir (2.1.1.).

S
A
%  Beyin hemlesi,
miizakire kimi is iisulla-
rindan istifado etmok tov-
siye olunur. Movzuya aid
sokillor, oduncaq emali
tglin miixtelif alot vo torti-
batlar, derslik kimi resurs-
lardan istifade etmok olar.

Miellim beyin hemlasi
tsulundan istifade edorok
asagidaki suallarla miira-
ciot edo biler:

1. Oduncagla iglomisi-
nizmi vo ya oduncaq me-
mulati tomir etmisinizmi?

2. Bunun tiglin hansi alot-
lordon istifado etmisiniz?

Sagirdlarin suallara cavab-
lart 16vheds geyd edilir.

Toadqiqat suah
«Oduncag1 harada vo
hansi alstlorlo emal et-
mok olar?» — kimi verilo
bilor.

Z,

N
AN

RN
- B

%" Miiollim  torefin-
don metnin derslik iizro
oxunusu tapsirilir. Qrup-
lar yaradilaraq onlara is
voroglori paylanilir. Is ve-
roglerinde: — Verstakin
qurulusunu tesvir edin;
— Oduncagla isleyerken
istifade edilon alotlori sa-
dalaymn; — Oduncagla is-
lomok tigiin tortibatlar
sadalayin; — Oduncagin

Z,

WA

W
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ODUNCAGIN EMALI UCUN I8 YERI VO ALOTLOR
i 15 yeri dedikda na baga diigiirsiintiz?

Is yeri — istehsalat tapsiriganin icras: iigiin uygunlagdiribmsg
va miivafiq alatlarls tachiz edilmis makandir. 15 verinda oduncaq-
dan hazirlanan igler verstak (xarrat verstak:) iizerinds icra olunur
(gak.1). 1
Vintin baghgn b o Arxa %

¥ ayaglar Pl“"

[A] ?;‘ == .{Y
| o .'T — L
.’Jy P Fatadi %{J‘NJ{G(}’J‘N‘CJ‘IJJ’
2 Rabag ayaglar— 5
F}r!udu': / Yuvalar ¥ “ /

T Paz  Nov

¢ AL N .

Sak. 1. Xarrat verstake: - / %- s - Dayaq
a — dmumi gorinigi; QT g

b~ verstakalts; A |

¢ = mizin iist taxtas: (qapaq) On sixier

fArxa sixien

Verstak (alman dilinden terciimada — emalatxana) — emal edi-
— lan asyalar fgiin tartibatlar olan, ¢ox vaxt mexaniklegdirilmis
alatlarle tachiz edilmis is masasidir,

Verstak mizin iist taxtasindan (gapagdan) vo verstakaltidan
ibaretdir. Mizin list taxtasinda emal edilecak pastahlarin berkidil-
masi figiin xiisusi qurgular vardir. Niganlama, migarlama, yonma,
dezma, oduncagin badii emali kimi xarrat emaeliyyatlarim siz
miixtalif alat va avadanhiin kémayi ile dyrensceksiniz, Ona géra

da alatleri ige hazirlamagi, onlardan istifade etmayi ve onlarin ig

[B] verinda va ya alat skaflarinda dilzgiin saxlanma ve tehlitkasizlik
gaydalarim hilmelisiniz. Is yerinin samarali teskili vaxta genaat
edir, isin keyfiyyatini, amak meahsuldarhfim ve madaniyyeatini ar-
tirir. Oduncagla iglayerken miixtalif alet vo tortibatlardan istifada
edirler fgak. 2, 3). Onlarin ekseriyyetini siz artiq tamyirsimz.
Bunlara althq taxta, dayag ve misarlama gqutusu aiddir. Althg
taxta — llgini gekmek, dayaq — oduncag misarlamag, misarla-
ma gqutusu — od i miixtalif b jlar altinda kesmak iigiin tar-

— tibatlardar,
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tomizlonmesi ti¢iin alet vo tortibatlan sadalayin — kimi tap-
singlar verilo bilor.

Tolimde ¢otinliklori olan sagirdlor ister qrup torkibindo,
istorse do fordi ¢alisan zaman miellimin diqget mearkezinde
olur. Miiellim belo sagirdloro tez-tez nozarot edorok onlarin
isinin icrasi ilo maraglanmali, lazim golorse, komok etmolidir.
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verilmesi tovsiys olunur:

1. Taxta memulatlarninin diizeldildiyi yer neco adlanir?

2. Oduncagla isloyoerken hansi alotlorden istifade edirlor?

3. Oduncagla isleyerken hansi tertibatlardan istifade edirlor?
Suallar sagirdler terafinden cavablandirilir.

\

altlg taxta migarlama iigiin dayag migarlama quiusu
Sak. 3. Oduncagla iglamak iigiin tartibatlar

Oduneaq emali, elace da mebel tamiri va istehsali miisssisala- BJ
rinde xarrat verstakindan xarrat, girmiz agac iizre xarratlar, y1-
el bazek vuran usta, agiac iizra oyuen ustalar (hakkak) va s. isti-
fada edirlar

Xarrat — oduncaqdan pancara, gap1, skaf, rafler, maigat va bag
mebeli, evlarin dekorativ islenmasi iigiin detallar, maiget agvalar
hazirlayan ve temir edon miitoxessisdir,

1L

I. Xarral emalalxanasinda iggi yeri neca adlamr?
2. Enina va uzununa migarlama iigiin migarlar bir-birindan

na ila farglanir?
3. Oduncags tamizlamak iigiin hana: alat va materiallardan [D]
istifads olunur?
4. Althg taxta na iigiin lazimdir?
5. Migarlama qutusu na iigiin istifads olunur?
6. Sexrernun taginats nadir?
i PRAKTIK is .

POSTAHIN BORKIDILMaSI USULLARI

Isin yerina yetirilmoa gqaydalar:

1. Verstakin boyunuza uygun oldugunu yoxlayin. Onun hiin-
diirliiyiinii nizamlamagda miiallim size kimak edacak.

2. Pastaln arxa sixicida barkidin ( gak. 4 ).

3. Pastahi én sixacrda barkidin (gak. 5 ).

4. Pastahi sathinin rendalanmasi ticiin barkidin (gak. 6 ). E

Lglayarkan tahlitkasizlik qaydalarina smal edin.
1 Paz

Pl  e— """%—"—_‘ i
‘l;' i? # - Paz i" Lf

= k. 6. Sathi
Sak. 4. Arxa sixier Sak. 5. fn sixier f:”da;,,‘;a ::;an J
30 barkidilmasi

RO

EC

“we Mijollim dorslikde olan praktik isin yerine yetirilme-
si haqqinda tovsiyelorini verir.

%W,ﬁg Miiellim torefinden toskil olunan miizakire zamani sagirdlore asagidaki suallarin

A
F\N\ M/LL

gn

z

%Wﬁ Miiollim sagirdlo-
rin diggetini  tedqiqat
suallarina yoneldir ve bir
daha verstakin torkib his-
solorini sadalayir ve
oduncagla islomoek tigiin
alot vo tortibatlardan isti-
fade gaydalarini izah edir.
Qiymotlondirme peda-
qoji motbuatda derc olu-
nan giymetlondirme qay-
dalarina miivafiq aparlir.
Sagirdlorin cavablar qiy-
motlondiriloerken is yerini
toskiletmo, oduncagla is-
lomok ftgiin lazim olan
alatlori tamma veo sadala-
ma, oduncagla islomok
iiclin osas tortibatlan sa-
dalama, emekdashq kimi
giymotlondirme meyar-
larindan istifade etmok
tovsiyo olunur.
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10-cu méovzu. Oduncaq materiallarin misarlanmasi vo tomizlonmasi

DORSIN MOQSODI: 1. Oduncag: bigqr ile misarlamagq ve yeys ile tomizlemek iigiin
misarlama vo yeyslome texnologiyalanm izah edir (1.1.1.). 2. Oduncagi misarlamaq vo
yeyolomok tigiin i yerini togkil edir (1.2.1.). 3.0duncagi misarlamagq ve yeyalomak tigiin
is ardicilligimi mieyyenlosdirir (1.2.2.). 4. Oduncagi misarlamaq ve temizlemsk tigiin
uygun emal texnologiyasi secir (1.2.3.). 5. Oduncag misarladigda vo yeyolodikdo
tohliikesizlik gaydalanna emsl edir (1.3.4.). 6. Ol misarlarini ve yeyolori tosnif edir vo
novlerini sadalayir (2.1.1.). 7. ©l misarlarindan ve yeyolorden istifade edir (2.2.1.).

Wy,
SAc
0" Beyin hemlesi, mii-
zakiro kimi ig Gisullanndan is-
tifade etmok tovsiyo olunur.
Miixtolif nov misarlar,
oduncaq pestahlar, yeye-
lor, sumbata kagizi, dorslik
kimi resurslardan istifade
etmok moslohat bilinir.
Miellim beyin hemlosi
tsulundan istifade ederek
asagidaki suallarla miira-
ciot eds bilar:

1. Neco diistiniirsiiniiz, ni-

sanlamadan sonra memu-
latin hazilanmasinda novbeti
morhole hansi olmalidir?

2. No ig¢iin oduncaqdan
hazirlanan moemulatlar
hamar olur?

Sagirdlorin suallara cavab-
lan 16vhode qeyd edilir.
Tadqiqat sual
«Oduncagi neco misar-
lamaq vo tomizlomoak
olar?» — kimi verilo
bilar.

g,

B z
4,008 Milellim  terefin-
don motnin dorslik tizro
oxunusu tapsiriir. Qrup-
lar yaradilir vo onlara is
voreqlori paylanilir.

W
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—_ L-cu mivzu

ODUNCAQ MATERIALLARIN
MISARLANMASI VO TOMIZLONMOSI

i Migarlama nadir?

suliyyetli smaliyyatlardan biridir. Onu diizgiin ye-
rina vetirmakla biz detalin keyfiyveatini vaxsilagdi-
rir, temizlama ve randalama iigiin emal payim ve

[A] Migarlama odunca@in emalinda an vacib va ma-

detalin  hazirlanma vaxtin  azaldir, oduncaga Sak. 1. Enina
ganast edirik. migarlama yeri
- Migarlama — migarlama yeri nezera alinmagla oduncagin his-

solare kesilmesi prosesidir.

Migarlama yeri (gak. 1) — kasma zamani migarin yaratdign
yarigdir.

Oduncagin migarlanmas: sl ve elektrik misarlar (gak. 2) ila
verina yetirilir. Texnologiva darslarinda, maktab emalatxana-
simda migarlamagq ucﬁn siz xarrat misarindan istifads etmali

olacaqgsimiz ( gak. 3).

Sak. 2. Migarlarin navlari: a - bir,qular b = gayl mrgan’ur

[B] €= dmkh elektrilk migar
s
—— R

ak 4. M:garfarm diglarinin ,Forrmxsl
a — enina migarlama igin; b — liflari
ening va uzununa migarlama dgiing
¢ = uzununa migarlama igin

sak 3. Xarral migar:
- zolag; 2 = diglar;
3 — dastak

Xarrat misarinin asas hissesi — kenarinda kesici dislar ¢artil-
mig zolagdir (gak. 4 ).

Miixtalif bucaglar altinda pastahin liflarinin enine degiq mi-
sar]mmmst ucml migarlama qul.usum']nn istifada edirlar (gak. 5 ).
0, 30", 45°, 90" bueaq altinda migarlamaq iigiin misarlama verlari
alan :k: tircikden va tamaldan ibarat olan qurgudur, lgin rahathi
figiin migarlama qutusunu verstakin sixaclarinda barkitmek olar.
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Is veraglerinde:

— Misarlama nedir ve onun diizgiin apantmasimin vacibliyi nededir? —
Misarlama zaman hansi aletlorden istifade edider ve onlar hansi hisso-
lordon ibaretdir? — Oduncagin temizlenmesi tigtin esas hansi alot vo tor-
tibatlardan istifado olunur? — Oduncagm misarlanmasi ve tomizlonmesi



zaman tohliikesiz is gaydalan neden ibaretdir? — kimi suallar verilo biler. Tolimdo ¢otinliklori olan sagird-
loristor grup terkibindo, isterse do fordi ¢alisan zaman miisllimin digget merkezinds olur. Miiellim belo
sagirdlore tez-tez nozarot edorok onlann iginin icrasi ilo maraglanmali, lazim golorse, komek etmelidir:

MWL

e
ﬁﬁmm,ﬁf Miisllim torefinden teskil olunan miizakire zaman sagirdlere asagidaki suallarin
verilmosi tovsiys olunur:
1. Xarrat misarinin asas hissesini no toskil edir?
2. Misarlama qutusu ne ti¢iin nezordoe tutulur?
3. Oduncagin temizlenmesi ti¢lin hans1 alet ve tortibatlardan istifade edirlor?
4. Sumbata kagiz1 haqqinda no bilirsiniz?
Suallar sagirdler torefinden cavablandirlir.

Sumbata kaghz — asanhgla ayila bilan galin kagiza vo ya par-
caya abraziv® toz barkidilmis cilalayicidir.

Sumbata kaghizi mixtalif élgiilii deneciklorls istehsal edilir va
buna uygun némralanir. Iri denacikli eilalayier sumbata oduncag-
dan daha qalin tebage gixarir, kicik denacikli — agartma emalinda
va pardaxlamada tatbig olunur.

r— "y
n TOHLUKISIZ 15 QAYDALARI

1. Nasaz va kiit bigqu ile islamayin.

2. Sol alinizi migarlama verine yaxin tutmayin,

3. Verstak tizerine biggqim digleri sizdan kenara olmagla qoyun.

4. Migarlamam milvaqqeti olaraq dayandirdigda biggim mi-
garlama yerinda saxlamayin.

5. Yongar: iifiirmeyin. Is verindeki yonqar firga il wijhs-
dirin.

f-soaiiae BETE ~

1. Valideynlariniz siza uzununa migarlama iigiin bicq: almag
tapgirsa, magazada one hans slamatlarine gira segarsiniz?

2. Migarlama quiusundan hans: magsadiar iigiin istifadas edir-
lar?

3. Oduncag materiallarin migarlanmas: va tamizlanmasinda

asas tahlikasizlik qaydalarin sadalayin.

i PRAKTIK I8
AGAC POSTAHIN MISARLANMASI

isin yerina yetirilma qaydalari:

1. Teqdim edeceyiniz memulatin detallarimin migarlanmas:
iigiin afrac pestahlar: nisanlayin.

2. Size lazim olacaq migar segin.

3. Pastahi verstakin sixieisinda dayagin ve ya misarlama
qutusunun komaeyi ile etibarh barkidorak kesim yeri acin ve detali
migarlayin.

4. Pastah1 migarlama qutusunda lazimi bucaq altinda migar-
layin.

B

L ol
19

WL
N

3

* Abraziv — tozgekilli giise ve ya xirdalanmis sumbata dasidar. J
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“et Miellim doerslikde olan praktik isin yerine yetiril-

mosi haqqinda tovsiyslorini verir.

%z

<
%, Mitellim sagirdlo-
rin  diggetini  tedqiqat
sualina yoneldir ve bir
daha sagirdlerin diggetini
oduncagin misarlanmasi-
nin esas tsul ve gaydala-
rna yoneldir, oduncagin
misarlanmasi ve tomizlen-
mosi zamam tohliikesiz is
gaydalarina riayot etmoyin
vacibliyini geyd edir.
Qiymotlondirme pedaqo-
Jji motbuatda derc olunan
giymetlondirme gaydala-
rina miivafiq apanlr. Sa-
girdlerin cavablan qiy-
motlondirilorken misarla-
ma vo yeyolomo texnolo-
giyalarim izahetmo, is ye-
rini toskiletmo, is ardicil-
ligi1 misyysnlogdirme,
emal texnologiyalarini seg-
mo, tohliikesizlik gayda-
larina omeletmo, misar
vo yeyolorin névini sa-
dalama, misar vo yeyo-
lordon istifade etmo,
omokdagliq kimi giymet-
londirme meyarlarindan
istifado etmok tovsiyo
olunur.
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11-ci movzu. Oduncagin yonulmasi

DORSIN MOQSODI: 1. Oduncagi rendo ile yonmaq iiciin yonma texnologiyasini
izah edir (1.1.1.). 2. Oduncagi yonmaq {i¢iin is yerini toskil edir (1.2.1.). 3. Oduncag:
yonmagq tg¢iin is ardicilligim mileyyonlegdirir (1.2.2.). 4. Oduncagi yonmagq tgiin
emal texnologiyasin segir (1.2.3.). 5. Qrup terkibinde birgefoaliyyet bacariglari nii-
mayis etdirir (1.3.3.). 6. Oduncagi yonduqda tehliikesizlik ve sanitariya qaydalarina
omol edir (1.3.4.). 7. Rondslori tosnif edir vo novlerini sadalayir (2.1.1.). 8. Ren-
dolorden istifade edir (2.2.1.).

- A 477%

%" Beyin hemlosi, mii-
zakiro kimi ig tisullanndan is-
tifade etmek tovsiye olunur.
Serxebel, rondo, fugan,
oduncaq pestahlar, derslik
kimi resurslardan istifade
etmok moslohot edilir.
Miellim beyin hemloesi
tsulundan istifade ederek
asagidaki suallarla miira-
ciat edo biler:

1. Memulatin lazimi forma
almas1 tiglin no etmok la-
zimdir?

2. Memulatin sethinin diiz
vo hamar olmasi liglin no
etmok lazimdir?
Sagirdlerin suallara cavab-
lan 16vhede geyd edilir.
Tadqigat sual
«Oduncag yonma amo-
liyyat1 neca yerina yetiri-
lir?» — kimi verila bilor.

My,

N 771/
<

= B :
e Miiollim  torofin-
don metnin derslik iizro
oxunusu tapsirilir. Qrup-
lar yaradilaraq onlara is
voroqloeri paylanilir.

Is veroglorinde:

— Serxebel, rondo vo fu-
gan bir-birinden no ilo
forglenirler?

— Hans1 emal1 serxebello,
hansim rondo ile yerine
yetirirlor?
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11-ci miiveu
ODUNCAGIN YONULMASI
Mamulatin lazim olan goriiniisi almasi, diiz ve hamar sathe
malik olmas: iigiin onu yonmaq lazimdar.
Pastahlar miixtalif yonucu alatlarla yonmag olar. Yonucu alat-
larin an genis vayilam gerxebel®, ronda vo fugandir#® (gak. I ).

. Sak. 1. Yonucu alatlarin névlari: a — gerxebel, b — randa, ¢ - fugan

Biitiin yonucu alatlar taxta va va metal galibdan, bigagdan,
pazdan va dastakdan ibaratdir (gak. 2 ).

Sak. 2. Randanin Fak. 4.
qurulugu: 1 - galib, Randa ila yonma

2 - higag, 3 - paz,
[B] 4 — dastak 3
[ AN 5 2 N s
a b 4 ¢ 1

Sak. 3. Bigaglar: a — gerxebel bicagh, b — randa va fugan bicain,

¢ = yongarqirant olan bigag (1 — bigaq, 2 — yongarquran,

3 = balt, 4 = bigagun kasici tiyasi)

Serxebelin kesici tiyasi qiévsgekilli ve gabariq, renda va fuganda
isa dilzdiir { gak. 3 ).

Serxebells sathlerin ilkin, kobud yonulmasimi, rende ile — son
tamizlama (hamarlama) iglarini yerina yetirirlor («gerxebels sézii
— alman mensalidir va «kobud kesma tigiin yonucus demakdir).

Fuganlar rendelerden uzundur. Fuganla yonanda uzun pestah-
larda hamar, yast: sathler alimir. Pastahi verstakda dayaq ve paz

— arasinda els barkidirler ki, emal olunan sath yuxarida olsun,
® Serxebel — dorinden yonmag figiin affz yarimdaira gaklinds olan renda.
**% Fugan — uzun randa,
34

— Verstak tizerinde oduncagin yonulmasini rendenin kome-
yi ile nece yerino yetirirlor?

— Yonma zamam tohliikesiz is qaydalarn hansilardir? — kimi
suallar verile biler.

Tolimdo ¢otinliklori olan sagirdlor istor qrup terkibindo, istorse
do fordi calisan zaman miisllimin diqget merkezinde olur.
Miisllim belo sagirdlore tez-tez nozarot edoerok onlarin iginin
icrasi ilo maraglanmali, lazim galorse, komek etmalidir.



RO
ek
verilmesi tovsiys olunur:
1. Yonma aletlori ne ligiin lazimdir?
2. Yonma zamani kesilen yonqgarin gqalinligi neden asilidir?
3. Serxebel fugandan no ilo forglonir?

e Miiollim torefinden toskil olunan miizakire zamam sagirdlere asagidaki suallarin

4. 9gor yonulan sothin tizerinds liflor qatlamrsa, onu neco yonmagq lazimdir?

Suallar sagirdler torefinden cavablandirlir.

Sag ol ila randenin arxa destayindan, sol al ile ize on destakdan —
tuturlar (gak. 4 ).

Rendani emal olunan sathin iizerine goyur va irali italayirler.
Yonmamn avvelinde gelibin 6n hissesini, sonunda iss arxa
hissesini sxrlar. Rendeni eks istigametde hersket etdirdikda,
onu emal olunan sethin {izerine galdirirlar. Belslikla, emal olunan
sathi diiz vo hamar sakil alana ve lazimi qalinligda olana gader
yvonurlar,

Bgor emal edilon sathin Gizerinds tiliskelor amala galirse, onda
detali oks istigametds yonmag lazimdar,

n TOHLUKOSIZ I§ QAYDALARI

+ Yonma zamam pastahi etibarh barkidin;

* Yalniz bigag yaxg itilanmig renda ila iglayin;

+ Rendanin itiliyini ol ile yoxlamaq olmaz;

* Yonuecu alatlari yongar qurintilarindan valmz taxta pazin
kémayi ila tomizlayin;

* Yonueu alatlari verstakin iizarine yalniz yam iiste qoymag olar;

+ Istifada zamam rendani va diger yonucu alatlari diizgiin

tutun. J
 suaiian BETET N ]

1. Hans yonuwew alatlari tangpirsinez va onlarin taginatt nadan
ibaratdir?
2. Yonma zamani kasilan yongarin galinkige nadan asiledir?

3. Randa, gerxebel va fugan bir-birindan naila farglanir?
4. Randani verstakin iizarina neca goymaq lazumdur?

b 4

i PRAKTIK i8
SERXEBEL VO RONDO ILO TAXTA
POSTAHIN YONULMASI
igin yerina yetirilma qaydalar:
1. Serxebel, randa va fugamn qurulugu ile tams olun.
2, Postahi verstakin tizerinda barkidin.
3. Pastahin sathini ve kenarlarini yonun, yonulan sathlerin key-
fiyyatini giyvmeatlandirin.
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“e® Miellim derslikde olan praktik igin yerine yetiril-
mosi haqqinda tovsiyslorini verir.
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Miisllim sagirdlerin
diggetini todqigat sualina
yoneldir ve bir daha yon-
gar aloetlorinin névlerini
sadalayir, onlarin arasin-
daki ferq barede damsir.
Qiymotlondirme pedaqo-
ji motbuatda derc olunan
giymetlondirme qaydala-
rina miivafiq apanlir. Sa-
girdlorin cavablan giymet-
londiriloerken yonma tex-
nologiyasim izahetms, is
yerini togkiletmo, emal tex-
nologiyasim se¢ma, qrup
torkibinde birgefoaliyyot
bacariglarimi niimayis et-
dirmo, tohlikesizlik ve
sanitariya qaydalarna smel
etmo, rondslori tosnif et-
moe ve novlerini sadala-
ma, rondeden istifads et-
ma, emoekdasliq kimi qiy-
moatlondirme meyarlarin-
dan istifade etmok tovsiyo
olunur.
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12-ci mévzu. Oduncagin 3l alatlori ilo burgulanmasi

DORSIN MOQSODI: 1. Bl drellerinden istifade etmokle burgulama texnologiyasi-
m izah edir (1.1.1.). 2. Oduncagi burgulamaq tglin is yerini toskil edir (1.2.1.).
3. Oduncagi burgulamagq ti¢iin is ardicilligimi miteyyenlosdirir (1.2.2.). 4. Oduncagda
dolik agmagq tiglin emal texnologiyasi segir ( 1.2.3.). 5. Qrup terkibinde birgofoaliy-
yot bacariglart niimayis etdirir (1.3.3.). 6. Oduncag: burguladiqda tohliikesizlik qay-
dalarma smol edir (1.3.4.). 7. Drellori vo burgulan tesnif edir vo nvlerini sadalayir
(2.1.1.). 8. I drellorindon istifade edir (2.2.1.).

Y \/v7

My,

AT

“,. Beyin hemlosi,
miizakire kimi is tsulla-
rindan istifade etmok tov-
siye olunur.
Mexaniklosdirilmis drel,
ol dreli, burgular, postah-
lar, derslik kimi resurslar-
dan istifade etmok moslo-
hot gorilir.

Misllim beyin hemlosi
tisulundan istifade ederok
asagidaki suallarla miira-
ciot edo bilar:

1. Memulatlarda desiklor
no tgiin lazim olur?

2. Oduncaqda desiklori
hansi aletle agmagq olar?
Sagirdlerin suallara cavab-
lar 16vheds geyd edilir.
Tadgqigat sual
«Momulatlarda desik-
lori neco acmagq olar?» —
kimi verils bilar.

N

N

N

S
: B ¢

"o, Miellim  terefin-
don metnin derslik iizro
oxunusu tapsirilir. Qrup-
lar yaradilaraq onlara is
voreqlori paylanilir.

Is veroglorinde:

— Desiklor nego ciir olur
vo onlar no ile forglenir?
— Burgularin hanst novii-
nii tanmyirsimz?

— Ol drelinin is prinsipi
naden ibaratdir?
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12-ci mivzu
ODUNCAGIN 9L ALOTLORI {LO BURGULANMASI

Burgulama — burgu vasitezi ila biitév materialda silindrik desi-
vin agilmasi prosesidir. Bu zaman burgu yuxaridan asagiiva dogru
haraket edir, firlanarag yongari gixarir,

Degiklor — iki vo va bir tarafi agiq olur. Iki terafi agiq desiklar
detal boyu desilir (gak. I, a). Bir torafi agiq degiklar iss miiayyan
derinlikde agilir (gak. I, b). Adetan, en kesikdeki degiklor dairevi

olur. Amma en kesikde istenilon formah — dairavi, oval, kvadrat,
diizbueagh, altibueagh ve s. degik agmagq olar,
@12 o @15

| l
| 1
|
I

Al = :

Soak. 1. Degiklar: a - iki tarafi agig: b = bir tarafi agq

Burgu ile dairevi degiklori asan ve oldugea deqiq burgulayirlar.
Burgularin an genis yayilmig névil spiralsekilli burgulardir
(§ak. 2, a ). Onlardan miixtalif materiallarin tizerinda degikler agmag

figiin istifada edirlar. Desiyin burfulanmas {igiin hamginin kesicisi
olan markazvari (gak. 2, b), gnekvan (gak. 2, ¢ ), qasiqvari (gak. 2, ¢)
va & burgulardan da istifada olunur. Burfunun diametri (milli-

metrlarla) onun milinde geyd olunur.

S— 5SSO

]  — —

§ak. 2. Bur@ular: a — spiralvari; b — markazvart, ¢ — gnekvar;
— ¢ = qagiquart {1 — kasan kanari; 2 — markaz: 3 - kasicl)
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— Burgulama zamani tehliikesiz i qaydalar hansilardir? —
kimi suallar verilo biler.

Tolimde ¢otinliklori olan sagirdler ister qrup terkibinde,
istorse do fordi caligan zaman miiellimin diqget merkezin-
do olur. Miiellim belo sagirdlore tez-tez nozarot edorok on-
larin isinin icrasi ile maraglanmali, lazim gelorse, komoek
etmplidir.
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verilmesi tovsiys olunur:

1. ©n genis yayilmus burgu novleri hansilardir?

2. Burgunun is mexanizmi nadon ibarotdir?

3. 9l drelinin qurulusu neden ibarotdir?

4. Burgulamaga baglamazdan avvel no etmok lazimdir?
Suallar sagirdler torefinden cavablandirlir.

{ki tarafi agiq degiklorin burgulanmas: zamam, burgulamanin
sonunda burgunu desikden ¢ixardanda oduncagin sinib qopmama-
s1 figilin daya@a tezyviql azaldirlar.

Pastahun altina, adaten, taxta goyulur va vintli sixae ile o,
verstaka barkidilir. Bels oldugda, degikler hamar alimr va vers-
takin gapag zedelenmir.

n TOHLUKOSIZ IS QAYDALARI EB]

1. Pastahi va taxta alth@ verstakda etibarl barkidin;

2. Burgunun patronda etibarh barkidildivine emin olun;

3. 91 vo ya mexaniki al drellarini méhkam va diiz tutun, das-
toyi ise serbast ve cox giic tetbiq etmaden firladin,

4. 9] vo ya mexaniki sl drellarinin burfusunun ucunu vers-

takin fizerine oziintiizden gabaga voneltmekle qoyun. J
ag 7
~
1. Siza degiklarin hansi néolari malumdur?
2, Detallarda degiklor na iigin lazimdir?
3. Burgunun iglama mexanizmi necadir? D
4. O va mexaniki al drellari hans: quruluga malikdir?

&. Naiiciin burgulama zaman: pastahin allina taxta goyulur?
\ /o

i PRAKTIK i§

ODUNCAQ POSTAHDA
DESIKLORIN BURGULANMASI

l:_-'in yerina yvelirilma gaydalar:: [Ej

1. Burgularin spiralvar:, markezvari, gasigvar: ve s, novlarini
nezardon kegirin, Kesici kenarlarim tapin.

2. Pastah verstakda borkidin, agilacaq degiklorin morkezlorini
niganlayin va bizla degin.

3. Miilallimin kémayi ile burfunu al va ya mexaniki al drelins
barkidin ve onlarin kémayi ile pastahda degik agin. J
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Miiollim derslikde olan praktik isin yerine yetirilmosi
haqqinda tovsiyelerini verir.

e Miiollim torefinden toskil olunan miizakire zamam sagirdlere asagidaki suallarin

W

D :
e Milellim sagirdlo-
rin diggeatini tedgiqat sua-
lina yoneldir ve bir daha
burgularin névlerini sa-
dalayir, drelin qurulusun-
dan, habelo onlarn is
prinsipi haqqinda danigir.
Is zamam tohliikesizlik
gaydalarina riayot etmo-
yin vacibliyini geyd edir.

Qiymstlondirme peda-
qoji matbuatda derc olu-
nan qiymstlendirme qay-
dalarima miivafiq aparilir.
Sagirdlerin cavablar qiy-
motlondirilorken burgu-
lama texnologiyasini izah-
etmo, is yerini toskilet-
ma, is ardicilligini miioy-
yonlosdirma, emal texno-
logiyasint se¢gmo, qrup
torkibinde birgefoaliyyot
bacariglar niimayis etdir-
mo, burgulama zamani
tohliikesizlik gaydalarina
omol etmo, drellori vo
burgulan tesnif etmo, nov-
lorini sadalama, ol drel-
lorinden istifade etms ki-
mi giymetlondirme me-
yarlarindan istifade et-
mok tovsiye olunur.

&
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13-cii mévzu. Oduncaq detallarin birlasdirilmasi

DORSIN MOQSODI: 1. 8l alotlorinden istifade etmokle oduncaq detallarin birlos-
dirilmasi texnologiyalarini izah edir (1.1.1.). 2. Oduncaq detallar birlegdirmeak tigiin
is yerini togkil edir (1.2.1.). 3. Detallar birlesdirmak tigiin is ardicilligini miteyyon-
losdirir (1.2.2.). 4. Ol alstlerinden istifade etmoklo oduncaq detallart birlegdirmek
tictin emal texnologiyalar segir (1.2.3.). 5. Qrup torkibinde isloyerken birgefealiy-
yot bacariglar nimayis etdirir (1.3.3.). 6. Oduncaq detallarin birlesdirerken tohlii-
kesizlik vo sanitariya gaydalarina emel edir (1.3.4.). 7. Ol alotlorini tosnif edir ve
novlerini sadalayir (2.1.1.) 8. Coakic, kelbatin, vintagan v s. istifade edir (2.2.1.).

SMWHg
S A
", Mibllim beyin
hemlesi tisulundan istifade

edorok asagidaki suallarla
miiraciot eds bilor:

1. Mismarlar vo suruplar
no ti¢iin lazimdir?

2. Oduncag1 hansi yapis-
ganla yapisdirmagq olar?
Sagirdloerin suallara cavab-
lan 16vhedoe geyd edilir.
Toadgqiqat sual
«Oduncaq detallar1 hansi
iisullarla  birlesdirmak
olar?» — kimi verilo bilor.

At

“ e Miiollim  torofin-
don metnin derslik iizro
oxunusu tapsirilir. Qrup-
lar yaradilaraq, onlara is
varaqlari paylanilir.

Is vereglarinde:

— Oduncaq detallarin mis-
marla birlesdirilme tex-
nologiyasim izah edin;

— Oduncaq detallarin su-
rupla birlesdirilme texno-
logiyasini izah edin;

— Oduncaq detallarin ya-
pisqanla birlesdirilme tex-
nologiyasini izah edin;
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L3-cii mivzu

ODUNCAQ DETALLARIN BIRLOSDIRILMOSI

i Mamulatin detallarim neca birlagdirmak olar?

Oduncagdan hazirlanan memulatin detallar: mismar, surup vo
yapigqan vasitasile birlagdirilir.

Detallarin mismarla birlagdirilmasi

Mismar — baghqdan, milden ve uc hisselerden ibaretdir.
Tayinatindan asili olaragq mismarlar diametrlarina, uzunluglarina
va baghglarimin formasina géras secilir.

Mismar: vurmamigdan svvel, onun yerini niganlayirlar. Mis-
marla birlegdirilma zamam, adaten, nazik detal galin detala
mismarlamir., Mismar: vurarken ¢akici els tutmaq lazimdir ki, al
dastayin ueundan az1 20—30 mm mesafada olsun (gak. 1, a ). Bv-
valea mismar sol alin bas ve gahadat barmaglari ila tutulur, sonra
baghifina ¢akicla yiingiil zerbalar vurulur. Mismarin oduncaga gir-
diyini hiss etdikda, sol al yifigdirihir va daha méhkam zerbalarla is

tamamlanir. ) ) l | '. |

Sak. 2. Mismarin ayilmasi
va vwrulmas:

—

/:-:g
a b

Sak. I. Mismarin vurulmas:
(a) va gixardmast (b, c)

dger vurma zaman mismar ayilerse, onu miitlaq kalbatinla
(gak. 1, b) va ya gokicin agzindak xiisusi yarifin (gak. I, ¢} komayi
ila gixarmaq lamimdir. M latin sathini 1al figiin
kalbatinin ve va ¢ekic baghigiinin altina taxta parcasi qoyulur.

Bger vurulan mismarin ueu diger tarafden gixibsa, onu metal
sifanaq tizerinde ayir ve yeniden oduncaga vururlar (gak. 2). Bu,
goriilen isin méhkemliyini artirir,

Detallarin guruplarla birlagdirilmasi

Suruplarla  birlesdirms mismarlarla birlegdirmadan daha
etibarhdir. Surup — baghqdan ve vintsekilli milden ibaret olan
barkidici detaldir (gaf. 3 ).

Tayinatindan asili olarag suruplar uzunluguna, qalinhgima ve
bagliglarimin formasina girs secilir. Suruplarin baghg yarimdairavi
(gak. 3, a ), gizli (gak. 3, b) vo vanumgizli {gak. 3. ¢ ) olur. Yarimgizli
baghi@ olan guruplardan istifade etmek daha meagssdsuygundur,
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— Mismarlarla, suruplarla ve yapisqanla isloyorken tohli-
kesiz is gaydalarinmi sadalayin ve s. bu kimi tapsiriglar verilo

biler.



Tolimds ¢otinlikleri olan sagirdler istor qrup torkibinds, isterse do fordi ¢aligan zaman
miiollimin digget merkezinde olur. Miellim belo sagirdlore tez-tez nozarot edorok onlarin
isinin icrasi ile maraqlanmali, lazim gsalarse, komeak etmalidir.
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%wf Miiollim torefinden teskil olunan miizakire zamam sagirdlore asagidaki suallarin

verilmosi tovsiye olunur:

1. Mismarlarla, suruplarla, yapisqanla birlegdirilmelore harada rast gelmok olar?

2. Suruplarin basliglan hans1 formada olur?

3. Surup birlosmeleri ile mismar birlogsmelori no ile forglonir?

4. No ti¢lin yapisgan siirtiilmiis detallan yapisdirmazdan ovvel havada miioyyen goder saxlayirlar?

Suallar sagirdler torefinden cavablandirilir.

n TOHLUKOSIZ IS QAYDALARI

- Baghjh dostayine méhkem geydirilmis ¢cakicla islaying

- Cakicla iglayan yoldasimzin arxasinda dayanmayin;

- Novu yeyilmis surupdan istifada etmayin vo gurupun novuna uygun
olan vintagandan istifads edin;

= Burupu dilz bueaq altinda burarag barkiding

- Surupu burdugda onu ol ils tutmaying

= Burupu burdugdan sonra bagh@inda olan gixintilan sumbata kaghz
wva ya yeya ilo tamizlayin;

- Detallar: yalmz taxta althq fizerinde vapisdiring

- Yapgganla islayerken allarinizi ve gozlarinizi qoruyun;

L Isdon sonra allarinizi sabunla tamiz-tamiz yuyun. J

v R & 2

I. Mismarla, gurupla ve gapigganla birlagdirilmalardan na
zaman istifada olunur?

2. Surupla birlagdirilms mismarla birlagdirilmadan na ila
farglanir?

3. Detallarda avvalcadan degiklarin agmamasi, guruplarin
barkidilmasinda naya sabab ola bilar?

4 giln dzarina yapigqan ¢akilmiy detallar: yapigdirmameg
dan [ 2-3 dagigs havada saxlaywrlar?

5. Detallarin mismar va gurupla birlagdirilmasi zaman: hanst
Q_)Mﬂk.mi:ﬁk gqaydalarina riayat etmak lazomeder? e

i PRAKTIK I8
: ODUNCAQ DETALLARININ MISMARLA, SURUPLA VD
YAPISQANLA BIRLOSDIRILMOSI

isin yering yetirilma gaydalar:

1. Yararsiz migar materiah fizaerindo mesq edin. Mixtalif galinhgh
oduncaq pastahlar: birlagdirin, Magq zamam vurdugunuz mismarlar
kalbatin ve ya baginda yarigh olan ¢ekicla cixarin.

2. Momulatimzin detallarim mismarla birlagdirin, Mismarlarin arxa
tarafden ¢ixmus iti uclarim igeriye dogru ayin ve odunca@a wvurun.
Birlegmanin méhkamliyini yoxlayin.

3. Mamulatin birlegdirilmasi digiin lazimi élgiide suruplar segin.
Suruplarin yerini niganlayin. Detallar: suruplarla birlagdirin.

4. Mamulatin detallarim yapgdirmaq {igiin is verini hazirlayin.
Yapigdirilacaq pestahlarin dizerini temizlayin. Yapisgam ve firgam
hazirlayin. Firga ile sothlerin tizerine eyni galinligda yapisgan gakin,
2—3 dogiqe saxlayin, Detallar: birlagdirin ve vintli sixacla mongonade va
yva verstakin sixicisinda sixin. Galan darsde yapisdirmanin keyfivyatini
yoxlaym.
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‘LMW\Af Miiellim derslikde olan praktik isin yerine yetiril-

£

maosi haqqinda tovsiyslerini verir.

O
D
st Miellim: sagirdle-
rin diggetini tedqiqat
sualina yonoeldir ve bir
daha detallarin mismar vo
suruplarla birlegdirilmesi
arasindaki forglore toxu-
nur vo tohliikesiz is qay-
dalarina riayet etmeyin
vacibliyini xatirladir.
Qiymstlondirme peda-
qoji motbuatda derc olu-
nan qiymstlendirme qay-
dalarima miivafiq aparilir.
Sagirdlerin cavablar qiy-
motlendirilerken detalla-
rin birlesdirilmesi texno-
logiyalarini izahetmo, is
yerini toskiletmo, is ar-
dicilligimi mileyyonlos-
dirme, emal texnologiya-
larm1 segmoa, qrup torki-
binde isloyarken birge-
foaliyyot bacariglarim
niimayis etdirme, tohlii-
kosizlik vo sanitariya gay-
dalarina emel etmo, ol
alatlorini tosnif etme veo
sadalama, ol alotlorinden
istifade etmo kimi qiy-
moatlondirme meyarlarin-
dan istifade etmok tov-
siye olunur.
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METALIN EMALI TEXNOLOGIYASI

14-cii mévzu. Metallar haqqinda iimumi malumat.
Nazik tobaqo metal vo moftil

DORSIN MOQSODI: 1. Verilmis materiallardan (tobege metal vo ya maftil) sade
bir detaldan ibaret memulat hazirlayir (1.3.1.) 2. Sade detaldan ibaret memulat:
hazirlayarken tertibat bacariglar nimayis etdirir (1.3.2.).

TN
A

" Beyin homlesi, mii-
zakire kimi is tsullarin-
dan istifade etmok tovsi-
yo olunur.

Nazik toboge metal vo mof-
tildon hazirlanmms memulat
nimunslerinden, derslik ki-
mi resurslardan istifado
etmok moslohot goriiliir.
Miisllim beyin hemlosi
tsulundan istifade edorek
asagidaki suallarla miira-
ciot edo bilor:

1. Qaygilar, gazanlar, domir
borular neden hazirlanir?

2. Mbisotimizi metal mo-
mulatlar olmadan tesev-
viir etmoak olarnu?
Sagirdlorin suallara cavab-
lar 16vhede geyd edilir.
Toadqiqat sualni
«Metallar haqqinda na
bilirsiniz?» — kimi ver-
moak olar.

%o Miiollim  torofin-
den metnin derslik izre
oxunusu tapsirilir. Qrup-
lar yaradilir, onlara is
veraqlari paylanilir.

Is veroglorinde:

— Metallarin  xassolori
haqqinda ne bilirsiniz?

— Nazik toboge metal nodir
vo onu hans1 metal vo orin-
tilordon hazirlayirlar?

42

METALIN EMALI TEXNOLOGIYASI

L4-cii mivzu

METALLAR HAQQINDA Umumi MOLUMAT.
NAZIK TOBOGYD METAL VO MOFTIL

Har giin biz ¢oxlu sayda metal agyadan — maiset ve matbax
avadanhgindan, elektrik cihazlarindan wveo s. istifade edirik.
Velosipedlar, avtomobil kuzovlari, miiherrikler, ciirbaciir dezgah-
lar, gamilar, tayyaralar va s. — biitiin bunlarin asas hissalari metal-
dan hazirlamr.

Metallarin mohkamlik, berklik, istilive davamlihg ve s. bu kimi
iistiin xiisusivyetlari onlar ingaat iglerinde, amek alatlorinin ve
maigat agyalarmin hazirlanmasinda avezolunmaz edir. Mahz bu
sabsbdan metalin alde olunmasi ve emal bu giin de insan hayatinin
vacib kasgflorinden biri hesab edilir. Elmin inkigafi ve insanlarin
metala olan ehtivac: artdigea metal emah texnologiyalar daha da
takmillasdirildi ve bugiinkii saviyyaye ¢atdi.

Texnologiva derslorinda siz  metallarin - xiisusiyyotlori  ve
nivlorini tamyacaq, onlarin emal prinsiplori ile tams olacaq, sada,
lakin lazimh metal mamulatlar ditzeltmayi dyrensceksiniz.

Qalinhifn 2 mm-a gadar olan metal voraglors nazik tabaga metal

deyilir. Onlar polad, aliiminium, diraliiminium, mis, latun ve bagqa
[B] metal arintilarindan hazirlamr.
Polad — bork ve agir metaldir. O, domir arintisi il karbonun
birlagmasinden amals galir.

Aliiminium — giimiisii rengds vumsaq ve viingiil metaldir,

Diiraliiminium — aliiminiumla misin arintisindan yaramr.

Mis — qirmzi rengli, agnr metaldir.

Latun — misin =inkls ve basga metallarla birlasmesindan
yvaramir. Latun sari rengli metaldir.

Qahnhjh 0,2 mm-den 0,5 mm-a gadar olan nazik tabaqgali polada
tonoke deyilir. Nazik qalay tebaqe ila drtiillmiiz tenskays a@ tonaka,
drtiiyii olmayan tonakaye ise qara tonoke deyilir. Af tonskaden an
¢ox konserv bankalarnmn hazirlanmasinda istifade edilir. Nazik sink
tabaqasi ila drtillmiig nazik tabegali polada sinklanmis tanaka deyilir,

Nazik tabaqali poladdan miixtalif maigat, sanaye va kand tasarrii-
fat1 alatlari hazirlamr.

Nazik tebage metal prokat dezgahlarimin kémeyi ils alimir. Bu
zaman metal parcasi geklinda olan pastah firlanan vallar {gak. I')
arasindan lazim olan galinlig alinana gadar takrar kegirilir,
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— Hans1 nazik tebogo metal tonoko, hansi sinklonmis tone-
ke adlamr?

— Moftil nadir ve onu nece hazirlayirlar? — kimi suallarin
verilmoesi moslohst bilinir. Tolimde ¢otinlikleri olan sagird-
lor istor qrup terkibinds, isterse de fordi caligan zaman
miiellimin digget merkezinds olur. Misllim bels sagirdle-
1o tez-tez nozarot edorok onlarin isinin icrasi ilo maraglan-
mali, lazim goloerse, komek etmslidir.
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verilmesi tovsiyo olunur:

1. Tobage metalin hansi névlerini tantyirsiniz?

2. Nazik tobage metali neden hazirlayirlar?

3. Moaftil naye deyilir?

4. Nazik toboge metal vo moftildon harada istifade olunur?

Suallar sagirdler torefinden cavablandirilir.

. e
Fak. 1. Tabaga metalin Sak. 2. Maftilin alinma sxemi

alinmase sxemi: | — pastah; a — prokat iisulu;
2 = pallar; 3 - diyircaklor b — gakma disuly

Maftil — en kasivi daire, kvadrat ve va ificbucag saklinda olan [B]
nazik metal saplara deyilir. Maftil polad, aliimin, mis ve latun
pastahlardan prokat va ya cekma Gisulu ila hazirlamr (gaf. 2 ).

Prokat iisulu ils prokat dezgahlarinda firlanan vallar arasinda
uzun pastal sixmagla alinan meftil katanka adlamr, Katankann
en kesivinin diametri 5 mm-den artiq olur.

Daha nazik meftil isa ¢okici dezgahlarda katankadan ¢akme
fisulu ile ahmir., Bu zaman katanka mileyyen formali ve olgili
desgikdan kegirilir.

Maftilden elektrik naqgilleri, mismar, vint, gurup, pergim, yay va
bir gox bagqa mamulatlar hazirlamr,

£ &

Nazik tabaga metal naya deyilir?

Nazik tabaga poladin hansi névlarini taniyirsinez?

Nazik tabaga metal neca alinir?

Maftilin nega névil var va onlar hansilardir?

Nazik tabags metal va maftil hans magsadlarls istifads olunur?

| L

bl

PRAKTIK I8
NAZIK TOBOQD METALLA VO MOFTILLO TANISLIQ

isin yerina yetirilma qaydalari:

1. Nazik tebaqe metallarin ve arintilerin niimunslerine baxin
va onlarin adini va néviinii milayyen edin.

2. Maftil niimunalarine baxin. Onlarin hans1 metaldan hazir-
landifin milayyan edin.

3. Niimunelari saymaye cahigin.

4. Metalin galinhig va néviindan asih olaraq niimunalarin neca
ayildiyini defterinize yazin.

-
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Miiollim darslikde olan praktik isin yerine yetirilmosi
haqqinda tovsiyelerini verir.

e Miiollim torefinden teskil olunan miizakire zamam sagirdlere asagidaki suallarin

wwmg

Miisllim sagirdlerin
diggetini tedqiqat sualina
yoneldir ve bir daha na-
zik tobage metalin veo
moftilin hazirlanma tisul-
lan iizerinde dayanir, on-
larin totbiq sahslorini sa-
dalayir.
Qiymotlondirme peda-
qoji matbuatda darc olu-
nan qiymstlendirme qay-
dalarima miivafiq aparilir.
Sagirdlerin cavablarn qiy-
motlondirilorken tebage
metal vo moftildon me-
mulat hazirlama, tortibat
bacariglar niimayis etdir-
mae, tobege metalin nov-
lorini forglondirma, mef-
tilin hazirlanma texnolo-
giyasini izahetma, omok-
daghq kimi qgiymetlon-
dirme meyarlarindan isti-
fade etmok tovsiye olunur.

o
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15-ci movzu. Metal ilo islomok iiciin is yeri, alot vo tortibatlar

DORSIN MOQSODI: 1. Ol alotleri ilo metal iizorinde isloyarken emal texnolo-
giyasim izah edir (1.1.1.). 2. Metal ilo islomoak ti¢iin is yerini toskil edir (1.2.1.).
3. Metaldan memulat hazirlamagq ti¢iin i ardicilligini miteyyoenlosdirir (1.2.2.). 4. ©l
alotlorinden istifade etmeklo metaldan memulat hazirlamaq ig¢iin uygun emal
texnologiyas1 segir (1.2.3.). 5. Metal ilo islomok ti¢iin ol alotlorini tesnif edir vo
sadalayir (2.1.1.). 6. Metal tizorinds sl alstlorinden istifade edir (2.2.1.).

%, Beyin hemlesi, mii-
zakiro kimi is tsullarin-
dan istifade etmok tovsi-
yo olunur.

Cilingar verstaki, monge-
nonin sxemi, metal iizro
alotlor, dofter, derslik ki-
mi resurslardan istifade
etmoak olar.

Miellim beyin hemlesi
tsulundan istifade edorok
asagidaki suallarla miira-
ciot edo bilor:

1. Metallar no tigiin emal
etmok lazimdir?

2. Neco disiinirsiiniiz,
metali harada emal etmok
daha yaxs1 olar?

3. Metallart emal etmok
tictin hansi aletlorden isti-
fade edilir?

Sagirdlerin suallara cavab-
lar 16vhado geyd edilir.
Tadqiqat sual
«Metallar1 harada vo
hans1 aloatlorlo emal
edirlor?» — kimi verilo
bilar.

15-ci miivzu
METAL 1LO iSLoMaK UCUN IS YERI,
ALDT VO TORTIBATLAR

Metalla iglomak iigiin xiisusi techiz edilmis is veri lazimdir.
Metahn al emal figiin ig yeri cilingar verstaki (gak. 1, a ) va yva kom-
bineedilmis verstakdir (gak. 1, b).

Cilingar verstak: ve kombinsedilmis verstakin qurulusu 1-ci ge-
kilde gostarilmigsdir: ' 1

Sak. 1. Verstaklar: a — ¢llingar verstak: b - Fu'-:\rrlbr'xwt'dr'!'rrn:{f verstak:
1 = metal karkas; 2 - stoliisti (gapaq): 3 - gorugucy tor (ekran);
4 — mangana; 5 — alatlor iicin yegiklar; 6 — oluracaq
Verstakda emal zamam pestahi berkitmek tigin ¢ilinger menge-
nasinden istifade edilir {gak. 2, a ).
k) 4

Sak. 2. Mangana: a — mangananin qurulugu (1 — vint;
2 = harakatsiz dodag; 3 = harakatli dodag; 4 - dayaq gatis;
5 — dastak (ling)):; b — mangananin sxemi

Mangananin is prinsipi beladir: pestah mengenanin sdodagslar
arasinda yerlogdirilir. Dasteyi saat aqrobi istigametinde firlatdigda
iglak vint pastaln harekst edsn dodaglar arasinda sixir. Etibarl
barkidildivine emin olandan sonra pestah emal edilir. Desteyi saat
sgrabinin  aksina firlatmagla emal edilmis pastah menganadan
gixardilir.

Mengsnenin sxeminda (gak. 2, b) harekatin bir halgadan digerine
— dastakli vintden herakatli dodaga otiiriilmasi gostarilir.

Metalin emal iigiin verstakdan bagqa diger alat v tartibatlardan
da istifada edilir ( gak. 3).

44

%’%ymw\j Miiellim terefindon metnin dorslik tizre oxunusu tapsirilir. Qruplar yaradilir, onlara

is veraglori paylamlir.
Is vereglerindo:

— Cilingor verstakinin qurulusuna baxin, hisselarinin adim ve toyinatim izah edin;
— Cilinger mengenssinin qurulusuna baxin, onun hisselerinin adim deyin ve ne lgiin

islondiyini izah edin;
44



— Xarrat vo ¢ilingor verstaklarninin oxsar ve forgli cohot-

lorini izah edin;

— Metalin emali iigiin lazim olan alotlori sadalaym — kimi

tapsiriglarin verilmosi moslohot bilinir.

Tolimde ¢otinliklori olan sagirdler ister qrup terkibindoe,
istorse do fordi ¢alisan zaman miiellimin digget merkezinde
olur. Miiellim belo sagirdlore tez-tez nozaret edorok onlarin
isinin icrast ile maraglanmali, lazim goelorse, komok et-

molidir.

ClHru{.«r qay;wr

Hucar;hqx\ 8

Xatkes

}fdﬂcr kalbatin Yeya Nigsanlayicr
pargar
‘ =
| 1 I %
‘ {‘Jz‘ whan
Burgular
Cakie Taxta ¢akiclar Siganaglar
e .
/ dairavi pra:mnékifﬁ
Kerner Ayma tartthatlan kiinclil Flegeerlu

Sak. 3. Metalin emal: iigiin alat va tartibatlar

R &

I. Cilingar versiak: hans hissalardan ibaratdir?
2. Cilingar verstakinin xarrat verstak: ila
cahatlari hansilardir?
3. Qilingar manganalari hanwm asas hissalardan ibaratdir?
4. Metalin emali iigiin hans: alat va tartibatlar: tantyirsinez?

oxgar va [argli

PRAKTIK 18
CILINGOR VERSTAKININ QURULUSUNUN OYRONILMOSI
Isin yerina yetirilma gaydalari:
1. Cilingar verstakimin qurulugunu nazerdsn kegirin. Daftarinizda
gakdiyiniz cadvali doldurun.

Verstakin tarkib hissaloari

MNe Adr Tayinati |
2. Gilingar mengenasinin qurulugunu dyrenin va onun hissalarinin

adim vo tayinatin veni cadvala yazin.
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Miisllim dorslikde olan praktik isin yerine yetirilmosi

haqqinda tovsiyelerini verir.

R
C
%Nﬁ Mualhm torofin-
don toskil olunan miiza-
kire zamani sagirdlere
asagidaki suallarin veril-

mesi tovsiyo olunur:

1. Cilingor verstaki hansi
hissalorden ibaretdir?

2. Cilinger mengonasi
no liglindiir?

3. Cilinger mengenasi
hans1 esas hissalorden
ibaretdir?

4. Metal emal1 Gigiin sizo
hansi alot ve yardimgi va-
sitolor lazimdir?

Suallar sagirdler torefin-
don cavablandirilir.

AT

N

s“ﬁ;w'@

.« Miiollim sagirdle-
rin d1qqat1n1 todqiqat
sualina yoneldir ve bir
daha cilingar verstakimin
vo mengenalorinin osas
hisselerini gostorir, metal
emali ti¢iin alet vo torti-
batlan sadalayir.
Qiymoatlondirme peda-
qoji metbuatda derc olu-
nan normalara miivafiq
aparilir. Sagirdlerin ca-
vablar giymetlondirilor-
ken emal texnologiyalari-
n1 izahetmo, is yerini tos-
kiletmo, is ardicilligim
miioyyen etms, emal tex-
nologiyasini se¢gmo, ol
alotlorini tosnif etme veo
sadalama, ol aletlorinden
istifade etmo kimi qiy-
motlondirme meyarlarin-
dan istifade etmok tovsi-
yo olunur.

45



16-c1 movzu. Tobago metalin vo maftilin diizaldilmasi

DORSIN MOQSODI: 1. 8l alotlerinden istifade etmoeklo toboge metalhin ve meftilin
diizeldilmesi texnologiyalarim izah edir (1.1.1.). 2. Toboge metal ve mioftili diizoltmek ti¢tin
is yerini toskil edir (1.2.1.). 3. Toboge metal vo miftili diizeltmok tigiin is ardicilligim miioy-
yonlagdirir (1.2.2.). 4. Tobage metal vo miftili diizeltmak iigiin uygun emal texnologiyasim
secir (1.2.3.). 5. Verilmis metaldan sads bir detaldan ibaret memulat hazirlayir (1.3.1.). 6. Te-
bage metaldan ve meftildon memulat hazirlayarken tertibat bacarigi niimayis etdirir (1.3.2.).
7. Qrup torkibinde birgafealiyyet bacarngini niimayis etdirir (1.3.3.). 8. Tohliikesiz is
gaydalarina emol edir (1.3.4.). 9. O1 alstlorinden istifado edir (2.2.1.).

Y

s A=
%, Beyin hemlosi, mii-
zakiro kimi is tsullarin-
dan istifade etmok tov-
siye olunur.

Taxta ¢okic, altliq 16vhe,
cilingor verstaki, tobogo
metaldan ve moftildon
postahlar, metalkesen qay-
¢1, yastiagiz ve itiagiz
kolbetinler, derslik kimi
resurslardan istifade et-
mak olar.

Misllim beyin hemlesi
tisulundan istifade ederok
asagidaki suallarla miira-
ciat edo biler:

1. Oyri metal tobagoden
momulat hazirlamaq olarmu?
2. Diz olmayan meoftil-
don memulat hazirlamaq
olarmi?

Sagirdlorin suallara cavab-
lart 16vhade geyd edilir.
Toadqigat suah

«Tabaqa metali vo mof-
tili neca diizoltmak olar?»
— kimi verilo bilar.

VL
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16-c1 miivzn
TOBIQD METALIN Vo MaFTILIN pDUzaLDiLMas]

R Metalin ayriliyini neca diizaltmak olar?

Diizaldilma — tebage metalin taxta ve ya alvan metaldan olan
gakic ve taxta tirciyvin kémeyi ile dizeltms lévhesi iizerinda
hazirlanmasidir (gak. 1 ).

Metal tobageni diizeltme lovhesinin tzerine govur ve aleak
geyilmis sol ol ila tuturlar. Saj sl ila ise ¢akic ila zarbalar vururlar.

‘4

Sak. 1. Metal tabaganin diizaldilmasi:
a - taxta gakicls; b - taxta tircikls

Metal tabaga qabarig hissalari {istds olmagla verlasdirilir va taba-
qenin kenarindan gabariq hissenin maerkezine dofru doveclenir,
Nazik, yumsaq tabagelar, adeten, taxta cekicle déveclanir ve va
taxta tircikle hamarlamr.

Nazik yumgaq meftili taxtaya corge ile vurulmus bir nece
mismarin { gak. 2, a ) va ya manganada sixilnug tirciklarin arasindan
kegirdib gakmakla (gak. 2, b) ve yaxud da silindrik siganagin cevrasi
boyu dartmagla ( gak. 2, ¢ ) diizaltmak olar.

Qahn maftil ise diizeltme lovhesi tzerinde (gak. 2, ¢ ) cekicle do-
yvaclamekla, yaxud da yastiagiz kelbatinle sixmagla diizaldilir.

]

Sak. 2. Maftilin diizaldilmasi
Diizaldilmenin keyfiyvetini diizeltms lévhesi tizerindeki metal

tabaganin ve ya meftilin sethina xetkesin tilini goyub, gabarg
araliglardan sizan isiq zolaginn dlgiistiine gora yoxlayirlar (gak. 3).
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%Wﬂ*; Miisllim terefinden matnin derslik iizre oxunusu tapsirilir. Qruplar yaradilir ve on-
lara is veroglori paylamlir.

Is veroglorinde:

— Metal vo moftili diizeltmek olarmi?
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— Nazik ve qalin meftilin diizeldilmesi nece hoyata
kegirilir?

— Diizeldilmis moftilin ve metalin keyfiyyotini neco yoxla-
yirlar?

— Metalin vo moftilin diizeldilmesi zamam tehliikesizlik
qaydalarim sadalaym — kimi sual ve tapsiriglar verilir.
Tolimdoe ¢otinliklori olan sagirdler ister qrup terkibindoe,
istorse do fordi ¢alisan zaman miiellimin digqet merkezin-
do olur. Miiellim belo sagirdlore tez-tez nozarot ederak on-
lanin isinin icrasi ile maraqlanmali, lazim galorse, komoek
etmolidir.

Sak. 3. Diizaldilmanin -—
keyfiyyatinin yoxlanidmas::
1 — maftil; 2 - xathegin tili;
3 = dilzaltma ldvhasi

Diizaldilmadan sonra pasl..ulmi iizarinda galacak mamulatin kon-
turlart nisanlamr. Ni niganlavicl pargar, kerner,
metal xotkes va ya bucaghg kimi nisanlama alatlari ila yerine

yetirilir,
B

n'r;ml,t': KOSiZ i$ QAYDALARI

- Bllarinizi metal tabaqalarin va maftillarin iti kenarlar: ile zedalenma-

dan goruyun;
- Givzlarinizi maftilin iti uclar ils zedalanmadan qoruyun;
- Yalmz aleakla iglayin;
- Barmaqlariniz ¢okic va va taxta ¢okicin zarbalarindan qoruyun. J

g suaiii BETET .

I. sMetalin diizaldilmasis naya deyilir va hans: metal diizaldil

ma iigiin daha uygundur?
2, Diizaldilma iigiin hans: alat va tartibatlardan istifada edilir? [D]
3. Tabagalari prokat vallar arasinda diizaltmak olarm:?
4. Yumgag metallardan olan nazik tabagalarin diizaldilma tex

nologiyas: necadir?

/o
i PRAKTIK i85 -
NAZIK TOBOQO METALIN VO MOFTILIN pUzoLDILMOS]
isi pring yelirilmo gay
1. Nazik metal tabagalarin va :Jml‘r.lhu diizeldilmasi ligiin is yerini va
alatlori hazirlayin.

2, Nazik lahaqa metallardan va maftilden olan pestahlari diizaldin.
3. Diizaldilmanin keyfiyyatini yoxlaymn.
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Miiellim darslikde olan praktik isin yerine yetirilmesi

haqda tovsiyelorini verir.

L
C
0 Miiollim  terefin-
don teskil olunan miizaki-
ro zaman sagirdlore asa-
gidaki suallarin verilmesi

tovsiye olunur:

1. ©yri metalin diizoldil-
mosi no demokdir?

2. Diizoltmo zamani han-
s1 alet vo tortibatlardan
istifade olunur?

3. Yumsaq metallardan
ibaret nazik tebegelerin
diizeldilme texnologiyast
neco olur?

4. Nazik moftili neco dii-
zoldirlor?

Suallar sagirdler torofin-
don cavablandirilir.

Tt

\\‘\N\A‘/L,
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ER Mﬁallim sagirdloe-
rin diqgetini tedqigat suali-
na yoneldir ve bir daha me-
tal vo moftilin diizeldilme
tsullanm sadalayir, metalin
vo meftilin diizeldilmesi
zamant tohliikesiz i qay-
dalarima riayet etmoyin va-
cibliyini geyd edir.
Qiymotlondirme pedaqoji
metbuatda derc olunan nor-
malara miivafiq apanhr. Sa-
girdlorin cavablant giymet-
londirilorken metalin vo
meftilin diizeldilmesi tex-
nologiyalarini izahetmo, is
ardicilligint mioyyonlogdir-
mb, emal texnologiyalanm
secmo, bir detaldan ibaret
memulat hazirlama, tortibat
bacanglan niimayis etdir-
mo, birgefoaliyyet bacarig-
lan niimayis etdirme, tohlii-
kesiz is qaydalanna emsl
etmo vo ol alatlorindon isti-
fade etmo kimi giymetlon-
dirme meyarlarindan istifa-
do olunmast tovsiye olunur.
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17-ci mévzu. Nazik toboaqa metal vo maftilin kasilma iisullar:

DORSIN MOQSODI: 1. 9l cilingar qaycisindan istifade etmoklo metali kesme
texnologiyalarim izah edir (1.1.1.). 2. Metali kesmok ti¢iin is yerini toskil edir
(1.2.1.). 3. Metali kesmoak tigtin is ardicilligim miteyyonlogdirir (1.2.2.). 4. Ol ¢ilin-
gor qaycisindan istifade etmoklo kosmo texnologiyasi sec¢ir (1.2.3.). 5. Verilmis
postahdan sade bir detaldan ibaret memulat hazirlayir (1.3.1.). 6. Sade bir detaldan
ibarot memulat hazirlayarken tertibat bacarigim niimayis etdirir (1.3.2.). 7. Qrup
torkibinde birgefealiyyet bacangimi niimayis etdirir (1.3.3.). 8. Metalin kesilmosi
prosesindo tohliikesizlik qaydalarna emsl edir (1.3.4.). 9. Metali kesmok ti¢iin ol
alotlorini tosnif edir vo névlerini sadalayir (2.1.1.). 10. Cilinger gaygisindan istifade
edir (2.1.2.).

,‘\[\’\/\/‘
S
= A 2

R Beyin hemlesi, mii-
zakire kimi is tsullarin-
dan istifade etmok tov-

N

17-ci mivau

NAZIK TOBOQD METAL Va MOFTILIN
KOSILMD USULLARI

siys olunur.
Cilinger qaygisi, toboge [p@

metal vo moftil pestahlar,
cilingor verstaki, dorslik ki-
mi resurslardan istifade et-
mek olar.

Miellim beyin hemlesi
tsulundan istifade edorok
asagidaki suallarla miiraciet
edo biler:

1. Metali ne tgilin kesmek
lazimdir?

2. Metalin nece kesilmesini
gormiistiniizmii?

3. Toboage metal vo moftil
hans alotlorle kesilir?
Sagirdlerin suallara cavab-
lart 16vhade geyd edilir.
Tadqiqat sualim

«Nazik tobaqa metal vo
moftili neco kasmak
olar?» — kimi vermok
olar.
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i Nazik tabags metali va maftili neca kasmok olar?

Nazik metal teboageni ve moeftili metal kesmek igin nezerde
tutulmug xiisusi gaygilarla kasirlor. Qaveilar bolt ve ya pargimla
birlagdirilmis iki dastakli bigagdan ibaratdir ( gak. 1 ).

Sak. 1. Metal kasmak ilgiin 3l gilingar gaycilar:

Metal tabagalari va va maftili nisanlama cizqlar: tizro kesirlar. Qay-
¢imn bir destayini mengenade berkidib, diger destayini horaket et-
dirmakla tabaqa metal va maftili kesmak daha rahat olur (gak. 2, a ).

Sak. 3. «Solv va asage qaygi-
larda tiyalarin yerlagmasi

Sak. 2. Metalin qayg ila kasilmasi

Kasilon hisse qaygimin irelilemesine mane oldugundan ayri xatt
iizra enli tobagelorinin kasilmesi coatinlesir. Bunun iigiin dairavi
detali kesmeamigden evvel ditzbucaqh pastahin bucaglan kesilib gotii-
riiliir (gok. 2, b).

Qayeilar detali sag vo sol tersfden kesmek tigiin iki ciir istehsal
edilir. «Sols gayelarda yuxar bigag sol, esafs qayglarda iss saf
tarafda yerlagir (gak. 3 ).

+Sags gayeilarla tabagaleri saf torafden, esols gayeilarla ise sol
tarafden kesmak daha asancdir. Hor iki halda keson iist bigag detalin
kasilan tarafine diigiir ve kesme zamam kesilmis metali agagh avir.
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e Miiollim torefinden metnin derslik iizre oxunusu

tapsirilir. Qruplar yaradilir, onlara is vereqloeri paylanilir.
Is veroglorinde:

— Metali kesmok ti¢iin alatlori sadalayin?
— Moftilin kesilme texnologiyasim izah edin vo bu zaman
istifade edilon alotlori sadalayin;
—Mexaniki gay¢ilanin ndvlerini ve onlann is prinsipini tosvir edin;
— Metalin vo maftilin kesilmesi zamani tohliikesiz is qayda-
larim sadalayin kimi sual ve tapsiniglarin verilmasi tovsiyo
olunur. Telimde ¢etinliklori olan sagirdler ister qrup torki-
bindo, isterse do fordi ¢alisan zaman miisllimin diqget mer-

Gilyotinli gaygilarla kesme prosesi ol qaygilarinda oldugu kimidir,
Diskli gayeilar isa tebaga metal iti kenarh firlanan disklarin kémayi
ila kasir.

Maftili veya va va metalkasan bigep ila da kesmak olar. Bu zaman
maftili ele borkidirlor ki, kesma wyeri diiz mengene dodaglarinin
kanarinda qalsin. Sonra maftili nisanlama xattl tizre veyanin iti tili
ve ya biga ile kesir ve ol ile ayib gopardirlar.

n TOHLUKOSIZ i$ QAYDALARI

- Metal tabagaleri yalmz xiisusi aleak geyvandan sonra kasin;

- Kesilmis moaftil sigr va gelamin tivasi lovheys deymasin
deya, meftili galom ile axira gader kesmayin. Capilmis pastahi eleak
gevilmis ol ila ayib sindirin;

- Elastik moftilla ehtiyath davramin, gézlerinizi goruyun.
Yalmz iga yararh alatlorls igloyin.

Zi 1] .

I. Qaycidarin gurulugy necadir? Qaycdarin dastaklarinin
wew na iigiin icari ayilmigdir?

2. Pastahlarin ayri konturlarin gaygi ila neca kasirlar?

3. Metaly kasarkan sarf etdiyiniz giicii necs azaltmag olar?

4. Kasma kanarlarin: yastilatmadan maftili neca kasmak

(ﬂﬂ ré /

i PRAKTIK 18
NAZIK TOBOQD METALIN VO MOFTILIN KosiLMmoasi

i:_-'iu yverina yetirilma gaydalar::

1. Is yerini, alatleri va niganlama figiin pastahlar: hazirlayin.

2. Nazik tebage metaldan ve va meftildon mamulat variantim
se¢in. Pastahi nisanlayvin.

3. Pastahi kesin.

a0

&
b

TN

7
E =

kezinds olur. Miisllim belo
sagirdloro tez-tez nozarot
ederok onlann isinin icrasi
ilo maraglanmali, lazim ge-
lorse, komok etmeolidir.

Miiellim torofindon toskil
olunan miizakire zaman sa-
girdloro asagidaki suallarin
verilmesi tovsiyo olunur:

1. Qaygilar qurulusca ne-
co olur?

2. Qaygt ilo pestahin ayri
konturlanm neco kesirlor?
3. Metalin kesilmesi zama-
1 glicii nece azaltmagq olar?
4. Kenarlarm yastilatmadan
meftili neco kesmok olar?
Suallar sagirdler torefin-
don cavablandirilir.

ML
$p:
%W,ﬁ% Misllim sagirdloe-
rin diggetini tedgigat sua-
lina yoneldir ve bir daha
metal vo meftilin kesilme
usullarii tesvir edir, kos-
mo zamani tohlikesiz is
gaydalarna riayet etmoyin
vacibliyini geyd edir.
Qiymoatlondirme pedaqoji
motbuatda derc olunan nor-
malara miivafiq aparilir.
Sagirdlerin cavablar qiy-
motlondirilerken emal tex-
nologiyasimi segma, metal-
koson qaygilari forglondir-
mo, metalin kosilmo tisul-
larim sadalama, tohliike-
sizlik qaydalarina riayotet-
mo, emokdasliq kimi qiy-
motlondirme meyarlarina
istinad etmok tovsiye olunur.

et Miiellim doerslikde olan praktik isin yerine yetirilmosi haqqinda tévsiyelerini verir.
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18-ci méovzu. Nazik tabaqo metalin vo moftilin tomizlanmasi, ayilmasi

DORSIN MOQSODI: 1. Nazik tobeqge metal vo moftilin temizlonmesi ve ayilmesi tex-
nologiyalarini izah edir (1.1.1.). 2. Metal vo moftilin tomizlonmesi ve oyilmesi ligiin is ye-
rini togkil edir (1.2.1.). 3. Ol alstlorinden (yeyo, kolbotin, ¢okic) istifade etmokle tomizlo-
mo Vo oymeni yerine yetirmok {i¢iin is ardicilligim mitoyyoenlosdirir (1.2.2.). 4. Metal vo
moftilin temizlenmesi ve ayilmesi tigiin uygun emal texnologiyalan secir (1.2.3.). 5. Ve-
rilmis pastahdan (tobege metal vo ya moftil) bir sade detaldan ibaret memulat hazirlayir
(1.3.1.). 6. Tortibat bacariglar niimayis etdirir (1.3.2.). 7. Qrup terkibinde birgefoaliyyot
bacanglan niimayis etdirir (1.3.3.). 8. Metalin tomizlonmesi ve oyilmesi prosesindo
tohliikesizlik qaydalanna emel edir (1.3.4.). 9. Metali tomizlomok ticiin ol alotlorini tosnif
edir ve novlerini sadalayir (2.1.1.). 10. Yeys, ¢okic vo kelbetinden istifade edir (2.2.1.).

.., Beyin homlosi, mii-
zakire kimi is tsullarin-
dan istifade etmok tov-
siye olunur.

Taxta ¢okic, ¢ilinger men-
gonosi, saganaglar, yum-
rudodaq kelbatin, eyme
tortibatlari, yastiagiz kel-
batin, metal postahlar,
dorslik kimi resurslardan
istifade etmok olar.
Miellim beyin hemlosi
tsulundan istifade ederok
asagidaki suallarla miira-
ciot edo bilor:

1. Paslannmuis metal meo-
mulatlardan nece istifade
etmoak olar?

2. Metali no tigiin oymok
lazim golir?

Sagirdlerin suallara ca-
vablar 16vhede qgeyd edilir.
Toadqigat sualini

«Nazik tobagoa metal vo
maftili neco tamizlomak
vo aymok olar?» — kimi
vermak olar.

N

°B

Wit

%wmwi Miiollim terofindon moetnin dorslik tizre oxunusu tapsirilir. Qruplar yaradilir, onlara

is veroglori paylamlir.
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18-ci mivzu

N_.-\ZIK TOBOQO METALIN VO y
MOFTILIN TOMIZLONMOSI, oYILMasi

i Metal livhalarin ve maftilin sathi neca tamizlanir?

Metal lévhalerin ve maftilin sathi ¢irkden, rengden, pasdan ve s.
sumbata kagizi ve ya cilalayier galible tamizlanir.

Metal lovhe va maftil avvelcadan mengenade barkidilir, sonra
onlarin iti kenarlar xirda kartikli veya ile tamizlanir (gak. I ).

Tomizlenen sath mengenenin dodaglarindan 5—8 mm hindirs
crxmalidir, ==

Metal tabagenin iti kenarlarim ise
sumbata kafhz va ya cilalayier golible ta-
mizlamak olar. Bunun iigiin pastah man- o
gonenin dodaglar arasinda berkidilir ve
her iki terafi sumbata kagnz ila iti kenar- —_ =5
larina dojiru tamizlanir. Tamizloma eyni gy 1. Metal lsvhanin
iisulla cilalayier golible da aparila biler.  ponartariun tamizlanmasi

i Bas metal lovhani ve maftili neca aymak olar?

Pastaln miixtalif alatlordsn (gokic ve s.) istifade edarsk ve ya
xitsusi tortibatlarin kémayi ile symak olar.

Bunun iigiin metal ldvhe vo ya maftil niganlama xatti boyunca
dodagqlar saviyyesinda mengenade barkidilir va taxta tirciye cakicla
zarbalar vurularag ayilir {gak. 2, a ). Diizbucaqh, figcbucaql, daira va
diger formah memulatlarn miivafig formal sifanaglarda eymak olar
(gak.2,b).

Ensiz metal zolaglarn ve meftili yastiaghz ve ya yumruagz
kalbatinlarle ayirlar (gak. 2, ¢). Yumruaghz kalbatinlardan meaftili
ayarak halga gakline salmaq tigiin da istifade edilir. Bunun {igiin onu
va maftili sa@ alda tutub saxlayir, sol &l ila onu ayirlar.

Elastik polad maftil ve lévheler avilib buraxildigda tekrar azacig
acilir. Buna gira de pestahlari bilerskden boyiikk bucag altinda

ayirlar, « l
(o
MR- A g
,,& » 8P ¢ ¢

- manganada: b - siganagda;

Sak. 2. Pastahin ayilmasi: a
© — gumruafiz kalbatinla; ¢ — ayma tartibatinda
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Is vereglerinde:

— Hansi alotlorle nazik toboge metalin vo moftilin sothlori-
ni tomizlemek olar?

— Metal vo moftili hansi alatlorle ve neco ayirlor?

— Qymoden sonra 6lgiilore neco nozarot edirlor?

Metal toebogenin, maftilin temizlenmesi ve ayilmesi zama-
m tohliikesiz is qaydalarim sadalayin — kimi sual ve tapsirig-
lar verilo biler.

Tolimdo ¢otinliklori olan sagirdler istor qrup terkibinde, istorse
do fordi ¢alisan zaman miiellimin digget merkezinde olur.
Miisllim belo sagirdlore tez-tez nozaret edorok onlarin isinin
icrast ilo maraqlanmali, lazim gelarse, komek etmolidir.

Pastahlarin miiayyen radiuslu va 90°-lik bucaq ayilmasini dairavi
siffanaglarda hayata ke¢irvirlor. 9wdikdan sonra Glgiilare sablonla -
nezarat edirler. Mitayyen radiuslu gablonlarn pergar ile qalin kagz,
karton va va plastik kiitle iizarinda ¢akir va qayqi ils kasirlar. Cevrani
dird barabar hisseye kessak, mieyyen radiuslu 90%lik ayilma
buecagina nezaret figiin sablon alinar.

Honcama ve cofte kimi detallar xiisusi eyma tertibatlarinda
daha tez va daqiq aymak olar (gak. 2, ¢ ). Bunun {igiin pastah tortiba-
ta salir, cakicla doyeclayib lazim olan formaya gadear ayirlar.

n‘['i}lll,l?Ki]SiZ IS QAYDALARI

+ Metal tabagalari yalniz allik geyib tamizlayin, sonra ayin;
+ Dyilacak pastahlar etibarl barkidin;

+ Tabagelarin ve maftillerin iti uclarina alle toxunmayin;

+ Barmaghmz kesilmakdan ve gekicin zerbalerinden qoruyun, J

vy R $ 2 = ]

1. Metalin iti kanarlarine na ila va neca tamizlamak olar?
2. No iigiin lovhalari sumbata kagizi va cilalaywer galibla iti
kanarlar: boyu tamizlamak olmaz? [Dj
3. Qyilmig pastahlarin bucag daracalarinin vs radivsunun
diiz olub-olmadigin: neca yoxlamag olar?
4. Maftildan qulageigl: caftoni neca aymak olar? Bu zaman

Qiuun stganaglar talah olunur? /
i PRAKTIK i§ —_

NAZIK TOB9GD METALIN VO MOFTILIN
ToMIZLAONMOSI, oYlLMasi
Isin _,\'vrin;\_yrli|‘i|ll::i1|;:y<lu!iir:!

1. Fikirlesin vo metal postahlarin tomizlonmasi figiin an dogru iisul [E]

va alatleri segin,
2. Tahliitkasiz is qaydalarina riayvet edorok lévhalorin vo maftilin iti
kanarlarim tamizlayin.

3. Miiallimin tapsirj ile vo ya layiha iizra bir mamulat: hazirlamag
tigiin tabage metaldan va maftildan pastahlar: nigsanlayin ve ayin.
4. Yumruagz kalbatinla maftilden halgalar diizaldin.
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: E
‘0 Milellim darslikds olan praktik isin yerine yetirilme-
si haqqinda tovsiyelorini verir.

iy

{

AN

12

v
C :
% Miiollim  torefin-
don toskil olunan miiza-
kire zamani sagirdlere
asagidaki suallarin veril-
maosi tovsiyo olunur:
1. Metaliniti kenardanm ne ilo
Vo neca temizlemok olar?
2. Metal tobeagolorin iti
kenarlarim sumbata kagi-
71 ilo neco tomizlayirlor?
3. No ligiin toboge veo mof-
tillori 90°-lik bucaq altinda
oyondos ¢evro alimir?
4. Diizbucaqgli, ii¢cbucagq,
dairevi ve basqga formali
momulatlarin eyilmesini
neco yerino yetirirlor?
Suallar sagirdler torofin-
don cavablandirilir.

WM

L
7

NP

<
21y Mitollim - sagirdloe-
rin diqgetini todqigat suali-
na yonoaldir ve bir daha na-
zik tobage metalin vo mof-
tilin tomizlenme ve oyil-
mo usullanmni tosvir edir,
tohliikesiz is gaydalarina
riayot etmoyin vacibliyini
geyd edir.

Qiymotlondirme pedaqoji
moatbuatda derc olunan giy-
motlondirme qgaydalarina
miivafiq apanlir. Sagird-
lorin cavablan giymetlon-
dirilerken metalin tomiz-
lonmesi vo oyilmesi texno-
logiyalarim izahetme, is ye-
rini toskiletms, is ardicil-
higmi  miieyyonlosdirme,
emal texnologiyalarm seg-
mo, bir sade detaldan me-
mulat hazirlama, tortibat ba-
canglan niimayis etdimmeo,
vo s. kimi giymetlondirme
meyarlanndan istifade et-
mek meslehet bilinir.
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19-cu mévzu. Nazik tabaqoa metalin birlasdirilmasi

DORSIN MOQSODI: 1. 8l alstlerinden istifade ederok qatlama ve per¢imleme
texnologiyalarim izah edir (1.1.1.). 2. Metallan birlosdirmok ti¢iin is yerini toskil edir
(1.2.1.). 3. Metallant birlesdirmek ti¢iin is ardicilligim miieyyenlogdirir (1.2.2.).
4. Metallan birlogdirmak ti¢iin uygun emal texnologiyalan segir (1.2.3.). 5. Verilmis
materialdan bir sade detaldan ibarot memulat hazirlayir (1.3.1.). 6. Bir sade detaldan
ibarot memulat hazirlayarken tortibat bacariglart niimayis etdirir (1.3.2.). 7. Qrup
torkibinde birgafoaliyyat bacariglan niimayis etdirir (1.3.3.). 8. Metallan birlosdir-
dikde ol aletlorinden istifade edir (2.2.1.).

mw‘%

§ Z,

A

“," Beyin  hemlosi,

miizakire kimi is itsulla- .
e

rindan istifade etmok tov- —

. NAZIK TOBOQO METALIN BIRLOSDIRILMOSI
siye olunur.

Cilingor alotlari, por¢im-
lor, pestah niimunslori,
taxta g¢okic, kiplosdirici,
dorslik kimi resurslardan
istifade etmok olar.

Miellim beyin hemlosi
tsulundan istifade edorok
asagidaki suallarla miira-

i Metal lovhalari neca birlagdirmak olar?

Nazik metal lévhalari miixtalif Gisullarla birlagdirirlar. 9n genis
yvayilmg birlegdirilme iisulu gatlama tikigidir, yeni lovhalarin
kenarlardan gatlanmasidir, Qatlama tikiginin yerine vetirilme ardi-

g 1-¢i sakilda verilmisdir,
A -
B B

L - - ¢
oo L

Sak. 1. Qatlama birlagdirilmasinin alinma ardiediigc

ciot edo bilor: -

1. Metal tobogolori ne
tigtin birlegdirmoayi bacar-

Bvvalca tabaqalari 90" bucaq altinda kenarlardan 6—8 mm ayirlar
(gak. I, a). SBonra tabaqeni ¢evirir ve eyilmis kenarlar 2—3 mm
aralig goymaqgla gatlayirlar (gak. 1, b ). Tabagalarin gatlanmig kanar-
larim bir-birine kegirdib qufila salirlar (gak. 1, ¢) ve taxta ¢ekicla
pillali tirciye zarbalar vurmagla etibarh berkidirlar (gak. I, ¢). Bir-

maq lazimdir?

2. Insanlar metal tobege-
lori birlegdire bilmesay-
diler, no olardi?
Sagirdlerin suallara ca-

lagma zola@inda olan gixant: tebagalars aralanmag imkam vermir.

Bela fizulla binalarin dam értiiyiindaki polad tabagaleri, ventilya-
siva ve sudtiiriicii borularim birlegdirirlar.

Tabaga metaldan olan detallar: birlegdirmenin diger iisulu isa
pargimlamadir,

Porcimlar — baslq ve milden ibarat olan barkidici detallardir,
Onlar yumsgaq poladdan, misdan, aliimindan, latundan hazirlamr,
Pargimlar yarimgirda (a), yast1 (b), gizli (c), vannmgizli (¢) baghql
olur (gak. 2 ). £ i

B

Vablan 16Vh9d9 qeyd Bu iisulla birlegdirmads svvelea parcimlor ‘
edilir iigtin degiklerin merkezi niganlamir. Sonra de- a |
. sikagan va va burgu ila desiklar agilir,
1 Cox vaxt birlagdirilen iki pestalu eyni vaxt- an -
Tqulqat suahni da sixacda ve ya menganade sixaraq burgula- ]‘ ][
1 - yirlar. Desiyin diametri (D) per¢imin diamet-
«NilZ.lk tal.)aqa metah ne rinden (d) boyiik olmalidur (gak. 3, a) b
¢ birlosdirmoak olar?» — — Sak. 2. Pargimlar
kimi vermak olar. 53
Wy
s 2
: B :
Z

‘mmw‘f Miisllim terefinden metnin derslik tizre oxunusu tapsirilir. Qruplar yaradilir, onlara
is veragleri paylanilir.

Is veroglerinde:

— Qatlama tikisi ile metallarin birlesdirilme texnologiyasini izah edin;
— Por¢imlorin komeyi ilo metal tobagelerin birlosdirilme texnologiyasini izah edin;
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— Harada qatlama tikisi tisulu ile birlesdirmoeden, harada
porgimlorle birlesmolordon istifade edilir?

— Senayede porgim birlogmasi hans1 magmlarin komayi ile
hoyata ke¢irilir? — kimi sual ve tapsiriglar verilo bilor.
Tolimde ¢otinliklori olan sagirdler ister qrup terkibindo, is-
torse do fordi ¢aligan zaman miisllimin digget merkezinde
olur. Miiellim belo sagirdlore tez-tez nozaret edorok onlarin
isinin icrasi ilo maraglanmali, lazim goelerse, komok et-
molidir.

Parcimi degiya salirlar (gak.
8, b). Baghii saxlayicinin oyu-
guna yerlagdirir ve dartilma p__

f— L
boyunea birlagdirilan detallar = liks
gokic zorbaleri ile bir-birine ya- ELES SUED R,

5 ?

xinlagdirirlar,  Sonra  dairavi 4 y

cokic zorbeleri ilo gapayic: basg- 2

hijn (gak. 3, e, ¢) parcimlayir va a ¢ d

sIXacin k:_)ma;:‘] ila ona diizgiing ' §ak. 3. Parcim birlagmasinin B]
forma verirlar (gak. 3. d ). abinma markalalari

Pargim birlagdirmalarinden tayyara vo gamigayirmada, korpii-
salmada, metal maigat avadanhginmin hazirlanmasinda genisg istifa-

da olunur.

Sanayeda pargimlama iglerini pnevmatik pargimlama ¢akiclari-
nin kémoayi ile ve ya xiisusi par¢gimlama masinlarinda yerine yeti- J
rirlar,

f &

1. Qatlama tikigi ila birlagmalars harada rast galinir va on-
lar na iigiin avazolunmazdir?

2. Naiigiin lovhalari tadrican, bir nega marhalaya ayirlar? D
3. @il nayin hesabina lovhalari barkidir va onlar aralan-
mar?
4. Pargim birlagmalars harada rast galinir?
&. Pargimlar hanst metallardan hazirlanor? J

i PRAKTIK ig

DETALLARIN QATLAMA TIKISi
VO PORCIMIN KOMOYI ILO BIRLOSDIRILMOSI

Isin yerina yetirilma gaydalar:

1. Qatlama tikigi ile birlegdirmak {igiin tenaks fizorinda pastahi ni-
sanlayin va gaygi ile kesib ¢ixarin. Ej

2, Konarlarda gatlama tikigi iiglin aymae xetlorini niganlayin.

3. Xiisusi tachiz olunmus masada (verstakda) amaliyyatin ardicallg-
na riayot edorak qatlama tikigini yerine yetirin.

4. Par¢imlarla birlagdirmak {igiin lévhalari hazirlayin ve nisanlayin.

5. Parcimleri vo lazim olan alatlari secin.

6. Tabaqgalari barkidin, degiklar agin.

7. Texnoloji ardiealhifa riayet edorak parcim birlasmesini yerine ve- J
tirin.
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S,
e Milellim derslikde olan praktik isin yerine yetirilme-
si haqqinda tovsiyelorini verir.

M,
C
™ Miiellim  torefin-
don toskil olunan mii-
zakire zamam sagirdloro
asagidaki suallarn veril-

maosi tovsiyo olunur:

1. Qatlama tikisi ilo birlog-
molere harada rast gelinir?
2. Porgimlorlo birlosme-
loro harada rast golinir?
3. Por¢imlor neco olur?
Suallar sagirdler torofin-
don cavablandirilir.
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iy m‘g Miellim sagirdle-
rin diggetini todqiqat suali-
na yoneldir ve bir daha na-
zik toboge metalin vo mof-
tilin birlesdirilme tisullan-
na fikir verir, tohliikesiz is
gaydalarina riayet etmoyin
vacibliyini geyd edir.
Qiymotlondirme pedaqoji
motbuatda derc olunan
giymetlendirme gaydalari-
na mivafiq apanlir. Sa-
girdlarin cavablan giymet-
londirilorken gatlama ve
por¢gimlome texnologiya-
lanm izahetmo, is yerini
toskiletmo, is ardicilligint
mileyyenlosdirme, emal
texnologiyalari se¢ma, tor-
tibat bacariglan niimayis
etdirmo, birgefoaliyyot ba-
cariglan niimayis etdirme,
ol alotlorinden istifade et-
me kimi giymetlondirme
meyarlanndan istifade olun-
mas1 tovsiyo olunur.

1

7%

53



20-ci mévzu. Elektrik enerjisi vo sado elektrik dovrasi

DORSIN MOQSODI: 1. Elektrik enerjisinin mahiyyetini, alinma yollarim izah edir
(2.1.2.). 2. Sado elektrik monbslarindon istifade edorok elektrik dovrosi qurur (2.2.2.).

TN

A

et Beyin homlosi, mii-
zakiro kimi is tsullarin-
dan istifade etmok tovsi-
yo olunur.

Miixtolif batareyalar, ak-
kumulyator, elektrolit, sink
zolagi, qalvanik element,
komiir mil, naqiller, elek-
trik lampasi, agar, dorslik
kimi resurslardan istifade
etmak olar.

Miiollim beyin hemlosi
tisulundan istifade ederok
asagidaki suallarla miira-
ciot edo bilor:

1. Evimizdoki moisot
avadanligi nayin hesabi-
na isloyir?

2. Boas avtomobil miiher-
riki neyin hesabma ige
diistir?

Sagirdlorin suallara cavab-
lar 16vhado geyd edilir.
Toadqigat sualini
«Elektrik enerjisi neco
alinir vo sadoa elektrik
dovrosine nolor daxil-
dir?» — kimi vermak olar.
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% Miiellim terefinden metnin derslik iizre oxunusu tapsirilir. Qruplar yaradilir, onlara

ELEKTRIK ENERJISI VO SADD ELEKTRIK DOVROSI
i Elektrik enerjisi hagqinda na bilirsiniz?

Bu giin elektrik enerjisi an rahat vo ucuz enerji niviidiir, Miasir
dévrda ham maigatda, hem senayeda, ham da xalg tesarriifatinda
elektrik enerjisindoan istifads edilir.

Milasir senaye ve maigat masinlarimin islemasi ligiin elektrik
enerjisi manbayi lazimdir. Generator, galvanik element, galvanik ele-
mentlar batareyasi, akkumulyator elektrik enerjisi meanbalaridir

(gak. 1),
a “ b m ¢ !"-:,-:-Q .'E’.-:E

Sak. I. Elektrik enerjisi manbalari: a — qalvanik element; b - qalva-
nik elementlar batareyasi; ¢ — akkumulyator: ¢ — elekirik generatory

Yiiklenmig hisseciklorin, yeni elektronlarin istigametli haraketi
— elektrik caroyam, elektrik enerjisinin manbayi iss — corayan men-
bayi adlamr. istifada etdiyimiz elektrik enerjisinin aksar hissesi
elektrik stansiyalarinda xiisusi elektrik generatorlar: ile istehsal
edilir.

Yanacagdan ve axar suyun giicinden smale galen enerjini
istehsalatda va meisatds genig ehtivac duyulan elektrika geviran
yerlar elektrik stansiyalar adlanir.

Azarbaycanda Mingagevir Su Elektrik Stansiyvasi, Sirvan Isti-
lik Elektrik Stansiyas: vo 5. stansivalar méveuddur.

buxar generatori

generator

Sak. 2. Elektrik enerjisinin alinmas:

55

is veregleri paylanilir. Is vereglerinde:

— Hansi elektrik enerjisi monbolerini tanmyirsimz?

— Elektrik enerjisi harada istehsal edilir?

— Sado elektrik dovresi neden ibaretdir?

— Elektrik coroyaninin terifini verin — kimi sual vo tapsiriglar verile bilor.

Tolimde ¢otinlikleri olan sagirdler ister qrup torkibinde, istorse do fordi ¢alisan zaman
miiellimin digget moerkezinde olur. Miisllim belo sagirdlore tez-tez nozarot ederok onla-

rin iginin icrasi ile maraglanmali, lazim golorse, komek etmolidir.
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e Miiollim torofindon toskil olunan miizakire zaman

sagirdloro asagidaki suallarin verilmesi tovsiye olunur.

1. Motosikletde, avtomobilds, traktorda hansi elektrik coro-
yani menbeyi istifade olunur?

Elektrik sxemlori — prinsipial i
ve montajh olur. 9ger sxemds
divra elementlorinin  birlegma
prinsipini gistermak lazimdirsa,
onun prinsipial sxemi ¢okilir (gak.

S,a). @

Sak. 5. Elektrik sxemi:

a — prinsipial; b — montajli a St 1 ]
| L |

Elektrik dévraginin yifilma sxemi onun montajli sxemi adlanir

s b

(gak. 5, b). Bu sxemda el larin bir-birine deqiq verlag-
masi ve onlarin dovrada birlasma gaydam gostarilir. Elektrik dovra-
sinin bazi el lari montaj inda tasvir kimi verilir.

Tadrican siz elektrik dovresinds bir ¢ox genis yayilmusg
elementlorin garti igarelori ile tamsg olacaq, sade elektrik sxemlarini
oxumag va tortib etmayi oyranaceksiniz.

Yadimzda saxlayin! Elektrik corayam insan heyati iigiin
cox tahlikalidir. Elektrik dévresinin elementlori, xiisusile da
elektrik enerjisinin menbayi ile islevends ehtivath ve diggetli
olun!

B suasian BETE

1. Elektrik divrasinin asas elementlarini sadalayn.
2. Hanast elektrik stansiyalar: size malumdur?
3. Naiigiin elektrik agari idaraetma qurgusu adlandirilir?
Elektrik dévrasinin iglamasi figiin hanst gartlar vacibdir?
5. Elektrik sxemlarinda elementlarin garti igaralari na iigiin
tatbiq edilib?

6. Prinsipial va montajls elektrik sxemlarinin oxgarligh va

fargi nadadir?

A oy
i PRAKTIK 1§

ELEKTRIK DOVROSININ QURULUSU

Isin verine vetirilma qaydalari:
1. Lampanin, agarin, nagilin, batareyanin sarti isaralorini ¢akin.

\AW/(LL
: E =

“,.* Miiollim dorslikde olan praktik igin yerino yetiril-

mosi haqqinda tovsiyslerini verir.

2. Batareyanin akkumul-
yatordan forqi nedadir?
3. Quru galvanik elementlo
maye elektrolitli element-
lorin forgini izah edin.
Suallar sagirdlor terefin-
doen cavablandirilir.

MU
D
oS

/" Miellim sagirdlerin
diggetini todqigat sualina
yonoldir ve bir daha elek-
trik enerjisinin alinma
isullarna digget yetirir.

Qiymetlondirme pedaqoji
motbuatda derc olunan
giymotlondirmo qaydalar-
na miivafiq aparlr. Sa-
girdlorin cavablan giymet-
londirilerken elektrik ener-
Jjisinin mahiyyetini, alinma
yollarini izahetms, sade
elektrik monbolerinden is-
tifade edarok elektrik dov-
rosi qurma, elektrik sxe-
mi elementlorinin sorti
isarolorini  tanima ve
amokdashq kimi giymet-
londirme meyarlarindan
istifade olunmasi mesle-
hot bilinir.
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ORZAQ MOHSULLARININ EMALI TEXNOLOGIYASI

21-ci mévzu. Matbax qab-qacagi vo onlara qulluq

DORSIN MOQSODI: 1. Moatboxds istifade edilen ol alatlorine uygun emal texno-
logiyalarini izah edir (1.1.1.). 2. Qrup terkibindos isloyoarken birgefealiyyet bacarigimn
niimayis etdirir (1.3.3.). 3. Motboexde isin xarakterine uygun tehliikesizlik ve sa-
nitariya-gigiyena qaydalarina emol edir (1.3.4.). 4. Matboxds islodilon alotlori tosnif

edir vo novlerini sadalayir ( 2.1.1.). 5. ©l aletlerinden istifade edir (2.2.1.).

4~W¢,7

A -

Tt Beyln hamlesi, mii-
zakire kimi i usullanndan
istifade etmok tovsiyo olu-
nur.

Qab-gacaga vo motbox
lovazimatina qulluq etmok
ti¢lin tomizlayici vo yuyu-
cu vasitelerin niimunalori,
gab-qacaq ve lavazimat
nimunelori, derslik kimi
resurslardan istifade edil-
mosi meslohot gortilir.

Miellim beyin hemlesi
tsulundan istifade edorek
asagidaki suallarla miira-
ciot edo biler:

1. Biz yemoyi harada ha-
zirlayirq?

2. Yemoyi hazirlamaq
t¢lin hans1 levazimatlar-
dan istifade olunur?

Sagirdler suallara cavab
verirlor.

Toadqiqat sualmi
«Motbaxda hansi qab-
qacaqdan istifads olunur
vo onlara qulluq deyandoa
na basa diisiiliir?» — kimi
vermaKk olar.

\I\N%
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%" Miollim torefinden metnin derslik iizre oxunusu tapsirilir. Qruplar yaradilir, onlara

BRZAQ MBHSULLARININ EMALI TEXNOLOGIYASI

21-ci mivzu

MOTBOX QAB-QACAGI VO ONLARA QULLUQ
ﬁ Siz kulinariya ve matbax sizlari ils tamgsimz?

Kulinariya gida hazirlama medaniyyatidir. Matbax gidamn ha-
zirlanmasi figiin xiususi avadanhg ve mebella tachiz olunmug ma-
kandir, Miiasir matbexda pilata, gablar yumagq iigiin ganaq, is ma-
sas1, soyuducu, matbax lavazimati, gab-gacagin va quru arzag nov-
larinin saxlanmas: tigiin gkaflar olur,

Matbaxds arzaglarin kulinar emalindan avval vo sonra gidamn
hazirlamib masaya verilmesi ve hemginin minctelif teserriifat meq-
sadlari ligiin gegidli gab-gacagdan istifades olunur (gak. 1 ).

Bu gab-qacaq metal, keramika, giiga ve matbax avadanhgh figiin
nazerda tutulmusg zerarsiz plastik kiitladen hazirlamr,

{ &
1 3
[ |
Bogqablar L VK I
B:;:uq fanga! Dograma e aar
qagyq taxtas:
@ “ o -
Agpaz kurak!an
Qazan dasti Qarigdireer
®/’ . - % = i.-::
i A
Kafkir s Plastmas
Siizgac Elektrik konteynerlar
atgakani
3 | Wi ]
o '& L i
Tarazi Caydan va gaynik Siirthac

Sak. 1. Matbaxda istifada olunan lavazimat va qab-qacag
59

is veregleri paylanilir. Is vereglerinde:

— Motboxds istifade edilon lovazimat ve qab-qacagi sadalayin;

— Qab-qacagin yuyulma texnikasini izah edin;

— Motboxdse isloyerken sanitariya vo gigiyena qaydalarimi sadalayin;

— Motboxdo isloyerken tohliikesiz is qaydalarim sadalaym — kimi tapsinglar vermoak olar.
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Tolimde ¢otinliklori olan sagirdler ister qrup terkibinds,
istorse do fordi ¢alisan zaman miiellimin digget merkezinde
olur. Miiellim belo sagirdlore tez-tez nozaret ederok onlarin

isinin icrast ile maraqlanmali, lazim goloarse,
etmoalidir.

P
q SANITARIYA VO GIGIYENA QAYDALARI h
- Iz baglamazdan avveal énliitk geyinin;

+ Dirnaglarimizi tutun ve ellerinizi sabunlayin;

« Xorak hazirladigda yalmiz tamiz gab-gacagdan ve alatlordsn is-
tifada edin;

- Orzaglara uypun dofirama taxtalarindan v alatlardan istifads
edin (taravezler, at, balig, ¢orek {igiin);

+ Xorak hazirlanan miiddatda va ondan sonra is verinin va xirak
hazirlanan otagin temizliyina digget yetirin.

TOHLUKDSIZ IS QAYDALARI

Bu iglari yalniz miiallimin icazasi ila icra edin.

1. Elektrik piletalori wve elektrik qzdine  cihazlarndan
istifadada:

— gihazin ve onun izolyasiyasimn islak veziyyetda olmasina
amin olun;

— cihazin gabakaye gosulma va sondiiriilmasini valmz quru al-
larle, elektrik cihazimn gangsalindan tutaraq yerinae yetirin;

— quzdirnicr cihazlan vag dameisi vo gokerden goruyun, Cilinki
onlar alovlana bilarlar.

2. Qaz pilatalarinin istifadesi zamam:

qaz sizmasina yol vermamak iigiin odlugun va destaklerin isa

vararli olmasina amin olun.

3. Xorak hazirlayarkan otafiin havasim dayigin,

4. Orzaglar: yalmz doframa taxtasimin tizerinde dofrayin.

5. Bigaqla iglayerken =ol alin barmaqlarim ela tutun ki, dirnag-
lar gabaga cixmasin.,

6. Bigaq ve cangallari, yalmz desteyi qabaga olmagla 6tiiriin,

T {s zaman kasiei alatlari alinizda yalmz tivesi agag olmagla
tutun,

8. Isti gab-gacajh pilatenin iistiindan yalmz tutgacin kémayi ila
gotiirim.

9, lginizi bitirdikden sonra alatlari yuyun ve verine qoyun, qiz-
dirica cihazlar sondiiriin, masa ve pilateni silin. &

&
&l 5

1. Matbaxda hanst niv iglar gériiliir?

2. Matbaxda iglamak iigiin hanst avadanlg lazimdur?

3. Matbaxds hans:t sanitariya ve gigiyena gaydalarina
amal edilmalidir?

4. Qab-qacag: hans: ardicilligda yumaq lazimdir?
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MMy

A
o Milollim  torefin-
don toskil olunan miiza-
kire zamani sagirdlere
asagidaki suallarin veril-
maosi tovsiyo olunur:

1. Kulinariya hagqinda no
deyo bilorsiniz?

2. 9l otgokon masint han-
st hisselorden ibarotdir?
3. Motboxde isloyarken
hansi tohliikesizlik vo sa-
nitariya-gigiyena qaydala-
rina riayet etmok lazimdir?
Suallar sagirdler torofin-
don cavablandirilir.

.
s,

= D =

i’mwﬁ Miellim sagirdle-
rin diggetini todqiqat suali-
na yoneldir vo bir daha
motbexde istifade olunan
gab-qacaq ve lovazimati
sadalayir, onlara diizgiin
qullugetme vo motboxde
isloyorkon tohliikesizlik
gaydalarma riayotetmenin
vacibliyini yadlarina salir.
Qiymoatlondirme pedaqoji
motbuatda derc olunan
normalara miivafiq apari-
Iir. Sagirdlorin cavablarn
giymetlendirilorken emal
texnologiyalarim izahet-
mo, birgefoaliyyet baca-
riglanm niimayis etdirme,
motboxde tehliikesizlik vo
sanitariya-gigiyena qayda-
larina omol etmo, motbox-
do islodilen aletleri, qab-
gacagi tosnif etmo vo nov-
lorini sadalama, ol alotlo-
rinden istifade etmo kimi
giymotlondirme meyarla-
rindan istifade edilmosi
tovsiyo olunur.
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22-ci mévzu. Buterbrodlarin va isti ickilorin hazirlanmasi texnologiyasi

DORSIN MOQSODI: 1. Ol alotlorinden istifade etmoklo buterbrod ve isti ickilori
hazirlamaq tigiin emal texnologiyalarini izah edir (1.1.1.). 2. Hazirlanacaq memulata
goro is yerini toskil edir (1.2.1.). 3. Hazirlanacaq memulata gore is ardicilligim
miioyyonlagdirir (1.2.2.). 4. Memulatin hazirlanmasi tigiin uygun emal texnologiyasi
secir (1.2.3.). 5. Memulati hazirlayarken tortibat bacariglan niimayis etdirir (1.3.2.).
6. Qrup torkibinde birgefoaliyyet bacariglan niimayis etdirir (1.3.3.). 7. Buterbrod
hazirlamagq tiglin bigaglan tesnif edir ve novlerini sadalayir (2.1.1.). 8. Buterbrod ha-
zirlamagq ti¢iin miixtelif bicaglardan istifade edir (2.2.1.).

2N,
A -
%" Beyin hemlesi, mii-
zakire kimi is tisullarindan
istifade etmok tovsiyo olu-

2-ci mivz
nur. B BUTERBRODLARIN VO .
@ STl ICKILORIN HAZIRLANMASI TEXNOLOGIYASI

Mo,

N

Miixtelif név buterbrodla-
rin tesvirlari ve ya slayd-

Siza yaxg malum olan ebuterbrods siziinin manasin
bilirsinizmi?

Bu giin, hatta kicikyvash maktablilar da buterbrodun na eldugunu

lar, cay, qahva niimunsa- bilir. Amma, bolka de, goxlar: bilmir ki, bu stz bize alman dilinden

e e e . . galib, eyafla ¢éroke demakdir. Artiq bu stz bizim iigiin daha genis
IBH, 1st1 IQkﬂal‘ln ha.er- mana dagiyir — buterbrod dedikde biz yalmz yai@la ¢orayi nezerds
la as1 u?un laVaZimat ;.ulm\;n:qi]_::iularhrml kolbasa, at, pendir ve basqga srzaglarla da

11 2 hazirlana bilar.

g 11 Buterbrodlarin hazirlanmasi ¢ox sadadir. Onlar dadl, tez doydu-
qab—qacaq Vo darShk lﬂml randirlar va istanilan masam bazaya bilarlar ¢ gak. I ). Buterbrodlarin
resmslardan lsufade etl- qida deyeri secilan arzaglarin keyfivyatindan asihdir,

et Buterbrodlarin hazirlanmasinda mixtalif niv bigaglardan isti-
mok moslehat goriiliir. fads edilir (sak. 2).

. B o . Buterbrod figiin, adatan, bug-
Miisllim beyln homlesi da va ya govdar gorayinden, at,
. 0 A0 - baliq, siid mahsullarindan, mey-
usulundan IStlfada edamk HQ o @ va va taravezden istifade edir-

S 19— lar.
asagldakl Suallaﬂa mura - : ! 5 Buterbrodlar siifrays bosg-

ciot edo biler: w f % ! qabda verirlar,
5 [B] b et Buterbrodlarin agagidak:
1. Adeten, seher yemoyin- d (RS novlori var — agia, bagh (send-
vig) va quzarmis ¢érakden olan
do vo ya harasa cOX tolo- Sak. 1. Buterbrodlarn novlori: ~ balaca  buterbrodlar  (kanape,

L a - sada agiq: b, ¢ — miirakkab agig, tartin). s
Sanda no yeylnk? ¢ — bajl; d, e — galyanalt: (kanape) ¢ .kA,'f;lq hbu IJP.Tb?Od]]I!_II‘ mu';“‘“
o x gak.1, a, b, ¢) qalinhj, texmi-
2' SIZ hanSI buterbrOd nov- - nan, 1—1,5 sm olan girak dilimi
ni 9 P gotiriilir, Corok diliminin iis-
orini tamyirsimz
L e o . " . i tiine kara vag siirtiiliir, pendir,
- = vetgina, kolbasa, balig ve s. da
o 1 1St 1¢K1lorl tani
2 b £ ¥

goyulur. Buterbrodu géyarti, po-

ylrSlIllZ? midor, xivar ve va limon dilimi

a 9 ila bazemak olar. Uzerina qo-

Saglrdlarln Suallara cavab- vulan arzaga girs buterbrodlar

. erjo _ §ak. 2. Bugaglar: g ga (hir nav arzagdan hazmir-

lan IOVhada qeyd edlllr. | a — ghrak 5":‘.‘!"'_ b- kmm"“..“f.""' lanmig) ve miirakkab (bir nega
Tadqiqat sualni e~ yaf dgiln. ¢~ pendirilighn arzaqgdan hazirlanmsg) olur.

«Miixtalif buterbrodlar
vo isti ickilor neco hazirla-
nir?» — kimi vermak olar.

/7'%%@% Miiollim terofindon metnin dorslik tizre oxunusu tapsirilir. Qruplar yaradilir, onlara
is veraglori paylanlir.
Is vereglerinde:
— Aci1q buterbrodlarin hazirlanma texnologiyasini izah edin;
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— Bagl buterbrodlarm hazirlanma texnologiyasim izah edin;

— Cayin hazirlanma texnologiyasini izah edin;

— Qohvenin hazirlanma texnologiyasimi izah edin — kimi
tapsiriglarin verilmesi tovsiyo olunur.

Tolimde ¢otinlikleri olan sagirdler ister qrup terkibinds,
istorse do fordi ¢alisan zaman miisllimin digget merkezin-
do olur. Miisllim belo sagirdloro tez-tez nozarot edorok on-
larin isinin icrasi ilo maraglanmali, lazim golorse, komoek
etmolidir.

b W o )
. ¥ 9 '@
— - — —
1 4
Sak. 6. Cayin hazirlanma ardicillefe

Suyu gaynadin, Dam gaynikini gaynar su ile yaxalayin, élgiisiin-
dan asih olaraq igine quru cay tokiin va 2/3 hissasine qadar qaynar
gu ila doldurun. Caynikin qapagim ba@layin, Gistiinii matbex desmal
ila értiin va 10—15 dagige dema goyun. Sonra ¢ayniki gaynar su ila [B]
axira qeder doldurun ve fincanlara siiziin. Sifreye cayla igmeve
zivga uygun gend, limon, miirabba, sirniyyat va s. goymag olar.

Qohva tropik bitki olan gehve agacimn toxumlardir. Bu toxum-
lardan hazirlanan icki xos atire va dada malikdir. Qehve agacimn va-
toni Afrikadir. 1k dafa gahvadan igki hazirlayanlar da ela Afrika tay-
falar olub. Qahva da ¢ay kimi heyat fealiyyetini yiikseltdiyine ve ig
gabiliyyatini artirdifina goérs giindslik hayatda ondan daima
istifada edilir. Qahve toxum gaklinda ve liyiidiilmiig halda satilir,

Kakao tozunu kakao afacimin toxumlarindan ahrlar. Kakaonu
Conubi Amerikadan Avropaya ilk dafe 1492-ci ilde maghur sayahatei
Kolumb gatirib, Kakao ¢ox kalorili ickidir, yvorgunlufu ve stressi
gotiirir.

Qahva va kakaonu hazirlamagq gox asandir. Onlar sadaca gaynar
su ile damlemsk kifayet edir. Cayi, gahveni ve kakaonu, adatan,
masaya isti halda verirlar. Amma bu, heg de onlarin hemige isti icil-
diyinin sitbutu deyil. Yayin istizinda buzlu gahvea, limonlu va buzlu J
soyuq gay va soyuq kakao da gox lezzatli olur.

1. Siz hans: nov buterbrodlar: taniyirsiniz?
2. Buterbrodun hazirlanma ardicillife necadir? D
3. Miixtalif cay névlari bir-birindan naila farglanir?
4. Caye hazirlamag iigiin hans: avadanlq va gab-qacaq la

zimdur?
5. Cay damlama texnologiyas: necadir?
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", Miiollim  torofin-
don teskil olunan miizaki-
ro zamani sagirdlere asa-
gi1daki suallarin verilmesi
tovsiyo olunur:

1. Siz buterbrodun hansi
novlerini tantyirsiniz?

2. Miixtolif ¢ay novleri-
nin forqi nedadir?

3. Cayin hazirlanmasi tigiin
lovazimat vo gab-qacag-
lan sadalayin.

4. Qohve ve kakaonun
domlenme texnologiyasi-
ni1 izah edin.

Suallar sagirdler torefin-
don cavablandirilir.
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4,58 Mitellim  sagirdloe-
rin diqgetini tedgigat sua-
Iina yoneldir ve bir daha
buterbrodlarin  hazirlanma
texnologiyasini vo hemgi-
nin ¢ay ve gohvenin
domlonms texnologiya-
larim izah edir.
Qiymetlondirme pedaqoji
motbuatda derc olunan
normalara miivafiq apari-
lir. Sagirdlerin cavablart
giymetlendirilorken emal
texnologiyalarim izahet-
mo, is yerini togkiletms, is
ardicilligini miioyyonlos-
dirme, memulata uygun
emal texnologiyasi segmo,
tortibat bacanglarn niima-
yis etdirme, bicaglan tos-
nif etmd vo novlerini sada-
lama, ol alotlorindon istifa-
do etmo vo emokdaslhq ki-
mi giymetlondirme me-
yarlarindan istifade etmok
Ovsiye olunur.

NM1

N
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23-cii mévzu. Yumurtadan yemoaklarin hazirlanma texnologiyasi

DORSIN MOQSODI: 1. Ol alotlorinden istifade etmekle emal texnologiyalarim
izah edir (1.1.1.). 2. Hazirlanacaq yemok ndviine gore is yerini toskil edir (1.2.1.).
3. Yemoaklorin hazirlanmasi {igtin i ardicilligini miteyyonlosdirir (1.2.2.). 4. Noviin-
don asili olaraq uygun emal texnologiyasi segir (1.2.3.). 5. Verilmis materiallardan
bir sade detaldan ibarot memulat hazirlayir (1.3.1.). 6. Yumurtadan yemok hazir-
lamaqda tertibat bacariglari niimayis etdirir (1.3.2.). 7. Qrup terkibinde birgefoaliy-

yot bacarnglarn niimayis etdirir (1.3.3.). 8. Ol alotlorinden istifade edir (2.2.1.).

WINWLL
v 1
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.., Beyin hemlosi, mii-
zakire kimi is tisullarindan
istifade etmok olar.
Yumurtadan hazirlanmis
yemoklorin tosviri vo ya
slaydlar, miixtelif név yu-
murtalar (toyuq, qaz, bil-
dirgin), derslik kimi resurs-
lardan istifade etmok tov-
siyo edilir.

Miiollim beyin hemlosi
tsulundan istifade edorok,
asagidaki suallarla miira-
ciot edo biler:

1. Siz hansi n6v yumurtala-
1 tantyirsimz?

2. Bas yumurtadan hazirla-
nan hans1 yemoklori tani-
yirsimz?

Sagirdler suallara cavab
verirlor.

Tadqigat sualm
«Yumurtadan hansi ye-
maklari hazirlamagq
olar?» — kimi vermoak
olar.

Vi

A

N %

is verogleri paylanilir.
Is veroglorinde:

23-cil mivzu

YUMURTADAN YEMOKLORIN HAZIRLANMA
TEXNOLOGIYASI

i Yumurtadan hazirfanmig hans: yemaklari tanyirsinez?

Yumurta — zarif, lozzatli dada malik, yiiksak kalorili gida mah-
suludur.

Yumurtamn torkibinde cox sayda xeyirli qida maddesi — ziilal-
lar, yaglar, kalsium, fosfor, damir duzlar1 ve hamginin A, Dva B
qrupu vitaminleri var.

Qida mahsulu kimi toyugq, gaz, hindugka, drdek yumurtasindan
istifade edilir. Amma yeyinti senayesindoe, asasan, toyuq yumurta-
gsina iistiinliik verilir, ¢iinki su quslarin yumurtas: zarerli mikro-
organizmlers yoluxmaga daha ¢ox meyillidir.

Taza yumurta organizm iigciin ¢ox xeyirlidir. Yumurtalarnn iki
grupa béliirlar — pehriz (saxlama middati 5 giine gader) ve matbax
(saxlama miiddati 30 giine qadar).

Qonnadi mamulatlarimin hazirlanmas iigiin
valmz toze yumurtadan istifade edilir, Yumur-
tanin keyfiyyatini bir nega iisulla toyin etmak
olar.

1-ci iisul: 1 stokan suda 1 xérak qasifh xorak
duzunu hell edir ve yumurtam suyun igina
zalirlar. Teze yumurta suyun dibina diisiir.
Uzun miiddet saxlamlan yumurta duzlu mah-
lulun iginda iiziir. Istifadaye yararh olmayan
yumurta isa suyun tiziina quxir {§ak. 1 ).

Sak. 1. Yumurtamin
keyfiyyatinin
mitayyanlagdirilmasi

2-ci iisul: Imgatutma, Dger yumurta tezadirse, isiga tutub bax-
digda onun ag aydin, sarns isa ¢atinlikle goriiniir. Keyfiyyotsiz yvu-
murtanin isa daxili gériinmiir, garanliq olur,

Qaynadilmsg ve yagda bigirilmis yumurta stifremizin sevimli x6-
royi kimi har zaman arzuolunandir. Yumurtadan gannadi mamulat-
larin (tortlarin, girniyyatlarin), soyuq qelyanaltilarn (salatlarin,
omletlarin) hazirlanmasinda istifades edilir. Xéroaya alavae edilmamis-
dan avvel yumurtam miitlag yumag lazimdir (vaxs olar ki, ¢ay soda-
sl mahlulunda: 1 litr suya 2 xérak qasif).

Qaynadiloug yumurtamin hazirlanma texnologiyasi:

Yumurtam ihg, yanilig-yaribark, berk bigirmek olar. Yumur-
tadan bazi xdraklarin hazirlanma texnologiyalarina baxac.
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— Yumurtanin tezeliyini miioyyonetms tisullarim izah edin;
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— Qaynanmis yumurtanin hazirlanma texnologiyasin izah
edin;

— Qayganagin hazirlanma texnologiyasim izah edin;

— Omletin hazirlanma texnologiyasini izah edin — kimi tap-
siriglarin verilmesi tovsiye olunur. Telimds ¢otinlikleri olan
sagirdlor istor qrup torkibinde, istorse do fordi ¢alisan za-
man misllimin digget merkezinds olur. Miisllim belo sa-
girdlers tez-tez nazaret edorak onlarin iginin icrasi ile ma-
raqglanmali, lazim gelarse, komek etmslidir.

r{_._— T < ]
e & W W —

Sak. 2. Yumurtadan xdraklarin hazirlanmas: dgiin gab-gacaq

1. Yumurtam firga ila axar suyun altinda yuyun (gak. 3, a ).

I O— 8 _
- -G'llr — r f{h:z:;i- :
a b= o ¢

Sak. 3. Qaynaddmg yumurtanin hazirlanma ardicidlids

2. Qazanda suyu gaynadin va yuyulmus yumurtalar gagighn kémayi
ila ehtivatla gaynar suya salin (gok. 3. b ). Yumurtanin bisme miiddatini
bela siralayin: ihg — 3 dag., yanihg-yvarbark — 4—5 daq., bark — 8—10
dagiga.

3. Yumurtanin gabigi yaxsi temizlensin deye onu bir negs dagige
sovuq suda saxlayin (gak. 3, ¢ ).

4. Yumurtam gqurulayin, boggaba goyun ve ya xiisusi althfa —
qadahciklare yerlagdirin {gak. 3, ¢ ).

Qaynatma zamam yumurta ¢atlamasin deya suya 1 ¢ay qas@ duz
tékiin.

Qayfanagin hazirlanma texnologiyas::

Adambagina 2 yvumurta va 10 g kera vag gbtiirmak lazimdir.,

1. Yumurtalar axar suyun altinda firga ile yuyun (gak. 3, a ).

” ‘® : £~ : :ﬂ.

Sak. 4. Qayganagin hazrlanma ardiedlig J

SE %
“,,.: Miiellim dorslikds olan praktik isin yerine yetirilme-

si haqqinda tovsiysloerini verir.
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1t Misllim  torefin-
don toskil olunan miiza-
kire zamani sagirdlere
asagidaki suallarin veril-
maosi tovsiyo olunur:

1. Yumurta hansi hisse-
lorden ibaretdir?

2. Pohriz yumurtalar met-
bex yumurtalarindan ne
ile forglenir?

3. Hans1 yemok novleri-
nin hazirlanmasinda yu-
murtadan istifads edilir?
4. Qaynama zamam yu-
murtanin ¢atlamamasi tigtin
no etmok lazimdir?
Suallar sagirdler torefin-
don cavablandirilir.

ML
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%mﬁf Miisllim sagirdlo-
rin fikirlerini timumilesdi-
rir vo bir daha onlann dig-
gotini yumurtadan hazirla-
nan xoreklerin hazirlanma
texnologiyasina ve onlarin
keyfiyyotine verilon tolob-
lore yoneldir.
Qiymoatlondirme pedaqoji
motbuatda derc olunan
giymetlondirme gaydalari-
na mivafiq aparlir. Sa-
girdlorin cavablar giymet-
londirilorken emal texno-
logiyalarini izahetms, is
yerini toskiletmo, is ardi-
cilligii  miieyyonlosdir-
mo, emal texnologiyasi
segmo, bir sade detaldan
ibarot memulat hazirlama,
tortibat bacanglan niimayis
etdirmo, birgefoaliyyet ba-
cariglan niimayis etdirme,
ol alotlorinden istifads et-
mo kimi giymetlondirme
meyarlanndan istifade et-
mok tovsiye olunur.

My,
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PARCANIN EMALI TEXNOLOGIYASI

24-cii movzu. Parcadan mamulat hazirlamagq iigiin is yeri, alotlor va tortibatlar

DORSIN MOQSODI: 1. Ol alstlerinden istifade etmaklo parga emali texnologiya-
larini izah edir (1.1.1.). 2. Par¢adan hazirlanacaq memulata gore is yerini toskil edir
(1.2.1.). 3. Qrup torkibinde birgefoaliyyot bacariglarn niimayis etdirir (1.3.3.). 4. Par-
cadan memulatin hazirlanmasi prosesinde tohliikesizlik gaydalarina emel edir (1.3.4.).
5. Parga ilo islomok {i¢lin ol alstlorini tesnif edir ve ndvlerini sadalayir (2.1.1.).
6. Parga emali liglin ol alotlorinden istifade edir (2.2.1.).

TN

“y,

A
4 Beyin hemlosi, mii-
zakiro kimi is tsullanndan
istifado etmok t6vsiye olunur
Parca niimuneleri, tikis is-
lori tigtin aletlor (miixtolif
nov qaygilar, iynelor, santi-
metrli lent vo s.) tortibatlar
(oymagq, sancaglar ve s.),
dorslik kimi resurslardan
istifade etmak olar.
Miisllim beyin hemlosi
tisulundan istifade ederek
asagidaki suallarla miira-
ciot edo biler:

1. Tikmae prosesinds istifa-
do olunan alot vo tortibat-
lart sadalaya bilorsinizmi?
2. Pargadan memulat ha-
zirlacdiqda hansi emal tex-
nologiyalarindan istifade
olunur?

Sagirdlorin suallara cavab-
lar 16vhado geyd edilir.
Toadqigat sualini
«Parga ilo isloedikdo
hansi alat vo tortibatlar-
dan istifado edilir?» —
kimi vermak olar.

VWY
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1§ voroglori paylamlir.
Is veraglerinds:

— «Parga ilo islomok tigiin is yeri» dedikde ne nezerde tutulur ve orada hansi alet vo tor-

tibatlar yerlosdirilmoalidir?
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PARGANIN EMALI TEXNOLOGIYASI

24-cii mivzu
PARCADAN MOMULAT HAZIRLAMAQ
UCUN IS YERI, ALOTLOR VO TORTIBATLAR
3l ila yerina yetirilan amaliyyatlar iigiin {izarina alatler va
tartibatlar qoyulan is masas: lazmimdir.

g yerinda valniz emal edilon detallar igin ieras: figiin lazim
olan alat ve tartibatlar olmalidir. Biitiin isi emal edilan detah
garsimizda tutmagla masamin iizerinda yerina vetirmak lazimdir,
91 iglerinin icrasi zamam diizgiin oturusa digget yetirmak
lazimdir. Gévdenin (badenin) diizgiin olmayan veziyyeti yorgun-
lujia sabab olur, ig gabiliyyetini agag salir ve hemginin belin bii-
kiillmasina, onurga siitununun ayilmeasina, gérme qabiliyyatinin
zoiflomesina, bag agrilarima ve s. gatirib qixardir.

§ zamam diizgiin oturug gaydalar (gak. 7).

1. Qan dovram pozulmasin deye ayaglar bitiin pence boyu
digamays direnmalidir.

2, Govdeni diiz va ya bir az irali ayarak oturmaq lazimdir.

Sak. 1. I iglari zaman: diizgiin olurug

3. Bas bir az gabaga ayilmelidir.

4. Sineni masaya diremek olmaz.

5. Dllar dirsaklarda bitkiilii olmaldir.

6. I3 zamani dirseklari masanin fizerine goymag lazim deyil.

7. Gozlorden mamulata va ya detala gadar masafa, texminen,
30 sm olmalidir,
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— Is zamani diizgiin oturus qaydalarim sadalayin;

— Parganin emal1 {igiin hans: alet ve tortibatlar lazimdir?

— Tikis zamam tohliikesiz is qaydalarim sadalaym — kimi
sual ve tapsiriglar verilo bilor.

Tolimde ¢otinlikleri olan sagirdler ister qrup terkibinde,
istorse do fordi ¢aligan zaman miisllimin digget merkezinde
olur. Miiellim belo sagirdlore tez-tez nozarot edorok onlarin
isinin icrasi ilo maraglanmali, lazim goelerse, komek et-
molidir.

8. Is prosesi zamam gévdanin veziyyatini vaxtasir dayismak -
lazimdir (bir az ayilmis veziyyatdan diiziina va aksina).

9. Isiq emal olunan detallarin {izerine sol terafden ve ya diiz
dilgmalidir.

i Bas pargamin emal; figiin hanse alat ve tortibatlar lazimdir?

@ i g

® ta //// 8 — -

Sak. 2. O iglari iigiin tartibat va alatlor

Santimetrli lent (metra) (gak. 2, a ) yumsaq va elastik olmahdir,
amma dartilmamahdir, Metradan éleiilarin gotiiriilmesi ve hameinin
pargamn uzununu, enini dlgmaek tgtin istifade edilir, [B

Soffal kaghz (kalka) (gok. 2, b) iilgilerin kigiirillmasi {giin
istifade olunur. Onu ayr goffaf materialla avez etmoek olar (maselon,
polietilen plyonkayla).

Xotkes (gak. 2, ¢) tikilon memulatin ¢ertyojunu qurmag, ilgii-
niin iizerinda qiza kesiklari dlgmak, ilmealarin va tikiglorin emal pay-
larinin niganlanmasi tigiin istifade edilir,

Kaighz ii¢iin qaye (gak. 2, ¢) iilgiiniin detallarim kasib gixarmag
figiin lazimdir,

Parga ii¢iin qaye (derzi gaygisi) ( gak. 2, d ) pargadan tikis mamu-
latinin bigilmasi figiin nazerda tutulub.

Sancagqlarla (gak. 2, e) iilgiinii parcaya barkidir, parga gatlarim
va tikig detallarini sancaglayirlar,

Dorzi tabasgiri ila (gak. 2, 2) bigma zamam iilgiimiin detallarim
kontur boyuneca niganlayirlar,

B tikig iynalari ( gak. 2, f) ila tikma va kiklama aparilir. Bu iyna-
lar miixtalif uzunlug ve galinhgda olur.

Tikdiyiniz par¢a na gadar nazik olarsa, bir o gqader da nazik iyna
lazimdir, Ghza tikis addim ile tikmek Gigiin qusa iynelerdan istifade J
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1t Miellim  torefin-
don toskil olunan miiza-
kiro zamam sagirdlore
asagidaki suallarin veril-
maosi tovsiyo olunur:
1. Is yerinin terifini deyo
bilersinizmi?
2. Par¢a emali ti¢iin lazim
olan alatlori sadalaym.
3. Parga emal: tigiin torti-
batlart sadalayin.
4. Oymaq neco segilir?
Suallar sagirdlor terofin-
don cavablandirilir.

N\
Fe?
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%W m? Miellim sagirdloe-
rin fikirlorini imumilos-
dirir ve bir daha onlarin
diqgetini is zamam diiz-
giin oturusun vacibliyine
yoneldir, materialin emali
liciin lazim olan alet vo
tortibatlart sadalayir, toh-
likesiz is qaydalarina ria-
yot etmoyin vacibliyini
geyd edir.
Qiymotlondirme pedaqo-
Jji matbuatda derc olunan
normalara miivafiq apari-
lir. Sagirdlerin cavablart
giymetlendirilerken par-
¢a emali texnologiyalari-
n1 izahetmo, i yerini tos-
kiletmo, birgefoaliyyot
bacariglan niimayis etdir-
mo, tohliikesizlik qayda-
larina emsl etmo, ol alot-
lorini tosnif etmo vo nov-
lorini sadalama ve ol alat-
lorindon istifade etmo
kimi giymetlondirme me-
yarlarindan istifade et-
mok tovsiye olunur.
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25-ci movzu. Ulgiiniin hazirlanmasi vo parcanimn bicilmasi texnologiyalari

DORSIN MOQSODI: 1. Bl alatlorinden (6lgma, nisanlama, kesms) istifade et-
moklo emal texnologiyalarim izah edir (1.1.1.). 2. Hazirlanacaq memulata gore is
yerini togkil edir (1.2.1.). 3. Memulatin hazirlanmasi ti¢iin is ardicilligim muey-
yonlosdirir (1.2.2.). 4. Memulatin hazirlanmasi tigiin uygun emal texnologiyalar
secir (1.2.3.). 5. Ol alstlorinden istifade edir (2.2.1.). 6. Diizbucagh detallari olan

moemulatlarin grafik tesvirini, ¢ertyojunu ¢okir ve oxuyur (4.2.1.).

O
S A
%,," Beyin homlosi, mii-

zakirs kimi is tsullarin-

dan istifade etmok tov-
siye olunur.

Millimetrlik kagiz, xot-

kes, karandas, gayci, to-

basir, derslik kimi resurs-
lardan istifade etmok olar.

Miisllim beyin homlosi

tsulundan istifade edereok

asagidaki suallarla miira-
ciot edo bilor:

1. Paltarin neco tikildiyini

gormiistinizmi?

2. Pargani bigmemisdon

avvel ne etmak lazimdir?

3. Ulgiinii hazirlayarken

hans1 sl aletlerinden isti-

fade edirlor?

Sagirdlerin suallara cavab-

lan 16vhede geyd edilir.

Todqiqat sualini

«Ulgiiniin hazirlanma

v9 parcanin bicilmo tex-

nologiyasi nadan ibarat-
dir?»— kimi vermak olar.

e
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%, Miiollim torefinden metnin derslik iizre oxunusu tapsirilir. Qruplar yaradilir, onlara

25-ci mivzu

ULGUNUN HAZIRLANMASI VO PARCANIN
BICILMOSI TEXNOLOGIYALARI
Ulgiiniin hazirlanma texnologiyas: necadir?

Mamulat: tikmamisdan avval onun biitiin detallarinin iilgiisiini
hazirlayirlar. Kagz iillgiileri miixtalif fisullarla hazirlamaq olar.
Ulgiiniin hazirlanmasinin iki fisuluna baxag.

1. Diizbucaqli ve va basqa sade quruluslu detallari, damal ka-
fizda xatkes va sade karandasin komayi ila, avveleadan gotiiriil-
miig élgtilar tizra gakirlor.

2, Moda jurnallarinda iilgiilar 6z haqiqi élgiilarinda alave varaq-
larde verilir. Bela Glgiilarin suratini ¢ixarir, yoni seffaf kagiza ka-
randag ila kagiiriir ve yalmz bundan sonra kesirler (gak. 1 ).

J- -
- a
L fya
¢ J W\
(}Sak‘ 1. Sak. 2. Sak. 3.
lgiiniin Pargamin Parganin
suratinin gixarilmast keasik yerinin ayriliginin
dilzaldilmasi aradan galdirdmas:

i Bas pargant neca bigirlar?

Bufiaverma — par¢amn bigmadan avval aparilan nem-isti emali-
dir. Hazir mamulat birinei yumadan sonra kigilmasin deya pambig va
ketan parcalar: bigmaden avvel yuyur, qurudur ve yaxs utileyirler.

Kasiklorin diizoldilmasi. Dgar parca ayri kesilibsa, bigmadan
qabaq kesikleri diizaltmek lamimdir. Bunun iigiin parcamin cisa
torafindon 3 sm derinlikde kesmaek ve garsi terefe qader eyri parca
hissasini goparmaq lazimdir. Parcamin ayri terafindan kasik boyu
saplarin birini gixartmaq ve onun izi ile par¢a zolagim kesmek olar
(gak.2).

Oyriliyin aradan qaldinlmasi. Kesiklori diizeldilmig pargam
iz terafi igeri olmagla, kenarlarim ist-iiste qoyub ikigat gatlayir-
lar (gak. 3. a ). Sonra uclarindan tutub, diagonallar iizra dartirlar
(gok. 3, b).
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is veregleri paylanilir. Is vereglerinde:

— Ulgiinii neco hazirlayirlar?

— Parcanmin kesiklorini neco diizeldirlor ve oyriliyini neco aradan qaldirirlar?
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— Ulgiinii neco yerlosdirmoak lazimdir?

— Tobasirlo nisanlamam nece aparirlar ve emal payinin
Ol¢iisti noden asilidir? — kimi suallar verile bilor.

Tolimde ¢otinlikleri olan sagirdler ister qrup terkibinds,
istorso do fordi ¢alisan zaman miiellimin digget merke-
zindo olur. Miiellim belo sagirdlere tez-tez nozarot edorok
onlarin isinin icrasi ilo maraglanmali, lazim golorse, komoek
etmolidir.

Konarlarin kesilmesi. Parcarnun kenarlar bezen ¢ox cod olur.
Ona gore da bigmaden avvel onlar kesirler.

Qiisurlarin agkar edilmasi. Bigmamisdan avval degiklarin,
lakalarin, geyri-barabar olan renglanmenin, galin saplarin askar
edilmesi maqgsedi ile parcava diggetls baxirlar., Qiisurlu verlari
tabasir ve ya rengli sapla geyd edirlor ki, bigma zamam onlar
detallarin kenarlarina salsinlar (pargamin tullantilarina).

Parcamin sorilmasi. Hazirlanmg parcam bicilmak tigiin ig ma-
sasimin tzerine sarirler. Svveles parcami masamn lizerinds, iiz
tarafi igari olmaqla uzununa sap1 boyunca ten yandan gatlaywrlar.
Sonra parcanin kenarlarim diizaldir ve qgatlar: slle hamarlayirlar.

ULGULORIN YERLOSDIRILMOSI
Geyilarken memulatin dartilmamasi ve formasimin itiril-
mamasi ligiin iilgiinii pargaya yerlagdirdikda fikir vermak lazimdir
ki, parganin uzunu boyu sapimin istigameti ila Gilgiids olan oxlarin
istigamati iist-iiste diigsiin. Ulgiiniin detallarim par¢anin fizorina
sancaglarla barkidirler (gak. 4).

Sak. 4. Ulgitlarin yerlagdirilmasi

ULGULORIN TOBASIRLO NISANLANMASIL
TIKISLOR UCUN EMAL PAYIT
Bigme zamamn, iilgii detallarimin konturlarim ve tikiglar iigiin
emal pavini xetkes vo derzi tebagiri ile deqiq nisanlamagq lazimdir,
(gak. 5 ). Detallarin kasiklarini uyfunlagdirdigdan sonra tikis xat-
larinin iist-iista diigecoyine amin olmagq olar.

Sak. 5. U!gﬂarin tabagirla
niganlanmas: bigilmasi

Sak. 6. Detallarin

T4

R
e
00 Miellim derslikde olan praktik isin yerine yetirilme-

si haqqinda tovsiysloerini verir.

M,
fct
", Miiellim  torofin-
don toskil olunan miiza-
kiro zamam sagirdlore
asagidaki suallarin veril-
maosi tovsiyo olunur:

1. Ulgiiniin hazirlanmasi-
nin hanst tsullanm bilir-
siniz?

2. Ulgiiniin detallart parga-
nin {izerinde onun uzunu-
na olan istigameti nozoro
alaraq yerlogdirilir. Niyo?
3. Emal pay1 no tgiin la-
zimdir?

4. Tikis memulatlart de-
tallarimin bigilmesi ne de-
mokdir?

Suallar sagirdlor terofin-
den cavablandirilir.

: D ¢

%mmxg Misllim sagirdle-
rin fikirlorini timumilos-
dirir vo bir daha onlarin
diqgetini ilgiilerin hazir-
lanma texnologiyasina vo
parcanin bi¢ilme texnolo-
giyasina yoneldir.
Qiymoatlondirme peda-
qoji motbuatda derc olu-
nan normalara miivafiq
aparilir. Sagirdlerin ca-
vablar giymetlondirilor-
kon emal texnologiyalari-
n1 izahetmo, i yerini tos-
kiletmoa, is ardicilligin
miloyyonlesdirme, emal
texnologiyalari segmo, ol
alotlorinden istifade et-
mo, momulatlanin qrafik
tosvirini, ¢ertyojunu ¢gok-
moe vo oxuma, emokdas-
liq kimi giymetlondirme
meyarlarindan istifads et-
mok tovsiye olunur.
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26-ct mévzu. Nom-isti emal vo parca qirintilarindan tutqacin
hazirlanma texnologiyasi

DORSIN MOQSODI: 1. OI alstlorinden istifade etmoklo emal texnologiyalarint
secir (1.1.1.). 2. Hazirlanacaq memulata gére is yerini toskil edir (1.2.1.). 3. Me-
mulatin hazirlanmas: ti¢iin is ardicilligini mieyyenlosdirir (1.2.2.). 4. Memulatin
hazirlanmasi ii¢iin uygun emal texnologiyasi segir (1.2.3.). 5. Momulat hazirla-
yarken tortibat bacarigini niimayis etdirir (1.3.2.). 6. Memulatin hazirlanmasi prose-
sindo isin xarakterine uygun tehliikesizlik gaydalarma emol edir (1.3.4.). 7. Ol
alotlerini tosnif edir vo novlerini sadalayir (2.1.1.). 8. Ol aletlorinden istifade edir

(2.2.1.). 9. Diizbucagh detallan olan tutqacin qgrafik tesvirini ¢okir (4.2.1.).

v“NNVHL
S A
“,." Beyin hemlosi,
miizakire kimi is isulla-
rindan istifade etmok tov-
siye olunur.
Su piiskiirden {td, tti
masasi, tutqac t¢iin iki
rongde parca, qaygi, xot-
kes, karandas, derslik ki-
mi resurslardan istifade
etmok olar.
Misllim beyin hemlosi
tsulundan istifade ederek
asagidaki suallarla miira-
ciot eds biler:
1. Toze agya alanda vo ya
kéhneni yuyanda onu no
tctin ttileyirik?
2. Memulatin nem-isti
emal1 ti¢iin nodon istifade
olunur?
Sagirdlerin suallara cavab-
lan 16vhoede qeyd edilir.
Todqiqat sualini
«Mamulatin nom-isti
emali neca yerina yetiri-
lir vo tutqaci neca hazir-
lamaq olar?» - Kkimi
vermak olar.

[V

66

26-c1 mivzu

OM-1STi EMAL VO PARCA QIRINTILARINDAN
TUTQACIN HAZIRLANMA TEXNOLOGIYASI

Parga mamulatimn xariei goriiniigii va formas: nadan asiidir?

Mamulatin keyfiyyati, xarici goriiniigii ve formasi nem-isti
emal amaliyyatimin diizgiin iera olunmasindan asihidir. Tikis ma-
mulatlarinin nem-isti emali (NIE) detallarin va ya mamulatlarin
nemn, isti va tezyigle xiisusi avadanhin (iitii, iitiilama lévhasi) ké-
mayi ila emalidir. Nem-isti emalin kémayi ila pargamin quriglar: ha-
marlamr, hazir mamulata lazim olan forma verilir va s. Ev garai-
tinde nem-isti emalin yerine vetirilmasi {igiin asas avadanhq Gti
va iititlamak figiin lévhadir. Detal va mamulatlarin nam-isti emal:
iki ciir olur: araliq ve yekun. Yekun nom-isti smaliyyat: hazir ma-
mulat iizerindo icra edilir, Igloma iisulundan asih olaraq fitiiler
elektrik, buxar ve elektrik-buxar navlii olur. (Ttiiller ham da gakile-
rina (1 kg-dan 5 kg-a gadar), dlgiilorine ve iglome giictine gora forq-
lanirlar.

Nom-isti emalin yverine yetirilmasi {i¢lin ig yeri gatlanan ensiz
masa — {itiilema lévhesidir.

Nam-isti emalin yerina
yelirilmasi
Nam-isti emal ameliyyat: ayvaq
iista aparilir. Bu zaman emal edilon
mamulatdan goza gadsr masafa
30—35 sm olmahidir { gak. I ).
Nom-isti emal aparilan is yeri
yvaxgi isiglandirilmalidir,

ak. 1. Nam-isti emalin
yerina yetirilmasi
Detal va va mamulatin nem-isti emahina baglamazdan avval
itiiniin istiliyini Gitillonscok parcamin qurintisinda yoxlamaqg la-
zimdar.
Mtiiniin quzma temperaturu miixtelif liflorden olan parcalar

igiin farqlidir: pambig ve ketan parcalar figiin - 180—200"C; ipak
ve yun pargalar iigiin — 150°C ¢ox olmamali, sintetik parcalar
figiin — 100°C gox olmamalidir.

Yadda saxlamag lazimdir ki, nem-isti emalin yerine yetirilmasi
zaman tahliikasiz is qaydalarina riayvat etmak lazimdar.

76




My
iB:
%"WX Miisllim terefinden metnin derslik lizre oxunusu
tapsirilir. Qruplar yaradilir, onlara is veraqleri paylamlir.

Is veraglorinde:

— Moemulatin nem-isti emalimin aparilma texnologiyasin
izah edin;

— NiE-nin aparilmasi zaman tehliikesizlik qaydalarm sadalayin;

— Tutgacin hazirlanmasi {iglin eskiz qurma texnologiyasin
izah edin;

— Tutgacin hazirlanmas1 zaman tilgiiniin hazirlanma tex-
nologiyasim vo bicme qaydalarim izah edin — kimi tapsirig-
larin verilmesi tovsiye olunur.

Tolimdo ¢atinlikleri olan sagirdler ister qrup terkibinde, ister-
so do fordi ¢aligan zaman miiellimin diqget merkezinde olur.
Miisllim belo sagirdlere tez-tez nezaret ederok onlarin isinin ic-
rast ile maraqglanmali, lazim golorse, komoek etmslidir.

n TOHLUKOSIZ I$ QAYDALARI

1. Is zamana tahliikalar:

- fitiiniin gnurunun yanmasi;

- yaniqlar — buxarla, fitiiniin alt hissesine toxunmaqla va snu-
run yanmasi ila;

- elektrik corayam ila zadalanma,

2. f;a baglamamigdan avval na etmak lazimdur:

= ditiiniin, snurun va cangslin qalibinin ise vararliliini,
titiiniin alt hissesinin temizliyini yoxlamag;

= {itiiniin tenzimlayicisini emal edilan parcaya uygun tempera-
turun iizerine goymacg;

= {itii masasim va su piiskiirdani hazirlamag;

- kigik rezin xalganin méveudlugunu yoxlamag.

3. fg zaman: na etmak lazvmder:

+ nem-isti emali rezin xalgamin tizerinde davanaraqg yerine

yvetirmak;

- ditinii quru allerle yandinb-séndiirmak, bu zaman gnurdan
yox, cangalin galibindan tutmag;

- iitiinii xisusi althgin tizerine qoymag;

= gnurun burulub iitiiniin altina deymamasine va {tiiniin EBJ
hadden artiq qizmamasina nezaret etmak;

- pargam namlandirmak digiin su piiskiirdendan istifada

etmok.

4. Igi bitirdikdan sonra na etmak lazimdur:
- iitiinii sondirmek;

- onu xiisusi alth@in {izerine goymag.

i Par¢a kesiklarindon tutqac: necs hazirlamag olar?

Bigme iigiin sablonlardan istifads edorak tutgacin hazirlanma
marhalalaring baxag.

Alat, material vo tortibatlar: gayg, iyne, sabun ve ya tabasgir,
karton, karandag, metra, iki rengda parga (A ve B), astar parcas,
ara gat materiali, memulatin hagiyelenmasi ii¢iin parga, saplar, iitii.

1. Eskizin qurulmasi (eskiz — mamulatin hazirlanacagh gakil)

Detallarin 6z aralarinda birlagma texnologivasini basa diismak
iigiin miixtalif rangli, eyni olgiilii kvadratlardan ibarat olan an sa-
da variantdan istifadas edin. Sahmat taxtasinin gériiniisiine uygun
olaraq onlar1 dérd siraya yifin. Sizda 16 kvadratdan ibarat olan,
kvadrat tutqacin eskizi alins . Onu iki rengda hazirlayin.

Tutgae iigiin an yaxs1 élgii — 22x22 sm-dir (gak. 2 ). J

7

M
Sc:
tAA A I .
4w Miellim  torefin-

don toskil olunan miiza-
kiro zamam sagirdlore
asagidaki suallarin veril-
maosi tovsiyo olunur:

1. Tikis memulatlarimn
nem-isti emali neden iba-
rotdir?

2. NIE-ni baslamazdan
avval no etmok lazimdir?
3. Tutgacin hazirlanma
merhslelerini sorh edin.
4. Kvadratlardan hazirlan-
mis tutqacin detallarimn
birlegdirme sxemini tos-
vir edin.

Suallar sagirdlor terofin-
don cavablandirilir.

\N\A/\ﬂ/l/'
1,08 Miellim sagirdle-
rin fikirlorini timumilos-
dirir vo bir daha onlarin
diqgetini NiE-nin yerine
yetirilmo qaydalarina ve
parga qurintilarindan tut-
gacin hazirlanma texno-
logiyasina yonsldir.
Qiymotlondirme peda-
qoji metbuatda derc olu-
nan normalara miivafiq
aparilir. Sagirdloerin ca-
vablan qiymoetlondirilor-
kon emal texnologiyalari-
n1 segma, is yerini togkil-
etms, i ardicilligini mitoy-
yonlosdirmo, tertibat ba-
cariglarim niimayis etdir-
mo, tohliikesizlik gayda-
larina emsl etmo, ol alot-
lorini tosnif etmoa vo nov-
lorini sadalama, ol alotle-
rindoen istifade etmo, tut-
gacin grafik tesvirini gok-
mo kimi giymetlondirme
meyarlarindan istifade
etmak tovsiyo olunur.
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Asagida birinci vo ikinci yarmmil ii¢iin kicik summativ qiymoatlondirmani
aparmaqda miiallima komak edacak test niimunslari verilmisdir. Qeyd etmoak
lazimdir Ki, test niimunoalori toxminidir vo miisllimlor bu niimunoalor asasinda
standartlarin reallasmasini yoxlamaq iiciin buna oxsar basqa test niilmunaloari
do hazirlaya bilarlar.

TESTLOR

I yarimil

1. Pastah nadir?
a. Hazir momulat
b. Detal hazirlanacaq material
¢. Memulatin hazirlanmasi liciin alot
¢. Maemulatin sokli

2. Texnoloji xaritalar na iiciin lazimdir?
a. Onlarda detallar1 hazirlamagq tigiin aletlorin ad1 verilir.
b. Onlarda memulatin novii tesvir edilir.
c. Onlarda pastahin emali ve ondan detalin hazirlanma ardicillig1 tosvir
edilir.
¢. Onlarda detallarin miqdar1 gosterilir.

3. Detali hazirlamamisdan avval no etmok lazimdir?
a. Qrafik sonodleri tortib etmok
b. Agact dogramaq
c. Detalin emali ii¢iin aletlori hazirlamaq
¢. Heg bir is gdrmak lazim deyil

4. Yigma noayo deyilir?
a. Detallarin memulata y1gilmasi
b. Memulatin detallara ayrilmasi
c. Memulatda detallarin miqdari
¢. Memulatin ¢ertyojunun ¢okilmesi

5. «Certyoju oxumaq» na demakdir?
a. Onun iizerindeki reqemlari oxumaq
b. Onun iizerinde verilon miqyasi mileyyen etmok
¢. Onun adini, formasini, 6lgiisiinii, miqyasini, materialin1 ve hemginin me-
mulatin ne¢o detaldan ibaret oldugunu ve onlarin birlosme iisullarini
miloyyon etmok
¢. Detalin formasini miiayyen etmoak ve miqyasi hesablamaq
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6. Mamulat1 na iiciin miqyasda tasvir edirlor?
a. Seklin gozel alinmas: iiglin
b. Cox ki¢ik ve ya ¢ox boylik detalin ¢ertyojunu tertib etmak {iglin
¢. Cox boyiik detalin ¢ertyojunu tertib etmak ticiin
¢. Cox kigik detalin gertyojunu tertib etmok {igiin

7. Verilon alatlordan hansilar diizbucaqli formali detallarin nisanlanmasi
ticiin istifads olunur?
a. Xotkes vo porgar
b. Reysmus ve poargar
c. Xotkes vo bucaqliq
¢. Reysmus vo xotkes

8. Reysmusun kdomayi ilo hansi nisanlama xatlorini icra edirlor?
a. Perpendikulyar
b. Paralel
c. Oyri
¢. Cevrolori

9. Nisanlanmis poastahin iizorindo hansi alatin komayi ilo cevra vo qovslari
cokirlar?
a. Transportirin
b. Reysmusun
c. Porgarin
¢. Xotkesin

10. Hansi hallarda nisanlama zamani iilgiidon istifado edirlor?
a. Miirokkoeb formali detal1 ¢cokmok ti¢iin
b. Ayr1 nisanlama alatlari olmayanda
c. Cox sayda detali tez ve daqiq nisanlamaq lazim olanda
¢. Ayr aletlarden istifade etmemak {igiin

11. Agaclarin novlarini codvelin miivafiq xanalarma yazin. Agcaqovaq, sama-
gaci, pahd agaci, quzilagac, kiiknar, sidr agaci, coke agaci, qarasam.

Enliyarpaqh Iynayarpagh

12. Asagida sadalananlardan hansi misar materiallarma aid deyil?
a. Faner b. Dordkantlr tir
c. Kosilmamis taxta ¢. Kosilmis taxta
13. Spon nadir?
a. Agac qatidir.
b. Agacin hissasidir.
c. Xiisusi dozgahlarda kesme yolu ile alinmis nazik oduncaq gatlaridir.
¢. Misar materiali novidiir.
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14. Faneri neco alirlar?
a. Misar materiallar1 yapisdirmagqla
b. Nazik agaclar1 yapisdirmaqla
c. Spon qatlarmi perpendikulyar yapisdirmaqla
¢. Iki salban1 yapisdirmaqla

15. Cavablarin hansinda agacin hissalori diizgiin sadalanib?
a. Govde, kok, spon, ¢atir
b. Yarpaglar, budaglar, qabiq, qoza
c. Govde, kok, budaqglar, yarpaglar
¢. Gilemeyveler, yarpaqlar, govde, 6zok

16. Hansi sirada oduncagqla islomak iiciin alatlorin adlar diizgiin verilib?
a. Misar, ¢okic, kelbetin, rends, burgu
b. Coakic, kelbstin, iyna, burgu
¢. Rendoe, qaygi, ¢okic, kalbatin
¢. Kolbatin, xatkes, iyna, rondo

17. Oduncagla islomok ii¢iin hansi tortibatlardan istifado edirlor?
a. Koalbatin, lilgii, ronde
b. Ulgii, misarlamaq ii¢iin dayaq, misarlama qutusu
¢. Rondo, misarlama qutusu, ilgl
¢. Misarlamagq {i¢iin dayaq, ronda, ¢okic

18. Oduncaq detalin tomizlonmasini nayin komayi ilo aparirlar?
a. Yeyo, sumbata kagizi
b. Roendo, keolbatin
c. Cakic, misar
¢. Misar, ronde

19. Verilmis alatlari cadvalin miivafiq xanalarina yazin. Serxebel, mexa-

niki drel, randos, sl dreli, burgu, fuqan

Oduncagin yonulmasi ii¢iin alatlor Oduncagin burgulanmasi iiciin alatlor
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20. Randa ils hansi isi goriirlor?
a. Desik agirlar.
b. Oduncag1 misarlayirlar.
c. Memulatin detallarini birlesdirirlor.
¢. Mamulati yonub hamarlayirlar.

21. Yonma zamam koasilon yonqarin qalinhg naden asihdir?

a. Oduncagin noviindon
b. Secilmis rondeden




c. Agacin teksturasindan
¢. Agacin yasindan

22. Burgulamadan avval na etmoak lazimdir?
a. Oduncagi tomizlomoak
b. Goloacok desiyin moarkozini nisanlamaq
¢. Oduncagi renglomoak
¢. Oduncag rondalomoak

23. Asagida sadalananlardan hansilari ilo agacdan olan detallar: birlosdir-
moak olar?
a. Yapisqan, mismar, qisqac
b. Suruplar, mismarlar, kraxmal
c. Maftil, qisqac, yapisqan
¢. Mismarlar, suruplar, yapisqan

24. Suruplarla birlosdirma mismarlarla birlosdirmadan na ilo forqlonir?
a. Mismarlarla birlosdirme daha méhkemdir.
b. Suruplarla birlesdirma daha méhkemdir.
c. Heg no ile forqlonmirler.
¢. Suruplarla birlesdirmaler daha gdzel goriiniirlor.

25. Suruplarin bashqlar1 hansi1 formada olur?
a. Yarimdairovi, gizli, yarimgizli
b. Yarimdairavi, spiralvari, gizli
c. Gizli, oval, yarimgizli
¢. Dairovi, ticbucaqli, kvadrat

26. Burgular hansi névlarda olur?
a. Spiral burgular, mearkezvari burgular, qasiqvart burgular
b. Spiral burgular, ligchucaq burgular, markezvari burgular
c. Qasiqvar1 burgular, spiral burgular, kvadrat burgular
¢. Kvadrat burgular, ticbucaq burgular, oval burgular

27. Na iiciin iizorina yapisqan siirtiilmiis detallar1 yapisdirmamisdan avval
bir miiddat havada saxlayiwrlar?
a. Yapisgan qurusun deyo
b. Yapisqan rongini doyissin deyo
c. Yapisqan oduncaga hopsun vo qatilagsin deyo
¢. Yapisqan axmasin deyo

28. Metalla isloyarkan na geyinmak lazimdir?
a. Papaq b. Kemar c. ollik ¢. Sorf

29. Kommunikasiya texnologiyalarma na aiddir?
a. Evler, korpiilor, magazalar
b. Qab-qacaq, maiset texnikasi
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c¢. Televizor, internet, telefon
¢. Magmlar, qatarlar, toyyarolor

30. Desiklar neco olur?
a. Her iki torefi agiq ve yasti
b. Bir torefi agiq ve yasti
c. Her iki torafi agiq ve bir terefi agiq
¢. Hor iki torofi bagh

31. Nazik tobago metal nayo deyilir?
a. Qalinlig1 7 mm-a qoader olan metal tebagoye
b. Qalinlig1 2 mm-a gadar olan metal toebagoyo
c. Qalinlig1 15 mm-o goder olan metal tebaqays
¢. Qalinlig1 2 sm-o goadar olan metal tobagaya

32. Asagida sadalananlardan hansilar nazik tobaqa polad névlorins aiddir?
a. Tenoke, ag tonake, sinklonmis tenake
b. Mis, toneke, aliiminium
c¢. Latun, mis, sink
¢. Diiraliimin, mis, sinklonmis tonoke

33. Asagida verilmis momulatlar1 cadvalin miivafiq xanalarmna yazin.
Avtomobilin kuzovu, qab-qacaq, mismarlar, konserv bankalari, elektrik

nagqillari, suruplar

Nazik tobaqa metaldan hazirlanir Moftildon hazirlanir

34. Alatlarin adlarini codvalin miivafiq xanalarma yazin.
itiaglz kalbatin, misar, cilingar qaycisi, yeya, burgu, ¢okic, kalbatin, rands

Oduncaqla islomak ii¢iin alatlor Metalla islomok iiciin alatlor
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35. Cilingar verstaki hansi hissalordon ibarotdir?
a. Metal karkas, qapaq, qoruyucu tor, mangena, alatler {liglin yesik, oturacaq
b. Metal karkas, qapaq, mengena, burgu, oturacaq
c. Qoruyucu tor, alatler ii¢lin yesik, destek, metal vint
¢. Mangana, alstler iiciin yesik, istilik tonzimlayicisi

36. Cilingar mongonalari nayos xidmoat edir?
a. Verstakin dayanigli olmasina
b. Alstlerin saxlanmasina



c. Pastahin emalina
¢. Emaldan avvel pestahin borkidilmesine

37. Cilingar mangonoalari hansi asas hissalordan ibaratdir?
a. Vint, heroketsiz dodaq, hereketli dodaq, dayaq plitesi, dostok
b. Vint, metal tor, dayaq plitesi, destek
c. Haroaketsiz dodaq, heraketli dodaq, oturacaq, destek
¢. Alatler iiglin yesik, qoruyucu tor, oturacaq

38. Diizoltmoa zamani hansi alat vo tortibatlardan istifado edilir?
a. Cakic, kolbatin, yeyo
b. Giinye 16vhesi, taxta ¢okic, qayci, sumbata kagizi
c. Taxta cokic, taxta tircik, mengenoler, glinye 16vhasi
¢. Moengono, glinyo 16vhesi, xotkes

39. Metalin diizaldilmasi nays deyilir?
a. Tebage metalin ayma amsaliyyatina
b. Tebage metalin tamizlonme amaliyyatina
c. Tebage metalin diizeldilmesi emsaliyyatina
¢. Metalin kesme amaliyyatina

TESTLOR
II yarimil

1. Nisanlama noadir?
a. Pastahin {izerine golocok momulatin konturlarinin ¢okilmasi
b. Gelacek mamulatin konturlarinin kagiza ¢ekilmasi
c¢. Detalin kosilmosi
¢. Migyasin toyin edilmasi

2. Qaycinin qurulusu necadir?
a. Qayc1 moftille birlesdirilmis, destekleri olan iki bigagdan ibaratdir
b. Qayg1 iki taxta destekden ibaretdir
c. Qaye1 bolt ve ya pargimle birlesdirilmis, destekleri olan iki bigagdan
ibaratdir
¢. Qaye1 yapisqanla yapisdirilmis, destekleri olan iki bigaqdan ibarotdir

3. Qayegt ilo pastahin ayri konturlarini neca kasirlor?
a. 9vvalcaden bucaqlarint kesmoklo
b. Ovvelcodon mamulati symoklo
¢. Mamulati yar1 bolmokle
¢. Ovvalcadon bucaqlar1 symoklo



4. Moftili hans alat vasitasilo kasirlor?
a. Qaygt ile b. itiagiz kelbetinlo c. Olla ¢. Yeyo il

5. Metaln iti kanarlarini na ilo tomizlayirlar?
a. Sumbata kagiz1 ve itiagiz kelbatinlo
b. Itiag1z kelbetinlo ve yeyo ilo
c. Xirda kertikli yeye ve sumbata kagizi ile
¢. Cokiclo

6. Oymadoan sonra olciilora nayin komayi ilo nazarot edirlor?
a. Ulgii ilo b. Xotkeslo c. Bucagligla ¢. Porgarla

7. Parcimlar neca olur?
a. Yasti, dairevi, oval bashqlt
b. Yarimdairavi, oval, licbucaq basliqlh
c. Yarimdairovi, gizli, yasti, yarimgizli basliqh
¢. Yarimdairovi, dairavi, oval basliql

8. Qatlama tikisi ilo birlosmalore harada rast galinir?
a. Teyyareqayirmada, gemiqayirmada
b. Vedrelerin, borularin, konserv bankalarmin istehsalinda
c. Qab-gacaq istehsalinda
¢. Mismar istehsalinda

9. Parcimlarla birlosmalars harada rast galinir?
a. Metal gqab-qacaq istehsalinda, gomiqayirmada
b. Vedro istehsalinda
c. Boru istehsalinda
¢. Konserv bankalarinin istehsalinda

10. Qifila salinan tabaqgalar nayin hesabina aralanmir?
a. Tikisin pilleciyindeki ¢ixmtinin
b. Yapisqgan slave etmayin
c. Tebagenin ayilmis kenarlariin
¢. Tikisin tizerindeki novcugun

11. Elektrik enerjisi harada istifads edilir?
1) moigotdo, 2) istehsalatda, 3) kond teserriifatinda, 4) kosmosda

a. 1,2,3 b. 2,34 c. 1,34 ¢. 1,24
12. Noadon enerji alhmmar?
a. Kiilekden b. Vulkandan c. Sudan ¢. Atomdan

13. Su elektrik stansiyalar1 nayin hesabina isloyir?
a. Su buxari b. Kiilek c. Atom ¢. Su
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14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Atom elektrik stansiyalar: nayin hesabina isloyir?
a. Su b. Kiilek c. Atom ¢. Benzin

Elektrik dovrasinin asas elementlori hansilardir?

a. Carayan manbayi, naqil, elektrikqebuledicisi, elektrik acari
b. Coroyan menbayi, naqil, kelbatin

c. Elektrikgebuledicisi, naqil, cerayan menbayi

¢. Rozetka, moftil, elektrik agar1

Asagida verilon sakillordan hansi corayan manbayinin sarti isarasidir?
2. —e— b—'||+— c. —Q®@— ¢ ————

Elektrik sxemi noyo deyilir?

a. Elektrik dovrasinin soklin komeyi ile tesvirine

b. Elektrik dovresinin serti isarelorin komaoyi ile tosvirine
c. Elektrik dovrasinin hisselorinin siyahisina

¢. Elektrikgebuledicisinin tosvirine

Kulinariya nadir?

a. Yemayin bazadilmasi madeniyyeti
b. Telosmoadan yemok moadoeniyyati

¢. Yemok hazirlamaq medaniyyaeti

¢. Masan1 gozol bazemok modeniyyati

Matbaxds istifada edilon qab-qacaq hansi sirada diizgiin sadalanib?
a. Bicaq, dograma taxtasi, qazan, ot masini
b. Ot masini, silirtgac, burgu, desmal
c. Bosqab, ronde, kartof, ot masini
¢. Dograma taxtasi, duzqabi, misar, bigaq

Sadalananlardan hansilar buterbrod novloridir?
a. Aciq, bagl, kanape, tartin
b. Agiq, bagli, sorba, tartin
c. Kanape, tartin, sous, isti ickiler
¢. Omlet, s1y1q, kanape, tartin

21. Cayin hazirlanmasi ii¢iin hansi qab-qacaq lazimdir?

a. Su gaynatmagq ti¢iin ¢aydan, ¢ay demlemak ii¢iin ¢aynik
b. Cay demlemsak fi¢iin ¢aynik, gazan

¢. Su gqaynatmagq ii¢lin ¢aydan, ¢omgoe

¢. Cay demlemak ii¢iin ¢aynik, fincanlar

22. Qohvonin voatoni haradir?

a. Amerika b. Azerbaycan c. Avstraliya ¢. Afrika
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23. Hans1 yumurtalardan istifads edirik?
a. Davequsu yumurtasi, toyuq yumurtasi, timsah yumurtast
b. Ordek yumurtasi, gdyer¢in yumurtasi, hinduska yumurtasi
c¢. Toyuq yumurtasi, gaz yumurtasi, bildir¢in yumurtasi
¢. Toyuq yumurtasi, ilan yumurtasi, bildir¢in yumurtasi

24. Na etmak lazimdir ki, yuamurta qaynatma zamani catlamasin?
a. Suya istiot alave etmoak b. Suya duz slave etmoak
¢. Suya nane qurusu olave etmok ¢. Suya soda alave etmoak

25. Bismo miiddstine gors yumurtalar neca ciir olur?
a. ihq, yariiliq, yariberk, bark
b. iliq, berk, yumsaq
c. Yariiliq, yartyumsaq, yaribark
¢. Yariiliq, biitov ilig, biitov berk

26. Sadalananlardan hansilar madani davranis vo iinsiyyat qaydalarina

aid deyil?
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a. Salamlagmaq, xudahafizlogmak

b. Miisahibini sonadek dinlomek, soziinii kesmemok

¢. Miiracioto cavab vermok, komok toklif etmok

¢. Miisahibinin so6ziinii kesmek, onu sonadek dinlomemak

27. Tanislan gordiikda na etmak lazimdir?
a. Basini agagi sallamaq ve yanindan kegmok
b. Oziinii gérmemezliye qoymaq
c¢. Salamlagmaq
¢. Salama cavab vermomok

28. Ailada hansi islori goriirson?
a. Otagimi yigisdiriram, giilleri sulayiram.
b. He¢ no etmirom.
c. Oz asyalarimi otaga sepelayirem.
¢. Hor yerdo ¢irkli qab-qacaq saxlayiram.

29. Asagidakilardan hansilar teravaz bitkilorine aiddir?
a. Kelom, alma, armud b. Kartof, kok, pomidor
c. Qarpiz, yemis, limon ¢. Alma, nar, sogan

30. Hans1 taravaz bitkilarini adviyyat soklinds istifada edirlor?
a. Sogan, sarimsaq, kartof b. Kok, kelom, nano
¢. Cugundur, turp, reyhan ¢. Stiyiid, ceferi, nana, reyhan

31. Avropaya pomidor haradan gotirilmisdir?
a. Avstraliyadan ~ b. Cinden c. Conubi Amerikadan  ¢. Afrikadan



32. Mebel furnituru nadir?
a. Mebelin temiri i¢iin alatlor
b. Mebelin bazadilmesi {igiin memulatlar
c. Mebel hissalorini birlosdirmak ti¢lin xlisusi memulatlar
¢. Nisanlama alotlori

33. Asagida sadalananlardan hansilar mebel furniturudur?
a. Drel, burgu, ¢akic
b. Xetkes, karandas, bucaqliq
c. Rof saxlayicilar, kiplasdiriciler, maqnit saxlayicisi
¢. Rof saxlayicilari, drel, burgu

34. Bunlardan hansi mebel furnituru deyil?
a. Kincliikler, olliklor
b. Kiplesdiriciler, rof saxlayicilari
c. Qifil dilcikler, qifillar
¢. Magqnit saxlayicilari, kiincliiklor

35. Aild biidcasi nadir?
a. Bu, ailenin golirlerinin hesablanmasidir.

b. Bu, ailenin golirlerinin miieyyen vaxt dovriine boliisdiiriilmesidir.
c. Bu, ailenin xerclerinin miieyyen vaxt dovriine boliisdiiriilmasidir.

¢. Bu, ailenin golir ve xarclerinin milayyen vaxt dovriine boliisdiiriilmesidir.

36. Xorclar nadir?
a. Vosaitlorin artmasidir.
b. Veosaitlorin azalmasi, xerclonmesidir.
c. Tesoarriifatin diizgiin aparilmasidir.
¢. Ailo biidcesidir.

37. Asagidaki alatlorden hansilar parcanin emah iigiin lazimdr?
a. Qaygi, ¢okic, iynaler
b. Santimetrli lent, qay¢i1, rende
c. Qaygi, iynoler, santimetrli lent
¢. Santimetrli lent, yeyo, kerner

38. Oymagq neco secilir?
a. Sol alin ¢egalo barmaginin dl¢iisii ilo
b. Sag slin bas barmaginin 0Slciisii ile
c. Sag olin orta barmaginin 6l¢iisii ilo
¢. Sol alin bas barmaginin dl¢iisii ile

39. Tikis momulatlarinin nom-isti emal nadir?
a. Memulatin quru temizlenmaesi
b. Memulatin yuyucu tozla emali

c. Mamulatin xiisusi avadanligin kdmaoyi ile nem, isti ve tozyiqle emali

¢. Mamulatin su ve sabun ile emali
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LUGOT

Agac ¢akic — demir ve cilingar islerinds tetbiq edilir.

Baza sothi — postah ilizerinde qabaqcadan emal edilmis toxmini hamar sath.
Bu sotho osason dlgiilor gotiiriile biler.

Certyoj — asyanin kagiz veraqi tizerinde ol¢iilarle tasviridir (esyanin heaqiqi
olgiilori, onun hazirlanmasi {igiin lazim olan diger zeruri melumatlar gostoril-
moakla).

Cilingar bucaqligi — nisanlama ve diizbucaqlar1 yoxlamaq iigiin nezarat ale-
tidir.

Detal — bir ndév materialdan hazirlanmis memulatin ayrilmaz hissesidir. Ya-
xud da heg bir quragdirma emsliyyat1 aparilmamis memulat hissesidir.

Elektrik akkumulyatoru — istifade maqsadile elektrik enerjisinin yigilmasi {iciin
cihaz.

Elektrik batareyasi — bir dovrays qosulmus bir ne¢e qalvanik elementlorden
vo ya akkumulyatorlardan ibarotdir.

Elektrik generatoru — mexaniki enerjini elektrik enerjisine ¢evirmayo xidmaet
edon masindir.

Elektrik naqili — elektrik enerjisini 6tiirmaye vo paylasdirmaga xidmet edon
metal Otiiriiciidiir.

Elektrotexnika — elektrik enerjisinin alinmasi, paylasdirilmas: ve istifade
edilmesi haqqinda elmdir.

Eskiz — ol ilo ¢okilmis gozoyari, toxmini rosmdir (sokildir). Eskizde tesvir
edilen asyanin asas Olgiileri vo diger melumatlar gosterilir.

Omaliyyat — is yerinde bir fohlonin yerine yetirdiyi texnoloji prosesin hissosidir.

Falslama — osason, nazik metal tobagenin qiraginin qatlanmasidir. Bu emeliyyat
hamin metal tebageni diger metal tobage ilo birlesdirmak {i¢iin aparilir.

Faner — lovhasakilli oduncaq materialidir. Lifleri ¢arpaz yerloson {li¢ vo daha
¢ox yapisdirilmis gatdan ibaretdir.

Giinys — oduncaq materiallarindan detallarin miixtslif bucaq altinda nisanlan-
masinda istifade edilon alotdir.

Istehsalat sanitariyas1 — istehsal prosesindo is yerinin ve miihitin ¢irklonmaesi
vo zibillonmesine qars1 aparilan tedbirlordir.

Istehsalatda gigiyena — isciye ve is yerinin tomizliyine verilon toloblordir.

Metalkason misar zolagi — disli, nazik polad 16vhadir.

Miqyas — asyanin ¢ertyojda boylidiilmiis ve ya kicildilmis dl¢tilerinin nisbati
(onun hagqiqi dlgiilerine nazeren).

Misar dislorinin amalo gatirdiyi yariq — materiallarin misarla kosilmasi pro-
sesinde eamale galen yariqlardir.
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Nisanlama — certyoj vo yaxud niimune iizro mamulat ii¢lin pastahda xott vo
ndqtelerle aparilan geydler.

Nisanlama iilgiisii — oduncaq ve ya metalin berk névlaerinden hazirlanmis tor-
tibatlardir. Bu tertibat pestahda nisanlama aparmaq ve nazaret ti¢lin istifade olunur.

Oduncaq — agac bitkileri gdvdesinin (budaginin) asas hissesidir.

Pastah — hazirlanacaq detal iigiin se¢ilmis miioyyon 6l¢iilii materialdir. Posta-
hin 6lgtisii detalin 6z Slgilisiinden boyiikdiir.

Pahriz — miiayyen qidalanma rejimidir.

Rondos tiyasi — 4 mm-o qodor galinligda ve 25—60 mm enindo alot pola-
dindan hazirlanmis 16vhadir.

Sixac — detallarin miivaqqgati barkidilmasi {igiin vintli tortibat.

Spon — xiisusi dozgahlarda alinan nazik oduncaq teboagasidir (0,5—2 mm).

Taxta-salban materiallar1 — gévdenin lifleri boyu uzununa misarlanmasi vo ya
keasilmasi neticesinde alinan oduncagdan materiallardir.

Texnoloji emal — materialin xassosi, Ol¢iisii vo formasinin doyisdirilmasi lizro
aparilan emeliyyatdir.

Texnoloji xorito — istehsal senadidir. Bu senadde asyanin tesviri verilir, onun
hazirlanmasi ardicilligi, lazim olan avadanliq ve alatler gostorilir.

Texnoloji proses — momulatlarin hazirlanmasi zamani miieyyen ardicilligla ye-
rine yetirilon texnoloji emeliyyatlar macmusudur.

Tohliikasizlik texnikas1 — is prosesinde zodalonme vo badboxt hadiseloerden
gorunmaga verilon toloblordir.

Tikis iiciin artirma — detalin emali {iglin nezerde tutulan slave parca hissesidir.

Ulgii — eyniadli, goxsayli detallarin hazirlanmast iigiin tortibatdir.

Verstak — oduncaq materiallarin emali {igiin xiisusi dezgahdir.

Yonqar — materialin yeyolonmasi vo ya misarlanmasi zamani amale golon
hissociklor (tullanti).
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