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DZiZ MOKTOBLILOR!

9-cu sinif moktebds 6z tehsilini davam etdirmsk isteysn
oglan vo qizlarin hayatinda ¢cox masuliyystli dovrdiir.

Mbahz bels bir zamanda bu dsrslik insan hayat1 liciin vacib
olan materiallarin emal1 texnologiyasi elminin menimsenilme-
sinds novbati ve ugurlu pills rolunu oynayacaq. Gelacekds hansi
pesoni secmayinizden asili olmayaraq, materiallarin emal1 tex-
nologiyasina aid miixtelif emsliyyatlarin yerine yetirilmosi iizre
bilik ve bacariqlar (xiisusen moeigatde ve ev tesorriifatinda) size,
siibhesiz, xeyirli olacaq.

Dorslikls ig prosesinds siz madoniyyst miisssiselerinde insanin
insiyyst ve davranis madsniyysti hagqinda melumat alacaq, ails
biidcesinin formalagsmasinda sahibkarliq fealiyyetinin rolu haq-
qinda biliklers malik olacaqsiniz. Bolgelerds yasayanlar, genis
haysatyani sahays malik olanlar ise ev heyvanlari ve quslari ili¢lin
yem toadariikii texnologiyasi haqqinda bilik ve bacariqlar aldes
edoacoklor.

Umumtshsil fenni olan “Texnologiya”nin standartlarinda
miixtslif konstruksiya materiallarinin emal: tisullarinin 6yreadil-
mosina boyik diqget ayrilmigdir. Buna gors de darslikds an
boyilik bolms oduncaq, metal, plastik kiitls vs s. kimi konstruktiv
materiallardan meamulatlarin hazirlanmas1 texnologiyasina hesr
edilmigdir. Siz oduncagin, siini oduncaq materiallarinin ssthinin
bazadilmasi texnologiyalari iizre imumamak bacariqlarini me-
nimsayacaksiniz. Plastik kiitladen meamulatlarin hazirlanmasi,
evds ve moktebds sads temir islerinin yerine yetirilmesi, elek-
tron texnologiyalari, milli x6reklerin hazirlanmasi ve parcanin
emal1 texnologiyas1 ile tanis olacagsiniz.

Inaniriq ki, bu derslik neinki mektebds, hamcinin evds do
sizin dostunuz olacagq.

Hoayat iiciin vacib tahsil sahslarindan biri olan
“Texnologiya”nin manimsanilmasinds sizo ugurlgs
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MDiSOT MODONiYYODTI

1-ci MODONIYYDT MUDSSISOLORINDD

LA UNSIYYST VO DAVRANIS QAYDALARI

Hor bir sagird madoaniyyat miisssisalarinds linsiyyst ve davranig
qaydalarini bilmslidir. Bu gaydalara smsl etmak har birimizin bor-
cudur.

i
= Ll .o . . .o . .
% Hans: miiassisalor “madaniyyat miiassisalari” adlanir?

Modeniyyet milessiseleri toyinatina gore ti¢c yers béliiniir: madeni
maariflendirici miisssisslor (kitabxanalar, muzeylar, parklar, hey-
vanxanalar, istirahat merkezleri), sergi zallar1 (sergiler, qalereyalar)
vo teatr-baxig miiessisslari (teatrlar, konsert zallari, sirklar vs s.).

% Davranig madaniyyati na demakdir?

Davranig madaniyyoati insanlarin birgs yasayis zamani amsl edo-
cokleri qayda ve gqanunlar, forqli seraitlerde strafdakilarla iinsiyysat
qurma bacarigidir. Insan usaqligdan elo iinsiyyst bacarigina yiye-
lenmslidir ki, onunla davranmaq ailads, is seraitinds vs ya istirahat
zamanl hamiya xos ve rahat olsun. Insanin davranis madeniyyeti
miieyyen gadar onun daxili xiisusiyyetlerini sks etdirir. Diizgiin, se-
mimi, 6ziins qars1 telsbkar, o6ziiniin ve basqasinin layaqgsatine giymat
versan insan ele raftar etmoys vo goriinmoays caligsmalidir ki, onun
xasiyyotinde ve davranisinda hec¢ bir siinilik, riyakarliq, nezakst-
sizlik olmasin.

® Diizgiinliik dogru danismaga meyil gostermsk, dogrunu sev-

mokdir.

¢ Semimilik diiriistliiyiin tezahiiriidiir. Insani hiss ve duygularla

digearlsarine yanagma ve bu hisslerin sozlerls onlara catdirilmasidir.
® Tolobkarliq soxsiyyetin formalasmasinin gostericisidir.

¢ Oziino tolabkarliq sexsiyyetin daim 6z diinyagoriisiiniin genis-

lanmosi ve yeni faydal1 biliklarls zenginlasmesi yolunda ap
dig1 isdir.

® Layaqat moenavi-axlaqi kateqoriyadir ve onung®sas

siyyets vo 0zilins hormetdir.

Moadeni maariflendirici miisssisolor soxsiyydti f
onda diqqst, xeyirxahliq, 6ziiniin ve bagq 1ntharsk

s
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cosini gormoeyi, menfi emosiyalar: saxlamagi1 asilamalidir. Elece do
basqalarini dinlemayi bacarmaq, 6z soziiniin, harskeatinin, davrani-
sinin hansi natice vers bilsceyini gors bilmek kimi bir cox sxlaqi-
psixoloji keyfiyyatlori inkisaf etdirmalidir.

Diqqoatlilik — 1) fikrin, géormenin, esitmenin kims ve ya naye
yonoeldilmesidir; 2) kim ve ya ns ile hassas miinasibatdir.

Qaygikeslik — baggasina komsak etmoays hamige hazir olmaqdir.

Doziimliiliik — fiziki ve menavi tesir zamani sabirli olmaq, straf
miihitin canliya tesir edsn haddi qorumaq bacarigidir.

Oziiniilidarsetma — fordi keyfiyystlorinin sayssinds miidaxila
ve ya komsak olmadan, miisteqil sekilde 6z isinin 6hdesinden gsl-
moayi bacarmaqdir.

Sivil dovlet yaratmaq ii¢ciin miiasirloagsmeys can atmaq lazimdir,
bunun ilk addimlar: ise linsiyyet madeniyyetidir.

Insanlar arasinda moedsni slagslarin qurulmasinda iinsiyyst ma-
deniyyeati boyiik shamiyyst kasb edir.

% Unsiyyat madaniyyati nadir?

Unsiyyeat mademyyetl davranig madesniyystinin bir hissesi olub,
insanin reftarinda o6ziinii gosterir. Unsiyyst moedeniyyeti dedikds
asagidakilar nazerds tutulur:

1. 9trafdaki insanlarin xiisusiyyet, herskest ve davraniglarini

dogru giymetloandirmak;

2. Vacib ilinsiyyst bacariglarina yiyslanmsk, iinsiyyst qurdugun

insanin ferdi keyfiyysatlorini nezers alaraq ona yanasmagi

. bacarmagq.

Unsiyyst madeniyyeti xarakterin miiayysn cehsatlorini shates
edir: insanlara hormet, xeyirxahliq, semimilik, dozimliliik ve s.

* Xeyirxahliq kimases yaxsiliq etmoek bacarigidir.

Insan miitleq tlinsiyyet qurmag: o6yrenmslidir. Yeni qarsiligh
slagealerin miixtslifliyi haqgqinda maariflonmoli, strafdakilarin ha-
rekatlorine ve amoallorine adekvat! reaksiya vermoyi, sosial alomda
davranis modeli qurmagi bacarmalidir.

Biitiin bu etik gaydalar derin humanizms ssaslanmalidir.

e Davranis madoaniyyati insanlara hormetls yanasmaq ve diizgiin
roftar etmoakdir. Xeyirxahliq ve doziimliiliik adsb ve marifati
inkisaf etdirir.

e Morifot insanin miixtelif veziyyatlords miisyysn edilmis qay-
dalara riayet etmosidir.

e 9dobli olmaq tokcs adeb gaydalarini bilmek deyil, #m d&jin-

sanlar arasinda miinasibatin 6l¢iisiinii hiss etmakdir
1 Adekvat — tam uygun, eyni
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Moadani linsiyyetin goriinen terafi 6z adst ve verdislerini kenara
goyub, basqgalar1 ile serbest iinsiyyete girmek bacarigidir. Unsiy-
yotda adab-srkan terbiyslilikden daha derin mena kasb edir.

Nozakoatlilik miiracist zamani gozlenilen adeb ve moarifatdir.

Insanlarin davranis madeniyyeti onlarda farqli spesifik iinsiyyot
bacariqlarinin olmasi ile six baglidir. Bu, insanin tanis oldugu teraf-
miigabili haqqinda ilkin fikirlerini deyige bilmesi bacarigidir.

Olbsatts, miisahibimizin goriiniisii, davranisi, geyimi ve nitq qa-
biliyyeti bizim onun haqqinda ilk tessvviirimiizii formalasdirir.

Unsiyyst qura bilmek gabiliyystine her kes malik olmur, buna
baxmayaraq, sozls necs roftar edilmssine bigans gqalmaq olmaz.

Indiki zamanda bezi insanlar iinsiyyete lazimi shemiyyet ver-
mirlar.

Ucadan deyilen s6z biitiin zamanlarda iinsiyyst qurmaq ve insan-
lara tesir etmoak ti¢iin boyiik vasite olmusdur. Mahz s6hbat asnasinda
homsohbatimizi taniyir, bizde onun intellekti, madaniyysti ve dav-
ranisi barade ilkin melumat formalasir. Isgiizar séhbetin aparilmas:
fordin linsiyyet soviyyesinin gostericisidir.

\35- Moadoaniyyat ocaqlarinda davranisg va iinsiyyat qaydalar:
nadan ibaratdir?

Kltabxana, muzey vo sorgi kimi maariflendirici miiessiselards
O0zinii aparmaq ve iinsiyyst qurmaq gaydalarina diqqeat yetirak.

Bozon sagirdler kitabxanada 6zlarini haddinden artiq ses-kiiylii,
feal aparirlar ki, bu da onlarin haqqinda pis tesssiirat yaradir. Am-
ma cox vaxt bels davranis sagirdin, sadacs, madaniyyst ocaqlarinda
o0zinii aparmaq gaydalarini bilmsmesinin naticesi ola bilar.

Kitabxanada davranig qaydalari:

e Kitabxananin oxu zalinda olarken miitleq tam sakitliye riayet edin.

e Baggalarina mane olmamagq iiciin astadan, bazen ise picilt1 ile da-
nigin.

e Kitab1 sessiz vereqlayin, sehifslorin kenarinda gslem ve karan-
dagla geydler aparmayin. Yadda saxlayin ki, sizdsn sonra bu
tabdan bagqgalar: da istifads edscak.

e Kitab1 miiayyen edilmig vaxtdan cox saxlamayin. U ma

lar tokes size deyil, kitabxanaya gelan biitiin oxucu\
10 P*




Muzey vo sorgilords davranis qaydalari:

e Muzeyo golen ziyarsatc¢i eksponatlara baxmazdan svveal miiay-
yon qaydalara smsl etmslidir. Masoalan, iist geyimini ve agir
agyalarini (canta, portfel, paket vo s.) qarderoba! tshvil ver-
molidir.

e Boylik muzeylorde vo sorgilords sarbest hoarsket eds bilmak
iiclin sergi zalinin giriginds satilan xiisusi bslad¢i kataloglari?
olds edin. Bir dofe ziyarat etmokls eksponatlarin hamisini
gormoays can atmayin. Yaxsi olar ki, miieyyen bir zal1 secib,
onun eksponatlar: ile diggetle tanis olasiniz. Muzeyin diger
eksponatlarina ise basqa vaxt gelib rahat baxa bilersiniz.

e Muzeyin ve ya sorginin zallarinda sessiz harskst edin. Ucadan
danismayin ve ya qisqirmayin.

e Gordiiklarinizi ucadan miizakirs etmayin, ssarlerin ve ya miial-
lifin iinvanina tenqidi fikirler demoayin. 9sl incasanati bilan vea
giymatlendiren goxs muzeyds bels yersiz miizakirsler etmoz.
Ax1 bu ve ya diger eser, onun tarixi ve miisllifi hagqqinda me-
lumat vermoak muzey bsladc¢isinin isidir. Ziyarstc¢iler yalniz bu-
nunla bagli fikir miibadilesi apara biler. Lakin bunu asag1 sesle
etmok lazimdir ki, atrafdakilar narahat olmasin.

e Hor hans1 bir eksponatla tanis olmaq ticiin basqa ziyarstc¢ilerin
garsisinda dayanmayin. Onlarin baxib qurtarmasini ve yerin
bosalmasini gozlayin.

e Muzeyds vo ya sorgilards eksponatlara sl ile toxunmayin.

Teatr-baxis miiassisalarinda iinsiyyoat vo intizam qaydalari:

e Teatra tamaga baglamazdan 15-20 dsaqiqgs tez gelmek lazimdir
ki, iist geyiminizi rahat ¢ixarib, 6ziiniizii ssligays sala bilssi-
niz, proqram alasiniz ve yerinizi tapasiniz. Teatra geciken
adam 0z yerini taparken, diger tamasacilara mane olur. 9l-
boatte, kimse axirinci olmalidir. Calisin ki, bu siz olmayasiniz.

e Foyeyo daxil olarken bas geyiminizi ¢ixardin. Qarderobda sv-
voalce qiza palto ve ya godekcesini cixarmaga komek edin, sonra
ise Ozilinliz soyunun.

e Yerinizo kegoarken iizii oturanlara tersf kec¢in. Diizdiir, bu
zaman bir gader narahatliq hiss edacoksiniz. Amma ns etmsli?!
Rahat deyilse bels, nazaketli olmalisiniz. Kegoarken oturanlari
narahat etdiyinizs gore lizr istemeak lazimdir. &

! Qarderob — paltar saxlanilan yer, paltar dolabi
2 Kataloq — eyni agyalarin (kitab, eksponat, mal ve s.) miiayyen sist@im iiz lizold
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%ﬂ Oziiniiyoxlama suallar

e Jylagmoak iiciin qiz birinci kecir ve 6z tersef-miiqabilinin saginda
yer tutur. Yaxsi olar ki, qiz sylesends oglan ona komoak etsin.

® Ogor tamasa zalina oturmaga iki oglan ve bir qiz gslorss, bu
zaman qiz ortada, oglanlar ise har iki terafden onun yaninda sy-
logirlor. Lojada qizlar on sirada, oglanlar ise arxada syleasirlsr.
Lojadan sohns yaxsi goriinmediyi ticiin qizlar els oturmalidirlar
ki, oglanlar da sehnsni gors bilsinlar.

e Ogor siz teatrda tanisinizla rastlagirsinizsa, onunla yanasi
oturmagq ii¢ciin gonsu oturacagin sahibins yerini deyismoyi tok-
lif eds bilersiniz.

® Qizla teatra golon oglan qiz ii¢lin tamagsanin proqramini almali-
dir. 9gor siz bunu teatr baslamazdan svvsal catdira bilmadi-
nizse, qonsu tersfde oturandan isteys bilersiniz (lakin smin
olmalisiniz ki, o, artiq programla tanis olub).

e Tamasa zalina yemok {i¢lin he¢ ns gotirmoayin. Yalniz fasile za-
mani bufetds yiingiil galyanalti eds bilarsiniz.

e Tamaga vaxti danigsmayin. Yalniz fasilods sakit sasls danigsmaq
olar.

e Tamasa qurtardiqdan sonra aktyorlar bag symayincs zaldan
cixmaga telesmayin.

Diizgiinliik, saomimilik, 6ziina talabkarliq, layaqat, diqqat-
lilik, qaygikeslik, doziimliiliik, oziiniiidara, xeyirxahliq,
davranig madaniyyali, moarifatli olmaq, adabli olmaq, naza-
katlilik.

________________________________________________
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. Unsiyyet moadaniyysati no demoakdir?
. Unsiyyest moadaniyyeti xarakteri neco sks etdirir?
. Kitabxanada davranis gqaydalari hagqinda nsa
10. Muzey vo sorgilords davranis qaydalari haqgin
11. Teatrda hansi davranis qaydalarina smoel

[

. Hans1 miisssisslor madaniyyst miiessisalorine aiddir? :
. Davranis moadoaniyyati nadir? ]
. Semimilik nadir? E
. Oziine telabkarliq deysnds ns basa diisiirsiiniiz? |
. Layagat no demakdir? i
. Madaniyyat miiessiselori hansi mensvi-psixoloji deyearleri for- E

malagdirir?




2-ci

. AILD BUDCOSININ FORMALASMASINDA
movzu

SAHIBKARLIQ FOALIYYOTININ ROLU
@5_\ Aila biidcasi na demakdir?
e

Ails biidcesi biitiin aile {izvlerinin pul ve maddi aktivlerinin msc-
musu, bagqa sozle, ailads valideynlarin soxsi biidcalorinin vahid bir yerds
toplanmasidir.

Ails biidcosinin goxsi biidcaden baglica forqi ondan ibarstdir ki, ails
biidcesi ailenin iki tizviiniin gslirlerinden formalagsaraq dord esas istiqa-
motdo xorclonir. Sexsi biides ise bir naforin gslirinden formalasaraq bir is-
tigamoatds — els 0 adamin telebatlarina xsrclenir.

Sxematik olaraq aile biidcesini bels gostermok olar (sxem 1).

Atanin golirlori [ 5 Aile Ananin gslirlari
biidcasi

Atanin seoxsi Ailayo sorf Usaqlara sorf Ananin goxsi
xarclari olunan xarcloar olunan xsrclear xarclari

Sxem 1. Ailaonin galirlori va xarclori

Bu sxemds ails biidcesini formalagdiran manbalar ve biidcs vesaitle-
rinin xercleanmasinin ssas istiqgametlari verilib.

Statistik gostoaricilors ssasen orta soviyyads yasayan ailads ails biidce-
sinin formalasmasi ve xarclonmeasi mohz bels bag verir. Xiisusi hallarda
bu sxemds gosterilonlarden kenaracixmalar ola biler. Massalen, ails biidce-
sinin gelirleri ancaq bir nafor aile iizviiniin gslirindsn ibarsat ola bilar,
aileds usaqlar olmadiqgda onlara ayrilan xorcler ixtisar oluna biler. Lakin
istonilen halda aile biidcesini tegkil edan diger ii¢ terkib hisse galacaq.

Ails biidcoesi do goxsi biidee kimi aktiv ve passivlerden ibarstdir.

Ails biidcesinin passivlari! soxsi (valideynlarin gsliri) ve ya borc ne-
ticesinde (kredit tegkilatlarindan ve ya bagqga insanlardan alinan borclar)
olds olunan vesaitlordir.

Ails biidcesinin aktivlari biidce passivlerinin yerlesdirilmesi tisullari-
dir. Soxsi biidcads oldugu kimi ails biidcesinin ds biitiin aktivlerini pul ge-
lirlerine (ehtiyat, genast edilmis vasait, kapital, soxsi ehtiyaclara lazim olan
pul) ve maddi golirlars (ailsnin amlakina) ayirmaq olar.

Golirlar har bir insanin geyri-mshdud talsbatlarinin bila¥®¥site
boayi oldugu tiic¢iin vacib rol oynayir. \

1 Passiv — biitiin borc ve 6hdsliklerin mscmusu *



Ahalinin goliri dedikde miisyysn vaxt erzinds ev tesorriifatlarinda is-
tehsal olunmug maddi nemotlorin ve ya alds edilmis pul vesaitlerinin cemi
basa diigiiliir. Ev teserriifatinin goalirini, bir qayda olaraq, dérd qrupa ayirirlar:
— amays gore 6donilan emeakhaqqi formasi kimi qabul olunmus gslir;

— istehsalin diger amillsrinden istifade hesabina slde olunan gslir: malik
oldugu kapitaldan faiz kimi daxil olan gslir, torpaqdan goalan galir (renta),
sahibkarliq fealiyystindan daxil olan gslir.

— kociiriilms 6danislorden slde olunan gslir: yasa gores taqatid, talobs
toqaiidii, slave miiavinat, igsizliys gérs miiavinat (maddi yardim), usaq-
lara gore miiavinet ve s. golirler.

— igtisadiyyatin qeyri-resmi sektorunda meggulluqdan slde olunan galirler.

@5_ Aila galiri ne¢a névda olur?

Ailenin gelirleri iki nove boliiniir: pul geliri vo maddi gelirlar.
Ailenin ssas golirlerine agagidaki pul golirleri aiddir: ails tizvlerinin
miiossisalordon, idars vo togkilatlardan aldig1 emokhaqqi; ails tizvlerine
verilon pensiya, miiavinat, teqaiid, diger sosial ve sigorta 6desmslori;
digor maddi golirler. Digor maddi golirlars zehmotls qazanilmig faaliyyate
goro miixtelif miikafatlandirmalar, miras alinmis hadiyysalar, omoak noti-
colorine gore miikafat istisna olunmaqla diger miikafatlar, alimentlor
aiddir. Elece de mahkomonin garari ilo 6dems ve kompensasiyalar!; ailo
izvlerinin ev tesarriifatindan ve sahibkarliq fealiyystinden gslirlori de
bura daxildir. Ev tessrriifatindan ve sahibkarliq fealiyystindsn gslon
golirler, 6z novbesinds dord yarimqrupa ayrilir. Bunlar sexsi yardimeci
tosorriifatda becoarilon kond tesarriifati mahsullarinin realizs edilmasindan
olds olunan gslirler, ev amlaki ile emsliyyatlardan alinan kreditlor, ma-
liyye-kredit emsliyyatlarindan gelen gslirler, sahibkarliq fealiyystinden
olds olunan gslirlardir.

- @
% Sahibkarliq faaliyyati na demakdir?

Sahibkarliq, sahibkarliq fealiyyati gosterilon xidmet, istehsaldan ve
ya amtes mal satigindan miintezem olaraq goalirlsrin slds olunmasina isti-
gamoatloenmis iqtisadi fealiyyeatdir. Bu maqsadle smlakdan, maddi olmayan
aktivlerden, sahibkarin 6ziiniin ve kenardan cslb olunanlarin emayindsn
istifads olunur. Xarclonan vesaitlarin 6ziinii dogruldacagina, istehsal olu-
nanlarin satilaraq gelir gatiracoyins he¢ bir zemanst yoxdur. Bu zaman
biitiin emlakin ve ya onun miisyyen bir hissesinin itirilme tehliikesi v

Bir cox 6lkslards sahibkarliga baslamaq ti¢ciin resmi qeydiyyatdaf kec-
mak talab olunur, lakin meyarlar va sortlor ssasli olarg® fordlena b

1 Kompensasiya — oavez, qarsiliq * \
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Azsrbaycan Respublikasinin ganunvericiliyine miivafiq olaraq sahibkar-
liq hiiquqi sexs ve ya bilavasite fiziki soxs (ferdi sahibkar) tersfinden yalniz
onlar ganunauygun qgeydiyyatdan kecdikden sonra hayata kecirilo bilor.

Sahibkarliq bazar iqtisadiyyatinin vacib hissesidir. Bazen sahibkarliq
vo biznes sinonim! s6zler kimi istifads olunur.

Biznes (ingilisco business — “ig”, “miiassise”) golir ve ya bagqa soxsi
monfoat alds etmoays istigamatlonmis peso foaliyyatidir.

Sahibkarliq fealiyyotinin effektivliyi nainki gslirlerin miqdari ile,
hom ds miisssisenin qiymatinin (miiessisonin bazar qiymetinin) deyismasi
ile daysrlendirils bilsr.

“Risk goraitinds fealiyyst gostersn insan” menasini versn “sahibkar”
termini XVIII ssrde totbiq edilmigdir.

Bu giin sahibkarliq fealiyyeti ve gsexsi biznesi ilo maggul olan soxs
biznesin togkili vo idars edilmesi riskini 6z iizerine gotiiren adamdir.

Ailads sahibkarliq fealiyysti ile tanis olmaq ii¢iin sxem 2-ya diqqget
yetirak.

(ﬂ Sahibkarhq \__» Ailavi:
o _ * soxsi istehsal
+ * miisssise vo ya firma

Fordi (soxsi) 5 i ‘ <

Sxem 2. Ailada sahibkarliq

Fordi sahibkar fiziki soxs (vetendas) hesab olunur ve o, isi sexson 6zii
0z hesabina vo goxsi riski hesabina goriir, tesorriifat qerarlarini miisteqil
cixarir. Fordi sahibkar 6z fealiyyotinin naticslorine sexsen tam masu-
liyyet dasiyir. Bu o demsakdir ki, borc yarandigi halda sahibkar onu 6z
amlaki ile 6dayir. Bels sahibkarliq fordi sahibkarliq fealiyysti kimi tesnif
edilir ve yerli icra hakimiyyetlorinde patent? ssasinda qeydiyyatdan
kecir. Sahibkar fiziki sexs kimi vergi 6deayir.

Lakin sahibkar slave ig¢i qiivvesi celb ederken fardi (ailevi) goxsi
miiassisesini qeyd etdirs biler. Bunun ii¢iin miisssisenin moaqgsadini ve faa-
liyyatinin novlarini sks etdiren nizamnams teqdim olunmalidir. Bundan
Otrii miisssissalar iiciin vergi 6dems sistemi moévcuddur ve smlak mesu-
liyyati yalniz verilmis miisssisonin kapitalina aid olur.

Fordi sahibkar sahibkarliq fealiyystinds sexsi emlakindan vs miiqavils
lzrs diger soxslerin emlakindan istifads eds bilor. O, borca pul goétiirs bilsr,
banklardan, diger tegkilatlardan ve ya soxsi adamlardan kredit ala bilor.

Fordi sahibkar vergileri 6dadikden sonra qalan gslirini myteqil la-
raq paylasa biler.

1 Sinonim — menaca yaxin olan s6zler
2 Patent — ticarat vo ya sensatlo maggul olmaq ti¢iin gsehadatna
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@5_ Bas ailavi sahibkarliq na demakdir?

Ailavi sahibkarliq soxsi istehsal formasinda inkisaf etmokls yanasi, am-
too-mal istehsal edon ve xidmet gostersn miiessise rolunda da ¢ixis eds bilor.

Ailsvi sahibkarliq birgs sahibkarliq formalarindan biri olub miixtsalif
moqsadlerle foaliyyat gosters biler: ailevi sonaye-ticarst firmalari, fordi
omok faaliyyoti, ailovi yardimei teserriifat. Ailovi sahibkarligin ssas sla-
moatlori bunlardir: kapital timsalinda borca gétiiriilmiis emlakdan ve ailenin
pul resurslarindan istifads, borca gotiiriilmiis vesaitlarin ailsnin smlaki
kimi girovluga colb olunmasi; aile lizvlerinin kend teserriifati smayindsn
istifade (isci colb olunmasi hiiququ olmadan), hansi ki, bu ferdi sahibkarin
qgeydiyyati zamani tesdiq olunur.

Ailavi sahibkarliq fealiyysatinin novleri asagidaki amillorden asilidir:

— pul vesaitlerinin mévecudlugundan;

— aile lizvlerinin bilik ve bacariqlarindan;

— ailads istehsal aletlerinin ve ya onlarin slds olunmasi imkanlarinin

olmasindan;

— sorboast vaxtin moévcudlugundan vo s.

Ailads sahibkarliq sksor hallarda ticarat ve vasitecilik, xidmat goster-
mok, ails lizvleri terefinden istehsal olunan malin realizs edilmesi (tikme
ve toxuma memulatlarinin, haystyani teserriifatdan alds olunan mshsul-
larin satilmasi) isidir.

[> Ails biidcasi, aktivlar, passivlar, ahalinin galiri, aila galiri, sa-
hibkarliq faaliyyati, sahibkar, biznes.

________________________________________________

)
11 Oziiniiyoxlama suallar

. Ails biidcesi ns demsakdir?

. Ailads biidecs hans1 menbslarden formalagir?

. Vesaitlor hansi istigamoatlards xsrclons bilar?

. Ails biidcesi naden ibaratdir?

. Ails biidcesinin passivi ne demoakdir?

. Ails biidcesinin aktivi ne demakdir?

. Ailads hans1 gslirler olur?

. Sahibkarliq fealiyyati ne demakdir?

. Biznes ne demsakdir?

10. Aileds sahibkarliq fealiyysti hans1 névlerden ibarstdir?
11. Sahibkarliq fealiyyeti hans1 amillorden asilidir?

____________________________________________________________________________________________

ﬁfx PRAKTIK IS
_i.. Ails biidcesing golir gatirs bilecok, 6z slinizls had®t ayacagin
mulatlarin ve xidmatlerin siyahisini dafterinizs .
2. Aileniz sahibkarliq fealiyysti ilo masgul olarga, o gostors
lacoyiniz komak na ola bilor? Bunun ha yazil
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S-cil EV HEYVANLARI VO QUSLARI UCUN

mévzu YEM TODARUKU TEXNOLOGIYASI

Seharden kenarda, xiisussn kand yerlarinds yagsayan har bir sa-
kinin hayatyani teserriifati vardir. Homin teserriifatlarda ev quslar:
(toyuq, hindtoyugu, ordek, qaz) ve govseyen ev heyvanlari (insak,
qoyun, keci, camis) baslanilir.

Hor bir haystyani teserriifatin sahibi ev heyvanlari ve quslarinin
saglamliginda miitkemmoal gqidalanmanin necs boyiik rol oynadigini
yaxsi bilir.

Ev heyvanlar1i ve quglara keyfiyyotli yem almaq tiiciin kifayeat
qgodar pul xerclomsk lazimdir. Bu iss bir ¢ox sahibkarin maddi im-
kan1 xaricindadir.

Asagida gosterilon yemhazirlama texnologiyalari boyiik teser-
riifat sahiblerinin kémayina gslir. Bu yemlar olduqca sarfslidir va
onlardan istifads yemlanmays xarclonan vssaiti xeyli azaldir.

sl Govsayan ev heyvanlar: iiciin yemin hazirlanmast va ta-
% dariikii texnologiyast nadan iba-
S5 ratdir?

Ev heyvanlar: li¢lin an ¢ox istifads olu-
nan yem silosdur! (sokil 1). Silosun hazir-
lanma texnologiyasi cox sadedir. Bunun
tuciin hecmi 100-500 litr ve daha cox olan
hermetik (kip) baglanmis qab lazimdir. Bu |
moqgsadle demir-beton halgalar ve taxta qe-
libin komayils 6ziimiiz hazirlaya bilecoyimiz
qutudan da istifads etmsak olar.

9gor halqgalarin ve ya qutunun hazirlanmasina imkan yoxdursa,
istifads vaxti sona yetmis istenilen ¢sallak gotiiriiliir. Onun daxilins
polietilen tebageadan hazirlanmis slanq qoyulub, dogranmis bitki qa-
l1g1 ils asash surstds doldurulur ve agzi baglanilir.

Silosun keyfiyyati qablagdirmanin sixligindan ve hermetikliyin-
den cox asilidir. Bitkiden olan xammali daha six gablagdirmaq ii¢iin
onu dograyirlar. Dogranmis kiitle asan hamarlanir ve yaxgPkipldi

1 Silos — bitkilorin yasil hisselsrinden qicqirma yolu ilo konservlogdifilmis van
qus yemi




Kiitle ns gadear six qablagdirilarsa, yem de bir o qader keyfiyyotli
olar, itki azalar.

Iribuynuzlu mal-qara iiciin silos hazirlayarken istenilen otdan, o
ciimladan alaq otlarindan da istifads etmoak olar. Sadsce, bu kiitls
xirda dogranmali, doyaclenib barkidilmslidir. 100 kq ¢okisi olan har
bir inays her yemlemads 3-5 kq olmaqla sutka srzinde 15-18 kq
silos verilir. Hazirlandig1 otlarin néviinden asili olaraq silos bir ve
ya lic aya hazir ola bilsr.

Yaxs1 hazirlanmis silos qizardilmis ¢orsk ve alma atri verir.
Rongi sariyacalan yasildan tiind-qshvayiys qadsr deayisir. Ogar silos
sirks tursusu vs ya kaskin ammonyak (peyin) iyi verirse, yasil vo
ya cirkli yasil rangindadirss, demsli, o korlanib. Peyin qoxulu silos
yemsli deyil. Hor yemlomoads alt gatlari yumsaltmamaq sertile la-
zimi porsiyada silos gotiirditkden sonra ortiiyu kip baglamaq lazim-
dir. Sonda qab1 ssasli olaraq silos galiqlarindan temizlemak ve
sonmiig shang mohlulu ils dezinfeksiya etmok lazimdir.

( \%_ Ev qusglar: iiciin yemin hazirlanmast va tadariikii texno-
. logiyast nadan ibaratdir?

Quglar iiclin miixtslif yemlor todariik edilmesi o gadar ds cotin
deyil, ¢linki ev quslar1 (xiisusen toyuq) miixtelif yemlers asanliqla
ve tez uygunlasir, qaz ise, ssasen, otla gidalanir.

Qusglara yem kimi bunlar verilir:

a) taxil ve taxil qaliglar1 — yulaf, dari, bugda, covdar, arpa, qar-
gidali, noxud, morci;

b) texniki istehsal galiqlar1 — bugda yarmasi, deyirman tullanti-
lari, qurudulmug ¢ugundur cecasi!, bitki cecoasi, srot?;

¢) heyvan yemlori — lizii yig1lmis siid, ayran, at ve at-siimiik unu,
baliq unu, saglam heyvan qani, bocak, tirtil ve bagqa kend teser-
riifat1 ziyanvericileri, torpaq soxulcanlari;

¢) vitaminli ve girsli kokler — gicitken, yonca, qara yonca, yem ko-
lemi, qirmizi kok, silos, ot ve ot ovuntusu, cugundur, turp, salgam,
kartof, kelom yarpagi, kahi, ispanaq, zencirotu, kiiknar ve sam ag
cinin iyneyarpaqlari, qusarmudu, qizilagac, agcaqovaq, findigg sari
akasiya, qovaq, goyriig, soyiid, tozagaci aé‘aclarmm‘rpa r1 V@ s

1 Ceco — bitkilerin siresi ¢ixarildiqdan sonra qalan qaliq
2 Srot — giinebaxan tumlarinin cecosi
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d) mineral yemloar — sonmiis shang, tebasir, yumurta qabigi, ba-
ligqulagi, siimiik unu, cinqil, agac komiirii, x6rak duzu.

Silos. Tazs goyertinin ve basqa vitaminli yemlarin tedariik edil-
mosi ve uzun miiddst saxlanmasi tisullarindan biri siloslamadir.

Ev quslarinin biitiin noévlerinin gexsi teserriifatda hazirlanmig
silosla yemlanmasi diger yemlorin islonmasini xeyli azaldir.

Silos quslarin gida rasionu ii¢iin qiymatli komponentdir!, bels ki,
0, hazms yaxsi tesir eden faydali vitaminlerls zengindir, mads sirasi
ifrazini ve gidali maddslarin hazmolunma qabiliyyeatini artirir.

Silos tliclin yaxsi xammal miixtslif denli bitki, kelom, cugundur ve
kok yarpaqglari, qargidali ve s. hesab olunur. Paxlali otlar (yonca, qara
yonca, yem paxlalari), hemcinin tezs gicitken pis siloslagir ve kon-
servlegsmoeni yaxsilagdirmagq ii¢ciin onlara karbohidratlarla zengin bit-
kilar (qirmiz1 kok, gseker cugunduru, paxlal bitkiler ve s.) slave edilir.

Silosun keyfiyyati siloslagdirilan bitkilerin inkisaf marhslssindan
ve onlarin riitubstliliyinden asilidir. Danli bitkilsr — siinbiillonmanin
asvvalinda, paxlalilar — qéng¢slams marhsalesinds, qargidalinin yasil
kiitlesi — siipiirgesatma moarhslasinds, qicalar ise — siidlii sariyacalan
ilkin yetisme zamani siloslagdirilir.

Quglar iiciin silosun tedariik edilmesinds ssas teleb xammalin
0,5 sm 06l¢iide xirda dogranmasidir.

Ev qusglarina silosu asagidaki miqgdarda vermsk tovsiys olunur:
giin orzinds toyuqlara 20-25 q, hindtoyuguna 35-50 q, qaz va Or-
deklars 250-300 q.

Quru ot. Hoyatyan1 teserriifat seraitinds paxlali, denli bitkiler-
den ve yabani otlardan hazirlanmig (teze gicitken, sirken, miixtelif
otlar) vitaminli quru ot qis vaxti cox keyfiyyoatli yem hesab olunur.

Paxlalilar: cigcokagmadan 6nce — hale qong¢sloms baslayanda, tor-
kibi vitamin ve karbohidratlarla zengin oldugu zaman bi¢gmak la-
zimdir. Bicilmis moahsul tez ve nami ¢akilonadek qurumalidir. Isiqda
vitaminler mshv oldugundan otlar1 kélgads qurutmaq vacibdir. Key-
fiyystli mshsul slds etmak {i¢iin bicilmig kiitleni qalinlig1 40-50 sm-den
az olmayaraq sorib qurutmaq daha semoeralidir.

1 Komponent — bir seyin terkib hissesi * \
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Ot xisi1ldamaga baslayanda qurutmani qurtarmaq lazimdir. Ciice-
lor iiciin quru ot ciceklomadan avvsl bicilan paxlali bitkilerden ha-
zirlanir. Quru otu garanliq quru yerds saxlamaq lazimdir.

Quslar: yemloams zamani quru ot xirda dogranmali ve diger yem-
lors alave edilmslidir.

Yasil un. Bu unu may-iyun aylarinda teze gicitken, zencirotu
yarpaqlari ve qirmizi yoncadan hazirlayirlar. Belo unun terkibindes
qus organizmins lazim olan coxlu miqdarda B, E qrupu vitaminlari,
elace do mikroelementlar ve mineral maddslsr var.

Zoancirotunun siitiil yarpaqlarini, gicitkeni ve gqirmizi yoncanin
sirsli zoglarini giines siialar1 altinda, sonra ise matbax sobasinin ta-
vasinda, zsif odda qurudurlar. Yarpaqlar ovucun icinds asanliqla
ovxalananda (lakin toz halina galmemsak gortile) qurutmani bitmis
hesab etmsk olar.

Yasil unu bagli karton qutularda, garanliq ve quru gsraitds, ssa-
son, sorin yerds saxlamaq daha miinasibdir.

Quslar: yemlomoak {i¢lin yasil un basqa yemloarls garigdirilir.

0 Sanitariya-gigiyena gaydalar:

Heyvanlara, quslara qulluq edsrksn ve onlara yem hazirlayarksn
miitlaq sanitariya-gigiyena qaydalarina smoal etmoak lazimdir:

1. Xisusi slcaklardsn ve qoruyucu maskalardan istifade etmok
bir cox infeksiya ve mixtslif xastsliklers yoluxma riskini azaldir.

2. Unutmayin ki, heyvan vs quslari tekce diizgiin yemlamak isin
sonu deyil, onlar saxlanilan srazinin temizliyinse ds miintezem ola-
raq nazarsat etmoak vacibdir.

3. Heyvan va quslarin yem gablari hamiss temiz saxlanilmali,

sanitariya-gigiyena gaydalarina emsl olunmalidir. Bu noeinki senin,
ham ds atrafdakilarin saglamlig: liciin ¢ox vacibdir.

Silos, kicik budaqlardan alinan yem, maye alavalor, iy,
> nayarpaql: bitkilardan alinan cévhar, quru ot, yasthu
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________________________________________________

i 1. Govsayan kend teserriifati heyvanlari iigiin silosun tedariikii
. texnologiyas1 naden ibaratdir?

i 2. Silosun keyfiyysati naden asilidir?

' 3. Silosun keyfiyystini necs yoxlamaq olar?

i 4. Ev quslar: ii¢ciin hansi yem moahsullar: tedariik edilir?

: 5. Ev quslarina verilon silosun keyfiyyeti naden asilidir?

' 6. Quslar ti¢ciin quru ot necs todarik edilir?

' 7. Quslar tcun yasil unun hazirlanma texnologiyasi naden iba-
. retdir?

____________________________________________________________________________________________

ﬁf PRAKTIK IS
1. Azerbaycanda yerlagon ev ve fermer heyvandarligi haqqinda
moelumat tapin ve dofterinize qeyd edin.
2. Her biri 150 kq ¢okiye malik 8 bas inays 1 ay arzinds verilacek
silosun optimal ¢akisini hesablayin.
3. 2 ay ozrinds 10 toyuq, 18 ordek ve 29 hindtoyuguna verilocak
silosun ¢oakisini hesablayin.

NS



KONSTRUKSIiYA MATERIALLARINDAN
MOMULATLARIN HAZIRLANMA

TEXNOLOGIYASI
4-cii DETALLARIN HOROKOTLI VO HORDKOTSIZ
mévzu BIRLOSMOLORI (ODUNCAQ, METAL V9

PLASTIK KUTLODON)

Miiasir zamanda satilan moiget mebellorinin skssriyysti siini agac
materiallarindan (SAM) hazirlanir. Bu materiallara oduncaq yongarli
16vhoelar (OYL), oduncaq lifli 16vhsler (OLL) ve orta sixligli oduncaq lifli
l6vhaler (OSOLL ve ya MDF — Medium Density Fibreboard) aiddir.
Bunun bir nec¢s ssbsbi vardir. Birincisi, onlarin ucuz olmasi, ikincisi,
xammalin ¢cox zaman haminin slds eds bilmadiyi cox qiymsatli agac no-
viins banzaysn teksturali gponlarla iizlonmssi (fanerloanmasi), liciinciisii
ise siini oduncaq materiallarinin eninin boyiik olmasidir. Bu materiallar
hom de ¢ox mohkemdir ve buna gore ds merkezi isitme sistemli quru
yerds istilikls bagli hec¢ bir problem yaratmair.

Diinyanin har yerinds siini oduncaq materiallarinin istehsal olun-
mas1 onlar1 son 40 ilin an ¢ox istifade edilen materiali etmisdir.

Xarrat iglerinds siini oduncaq materiallarindan hazirlanmis me-
bellar 16vhoali mebellar adlanir.

Hor bir mebel bir ¢ox hissslarden quragdirilir ve bu hisssalar bir-
biri ile miixtelif iisullarla birlssdirilir.

2@ Mebellarin qurasdirilmas: zamani hanst birlagma novla-
% rindan istifada edilir?

Birlssmoe novlari harskatli vo
harskatsiz olur.

Voaziyyetlarinin deyisilmezliyi
temin olunan (nisbi yerdsyisme-
lorin olmamasi) detal birlegmalari
horskeatsiz birlesms adlanir.

4 Horskotsiz birlogme sokiilon
ve sokiilmayon olur.

Siini oduncaq materiallarinin
harskatsiz birlssmslerini neazear-
den kecirsk.

Sakil 1. Tumba (altlhiq)
detallarinin birlogmosi

svval gurupu diizgiin secmak lazimdir. OYL-dan glan
dirmoak ti¢iin oduncaqda igladilen suruplardan fagqli o
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ruluglu suruplar tetbiq
olunur. Bu suruplarda
onlarin oxu boyunca 6zii-
kason solis yiv kegir (so-
kil 2).

Oziikesen suruplardan
istifade etdikds isin rahat
getmosi ii¢lin avvelcadan
kicik diametrli desik ac-
magq burgulamaq vs vint-
burani1 diizgiin secmoak la-
zimdar.

Kiincli birlssmsla-
rin etibarliliq dsrscesini
artirmaq Uciin birlegdi-
rici furniturlardan isti-
fads olunur.

Sakil 2. Suruplarin névlori: a) 6ziikason
suruplar; b) agac iiciin adi suruplar

2. Vintli barkitma

sokiilan, lakin harakatsiz Sakil 3. Vintli borkitma: a) vintlor;
furniturdur! (sakil 3). b) detallarin birlogmasi

Vintli barkitms vint va kicik ¢allokdsn ibarst olub, bir panelin? ko-
narinin diger panel layina berkidilmesi {i¢lin istifads olunur. Mese-
lon: rofin yan panels birlegdirilmesi. Cokib-baglama yerisi boyilik
oldugu iiciin bu cox mohkam barkitmadir. Bu barkitmenin bir catis-
mayan cohati panelin list hissesinds vint bagliginin goriinmesidir.

Albatte, onlar1 xiisusi tixaclarla baglamaq olar. Lakin bu da veziyyet-
dan cixis yolu deyil. Tixaclar skafin xarici panelinds estetik goriinmiir.

Boerkitmenin bu noviinii quragdirmaq ii¢iin yiyeloanmesi vacib olan
verdisler lazimdir. Tecriibesiz olanlar kic¢ik ¢sllek vintdeki dsliyin re-
fin kenarindaki dslikle iist-liste diigmemaesi problemi ile qarsilasa bi-
larlar. Elaca ds kigik ¢sallok vinti 6z yuvasindan ¢ixartmaq hec ds asan
deyil. Lakin y1igma zamani bu narahatliq ve estetik xsta birlagmslarin
etibarli, hamcinin uzunomiirlii olmasi ils avez olunur. Vint rofin ke-
narinda avvalcadan acilmis degiys burgulanir. Onun qurasdirilmasi
iiclin rafin kenarinda ve detalin iz layinda iki desik burgulanaraq aci-
Iir. Onlar bir-birine perpendikulyar berkidilir. Cox vaxt diametri

2Panel — dordbucaqli taxta parcasi

7 mm, uzunlugu 50 ve ya 70 mm olan avrovintlorden3 istifz%a olunur. 8
I Furnitur — mebel hazirliginda istifads olunan yardime¢i materiallar

3 Avrovint — baglig1 altibucaqli olan vint

.




3. Ekssentrik bor-
kitmo'. Bu, hoarokstsiz
furnitur olub, sokiilen-
dir (sokil 4).

Ekssentrik berkitme
on ¢ox isladilen barkitme
novidiir. Bitiin keyfiy-
yotli mebellor ekssentrik

Sakil 4. Ekssentrik barkitma: barkitme vasitesile y181-

a) vintlar; b) detallarin birlogmasi lir. Onun islams prinsipi

beladir — diger panelin kenari birlegsecek detal layina ekssentrik ber-

kitmenin stoku burularaq taxilir. Bu stok panelin kenarindan kecarak

ekssentrikin ¢sllayins barkidilir. Sonda ekssentrikin ¢sllayi firladilaraq
stoku 6ziine ¢okir.

Ekssentrik barkitms hamise oduncaq skantlarla birlikds istifads
olunur. Skant birlesms qovsagina slave sartlik verir, berkidilen de-
tallarin bir-birine nisbaten yerdsyismesine manes yaradir.

Bu birlegsmslarle y1g1lan mebellari dafalerls sokiib-yigmaq olar. Eks-
sentrikler miixtelif diametrds (12, 15, 25 mm) istehsal olunur.

Ekssentrikin yan panelden nazsrs carpmamasi ii¢iin panel ronginds
tixaclar nazerds tutulmusdur. Ekssentrikin catismazligl onun 6zba-
sina donmeoesi bas verdikds barkimenin zsiflomesidir. Bels halin olma-
mas1 liclin bazi furnitur istehsalcilari ekssentrikde onun firlanmasinin
oksi istigamatinds baxan ve ilismeni artiran digler nazerds tutmuslar.

Ekssentrik barkitmaden OYL-den olan raflsrin bir-birins barkidil-
mosinds istifads olunur.

4. Skantlarla birlosmoa
harskatsizdir ve sokiilma-

'™
. yondir (sakil 5).
P ¥ =" Skant goévdali mebel
L detallarinin birlesdiril-

mosi ti¢lin barkidici me-

mulatdir, o, oduncaq va

ya plastik kiitladen ha-

zirlanmig silindrik for-

Sakil 5. Skantlarla birlogma: a) skantlar; mal1 c¢lydir. Skantlar

b) detallarin birlagmasi miixtslif uzunlugda ve

diametrds olur. Yigma zamani skant detallarin diizgiin birlesdirilmasine
gorait yaradir, istismar edilsrken tizerine yiik gotiirersk onlarin yer

yismesine mane olur.

Birlegsmoenin bu néviinden miisteqil olaraq tesadigi®hallfgda yaln
ekssentrik birlagmoalars sortlik vermok tiiciin istifades ir.
1 Ekssentrik borkitmos — ¢ollokvari vintin firlanma hagakotimi stok li hagpkating

ceviren qurgu ‘
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Skant ¢cox ucuz ve sads detal olsa da, onunla isin 6z ¢eatinlikleri
vardir. O, tebii oduncaqdan hazirlanir. Qurudulmamis oduncaqdan ha-
zirlandigda ve ya diizgiin saxlanilmadigda 6z silindrik formasini de-
yisir, bu ise birlegmenin keyfiyystinde 6ziinii bliruze verir. Buna gors
ds skantlarin nemliyi birlegdirilen detallarin nemliyinden 2-3 % asag1
olmalidir. Skantin yol verilon namlik haddi 6-8 % olmalidar.

5. Mebel kiinclilyii. Bu
furnitur terpenmezdir, lakin
sokiilsndir. O, birlasmanin sa-
ds novidiir, quragdirilmasi
asandir. Quragsdirmaq {gciin
he¢ bir slave dsliyin acil-
masini teleb etmir. Mebel
kiincliikleri metal vo plastik
kiitlodan ola biler (gakil 6 ).

Mebel kiincliiklii birles-
mo kifayet godor mohksm
birlagme noviidiir ve giymeoti
ds ucuzdur. Catismazlig: ise
onun goriinen olmasidir.
Plastik kiitladen olan mebel
kiincliiyii bir geder mamu-
latin estetik goriintiisiine
xolel gatirir. Lakin bu qu-
rulma mebelds barkitmenin
osas novidiir.

Horakotli birlegmalari ne-
zorden kecirsak.

1. Caska hancama ya-
rimmexaniki qurgu olub me-
belds gapilarin gévdsys bar-

kidilm?sina ve qapi laylari- Sakil 7. Caska honcamalil birlosma:
nmin mileyyen bucaq altinda 4) caska hancama; b) detallarin birlogmasi
acilmasina xidmat gosterir

(sakil 7).
Honcamanin bu novii hearskatli ve sokiilan olub qapilarin barki-
dilmesinds an etibarli iisul hesab edilir. &

2. Honcamal1 mebel kronsteyni (sokil 8). Yuxar1 vo asaél ac
qapilar iiciin xiisusi qaldirici mexanizmlar nazards tut mf‘b
ma

Sakil 6. Mebel kiincliiklii birlogmo:
a) kiincliiklar; b) detallarin birlogsmasi

liciin hancamali kronsteyn (sag vo sol) ve qaz dirskdari glan h

s



Sakil 8. Honcamalir mebel kronsteynlori: a) plastik kiitladon;
b) qaz diraklori olan; c) detallarin birlogmasi

Onlar sokiilondir ve harskstlidir.

Plastik kiitladen olan hencama qisa, kovrak ve acildiqda 6z gedisi-
nin revanligini ¢ox tez itiren olur. 9ger qapi ve ya raf tutulub saxlanil-
mazsa, zarbea naticesindes plastik kiitladen olan hancamalar qopa bilsr.

> Siini oduncaq materiallari: SAM, OYL, OLL, OSOLL va ya
MDF, lovhali mebel, harakatli va harakatsiz birlagmalar, sokii-
lan va sokiilmayan birlagmoalor, 6ziikasan gurup, vintli bar-
kitma, ekssentrik barkitma, skant, furnitur, kronsteyn.

________________________________________________

Oziiniiyoxlama suallar:

1. Hans1 oduncaq materiallari siini yolla alinir?

2. No iiciin siini oduncaq materiallarindan olan mebel “l6vhsli
mebel” adlanir?

3. Birlagmanin hansi novlerini taniyirsiniz?

4. Oziiksssn surup oduncaq iiciin olan adi surupdan ns ils forqglanir?

5. Vintli va ekssentrik barkitmslarden hansi hallarda istifads olunur?

6. Skant dedikds ns baga diisiiliir?

7. Skantin baslica vozifssi naden ibarsatdir?

8. Mebel kiincliiyiiniin manfi cahati nadir?

9. Caska hancamadan haralarda istifads olunur?

10. Honcamali mebel kronsteynlsrinin hansi névlari var?

____________________________________________________________________________________________

PRAKTIK IS
*} OYL-dan detallarin skantla birlagdirilmasi

Resurslar: OYL-den 6x10 sm olc¢iids iki kicik dirsk, skantlar, drel,
xotkeg, karandas, firca, PVA yapisqani, miigenba, sixac, nom salfe

Isin gedisi:
lorg, taxin.
irin.

1. Detallar iizerinds skantlar ti¢iin dsliklori ni@layl
2. Skantlar iiciin dslikleri burgulayin.

3. Skantlara ve doliklars yapisgan yaxaraq omlari
4. Detallar1 gskantlarin ve sixicinin ko i i i
’ »P




5-ci ODUNCAQ SOTHININ B9ZODILM
movzu TEXNOLOGIYASI

Mboiget vo ya bag islerinde oduncaqdan ¢ox istifads olunur. Lakin
0z tobii goriiniisiinds oduncaq mamulatlari strafdaki mebel ve agya-
larla vehdatds gozsl goriinmiir. Oduncaq hiqroskopik oldugundan o
0z rongini ve riitubstliliyini deyisir. Buna gors de oduncagdan olan
sgyanin 0z istehlak keyfiyystini uzun miiddst saxlamasi iiciin onun
lizerinds bazemso iglori géormek lazimdir. Bundan basqa, diizgiin be-
zodilmis agya 0z tebii goriiniisiine nisbaten shamiyystli derscads de-
korativ goriiniige malik olur.

Oduncaq sathinin bazadilma texnologiyast nadan ibaratdir?

Xarrat memulatlar: iiciin oduncaq soffaf, geyri-soffaf, oxsatma
ve maxsusi bozadilma iisullar: ils bazadilir.

Oduncagin soffaf boazadilmesi
onun sathins rengsiz ve ya reng-
lonmig goffaf bazeme materiallari-
nin ¢akilmesidir ki, bunun natice-
sinde yaranan tebags oduncagin
teksturasini saxlayir vo ya bir az
da ¢ox biiruze verir (sokil 1).

Soffaf bezemoaden svval odun-
cag1 bazemays hazirlayirlar, bunun
lciin bir nece amsliyyat yerins ye-
tirilir: tomizlamo, cilalama, agac xovunun temizlonmeasi.

Tomizloms amosliyyat1 kicik gévdsli ronds ile yerins yetirilir.
Roendoenin bigag1 svvealcaden yonulur ve biilov dasinda itilenir. 9ger
temizlemadan sonra oduncagin sathinds qlisur olarsa, masslen, kicik
budaq ve ya gatran ayrilmalari, onda onlar kesilir ve oduncagin
oziindsn calaq salinir. Qusurlu yerlerin temirinden sonra mamulatin
sothi sumbata kagiz1 ils kesici alatlorin izi itens gadar cilalanir.

Cilalama savvalcs irizarrscikli, sonradan onlari avaz etmskls daha
kicik zarracikli sumbata kagizi ile liflorin uzunu boyu yerins yeti-
rilir. Keyfiyystli cilalanmis seth tamamile hamar, temizggorimg

malik va sl ile yoxladiqda ipsk kimi olmalidir.
Cilalanmis soth lakla ortiilmays hazir deyil, bels Ki, o uz
rinds oduncaqdan laylarla ayrilan kicik lifler — o caqll xov dir

N

Sakil 1. Oduncagin
saoffaf bazadilmasi




Laklama ve ya pardaxlama' zamani xov qalxir ve goffaf lak tebaqa-
sini deformasiyaya ugradir.

Xov xirdadsnacikli sumbata kagizi ile ¢ixarilir. Onu tam cixar-
magq liclin cilalama smosliyyati 2-3 defs tekrarlanir. 9sasli cilalama-
dan sonra mesmulat oduncaq tozundan temizlenir. Bu amsaliyyat1
tozsoranla yerins yetirmek daha yaxsidir.

Oduncaq sethinin bezadilmeays hazirlanmasinin bagga iisulu da moév-
cuddur ki, bu tisul “agac qatranlama”? adlanir.

Oduncag1 qatranlamaq yuxarida serh edilen miikemmsal cilalamadan
sonra yerins yetirilir. Bundan sonra detala agac ii¢lin olan qatran siir-
tulir (sokil 2).

Qatranin iki novi var: su ii¢iin olan ve su ii¢iin olmayan.

Su iiclin olan qatran kifayest qgader az, boylik olmayan detallara tot-
biq olunur. Su {i¢iin olmayan gatran ise (terkibinde hslledici olan) iste-
nilen detallara totbiq olunur. .

Belolikla, hazirlanmig oduncaga bolluca qatran hopdurulur. Umu-
miyyetle, kicik detallar gatrana batirma iisulu ils gqatranlanir. Lakin
boyiik taxta ve ya paneli qatrana batirmaq miimkiin olmadigindan
adi fircadan istifade edilir.

Qatran agaca artiqlamasi ile ¢okilir, calismaq lazimdir ki, agacin

- canina coxlu qatran hopsun. Bundan sonra
detallarin bir az qurumasina imkan yara-
dilir ve bezemenin ikinci vacib mearhslesi —
yuyub temizloms merhslesi baslayir. Bu
zaman oduncaq liflerinin tesviri qaflaten
biutin keskinliyi ils iize cixir. Oduncaq
daha da gozallasir.

Su iiciin olmayan qatran cox miqdarda
R asetonun komeayi ile yuyulur. Bu zaman
Sakil 2. Oduncaga s1x basliqli ve boyiik fircadan istifads

gatramin siirtiillmasi edilir. Artiq gatrani oduncaga yaymadan

kenarlagdirmaq ticiin bu iisuldan istifads
edilir. Firca icerisinde aseton olan gaba batirilir ve oduncaq detal
20-30 dearacs maili vaziyyetds tutulur, yiingiilcs sixilmig firca qat-
rani qovmagq sortile yuxaridan agagiya dogru hoarskat etdirilir. Detal
diger ucu ils is masasina dirsnir ve onun altina cox hiqroskopik ma-
terial, masoelan, adi salfet kagizi qoyulur.

Firca detalin ucuna catdiqda siiriisiib salfets diisiir veo asetonlu-
qatranli garisiq salfeto hopur. Sonra firca yeniden asetona batirilir
ve detal yuyulur. Bu is detal tam yuyulana gadsr davam etdirilig®
Bundan sonra detallarin asetondan qurumasina imkan yaradifar.

Oduncagin bazadilmasinds lak ortiiyili sn sonun
korativ qoruyuculuq funksiyasini yerinsa yetirir.
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Laklar rongsiz vo ya ton verilmis olur. Rengsiz laklar tebii
oduncagin tebiilik xiisusiyystinin gorunmasi lazim olan hallarda tet-
biq olunur. Ton verilmis laklardan memulata lazimi ince farq ver-
mok iiciin istifade edilir.

Laklar mexaniki zadalanmays (c1ziga, qopuga, catlara, zsrbsalars),
tobii oduncaq kiitlesi ve sponun rangins tesir gostersn riitubsts vo
ultrabenovseyi stialara miiqavimeat gosterir.

Lak tebaqesi biitiin ksale-kotiirliiyii ve mikrocatlar: dolduraraq
sothi hamarlayir.

Sonda axirinci marhsls — yuxarida qeyd edildiyi kimi detalin lak-
lanmas1 yerine yetirilir. 9goar detal
moiget iiciin nsazerds tutulubsa, sot-
hinin yaritutqun reng almasi ii¢iin
ona 1-2 qat HU-222 laki1 c¢okilir
(sakil 3).

Xarrat memulatlarinin qeyri-geffaf
boazadilmasinin son marhslssi rengls- Sakil 3. Qatran va
modir. Belo bazomsnin miisbat cehati lak ¢okilmis oduncaq
rengin oduncagi zedsleanmaden qoru-
masidir.

Laklardan ferqli olaraq, boyalar svvealki gati tam ortiir, bu ise
sethi hamarlamaga ve qiisurlar1 gizletmeays imkan yaradir. Lazimi
calarda boya se¢mokls yaranmis qiisuru (messlen, derin ciziglari)
aradan qaldirmaq olar.

Oxsatma boazomosi dedikde yiiksek temperaturda ve tezyiq al-
tinda oduncaq sethinin siini nazik pearde ile lizlenmasi nezerds tu-
tulur. Bu zaman {izlensn sethds cizilmaya, ¢irklonms ve miixtelif
kimysvi maddslarin tesirine davamli sert tebags yaranir. Bels tobs-
genin iz qat1 agacin miixtelif novlerins (dekorativ kagiza cap olun-
mus tesvirin hesabina) oxsaya ve ya birrengli ola biler.

Oxsatma bszemasinin miisbsat cahati odur ki, sonradan iz ortiiyiinii
lak-boya materiallari ils bezemays ehtiyac galmir. Tebii oduncagdan
farqli olaraq, calar miixtslifliyi problemi yaranmir. Memulat cizilma,
cirklonms ve miixtalif kimyavi maddslsrin tesirine davamh olur. Uz
ortliyli cat vermir, 6z rengini ve teksturasini uzun miiddst saxlayir.

Oxsatma bszomasindan mebel, qapi, radio, televizor ve digar mo-
mulatlarin hazirlanmasinda istifades olunur.

Oduncagin maxsusi bazadilmasinin bir necs lisulu var. Oduncaq

sothinin aridilmis ve ya tozgoekilli metaldan (metallagdirma) bezema
qat1 ile, oridilmis gatranla ortiilmesi, oduncaq tlizerinds dekorativ

iglorin (yivagma, naxigsalma, das-qasla bezems, yandirys) yegine
yetirilmosi moxsusi bozadilma iisullaridir.

Mboxsusi bazams, ssasan, sistemsiz istehsalda, kicik@lcii am
latlarin hazirlanmasinda tetbiq olunur ve genis 1lmamais

s




o Tohliikesizlik vo sanitariya qaydalar:

1. Oduncaq mamulatlarinin laklanmasi ve renglonmesi zamani
nafes alarken zsharlenmeaden qorunmagq iiciin otagin havasi
miitemadi olaraq deyisdirilmslidir.

2. Qizdiric1 cihazlarin yaxinliginda sethlari laklamaq ve ya reng-
lomak olmaz.

3. Tenaffiis organlarini qorumaq ii¢iin respiratorlardan’ istifade
etmok lazimdair.

4. Lak ve ya rangin badenin aciq yerlsrins diismasindan qorun-
maq lazimdir.

5. Is vaxt1 texniki slcok geyinmoek magsedsuygundur.

6. Isi qurtardigdan sonra sllor ssasli surstde yuyulmalidir.

> Saffaf bazama, qeyri-saffaf bazama, oxsatma va maxsusi ba-
zama, cilalama, laklama, qatranlama, rangloma.

________________________________________________

‘er Oziiniiyoxlama suallar /

1. Boazomso isloeri hans1 maqsadls yerine yetirilir? E
2. Oduncagin hansi bazems noévlerini taniyirsiniz? ]
3. Seffaf bezems naden ibarsatdir? i
4. Oduncagin geyri-goffaf bazadilms texnologiyasi naden ibaretdir? !
5. Oduncag1 qgatranlamaq ne demakdir? |
6. Qatranlamanin nece novii var? ]
7. Su ii¢lin olmayan gatranin yuyulmasi nece yerine yetirilir? !
8. Oduncagin laklanmas: ve renglenmesi arasinda hansi fargler var? |
9. Oduncagin oxsatma bezadilmesi texnologiyas1 neden ibarstdir?
10. Oduncagin mexsusi bazadilmesi texnologiyasi naden ibarstdir? !

____________________________________________________________________________________________

% PRAKTIK IS
T Oduncaq memulatlarin sethinin laklanmasi
Resurslar: HU-222 markali lak, oduncaq tircik, miixtelif néomrsli
sumbata kagizlari, enli firca, altliq taxta, nom salfet kagizi, respirator
Isin gedisi:
1. Lak, firca ve altliq taxtani hazirlayin.
2. Oduncaq tirciyi sumbata kagizi ils cilalayin ve nam salfet k
g1z1 ile tozunu temizlayin.
3. Oduncaq tirciyin sethinin laklanmasini yerirweti in.

1 Respirator — tonaffiis orqanlarini toz, tiistii ve zerarli qazlardan an
fizo vasitesi
’ »P




SUNI ODUNCAQ MATERIALLARININ
SOTHININ BOZODILMOSi

5-ci sinfin dersliyinde bozi siini oduncaq materiallar: (SOM) haqqinda
otrafli moalumat verilmigdi. Onlardan tikintide, menzil ve otaglarin te-
mirinds, interyerin tartibatinda, mebellarin hazirlanmasinda genis isti-

fada olunur.
@

% Siz hanst siini oduncaq materiallarini taniyirsiniz?

S{1n1 oduncaq materiallar1 bunlardir: faner, oduncaqlifli 16vhoalor

(OLL) ve onlarin miixtalif novleri,
oduncaq yongarli l6vhalor (OYL).
Senaye miixtelif névds OLL isteh-
sal edir: adi OLL, orta sixliga malik
OLL - OSOLL ve ya MDF (XDF—
yoni xirda dispersiyali fraksiya) ve
boyilik sixliga malik OLL — orqalit.
Faner mixtelif oduncaqglardan
soyulmus spon veraqlerinin qatisiq
suratds bir-birine perpendikulyar yer-
logdirilerak yapisdirilmasindan alinan
oduncaq qatli materialdir (sakil 1).
Fanerin hazirlanmasi ii¢iin enliyar-
paqli ve iynayarpaqli agac novlarin-
dan olan gponlardan istifads olunur.
Spon gabig1 temizlendikden sonra
termik emaldan ke¢mis salbandan ali-
nir. Firlanan salbandan enli soyma
bicag1 ile fasilesiz olaraq kesilen yon-
qar gspon adlanir (sakil 2).
Qurudulmus ve bicilmis spon ve-
raqlerine dezinfiksiyaedici mshlullar
hopdurulur, onlar bir-birine perpen-
dikulyar yerlagdirilersak yiiksek tem-
peratur ve tezyiq altinda yapisdirilir.
9gor hopdurulan mshlul su burax-
mayan terkiblidirse, onda suyadavamli
faner alde olunur. Fanerin konstruktiv
novleri gokil 3-de verilmisdir. Fanerin
genis miqyasda tetbigi onun xassele-
rinin miixtelif olmasi ils farqlanir.
Bu miixteliflik agaclarin néviinden,
spon veraglerinin sayindan ve istifade

Sakil 1. Faner

AR

Sakil 2. Spon

Sakil 3. Fanerinkonst

il



olunan yapisqanin miqdarindan asilidir. Faner bir agac noviinden
olmagqgla vahid tarkibli vo kombinaedilmis olur.

Xarrat 16vhesi konstruktiv
xiisusiyyoatine ve xarici goriiniisiine

gora faners oxsayir (sokil 4). Bu ya-

: / pisdirilmig tebii agaclardan ibarst,

e 4 yonulmus faner vo ya gponla iizlon-

\ mig lovhadir. Xarrat l6vhslsrinin

spon va hazirlanmasi tgiin %yneyarpaqh Vo
ya faner agac enliyarpaqli agac novlerinden isti-
kiitlasi | fads olunur. Xarrat 16vhalori agac

) T kiitlesinden ibarat xammaldir.
§akil 4. Xarrat l6vhasinin Xarrat 16vhasinden keyfiyyatli
hissalori mebel istehsalinda, hamcinin qa-
pilarin, arakesmoalorin vo pillekenlarin hazirlanmasinda, interyerin ter-
tib olunmasinda genis istifade edilir. Homc¢inin bir ¢cox hallarda bu
materiallardan tikintide ds istifads edilir. Xarrat 16vhesi slverisli qiy-
moti, cox gozsl istismar xarakteristikasi, etibarli ve ekoloji tehliike-
sizliyi ile secilir. Bundan basqa, xarrat 16vheleri MDF ve ya OYL-o
nisboton daha davamlidir.
Xarrat l6vhslarinin miisbat xlisusiyysatlorinden biri ds onlarin ritu-
batadoziimlii olmasidir.

@5_ Siini oduncaq materiallarinin sathini neca bazamak olar?
&

Faner vo xarrat 16vhslsrinin sethinds bszems isleri oduncaqdakindan
hec ds farqglenmir. Ax1 onlar da oduncaqgdan alinmisdir. Bu ssbabdan on-
lar1 avvales kicik zarracikli sumbata kagizi ile cilalayir, sonda ise astar-
lama, ara measafslorinin doldurulmasi islari goriiliir.

Hor iki siini oduncaq materialinin dekorativ bazadilmasi zamani
sathi qoruyucu gseffaf lakla 6rtmek olar. Bezemeanin bu noéviinds mate-
riallarin teksturasi ortiillmiir, seffaf qalir, buna gore de bels bazema
xarrat bezamosi adlanir.

Ogor siini oduncaq materiallarinin teksturasi rengli boya ile rang-
loanib goriinmezsa, onda bu bazems geyri-gaffafdir ve o rongsaz boze-
moasi adlanir.

Bozomoanin sadalanan novlerindsn bagqa digear badii bazema névlari
de moévcuddur: inkrustasiya' (mozaika); yandirma iisulu ile naxis-
salma; divar naxigi; ronglomo ila oxsatma.

@
% 9vveles OYL-in hazirlanma texnologiyasi ils tanis olaq
Oduncaq yonqarh 16vha (OYL) xirdalanmis oduygdq t
yapisdirmaq ve preslamak yolu ils istehsal olunur. Mas ol

OYL-nin sathini neca bazamak lazimdir?

1 inkrustasiya — bagqa bir material tizorine (sadef, stimiily qiy
lan beazsk
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OYL-in hazirlanmasinda ssas olaraq agac emal1 senayesinin tullantilari,
elaco do kopok, yongar ve talasa gotiiriiliir. Xammalin hazirlanmasinda
hazir materialin keyfiyyst gostoricilerini yaxsilagdirmaq ii¢in miixtelif
noév agaclarin yonqar: qarigdirilir. Lazimi sixligda OYL slde etmak ii¢iin
xammalin maksimum eyni terkibds olmasina calismaq lazimdir. Buna
gora do kepayi, talasani ve yongari slave olaraq lazimi kondisiyayal!
qgadar dograyir ve xirdalayirlar.

Sonra xammali qurudurlar. Xammalin qurudulmasi oduncaq his-
solerinin riitubstden xilas olunmasina imkan verir. Bu ise onlarin ya-
pisqanla daha keyfiyyotli qarigdirilmasina imkan yaradir. Bundan
sonra xammali yapisqan tarkible asasli surstds qarisdiraraq l6vhslarin
formalasdirilmasi liciin hazir kiitls slde edilir. OYL-in formalasdiril-
mas1 bels bas verir: yapisqanli kiitle lazimi ends harskstli lents
tokiiliir ve bundan sonra temperatur rejimins ciddi emsl olunmagla la-
zimi galinligda preslenir. Sonda hazir oduncaq yongarli 16vhe lazimi
uzunluqgda kssilir ve slavs olaraq qurudulur.

OYL-lor bir ve ya iki terafden iizlonmis vea lizlanmamis névds istehsal
olunur. OYL-lari soyulmus sponla, sintetik gatran hopdurulmus kagizla
vo sintetik nazik tebaqs ilo lizlayirler. Senayeds lamins edilmig vo ka-
sirlonmis OYL-lar istehsal olunur.

Laminslonmo? 16vhs sethlarinin qat-
ran hopdurulmus nazik perdsli kagizla
ortilmsa prosesidir (sokil 5). Boyuk
tozyiq ve temperaturun (140-210° C)
kompleks tosiri naticesinde nazik per-
doli kagiz seths “niifuz edir”.

Kasirlonma? bark nazik tebsgenin
oduncaq yongarl 16vhays preslanmso-
sidir (gakil 6). Bu zaman l6vheanin
biitiin sathins yapisqan tobagasi ¢oki-
lir ve bu tebaqays bark dekorativ te-
bags preslonir. OYL-in kagirlonme
prosesi laminslonmays nisbaten daha
“yumsaq soraitds”, yeni nisbaten
kicik tezyiq ve temperaturda (120-
150° C) hoyata kecirilir.

Ev goraitinde iizlonmemis OYL-in
sothini ¢cox asanliqla tizlemoek olar (sakil
7). Bunun fiiciin iki tisul méveuddur:
esothi lak-boya materiallar ilo 6rtmak;

esoths kagiz tobags ve ya spon yapis- Sokil 6. Kasirlonmis OYL
dirmagq. }
1 Kondisiya — norma, standart
2 Laminalonms — ingilisce lamination — laylaraayirma, a¢ma, 9qol irm
3 Kagirlonma — almanca kasehieren — kagiz yapisdirmaq

s

Sakil 5. Laminalonmis OYL




Kagiz vs sponun saths yapisdirilma
texnologiyasi eynidir ve hamiya me-
lumdur. Lakin OYL-in sethini ve kena-
rini sponla iizladikds iitii ve ya fendan
istifade edilir (sokil 8).

> Siini oduncaq materiallari: SOM,
OYL, OLL, OSOLL vo ya MDF,

i i : orqalit, faner, spon, xarrat lovhasi,

Sakil 8. Utii vasitasila sponun xarrat bazamasi, rangsaz bazamasi,

yapisdirilmast inkrustasiya, laminalonma, ka-
sirlanma.

________________________________________________

% Oziiniiyoxlama suallari

. SOM-den harada istifade olunur? :
. Hans1 SOM-1 taniyirsiniz? !
. OLL necs ciir olur? !
. Faner spondan ns ils farqlanir? !
. Xarrat 1ovhesi haqqinda ns bilirsiniz? i
. Xarrat lovhesinden harada istifade olunur? i

. Boazomoanin hansi badii novlarini taniyirsiniz?
. OYL necs slds olunur?

. Hansi1 iizloams noévlarini taniyirsiniz?

10. Laminalanma prosesi naden ibarstdir?

11. Kasirlanms prosesi nadan ibaratdir?

12. Ev goraitinds SOM necs tizlenilir?

____________________________________________________________________________________________

OO0 Utk W =

% PRAKTIK 1S
*j Siini oduncaq materiallarinin 6yronilmasi
Resurslar: SOM niimunsleri — faner, spon, OYL, OLL né6vlori
OSOLL vs ya MDF, orqalit, darslik, defter

Isin gedisi:

Faner niimunslerinds gpon gatlarinin miqgdarini tef edi

1. SOM niimunslerini nsazsrden kegirin.

2. Hor bir niimunsnin xiisusiyystini toyin edill.

3. Toyin etdiyiniz xiisusiyysatlori deftori Z1n.

s
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7-ci QARA METALLARIN SOTHININ
movzu BOZODILMO TEXNOLOGIYASI

@t{\ Metalt bazoamak na demoakdir?

Bozomo istonilon memulatin hazirlanmasinda sonuncu amsliyyat-
dir. Bazadilms naticesinds diiz ve hamar seth alds olunur, metalin koh-
nelmoays ve korroziyaya'! miiqavimeti artir, memulata goézsl xarici
gorkeam verilir.

Nazik tebsgs metaldan ve maftilden olan memulatlar mixtslif iisul-
larla bazadilir: detalin kenarlarinin temizlanmesi, cilalanmasi, lak-
lama vo ya ronglama, oksidlogmo, rifloms?2, asinma.

Konarlarin tomizlonmesi xirda kertikli yeys ile yerins yetirilir. Onun
komeoyi il tiliskelor kenarlagdirilir, iti uclar kiitlegdirilir. Cox boyiik ol-
mayan oayrilikler cilalayici sumbata kagizi ile aradan qaldirilir.

Toeboagse metaldan olan pastahlarin kenarlarinin rahat temizlonmasi ti¢ciin
onlar1 mengonodo iki taxta parcasi arasinda berkitmek meslehst goriiliir.

Nazik ve qisa detallar1 sumbata kagizi1 veraqine siirtersk emal edir-
lor. Detallar oduncaq qolibls sixilir ve bir geder giic serf edilmoakls
sumbata kagizinin sethinds irsli-geri horokat etdirilir.

Ronglams vo ya laklamadan avval detallarin sethi xiisusi mohlulla yag-
sizlagdirilir ve ya soda mehlulunda isladilmis pambiq tamponla silinir.

Roang vos ya lak quru metal seths xirda boya balonundan tozlandirma
iisulu ils, hamg¢inin biitiin sethe barabar olaraq firca ile ¢okilir (sakil 1).

Sakil 1. Metalin ronglonmasi va ya laklanmasi:
a) tozlandirma iisulu ila; b) firca ila

Detala siirtiilmiis yagli boya ssasli suratds biitiin istiqametlards ya-
x1lir. Boyanin ve ya lakin ikinci qat1 birinci gat quruduqdangsonra, ¢ce-
kilir. Bu zaman boya tebagesi hamar alinir, renglenmis seth i
1 Korroziya — metalin tursular ve ya atmosfer terafinden yeyilib da@ilmas
2 Riflomsa — metalin sothini ksls-kotiir etme, copurlagdirma




goriiniis alds edir. Lak vs ya boya ortiiyli memulatin sethini korrozi-
yadan goruyur.

Fircalar icerisinds su olan bankada vs ya xiisusi asmada saxlanilir.

Metal mamulatlarin ssthinin oksidlesmis pards tebsaqesi ile ortiil-
moasi genig totbiq olunur. Bu iisul oksidlasdirma adlanir. Bu maqgsadls
momulat mufel sobalarinda'® qizdirilir ve xiisusi mshlulda soyudulur.
Bels mamulatlarin sethi qara ve ya tiind-goy rengds olur. Bezemanin
bu tisuluna zaglama? (qaraltma) da deyilir (gakil 2).

Sakil 2. Govdoasi zaglanmig metal momulatlar

Tez qaraltma (zaglamaya ve oksidlesmays uygun) otaq temperatu-
runda metal mamulatlara gozsal, bir barabsards olan, qara dekorativ ve
goruyucu Ortilyiin verilmesi prosesidir.

Metal sothinin bezadilms iisullarindan biri de riflomadir. Rifloma
daqiq yerins yetirilmis naxigsagma ve kimyevi iisulla naxigsagmani xa-
tirladan, metalin ¢cox sads dekorativ bazadilme tisuludur (sakil 3).

= S/ T v

N
J i J

Sakil 3. Riflonmis metal niimunalari

Riflemaden, ssasen, kigik 6l¢iilii memulatlarin bezadilmesinds, me-
bel furniturlarinin elementlsrinds, elace de boyiik 6l¢iilii metal tobe-
golerin emalinda istifade olunur.

@5_ Metalin riflama texnologiyast nadan ibaratdir?
18 s
1 Mufel sobas1 — odadavamli kiitladen hazirlanmis zavod soBas1 \
Nl%m

2 Zaglama — metalin sothinin tebaqgs ils 6rtiilmesi, qa

s
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Rifloms zamani miixtslif bucaq altinda itilen-
mis ve miixtslif ayrilikds uclugu olan gslamsakilli
percim alstlorinden — ¢ekanlardan istifade olu-
nur. Bu alstlerin gslemden forqi ondadir ki, onla-
rin metali cizmayan, sadecoe, onu ¢okdiiren kiit-
logdirilmis ig¢i kenari vardir (sokil 4).

Yarimdairevi isci kanari olan c¢ekanla xottin
orta hissesi ¢cokdiiriiliir. Onun kenarlari iss ravan-
ligla yox dearacssins enir. Cokmenin noévbati bir-
loagmoasinds ahangdar kecid amsls golir.

Sakil 4. Cekanlar

Toesvirin konturlari metalin tizerins gsalomin komoyi ile iilgii asa-

sinda cizilaraq koctiriliir.

Serbast kompozisiya ise karandagla kociiriiliir ve metal gslomls ¢ok-
diiriiliir. Sethds tesvir hamar ve riflanmis yerin farqine gors slds edilir.
Riflomenin iki névi var: zarif ve kobud. Bu noévlerin her birine

ayriligda miixtslif cekanlar totbiq olunur.

Aloatin asan siiriismasi ii¢iin her zerbaden sonra onu yagda isladil-

mis asgi ils silmak lazimdir.
Qara metal soethinin bszadilmasi

iusullarindan biri de metalin asin-
masidir.

Asinma — xiisusi secilmis kim-
yoavi reaktivlarin tesiri ilo metaldan
mieyyen seth ortiylniin c¢ixaril-

mas1 ii¢lin aparilan texnoloji ame-

liyyatdir. Sakil 5. Asinma iisulu ila
Asinma iisulu ils bazadilon qara bazadilmis metal

metal mamulatinin tesviri gekil 5-de verilmisdir.

@5_ Qara metalin asinma texnologiyast nadan ibaratdir?
B

Metalin asinmasinin ii¢ tisulu vardir:

® kimyevi asinma — buna maye asinma da deyilir;
® clektrokimyovi agsinma — buna qalvanik asinma da deyilir;
® jon-plazmali asinma — buna quru asinma da deyilir.

Istonilen tesvir, ornament vs yazilarin kimysavi vasitelerin komayi

ile metalin sathine kociiriilmesi metalin kimyavi agsinmasi adlanir.
Asinmanin mahiyysti odur ki, metal iizerinds tesvir agifima

ile slda olunan derinlikler hesablna yaranir.




qalvanik elementden' istifads olun-

' “" masidir.
6,\ Qalvanik elementls asinma daha

‘/c '9 tez miiddotde bas verir, metalin
L v ‘ sothinds tesvirin konturlari daha
/ tiind ve aydin olur. Bundan basqa,

asilayict maddslarin terkibinde zererli
maddslar olmadigindan ig prosesinds
insanin saglamligina ziyan vuracaq
qazlar smsle golmir.

Elektrokimysvi asinma maye
elektrolitde elektrokimyevi proses-
lorin bag vermoasi hesabina slds olu-
elektrolit | nur. Metal memulat gaynar suda
| —— yuyulur ve qurudulur. Bundan son-
ra firca ile emal olunmayan sathe qo-

maomulat ruyucu dirnaq laki ¢ekilir (sakil 6 ).

Asinma zamani ¢okmiis ve ya
qabariq tesvir almaq miimkiindir.
Bu, lak tebagesinin metalin sathins
cokilmasinden asilidir. Lak tebaqasi
olmayan temiz metal hisss kimyavi
asinmaya maruz qalir. 0,5 litr suda

Sakil 7. Momulatin aginma sxemi  iki x0rsk gasigl matbax duzu hell
edilir.

Prosesi aktivlesdirmsk iiciin elektrolits polad elektrod salinir va sabit
corayan menbayinin meanfi () qitbiine birlegdirilir (sakil 7). Cerayan
monbayinin miisbat (+) qiitbiine ise emal olunacaq memulat qosulur.

Keyfiyyotli diizlendirici olmadigda mobil telefon {i¢iin olan diizlen-
diriciden (adapter) istifads etmoak olar. Bu zaman onun uygun yuvaya
aid kontakt1 kesilmslidir.

Qabda elektrolitin soviyyeasini els nizamlamaq lazimdir ki, asinma
zamani o otrafa sicramasin.

Metalin sethindski derinliyi vizual miisahide etmoklo nizamlamaq
olar. Bunun ii¢iin mamulat vaxtagir:i mehluldan ¢ixarilir ve ona naza-
rot edilir.

Arzu olunan natice alindigdan sonra mamulat corsyan meanbayin

ayrilir ve sathdoaki lak tsbaqasi saligs ile kenarlagdirilir. Bu ma@ss
lak cixardici vasitelorden ve six parcadan istifads ook olar.
sothine gokil kociiriilmiis memulat sabun ve iliq su il yulu#:

1 Qalvanik element — elektrik corayaninin kimysvi m idir.

s

(==

Sakil 6. Sothi lakla
ortiilmiis mamulat

N

polad
elektrod
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0 Toahliikasizlik va sanitariya qaydalar:

1. Ancaq saz alatls isloayin.

2. Mamulatin sathini cilaladigda barmaqlarinizi yaralamamaq ti¢iin
tiliske vo iti kenarlardan qoruyun.

3. Mamulatlar: lakladiqda vs ya boyadiqda yangin aleyhins tahliike-
sizlik qaydalarina riayeat edin.

4. Laklama ve rangloms amosliyyatlarini havasi daim deyisdirilen
yerds yerins yetirin.

5. Ollarin ve geyimin temizliyins nazarsat edin.

6. Ollori helledicilarls temizlayin. Bu maqsadls ag neft, skipidar ve
ya xiisusi vasitalarden istifads edin.

> Korroziya, detalin kanarlarinin tamizlanmasi, detallarin ci-
lalanmas:, laklama va rangloma, oksidlagsmoa, rifloama,
aginma, respirator, cekan.

________________________________________________

‘er1 Oziiniiyoxlama suallar:

-

1. Metalin bazadilmasi dedikds ns baga diisiirsiiniiz? i
2. Qara metalin bszadilmasi iisullar1 hansilardir? |
3. Metalin kenarinin ve sethinin temizlonmesi neco hayata kecirilir? !
4. Cilalama smoliyyat1 nece yerine yetirilir? i
5. Metal hansi iisullarla renglsanir ve ya laklanir? !
6. Metalin oksidlegdirilmesi necs yerins yetirilir? i
7. Metal sathinin riflonmasi ns demoakdir? :
8. Riflomsa hansi alatlarls yerins yetirilir? :
9. Riflemos texnologiyasi naden ibaratdir? :
10. Metalin asinmas1 dedikds ns basa diigiirsiiniiz? !
11. Qara metal necs iisulla asindirilir? :
12. Asinma texnologiyasi naden ibarsatdir? :
13. Metal sothinin bazadilmesi zamani hansi tahliikesizlik v sani- i

tariya qaydalarina riayst edilmslidir? i

____________________________________________________________________________________________

q{ PRAKTIK IS
a& Qara metalin lak vo ya boya ilo bozadilmosi

Resurslar: gqara metal parcasi, mongono, yeys komplekti, sumbata
kagizi, boya ve ya lak, firca, respirator
Isin gedisi:
1. Maxmoari yeyalar ve sumbata kagizinin komoyi ile metal parca-
sinin sathini ve kenarlarini temizlayin.
2. Metal parcasinin sathins lak va ya boya c¢okin.
3. Ortiiylin keyfiyyotini ve metalin xarici goriiniisii




8-ci OLVAN METALLARIN SOTHININ
LAY BOZODILMO TEXNOLOGIYASI

Alvan metallar gara metallara nisbeten az meshurdur. Bu onunla
izah olunur ki, slvan metallarin yataqlarina az rast gslinir, onlarin
oridilme prosesi ¢ox miirskksbdir ve maya deysri boyikdiir.

@5_ Hans: metallar alvan metallara aiddir?

.Qulvan metallara mis, aliiminium, galay, sink, nikel, titan, maqne-
zium, gimiis, qizil ve s. aiddir. Onlardan aliiminium ve mis srintilari
daha ¢ox yayilmigdir.

@5_ Jlvan metallarin sathini na iiciin bazamak lazimdir?
R

Qara metallar kimi slvan metallar da korroziyaya meruz qalir.
Olvan metallar straf miihitle fiziki-kimysvi reaksiyaya girir ve bunun
naticesinde onlarin xasssleri doyisir. Bu da metallarin korlanmasina
ve texnoloji proseslarin pozulmasina gotirib ¢ixarir.

@5_ Alvan metallarin sathinin bazadilmasinin hanst iisul va nov-
i lari var?

Bozomoanin iisul ve novlari coxdur, lakin konkret iisul secimi onun
mieyysn mamulata tetbiginin maqsadauygunlugundan asilidir.

Olvan metaldan olan memulatlar miixtelif {isullarla bazedilir: anod-
lagdirma, qizilsuyunasalma, laklama, patinlegdirma!, giimiisloma,
xromlama, mina¢gokms ve s. Bu iisullarin her birini ayri-ayriliqgda nezer-
den kegirak.

Anodlasdirma — be-
zomanin eyni vaxtda
hsm dekorativlik, hom
da goruyuculuq funksi-
yas1 dasiyan novidir.
Hor bir metalin, o cim-
laden moisetde an cox
igledilon aliiminiumun
pas ve korroziyadan mdt-

Sakil 1. Anodlagdirilmig mamulatlar Ogor al®m

1nr
1 Patinlegdirms — patin ¢okmoek, tunc ve ya mis mamulati qe@imdoe 1
satmagq ti¢lin iizerins xiisusi madds ¢okmak
40 P




Sakil 2. Qizilsuyuna salinmis momulatlar

latin sethinds six ve qalin oksid tebsaqgasi yaradilarsa, bu aliiminiumun
anodlasdirilmasi prosesinds alinan sonraki korroziyani sngsllayar.

Mexaniki cehatden sn mohkem ve davamli tebsge aliiminiumun
asag1 temperaturda naziktebsqgsli anodlasdirilmasi zamani slds edilir
(sokil 1).

Anodlagdirma (sinonimlar: anod oksidlagdirmasi, anod turgumasi)
— elektroliz yolu ile bazi metallarin ve srintilerin sethinde oksid tebe-
goesinin yaranma prosesidir.

Qizilsuyunasalma — memulatin sethins dekorativlik, goruyuculuq
ve ya dekorativ-qoruyuculuq moaqsedile nazik qizil tebaqssinin ¢okil-
mosidir (gakil 2).

Qizilsuyunasalmanin bir ne¢s novii var: odlu qizilsuyunasalma,
yag asasda qizilsuyunasalma, poliment! iizorina qizilsuyuc¢cakma.

Odlu qizilsuyunasalma — en gadim qizilsuyunasalma texnikasi hesab
olunur. Bu iisul bir zamanlar qovrulmus qizil adi dasiyirdi. Bu iisul
ozliyiinds civeds holl edilmis yiiksak keyfiyyoatli qizilin civenin (amal-
gamanin?) tam buxarlanmasina gader desilmesinden ibaretdir.

Bu iisulla islonmis memulat korroziyaya qarsi yiiksek doziimliiliik
niimayis etdirir. Catismayan cahoati ise ¢ox zsherli olmasidir.

Yag osasda qizilsuyunasalma — metal (abidslorin, hasarlarin, giin-
boazlerin, qurgusundan olan fiqurlarin), gips ve das sathlorin qizil su-
yuna salinmasinda, elacs ds interyer zsrlanmasinds istifads olunur.

Poliment iizerine qizilsuyucakma — agac sethloerinin (ikonalarin?,
corc¢ivalarin) qizil suyuna salinmasinda ve ancaq interyerin zerlanma-
sinds tatbiq olunur.

XVIII asrds polimenti qirmizi gil, sabun, mum, kit piyi ve yumurta

agindan hazirlayirdilar. Polimentin keaskin qirmizi-gahvayi reng almasi
iciin eyni sath onunla iki-ii¢ defs renglonir. Poliment qonur rang ala-

1 Poliment — pardaxlamadan svvsl taxtaya cokilen rang, boya
2 Amalgama — cive ile bazi metallarin orintisi
3 fkona — xristianlarda Allahin, yaxud 6vliyalarin sekli




raq qurudugdan sonra temiz, hamar ve parlaq olmas1 ii¢lin temiz
mahud parcga ile yuyulur. Bundan sonra qizil suyu ¢okilacek yer firca
ile yari1 su, yari1 40% -li spirt mahlulunda isladilir.

Sothin bezadilmesinin laklama ve oksidlegdirms tisullari ile tanig
oldugumuz ii¢lin onlar hagqinda danigsmayacagiq.

Olvan metallarin ssthinin bazadilmasinin novbeati isulu patinleg-
dirmeadir.

@5_\ Patinlasdirma va patin na demakdir?
&

Patinlogdirms interyer agyalarina ve materiallara gozsl dekorativ
goriinlis ve ontiqlik vermoak ve onlarda qoruyuculuq xasselerini
yiikssltmak ii¢ciin mamulatin gorkeminin siini yolla k6hnaldilmasidir.

Patinlagdirmeays mis, biiriine, latun, demir, agac, gips ve s. mate-
riallardan olan memulatlar meruz qalir (sakil 3).

Patin mis ve onun srintileri lizerinds olan pards ve ya nazik tebaqe-
dir. Patinin iki novii vardir: tebii ve siini.

Tabii patin — otraf mihitin tesiri altinda dekorativ (abidelerden
tutmus sikkeslers gador) ve ya texniki memulatlarin (s6kiilms yerlori,
kontaktlar) sethinds yaranan karbonat oksidli perdadir.

Siini patin — abidslers ve dekorativ mamulatlara xiisusi maddslerin
yaxilmasi naticesinda onlarin sathinds yaranan nazik tebsqadir.

Metal1 lazimi 6l¢iide ve zovqle patinlegdirmek lazimdir, c¢linki sks
toqdirds slds olunan parilti bayagi olar. Els bu sebsbdan ds bu isi yerins
yetirmoak liclin miitlaq pegsekara miiraciat etmoak lazimdir.

Alvan metal sothlorinin bezodilmasinin diger iisulu giimiislomadir.

Giimiisloma — metalin sethins giimiis tebagesinin ¢akilmesidir.

Bozon detallarin ve diger elektrikkeciran materiallarin, mossl

qrafitin sethins giimiis tebaqsasinin qalvanik proseﬁ oki
giimiigloms adlandirirlar.

Gilmislams metallari korroziyadan, yeyilmadah qo aq,
onlarin sathins parilti vermsak iiciin aparili kil 4).

N
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Giimiigloms zama-
n1 istifads olunan gii-
miisiin asas xassslari
bunlardir: elektrik
otiiriiciiliiyii, sksetma
qabiliyysti, xarici te-
sirlors davamliligi.

Metallarin giimiis-
londirilmeasi neinki
metal detallarin so-

kiilen yerlarinin, deyisdirici acarlarin, kontaktlarin texniki cohatden kor-
roziyaya qarsi miidafiesini mohkemlondirmek, eloco do metal boazok
agyalarinin, gab-qacagin vs s. dekorlasdirilmas: iic¢iin tetbiq edilir. Gii-
miislomenin sksetmoa qabiliyyatinden optik cihazlarin, fenerlerin, pro-
jektorlarin' istehsalinda istifade olunur. Giimiis gelevili maddalerin
tosirine gars1 davamli olsa da, kiikiirde qarsi oks reaksiyalidir: ager ha-

Sakil 4. Giimiislanmis momulatlar

vada kiikiird qarisiglar: olarsa, bu zaman giimiis garalir.

Xromdan istifade edersk miixtelif metal memulatlar: xromlamaq olar.
Xromlama — polad mesmulatlarin sethine xromun diffuziya? edil-
mosidir ve ya elektrik corayaninin elektrolits tesiri naticesinds detalin
sothine xrom tebaqosinin ¢okmesi prosesidir. Xrom tebaqesi dekorativ
moaqsadlarle — korroziyadan qorunmagi toemin etmoak vo ya sethin moh-

koamliyini artirmaq {li¢iin seths ¢okils biler (sakil 5).

Sakil 5. Xromlanmis mamulatlar

@5_ Metal sathlarin xromlama texnologiyas: nadan ibaratdir?
R

Xromlamaya meruz qalan detal, bir qayda olaraq, asagidaki moar-
holslari kecir: giiclii ¢irklanmani kenarlagdirmaq {iciin temizlams; cirk

1 Projektor — giiclii is1q versn aynali cihaz

2 Diffuziya — molekulyar harskst naticesindes maddalarin tedrﬂqlsm&

N
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izlerinin kenarlagdirilmasi ii¢iin hessas temizlems; ilkin hazirliq (te-
molin materialindan asili olaraq deyismakls); doymus moahlul olan van-
naya yerlasdirms ve temperaturlari eynilegdirms; cersyan qosmaq ve
lazimi galinliq alana geder onu saxlamag.

Xromlama zamani istifade olunan reagentlar! vo prosesin tullanti-
lar1 son derace zohorlidir ve bu proses ciddi tenzimlenmslidir.

Minagekmsa doe sethlerin bsazadilms metodlarindan biridir.

Minac¢akma — mina qat1 ¢ekilmekle memulatlarin bezadilms iisu-
ludur. Bels boazamoalords isti (silikatl1), soyuq (iizvi) ve ressam mina-
larindan istifade olunur.

Minacokma dekorativ ssyalari, suvenirlari, zergarlik ve s. mamulat-
lar1 bezemak iiglin istifade olunan rengli materiallarin memulat iizerine
cokilme prosesidir.

Minacokms zargoerlik memulatlarinin sethini bezemoayin sn miirsk-
kob tisullarindan biri hesab olunur. Zerif ve diizgiin minagekms baca-
r181 xiisusi istedad teleb edir (sakil 6 ).

& |

Sakil 6. Mina ¢akilmis momulatlar

Isti mina — miixtelif metal oksidlorinden istifade etdikdes lazimi rengs
boyana bilen qurgusunlu siisedir. Isti mina soffaf vo ya qeyri-soffaf ola
biler. Minagcekmanin bu noviinds bazams yiiksek temperaturda (600—
850°C) aparildig: tuiciin xiisusi mufel sobalarindan istifads tslsb olunur.

Soyuq mina — miiasir senayenin istehsal etdiyi miixtelif pigment-
lardean?, elacoe do lak-boya materiallarindan istifadoys ssaslanan bezemo
iiclin ortiik noviidiir. Hazir memulatlarda onlarin biillurlagsmas1 xlisusi
katalizatorlarin3 totbiq edilmesi ils siiratlenir.

1 Reagent — basqa bir madds ile qgarigdirildiqgda miieyyen kimyeg aksi
tirmokle axtarilan maddenin mévecud olmasini zahire ¢ixarmaga an v

2 Pigment — deriye, saca reng versn madde

3 Katalizator — kimyosvi reaksiyalari sliratlondiren v yayasidan do
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Roassamliq minasi1 — mina ortiiyl izerinds ki¢ikélgiilii resmlar ¢ok-
mok lg¢in istifads edilean minali boyadir. Temsls ¢okilmis resmin bar-
kidilmasi mufel sobalarinda 600-700°C temperaturda bisirilms vasitesi
ile yerins yetirilir. Bisirildikden sonra resm gseffaf mina ile ortiiliir ve
bundan sonra yeniden bigirilir.

> Anodlagdirma, quzilsuyunasalma, odlu qizilsuyunasalma, yag
asasda qizilsuyunasalma, pigment iizarina qizilsuyucaokma,
laklama, oksidlagdirma, patinlasdirma, patin, tabii patin, siini
patin, giimiisloma, xromlama, minacakma, isti mina, soyuq
mina, rassamliq minast.
» 19
‘ert Qziiniiyoxlama suallar

________________________________________________

1. Blvan metallar hansilardir? i
2. 9lvan metallarin sathi hans1 moaqsadls bazanir? i
3. Olvan metallarin sothinin beazadilmasinin hansi1 névleri ve iisullar: !

var? i
. Metallarin anodlasdirilmasi 6ziinds hansi funksiyalar: dagiyir?
. Metalin anodlagdirilmasi ne demakdir? i
. Qizilsuyunasalma nadir ve onun hansi novleri var? i
. Patinlegdirme nadir? i
. Patin nadir ve onun hansi novleri var? |
. Gumiislams nays xidmot edir vo ondan harada istifade edilir? |
10. Metalin xromlanmasi ns demoakdir? i
11. Xromlama texnologiyasi nadan ibaratdir? i
12. Minagekmsa nadir? ]
13. Minalarin neca novii var? :

© 00 3 O O~

____________________________________________________________________________________________

_ PRAKTIK i$
ﬁp IJlvan metallar ve onlarin bazameo
Sl iiciin istifado edilon orintilori

Resurslar: slvan metallar ve onlarin srintilerinin niimunsleri, maq-
nit, is veraqleari

Tapsiriq:

1. Blvan metallar vo onlarin srintilerinin niimunslerinin xarici
goriiniisii ile tanig olun.

2. Onlarin her birinin rengini miisyysnlegdirin.

3. Hor bir niimunenin hansi slvan metaldan hazirlandigini teyin
edin.

Y 2
4. Niimunslarin maqnit xasselerini yoxlayin. \
P\( 45



9:‘3“ OLVAN METALLARDAN MOFTILLOR.
movzu MiS MOFTILDON ASMA B9Z3JK

V sinifde maftilin hazirlanmasi {isullar1 haqqinda strafli danismi-
s1q. Indi bu mévzuda biliklerimizi bir geder de zenginlesdiraceyik.

Moftilin bir ne¢gs novii var. Maftillor tekce metalin noviine gore
deyil, ham de qalinligina gore bir-birinden forqlenir. Hor név moftil
rongli rezin ortiikle tizlens biler.

@5_ Moftil hanst alvan metallardan hazirlanir?

Moaftil mis, aliminium, sink, latun ve s. miixtslif slvan metallar-
dan hazirlanir. 9lvan metallardan hazirlanan maftil névleri ve onlarin
xarakteristikasi ils tanis olaq.

Mis moaftil (sokil 1, a) — qirmizimtil-narine1 rengs malikdir, vaxt
kecdikco oksidloegersk qaralir. Nazik mis moaftil plastik ve kovrakdir.
Bir yerden bir nece dafs ayildikden sonra qirilir. Toxuma ve ya hérmse
iglerinds mis moftilden istifads etmok daha magsadsuygundur. Lakin
onu nazards saxlamaq lazimdir ki, mis maftilden olan mamulatlar for-
masini pis saxlayir ve asanligla deformasiyaya ugrayir.

I“I

Sakil 1. 9lvan metallardan moftillor: a) mis; b) aliiminium;
c) latun; ¢) sink; d) nabatatl

Mis moftilden hazirlanan dekorativ islerde diametri 0,3 ve

1 mm olan moftillerden istifads olunur.

Aliiminium moftil (sokil 1, b) — glimiisii ag rongdadir, parilt#fi

yoxdur ve qaralmir, kifayst qoder yumsaqdir. Bu moaftil miixte

lords istifads etmoak ii¢iin cox slveriglidir, alatin kémﬂl olm@dan
liqla oyilir ve ¢okicle yaxsi yastilanir. Aliiminium m@f€illo
Y

igler yerins yetirarksn diametri 1,5-2 mm olanmaft
moaqsadauygundur.
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Latun moftil (gokil 1, c) — pariltili-qizili rengdadir, zaman ke¢dikca
qaralir. Latun meftil sert, méhkem vs plastikdir. Ondan kicik dekorativ
elementlarin hazirlanmasinda istifade olunur. Tebii rengini saxlamaq
moagsadile memulat seffaf metal laki ile ortiiliir. Dekorativ islerds dia-
metri 1 mm olan latun meftilden istifade olunur.

Sink moaftil (sokil 1, ¢) — sink maftil mavi calarli glimiisii rongdae-
dir, pariltisi yoxdur. Mohkom ve kifayet qoder elastikdir. Alstin ko-
moyi ile asanliqgla ayilir. Dekorativ islorde diametri 0,4, 0,6, 1 vo ya
2 mm olan sink moaftilden istifads olunur.

Roangli ortiiyii olan nabatatl maftil (sokil 1, d) — yuxarida sada-
lananlardan da nazik moaftildir ve dekorativ maqsadlar iiciin istifades
olunur. Bu moaftil hacmli kiitle yaratmaq ii¢iin yaxsi burulur. Ondan
kicik muncuq ve ya baligqulag1 ve s. kimi kic¢ikol¢iilii bezek elementloari
asmagq olar.

Moftilden hazirlanacaq memulatlar {iciin dekorativ elementlar tobii
materiallardan secilss, moemulatlar zerif ve yarasiqli alinar. Miixtelif-
olciilii rongli siise muncuq, baligqulagi, ipsk qotazlar ve s. tebii bazsk
elementloari hazirlanan dekorativ agyan1 arzuolunan edor (sokil 2).

Moftil ile ig zamani yastiagiz kelbetinden, girdeagiz koalbetinden,

Sakil 2. Olava materiallar: a) baligqulagt;
b) ki¢ik muncuq; c) muncuq; d) ipak qotazlar

2@ Bu dekorativ asma bazayi neca ha-
% zirlamagq olar?
' Qeyd etmoak lazimdir ki, bu igde (‘sakil

3 ) tolsb olunan esas is moftili diizgiin burmaqdir. @.__, ____.Q
Praktik is: ' ‘

Asma boazayin hazirlanmasi ‘
Asma bazayi hazirlamaq iiciin bu resurs- l\ );

lar tslab olunur: diametri 1 mm (D=1mm) .

olan mis moftil, iri baligqulagi, siigse mun- @ : 0
cuglar, qirmizi rengli ipek qotazlar, ag rengli

qalin sap, girdeagiz kslbatin, drel, kicik dia- ‘
metrli burgu, ¢okic.




Morhosloalar iizre asma bazoyin hazirlanma texnologiyasi:

1. Kicik mis moftil parcasi kesin ve onun moarkeazini tapin. Maftili
elo ayin ki, ilgek alinsin (gokil 4).

2. Maftilin uclarindan tutun vs bir-birins sks istigamatde aralayin.
Bu zaman ortada kicik ilgak yaranmalidir (sokil 5).

3. Bir slinizle ilgeyi méhksm tutun, o biri slinizle maftilin ucla-
rindan tutaraq onlar: miixtelif istigametlerds aralayin. Ilgayi salige
ile cevirin ve moftili egin (sakil 6).

Sakil 4. Moftilin ayilmosi Sakil 5. Moftil ilgoyin alinmast

4. Kicik bir hisseni burun. Burugun beraber 6l¢iilii olmasi tigiin onu
yoxlayin, diizeldin ve maftilin uclarini miixtelif teraflors aralayin (sokil 7).

5. Girdeagiz kalbatinle maftilin ucunu sixin ve burun (sakil 8).

6. Maftilin burulmus ucunu halga alinana gader yavas-yavas ayin (sokil 9 ).

7. Mbaftilin avvsles birinci ucunu sl ils saligs ils lizliyiin strafinda egin.
Maftilin ikinci ucunu da iki burum dolayin ve sonra eyni qaydada esin (sakil 10).

8. Alinan pestahi ¢okicle yastilayin (sokil 11).

Sakil 6. Moftilin esilmasi Sakil 7. Moftilin uclarimin aralgnm@@st
9. Drel vasitesi ils baligqulaginin iist hissesinde ikifhalt d
ise li¢ simmetrik kicikol¢ulil desik acin (gokil 12



Sakil 8. Moftilin ucunun Sakil 9. Halganin alinmasi
sixitlmasi

10. Acilmig de-
siklars ag sap kecirin.
Baligqulaginin alt ke-
nar desiklarinden iki
adad mavi rengli kicik
slise gozmuncugu
asin (sokil 13).

Sakil 10. Burumlarin alinmas:  Sakil 11. Pastahin
yastilanmast

11. Baliqqulaginin iist desiklerinds olan saplari meftilin burulmusg
uclarina baglayin (sokil 14 ).

12. Moftildaki halgalara ve baligqulaginin asag1 orta desiyine qir-
miz1 rongli ipek qotaz baglayin (sokil 15).

Olave materiallarla birlikde mis maftilden asma bezsk hazirdir. Bu
asma bazokls moanzili, bag1 ve is otagini bezemask olar.

0]
Sakil 12. Baligqulaginda Sakil 13. Baligqulagindan
burgulanan degiklor asumig kigik siiso muncuqlar
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Sakil 14. Baligqulaginin Sakil 15. Hazir asma
maftila birlosdirilmasi bazak

Mboftills is zamani tohliikasizlik gaydalar:

. Sol slinizi meftilin syilen yerine yaxin tutmayin.

. Ancaq saz alstls islayin.

. Maftili kasdikds onu iiziiniize yaxin tutmayin.

. Isloysn adamin arxasinda dayanmayin ve arxanizda kimse ol-
duqda islamayin.

W Do e

[> dlvan metal, maftil, mis maftil, aliiminium moaftil, sink maf-
til, latun maftil, nabatatly maftil.

________________________________________________

" Oziiniiyoxlama suallar

. Hans1 slvan metallardan maftil hazirlanir? i
. Mis maftil hans1 xiisusiyyetlere malikdir? i
. Aliiminium maftilin hans1 xarakterik xassslori var? !
. Latun moaftil hans1 xasssleri ile xarakterizs olunur? i
. Sink moaftil hans1 xassslors malikdir? i
. Nobatatli moaftil nadir? i
. Moftilden memulat hazirladigda hansi slave materiallardan isti- |

fads olunur? i
. Asma bazoayi diizeltmsak ii¢iin hansi resurslar lazimdir? :
. Asma boazoayi hazirladigda hans1 smosliyyatlar yerins yetirilir?
10 Moftil ils isladikds hansi alstlarden istifads olunur?
11. Moaftills igladikds hansi tehliikesizlik qaydalarv riaget etho

lazimdir?

_____________________________________________________________________

O U W - | et
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D PLASTIK KUTLD VO ONUN
LleAzAL INSAN HOYATINDA ROLU

Plastik kiitladen hazirlanmis memulatlar XIX asrin sonunda mey-
dana c¢ixmig ve tedricen insan heyatina biitiinliikkle daxil olmusdur.
Ogor otrafa goz yetirsok, gorerik ki, bu giin bizi coxlu sayda plastik
kiitloden hazirlanmig memulatlar shate edir.

@ta Plastik FEiitlo nadir?

Plastik kiitle kimya senayesinds polimerden alinan, tezyiq altinda
qizdirildiqda verilmis formani alan vs soyudugdan sonra onu qoruyub
saxlayan siini ve ya sintetik mengsli materialdir.

Plastik kiitlenin fiziki, mexaniki vo texnoloji xassealori polimerlarin
noviindsn ve sayindan asilidir.

Polimerloar yliksek molekulyar birlasmslarden ibarstdir. Onlar xatti,
saxali vo makani (torlu) struktura malikdir (sakil 1).

Plastik kiitle hazirlamaq iiclin istifade edilen tebii xammalin iki
moanbayi var:

Sakil 1. Polimerlorin strukturu:
a) xatti; b) saxoali; c) mokani (torlu)

a) yiiksek kimyevi birlagmalarden cevrilmslar naticesinds alinan bir
sira plastik maddslsr, massalan, selliilloz ve ziilali birlasmalar.

b) kimysvi sintez reaksiyalari yolu ils yiliksek molekulyar birlagmae-
lors cevrils bilan maddalar (ssasen, asagi molekulyar), masslan, komiir,
tebii qaz, neft vo s.

Plastik kiitladsn bir cox meigat ssyalarinin (iitii altliglari, paltar
iiclin qarmaqciqlar, daraq, metbex avadanligi, mekteb lovazimatlar:
vo s.) istehsalinda genis istifads olunur. Plastik kiitloden olan memu-
latlar tekce moigetde istifade olunmur, ondan masin ve dezgahlarin
bazi hisseleri, qablama materiallar1 da hazirlanir. Bu mgerialflan
tokes birdafslik qab-qacaq deyil, mebel va s. bels demak ol , g

dslik tslsbat mallar: hazirlanir. *
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% Plastik Eiitla hanst iistiin cahatlora malikdir?

Hazirda plastik kiitleden olan memulatlari arzuolunan eden asas
cohat onlarin ucuz olmasidir. Bununla yanasi, onlar c¢ox elastikdir,
az sixliga malikdir ve korroziyaya qarsi olduqgca davamlidir. Bu me-
mulatlarin elektrik ve istilik kegiriciliyi agsagidir, onlar riitubste qarsi
hossas deyil, sssudma ve titrayisudma xassslarine malikdirlar.

Elace de onlarin ¢okisi azdir, nisbaten uzunomiirliidiirler, rahat yu-
yulur ve miixtelif ronglors boyanilir. Plastik kiitloden olan memulat-
larin miiasir ¢esidi ekoloji cehatden yliksek gostericilors malikdir ki,
bu da onlardan hayatin miixtslif sahslarinde genis istifads olunmasina
imkan verir. Plastik kiitladen olan memulatlara yeni, daha boyiik te-
leblarin gqoyuldugunu nezers alaraq, miitemadi sokilds onlarin keyfiy-
yotinin yaxsilagdirilmasi tizrs islar aparilir.

3 % Plastik Eiitlonin hanst noévlari var?

Hor bir insan giindslik hayatinda bir ¢ox plastik kiitle noviinden olan
moemulatlardan istifade edir. Onlardan beziloerini nezerden kecirak.

Polietilen (sokil 2, a). Hoar kas polietilen haqgqinda esidib ve har
bir insanin slinin altinda bu materialdan hazirlanan bir nece asya ta-
pilar. Plastik kiitlonin bu novii yiiksek moéhkomliys malikdir, tempe-
ratur ferqine davamlidir, xogsagelmsz qoxusu yoxdur, gqidalanmada
istifads ticilin tehliikesiz hesab edilir.

Polietilen memulatlar miixtslif kimyeavi birlegsmslorle garsiligli te-
sirde olduqda, ssasen, 6z oavvelki xasselerini deyismir. Polietilenden
oyuncaglar, miixtelif qablagdirma materiallar: (sakil 2, b), nazik perda,
miixtelif hacmli ¢onlar (sakil 2, ¢), siid, siid mahsullar: ve girslar ligiin
goffaf butulkalar, moaiget kimyasi vo miiherrik yaglari iiclin miixtelif
qgablar vs s. hazirlanir.

Polipropilen (sakil 3, a) tez dagilir va polietilens nisbeten gaxtaya
davamlilig1 azdir. Alimlsr bels hesab edirler ki, o insan hsyatina ve straf
miihits hec bir tehliiks yaratmir. Qida senayesinds istifads ti¢iin tam ya-
rarhdir, straf miihite garsi davamli polimerdir.




Qab-qacaq, boru ve s. bu kimi memulatlarin istehsalinda polipropi-
lendan istifads olunur (sakil 3, b, ¢ ). Ondan butulka qapaqlari, diskler,
gprisler, vedrslar, yoqurt stokanlari ve diger mehsullar hazirlanir.

Polipropilen tohliikesiz xammal oldugu iiciin ondan usaq oyuncaq-
lar1 ve qab-qacagi hazirlanir.

Bozon polipropilens, hatta avtomobillarin baninda ve salonunda da
rast gelmok olar.

Sakil 3. a) polipropilen; b) polipropilen matbox avadanligi;
¢ ) polipropilen santexnika avadanligt

Polistirol (sokil 4, a). Sintetik polimer olarag bu material ¢ox
boyiik temperatur ferqine davam gotirir. Mshz bu iistiinliiyiine gors
0, yiiksek keyfiyyoatli mahsul istehsalinda son darace etibarli ve moh-
kom xammal kimi genig istifads edilir.

Polistirolun fizioloji cohatdan tsahliikssizliyi ondan insanin giindslik
hayatina daxil olan moaigat, emtes mallarinin ve avadanliglarin, masalan,
dus kabinslarinin arakesmslerinin, gida liciin konteyner ve gablagdirma
moamulatlarinin, matbax lavazimatlari ve fincanlarin, manzillsrds istiliyi
tomin edsn izolsedici 16vhalarin ve s. hazirlanmasina gerait yaradir.

&

Polikarbonat (sakil 5, a ). Bu madds yiiksek temperatura davamhdir,
odur ki onu aritmek asan deyil (adeten, 135°C temperaturda material
0z ilkin xassslorini saxlayir). Tesadiifi deyil ki, soffaf polikarbonat
“giillokecirmoayoan siise” kimi taninir. &

Siigenin ekoloji xasselorine malik olan bu material ondan a
komdir. Odur ki polikarbonatdan sade sligsenin dézmeyecayi m lat
rin, masalan, plastik kiitleni aridib tokmsk ticiin formali pgess-q; rin

s

Sakil 4. a) polistirol;
b ) polistirol tabaqasi; c) polistirol karniz

&




kosmonavtikada, harbi senayeds orqganik texnikanin, mebelin hazir-
lanmasinda ve s. istifads olunur (sakil 5, b, c).

ﬁl"-l

a)]
Sakil 5. a) polikarbonat;
b) polikarbonat kreslo; c) polikarbonat ¢camadanlar

Polivinilxlorid (PVX) (sakil 6, a). O, ag rongds plastik kiitls olub,
termoplastik vinilxlorid polimeridir.

Polivinilxlorid — boru, nazik tebsqga, polivinilxlorid lifler, ayaqgabi
plastikatlari, linoleum, mebel hasiyslori ve s. istehsalinda tetbiq olu-
nur. Elece do PVX-nin tetbiq dairssine gqrammofon vallari, psncers ve
qapi, genis cesidli naqil ve kabellor {iciin biizmslenmis boru istehsal1
daxildir (sokil 6, b, c).

;‘. 1 - .'* II.
e I il

Sakil 6. a) polivinilxlorid (PVX);
b) PVX poncora kasiyi; ¢c) PVX borular

Plastik kiitladen olan memulatlarin biitiin miisbat cohatlarine bax-
mayaraq, onlardan istifadeds ehtiyatli olmaq lazimdir. Clinki plastik
kiitlenin bazi novleri insan ve straf miihit ii¢lin ziyanli ola bilsr. Plas-
tik kiitlenin zorerli tesirinden qorunmaq iiciin bu materialdan tama-
mile imtina etmosk lazim deyil. Sadece, dogru se¢im etmosk, yoni
tohliiksli plastik kiitle novlsrindsn hazirlanmis mamulatlari istifade-
den kenarlasdirmaq lazimdir.

Plastik Eiitla, polimerlar, xatti polimerlar, makani (torly)
polimerlar, saxali polimerlar, polietilen, pﬁpro ilen, i

stirol, polikarbonat, polivinilxlorid. \
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1. Insanin hayatinda plastik kiitlenin shemiyysati naden ibarstdir? E
2. Hans1 material plastik kiitle adlanir? i
3. Plastik kiitlonin ssasini ns tagkil edir? i
4. Polimerlar hansi struktura malikdir? !
5. Bir c¢ox plastik kiitle noviine hans1 xassslor xarakterikdir? i
6. Plastik kiitlonin iistiinliiyii nededir? ]
7. Plastik kiitloanin hansi novleri var? ]
8. Polietilenin xarakterik cshatlori hansilardir? i
9. Polipropilendsn ns hazirlanir? i
10. Polistiroldan haralarda istifades olunur? |
11. Polikarbonatin xarakterik cohatlori hansilardir? ]
12. Polivinilxloridden ns hazirlanir? i

____________________________________________________________________________________________

: PRAKTIK IS
*}'\; Plastik kiitlonin noviiniin vo
- xiisusiyyotlorinin toyin edilmasi

Resurslar: Polietilen memulatlarin miixtelif névleri — polietilen
kise, santexnika elementlari, plastik kiitladen karniz ve boru kasiklari
Vo s.

Tapsiriq: Mamulatin hazirlandig: plastik kiitloni miieyyanlegdirin
voe cadveli doldurun.

Moamula- Pl aStl!{ Jsas xiisusiyyoatlori  Bu materialdan olan
Ne kiitlonin . .
tin ada v s vo toyinati digor momulatlar
novii
1
2
3
4
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11-ci MOiSOT KONDiSIONERININ' QURULUSU V3
movzu IS PRINSIPI

Miiasir dovrde hayatimizi kondisionersiz tesavviir etmak cotindir.

@ . . .
@5_\ Kondisioner nadir?

Kondisioner (ingl. sonditione ) — monzillords, ofislerds, naqliyyatda
vo diger yerlerde optimal iqlim geraitini saxlamaq ti¢iin nazsrds tu-
tulmusg cihazdir. Kondisioner istids serinliyi, soyuqda ise istiliyi ten-
zimloayir.

Bir sozla, kondisioner — iqlim cihazidir (sakil 1).

™

AV
(S

S$akil 1. Kondisioner

“Havanin kondisiyalagdirilmas1” anlayisinin ne ifade etdiyini ve

miiasir kondisionerin haqgigeten ne eds bilacoyini arasdirmaga calisaq.

“Havani1 kondisiyalagdirma?” — havani moévcud miihit ii¢iin la-
ziml1 veziyyoto gotirmok demokdir. Demoli, kondisiyalagdirma, iimu-
miyyatla, “soyutma” demsk deyil, hom ds serin havalarda “isitms”
kimi ds gsbul edils bilar.

“Kondisiyalagdirma” anlayisi asagidaki funksiyalari shate edir:
havalandirma, optimal temperaturun saxlanilmasi (soyutma vo ya
isitmo), riitubstin aradan qaldirilmasi1 (havanin qurudulmasi), ha-
vanin tomizlonmosi, havanin monfi ionlar ve oksigenls doydurul-
masi1. Miiasir kondisionerlsr bu funksiyalarin skssriyystini yerine yeti

Toyinat xlisusiyyeatlarine ssasen kondisionerlar ii
moigat, yarimsonaye vo sanaye.

1 Kondisioner — havani kondisiyalagdirmaq ii¢iin cihaz
2 Kondisiyalagdirma — standarta uygunlasdirma
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Mboisat kondisionerlari haqqinda bir gadsr strafli danisaq. 9n c¢ox
istifade edilen kondisioner — split-sistemdir (sokil 2).

o S

Sokil 2. Kondisioner — split-sistem

Split (ingl. split — “bolmek”) — kondisioner, havani kondisiyalagdirma
sistemi (HKS) iki hisseden ibarstdir: xarici (kompressor'-kondensator?
qurgusu) (sakil 2, a) ve daxili (buxarlandiric1) (sakil 2, b). Xarici his-
so kondisiyalagdirilacaq otagdan kenarda qurasdirilir. Daxili hisse
kondisiyalasdirilacaq otagin daxilinde quragdirilir. Hisseler bir-birine
mis borularla birlesdirilir.

% Hissalarin qurulusu nadan ibaratdir?

Sakil 3. Kondisionerin
xarici hissasinin qurgusu:
1) sorinlasdirici;
2 ) kondensator;
3) kompressor;
4 ) idaraetma lovhasi;
5) dordyollu klapan;
6) stuserli birlagmalor;
7) freon sisteminin filtri;
8 ) qoruyucu tez ¢ixari-
lan ortiik

1 Kompressor — qazsokilli maddslarin tozyiqini ve yerdsyismasini yiiks

nazorde tutulan energetik qurgu *

2Kondensator — buxari sixlagdiran qurgu



Sakil 4. Kondisionerin daxili hissasinin
qurulugu: 1) on panel; 2) kobud tomizloma
stizgaci; 3) inca tomizloma siizgaci; 4) so-
rinlagdirici; 5) buxarlandirici; 6) iifiiqi
pordoalar; 7) gostorici panel; 8) saquli por-
dalar

% Kondisioner neca islayir?

Buxarlanma zamani har hansi bir maye istiliyi udur. 9linize spirt
ve ya odekolon tokseniz, derhal soyuqluq hiss edecoksiniz. Cilinki
onlar buxarlanir ve ovcunuzdaki istiliyi udur. Buxarin kondensa-
siyas1 zamani ise istilik ayrilir. Mahz bu mslum prinsip her bir kondi-
sionerin esas is prinsipidir.

Xarici hisse Daxili hisse
£ Qazsokilli freon | &— Qazgokilli freon
—_ - —_
E Yiiksok tozyiq : Asag1 tozyiq E
Q ] o
- =
A i = = g E
S = &
5 846 o | = = 5 5
®w g s S8
E'g <& <$&a £ = % é 5
9] [
ol o > S>> ii
i < Kompressor = ]
8 4 . = — M = |
o : . :
i{i Sorinlegdirici : Sorinlagdirici ¢>§ :
> : o
~ ~ 1
Yiiksek tezyiq : Asag tozyiq :
Maye freon —> : Qaz-maye qarigigl —p

Sakil 5. Kondisionerin kinematik sxemi

Kondisionerin kinematik sxemins digget yetirsk (sokil 5).

Kondisioner igerisinde xiisusi bir madde — freon! (soyuducu amil)
hareket edon qapali hermetik2 bir dévradir.

Freon bir yerds buxarlandiqda istiliyi udur, basqa bir yerds kon-
densasiyas olundugda — udulmus istiliyi buraxir. Freonun hava ile is-
tilik miibadilesi hava-istilik dayigdiricilari vasitesils bas verir. Onlar
mis borulari olan ¢arpaz, nazik aliiminium 16vhslerls techiz olunmus.
dur. Freon ve hava arasmda 1st111k mubad119s1 prosesinin daha siire g

lorin kémoyi ils yel vurulur. Istilik deyisdiricisinde b

1Freon — soyuducu cihazlarda soyutma prosesini giicle

2Hermetik — kip (hava girmemsk ii¢iin kip baglanmis)
3 Kondensasiya — suya cevrilmea
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uygun olaraq, buxarlandirici, digeri ise kondensator adlanir. Kondi-
sioner “soyuga” islodikde buxarlandirici rolunda daxili (otaqgda olan)
istilik deyisdiricisi, kondensator rolunda — xarici (otaq xaricinds yer-
lagan) istilik deayisdiricisi kimi ¢ixig edir. Kondisioner “istiliys” igla-
yorkon istilik deayisdiricileri rollarini deyisir.

Kondisionerin isloms prinsipinin daha qisa izahi ondadir ki, burada
kompressor, buxarlandirici, kondensator ve drossellasdirici qurgu' mis
boru kemarlari ils birlesir ve vahid soyuducu doévrs tegkil edir. Bu dév-
rode freon maye haldan gaz halina ve sksins ke¢maklo daim dovr edir.

Buxarlanma aninda otaqda istiliyin udulmasi bas verir ki, bu istilik
kondensator terafinden xarice atilir.

Kondisioner soyutma rejiminds islaedikds buxarlandiricinin sat-
hinds kondensat? yaranir ki, bu da drenaj slanqla kiiceys axidilir.

Kondensatordan sonra artiq maye veziyystds olan freon boru va-
sitesi ile quruducu siizgace daxil olur ve burada ola bilacek mexaniki
cirkden vs sudan temizlenir.

0 Kondisioner isloyorkan tohliikasizlik tadbirlori

1. Kondisionerin kabeli? biikiilmemsli, dartilmamali, sixilmamali
ve ya kondisionerin govdesi altinda qalmamalidir.

2. Kondisioneri elektrik kabelinden istifads edsrsk yandirmayin va
sondiirmayin.

3. Kondisionerin havalandirma barmaqliglarinin garsisini tutmayin
ve onlar1 baglamayin.

Kondisioner, split, kondisiyalasdirilma, havanin kondisiya-
lagdirilmas: sistemi (HKS), freon (soyuducu amil), buxarlan-
dirici, kondensator, kompressor, kondensasiya, drossellagdirici

_qurgu, kondensat, hermetik.

________________________________________________

11 Oziiniiyoxlama suallar:

1. Kondisioner nadir?

2. Kondisioner hansi maqgsadls hazirlanmisdir?
3. Havanin kondisiyalagdirilmasi ne demakdir?
4. Kondisiyalagdirilma hansi xiisusiyystlari shate edir?
5. Kondisionerlar hansi novlars boliiniir?

6. Split-sistemli kondisioner nadsan ibarstdir?

7. Kondisionerin asas is prinsipini ns tesgkil edir?
8. Freon nadir?

9. Freon hansi xiisusiyyetlere malikdir?

1

_______________________________________________________________________________

1 Drossellagdirici qurgu — mayenin, gazin, buxarin tezyiqini ve iglonmesinifni
2Kondensat — buxarin maye halina ke¢gmosi naticesinds
3 Kabel — izolyasiyali qalin elektrik maftili



SADD® TOMIR iSLORI

AGACDAN HAZIRLANMIS PONCOROLORIN
TOMIRI TEXNOLOGIYASI

Agac noainki etibarli tebii materialdir,
hom ds digerlerins nisbaten bir cox
iustiinliiklors malikdir. Agacdan hazir-
lanmig pencers g¢org¢iveleri xarici tesirs
qarsi davamlidir, sesi ve istiliyi izolyasi-
yaetms qabiliyyetine malikdir. On basli-
casl ise agacdan hazirlanmis pancaraleri
olan otaqda lazimi riitubst asanligla qo-
runub saxlanilir.

Agacdan hazirlanmig istenilen pen-
coroa ¢orcivesi vaxt kecdikes havanin tosi-
ri altinda kohnslir: ¢arcivenin sethinden
lak-boya ortiiyii lay-lay qopub tokiiliir ve

Sakil 1. Kohnoalmis

pancara ¢ar¢ivasi oduncaq ¢iiriiyiir (sakil 1). Poancers gor-
civelorinin elementlorinin korlanma derscesinden asili olaraq onlarin
ya yenisi ils avezlonmoesi, ya da temir edilmesi moacburiyysti qarsisinda
qgaliriq.
Bu dersdes mehz agacdan hazirlanmis pencers ¢arc¢ivesinin temir
edilmssinden danigacagiq.

@ﬁ\ Agacdan hazirlanmis pancaralari neca tamir etmak olar?

Cox halda agacdan hazirlanmis pancers biitovliikkds normal isleyir —
ola acilib-baglanir ve hava buraxmir. Lakin pencorsnin xarici goriiniisii
kontilacan deyil. Qopub tokiilmiis boya, kicik ciziq ve qopuq yerlori kos-
kin nazars carpir. Bels hallarda psncaroni ssasli renglomsk lazim galmir,
sadaco, ylingiil barpaedici temir islari aparmaq kifayst edir, yani qopuq
yerlari zamaskalamaq ve ¢arciveni bir qat olmaqgla renglomak.

Aydindir ki, agacdan hazirlanmis pancarslerin kosmetik tomiri on-
larin shatsli berpasindan shamiyysatli dersceds forqlenir. Kosmetik te-
mirin yaxsi cohati odur ki, kohnelmis pencerslerin istismar vaxti ar
ve tam bearpa olunma ehtiyaci zaman etibarile uzanir.

Agacdan hazirlanmig pencera ¢ar¢ivalerinin temir'vayda rv

nologiyasi ile tanis olaq.

Ik énce temir {iciin is yerini hazirlamaq lazinadur.

Tomir zaman1 mebel vo maigat texnikasinin iizering poli o
mok vo ya imkan olarsa, onlari is aparilan gerdon lagdi
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1. Poncoers ¢orcivesinin sokiilmesine
baslayaq.

Bunun {iciin pancers laylar:1 cixarilir,
siige berkidicileri gotiiriiliir ve ya iskons il
zamaska qopardilaraq siise c¢ixarilir. Sonra
ise furnitur tamamile kenarlagdirilir (onsuz
da onu yenisi ile svezlomek lazimdir); xarici
pancars laylarindan ehtiyatla su axidicilar:
cixarilir, ¢clinki onlar mismarla barkidilir ve
siibhosiz, paslanmis olur. Bagqa mismarlar
vo polad kiincliikklor gotiiriiliir. Sonraki
igler tliclin g¢arcive ve pencers laylarinda

ancaq agac hissolor galmalidir. Pancoarslar
cirkden temizlenir. Daha sonra cergivelor $2kil 2. Kohnalmis boyanin
vo pancers laylar bir-bir olmaqla lovhe iize- ~ $aat feni ilo ¢rxarimast

rins yerlogdirilir ve diaqonallar1 6l¢iilerak diizbucaqli olana gader diizsl-
dilir: onlar eyni uzunlugda olmalidir. Xiisusen nafsslik laylari esasl
suratde ol¢iiliir ve diizeldilir. Pencersnin bu ki¢ikolgiilii hissesinds bura-
x1lan sehv sonradan ciddi qiisurlar yaradir. Diaqonallarin uzunlugundaki
1 mm farq temirdsn sonraki dévrds 0,6-0,7 mm-lik yariq smsls gatirir.

2. Sonra pencers ¢arc¢ivesi boyadan tomizlanir.

Kohns boyani iki iisulla penceradsn ¢ixarmagq olar: termik ve kimyavi.

Termik emal iisulu ilo temizlems ii¢lin insaat feninden istifads edi-
lir (sokil 2).

Kohnoalmis boyanin ingaat feni ile ¢ixarilmasi daha praktik ve rahat-
dir. Bu isi yerins yetirmok iiciin asagidakilar lazimdir: insaat feni, elek-
trik uzadicisi, fen ticiin ucluqglar, rengsaz malasi vo boyani qagimaq ti¢iin
xiisusi alatloer, firca ve miihafize vasitelari (slcaklar, respirator).

@tf Koéhnalmis boyamin cixarilma texnologiyas: nadan ibaratdir?
By

Kohnalmis boyanin c¢ixarilma texnologiyasi:

e fenls 5-10 sm mosafadon kicik sathlor qizdirilir. Boya gabardigda
rongsaz mala qasiyicisi ile kenarlagdirilir. Mala qasiyicisi rengsaz mala-
sindan sort agizligina gors forqlonir. Bu alatls gqabaran boyani ¢cixarmaq ol-
dugca rahatdir. Amma bu magsadls ensiz rangsaz malasi da gotiirmek olar.

¢ gqasimaq asan olsun deys birdsfoys boyiik sathi qizdirmaq lazim
deyil. Isin rahat getmasi iiciin elektrik uzadicisindan istifade edilir.
Is zamani otagin havasi tez-tez deyisdirilir.

e fenin destoyinden ele tutulur ki, hava ceperinin dslikdori
qapanmasin. Bels olarsa, fen haddinden artiq qiza biler.

e fen sag slde tutulur ve hava axini lazimi yers yonaldili
gabaran zaman sol aldoki rengsaz malasinin komeyi ila tez

e firca vasitesile soyulmus kicik boya hiss
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Boyani kimyovi iisulla cixarmagq iiciin yuyucu mehlul lazimdir. Is-
tonilen teserriifat ve ya insaat magazasinda bels yuyucu mshlulu slde
etmok miimkiindiir. Bu msahlul pencers ¢orcivesine adi rengsaz fircasi
ile ¢okilir.

Moshlul ¢okilonden 20-30 daqige ke¢dikdon sonra rengsaz malasi ilo
kohnalmis boyani pancers ¢orc¢ivesinin sethinden ¢ixarmaq olar. Amma
texniki mayeloarden istifadenin 6z ¢atinliklari var. Bu mayelor kifayot
qgodoar zsherlidir ve dori iizerine diigdiikde bezi fesadlar yaradir. Odur
ki kimyovi aktiv maddslerls birbaga temasda olmaq iiciin termik iisulu
secmok lazimdir. Boya cixarildiqdan sonra c¢orcive gokil 3-do gos-
torildiyi kimi olacagq.

Boya qaliqlari sumbata kagizi ve ya cilalayici alatls kenarlasdirilir
(sokil 4).

3. Isin sonraki morhslasi alif yag1 hopdurmadir. Bu marhalanin
osas moagsedi sonradan istilik ve ya kimyeavi iisulla mahv edilmis ¢liriin-
tii riseymlerinin tekrar inkisafinin qarsisini almaq ve koéhnalmig
oduncagin qurulusunu miimkiin oldugu qoedar borpa etmokdir.

Detallara hoar torafden firca ile 3—4 dafs celd harsksatls slif yag1 vu-
rulur. Har sonraki qat avvelki tam hopduqdan sonra c¢okilir.

4. Isin sonraki merhoslasi pancersnin barpa edilmasidir.

Poncoerenin qurulusunun vacib elementi onu kiinclerden bandlayen
agac mixlardir (sokil 5).

Agac mixlar emal {i¢iin yararl istenilen diizsethli oduncaqdan tacva-
r1 burgu ile burgulanaraq desilir (sakil 6 ). Burgulamani gekilde goste-
rildiyi kimi liflerin enins yerins yetirmsk lazimdir. Agac mixin diametri
geydirileceyi desiyin diametrinden 0,5-0,7 mm boyiik olmalidir.

5. Sonraki mearhslade pancers ¢orgiveleri diqqetle zamaskalanir —
oyugqlar, yariglar ve ciziglar ortiliir.

Sakil 3. Boyasi Sakil 4. Tam tomizlon-
cixarilan ¢ar¢givo mig pancara ¢ar¢iva
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Poancers iiciin zamaska hazir mshsul halinda
satilir. Zamaska ev goraitinde ds hazirlanir.
Bunun ticiin 3 hisss taxta kepayini 1 hisss pences-
ro iiclin xiisusi yapisqanla garigdirmaq lazimdir.
Hazirlanma texnologiyasi sadadir, lakin qarisiq
tez qurudugundan, onu az porsiyalarla celd ga-
rigdiraraq hazirlamaq lazimdair.

Bels zamaskanin ssasini yapisqan tagkil et-
diyinden o tez quruyur. Qurumus ve bsarkimis Sokil 6. Agac mixin
zamaskali soth xirda densli sumbata kagiz1 ilo  yerinin burgulanmas:
cilalanir.

6. Cilalandigdan sonra pancara ¢arg¢ivasi ronglanir. Boyamagq ii¢iin
yagli ve ya akril boyalardan istifads edilir.

Yagh boya uzun miiddst qalir, lakin gec quruyur, akril boya ise sksina.

9dvvalcadan boyani qarisdirmaq lazimdir, ¢iinki cox gati boya agaca
hopmur ve bezi hallarda axint1 emosls gotirir. Yaxgi olar ki, boya bir
gader duru olsun ve bir neg¢s qat ¢okilsin.

Ogor peancers sligesi c¢ixarilmayibsa, bu zaman onu yapigganlh
rongsaz lenti ils cirklonmaden qorumaq meslahatdir (gakil 7).

Sakil 7. Siisanin yapisqanli Sakil 8. a) qasiyici;
rongsaz lenti ilo qorunmasi b) qasiyict ila boyanin konarlasdirilmast

Birinci gat ¢ekilmis boya oduncaga hopmalidir. O, yaxsi quruduqg-
dan sonra ikinci gat boyani ¢ekmak olar. Renglamays pancarsnin ice-
riys baxan hissesindsn baslamaq lazimdir.

Rongladikden sonra yapisqganli lent cixarilir (boya qurumamaig).
Ogor slisenin iizerinds rong izleri olarsa, qasiyici alat ve ya iilgiicloe

konarlagdirilir (sakil 8).
7. Sonuncu marhsls pancaranin siiselonmasidir. Siiselomaden avvsal

daxili kiinclars akvarium iiciin olan nazik ve uzun silikoVaplg ni
sixilaraq c¢okilir. Siigo mismarlar vasitesile berkidildikden so sili
axintilari sirkeds isladilmig esgi ile temizlenir. Mismarlagn 1%8#inde
silikonu silmek lazim deyil. O, mismarlari1 korr



Silikon qurudugqca siigelari adi zamaska ile (slif yag1 qarisdirilmis te-
basir tozu ils) 6rtmak lazimdir.

Ogor giigolar siige barkidicilari ilo mohkamlandirilibse, onlar1 svval-
cadan boyamaq lazimdir.

Poncors siigelondikden sonra furniturlar qurasdirilir.

o Agacdan hazirlanmig pancars ¢arcivosinin tomiri vo

quragdirilmas1 zamani tohliikssizlik qaydalari

1. Yaxs1 isiqglandirmani temin edin, ks halda zadslenmak ehtimali
boyikdiir.

2. Boyiik sgyalarla islomak ii¢iin mohksm masa ve ya kifayst geder
bos yer diizsldin.

3. Mexaniki temizloms zamani tamasani, tirciklsri, corcive detal-
larini sixmaq iliciin mangeanadsen istifads edin.

4. Quru boya hissalari cox iti oldugu ii¢iin onlari1 temizlaysrkan qo-
ruyucu eynsk taxin.

5. Poancersanin tomiri zamani miitlaq respiratordan istifads edin. O,
toz, yaniq iyi ve hisle, elace do zarearli kimyovi birlogmslarls ig-
lomoak {i¢iin svezedilmoez vasitedir.

6. Bundan bagqa, yaxs1 olar ki, detallarin ve ya alsatlorin miimkiin
diisme yerini qirmizi rengds lentle (ingsaat supermarketlsrinds
satilir) ve ya tizerinden qirmizi1 parca asilmis iple ¢eperloyesrak
tohliiksli saheni geyd edssiniz.

7. Temir iglerini texniki slcoklardan istifads edarsk yerins yetirin.

> Agacdan hazirlanmig pancara, furnitur, termik tomiz-
lama, kimyavi tamizloma, insaat feni, rongsaz malas:, yu-
yucu mahlul, agac mix, qasiyic.

________________________________________________

1 Oziiniiyoxlama suallar1

. Agacdan hazirlanmis pancars hansi tistiinliiklars malikdir?

. Kohnealmis pancersnin hansi slamsatlari var?

. Poncerani sokdiikds nays fikir vermoak lazimdir?

. Pancars boyadan hansi iisullarla temizlenir?

. Boyanin c¢arciveden termik iisulla cixarilmasi texnologiyasi nadan
ibarstdir?

. Corcive kimysvi lisulla nece temizlonir?

. Corcive no iigiin olif yag: ile ortiiliir?

. Corcivanin kiinclari necs bandlanir?

. Pancars ¢orc¢ivesinin zamaskalanmasi ve cilalanmasi necs y
yetirilir?

10. Pancars siigesi boya lakasindan hansi alatls terg ni

11. Agacdan haz1rlanm1§ pancera corcivesinin ta

U WD - |8
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13-cii PLASTIK KUTLODON OLAN
movzu PONCOROLORIN KONSTRUKTIV
ELEMENTLORI VO TOMIRI TEXNOLOGIYASI

Sexsi ev vea ya ofis olmasindan asili olmayaraq, istenilen binanin
interyerinin baslica elementlarinden biri pancarslardir. Onlar evimizi
gozal, isti vo tehliikesiz edir, odur ki hayatimizin rahat olmasinda onla-
rin xarici goriiniisii ve keyfiyyoti 6ziinemexsus rol oynayir. PVX-dan
olan pancarsler — kifayst gadear yeni ixtiradir, onlar son zamanlar is-
tonilon asasli temirin vacib elementins ¢evrilmisdir.

@5_ Plastik pancaralara ehtiyac nadan yaranmigdir?
B

Hor bir ailenin idars olunmasinda elektrik ve istiliyin istehlakina
qgonast onamli yer tutur. Halbuki pancars va qap1 yerlari monzilds is-
tilik itkisinin ssas menbeyidir ve hor zaman isidilme ve kiplegdirme
baximindan slave tekmillegdirms telsb edir.

Bir cox catismazliqlara malik olan agac qap1 ve pancerslor manzilds
izols edilmis makanin yaradilmasina tesir gosters bilir. M6vsiimi hava
soraitinin tesiri altinda agac ¢ercivelords yariglar emsls gslir ki, ba-
yirdaki soyuq hava onlardan sizaraq menzili soyudur. Zaman kecdikce
bu material clirlimays moaruz qalir vo 6z moéhksmliyini itirir, kifayst
qgodor tez istismar miiddetini tamamlayir.

@s- Plastik Eiitladan olan pancaralarin iistiinliiyii nadadir?

Plastik kiitloaden olan pencersler hazirlandig1 materialin bir ¢ox danil-
maz tstinliikleri sayssinds biitiin diinyada boyiik sohrat qazanib.

Birinci - PVX agac ve ya metal kimi insaat materiallari ile miiqa-
visade daha az maya daysrine malikdir.

Ikinci — polivinilxloridin emalinin sads olmasi hazir memulatin qiy-
motinde 0z tesirini biiruzs verir.

Ucilincii —polivinilxlorid ekoloji cahatdan atraf miihite ve insana ziyansizdir.

Dordiincii — mohkam ve uzunoémiirlii oldugundan bels plastik kiitls-
don hazirlanan pancarsler 40 ilden artiq istismara yararli olur.

Plastik kiitladan olan pancarslsar miixtslif konstruktiv xiisusiyyet-
lars malik ola biler, lakin bu zaman pancsarsnin elementlari, ysni onu
togkil edon hisselor deyismez olaraq qgalir.

@5_ Plastik Eiitladan olan pancara hanst hissalardan ibaratdir?
R

Plastik kiitlodsn olan pancars (sakil 1) agagidak: hisselorden ibar’ ir: %6
rin

Siise paketi (1) — plastik kiitleden ibaret pencersnin a
hava gat1 olan bir necs siisadan ibarst saffaf hisseﬂ
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Siise paketinds siigaler arasin-
da molekulyar alok — doldurulmus
desikleri olan nazik aliiminium
corcive (2) var. Molekulyar slak
riitubsti udaraq stigeleri terlomadsn
qoruyur. Stuigeler arasindan, hemci-
nin uzunmiiddstli istifadsys hesab-
lanmis bir necs sira sixlasdirici
kecir. Siige paketi ya quru hava ils,
ya da arqon gazi ils doldurulur ki,
bu da pencersnin istilikgoruma
xassosini xeyli yaxsilasdirir. Da-
xile riitubstin ve tozun diismemesi
— liclin hazir silige paketi biitiin peri-

Sakil 1. Plastik kiitlodon metri boyu mastika! ile ortiliir. Sii-

olan pancara va onun hissalori: so paketi sayasinds plastik kiitloden

1) siiga paketi; 2) ¢or¢iva; olan psncers qoruma, istiliyi izolya-

3) impost; 4) pancara layi; siyaetma, ses-kiiyden, riitubstden ve

5) furnitur; 6) maili sath; tozdan qoruma kimi tstiinliiklera
7) pancaraalty; 8) sixlagdirict malikdir.

Poancare yasmagi (sokil 2 (6))
— siise paketini tasbit etmak iiciin
pencors layinda hermetik olaraq
mohksmlendirir.

PVX-den olan har hansi psncears-
nin baglica terkib hissesini psancers-
nin harsketsiz elementi olan pancers
cargivasi (sokil 2 (3)) togkil edir.

Poancors yerinds berkidilen ¢er-
cive qutusu cox sayda kamerasi
olan profillorden qurasdirilir. Hor
bir psncers fordi parametrs malik-
dir ki, bu ssbsbdan des ona uygun
profil sifarisle hazirlanir. Plastik

Sakil 2. Plastik kiitladon kiitloden olan pencers coarcgivasi

) pancara kasiyi: siise paketli pancers laylar: iiciin
1) sugo paketi; biinévre rolunu oynadig1 ii¢iin en
2) aliiminium ¢argiva; " . _

3) poncara ¢or¢ivasi; yiiksek sortlik tsleblerine cav
4) ¢orgivonin armaturlasdirilmig profili; vermolidir. Plastik kiitlada
o) poneor bt poncaro corcivosighy soRii
7) poncara altu; daxilindeki armat
8) sixlasdirict tal profilden @§aki

s
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Armaturlagdirma pencersnin biitiin perimetri boyunca yerines yetirilir.
Bu iisul kiilayin tesirine qarsi lazimi sertliyi ve doziimliiliiyli temin edir.

Impost (sakil 1 (3)) — panceranin bir negs hissays béliinmesi va
pencaranin ssas konstruktiv hissslerinin — ¢ar¢ive ile pencers layinin
bir arada birlegdirilmesi ii¢iin vacibdir. Saquli impostlarla yanasi,
pancers ¢ar¢ivesini uzununa bolen iifiigi impostlar da mévcuddur.

Poancars lay1 (gokil 2 (5)) — plastik kiitledan olan pencersnin ¢or-
civays birlesdirilen siise paket ve metal-plastik profilden ibarst hars-
kotli hissesidir.

Poncers lay1 pencersnin acilmasina imkan verir. Elace de pencers
lay1 biitov, yeni acilmayan ola biler. Pancersys qoyulan furniturdan
asil1 olaraq, pencers lay1 donan ve ya qatlanan-dénan olur.

Furnitur (sokil 1 (5)) — plastik kiitladen olan pencersnin acilma-
sini, baglanmasini, tesbit edilmssini ve kilidlanmasini temin eden
mexanizmler sistemidir. Furnitur psncsersnin idars olunmasinin ra-
hatligini temin edir.

Maili soth (sakil 1 (6)) — pancers yerinin yan sethidir. Maili sath
pencersnin daxili sethinin bazayidir ve pancers qoyuldugdan sonra ye-
rine yetirilir.

Poancoarsalty (sokil 1 (7)) — otagin icinden pencers blokuna daxil
olunan elementdir. Plastik kiitladan olan pancaraalti yiiksek tempera-
tura ve cizilmalara qarsi boyiik davamliliga malik olan xiisusi melo-
minli pards ile Ortiiliir.

Sixlasdirier (gokil 2 (8)) — plastik kiitladen olan pencerenin hare-
kotsiz ve acilan hisseleri arasinda yerlssdirilen, onu riitubst, toz ve
sos-kiiyden qoruyan, xiisusi elastik materialdan hazirlanmis profildir.

Plastik kiitladen hazirlanmigs pancersler cox etibarli vo davamlidir.
Biitiin bunlarla yanasi, psncers bazen kip baglanir ve ya he¢ baglanmar.

@5_\ Bela vaziyyalda olan pancarani neca tamir etmak olar?
ik

Qeyd etmok lazimdir ki, buna ssbab pancerenin kilidleyici furnitu-
runun c¢irklenmesidir. Plastik kiitloadsn olan pencarslars vaxtasiri qul-
luq edilmadikds bels hallarla cox qarsilagsmaq olar.

9gor minimal cilingsrlik bacarigimiz olarsa, plastik kiitladen olan
pancarani 6z sllerimizls tomir eds bilarik. Bunun iic¢iin sl altinda asa-
g1daki alotlor olmalidir: iki eded vintacan, yastiagiz kelbatin, velosiped
nasosu, yumsaq firca, ag neft ve PVX-den olan pencersler ii¢ciin xiisusi

yag. 9gor bels yag yoxdursa, agqarsiz avtomobil yagindan istifads et-
mok olar. . o

Plastik kiitladsn olan psncearslarin tomiri texnologiyasi:

1. Honcamalardan plastik kiitleden olan dekorativ qdpaql xa
lir (sokil 3).

N
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2. Ustdoeki hencamadan ox
seligayle cixarilir (sokil 4).

Bu amoliyyat yerine yetiril-
dikds kimdenss pencers layini
tutub saxlamag1 xahig et, sonra
pencers layini yuxari qaldirib
oziine dogru dart ve carcivads
olan alt hancamadan cixart.

Poncors layinin goriindii-
yindsan agir olmasina hazir ol!

3. No6vboti marhsls dastoyi
cixarmaqdir. Bunun ti¢iin qo-
ruyucu l6vhaciyi dondar ve iki
vinti a¢ (sakil 5).

Sakil 3. Honcamalardan
dekorativ qapagin ¢ixarilmast

Sakil 4. Honcamadan Sakil 5. Poncoranin
oxun ¢ixarilmasi dastayinin ¢ixarimasi

Poncors layini masa tizerins
qoymaq yaxsl olar. Sonra mexa-
nizmin biitiin detallarinin yerlas-
diyi yeri diqqatle Oyren. Yalniz
bundan sonra furnituru cixart
(sokil 6).

Poncers layinin dovrasi iizre
biitiin suruplari, sonra furnitur
yarigindan ssligayle mexaniz
cixart (yaxsi olar ki, iki

cixarsin). Y 4
Poncoersanin

Sakil 6. Furniturun ¢ixarilmasi
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na tutulur ve (iki nefer olmaqla) mexanizm firca ile yuyulur. Bundan
sonra yaxsl olar ki, biitiin detallara hava iifiiriilsiin (velosiped nasosu
ila) vo onlar qurudulsun.

Bir-birine nszersn he¢ noayin terpsnmemaesine soy gostorsrok mexa-
nizmin biitiin siirtiinen detallar1 yaglanir. 9ks halda detallarin ayri-
ligda necs igslomasi incsliklarini bilmeden kilidleri islemeays macbur
etdirmoak c¢otin ola biler. Oks gaydada furnitur pencers layina taxilir
va suruplar barkidilir, destek yerins qoyulur.

Corcivads olan hancama detal-
lar1 yaglanir (sakil 7) ve panceara
lay1 yerins asilir. 9vvslco pance-
ro lay1 altdaki hencama stokuna
taxilir. Sonra iistdeki hencama
detallar1 uygunlasdirilir ve ona
ox taxilir, hancamaya dekor gey-
dirilir.

9gor butiin emsliyyat kifayst
qodar ssligeli yerins yetirilmig-
dirse, onda aparilan temiri mii-
vaffaqiyyetli hesab etmak olar. Sakil 7. Honcamalarin yaglanmast

Plastik Eiitladoan pancara, siisa pakeli, ¢carciva, impost, pan-
cara layi, furnitur, yan sath, pancaraalti, sixlagdirici, pan-
cara yasmagt.

________________________________________________

o1 Qziiniiyoxlama suallar:

1. Plastik kiitladen olan pancerslars tolebat ne iiciin giinii-giinden !
artir? :
PVX-den olan pancearslerin hansi tistiinliiklori var? ;
PVX-dsan olan psncars hansi hissslordsn ibarstdir? ]
Siise paketi naden ibaratdir? ]
Siise paketini ns iiciin mastika ils 6rtmak lazimdir? i
Poancars ¢orc¢ivesinin sertliyi neden asilidir? i
. Impost pencerads hansi rolu oynayir? i
Pancars lay1 hansi hissslorden ibarstdir? |
. Sixlagdiricinin vezifesi nadir? ]
10. Pancorslarin pis islomasinin ssbablari nadir? i
11. Plastik kiitloden olan psncers mexanizminin temiri tgnolo i- i

yas1 naden ibaratdir? :
12. Pancarslarin hancamalarini hansi yaglarla yaglamaq o
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14-cii YASAYIS YERININ INTERYERININ
movzu FORMALASDIRILMASI

Hami yaxsi goraiti olan rahat menzilds yasamag1 arzulayir. Bu ra-
hatlig1 her birimiz 6z menzilimizds sexsi zovqiimiizle yaratmaliyiq.

Bozon menzilde yaradilan interyer nsticesindes rahatligimizin po-
zulmasi riski ile do tizlagirik.

- () Interyer nadir?

Insanin saglamliginin ve is qabiliyysatinin qorunmasinda yasadig1
monzilin interyerinin boyiik shemiyysti var.

Interyer monzilin memarliq ve badii iislub baximindan islanmis da-
xili sahesidir.

Mbonzilin interyerine yasayis yerlorinin daxili sahssi, onlarin slagssi,
planlagdirma iglarinin hslli, mebel ve avadanliq, dekorativ bazak daxildir.

Monzil isiqli, quru, isti ve kifayet qader genis olmalidir. 9gyalarin
qalag-qalaq yi1g1lmas1 yasayig yerinin seliqesizliyine getirib cixarir.
Evinizin interyerine diqqgsatle baxin, valideynleriniz ve biitiin aile
tizvlerinizle moslohatlogarak giindslik heayatda lazim olmayan seyleri
miieyyenlagdirin.

Yasayis yerinds bazak genislik tesssiirati, isiq ve hava bollugu, te-
mizlik ve teravet hissi yaratmalidir. Kic¢ik otaqlarda yumsaq mebellari
(divani, kreslolar1) birrengli ve ya xirda bezsakli xlisusi ortiiklarls iizle-
moak meslshat goriiliir.

Interyerin keyfiyyoti, ayri-ayr1 otaglarin, dehlizlerin, eyvanin, mat-
bexin ve vanna otaginin rahatlig1 subyektiv anlayisdir. Reng, mebelin
gozolliyi, yasayis sahesinden istifade imkanlar: ve belslikls ds, interyerin
keyfiyyoati hagqinda her kesin tamamile miixtelif tesssiirati ola biler.
Lakin goxsi fikirlarden ferqli olan imumi tesssiiratlar da var.

Otagin interyerinin mebells tachizini, istirahsat ve ya meagguliyyst
yerini tertib edsrsk menzili abadlasdirdiqda ii¢ baslica masslani — in-
teryerin funksional, estetik vo gigiyenik keyfiyystlorini kompleks go-
kilde hall etmsak lazimdair.

@5_ Bu vazifalarin hoar biri ayriligda nadan ibaratdir?

Interyerin funksional keyfiyyatlori moisot proseslorinin normal
yata kecirilmesi sortlorini miisyyenlagdirir. Tachiz va tartib edil
halar, ilk novbads, sexsi ve kollektiv istirahat, soxsighigi
gidalanma, oxuma, havaskar magguliyyst zamani ailoni

mot etmolidir. Istifadede praktiklik ve elementar rafatl:
nin baglica keyfiyystidir. Onlar menzilin game®li p
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mebelin miinasib diiziiliisii, avadanligin tam ve miikemmsl secilmosi,
onun magsadauygun istifadssi, is zamani alverisli ve uzunémiirlii olmasi
ils alds olunur. Yagayis yerinin interyerinin estetik keyfiyysatlori, ilk nov-
bads, maddi-syani miihitin harmonikliyinden, onun elementlarinin bir-
biri ile ne deraceds uygunlagsmasindan asilidir. Onlardan baglicasi — mekan
qurulusu, sethlsrin reng secimi ve bazadilmasi hslli, avadanligin xarakteri
vo formasi, dekorativ bazak, isiglandirma ve yasillagdirmadair.

Monzilinizin gigiyenik keyfiyyoti onun ailenin heyat fealiyystinde
obyektiv psixofizioloji telsblors ns dorsceds cavab vermsyinden asili-
dir. Havalandirma, akustik rahatliq, aciq eyvanlar, giines siialar1 ile
toeminat, sanitar-gigiyenik cihazlarin quragdirilmasi — biitiin bunlar
monzilin layihesinde nezerds tutulmusdur. Yasayis yerinin interyeri-
nin formalagdirilmasi prosesinde menzilin gigiyenik rahatligini yax-
silagdirmaq, aile iizvlerinin gexsi teleblerini ve onlarin interyers
uygunlugunu nazars almaq lazimdair.

% Yasayis yerinin interyerini neca formalasdirmaq olar?

Yasayig yerinin formalagdirilmasi masuliyyetli isdir. Manzil dshliz,
motbex, sanitariya qovsagi, qonaq otagi, yataq otagi ve usaq otagindan
ibarat olur. Bazi hallarda bu otaqglara is kabineti, kitabxana va s. alave
edils biler.

Qonaq otagi. Qonaq otagl cox sayda insan (biitiin aile tizvleri, qo-
humlar, dostlar) yigilan sahs oldugundan, orada coxlu kreslo ve yum-
saq kotil olmalidir. Divan qonaq otaginin baslica ogyasidir.

Odur ki iizerinde bir necoe naforin otura bilscoyi divan almaq iiciin
xosislik etmays deymoz. Kicik menzile 6l¢iileri nisbaten kicik olan divan
almagq olar, lakin bu halda miitleq divanla tizbaiiz iki kreslo yerlasdirmak
lazimdir. Bels yerlasmo iizbsiiz s6hbst imkani verir ki, bu da otagdaki in-
teryers miisboat calarlar gotirir.

Qonaq otagi isiqli olmalidir. Markezi igsiglandirma menbsayi, divara
vurulan elektrik lampasi1 armaturu, otagin kiinclerindeki yer lampa-
lar1, coxsamli cilgiraq bu isin 6hdssinden asanliqla gelir (sokil 1).

I

Sakil 1. Qonaq otagimin interyerinin formalasdirilimast



Qonaq otaginda, heamc¢inin miixtslif aksessuarlar! (slave bazakloar)
olmalidir. Otaga eyni iislubda, bir nece névds slave bazsak yerlagsdirmoak
olar. Qonaq otag1 ham ds istirahat otagi oldugu ii¢ciin manzars sokillari,
sakitlagdirici bazak asyalari, corciveys alinmis ails gokillari manzilin
interyerine daxil edils bilsr.

Yataq otagi. Yataq otaginda tiind calarli ronglers iistiinliik verilir.
Bu otaqda genis vo rahat carpayi, paltar skafi, gigiyenik ve kosmetik
vasitelor iiciin coxsayli siyirmslsri olan gilizgiilii dolab yerlosdirilir.

Isiglandirmani haddinden artiq parlaq etmek lazim deyil. Misal
iiciin, samsokilli stoliistii lampalar daha sakit miihit yarada biler. 9sas
isiglandirmadan basga yataq otaginda slave ciraqlarin olmasi daha
maqgsadouygundur (gakil 2).

Sakil 2. Yataq otaginin interyerinin formalagdirilmasi

Mebeli yerlagdirmsk iiciin sads gaydalara riayet etmeak lazimdir. Mo-
selan, carpayinin bas terafini psncerays bitisdirmsk maslahat deyil. Aciq
pancers arzu olunmayan giiclii ses-kiiy ve serinlik manbayi ola biler. Hom-
cinin carpayini gapi ile de {izbaiiz yerlogdirmek olmaz. Istirahsat zamam
ister-istemoez kiminso qapini acib girs bilmesi narahatlig1 yasanar.

Yataq otaginin psrdslori xiisusi mena kesb edir. Axsam vo geco
saatlarinda sesudan six peardslarls birlikds biitov yiingiil tiil perdsalorle
gozsl mihit yaratmaq olar.

Usaq otag1. Usaq otagina parlaq ve gon rongler uygun geler. Renga-
ronglik yaratmaqgdan qorxmaq lazim deyil, parlaq reng calarlari, aksine,
hor giin bu otagin azyasli sakinini sevindiracek. Otagin dosemesine se-
rilmis xalca vo oyuncaqlarla yanasi, usagin yataq destlari de slvan ola
biler. Usaq otaginda sexsi paltar dolab1 da olmalidir (sakil 3).

Bununla yanasi, usaq otagini haddindsn artiq mebells yiiklo
lazim deyil. Bu otaqda az sayda sert kiinciin ve ¢ox sayda yumsa@,so
hin olmasina calismaq lazimdir. Usaqlar {iciin otagin
sinda baslica vezifs ugsaqda sen shvali-ruhiyysnin_ya

1Aksessuar — interyers daxil olan dekorativ suverfiigvo alar,

rosm ssorlori ve s. kimi elava‘zeklar




Sakil 3. Usaq otaginin interyerinin formalasdiriimasi

Mbotbox. Usaq otaginda oldugu kimi metbsaxin tertibinde de parlaq
calarlar tstiinliik teskil eds bilor. Lakin bu halda iistiinliik teskil edsn
rong vahid olmalidir. Matbox mebelinin dolablarinin say1 ev sahibosi-
nin isteyinden asili olaraq deyise bilor. Kim miixtelif avadanliqlari ve
mixtelif cesidli adviyyati1 sevirse, ona slave asma skaflar ve roflor
lazim ola biler (sakil 4).

Soakil 4. Matbax interyerinin formalasdiriimast

Motbexin yaxsi isiglandirilmasi ile baraber, havalandirilmas: da va-
cibdir. On yaxs1 variant metbexds nahar ve is mekanlarinin yerli isiglan-
masidir. Onlari segorken rahat acilib temizlenan isiqlandirici cihazlara
iistiinliitk vermoak lazimdir.

% Moanzilin interyerinin dekorativliyi nadan ibaratdir?

Interyerin dekorativliyi vo ya dekorativ beazeyi menzil ii¢clin zeruri
olan sgyalar kimi, estetik funksiya dasiyan dekorativ elementlori birlss-
dirir. Bunlara xalcalar, parcalar, dekorativ qab-qacaqlar, heyksllar, go-
killor, dekorativ incessnsat asyalari, dekorativ yasgilliqlar, giil destelori
voe s. daxildir. Bu elementlar divarlarin, mebelin, quragdirilmis avadanli-
g1n rengi ile uygunlasdirilarsa, evin interyerinin zahiri goriiniigiinii ta-
mamlayar ve iimumi ahangs badii calarlar slave edar.

Mbonzilinizin interyerindeki deayisikliklerden qorxmayi®” Basli@asi
iislublarda harmoniklik ve menzilds sen shvali-ruhiyys ya aqduf
rko 2 b

Bozon ilk baxigda shamiyyestsiz olan agyalar yerlasdiri
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ahangdarliq ve tarazliq yarana biler ki, onun komayi ile strafdakilar
sizin kicik menzilinizdeki interyerin tortib edilmesinds olan yaradiciliq
qabiliyystinizi qiymetlandirs bilarlar.

Interyer, interyerin keyfiyyati, funksional Ekeyfiyyatlor,
estelik keyfiyyatlor, gigiyenik keyfiyyatlor, interyerin de-
korativliyi.

)
1 Qziiniiyoxlama suallar

________________________________________________

. i
1. Interyer dedikds no basa diisiiliir? i
2. Monzilin interyerine ns daxildir? :
3. Yasayis yeri nece olmalidir? !
4. Interyeri formalasdirdiqda hansi masslslari hall etmak lazimdir? i
5. Interyerin funksional keyfiyyoatlori ne demakdir? ]
6. Interyerin estetik keyfiyyoatlori naden asilidir? ]
7. Interyerin gigiyenik keyfiyystlori naden asilidir? |
8. Yasayis yeri hansi otaqlardan ibarstdir? |
9. Qonaq otagini necs formalagdirmaq lazimdir? ]
10. Yataq otaginin interyeri nece olmalidir? i
11. Usaq otaginin interyerini necs formalagdirmaq magsedsuygundur? !
12. Matbexin interyerini necs formalasdirmaq olar? i
13. “Monzilin interyerinin dekorativliyi”, — dedikdes nayi basa !

diismeak lazimdir? i

____________________________________________________________________________________________

% PRAKTIK iS

ab Mbanzilin interyerinin formalagdirilmasi

Resurslar: dorslik, deftor, karandas, xetkes, licbucaq, pozan

Tapsiriq 1. Yasadiginiz moanzili tehlil edin ve onun interyerinin ye-
nileanmasins ehtiyac olub-olmadigini miisyysnlagdirin.

Tapsirlq 2. Xoyalinizdak: interyerin soklini ¢akin.

I grup. Dafterde qonaq otaginin interyerini ¢okin.

II grup. Dafterds yataq otaginin interyerini ¢akin.

III qrup. Daftords usaq otaginin interyerini ¢akin.

IV qrup. Dofterde metboxin interyerini ¢okin.

NS



15-ci MUXTOLIF BIRLOSMOLORI OLAN
movzu MOMULATLARIN YIGMA CERTYOJU.
SPESIFIKASIYA

Diinyada bizi shate edsn cox sayda memulat var.
@5_ Moamulat naya deyilir?

Miiessiselards istehsal olunan agya ve ya agyalar yigimi ma-
mulat adlanir.

Moemulatin asagidaki novleri mévcuddur: a) detallar (messalon, vin-
tacan, salban vo s.); b) yigma vahidlari (masslon, televiziya cihazi, ot-
¢okan, siresixan cihaz ve s.); c¢) komplekslar (mosslen,
avtomatlasdirilmis avtomobil yigma xatti, limonad zavodunun arasi-
kosilmoz xatti, kosmik stansiya ve s.); ¢) komplektlor (moasslan, avto-
mobil ii¢clin ehtiyat hisselori komplekti, tikis masini ii¢iin ehtiyat
hissalari komplekti, televizor {iciin leavazimatlar komplekti).

Yi1gma vahidi hazirlayici miiessisads terkib hisssleri 6z aralarinda
yigma smsliyyatlari ile (vintloems, qaynaq, lehimlems, yapigsdirma, per-
cimloms ile vo s.) birlegdirilon memulatdir. Messlon: telefon aparati,
video cihazi, torna dezgahi, motosiklet vo s.

Y1gma vahidi iimumi tayinatl, xiisusi ve standart detallardan iba-
rot ola biler.

9n mixtslif masinlarin terkibins daxil olan vs eyni funksiyani ye-
rine yetiren detallar iimumi teyinatli detallar adlanir (disli carxlar,
qasnaqlar).

Ancaq bezi maginlarda rast gelinen detallar xiisusi detallar adlanir
(tikis magininin pencesi, metalkeson dezgahlarin spindeli). Xiisusi de-
tallar, eyni zamanda orijinal ola bilarlsr.

Orijinal detallara yigma vahidleri torkibine daxil olan moigot tex-
nikas1 memulatlar: aiddir. Bunlara stoliistii lampalarin abajurlari!,
divardan asilan ciraqlarin detallari, divar ve qol saatlarinin gévdesi,
elace deo miiasir minik avtomobillerinin kuzovu ve s. daxildir.

Yi1gma vahidleri daxil olan standart detallara borkidici detallar
(boltlar, vintlar, gqaykalar ve s.), diyircakli yastiqlar ve s. aiddir.

Yigma certyoju iki ve daha ¢ox detaldan, onun y1gilmasi (hazirlan-
masl1) vo ona nazarst memulatlarindan, y1igma vahidlerinin tesvirinden
ibaret konstruktor senadidir.

Yi1gma certyojunda miixtslif birlegsmeleri olan memulat ona daxil
olan biitiin detallardan y1g1lmis sekilde tesvir olunur. Istehsalatd

a_her
bir detal1 avveales certyoja gors hazirlayirlar. Bundan sonra®yigma @er- 6
tyoju tlizre onlardan memulat1 yigirlar.

uyurs

1Abajur — lampa ti¢iin qalpaq, gozleri isiqg menbsyinin gamas 1 ta8irinde
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Texnikada yumruqcuqlu mexanizmlor (gakil 1) ¢evirici qurgular
grupuna daxildir. Onlarin ssas teyinati herskestin xarakterini deyis-
dirmskdsan ibarstdir.

Miasir dovrde firlanma hearsketinin irsli-geri hoarskets ¢evrilmasini
tomin edon yumruqcuqlu mexanizmlor daha cox yayilmigdir.

Yumrugecuqlu mexanizmlsrin ssas
elementlorini miieyyen qayda ile 0z
oxu strafinda firlanan fiqurlu yum-
ruqcuq (4) ve irsli-geri hoarskst edon
itelayici () togkil edir.

Yumruqcuq itelayiciys irsli-geri
hoaraksat vermsk ticiin neazsrds tutul-
musgdur. Bu proses agsagidaki kimi he-
yata kecirilir: tutqacin (2) komoyi ile
firlanma valciq (3) vasitesile yum-
ruqcuga (4) 6tirilir. Yumrugcuq oval
gokilds oldugundan, o, diiz istiqa-
motdo horoket eden itsloyicini hoere-
koto gotirir.

Yumruqgcuglu mexanizmin normal

§akil 1. Yumruqcuqlu islomasinin miitlaq sarti itelayicinin

mexanizm modeli ve yumrugcugun daima bir-birins to-

xunmasidir. Yumruqcugun fasilesiz hearsketi zamani itelayici fasilsli
ireliloms herskoati edir.

Yumrugcuglu mexanizmin y1gma gertyojunu nazarden kecirok (sakil 2).

Sokil 2-de A oxu boyunca goriiniis verilmisdir. O, tutqacin forma-
sin1 aydinlagdirir.

Yi1gma certyojlarina, adeten, kesimler ve kasikler daxildir. Bunlar me-
mulatin qurulugsunu meydana ¢ixarmaga komek edir. Cismin bir ve ya
bir neco miistovi ile fikron kesilmis tesvirine kasim deyilir.

Cismin miistovi ile fikron kesilmesi naticesinds keson miistovi iize-
rinds alinan fiqurun tesvirins kesik deyilir. Sskil 2-ds yumruqcuq
(4) kesimdos gosterilmigdir. Yerli kasimlor iteloyicinin (5) dayaqla (1), tut-
gacla (2) ve valciqla (3), elace ds valcigin yumruqcugla birlegdirilme tisul-
larini aydinlasdirir.

Konara cixarilan kesik sertlik tili olan dayagin formasini aydinlasdirir.

Yigma certyojda da asagi sag kiincds spesifikasiya yerlasdirilir.
Burada mamulatin adi ve ona aid olan basqa mslumatlar goésterilir

miiayyanlagdirmak olar?

"S"pesifikasiya. Spesifikasiya mamulata daxil oléin d ar
osas moamulatlari oks etdiren coedvsldir.
76
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1 Dayaq 1 Altiiminium
2 Tutqac 1 Polad
3 Valciq 1 Polad
4 Yumruqecuq 1 Polad
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Sakil 2. Yumruqcuqlu mexanizmin yigma certyoju
Spesifikasiya A4 formatli ayrica veraqlords yerine yetirilir. Todris cer-
tyojlarinda ve A4 formath certyojlarda esas yazinin iistiinds yerlagdirirlor.
Sokil 3-de tadris gertyojlar: ticiin esas yazi vo spesifikasiya verilmigdir.
Spesifikasiyanin birinci siitununda memulata daxil olan detallarin sira
nomresi (moévqgeyi) gostoerilir. Nomrsler yuxaridan asagiya dogru yazilir.
Ikinci siitunda detalin adi yazilir. Standartlagdirilmis detallarin
igsaresi els burada gosterilir. Masslan, 6-c1 movgeds yazﬂmlyl : “Yi

r 113
M4X10” (sakil 2).
Uclincii siitunda memulata daxil olan detallarin sayi xri .
s1y r (i

Dordiincii siitunda detalin hazirlandig1 materialin mar

tehsalat certyojlarinda bu siitun olmur).
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Sakil 3. Tadris ¢ertyojlart ii¢iin asas yazi va spesifikasiya

“Qeyd” stitunu olave mslumatlar ti¢iindiir.

Spesifikasiyada detala verilmis mévgenin nomrasi certyojda miiva-
fiq tesvirlerin yaninda yazilir. Onlar reqemalti xatlor {izerinds yazilir,
rogemalt1 xatlorden detalin tesvirlerinds noqgte ile qurtaran maili, ke-
nara ¢ixarilan xetler ¢okilir. Regamalt1 xetlorden ve kenara c¢ixarilan
xotlar biitov nazik xetlarle ¢okilir.

Detalin tesvirini tapmagq ii¢iin spesifikasiyada onun némrasi miiay-

yon edilir, hamin némrs certyojda axtarilir ve kenara c¢ixarilan xattin
sonunda lazim olan tesvir tapilir.
Moamulat, detal, yigma vahidlar, kompleks, komplekt, iimumi
tayinatli detal, xiisusi detallar, standart detallar, y1igma cer-
tyoju, yumruqcuqlu mexanizm, firlanma harakati, irali-geri
harakat, yumrugcugq, italayici, valciq, spesifikasiya.

________________________________________________

s

1 Oziiniiyoxlama suallar1

. Mamulat nays deyilir?
. Memulatlarin hansi névleri mévcuddur?
. Yigma vahidi ns demakdir?
. Yigma vahidi hansi detallardan ibarst ola biler?
. Hans1 detallar “timumi teyinatli detallar” adlanir?
. Hans1 detallar “xiisusi detallar” adlanir?
. Hans1 detallar “standart detallar” adlanir?
. Yigma certyoju nadir?

. Yigma certyoju nayi shate etmslidir?
10 Yumruqcuqlu mexanizm ns ti¢iin nazsrds tut
11. Yumruqcuqlu mexanizmin ¢ertyojuna ne daxildi
12. Spesifikasiya noadir?
13. Teadris certyojlarinda spesifikasiya hansy mal

___________________________________________________________

@OOQQUTHRWL\'H—*




ELEKTRON TEXNOLOGIYALARI

ELEKTRON TEXNOLOGIYALARI INFORMASIYA
TEXNOLOGIYALARININ 9SASIDIR

Miiasir diinyada vaxt ve informasiya cox boyilik sheamiyyste malik-
dir. Informasiya texnologiyalar: kompiiter texnikas1 ve rabite vasite-
lari bazasinda insanlarin qarsiligli informasiya slagslsrinin miasir
novlori demoakdir.

: % Informasiya texnologiyalarinin asasini na tagkil edir?

Informasiya texnologiyalarinin esasini asagida gosterilon texnoloji
nailiyyeatlor tegkil edir:

e Rabite vasitelerinin inkisafi (telefon rabitesi, radio gobakesi) in-
formasiyalarin yer kiirssinin istenilen noqtesine otiiriilmesini
tomin edir.

¢ Rogomli informasiya emalinin miimkiinliiylinii temin eden elek-
tron ve mikroprosessor texnikasinin inkisafi (meselen, informa-
siyalarin saxlanmasi, oks etdirilmesi ve doyisdirilmesi ii¢iin
elektron qurgular, informasiyalarin kogiiriilmesi ve ¢oxaldilmasi
iciin texnika, miiasir audio-video texnika va s.).

e Kompiiterin komayi ile informasiyalarin avtomatlasdirilmis emal1
(emaletmoa, saxlama, verilms, lazimi formada teqdimetms vo s.).

Beloliklo da, kompiiter yeni informasiya texnologiyalarinin tegki-
linds ve 6tiiriillmesinde xiisusi yer tutur. Informasiya texnologiyalari
bu sahads bir sira praktik tapsiriglarin hslli iiciin kompiiter texnika-
sindan istifadeni bacarmagi, yeni kompiiter savadina yiyslonmayi ne-
zordos tutur.

Kompiiter savadi elektron hesablama masinlarinda (EHM) matnla-
rin, certyojlarin, tesvirlorin hazirlanmasi ve redakts olunmasi, sads
hesablamalarin ve informasiya axtarislarinin yerins yetirilmasi iizrs
praktik bacariqlardir.

@
% Kompiiter haqqinda na bilirik?

."-Il{ompiiter informasiyanin emali, saxlanilmasi ve otiiriilmesi {i¢iin ne-
zords tutulmus qurgudur. Bunu basqa ciir de ifade etmok olarg®ompWter
daqiq miieyyenlagdirilmis ardicillig1 deyisen smsliyyatlar: yeri i

“nd

qurgu ve ya sistemdir. Kompiiter ingilis mangeli “compuffer”
gotirilmiisdiir, terciimads “hesablayici” demskdir.

s




Kompiiter haggqinda danigarken,
cox zaman ferdi kompiiter (FK)
nazorde tutulur (sokil 1). Fordi ig
liclin neazorde tutulmus kompiiter
“fordi kompiiter” adlanir.

Stoliistii fardi kompiiter, ilk nov-
bads, ofis ve ya ev goraitinde isler
iiclin nazords tutulmusdur. Cox vaxt
0, “stasionar fardi kompiiter” adla-
nir. Onlar diger fordi kompiiterlor-
don boyiik ve giiclidiir. Stoliistii
kompiiterlsr ayri-ayri komponentlarden yigilir. Kompiiterin ssas kompo-
nentini sistemli blok tsagkil edir. O, diizbucaqli qutu ssklinds olur, stolun
iistiinds ve ya altinda yerlagdirilir. Monitor, sican ve klaviatura kimi diger
komponentlar sistemli bloka birlesdirilir. Qeyd etmok lazimdir ki, stol-
iustii FK genis yayilmigdir ve hamiya melumdur. Boazi masslalorde, yeni
pesekar qrafika islerinde, 3D oyunlarinda onlara helslik avez yoxdur.

Stoliistii fordi kompiiterlorin tistiinliiklori agagidaki gostoricilerdir: on-
lar1 komplektlogdiren hissoleri miisteqil segmayin vo asanligla deyigsmayin
miimkiin olmasi; onlarin ucuz ve modernlagms zamani az problemi olmasi.

Stoliistii fordi kompiiterlarin bir sira catismazliglar: vardir: onlar
boyiik cekiysa ve Olcliys malikdir; onlarin dasinmasi narahatliq toradir;
xeyli elektrik enerjisi isladir.

Sakil 1. Stoliistii fardi kompiiter

- @;Q\ Kompiiterlar neca inkisaf etmisdir?

Miiasir kompiiter texnikasinin yaranma tarixi XX ssrin 40-ci1 ille-
rinde baglanmigdir. Elo homin vaxtdan etibaren kompiiter texnikasi
voe texnologiyas1 yiiksek siiretle inkisaf etmis ve agsagidaki moarholslar-
den kegmigdir:

I nosil (1950-1959) — elektron lampali kompiiterlardir. Onlardan,
osasen, riyazi messlsloerin holli {i¢lin istifads olunurdu.

II nosil (1960-1969) — element bazasi, ssasen, yarimkeciricilorden
ibarat olan elektron hesablama masinlaridir. Bu nesil kompiiterlards
artiq elektron lampalar yarimkecirici elementlarle — tranzistorlarla
ve diodlarla avez olundu.

III nesil (1970-1985) — element bazali mikroelektronika ve inteqr,
sxemlorden ibaret olan kompiiterlor. Bu neslin ssasini IBM 3
togkil edirdi. Bu nesil kompiiterlor ¢cox yiiksek msahsuldar
barliliga malik olmagqla, keyfiyystco yeni funksiona
verirdi. Bagqa so6zlo, bilikler bazalar: ile islomoyg, si
temlorinin tegkiline, istifadeci ile nitqi, géwme vasite
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tomin etmoays, an yeni proq-
ram vasitelerinin yaradil-
mas1 prosesini sadeloegdir-
moays vo s. imkan verirdi.

IV nesil (1981-den son-
raki dovr) boyik ve cox
boyiik inteqral sxem tex-
nologiyasi ile yaradilan mik-
ro ve mini kompiiterloardir.
Bu neslin ayrica sinfi fordi
kompiiterlerdir (FK). Onla-
rin yaradilmasi prinsipce in-
gilabi mahiyyet kesb edirdi.

V ve sonraki nesil —
yeni ve an yeni elektron texnologiyalarina ssaslanan indiki ve gelacayin
kompiiterlaridir. Bu nssil kompiiterlar cox yilikssk moahsuldarliga vea
etibarliliga malikdir. Yeni arxitekturaya ve texnologiyaya malik
neyrokompiiterloar real neyronlarin asas xasselorini modellagdiran
neyron sobokelors ssaslanir. Intellektual imkanlar1 xeyli iistiin olan
bioloji ve optik texnologiyalari esasinda bio ve optik neyrokompiiterlerin
yaradilmas1 da yaxin geleceyin realligidir. Bunlarla yanasi olaraq,
kompiiterlorin mshsuldarligi bezi hallarda ve miieyyen sahslordes
(niive energetikasi, kosmos, herbi-miidafis, seysmologiya vo s.) tetbiq
liclin kifayst etmadiyinden super kompiiterlarin yaradilmasina ciddi
ehtiyac yaranmisdir.

e . e

Sakil 2. [k kompiiter

Elektron texnologiyalari, informasiya texnologiyalar:, infor-
masiyanin ragamli emali, kompiiter, fordi kompiiter.

>

-y

________________________________________________

P . Oziiniiyoxlama suallar:

1. Informasiya texnologiyalarinin ssasini hansi texnoloji nailiyyet-
lor togkil edir?

. Kompiiter ns iiciin nazards tutulmusdur?

. Hans1 kompiiter “fordi kompiiter” adlanir?

. Fordi kompiiter hansi komponentlorden yigilir?

. Fordi kompiiterlar hans1 iistiinliiklers malikdir?

. Kompiiterin tarixi haqgqinda ns bilirsiniz?

. Hansi nesil kompiiterlorin yaranmasi prinsipce inqilabigahiy ot
kosb edirdi?

. Kompiiterin inkisaf1 ne¢o moarhsalays boliiniir?

. Yaxin gslocayin kompiiterlsri hansilar olacaq?

________________________________________________________________________________



KOMPUTERLORIN TiPLORIi VO NOVLORI.
KOMPUTERIN IS PRINSIiPi

Elektron texnologiyalarla inkigaf etmis miiasir kompiiterlar 6l¢iils-
rine ve onlara xas olan imkanlara gors farqlens bilar. Kompiiterlarin
basqa qurgulara inteqrasiyasi artiq yenilik deyil. Onlar avtomobillars,
moigat texnikasina vs bagqa cihazlara qurasdirila bilsr. Lakin bels he-
sablama mexanizmlari yalniz istehsalci terafinden miisyysnlssdirilmis
tapsiriqlar: yerins yetirir.

Kompiiter adlandirilmasi miimkiin olan bels qurgu noévleri ¢coxdur
vo istehsalcilar terofindsn diinyaya teqdim olunan bu kompiiterlsrin
say1 giinden-giine artir. Bu qurgulari mentiqi olaraq miieyyen tipe aid
kompiiter qruplarina bolmsk olar.

Kompiiterin tipi dedikds oxsar funksionalliga ve ya istifade qay-
dalarina malik kompiiterlar qrupu nszsrde tutulur. Kompiiterlarin
novi dedikde miisyysn hesablama texnikasi ve xarici goriiniislerinde
oxsarliq olan ferqlendirici imkanlara malik hesablama qurgulari ne-
zords tutulur. Masslan, fardi kompiiter — bu tipdir, fordi kompiiterla-
rin novleri ise insanlarin goxsi maqsadleri iiciin istifads etdikleari
portativ! kompiiterlardir: noutbuk, netbuk, planset vo plangetli nout-
buk, smartfon, 6dems terminali, bankomat vs s.

9goer Oten yizillikde kompiiterlsr analoglu ve ragemli olurdusa,
bizim dovrimiizds ancaq reqemli kompiiterlar mévcuddur. Bu giin soh-
bat istifads olunan raqamli kompiiter tipli texnikadan gedacak.

Kompiiterlarin hanst tiplari va novlari var?

@t{\ Portativ kompiiter na demakdir?

Portativ “dasinan” demakdir. Stoliis-
tii kompiiterlerle miiqayiseds portativ
kompiiterlerin mobilliyini onlarin kig¢ik
Olciliys vo tutumlu akkumulyatora malik
olmas1 temin edir.

1. Noutbuklar dasinmasi asan olan
kompiiterlardir. Onlar diger portativ
kompiiter novlerinds oldugu kimi ba
reya hesabina miisteqil islomak -
nina malikdir. Bundv olavg, onlar

Sokil 1. Noutbuk stasionar kompiiterloer forQli t
1 Portativ — y1gcam, yiingiil, daginan *
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komplektlasdirici hisselari ile klaviatura displeyinin bir gévdads ol-
masidir. Biikiilme imkani ise onlari daha da yig8cam edir (gokil 1).

Son zamanlar noutbuk fardi kompiiterls daima raqabst aparir.

Noutbuklarin bir sira tistiinliikleri ve catismazliqlari var. Noutbuk-
larin iistiin cohoatlori olgiilorinin ve ¢okilorinin kicik, goériiniiglorinin
colbedici olmasi, biitiin qurgularinin bir gévdede yerlosmasi, elektrik
moenbayinden kenarda islomesini temin eden elektrik enerjisins teloba-
tinin azlig1 ve akkumulyator batareyasinin movcudlugudur.

2. Netbuklar sksor hallarda akkumul-
yator batareyasi ils islayan elo hamin nout-
buklardir. Lakin kicik mshsuldarliga
malik olmalari, onlara boyiik resurslu sla-
volarle iglomays imkan vermir (sakil 2).

Netbuklarin bezi farqli cehstlari var:
onlarin ¢okileri az (1 kq-dan 2 kqg-a qe-
dar), olciilari kicikdir (asanligla cantaya
yerlagir). Elektrik enerjisins tslabatinin
az olmasi sebsbindsn akkumulyator ba-
tareyasindan c¢ox isleye bilmoesi (8 saata
qoadar), satis qiymoatlarinin nisbeaten agagi olmasi ile secilir.

Lakin beazi catismazliqlara da malikdirlar: netbuk yiikssk mshsul-
darliga malik deyil, ekraninin diaqonali kicikdir.

3. Plangetlor! istifadecilorin telebatlarini FCK (Ferdi Cib Kompiiter-
lori) veo smartfon arasinda bolen dasinan kompiiterlordir (sokil 3, a ).

Bir govdads internet sshifslarine ve videoya ¢ixis, musiqi dinlemak
iiclin hesablama potensiali, asas daxiletms qurgusu olan sensorlu dis-
pley yerlsasir. O, yigcamdir, ssl komakcidir, bazi hallarda iss kicik ol¢ii-
da olmasina gors noutbukdan daha alverislidir.

Plansetli noutbuklarda displeyden slave noutbuklarda oldugu kimi
klaviatura da olur ve onlar modelinden asil1 olaraq ya gatlanan, ya da
ki, ireli ¢okile bilen olur (sakil 3, b).

Sakil 2. Netbuk

a)

Sakil 3. a) plansget; b) plansetli noutbuk

Planset — fransiz sozlidiir (Plachette) —moenas: “l6vha, tamasa (ensi:



Portativ qurgunun bu néviiniin baslica vezifosi
osas multimedia imkanlarinin olmasi ils yanasi, ham
ds internets cixis ve ondan istifadadir.

4. Smartfon kompiiter imkanlarina malik olan
mobil telefondur. O 6z smoliyyat sistemine malik-
dir, onda programlar yerlegdirmsak ve miixtelif sla-
volor asasinda qosulmaq olar (sakil 4).

Smartfonlar musiqi dinlemays, filme baxmaga
imkan verir, onlarin foto ve video ¢okilisi funksi-
Sokil 4. Smartfon Vvalari vardir. Smartfonlarda kifayet qeder funksio-

nal proqramlar yerlosdirmek miimkiindiir.

Smartfonlar iiciin telefonun funksiyalarini kompiiterlorin funksiya-
larina yaxinlagdiran ¢ox sayda programlar igslenmigdir. Bu proqramlarda
isladikds baslica mahdudiyyst ekranin 6l¢iilsrinin ve idarsetmsanin slve-
rigliliyinin yiiksek olmamasidir.

5. Odems terminallar: ve bankomatlar da stasionar ve fordi kom-
puterlarin névlerindsn biridir.

@5_ Kompiiterin is prinsipi nadan ibaratdir?
&

Qeyd edildiyi kimi kompiiter istenilen elektron qurgusunda oldugu
kimi esasinda elektrik signallarinin emali prinsipleri duran, informa-
siyani ceviren texniki vasitedir.

Bu prinsipler asagidakilardir:

» miixtolif fiziki proseslarls taqdim olunan elektrik ve qeyri-elek-
trik tebistli (harflarla, adadlarls, sos signallari ils va s.) giris in-
formasiyasi elektrik signalina c¢evrilir;

* bu elektrik signallar1 emal blokunda emal olunur;
geyri-elektrik signallarina (ekranda tesvirlers) ¢evrilir.

Qeyd etmoak lazimdir ki, kompiiter infor-
masiyan1 “0” ve “1” goriiniisiinde, yeni ikili
say sisteminde saxlayir, otiiriir ve emal edir.

Emal olunacaq biitiin melumatlar ve emal
prosesina rahbarlik edsn biitiin proqramlar
sifir ve toklik halinda saxlanilir. Kompiiters
daxil edilen informasiya toplayici adlanan xii-

Sakil 5. Sort disk susi qurguda saxlanilir. Toplayici sert disk
(sakil 5).
Sort diskin daxilinds metal vo ya siisaden bir ve#¥a bifineco¥so
gat yerlesir. Biuitiin informasiyalar (meatnler, fotolar, lar . -
iikdan son'

)
larda saxlanilir. Bu informasiyalar kompiiter sofidiir k

toplayicida qorunur.
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Mbolumdur ki, kompiiter informasiyalari
emal edir, yoni hesablamalari yerins yetirir.
Hesablamalar: iso prosessor adlanan xiisusi

qurgu yerinos yetirir (sokil 6 ).

Prosessor yiiz milyonlarla element saxlayan

miurskksb mikrosxemdir.

Verilmig hansi informasiyani emal etmoayi
ve sonra onunla nece davranmagi gosteren

Sakil 6. Prosessor

program informasiyalari emal etmokds prosessora komok edir (sxem 1 ).

Verilmisg
informasiyalar
Prosessor

Sxem 1. Informasiyalarin emall sxemi

Gostorilon programlar sart diskden
cox yavasg yuklenir. Prosessorun issiz
galmamasi liglin prosessor ve sort disk
arasinda operativ yaddas qurgusu
(0OYQ) adlanan daha siiretli yaddas
qurgusu yerlagdirilmisdir. Bu siiratli
yaddas mikrosxemlori olan kigik ¢ap
platasidir (saokil 7).

Sakil 7. Operativ
yaddas qurgusu

O, prosessorun proqramlara ve informasiyalara ¢ixisini tezlegdirir.
Kompiiter sondiiriilditkds OYQ-ds olan msalumatlar saxlanilir.
Informasiyanin tam emal1 prosesi agsagidaki sxemds gostorilmisdir

(sxem 2).
23
-y PR
e ()
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> Q5 D
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<
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ardicilligla cerayan edir:

>

Prosessor
-~

Sxem 2. Kompiiterda informasiyanin emalil sxemi ’ 6
Kompiiterin sondiiriilmiig veziyystinds biitiin mslumatl opl
cida (sort diskds) saxlanilir. Kompiiter ise salindiqda pr@ses 1da
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1. Program sort diskden operativ yaddasa kociiriiliir ve hansi me-
lumatlarin operativ yaddasa yiiklonmasini prosessora bildirir.

2. Prosessor msalumatlari operativ yaddasdan gotiirerak porsiyalarla
emal edir, programin samrlorini bir-birinin ardinca yerine yetirir.

3. Moalumatlar emal edildikden sonra prosessor hesablamalarin ne-
ticesini operativ yaddasa qaytarir ve novbati mslumat porsiya-
sin1! goabul edir.

4. Programin isinin neticesi sert diske gaytarilir. Informasiyalarin
kompiiterlars daxil edilsrak emal edilmasi ii¢iin asagidaki qurgu-
lardan istifades olunur: klaviatura (onun kémoyi ile matn daxil
edilir ve kompiiter idare olunur), sican (onun koémoayi ile kom-
piter idars olunur), skaner (skanerin komaeyi ile sekil kompiiters
daxil edilir), mikrofon (ses yazmaq ti¢iin).

Bundan basqa, informasiyanin emal edilmis naticesinin ¢ixarilmasi
icilin agagidaki ¢ixigs qurgulardan istifads olunur: monitor (tesviri ek-
rana c¢ixarmagq iiciin), printer (matni ve gokli kagiza kociirmak ticiin),
akustik sistemloar (sosi vo musiqini dinlomok 1ii¢iin).

Xarici informasiya toplayicilar1 da movecuddur. Onlarin kémoyi ile
diger movecud olan mslumatlar kompiiters kociiriiliir: fleska, kompakt
disk, dasinan sert disk vo disket, kompiiter seboksosi.

Noutbuk, netbuk, plansget, plansgetli noutbuk, smartfon,
6dama terminali, bankomat, displey, sart disk, toplayic,
prosessor, operativ yaddas qurgusu, klaviatura, sican, ska-
ner, printer, fleska, kompakt disk, disket.

________________________________________________

‘o1t Oziiniiyoxlama suallar:

. Size hansi n6v kompiiterlar malumdur? i
. Kompiiterin portativliyi ne demakdir? i
. Noutbuk stoliistii stasionar kompiiterdsn ns ils farqlenir? i
. Netbuk noutbukdan ns ile forqlenir? i
. Planset nadir? i
. Plansetli noutbukun hans1 tstiinliikleri var? i
. Smartfon dedikds ns basa diigiiliir? i
. Kompiiter hansi hissalorden ibaratdir? i
. Toplayici na ii¢ciin nazards tutulmusdur? :
10. Prosessor hansi funksiyani yerine yetirir?
11. Operativ yaddag qurgusu hansi1 funksiyani yer'y yetirir?
12. Kompiiter necs iglayir?

13. Hansi1 daxiletms vo ¢ixarma qurgularini tanayir

_____________________________________________________________________

© 00 -3 O W | ge

1Porsiya — bir seyin miisyyen migdari, hissesi
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18-ci ELEKTRON TEXNOLOGIYALARI
mévzu PALTARYUYAN MASININ iDARD

EDILMOSININ OSASIDIR

Miiasir dévrde ol emeyinin avtomatlagdirilmasi1 insanin heyatinda
asas yer tutur. 9vvallar insandan xeyli amak ve vaxt talab eden bir ¢cox
islor hazirda miixtslif moaiget texnikasi terafindsn yerins yetirilir.

Paltarlar1 paltaryuyan masina qoymagq, yuyucu toz tokmsak vs bir ciit
dilymeni basmaq — bu paltar yumaq isteyen miiasir insanin arzusudur.
Qalanlarini agilli agreqat edacok. Hom ds nazoars almaq lazimdir ki, pal-
taryuyan masin nsinki paltar: tam avtomatik rejimde yuyur, hetta bii-
ziilmanin qarsisini alir, sixir vs s. Bir s6zle, miiasir paltaryuyan maginlar
cox seya qadirdir.

Qeyd etmak lazimdir ki, miiasir paltaryuyan masinda coxsayli elektron
smoliyyatlar aparilir. Messlon, yaxalamadan sonra sixmanin baglanmasi
liclin minlearls, balks ds, milyonlarla miirekksb smsliyyatlar lazimdair.

el Paltaryuyan masinla is zaman: IEQ-y» suyu qizdirmaga
\%—\ baslamagq, elekirik miiharrikina — dovrlarin sayin: artirmagq,

.H' nasosa — suyu bosaltmaq amri neca verilir?

Paltaryuyan masinin sahibine lazim olan yuma programini vermoak
iiclin idaresetmsa l6vhasinde tutacaq ve diiymslar var (sakil 1).

Masini ise saldiqda bizlerdsn az adam tapilar ki, masinin ardicil
olaraq bir is noviindsn digerins kecidi zamani onun kiilli miqgdarda
kicik elektron smsliyyatlarini yerins yetirmesi haqqinda diisiinsiin.

GONDALIK x0susi =1 g Qenast
1|7 Pambig: isatmagia 5||¢,m 0 g_}w- Tia gﬂ,@ | 34 E—‘J -e s:lhkml-l
et 6/, Sl 11| ok Agico - .
3G rumbig:s® 7|l cnspuga 12/ lman 13 5 -
4| Pambig:nco yuma 8| Keynskiar lslg%‘i 1 6 oil] o =4 |
9/ @ saratia 30° "&/.7 Yingdl otlems 3
o - | © WHE e -~ ¢ ¢
Sy [zm_ O suma gompe | oymAayma Tempt” Suma & e 159 SALATASLO

Sakil 1. Paltaryuyan maginin idaraetmo lovhasi

Paltaryuyan masinin emrloarle idars edilmasinde “sehrli ¢cubuq” ro-
lunu onun taymeri oynayir (sakil 2). " i

Taymer — masinin verilmis konkret programla, miisyyenlasdiri
vaxt nezers alinmagla, avtomatik rejimds, fasilesiz isloma

iLmis

cavab-

deh olan xiisusi elektron qurgudur. Taymer masinin ayrim emel-
tidir, onsuz avtomatik yuma prosesi qeyri-miimkiindiir




Biitiin son nesil texnika prak-
tik olaraq taymerls tochiz olun-
musdur.

Miiasir avtomatik paltaryuyan
maginlarda idarsetms igini elektron
modullar 06z {izerine gotiiriir.
Masin miisteqil olaraq paltarin
cokisini miieyyenlegdirir, yumaq
icliin telob olunan miqdarda su
tokiir ve vaxti tenzimlayir, yuyucu
tozu ¢okir. Parcanin tipinden ve
cirklonmoa dsracesindsn asili ola-
raq paltaryuyan magin lazim olan suyun miqdarini, qizdirilma tempe-
raturunu, yuma miiddstini ve yaxalama sayini miisyyenlasdirir.

Raqomli displey yuma temperaturunu, sixma zamani barabanin
dovrler sayini, yumaga baslamada gecikmos miiddatini ve yumanin so-
nuna galan vaxti1 rangli tesvirds gostorir. Elektron idarsetmoays malik
paltaryuyan masinlar barabanin yiiklanms 6l¢iisiinii miisyyenlasdirir
ve agor paltarin barabanda geyri-bsrabar paylanmasi hali olarsa, onun
daha siiretle qovulmasina imkan vermir. Onlar ¢cox sayda sensorlar-
dan! golon siqnallar1 tohlil edersk bakda olan suyun temperaturunu
ve sortliyini, yuyucu vasitenin geffafligini ve paltarin yaxsi yaxalan-
masini miieyyonlagdirir.

Ogor suyun verilmasi kesilarss, onun axmasi bag verarss va ya had-
don artiq kopiik yaranarsa, sensorlar miisteqil olaraq maginin islome-
sini dayandirir.

Yuma proqraminin se¢imi rahat donderile bilon taymerls hoyata keci-
rilir. Istifadecinin gosterisleri, slave funksiyalarin aktivlesdirilmesi idare-
etmo 16vhesinds yerlogon uygun ditymslerin sixilmasi ile yerins yetirilir.

Taymerlorin iki novii var: 1. Birlogmis hibrid; 2. Elektromexaniki hibrid.

Miasir paltaryuyan masinlarda birlesmis hibrid taymerlordon isti-
fade olunur.

Sakil 2. Paltaryuyan maginin taymeri:
a ) elektromexaniki taymer;
b) idaraetma bloku

@5_ Birlagmis hibrid taymer hanst komponentlardan ibaratdir?
R

Birlegmis hibrid taymer iki komponentden: elektromexaniki tay-
merden (saokil 2, a) ve idareetmo blokundan (sakil 2, b) ibareatdir.

Idarsetms bloku bilavasite taymerdoeki ¢ixiglara lehimlenmisdir v
asagidaki emsliyyatlari yerins yetirir:

— yuma proqramlarini vs slave funksiyalari nszarstde saxla

— taymerin miihsrrikini idars edir;

— barabanin miuherrikini idars edir ve nezarstdes ay

1 Sensor — hossasliga vo ya haddsn artiq hessasligaggsaslanan, na
(is181, tezyiqi, heraroti ve s.) qavrayan element
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Sakil 3. Elektromexaniki taymerin qurulusu:
1 — addimli elektrik miihorriki; 2 — Otiiriicii disli ¢carxlar;
3 va 4 — yumrucugqlar paketi; 5 — siiriison kontaktlar

Bitin digar komponentler va qurgular taymerin kontaktlarindan
qidalanir.

Elketromexaniki taymerin qurulusu sekil 3-ds gosterilmisdir.

0O, cixintilar: ve ¢okakliklari olan program disklari destindan ibarat-
dir. Cixintilar ve derinlikler yumrucuqlar adlanir.

Sokil 4-ds gostorildiyi kimi, reduktorlu sinxron miihsrriki yumru-
cuqlu disk desti firladir.

Idarsetms organlari bir sira yumrucuglarin kémoyi ile hersksto gotiri-
lan kontaktlar kommutatoru! ils idars olunur. Yumrucuglara hersket bir
sira digli carxlarin ve linglerin komoyi ile sinxron miiherrikdsn o6tiiriiliir.

Addiml elektrik miihoarriki

Komokei disk

islok program diskleri ‘ ; o= 220B

Firlanmanin
istigamatinin
doyismasi

1EQ
Program Elektromaqnit gapaq
diski

] Bosaldic1 nasos
Idarsetmo > Elektrik miihorriki
doestoyi > *
Sakil 4. Reduktorun paltaryuyan masinin
miixtalif komponentlari ilo alaqa sxemi

1 Kommutator — elektrik dévresini baglamaq ve agmaq iliciin qurgu
P ’




Elektromexaniki taymerlar istis-
marda etibarlidir. Lakin 10 ilden ar-
t1q isledikds onlar da siradan cixir.

Elektron sistemlards paltaryuyan
masinin biitiin ig rejimleri ve funk-
siyalar1 elektron idarsetms bloku te-
rafinden ige salinir (sokil 5).

Onlarda idaresetms ¢ox zaman
daha daqiq ve effektli olur. Bundan

Sakil 5. Elektron idarsetma bloku  basqa, elektronika yuma prosesi no-
ticesinin yaxsilasdirilmasini temin edsn biitév intellektual funksiya
kompleksindoan istifads edilmesine imkan verir. Eloce do elektron sis-
tem goza rejimloerinds paltaryuyan masinin dayandirilmasini temin
ederak onun har bir komponentinin isins nazarst edir.

Elektronika miimkiin veziyyetleri, hatta isde olan nasazliglar: tam
olaraq tehlil edir. Nasazligin bas vermssi zamani négsanlarin kodlari
muxtelif FO1, F15 simvollar1 ile sks olunur ki, bu da ustaya qiisurun
amslagalms ssbabini tez tapmaq ve onu aradan qaldirmaq imkani verir.

9yanilik baximindan da elektronikanin iistiinliiylinii geyd etmak
lazimdir. Istifadeciye masinin isi haqqinda tam informasiya teqdim
olunaraq biitiin rejimlar xiisusi displeyds sks olunur. Elektron ida-
roetms sisteminin zsif ceheti onun gebokslords hole de rast gelinen
gorginlik forqlsrins dayaniqgsiz olmasidir. Bu zaman temir, bir qayda
olaraq, dayeri boyiik olan idarsedici modullarin deyisdirilmesinden iba-
rot olur. Odur ki, elektron idarsetmoays malik paltaryuyan masinlari
xiisusi sabitlesdirici qurgu olmadan istifads etmsak maslohat gorilmiir.

Idaraetma paneli, taymer, elektromexaniki taymer, ida-
raetma bloku, birlagmis hibrid taymer.

________________________________________________

)
‘ert Oziiniiyoxlama suallari

. Paltaryuyan masginin idarsetms panelinds na yerlagir? i
. Taymer hansi funksiyani dasiyir? i
. Paltaryuyan masinda hansi emsliyyatlar yerine yetirilir? i
. Displeyin funksiyasi naden ibarstdir? i

QU W DN =

. Elektron idarsetmays malik paltaryuyan masinlarin hansi iistiin
cohatlori var?

6. Taymerin hansi novleri var?

7. Birlosmis hibrid taymer hansi komponentlardsn ibaratdir?

8. Idarsetms bloku hans1 emsliyyatlar: yerins yetirir?

9.

1

Elektromexaniki taymer hans: hisselorden ibare#@ir?
0. Elektron sistemin zoif cohati nadadir?




BANKOMATIN QURULUSU
VO IS PRINSIPIi

Televiziya ve internet kimi insanin miiasir heyatinin ayrilmaz his-
sosini bankomatlar teskil edir. Har birimize asagidaki suallar strafinda
diisiinmsak maraqli olar:

@ 1. Bankomat nadir va o na iiciin nazarda tutulmusgdur?

ﬁk 2. Bankomatin qurulusu necadir?

Bankomat miigterilers plastik kartla ve kartsiz
xidmet etmak ti¢lin texniki program kompleksidir.
Bankomatlarin ssas funksiyasi nagd pullarin veril-
moasi ve gabul edilmasidir.

Bankomat kiilli miqdarda slave bank avadanligi
qosulmus mexaniki-elektron qurgudur, yeni sa-
dace, kompiiterdir (sakil 1).

Toyinatina gore bankomatlarin ofis, kii¢ca vo di-
vararasi novleri var. Ofis bankomatlari otaglarda
qurasdirilir, kiice bankomatlar: kiiceds istifads
edilmek {iciin nezerde tutulmusdur, divararasi
bankomatlar iss binanin ya daxilinds vs ya da xa-
ricinde arakessms arasinda quragdirilir.

Divararasi bankomati miisteri 6z garsisinda ya
tam sokilda, ya da ancaq iiz terafden goriir. Bu
moahdudiyyat tehliikesizliyi temin etmak baximin-
dan edilmisdir: ager bankomatlar kiicades biitov ge-
kilde yerloagdirilerse, potensial cinaystkar {i¢ciin o
slcatan olar. Bundan basqa, pulun dsyisdirilme-
sinds boyiik tehliikslarls garsilasmaq olar.

Bankomat iki esas hisseden: yuxari vo agagi
hisselorden ibaratdir (sokil 2).

Bankomatin asag1 hissesinds pullarin verilmosi
iciin qurgu — dispenser yerlogdirilmisdir (qgeyd
etmok lazimdir ki, pullarin verilme peancersasi de
dispenser adlandirilir). 1, 5, 10, 20, 50, 100 ve 200
manatliq nominallar iizrs ¢esidlenmis pullar 7 kas-
setds dispensers yiiklanir.

Icerisinde pul olan bu kassetlarden basga, ban-
komat tersfinden cixdas edilmis kupyurlar atilan
sekkizinci kasset ds var.

Soakil 1. Bankomat




Bankomata haddinden artiq tez-tez qulluq edilmesi {iciin kassetlor
pul ile tam doldurulur. Her kassetds iki mindan ii¢ mins kimi banknot
yerlasdirilir.

Kassetlarin hansi pullarla doldurulmasi bankdan asilidir, bels ki,
banknotun uzunlugunu ve enini vermak vasitesi ilo kasseti istonilen tip
banknota sazlamaq olar. Qeyd edsk ki, bir kassete ancaq bir nominall1
banknotlar yiiklomoak olar.

Pullar kasseto yiiklandikden sonra o, xiisusi acarla baglanaraq
plomblanir ve inkassatorlara verilir, onlar ise yerlars gedarak svvalki
kassetlori ¢ixarir ve yenilerini qoyurlar.

Kasset dispensers taxilan kimi o islek veziyyeate gotirilir: qapaq ati-
lir, pullar fiders sixilir.

Fider — pullarin “cixarilmasi1” {i¢iin nazerde tutulmus qurgudur.

Hor kassetin 6z fideri vardir. 9ger banknot an agagidaki kassetden
golirss, o biitiin moéveud olan fiderlardsn kecir. 9gar bir banknota te-
sadiifen ikincisi iligorse, bels halda fider onu yerins qaytarir.

Sonra banknot sorguya uygun olaraq, daxil olan banknotlarin eyni 6l-
ciids ve qalinligda olmasini, ayriliklerinin kenarlasdirilmasi ii¢iin nazer-
do tutulmug qurgudan kecir. Bu, xiisusi vericiloerin komayi ils hayata
kecirilir. Bundan sonra banknotlar yoxlayici diverters diisiir, agor her
sey qaydasinda olarsa, diverter onlari toplayici qurguya (staker) gondarir.

9gor ns ise gaydasinda deyilss, diverter onlari rejekt-kassete atir.
Onu “divert-kasset” de adlandirirlar.

Rejekt-kasset pullarin tullanmasi ii¢iin nezerde tutulmusdur. Bura
bu ve ya diger sebsbden dispenserin cixdas etdiyi banknotlar daxil olur.
Bu cirilmis, pozulmus, bir-birine yapismis va ya kenari qatlanmig bank-
notlardir.

Pulun verilmssi zamani isiq séne ve ya basqa bir pozuntu ola biler —
bels olan halda da pul mablagi rejekt-kassets atilir.

Miasir bankomatlarda rejekt-kasset slverislilik négteyi-nazerinden
iki hisseden ibarstdir: onlardan birins “yaxs1” pullar, digerines ise cixdas
edilmis pullar atilir. 9gar dispenser haddinden artiq sayda banknot ¢ix-
das edirsa, bu har hansi bir nasazliqgdan xsber verir.

Stakerds telob olunan msblag yigildiqda, o pul veren qurguya daxil
olur.

Qeyd etmoak lazimdir ki, vericiler banknotlar: kassetdon ¢cixarandan
dispensers qayidana kimi biitiin yolboyu miigsayist edir. Tesevviir ed
ki, fider banknotun kassetdon cixmasini qeyd etmisdir. 9gsr o va
stakers diismozse, sehv qeyd edilacekdir. Bu ise prig#ipce
moblagin miisteriye verilmemeosini tomin edir.

Indi ise bankomatin elektron icliyi yerlosmis yyikar: osini

don kecirek (sakil 3).
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Burada baglica komponent, »l-
boatte ki, bankomatin beyni sayilan
kompiiterdir. Miiasir bankomat-
larda kompiiterlor sn yeni omo-
liyyat sistemlearinin idars edilmesi
qaydalar: ile igleyir. Bankomatin
yuxarl on hissesinds biitiin moni-
tor, klaviatura, bank kartlarini
qgobul etmok iiclin kartrider adla-
nan yariqlar, printer, pul vesaitle-
rinin verilmesi ve gsbul edilmesi
lciin yariglar yerlasdirilmigdir.

Bankomatin monitoru (sakil 4)
istifadecinin secimini ve onun is
foaliyyetini oks etdirmek iiciin la-
zimdir. Monitorun ekraninda isti-
fadeciye onun uygun diiymslori
sixaraq secacoyi amosliyyatlar cox-
lugu teqdim edilir. Bu diiymslar
ekranin solunda ve saginda yerls-
sir. Artiq lazimi ditymslari birbasa
ekranda sixaraq istenilon smsoliy-
yatlarin yerine yetirilmasini miim-
kiin edsn sensor ekranli bankomatlar
movcuddur.

Bankomatin bos dayanma anla-
rinda monitor, adaten, reklam
niimayis etdirir. Miiasir bankomat-
lar onlarla iglemeyi neinki xosg
edon, ham de niimayis etdirilen
reklamin effektivliyini artiran, qo-
ruyucu ortiiklii yasti, rengli moni-
torlarla techiz edilir. Monitorun
ekrani sensorlu da ola bilar — bu
zaman funksional klaviatura ek-
randa yerloagdirilir.

Bankomatin klaviaturas: (gakil
5 ) pin kod ve mablagin daxil edil-
mosi liclin raqamli hissadan, daxil-
olma, lagvetms vo diizaltms diiy-
molorinden ibarstdir.

Sakil 3. Bankomatin
yuxar: on hissasi

kartrider

a

Sakil 4. Bankomatin monitoru
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Sakil 7. Pul vasaitlorini
vermak ii¢iin yariq

Sakil 8. Qabz verilmasi
ii¢iin printer
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Bank kartlarinin gebul edil-
mosi ii¢iin yariqlar — kartrider
(sokil 6) karti gebul eden veo
sonra qaytaran, elacs de informa-
siyani ¢ip ve ya maqnit zolagin-
dan hesablayan mexaniki qur-
gudur.

Bankomat bir nece samsliyyat
apardigdan sonra pul vesaitlarini
pul cixartma yarigindan verir,
lakin pul wvesaitlerini gsbul
etmok ve vermoek ii¢ciin yarigi
olan bankomatlar da vardir
(sokil 7).

Adston, bankomat iki adad
xiisusi lentli printerls tochiz olu-
nur (sokil 8). Bir printer gsbzi
ve ya miistori iiclin hesab iizrs
sonuncu smosliyyatlarin cixari-
sin1 cap edir. Ikinci printer jur-
nal iiciin nazarde tutulmusdur,
onun lentins vaxt, bankdaki he-
sabatlar vo miibahiseli hallarin
holli iiclin hor bir emosliyyat hag-
qinda mslumat yazilir.

Miiasir bankomatlarin quru-
lusunda jurnal Tti¢iin printer
movcud deyil, lazimi mealumatlar
elektron printers yazilir.

-@ Bankomatin is prin-
% sipi nadan ibaratdir?
Qeyd etmoak lazimdir ki, ha-

rada yerlagmoasinden asili olma-
yaraq, istenilon bankomat veri-
lan bankomat gsbekesini ida
edan hesablayici moarkazo (groge-
sing»s) qosulurﬁebe

banka aid oldu im
mayan qulluyg te cisi
ola biq




Istifadaci kart: bankomata taxaraq pin kodu daxil edir ve telab olu-
nan samsliyyati secir, talsbnams prosesings gondorilir, o ise telosbnameni
uygun olaraq karti buraxan banka istiqamatlondirir (sakil 9).

Bankin Prosesing Bankomat
serveri morkazi

Sakil 9. Bankomatin ig prinsipinin sxemi

9gor istifadaci pul cixarmaq istayirse, onda prosesing lazim olan
moblagi istifadecinin bank hesabindan elektron ko¢iirms ils 6z hesabina
kocgiirir. Kociirme hayata kecon kimi hesablayici merkez bankomata
pulun verilmasi amrini verir.

Beloliklos da, bankomatlarin is sxemi biitovliikds internet xidmatle-
rinin is sxeminin analoqudur. Istifadaci internets kecid almaq istedikda
provayderin serverins qosulur, o ise 6z névbesinds istifadec¢ini ona lazim
olan informasiyalari saxlayan serverlars istigamatlondirir.

Bankomat hesablayici moarkszi neinki miisterilerin sorgusunu, ham
do 0z isi haqqinda operator tersfinden izlenilon biitiin melumatlari
oturtr.

Birincisi — bankomat xidmat vacibliyinin tslsb olunmasi prosesingi
xobordar edir, mosslon, masinda pulun qurtarmasi ve ya sistemin igsinde
olan nasazliglar haqgqginda.

Ikincisi — sehvler haqqinda biitiin melumatlar hesablama morkazine
daxil olur. Ancaq nagd pul almaq iiciin nazsrds tutulmus bankomatlar-
dan basqa, yarimfunksional 6ziinaxidmat bank terminallar1 ¢g@#mo
dur. Onlar neinki pul ¢ixarmaga, hemcinin hesaba pul qoym hes
dan hesaba pul kociirmeays ve diger emsliyyatlar etmays fimka ri

N




o Bankomatdan istifade zamani tohliikesizlik qaydalari

—_
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. Bankomat no iictin nazsrds tutulmusdur?

. Bankomat nadir?

. Toyinatina gors bankomatlar necs ciir olur?

. Bankomat hansi hisselorden ibaratdir?

. Dispenser vo kassetlor ns ii¢iin nazards tutulmugdur?

. Fider ns ii¢lin nazsrds tutulmusdur?

. Rejekt-kasset nadir ve o ns ii¢lin nazsrds tutulmusdur?

. Staker ns fiiciin istifads olunur?

. Bankomatin yuxari hissesi hansi hissalorden ibarstdir?

10. Bankomatin klaviaturasi vasitesile hansi emosliyyatlar aparilir?
11. Kartriderin funksiyasi nadan ibarstdir?

12. Bankomatin is prinsipi naden ibarstdir?

13. Bankomatda amsliyyat ardicilig1 necoedir?

14. Bankomatdan istifads edosrken hansi tshliikesizlik qaydalarina

1. Bankomatdan istifads zamani pin kodu yigarkesn caligin kenarda-
kilar gérmesin.
2. Bank kartinizi tanimadiginiz sexslers etibar etmoayin.

Bankomat, ofis, kiica va divararast bankomatlar, dispenser,
kasset, fider, staker, diverter, rejekt-kasset, divert-kasset,
kartrider, prosesing markazi.

omosl etmok lazimdir?

________________________________________________________________________________________

‘ PRAKTIK IS
Bankomatla iglomak qaydasi
Resurslar: dorslik, dofter, gelom, kompiiter
Tapsiriq 1. Bankomatdan nagd pulun c¢ixarilmasi ardicilligini serh

edin.

Tapsiriq 2. Oz fikrinizi serh ederksn bankomatdan pul¢ixarma smo-

liyyatinin biitiin merhslslerins riayet edin.
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MiKRODALGALI SOBANIN
QURULUSU VO IS PRINSIPI

Mikrodalgal1 soba —
hsayatimizi bu cihazsiz
tosovviir edo bilmorik
(sokil 1).

Mikrodalgal1 sobanin
moigetdeki shemiyyati
cox boyiikdiir. O ns pal-
taryuyan masgin, na doa
soyuducudur. Lakin bu
danilmazdir ki, mikro-
dalgali sobalar miuasir
motbaxlards c¢ox gozsal
komokcidir. Onlar qisa
bir vaxtda qidani, ickilari qizdirmaga, hatta bazi x6rsklari hazirla-
maga qadirdir. Aspazlar srzaqlarin donunu bir necs daqigs srzinds
acmaq imkanina gore do moigset texnikasinin bu néviinii cox qiymot-
londirirlsr.

Els bunu xatirlamaq kifayst edir ki, mikrodalgali soba olmasa, gor-
ban1 birbasa nimceads deyil, qazanda qizdirmaq lazim gslordi. Yaxud
da mikrodalgali soba olmadan atin donu yarim giins acilar, buterbrod-
larin sobada bisirilmesi xeyli vaxt itkisins sabsb olar.

Miiasir zamanda bir ¢ox yeni mikrodalgali soba istehsalgilar1 soba-
larda qril, s1y1q ve terovezlorin hazirlanmasi, avtomatik qizdirma, se-
vimli x0rayi programlagsdirmaq kimi imkanlarin olmasina caligirlar.

Biitiin bu fikirleri imumilegdirersk mikrodalgali sobalarin miisbhat
vo moanfi cohoatlorini asagidaki kimi qeyd etmak olar:

Miisboat cohatlori: Mikrodalgali sobalar yemoayin hazirlanmasi, do-
nunun ac¢ilmasi ve qizdirilmasi vaxtini qisaldir, saglam qida hazirla-
maq (yagsiz ve ya minimum yag olmaqla) imkani yaradair.

Onlarin istismari sadedir. Bu sobalarda aciq alov ve asanliqgla slga-
tan isti seth yoxdur.

Mikrodalgal1 sobalarin monfi cehoatlari asagidakilardir: meatbaxds
yer tutur, islemasinea slavs elektrik enerjisi sorf edilir.

Goriundiyt kimi, mikrodalgali sobalarin miisbat cahetlarynen i
hotlorini tisteloyir.

Butun bunlardan sonra bels bir sualin Verilmesimaqde

Sakil 1. Mikrodalgall soba




_‘ o—-ll\
% Mikrodalgali soba nadir va onun qurulusu nadan ibaratdir?

Mikrodalgali soba — qida mehsullarinin hazirlanmasi ii¢iin elektrik
cihazidir. Bu cihazlarda qizdirilma effekti desimetr diapazonlu elek-
tromaqnit dalgalarinin qida mehsullarina tesiri vasitesi ils alds edilir.

Bundan bagqa, mikrodalgali sobanin diger ad1 YT'S sobadir. YTS -
yiiksak mikrodalgal giialanma demoakdir.

Mboigat mikrodalgali sobalarda tezliyi 2450 MHs olan mikrodal-
galardan istifads olunur. Mikrodalgali1 sobalarda bels tezliyin qurul-
mas1 radarlarin ve digesr qurgularin isine manes yaratmamaq iciin
xlisusi dovlstlerarasi razilagmalarla tesis edilmisdir.

Mikrodalgali sobanin qurulusu agagidaki tesvirds verilmigdir (sakil 2).

Mikrodalgali soba qida hazirlanan metal kameradan (1) ibarstdir. Siia-
lanmanin bayira ¢ixmamasi liciin kamera kicik gapi ils (2) tochiz edilmisdir.

Qidanin eyni barabards qgizdirilmasi iiciin kameranin daxilinds elektrik
miiherriki terafinden hearskste getirilen firlanan stol (3) yerlesdiril-
misdir.

Stialanma manbayi yiiksek gerginlikli cihaz — magnetrondur (4). Mag-
netronun koézerms teline 3-4 kA-a qgoder yiiksok gorginlik vermsk

Sakil 2. Mikrodalgali sobanin qurulusu:
1) metal kamera; 2) ki¢ik qap; 3) firlanan stol; 4) magnetron;
5) transformator; 6) dalg@averan’; 7) kondensator; 8) idaraetma paneli
9) étiiriicii?; 10) diyircakli seperator; 11) isiqglandir
12) ventilyasiya daliklori; 13) ki¢ik qapinin kilidi;
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lazimdir. Seboekadoki garginlik menbayi (220V) magnetrona kifayest etmo-
diyindan o, xiisusi yiiksek gerginlikli transformatordan (5) gidalanir.

Mikrodalgali sobada gidanin hazirlanma siirsti bilavasite maqnet-
ronun generasiya eds bilacayi giicdsn asilidir. Hazirda bir ¢ox sobalar,
mosslan, 200 ml-lik stekandaki suyu 2-3 deqiqaye qaynama haddines
catdiran, nominal giicii 700-1000 BT olan magnetronlara malikdir.
Belslikla, sads vasitslorle mikrodalgali sobalarin giiciinii qiymatlan-
dirmsak olar. Magnetronu soyutmagq iliciin yaninda fasilesiz olaraq ona
hava ifliren serinlegdirici vardir. Serinlesdirici soba boslugunu eyni
zamanda qizdirmaqla (magnetrondan) macburi hava konveksiyasi ile
tomin edir. Bu ise msahsullarin eyni dersceds qizdirilmasina (hazirlan-
masina, bigirilmesine) gerait yaradir.

Maqnetron terafinden hasil edilon mikrodalgalar dalgaversan (6) va-
sitesile sobaya — arzaqlara verilir. Bu an yiikssk mikrodalgal1 siialan-
mani qaytaran, divarlari metaldan olan kanaldir. Mikrodalgali sobanin
kicik gapisinin miirekksb qurulusu var. O, istifadecini goriiniis sahesi
imkani ile (sobanin daxilinde bas versnlarls) temin etmosli ve mikro-
dalgalarin bayira ¢cixmasina imkan vermemolidir. O, slige ve ya plastik
kiitle 16vhalarden ibarst coxqatli kicik gapidir. Lovhslar arasinda de-
silmis metal veraqden tor vardir. Tor metal mikrodalgalari geriya,
soba bogluguna sks etdirir. Kicik desiklar siras1 (3 mm-dan kicik) YTS
stialanmani buraxmir. Kicik gapinin perimetr boyu dielektrik mate-
rialdan kiplesdirici qurasdirilmigdir.

Idarsetmo paneli (8) paltaryuyan masina analoji olaraq elektrome-
xaniki ve sensorlu ola biler. Elektromexaniki panel istifadads sadadir,
lakin zaman kecdikcs harskstds olan elementlar korlana bilar: bundan
basqa bels panel, asason, mikrodalgali sobalarin kohns modellari iiciin
xarakterikdir. Bunlardan ferqli olaraq, sensor panelli mikrodalgali so-
balar, bir qayda olaraq, coxsayli miixtelif funksiyalara malikdir ki,
onlardan ¢oxu daha faydalidir. Bu cihazlar bir gader bahadir, lakin
slave cokilen xarclor genis funksionalliq, davamliliq ve orijinal di-
zaynla kompensasiya olunur.

@5_ Mikrodalgalr sobanin is prinsipi nadan ibaratdir?
‘n;\ Sobalarda gida neca qizdirilir?

Mikrodalgal1 sobalarin is prinsipi dipol yerdsyismesins ssaslanir.
Qidan1 mikrosiialarin komayi ile qizdirmaq ticiin onda dipol molekul-

yaglarin, sekorin ve suyun molekullaridir.
Bu molekullara tesir eden radiodalgalarin enerjisi ghlar
qiivve xatlari boyunca diiziilarsk daima yerdayism macbur

s

larin olmasi lazimdir, yoni bir ucunda miisbat, diger ucunda meanfi
elektrik yiikii olan molekullarin. Qidada belo molekullar ¢cqg#lur $bu,
on
. Qi




daya tesir eden sahs dayigsen oldugundan molekullar els bil ki, bir te-
rofden digerins “yellsnir”. Bu zaman onlar radiodalgalardan aldig:
enerjini bir-birins otirirler.

Fizika gqanunlarina ssasen cismin temperaturu onun atom ve mole-
kullarinin hearskstinin kinetik enerjisi ils diiz miitenasibdir. Mikro-
dalgali stialanmanin tesiri altinda molekullar cox boyiik tezlikls
cevrilir ve bir-birine slirtiiniir. Bu zaman ayrilan istilik qidanin qiz-
dirilmasina sebsb olur. Polyar molekullar ne gader aktiv hearsksto
golsalar, buna uygun olaraq, gida da bir o gadear giiclii qizar.

Bu hadiseni dipol yerdayismasi adlandirirlar. Dipol yerdeyismasi
elektromaqnit stialanmasinin istiliye ¢evrilmesi demoakdir.

9rzaqlarin qizmasi qat sethinin mikrodalgalarla qizmasi hesabina
va sonradan istiliyin istilikkecirmea sobsbinden qgidanin derinliklserins
niifuz etmosi hesabina bas verir. Mikrodalgali sobada suyun gaynamasi
caydanda oldugu kimi, yani suya istiliyin ancaq altdan verilmasi kimi
bas vermir. Mikrodalgali isinms har terafdon gedir.

Mikrodalgali sobalarda mikrodalgalarin bir hissesi is¢i kameranin
divarlarindan aks olunaraq
erzagin lizerine diigiir, fir-
lanan stol mikrodalgalarin
eyni daracads paylanmasina
komoek gostorir (sakil 3).

9gor mikrodalgali soba-
nin is prinsipini miimkiin
gadar qisa gokilds sorh et-
sek, onda sebakays qosuldu-
gu zaman xiisusi qurgunun
(maqgnetronun) gorinmez

Magnetron )

7 mikrodalgalar stialandir-

. maga basladigini geyd eds

Sakil 3. Is¢ci kameranin divarlarindan bilerik. Sekilde onlar qir-
mikrodalgalarin aks olunmasi miz1 siialar seklinde tesvir

olunmusgdur. Mikrodalgalar sobanin biitiin metal divarlarindan oks olu-
nur ve onun arzaqlar yerlsson moarkeazins diisiir. Mikrodalgalarin tesiri
naticesinde moahsulda olan suyun molekullar1 hearsket etmoays baslayir
ki, bunun da nsticesinds qida qizir, bu zaman gab soyuq qalir.

@5_ Funksiyasina gora mikrodalgali sobalar neca tasnif olunur?

Mikrodalgah sobalarin ii¢ esas is rejimi mévcuddur: mikro
qril vo konveksiya! rejimi. Y

1 Konveksiya — istilik miibadilesinin els bir néviidir kij bu z i enerji

sirnaglar ve axinlar geklinde otiiriilir.
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Mikrodalga rejimi yiiksektez- . :
likli stialanma (YTS) sobalarinin A
asas funksiyasidir. Verilmis mexa-
nizmin mahiyyeti ondan ibarstdir
ki, soba mieyysn uzunluqlu dal-
galar generasiya edir. Bu dalgalar
mohsullarin terkibins daxil olan su
molekullarinin broun herakstini
giiclendirir ki, bunun da naticesinda
mohsullarin temperaturu artir. Be- |
lolikla, mikrodalgali sobalarda olan | F ¥
mohsullar 6z siresinds bisir. “Qril” B
rejimi miasir mikrodalgali sobala- 7 @
rin kifayot qoder yayilmis daha bir 3 Lt
funksiyasidir. Qrillerin iki noéviinii 3 3
fa.rqlendirirler: IEQ-1i (istilik f-:‘lek- Sokil 4. Qrillor:
trlk‘ qizdiricili) ve kvarsl (sakil 4). a) IEQ-li; b) kvarslh

IEQ-1i qril bir qader ucuzdur,
lakin olduqca yavas qizir, onu temizlemsak iss asan deyil. Kvarsli qril-
lor IEQ-li grilden farqli olaraq asan temizlenir, isci temperaturunu tez
yi1g1ir ve kameranin daxilinde nisbaten az yer tutur. Her iki qrilin eti-
barlilig1 ve elektrik serfiyyati eyni oldugundan hansi qrili se¢acoyinizi
miistaqil olaraq 6ziiniiz hsll edin. Konveksiya rejimli sobalar atin, te-
rovozlorin, xemir memulatlarinin ve s. qizardilmasi iciin istifades
oluna bilar. Bels cihazlarin ssas xiisusiyysti serinlegdiricinin olmasi-
dir. Onun isi hesabina isti hava biitiin kamera boslugu iizre sirkulya-
siya edir. Bir qayda olaraq, bels cihazlari tecriibsli evdar gadinlar
olde edir.

Yadda saxlayin ki, gozsl mikrodalgali soba almaq ti¢iin bu texni-
kanin dizayni metbexin iimumi konsepsiyasina uygun olmali ve har-
monik olarag mévcud mebels yaragsmalidir.

0 Mikrodalgal1 soba ils ig
zamani tohliikesizlik qaydalari

o Iso baglamazdan svvel birlesdirici snurun saz olmasini yoxlayin.

e Mikrodalgali sobani1 quru sllarle dévrays qosun ve dévrodan ayi-
rin, bu zaman elektrik ¢ongslinin gévdesinden tutun.

e Imkan daxilinde en zeif rejimden istifade edin. Bu rejimds siia-
lanma seviyyesi minimaldir.

* Mikrodalgal1 sobani lazim olduqda ige salin, bir ¢cox x@e@klorifadi
pileteds ve ya duxovkada hazirlamaq daha rahatdir.

« Isi qurtardigdan sonra elektrik cihazini séndiiriin.




> Mikrodalgali soba, yiiksak tezlikli siialanma (YTS) sobast,
mikrodalgal: giialanma, maqnetron, dipol yerdayismasi,
konveksiya, qril, IEQ-li qril, kvarsl: gril.

e g

1. Mikrodalgali soba ns ii¢iin nazards tutulmusdur? i
2. Mikrodalgal1 sobanin miisbat cohatlori hansilardir? i
3. Mikrodalgal1 sobanin manfi cahatlari hansilardir? i
4. Mikrodalgal1 soba nadir? i
5. Mikrodalgali soba hansi detallardan ibarstdir? ]
6. Magnetron ns iiciin nazards tutulmusdur? i
7. Miiasir YTS sobalarinin giicii ns gadardir? i
8. Sorinlesgdirici ne ii¢iin neazords tutulmusdur? i
9. Mikrodalgali1 sobalarin idarsetmo paneli nadsn ibarstdir? i
10. Mikrodalgali sobanin is prinsipi naden ibarstdir? i
11. Sobada olan mahsul nayin hesabina qizir? i
12. Sobanin ig prinsipini gqisa olaraq necs serh etmak olar? i
13. YTS sobalar1 funksiyasina gors necs tesnif olunur? i
14. YTS sobalari ile igladikda tehliikssizlik qaydalari hansilardir? i

% PRAKTIK i$
&L Mikrodalgal1 soba ils is iisullarinin dyranilmasi

Resurslar: mikrodalgali soba, mikrodalgali sobanin istismar qay-
dalar1 haqqinda tealimat.

Isin gedisi:
1. “Mikrodalgal1 sobanin istismar qaydalar1” adl1 telimatla tanis olun.

2. Mikrodalgal1 sobani sobskays qosun.

3. Cihazin idarsetms panelinds gorti igsarslemslarin komayi ils secil-
mis veziyyeti qurasdirin.

4. “Isesalma” diiymosini basin.
5. Avtoacilma funksiyasindan sonra xo6royi sobadan c¢ixardin.
6. Paylayici materiallarin komeyi ils asagidakilarla tanis olun:

— “Mikrodalgali sobalarin istismar qaydalar1” iizrs telimatla;

— Mikrodalgali sobanin idarsetms paneli iizerinds n s8rti 9
lorla.
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PARCADAN HAZIRLANMIS MOMULATLARA QULLUQ
TEXNOLOGIYASI

YUN, iPOK, PAMBIQ VO KOTAN PARCALARDAN
HAZIRLANMIS GEYIMLORO QULLUQ

Go6zal vo doabli geyim hor kesin arzusudur. Yun kostyumdan tutmus
katan koyneye geder biitliin geyimlar asasli qulluq ve baxim teleb edir.
Yalniz bels olan halda onlar uzun miiddst tezs ve teravatli goriins bilsr.

- @t{\ Yun va ipak parcadan olan paltarlara neca qulluq etmak lazzmdir?

Ele bu maqgsadls istehsalgilar her bir geyim néviiniin iizerine ona
qullug haqqinda semtoes yarlig:1 borkidir.

Yun ve ipak paltarlar liciin emtes yarligindaki simvollarin izahi asa-
g1daki cadvelds verilmigdir.

Cadval 1
Yun va ipak parcadan olan paltarlara qulluq iizrs simvollar
Simvol Momulata qulluq iisullar: Parcanin novii
. |Islaga qoymadan 40° C-dan yiiksok olmayan tempe- Ipok, yun

raturda ol ilo yuyulur. Yiingiilco, burmadan sixilir.

Yumaq olmaz. Nom halda olanda ehtiyatla davran- | Yun pargalardan olan

maq lazimdir. momulatlar
| | | Nom momulat asilmis halda qurudulur. Yun vo ipok parcalar
Nom momulat miistavi satha sorilmis halda qurudu- | Yun parcalardan bazi
i lur. momulatlar
= Utunun alt1 150° C temperatura qoador olduqda Yun parcalar
C itlilonir.
= Utiiniin alt1 110° C temperatura qodor oldugda inok parcalar
£ > | |iitilonir. ok parg
T ‘) Quru tomizlomadan istifads edilir (kimyavi Yun paralar
K\____ tomizlomo)
Quru tomizloms gadagandir. 40° C-don artiq ol- ipok parcalar
mayan temperaturda al ils yuyulur.
Xlor torkibli maddolorls agartmaq olmaz. Yun va ipak pargalar

Vaxt ve pul serfini azaltmaq liclin memulatin ¢irklenme derscesini,
rengini ve parcanin néviinii nezers almaqla yuyulma ve temizlems za-
mani istifads edilacok yuyucu-temizlayici vasitelarin tasir@ icii Raq-
qinda mealumatli olmaq lazimdir. 9ger lazimi yuyucu tozlar)
diger temizloyici vasiteler istifads edilarss, tebii ipek velyun
hazirlanmis meamulatlar: gabaqcadan islaga qoymaq

s




Yuyulmadan 6nce memulatlar (parcanin néviine, rengins ve ¢irk-
lonmo darscasine gors) cesidlanir.

Yun vs ipsk parcadan olan mamulatlar1 30—45°C-dsn artiq tempera-
turda olan suda yumaq olmaz. Yuma ve yaxalama {i¢lin su iliq olmalidar.
Oks halda memulat kicilir. Yun parcadan hazirlanmis geyimlari tors
iiziine cevirib sermek lazimdir ki, rengi bozarmasin. Ipsk ve yun me-
mulatlar: burub sixmaq olmaz. Ciinki onlar formasini itirs bilir. Ada-
ton, bels mamulatlar cox giic sarf etmaden, yiingiilce sixilir, diiz sath
uzerins sorilmeakls qurudulur.

Ipek memulatlar: qurumamis, nem halda iitiilomsk daha yaxsidir. Bu
iisulla {itiilonan memulat hamar ve qirigsiz olur. Ipsk memulatlar {iciin
uti althginin temperaturu 110°C-ys gadar olmalidir. Bels geyimlar astar
hissadoan iitiillonmslidir, sks halda tikislerin izi parcaya diise bilar.

Yun memulat yuyulub {itiilonands sixilir, ona gors ds nam-isti emal
zamanl memulatin {izerine nem parca serilir. Utii altliginin temperatur
rejimi 150°C-ya qadoar olmalidir. Astarli geyimlor iz hissedsn nem parca
ve isti Uitll vasitesile titiilenir.

Yun parcadan olan memulatlar ev geraitinde benzin, aseton, nasatir
spirti kimi vasitelorin komeyi ile temizlenir. Bu vasitelorden istifade
zamani ehtiyatli olmaq lazimdir. 9goer sl altinda bels vasiteler yoxdursa,
kimyevi temizlems mentagslerinin xidmetinden istifade edilmslidir.
Ipek parcadan tikilmis memulatlar1 bu vasitelarle temizlemsk yolveril-
mozdir.

@ Pambiq va katan parcadan hazirlanmis mamulatlarin amtaa
'%yarllgmda hanst simvollar verilir?

Pambiq ve ketan parcalar ii¢iin bezi simvollarin menasi cedval 2-de
verilmisdir.

Cadval 2
Pambiq vo katan parcadan hazirlanmis geyimlora qulluq simvollar:
Simvol Momulata qulluq iisullar: Parcanin novii
Eg 5:70 95° C-don yiiksok olmayan temperaturda yuyu-| Boyamaga davamli biitiin
lur. pambiq v katan parcalar
( Ol ilo 40° C-don artiq olmayan temperaturda Rongi ¢ixan pambiq va
chtiyatla yuyulur. kotan pargalar
. Paltaryuyan masinin barabaninda qurutmagq Tl e st el
\_ olar.
200° C-den artiq olmayan temperaturda Buv pam
© e+ | |utilomali
tf'"‘ istonilon hollediciden istifads edilmokls quru
SV tomizlomae aparila bilor.
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1 2 3

Rongi ¢ixmayan biitiin
pambiq vo kotan parcalar

/-/pf Xlor torkibli vasitalorlo agartmaq olar.

/\/
X

_ |Agartmaq olmaz. Rongli parcalar
LN

Cirkli paltarlar yuyulmadan 6nce hazirlandig: parcanin néviins, ren-
gina voa ¢cirkloanms daracssine gors cesidlonir. Pambiq ve katan parcadan
olan memulatlar ayrica yuyulur. Rengli ve ag paltarlari bir yerda
yumagq olmaz. 9ks halda paltarlarin rengi qarisar, rengliler bozara bilar.
Rongli pambiq ve ketan parcalardan tikilmis memulatlar miixtelif yu-
yucu vasitalar ve sabunun komayi ile 60°C-den yiiksek olmayan tempe-
raturda yuyulur. Yuyulmadan 6ncs paltarlarin cibleri bosaldilir.

Yuyulmus paltarlar aciq havada qurudulur. Maemulatlar bozarmasin
deyos, tors liziins cevrilir, qirislarin ac¢ilmasi ve asan iitiilenmesi ii¢iin
cirpilir.

Koynoeklor ve koftalar ¢iyninden, salvarlar ise belinden asilir.

Yataq destlori azaciq nam halda iitiilenir. Utiiniin temperaturu par-
canin noviinden asili olaraq deyisir. Pambiq ve ketan parcadan olan me-
mulatlar yliksok istilik rejiminds (150—210°C) uitiilenir. 9ger memulat
cox quruyubsa, onu bir ne¢s doqige nem tiftikli sl-iiz desmalina biikiib
saxlamaq ve yaxud buxar rejiminde titiilomak lazimdir.

P Imitaa yarlig, yuyucu-tamizlayici vasitalar, simvollar.

1. Paltara qulluq gaydalari parcanin xiisusiyyetinden asili olaraq
necos dayisir?

2. Ipek ve yun memulatlarin yuyulma gaydas: haqqinda ne bilirsiniz?

3. Ipsk ve yun memulatlarin nem-isti emali hans1 temperatur reji-

. Ipsk memulatlar hansi iisulla temizlonir?
. 9mtoes yarlig1 hansi msalumatlar: 6ziinds aks etdirir?
. Geyim istehsalc¢ilari simvollardan ns iic¢iin istifads edirlar?

N O Ot B

. Pambiq ve katan mamulatlara qullug qaydalari haqqinda ns bi-
lirsiniz? P
8. Yataq levazimati1 ve paltarlari qurutma tisullar: hansil

minds hayata kecirilir? !

___________________________________________________________________




3 PRAKTIK iS
. E Ipak vo yun paltarlarin amtes yarhgindak: simvollar

Resurslar: miixtslif név parcalardan tikilmis memulatlarin tizerindski
omtoes yarliqlar: (iki-ii¢ denaden az olmamaq sertils), defter

oy XX =
;B XX
e AV AN

3

]
e =

Sakil 1. O9mtao yarliginda rast galinon simvollar
Isin gedisi:
1. Simvollar: (sakil 1) izah edin ve hansi parca noéviine uygun goaldi-

yini dofterinizds qeyd edin.
2. 9mtos yarligindan istifads etmoakls codval 3-ii doldurun.

Cadval 3
Parcanin noviindan asili olaraq paltarlara qullugq
Par:; anm Yuma Agartma | Qurutma | Utiilomo Kn'nyav1
novii tomizloma
Katan
Pambiq
ipak




GEYIMIN BORPA
EDILMOSI1

Miixtelif parcalardan tikilmis geyimin insan hayatinda shomiyysati
boyiikdiir. Geyim insani goézallagdirir, onu soyuqdan vs istiden qoru-
yur, badeninin qiisurlarini gizledir. Insani geyimsiz tesevviir etmok
geyri-mimkiindiir, ¢iinki gezmoays vo igo gedsnds, idmanla maggul
olanda, dincslands ve hatta yatanda da insan miixtslif geyim novle-
rindan istifade edir. Geyindiyimiz paltarlarin uzunmiiddatli istifadssi
iciin onlara diizgiin qullug etmoak lazimdir.

Geyimin uzunomiirliiliiyii, asasen, insanin ssligsli olmasindan asi-
lidir. Lakin sahibi na qadar seliqsli olsa da, bazen paltarin tikisi
sokiile, ehtiyatsizliqdan cirila, ya da uzunmiiddatli istifads naticesinds
stirtiilitb yirtila bilsr. Bels olan halda yaranan qiisurlari aradan qal-
dirmag1 bacarmalisan ki, mamulati barpa etdikden sonra da o, istifa-
days yararli olsun. Geyimds an cox qollarin dirssk, salvarin atek ve
diz hissslari, ciblarin ksnarlari mexaniki tesire maruz qalir. Her bir
halda geyim cox salige vea keyfiyyatls barpa edilmslidir. Bunun {iciin
geyimin barpa edilmasinin asas tisullarini bilmeliyik.

-
% Geyimin barpast neca yerina yetirilir?

9gor paltarda kicik bir yariq yaranibsa, onu géozems iisulundan is-
tifade etmokls barpa etmoak olar (gakil 1). Yarigin kenarlarini kasib,
kontur iizrs bir necs corge diiz siriqlarla tikir ve saplari bir-birins
kecirarsk svvalce diiziins, sonra iss ¢epins istigamatds doldururlar.

=
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Badii gozemoa — geyim barpasinin xiisusi, ¢ox zohmat teleb eden vo
oldugqca zorif bir noviidiir. Catin senat oldugu ii¢iin badii gézemani ba-
caran miitexessisler azdir.

-@& Geyimin hazirlandig: parcanin badii gozamasi nadan iba-
% ratdir?

Geyimin sl ilo gozemsasi zamani usta parcanin zadslonmis fragmen-
tini yeniden yaradir. Bunun {iciin barpa edilan parcaya tam uygun galon
saplardan istifads edilir. 9gar bels saplari tapmaq geyri-miimkiindiirse,
onlar paltarin gozs goriinmaysn hissssinden gotiiriiliir. Beloalikla, par-
canin rangi, teksturasi ve cizgi elementlari barpa edilir (sokil 2).

Sakil 2. Par¢anin badii gozomo ila ranginin, teksturasinin va
cizgi elementlarinin barpasi

9gor parca masin iisulu ile hazirlanibsa, onun gézemssini, yalniz
osl usta yerins yetirs bilor. Geyimin zadslanmasindsn xsbeari olmayan
insan ns qadar diqqgeatle baxsa, mahir gozemac¢i-ustanin isini ayird eds
bilmoz.

9gor geyimin cirilmis ve yaxud desilmis hissasi cox boyiikdiirss, bu
qiisuru gézems ile barpa etmak miimkiin olmur. Bu zaman zadslanmis
hissoys yamaq salinir. Yamaqlar alta vo iiste salinmis olur. Yamagin
cizgi elementloari ve sapin diiziine istigamati mamulatin parcasinda ol-
dugu kimi olmalidir.

Alta salinan yamagqlar o zaman istifads olunur ki, geyimin ciril
hissesi cox da iri olmur ve onun altdan barpasi miimkiindiir.
parcanin cirilmasi elo yerdesn bas verir ki, ora altdgs® ya
olmur, ciinki bu halda memulatin baylrdan gérﬁnﬁ

g1n forma ve rengi berpaci ustanin gexsi is
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Bozon insanin uzun miiddst geyindiyi sevimli paltari els yerden ci-
rilir ki, onu tikmeak miimkiin deyil, tullamaga ise sli galmir. Yaxud
hansisa bir 6zsal giin liciin neazerds tutulmus geyim slds etmak macbu-
riyyeati yaranir.

9sl senatkar har iki problemin 6hdssindsn asanliqla gals bilar.

Paltarin yamaqlarla berpasini magazadan alinmig hazir aplikasiya-
larla yerins yetirmok olar. Aplikasiya memulata xirda ¢epine siriglarla
tikilir. Geyimin bazadilmesi {i¢iin ise termik aplikasiyadan istifade edi-
lir. Termik aplikasiya ters terafdeki yapisqanli gatin hesabina istenilan
satha qaynar iiti ils yapisdirilir. Termik aplikasiya miixtelif ol¢iilords
olur ve arzudan asili olaraq ciirbaciir tesvirleri oks etdirs bilar (sakil 3 ).

Sakil 3. Geyim iizorinda termik aplikasiya
Yapisqanli gatin hesabina termik aplikasiya mohkem berkidilir. Yu-
yulma neaticesinds korlanmamasi ii¢ciin ise termik aplikasiya yiiksak
temperatur ve yaxs1 preslonms ile daha etibarli yapisdirila biler.

p  Geyimin barpa edilmasi, gozama, alt va iist yamagqlar, termik
aplikasiya.

. Geyimin insan hayatinda ns shamiyysti var? i
. Geyimin uzunomiirlii olmasi naden asilidir? i
. Geyimin hansi hisssleri mexaniki tesirs sn ¢cox msruz qalir? i
. Hans1 hallarda geyimin g6zems ils barpasi yerins yetirilir? i
. Badii gozems nadir? ]
. Badii gozems vasitesile hansi zedsleanmaler barpa olunur? !
. Geyimin yamagqlarla barpasi necs yerins yetirilir? i
. Yamagin nego novii var? i
. No zaman alta salinan yamaqdan istifads edilir? ;
10. Ustden salinan yamaglardan istifads hans1 hallar
11. Aplikasiyanin hansi novleri vardir?

© 00 3O Ok W DN =

o o e



PRAKTIK IS
% Alta salinan yamaqla barpa iglorinin yerins yetirilmasi

L Resurslar: niimune ve yamaq iiciin parcalar, tikis saplari,
iyne, qayci, iitii, defter

Alta salinan yamagqla barpa isini yerine yetirin (sokil 4).

1. Zadslonmis yeri oval, yaxud diizbucaq seklinds kasin (sakil 4 (1)).

2. Diiziine olan sapin istigamsatini teyin edin.

3. Kosik toraflori mamulatin ters tersfine qatlayin, sonra koklayin.

4. Yamagq ticiin nazerds tutulmusg parcanin diiziine istigamstlonmis sapini
toyin edin. Unutmayin, yamagi nisanlayib sonra kesmek lazimdir. Ciinki
onun ol¢iilari deliyin ol¢iilarinden iki dafs boyiik olmahdir (sakil 4 (2)).

5. Yamagin kesik teraflorini torsins qatlayib koklayin.

6. Yamagin iz terafini memulatin ters terafine qoyub koklayin (sokil 4 (3) ).

Diiziina
istiqamoatlonmis sap
Diiziino
istigamatlonmis sap

. 2 Z
5

4

1
3
Sakil 4. Alta salinan yamaqla barpa iglarinin yerina yetirilmasi
7. Yamag1 momulata tors torafindon xirda c¢epine sirima ile tikin.
8. Qatlanmis qiraqlar: iiz terefden yamaga kokloyin. Xirda ¢opine
sirima ile tikin (sokil 4 (4)).
9. Koklams saplarini kasib ¢ixardin (sokil 4 (5)).
10. Yamag utiloyin.
11. Nimunsni defterinize yapisdirin.
Ise nazarat

1. Memulatin ve yamagin cizgi elementlari vo sapin diiziins istiqa-
motlonmesi tist-iiste diisiir.

2. Tikiglar dizdiir.

3. 9l sirimalar1 seligeli yerins yetirilib. P 3

4. Salinmis yamaq meamulati biizmiir.

5. Yamaqda ve memulatda nam-isti emaldan om\ngl am

goalmoyib. *
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MOMULATIN SOKULMUS TIKISLORININ
BORPA EDILMOSI

Tikislerin sokiilmesi tez-tez rast goldiyimiz haldir. Parcanin so-
kiilmiis tikiglarini asasli berpa etmak ii¢iin bu igin incsliklerini bilmeak
lazimdar.

% Sokiilmiis tikislari neca barpa etmak olar?

1. Magin tikiginin zedelenmis hissesini berpa etmak liciin memulat1
tors iiziine ¢evirmak lazimdir. Bunun ii¢iin sokiilmiis saplar kesilir ve
hor iki hisse tizerinden ¢ixardilir (gakil 1).

N

Sokil 1 Sakil 2 Sakil 3

e S s S e
SR T I R I P ]

Ogor zoadslonmis hisse boyiikdiirse, bu zaman tikis xotti tebasirle
isarslonir (gsokil 2). Memulatin hisselori nisanlama xotti tizre birlesdi-
rilir. Tebagirin izi ile birlogms tikisi aparilir (sakil 3). Ovvelds ve axirda
hor biri 4 sm olmagqla barkitme tikisi yerine yetirilir (sokil 4 ).

9gor sokiilmiis hisse kicikdirss ve sl altinda tikis masini yoxdursa,
magin tikisi evezine ol ile “iynearxasi” tikis tikilir (gokil 5).

Sokil 4




2. Tikis masininda yerins yetirilmis ilmsakloms tikisi slls yerins ye-
tirilon hormoeloams tikisi ile barpa edilir (sakil 6 ).

3. 9gor astar hissaden (astarli memulatlarda) sokiilmiis tikisi berpa
etmoak miimkiin deyilss, bu zaman memulatin diiz iziinden i¢ terafs
tikig atilir (sokil 7). Bunun lciin astarin sokiilmisg tikisi memulatin
qatlama yerines yerlosdirilir, sap astar terofds barkidilib iz hisseys ti-
kilen parcanin 2—3 sap1 uzunlugda qoyulur.

Tikisarasi
uzuniug

Soakil 7. Tikisin altdan va ya i¢ torafdon tikislo barpasi

Sonra birinci detalin astar hissesinden 7—10 mm uzunlugda tikig
atilir ve bu gqaydada davam etdirilir. Beloalikls, bir detalda astar, ikin-
cide ise qisa iz tikisleri yerloegdirilir.

Paltonun, pencayin, jaketin sokiilon yan tikisini berpa etmsk ii¢ciin
moemulatin astarinin yan tikisi sokiilmslidir. Tikis 2,5—8,5 sm sokii-
lorsa, ol ile barpa edilir. Sokiilan hissenin uzunlugu 3,5 sm artiqdirsa,
detallarin kenarlari ciitlesdirilir, tebasirle nisanlanir, kéklenir ve tikig
masininda els tikilir ki, k6hns tikis xottinin deqiq davami olsun. Sonra
kok tikisleri sokiiliir, iitiilenir, astarin steklari ciitlegdirilir ve yuxari-
nin yan tikisine bend edilir. Kiirayin astari steyin astarina sl ile gizli
tikisle birlegdirilir.

Qol yeri tikisinin berpa edilmesi {iciin qolun astari sokiiliir, sonra
astar qol yeri tikisinden aralanir ve qolun sokiilmiig hissesi qoyulub ni-
sanlanir. Nisanlanmig hisse qol yerine sl tikisi ile birlegdirilir. Berpa
tikisi sokiilen tikigin izi ile aparilir. Her 1 santimetrs 4—5 tikig atilir.
Sonra koklems tikisi ile astarin kiirek hissesi yerine oturdulur. Tikis
utiilenib qaydaya salinir. Qolun astari gizli tikisle qol yerins barkidilid.

Qol koanari astarin barpa edilmosi. Qol kenar:1 astar hisseninforpa

uzunluqda kesilir. Kesilmig hissadon tikigler sokiiliiff.
ilgiisii cixardilir. Har tikis pay1 iiciin 2 sm
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mis hisselor golun astarinin yuxari ve asagi tersflerine 1 sm eninds ti-
kisle barkidilir. Sonra tikisler iitiilenir, teze kesilmis hissenin gabaq ve
dirsek kenarlar: birlegdirilir. Bu zaman enins ve uzununa aparilmis ti-
kisler svvalki tikigsin davami olmalidir.

Tikisler yuxariya istigamatlenmis halda {itiilsnir. Bu zaman kenarlar
tikis xotti istiqametinds qatlanir. Astar qolun igerisine yerlegdirilir ve
gizli tikisle tikilir.

Qolun barpa edilmis tikislari iitiilenir.

Salvar balaginin barpa edilmasi. Salvarin balagina tikilmis kobe
didilmisdirse, yenisi ile avez edilmslidir. Bu maqgseadls avvalce koéhne
koba sokiiliib cixardilir, balagin qatlanmis hissssi tozdan, pilircimlanmisg
saplardan temizlenir. Yeni kobs ele qoyulur ki, onun kenari salvarin
balagindan 1—2 mm kenara cixsin. Kobs gizli tikisle hear iki tersfdsn
balaga tikilir.

Salvarin manjetinin borpa edilmasi. 9vvslce salvarin manjetinin
qatlanmig hissesi sokiiliib, tozdan, saplardan temizlenir, iizerine nam
osgi qoyulub itiilenir. Sonra manjetin didilmis hisseleri gézems iisulu
ile iglenilir ve yeniden nem sasgi ile iitiilonib hamarlanir. Sonra manje-
tin qatlanmasi ii¢lin yeni tikis xsattinin yeri nisanlanir. Yeni xott go-
zomd yerinden 3—5 mm yuxarida qoyulmalidir. Salvarin manjeti xott
lzre tors iiziine gatlanib nigsanlanir, ol ils gizli tikisle tikilir ve titiilenir.
Sonra salvarin manjetine xiisusi kobsa tikilir. 9vvelco manjet hissa,
sonra ise salvar biitiinlikle {itiilenir.
> Sékiilmiig tikis, ilmakloma tikigi.

r—

________________________________________________

. Sokiilmiis tikis hans1 iisullarla barpa olunur? i
. Sokiilmiis tikislor memulatin hansi iiziinden barpa edilir? i
. Tikisin sokiilmiis hissesi boyiik oldugda berpa isi nece aparilir? |
. Paltonun, pencayin ve jaketin sokiilmiis tikisi necs barpa edilir? i
. Qol kenarinin astarinin barpa edilmesi hansi ardicilligla aparilir?
. Tikiglar hansi tisulla titiilenir? i
. Salvar balagina qoyulmus kobs necs doyisdirilir? i
. Salvar balaginin manjetinin barpa edilmsasi necs aparilir? i

ﬁ_{ PRAKTIK I$
JL Sokiilmiis tikiglorin barpasi
Resurslar: Borpa edilacok memulatlar, sap, iyns, qayei, tik'vna&
Boerpanin uygun gelan noviinii yerine yetirin:
1. Sokiilmiis hisseni masin tikisi ile barpa edin (sakil 5-agbax
2. Ilmaklanmis masin tikisini barpa edin (sakil 6-yg bax
3. Astarli memulatlari berpa edin (sakil 7-ya bax).

\
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QIiDA MOHSULLARININ EMALI
TEXNOLOGIYASTI

iSTi YEMOKLORIN
HAZIRLANMA TEXNOLOGIiYASI.
YARPAQ VO TOROVOZ DOLMALARI

Azorbaycan matbaxinin avazedilmez x0rsyi hesab edilon dolmanin
ad1 “doldurmaq” (icini doldurmagq, i¢ goymaq) feilinden amole golmisg-
dir, yeni liziim, kslom, heyva, fistiq (pip) yarpaginin vs ya toersvezin
icini doldurmaqla bisirmak. Ici doldurulmagla bisirilen biitiin xéroklar
dolma adlanir: kelem, yarpaq, badimcan, pomidor ve sirin bibar (bolgar
bibari) dolmasi, alma, heyva, sogan dolmasi... Dolmani basqa 6lkslards
da hazirlayirlar ve har xalqda bu yemayin o6ziinamsxsus hazirlanma
xususiyyeti var.

Yarpaq dolmasi (iiziim yarpagindan dolma)

Resurslar: 70-80 adad liziim yarpagi (teze ve ya duza qoyulmus),
dolmani bisirmek {i¢iin 500 ml su (dolmanin miqgdarindan asili olaraq
bir az cox ve ya az ola bilar).

Iclik iiciin: 500-600 qram c¢oakilmis at , 46 x6rek gasigl yumru
diiyii, 2-3 adoad bag sogan (orta boylikliikde), goyertiler — nano, giiyid,
kesnig, 50-70 qram srinmis kers yagi, darcin, duz, z6vqge gore qara
istiot.

Sous (sarimsaq-qatiq) iiciin: 1 stekan qatiq, 1-2 dis sarimsaq.

Yarpaq dolmasinin hazirlanma texnologiyasi:

Dolma bisirmek iiciin ovuc ici boyda yeni acilmis yarpaqlari
gotirmak daha magsedesuygundur. Dolmani biikmemigsdan 6ncs tezs
ve ya duza qoyulmus liziim yarpaqlarini yaxsica yumaq ve ¢ox sort
olarsa, yumsalana geder gaynatmaq lazimdir. Dolma tii¢lin yalniz ag
iziim yarpagi istifads olunur.

1. Yarpaq dolmasi iiciin ev seraitinds moévsiim ii¢iin tedariik edil-
mis ve yaxud bazar vs ya supermarket-
don alinmis (bankalarda baglanmais)
yarpaglar goturilir. Tezs liziim yarpaq-
larinin iizerine gaynar su tokiiliir ve
5-7 daqiqge saxlanilir (sakil 1 ). Sonra yar-
paglar siizgace qoyulur, suyu siiziiliir.
Daha sonra yarpaqlar yilingiiles sixilib
artiq suyu kenarlasdirilir. Biikkmsmigdan
oncs yarpaqlarin saplagi kesilir.

2. Kesnis, siiylid ve nans temizlanir,
yuyulur ve xirda dogranir.
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3. Iclik hazirlanir (sakil 2). Adestean, dolma iiciin iclik qoyun atin-
den hazirlanir, lakin z6vge uygun qoyun atins dana ati ds salavs edils
biler. 9gor dolma dana stindon bisirilirse, ona bir qader qoyun quy-
rugu qatilir. Biitiin terkib hisssleri slave edildikden sonra dolma icliyi
ol ile yaxsica qarigdirilir.

4. Dolmanin biikiilme ardicillig1 sokil 3-de gosterilmisdir.

e Uziim yarpaglar: hamar iizii asag1 olmaqgla masa iizerine diiziiliir.
Hor yarpagin ortasina orta hesabla 25 q iclik qoyulur (sakil 3, a).

® Jvvelce yarpagin yuxari kenari icliyin tizerine qatlanir (sakil 3, b).

e Sonra yarpagin her iki yandan diger terefleri qatlanir (sakil 3, c).

¢ Sonda dolma bogca ve yaxud borucuq seklinds biikiiliir (sekil 3, ¢).

Bu ardicilligla qalan dolmalar hazirlanir.

5. Qalin altligli gazanin dibins 1-2 gat iiziim yarpagi diiziliir. Bu
moaqsed ii¢clin yararsiz ve cirilmis yarpaqlardan istifade edile biler
(sokil 4).

Sakil 3. Dolmanin biikiilma texnologiyasi

6. Dolma qazana sira-sira yigilir. Bu zaman her bir dolma qat yeri
asag1 olmaqla kip yerloagdirilir (sokil 5). Qazana su tokiilir. Suyun
hiindiirlitlyii dolmanin iist gatindan 1,5-2 sm asagi olmalidir. Dolma-
larin tstiine nimge cevrilir (sakil 6 ).

Qaynama zamani dolmalarin ¢evrilmemsasi ligiin nimg¢enin lizerine
agirliq (cay dasi) da qoyula biler.

7. Dolma olan gazan od lizerins qoyulur, gaynama haddins catdiril-
digdan sonra alov minimum hadds gadar azaldilir. Vam odda 1-1,5 saat
bisirilir. Hazir dolma oddan gotiiriiliir ve 6ziinii tutmasi iiciin 10 deqigs
saxlanilir. Bu vaxt srzinde dolma suyunu canina ¢ekir ve daha sirsli

vo dadl1 olur. P
Ptl f



Sakil 4

8. Sousun hazirlanmasi. Dolma z6vqge uygun, sarimsaqli ve ya adi
qatiqla yeyilir. Sarimsaq-qatiq liclin sarimsaq temizlenir, xirda dog-
ranir, azilir ve qatiga slave edilir. Yaxs1 olar ki, sarimsaq-qatiq soyu-
ducuda 24 saat soyudulsun. Dolma siifreye sarimsaq-gatiqla birlikde
verilir (sokil 7).

Qeyd etmak lazimdir ki, dolma mashur oldugu o6lkslsrds {iziim yarpaq-
lar1 qisa tedariik edilir. Keyfiyystli msahsullardan msharstls bigirilmig
dolma giindslik ve bayram siifralsrinin sn sevimli xo6rsklsrinden biridir.

Badimcan, pomidor vo bibar dolmasi

Resurslar: 6 adod badimcan, 6 adad pomidor, 6 aded sirin biber,
500 q ¢okilmis yagli qoyun oti, 2 x0rek qasig1 kers yagi, 3 adod bas
sogan, reyhan, duz ve zovqe gore gara istiot.

Hazirlanma texnologiyasi:

1. Dogranmis sogan ve ¢okilmig ot yag tokiilmiis tavada bisirilir.
Duz, istiot qaynayib suyu ¢ekilmis ate slave edilir ve bir qader qovru-
lur. Sonda tizerine dogranmis reyhan oslave edilir (sakil 8).

2. Pomidorun vs girin bibsrin iist qapag1 yar1 kesilir ve ici temiz-
lonir (sokil 9).

3. Badimcanlar uzununa kesilir, i¢i cixardilir. Qaynayan suda 5 de-
gigs portladilir, soyuyandan sonra suyu sixilir (sakil 10 ).

4. Hazirlanmig tersvezlar iclik ile doldurulur ve dibi genis tavaya
els yigilir ki, rahat yerlassinlor ve azilmasinlar.

O

Sakil 8. Cokilmis at Sakil 9. Ust qapagin
kasilmasi
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Uzorine pomidor siresi ve yag slave edilir. 30-40 daqige vam odda
bisirilir (sakil 11 ). Stfrays sarimsaq-qatiqla verilir (sokil 12).

Badimcan, pomidor va bibar dolmasi ¢cox dadli, stirli ve gozoxsayan
xorokdir. Bozi regionlarda bu xérays “Uc bac1” dolmas1 deyilir.

Sakil 11. Badimcan, pomidor Sakil 12. Dolmanin siifrayo
va bibar dolmasi verilmasi

Dolma, iiziim, heyva va fistiq (pip) yarpagindan dolma, ba-
dimcan, pomidor va girin bibardan dolma.

________________________________________________

1. “Dolma” s6ziiniin manas1 nadir? i
2. Dolmanin hansi névleri var? |
3. Uziim yarpaglarindan dolma hazirlamagq iiciin hansi resurslar la- |

zimdir? i
. Dolma iic¢iin hans1 yarpaqlardan istifads olunur? i
. Uziim yarpaglarindan dolmanin hazirlanma texnologiyasi neden i
ibaratdir? i

Ot =~

. Icliyin hazirlanma texnologiyasi nadan ibaratdir?

. Dolmanin iizerine nimg¢s ns magsadls qoyulur?

. Sarimsaq-gatigin hazirlanma texnologiyasi necodir?

. Teravazlar iiciin iclik necs hazirlanir?

10. Badimcan, pomidor ve bibarin emali hansi marhslslorle aparilir?
11. Tearavezlordan dolma hazirlayarken hansi maqsadls iri tava
goturiliar?

PRAKTIK i$
*} Koalom yarpagindan dolma

- (kolam dolmasi)
Resurslar: kompiter, defter, galom &
Tapsirlq 1: Internet materiallarindan istifads edoarsak “

ay1

m
masinin hazirlanma texnologiyas1” movzusunda teqdimgt ha
Tapsiriq 2: 9mosliyyatlarin gerhi ardicilligina 1 edlin.

s
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MUXTOLIF NOV PLOVLARIN
HAZIRLANMA TEXNOLOGIiYASI

Plov Azsrbaycan matboxinin sah x0rsyi hesab edilir. Qeyd etmak
lazimdir ki, Azerbaycan matbaxinds xoraklar ta gqadimden mis gab-
larda hazirlanirdi, indi de bir ¢ox bolgslerds mis gqab-qacaqdan (qazan,
agsiizen, tas, meacmoyi, kofkir, ¢omcoe ve s.) genis istifade edilir
(sakil 1). Mis qazanda demsa qoyulmus plov da 6z lezzati il secilir.

16

Sakil 1. Milli matbaximizin agyalari: 1) qazan; 2) assiizon;
3) tas; 4) macmoayi; 5) kafkir; 6) ¢omea

Azorbaycan moatbaxinds plovun 100-dsn cox cesidi ve hazirlanma
iisullart melumdur. Plovlar ot, qus oti, baliq, meyve, paxla ve s. ilo
hazirlanir. Noviindsn vs terkibinden asili olaraq, plova miieyyan adlar
verilir: qovurmaplov (qoyun ati ile), sebzigovurmaplov (qoyun oti ve
goyorti ils), sirinplov (sirin quru meyvalar ils), cigirtmaplov (toyuq

ils), siidliiplov (diiyiinii siidds bisirmeakls) ve s.
Orta Asiya xalqlarinin plovlarindan farqli olaraq, Azsrbaycan 1%

iciin diiyli diger komponentlorden (“asqaras1” adlaw ot,gbaligy)y
murta, quru meyvs, goyorti ve s.) ayri demlenir. Plo qa \4
meyvo hissesi) tamamils ayr1 boggabda siifroys verili




\ﬁ-;f\ Diiyiiniin bigirilma texnologiyas: nadan ibaratdir?

Diiyii plovun ssasini ve onun hocminin yarisindan ¢oxunu tegkil edir.
Els ona gors de plovun dadi diiyliniin noviinden ve onun hazirlanma
texnologiyasindan ¢ox asilidir. Azsrbaycan meatbexinds diiyiiniin diizgiin
bisirilms texnologiyas1 diiyiilorin biitov (den-den) gqgalmasindan, bisi-
rilms zamani yalniz ylingiilce vo eyni barabards sigsmasinden ibaratdir.

Azorbaycanlilar plovu xiisusi texnoloji iisulla — diiyiinii yarimhazir
olana gader bisirib dems goymagla hazirlayirlar. ilk merhslade diiyii
aridilir. Plov iiciin biitov, xirdasiz ve uzun diiyi secilmslidir. Tkinci
morhsls diiyliniin yuyulmasi ve isladilmasidir. Diiyii suyu seffaf ola-
nadek yuyulur ve iliq suda 7-8 saat isladilir. Islatmaq iiciin suya
3 xo0rak qasig1 duz slave edilmslidir.

Plovun hazirlanmasinin ti¢iincii moarhslesi diiyiiniin gaynadilmasi-
dir. Diiyii duzlu suda bigirilir. 1 kq diiyi ticiin 6 litr su ve 50 qram
duz gotiiriiliir. 9vvslecadan isladilmig diiyiiniin suyu siiziiliir, qaynayan
duzlu suya slave edilir (sakil 2) ve qazana yapigmasin deys kafkirls bir
necs dofs qarisdirilir. Qaynama zamani suyun iizerinds smoals galen
kof y1g1lir. Bir qadar gaynadiqdan sonra kafkirls bir nec¢s dens diiyii
gotiriliir, iki barmaq arasinda azilir. 9ger diyiiniin i¢i az da olsa, azi-

Sakil 2. Diiyiiniin assiizonda Sakil 3. Yuxanin qazanin
stiziilmasi dibina yerlagdirilmasi

Sakil 4. Domlonmis zoforanin tokiilmasi




lirse, diyl sizilir. 9ger diiyii cox hsalimlidirse, lizerine qaynar su
gozdirilir.

Dordiincii moarhsle diiyiiniin dems goyulmasidir. Bunun ii¢iin qa-
zana yag tokilub qizdirilir ve dibine qazmaq salinir (gakil 3).

Qazmagin lzeri yaglanir, stiziilmis diiya tokilir (sakil 4). Diytliye
domloanmis zaforan ve arinmis kors yag1 gozdirilir. Qazanin agzi lizerine
dosmal ¢okilmis qapagla kip baglanir, vam odda 40-50 daqigs dems qo-
yulur (sakil 5). Diiyii qazana tepe halinda y1g1lir. Qazanin divarlar: ile
diiyti arasinda mesafs qoyulur ki, igeride alinan buxar diiyiiys har tersf-
den eyni baraberds tesir etsin ve dem alsin. Plov dem aldigdan sonra bir
neco daqigoalik yer demins qoyulur.

@5_ Diiyii hazir olduqdan sonra onu neca emal etmak olar?
[ Qazmagin hazirlanma texnologiyast nadan ibaratdir?

Qazmaq nsinki diiylinii yanmaqdan qoruyur, elace de yagda qizar-
mig xirtildayan nazik ve lazzstli tebaqays c¢evrilir. Siidli, sirin ve
toyuq plovlarin qazmagi siifroye verildikds ilizerins darcin da sepilir.
Plovun noviinden asili olaraq, xemirin hazirlanmasinda istifads olunan
orzaqlarin terkibi deyisir. 9tli ve baligql plov ii¢iin: 350 q un, 1 adad
yumurta, 20 q su, 25 q kere yag1 ve duz goéturiiliir. Siidlii ve sirin
plovlar iiciin: 350 q un, 1 adad yumurta, 20 q su, 25 q kers yagi, 5 q
gokor, 5 q darc¢in gotiiriliir.

Olavelerin noviindsn ve xarakterindsn asili olaraq plovlara miixte-
lif adlar verilir. Onlardan bir nec¢ssinin hazirlanma texnologiyas1 ils
tanis olaq:

1. Qovurmaplovun hazirlanma texnologiyasi:

Resurslar: adambasina — 200 q qoyun sati, 150 q diyii, 50 q erinmisg
yag, 3 adad bag sogan, 30 va 15 q alca ve ya gavall qurusu, 20 q saba-
Iid, 0,1 q zaferan, 0,4 q darcin, istiot, duz.

Yumsaq qoyun stinden 3540 gram-
hq tiksler kasilir, duz ve istiot vurulub
0z suyunda portiliir. Sonra ona
yagda qizardilmis bas sogan, yu-
yulmus alca qurusu slave edilir vo
ot bisirilorsk hazir hala gstirilir
(sokil 6 ).

Diiyii adi qaydada stiziilgir e
demlenir. Bosq@ to
¢okilir. Siifreys

: e _— verilir, digergters iseQgazm'
Sakil 6. Hazir qovurma hisselariggoyulur ( 7)3
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2. Sabziqovurma plovun hazir-
lanma texnologiyasi:

Resurslar: 4-5 porsiya iiciin — 1 kq
qoyun ati, 600 q diiyii, 200 q sridilmig
yag, 3-4 odad bas sogan, 1 q limon
tursusu, 15 q abqgora (yetismemisg
lizlim siresi), goyerti (kesnis, siiyiid,
ispanaq, kever), zofesran, doyiilmiis
qara istiot ve duz.

Yumsaq qoyun ati har biri 35-40 q
olmaqla hissslars ayrilir, duzlanir, is-

Sakil 7. Qovurmaplov

tiotlanir ve isti tavada yagda qizardilir. Sonra ate abqora, qizardilmig
sogan, zoforan ve goyerti slave edilir. Az miqdarda suda hazir olana-
doak bisirilir (sokil 8). Diyiiden ayrica plov hazirlanir, izerine dem-
lonmis zafaran gozdirilir. Zefaranli diiyii teps seklinds boyiik buludlara
¢okilir. Siifrays sebziqovurma ils verilir (sakil 9).

Sakil 8. Hazir sabziqovurma

3. Sirinplovun hazirlanma tex-
nologiyasi:

Resurslar: 200 q diiyii, 70 q orin-
mis yag, 50 q kismig, 50 q erik qu-
rusu, 50 q seker, 50 q gavali, duz,
istiot, zeferan, lavas.

Diiyiiden yarimbismis plov hazir-
lanir. Quru meyvslar (kismis, srik qu-
rusu) yagda ayrica qizardilir, seker
slave olunaraq plovla qarigdirilir. Al-
tina lavas doésenmis qazana tokiuliir,
luzerine yag ve demlenmis zaferan
gozdirilir ve hazir olanadsk demlanir
(sakil 10).




Sakil 11. Sirinplov

Siifreys verildikds diiyii teps seklinds bosqaba ¢okilir, yanlarina
qazmaq vo yagda qizardilmis orik, gavali qurusu ve kismig diziilir
(sokil 11).

Plov tekcs dadi ils deyil, faydasi ile de sah x6rek hesab edilir. Plovun
osasini toagkil edon diiyi yiiksek qida deyerine malikdir ve biitiin diger
orzaqlarla — at, qus ati, baliq ve teravezls yaxgi uygunlagir.

Diiyiids olan nisasta organizm terafinden yavas-yavag hazm olunur
ve monimsenilir. Bu, qliikozanin eyni migdarda qana daxil olmasini
temin edir ve qanda gekerin tenzimlenmesine imkan yaradir.

> Plov, govurmaplov, sabziqovurmaplov, sirinplov, siidliiplov,
. gazmaq.

. Plovu ns ii¢iin mis qazanda bigsirmek lazimdir? i
. Plova verilan ad nadean asili olaraq deyisir? i
. Plovun hansi komponentlarini taniyirsiniz? |
. Azorbaycan plovunun hansi novleri vardir? ]
. Dityiiniin bisirilma texnologiyas1 necoadir? i
. Diuyiinii ne gadar islagda saxlamaq lazimdir? i
. Dyt bisirildikden sonra nece emal edilir? i
. Qazmagin hazirlanma texnologiyasi naden ibarsatdir? i
. Qovurmaplov necs hazirlanir? ]
10. Sebzigovurmaplov necs hazirlanir? i
11. Sirinplov necs hazirlanir? i

© 00O Ok Wk =
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B Toyugplovun hazirlanma texnologiyasi
Resurslar: kompiiter, defter, qalom S 2
Tapsiriq 1. internet materiallarindan istifades edar

hazirlanma texnologiyasi” moévzusunda teqdimatfhazi
Tapsiriq 2. Omeliyyatlarin serhi ardicil
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MiLLI X9MiR XOROKLORININ
HAZIRLANMA TEXNOLOGIYASI.
QUTABLAR

Azorbaycan matboxinin san meghur teamlarindan biri qutabdir.
Azorbaycanin miixtalif bolgslerinds hazirlanan bu xemir x6reyine Ba-
kida qutab, Qusar, Seki-Zaqatala zonasinda afar, Qarabagda keate de-
yilir. Onlarin hazirlanma qaydasi bir-birindsn cox az forqlanir.

% Qutab nadir?

Qutab aypara goklinds hazirlanib, sacda ve tavada bigirilon xemir
memulatidir.

Qutablar miixtelif i¢likli olub, bisirilms ve siifrays verilms torzines
goro bir gader farqlenirler. Azsrbaycan meatbexinds icliyi goyerti, ot,
icalat, balgabaq, goyerti ile kesmik, gicitken olan qutablar hazirlanir.
Onlardan bir neg¢esinin hazirlanma texnologiyasi ile tanis olaq.

o9t qutabi

Resurslar: 400 q gqoyun ati, 2 aded orta boyiikliikds bag sogan, 60 qram
lavasana! ve ya 1 adad orta boyiikliikde nar, 400 qram bugda unu,
120 gqram srinmis yag, sumagq, istiot, duz.

Mayasiz berk xemir yogrulur. 1-0,5 mm qalinliginda yayilib kic¢ik
dairsler kesilir. 9tle sogandan hazirlanmis icliye nar ve ya lavasana
qatilib dairslerin i¢cine qoyulur ve aypara seklinds biikiiliir.

Qutabin hazirlanma texnologiyast:

1. Un, duz ve sudan sls yapismayan vs kifayst qadar elastik olan
xomir yogururuq. Xemiri sellofan paketin i¢ine yerlogdirib yarim saat-
lig dincelmaye qoyuruq (sokil 1).

2. 9t soganla birlikde ot masinindan kec¢irilir (gokil 2, a ).

Z06vqs gore lavagana (ve yaxud nar), duz ve istiot slave edilir. Ha-
zirlanmisg ic¢lik bir kenara qoyulur (sokil 2, b).

: Oy 5 ) \

Sakil 1. Hazir xomir Sakil 2. I¢liyin hazirlanmas

! Lavagsana — turs meyve ve gilomeyve matinden hazirlanan, xgfeklare 9 ed

lon tursu novii (adeten, lavas gseklinde sarilibqurudulurl



3. Xemirdan 70-100 gramliq kicik kiindsler
tutulur. Kiindslsr desmalin arasina yigilir,
uizeri sellofanla ortiiliir (xemirin quruyub qay-
saq baglamamasi tgiin). Kiindsler 5-10 daqi-
goye ozuni tutur (sokil 3).

4. Bundan sonra taxta 16vhs tizerinds kiinde-
den diametri 50 sm olan yuxa yayilir (sakil 4).

5. Diametri 19-20 sm olan bosqab gotii-
riiliir ve yuxanin iizerine yerloagdirilir, dairsler
kosilir (sokil 5). Bu xemirden beg baraber
dairse alinir. Dairslerin kenarlar: els yapigdirilir ki, bir dairs de alin-
sin. Coemi alt1 dairs alinir.

6. Dairsnin bir hissesine iclik yaxilir ve iizerins bir nec¢s nar donasi
sopilir (sakil 6).

Sakil 3. Kiindalonmis
xomir

Sakil 4. Xomirin Sakil 5. Dairalorin Sakil 6. I¢liyin
yayilmasi koasilmasi yaxilmasi

7. Dairsnin ikinci yarisi iclik qoyulmusg hissenin iistiine qatlanir,
yarimdairs gokline salinir, ovucun ici ils astaca sixilaraq havasi cixa-
rilir vo kenarlari birlesdirilir (sakil 7).

Sakil 7. Qizardilmamis Sakil 8. Qutabin qizardilmasu:

qutablar a) sacda; b) tavada
8. Qutablar sacda ve ya quru tavada qizardilir ( §’ i 8).
9. Hor biri kers yagi ile yaglanir ve lizerins sumaq ilir (Sokil 9.

Qutablar siifreye isti halda qatiqla verilig (soRil 10
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Sakil 9. Hazir qutablar Sakil 10. Qutablarin siifrayo verilmasi

Goyoerti qutab

Iclik iiciin: 3 daste ispanaq, 3 deste turseng, 1 daste gby sogan, 1 des-
to kesnis, 1 deaste siiyiid, 2 adad bas sogan, zovqe gore lavasana, kors
yagi, istiot, duz.

Xomiri ii¢iin: 600 q bugda unu, 1 adad yumurta, 200 ml qatiq.

Goyerti temizlanir, yuyulur, xirda dogranilir ve qizarmis soganla
qarigdirilir, duz, istiot, lavasana slavs edilir. Una yumurta, su ve duz
qatilib bork xemir yogrulur. 1-0,5 mm qalinliginda yayilir. Dairslor
kosilir. Hazirlanmig goyerti icliyi dairslerin igerisine qoyulur, aypara
soklinds biikiilitb yagsiz tavada her iki lizli bisirilir. Siifreye verdikdes
uzerine kears yagi ¢okilir ve qatiq qoyulur.

Goyoarti qutabinin hazirlanma texnologiyasu:

1. Xomir iiclin laysns un slanib, duz tokiiliir. Cox da bark olmayan
xemirin alinmasi lcilin bir miqgdar yag slavs edilir ve otaq temperatu-
runda su slave etmokls todricen yogrulur. Ustii desmalla ortiiliib
30 daqige dincsldilir (sakil 11 ).

2. Iclik iiciin sogan temizlenir ve xirda dogranir. Tavada vam odda
yumsalana qadar qizardilir (gokil 12).

3. Goyerti temizlanir,
yuyulur, xirda dogranir vea
qizarmis soganla qarigdiri-
lir (sokil 13).

4. Un sepilmis hamar
sothds kiindslordsn cox na-
zik yuxalar yayilir (sokil 14 ).
Qurumasin deys, yayilmig
yuxalarin tizeri qalin desmal
ile ortiiliir.

Sakil 11. Xomirin 5. Yuxa bosgabin kémayi
hazirlanmast ilo bir necs hissays ayrilir.




Sakil 13. Goyortinin dogranmasi Soakil 14. Yayilmis xomir

6. Hor bir dairsnin yarisina iclik qoyulur, dairenin ikinci yarisi ils
icliyin iistii 6rtiiliir, kenarlar1 ssash suratde sixilir (sokil 15). Iclik
qutabin biitiin hecmi boyu nazik qatla paylanir, kenarlar1 baglanir,
xomirin artiq qalmis hissealeri kesilib gotiiriliir.

Sakil 15. Qutabin hazirlanmasi: a) goyartinin yerlasdirilmasi;
b) qizardilmaga hazir olan qutablar

7. Qutablarin her iki terofi yaxsi qizdirilmis sacda ve ya tavada
texminen 1,5 deqige bisirilir. Hazir qutab nimg¢aye yi181lir, derhal ori-
dilmig kere yag:1 ile yaglanir (sokil 16 ). Siifroye isti ve ya iliq halda,
zOvge gore sumaq ve qatiqla verilir (sakil 17).

Sakil 16. Qutablarin
yaglanmasi
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0 Tohliikssizlik texnikasi vo sanitariya qaydalari

1. 9ti soyuducuda saxlamaq lazimdir. 9ti hazirlamaq, goyerti va te-
rovezleri dogramaq iiciin altliq taxtalar secilmslidir. 9t ve goyer-
tini dogramagq iiciin eyni taxtadan istifade etmoayin.

2. Hazir x6roayi uzun miiddst saxlamaq maslshat goriilmiir, bels ki,

onda coxlu xesteliktéraeden mikroblar yaranir.

. Qablar, avadanliq ve matbax hamigs tomiz olmalidir.

. 9rzaqglar ot masininin icine destacikle itelonmalidir.

. Qizdirici cihazlarin nszarstsiz saxlanilmasi yangina sebsb ola
bilor. Elektrik piletesinin spirali qizdirici elementin kenarina
cixmamali ve qablara toxunmamalidir.

6. Elektrik cihazlarinin gnurlarinda iistii agiq naqillor olmamalidir.
Elektrik acarlar1 ve elektrik congsllari iiciin rozetlar saz voziyystda
olmalidir.

7. Elektrik pilstesini quru sllarle, snurdan deyil, elektrik ¢angsalin-
don tutaraq dovrays qosmaq lazimdair.

OU s W

> Qutab, ¢akilmis at, lavasana, sac, sumaq, xamirdan Ekiinda.

Qutab nadir? i
Qutabin hansi névlsri var? i
Qutabin hazirlanma texnologiyasi nadsn ibaratdir? i
9t qutabinin icliyine hansi komponentloar daxildir? i
9t qutabi iiciin hansi resurslardan istifads olunur? i
Iclik neco hazirlanir? i
Bugda unundan ns ticiin istifads olunur? i
Qutablar siifroys necs verilir? i
Goyerti qutabinin hazirlanmasinda hans1 goyertilarden istifads !
olunur? i
10. Goyerti qutabl necs hazirlanir? ]
11. X6rak hazirlayarken hansi tehliikssizlik texnikas1 qaydalarina !

amal edilmalidir? ]
12. Matbaxds islodikds hansi sanitariya-gigiyena gqaydalarina amsal edil- !

molidir? ]

*} PRAKTIK i8S
- Balgabaq qutabinin hazirlanma texnologiyasi
Resurslar: kompiiter, dofter, qalom
Tapsiriq: 1. internet materiallarindan istifads edarak IE]
qutabinin hazirlanma texnologiyasi” movzusunda layihd haz 1in.
Tapsiriq: 2. Omoliyyatlarin serhi ardicilligina 1 gdin.
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