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Azarbaycan Respublikasinin
Dovlat Himni

Musiqisi Uzeyir Hacibaylinin,
sozlari Ohmad Cavadindrr.

Azarbaycan! Azarbaycan!

Ey gohroman 6vladin sanl Votoni!
Sondon 6trii can vermays climls haziriz!
Sondon 6trii gqan tokmoya climls gadiriz!
Ugrongli bayraginla mosud yasa!
Minlarls can qurban oldu!

Sinon horbo meydan oldu!

Hiiququndan keg¢on asgar,

Horo bir gohroman oldu!

Son olasan giiliistan,
Sans har an can qurban!
Sono min bir mohabbaot
Sinomdo tutmus mokan!

Namusunu hifz etmayo,
Bayragimni yiiksoltmoyo
Ciimls gonclor miistaqdir!
Sanl1 Vaton! Sanli Voton!
Azorbaycan! Azorbaycan!
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DZiZ MOKTOBLILOR!

9-cu sinif — moaktebds 0z tehsilini davam etdirmsk isteaysn
gonc oglan ve qizlarin hayatinda ¢ox mesuliyystli dovrdiir.

Mbohz bels bir zamanda bu derslik insan heayat1 liciin vacib
olan materiallarin emal1 texnologiyasi elminin menimsenilma-
sindea novbati ve ugurlu pills rolunu oynayacaq. Gslacekds hansi
pesoni se¢cmoyinizden asili olmayaraq, materiallarin emal1 tex-
nologiyasina aid miixtslif emsliyyatlarin yerine yetirilmesi iizrs
bilik ve bacariglar (xiisusen moeigetds ve ev teserriifatinda) size,
siibhesiz, xeyirli olacaq.

Dorslikls is prosesinds siz madeniyyet miisssiselorinde insanin
unsiyyeat ve davranis madeniyyeti haqqinda melumat alacaq, aile
biidcesinin formalagsmasinda sahibkarliq fealiyyetinin rolu haq-
qinda biliklers malik olacaq, bolgelerds yasayanlar ve genis he-
yotyan1 sahays malik olanlar ise ev heyvanlari ve quslar: ii¢ciin
yem toadariikii texnologiyasi haqqinda bilik ve bacariglar slds
edoacoklar.

Umumtehsil fenni olan «Texnologiya»nin standartlarinda
miixtelif konstruksiya materiallarinin emali tisullarinin oyradil-
mosine boyiik diqget ayrilmigsdir. Buna gore de dorslikde an
boyiik bolme oduncaq, metal, plastik kiitls ve s. kimi konstruktiv
materiallardan memulatlarin hazirlanmasi texnologiyasina hesr
edilmigdir. Siz oduncagin, siini oduncaq materiallarinin sethinin
bazadilmasi texnologiyalari iizre iimumemak bacariglarini ms-
nimseyoacok, plastik kiitloden memulatlarin hazirlanmasi, evdes
ve maktoebde sade temir islerinin yerine yetirilmosi, elektron tex-
nologiyalari, milli x6reklerin hazirlanmasi ve parcanin emali
texnologiyas ile tanis olacaqsiniz.

Inaniriq ki, bu derslik neinki mektebds, hemcinin evde de
sizin dostunuz olacagq.

Hayat iiciin vacib tohsil sahslarindan biri olan
«Texnologiya»nin monimsanilmasinds sizo ugurlar!
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1-ci MODONIYYOT MUDSSISOLORINDD

movzu UNSIYYOT VO DAVRANIS QAYDALARI

Hor bir sagird madeniyyat miiessisalarinds linsiyyeat ve davranis
qaydalarini bilmelidir. Bu gaydalara emsl etmoak hor birimizin bor-
cudur.

E Hans: miiassisalar «madaniyyat miiassisalari» adlanir?

Modoniyyat miisssiseleri toyinatina gors ii¢ yers boliiniir: meadeni
maariflendirici miiessiselor (kitabxanalar, muzeylsr, parklar, hey-
vanxanalar, istirahat morkszlori), sergi zallar1 (sergiler) vo teatr-
baxis miisssisslori (teatrlar, konsert zallari, sirklar va s.).

Davranis madaniyyali no demakdir?

Davranis madaniyyoati insanlarin birge yasayis zamani amsl ede-
coklari qayda ve qanunlar, forqli seraitlords atrafdakilarla iinsiyyst
qurma bacarigidir. Insan usaqligdan els iinsiyyet bacarigina yiye-
loanmslidir ki, onunla davranmaq ailads, ig seraitinds vs ya istirahst
zaman1l hamiya xos ve rahat olsun. Insanin davranis meadeniyysti
miisyyen gader onun daxili xiisusiyyeatlerini eks etdirir. Diizgiin, se-
mimi, 6ziins qars1 telsbkar, 6ziiniin ve basqasinin layaqsatine giymat
versn insan ele reftar etmoays ve goriinmeys caligsmalidir ki, onun
xasiyyetinde ve davranisinda hec¢ bir siinilik, riyakarliq, nezaket-
sizlik olmasin.

® Diizgiinliik dogru danigsmaga meyil gostermek, dogrunu sev-

mokdir.

¢ Somimilik diiriistliiyiin tezahiiriidiir. Insani hiss ve duygularla

digerlerine yanagma ve bu hislerin s6zlerle onlara catdirilmasidir.
® Tolabkarliq sexsiyysatin formalagmasinin gostericisidir.

¢ (ziins talobkarliq sexsiyyetin daim 6z diinya goriisiiniin genis-

lonmssi vo yeni faydali biliklerls zenginlogmssi yolunda apar-
dig1 isdir.

® Layaqat moensvi-axlaqi kateqoriyadir ve onun asas magzi sox-

siyyets vo 0ziins hormetdir.

Modoeni maariflendirici miisssiselar goxsiyyoti formalagdirmali,
onda diqqat, xeyirxahliq, 6ziiniin vs bagqasinin harskstlarinin nati-
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cosini gormok, manfi emosiyalar: saxlamagi, bagqalarini dinlsemayi
bacarmaq ve 0z soziiniin, harskstinin davranisinin hansi natice vers
bilecayini gors bilmek kimi bir ¢ox exlaqi-psixoloji keyfiyyotlori in-
kisaf etdirmslidir.

Diqqatlilik 1) fikrin, gérmenin ve ya esitmenin nays ise yonal-
dilmesidir; 2) kimsa va ya nays iss qaygikes miinasibatdir.

Qaygikeslik basqasina komok etmoays homige hazir olmaqdir.

Doziimliiliik sebirli olmaq, 6ziinii idars eds bilmak, qiciglara she-
miyyeat vermoamok bacarigidir.

Oziiniiidareetma soyuqganli olmaq, 6ziinii idars etmoyi bacar-
maqdir.

Sivil dovlset yaratmaq ticiin miiasirloasmays can atmaq lazimdir,
bunun ilk addimlar: ise iinsiyyst madeniyystidir.

Insanlar arasinda moadani slagslorin qurulmasinda iinsiyyst me-
doniyyati boyiik shamiyysat kasb edir.

U nsiyyat madaniyyati nadir?

Unsiyyet moadeniyysti davranis madeniyyetinin bir hissesi olub,
insanin reftarinda 6ziinii gosterir. Unsiyyst madeniyyeti dedikds
asagidakilar nazsrds tutulur:

1. 9trafdaki insanlar1 diizgilin tanimaq ve onlarin xasiyyetlerini,

harskatlorini, miinasibatlorini dogru giymetlondirmak;

2. Vacib ilinsiyyst bacariqlarina yiyslanmsk, iinsiyyst qurdugun
insanin fordi keyfiyyatlarini nezars alaraq ona yanasmagi ba-
carmaq.

Unsiyyst moadeniyysti xarakterin miiayyen cohatlarini shate edir:

insanlara hérmet, xeyirxahliq, sesmimilik, doziimliliik ve s.

e Xeyirxahliq kimease yaxsiliq etmoak bacarigidir.

Insan miitlaq iinsiyyet qurmag: 6yrenmslidir. Yeni qarsiligh sla-
golerin miixtslifliyi haqqinda maariflenmsli, strafdakilarin herskat-
lorine ve omollorine adekvat reaksiya vermoyi, sosial alsmds
davranis modeli qurmagi bacarmalidir.

Biitiin bu etik qaydalar derin humanizms ssaslanmalidir.

e Davranig madaniyyati insanlara hormoetle yanagsmaqdir. Xeyir-

xahliq ve doziimliiliik adeb ve marifati inkisaf etdirir.

e Morifot insanin miixtelif veziyystlords miisyysn edilmis qay-

dalara riayst etmosidir.

¢ 9dobli olmaq tokce adsb qaydalarini bilmsk deyil, ham ds in-

sanlar arasinda miinasibatin 6l¢iistinii hiss etmakdir.



Moadani linsiyyetin goriinen terafi 6z adst ve verdislerini kenara
goyub, basqgalar: ile serbest iinsiyyate girmek bacarigidir. Unsiy-
yotds adsb-arkan terbiyslilikden daha derin meana kasb edir.

Noazakotlilik miiraciet zamani gozlenilen adeb ve merifetdir.

Insanlarin davranis madeniyyeti onlarda ferqli spesifik iinsiyyot
bacariglarinin olmasi ils six baglidir. Bu, insanin tanis oldugu teraf-
miiqgabili haqqinda ilkin fikirlerini deyigse bilmeasi bacarigidir.

Olbatts, miisahibimizin goriiniisii, davranisi, geyimi ve nitq qa-
biliyyati bizim onun haqqinda ilk tessvviiriimiizii formalagdirir.

Unsiyysat qura bilmek gabiliyystine her kes malik olmur, buna
baxmayaraq, sozle nece roftar edilmasins bigans gqalmaq olmaz.

Indiki zamanda insanlar {insiyyetin kommunikativ terafine la-
zimi shemiyyst vermirlar.

Ucadan deyilen s6z biitiin zamanlarda iinsiyyst qurmaq ve insan-
lara tesir etmak ii¢iin boyilik vasite olmusdur. Mshz sohbat asnasinda
hamsohbatimizi taniyir, bizds onun intellekti, madeniyyeti ve dav-
ranigl barade ilkin mslumat formalasir. Olbatte, isgiizar sohbatin
aparilmasi fordin linsiyyst bacariginin, madesni ssviyyssinin goste-
ricisidir.

Bu zaman nitqds olan catismazliqlar insanin peso dayarleri haq-
qinda diizgiin olmayan fikirler yarada bilsr.

) Moadaniyyat ocaqlarinda davranig va iinsiyyat qaydalar:
nadan ibaratdir?

Kitabxana, muzey ve sorgi kimi maariflendirici miiessisslords
O0zlinli aparmaq ve iinsiyyest qurmaq qaydalarina diqqgst yetirsk.

Bozon sagirdler kitabxanada 6zlsrini haddinden artiq ses-kiiylii,
feal aparirlar ki, bu da onlarin haqqinda pis tesssiirat yaradir. Am-
ma cox vaxt belo davranis sagirdin, sadace, madaniyysat ocaqlarinda
o0zunii aparmaq gaydalarini bilmemesinin naticesi ola bilar.

Kitabxanada davranig qaydalari:

e Kitabxananin oxu zalinda olarken miitleq tam sakitliye riayet et.

e Bagqalarina mane olmamagq tii¢iin astadan, bezen ise picilt1 ile
danis.

e Kitab1 sassiz veraqle, sehifslorin kenarinda gelom ve karan-
dasla geydlar aparma. Yadda saxla ki, senden sonra bu kitab-
dan basqalar1 da istifade edoacak.

e Kitabi miisyyen edilmis vaxtdan cox saxlama. Unutma ki, kitab-
lar tekco sons deyil, kitabxanaya goalon biitiin oxuculara lazimdir.
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Muzey vo sargilords davranig gaydalar::

e Muzeys golon ziyarstci eksponatlara baxmazdan svval miioy-
yon qaydalara smoal etmslidir. Measslen, iist geyimini ve agir
egyalarini (canta, portfel, paket ve s.) qarderoba tehvil vermse-
lidir.

e Boyiikk muzeylarde ve sorgilorde serbast harskst eds bilmak
iclin sergi zalinin girisinde satilan xiisusi bsaladc¢i kataloqlari
olde et. Bir dofo ziyarat etmokls eksponatlarin hamisini gérme-
ya can atma. Yaxsi olar ki, miieyyen bir zal1 secib, onun ekspo-
natlari ile diggetle tanig olasan. Muzeyin diger eksponatlarina
ise bagqa vaxt gelib rahat baxa bilsersen.

e Muzeyin ve ya serginin zallarinda sessiz herskeat et. Ucadan
danigsma ve ya qisqirma.

e Gordiiklerini ucadan miizakire etms, ssarlarin ve ya miisllifin
invanina tenqidi fikirler dema. 9sl incasanati bilan va qiymat-
londiren gexs muzeyds bels yersiz miizakirslar etmoz. Ax1 bu
voe ya diger aser, onun tarixi ve miisellifi hagqinda mslumat ver-
moak muzey boaladcisinin isidir. Ziyarstciler yalniz bu haqda, sa-
doaco, fikir miibadilssi apara bilar. Lakin bunu asag1 sesle etmak
lazimdir ki, etrafdakilar narahat olmasin.

e Hor hans1 bir eksponatla tanis olmaq iiciin basqa ziyarstcilerin
garsisinda dayanma. Onlarin baxib qurtarmasini ve yerin bo-
salmasini gozls.

e Muzeyds vo ya sergilords eksponatlara sl ile toxunma.

Teatr-baxis miiassisolorinds iinsiyyat vo intizam gaydalari:

e Teatra tamasa baslamazdan 15-20 deaqiqe tez gelmak lazimdir
ki, iist geyimini rahat cixarib, 6ziinii seligeys sala bilesen, pro-
qgqram alasan ve yerini tapasan. Teatra son anda gelands, ge-
ciken adam artiq 0z yerini tutanlara mane olur. 9lbsatts, kimss
axirincl olmalidir. Calis ki, bu san olmayasan.

* Foyeyos daxil olarken bag geyimini ¢ixart. Qarderobda svvsalce
qiza palto ve ya godekgesini ¢ixarmaga komek et, sonra ise
oziin soyun.

® Yerina kegorkon iizli oturanlara teraf ke¢. Diizdiir, bu zaman
bir geder narahatliq hiss edecoksan. Amma ns etmoli?! Nozakot
cox vaxt rahatligla iist-liste diigsmiir. Ke¢arksn oturanlari na-
rahat etdiyine gors iizr istemsk lazimdir.
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* Jylesmoak ii¢lin qi1z birinci kecir ve 6z toraf-miiqabilinin saginda
yer tutur. Yaxsi olar ki, qiz sylagends oglan ona komak etsin.

e JDgor tamasa zalina oturmaga iki oglan ve bir qiz gslarse, bu
zaman iz ortada, oglanlar ise har iki terafden onun yaninda sy-
logirler. Lojada qizlar 6n sirada, oglanlar iss arxada oaylesirler.
Lojadan sehne yaxs1 goriinmediyi liciin qizlar els oturmalidirlar
ki, oglanlar da sehnsani gors bilsinler.

e Ogor son teatrda tanisinla rastlasirsansa, onunla yanasi otur-
maq ic¢ilin gongu oturacagin sahibine yerini deyismoayi teklif
eds bilarsan.

® Qizla teatra golon oglan qiz ii¢iin tamasanin proqramini almali-
dir. 9gor sen bunu teatr baglamazdan svval catdira bilmeadinss,
gonsu toerafds oturandan istoys bilarsen (lakin amin olmalisan
ki, o, artiq programla tanis olub).

e Tamasa zalina yemak iiciin hec na gotirme. Yalniz fasilo zamani
bufetds yilingiil gelyanalti eds bilarsan.

e Tamaga vaxt1 irad bildirme ve danigsma. Yalniz fasilods sakit
sesle danismaq olar.

e Baxis zalinda hersket qurtarib, aktyorlar bas symeyince qar-
deroba talesma.

E Diizgiinliik, samimilik, 6ziina talabkarliq, layaqat, diq-
qatlilik, qaygikeslik, doziimliiliik, o6ziiniiidara, xeyirxah-
liq, davranig madaniyyati, moarifatli olmaq, adabli olmaq,
nazakatlilik.

D Oziiniiyoxlama sualla:n =~

== © 00

. Hans1 miisssisslor madsaniyyst ocaqlarina aiddir? :
. Davranis madeniyysti nadir? ]
. Semimilik nadir? i
. Oziins telabkarliq deyondoe noa basa diisiirsen? :
. Loyagat no demokdir? i
. Madeniyyst ocaqglari hansi meansvi-psixoloji dayearleri formalas- E

dirir? i
. Unsiyyot modoniyyati no demokdir? :
. Unsiyyot modeniyyeti xarakteri neco aks etdirir? |

. Kitabxanada davranis qaydalar1 haqqinda ns bilirsen? i
0. Muzey ve sorgilerds davranis qaydalari hagqinda ns bilirsen? ;
1. Teatrda hansi1 davranis qaydalarina emsl etmak lazimdir? ;

____________________________________________________________________________________________



2-ci

. AILD BUDCOSININ FORMALASMASINDA
movzu

SAHIBKARLIQ FOALIYYOTININ ROLU

Aila biidcasi na demakdir?

Ails biidcssi bitiun ails tizvlerinin pul ve maddi aktivlerinin mac-
musu, basqa sozloe, ailads valideynlorin goxsi biideslorinin vahid bir yerdes
toplanmasidir.

Ails biidcesinin soxsi biidcadan baglica forqi ondan ibarstdir ki, aile
biidcesi ailenin iki tizviiniin gslirlerinden formalagsaraq dord esas istiqa-
motde xarclondiyi bir halda, sexsi biidce bir naferin gelirinden formalasaraq
bir istigamatde — elo 0 adamin tslsbatlarina xerclenir.

Sxematik olaraq aile biidcesini bele gostermok olar (sxem 1 ).

Atanin gelirleri . Aile » Ananin gslirleri
K biidcasi
— i N
Atanin goxsi Ailayo sorf Usaqlara sorf Ananin goxsi
xorclori olunan xarclar olunan xarcloar xorclori

Sxem 1. Ailonin galirlori va xarclari

Bu sxemds ails biidcasini formalagdiran menbslar ve biidce vesaitla-
rinin xarclenmeasinin ssas istigametleri verilib.

Orta statistik ailede aile biidcesinin formalagmasi ve onun xarclenmesi
mohz bels bag verir. Xiisusi hallarda bu sxemds gosterilonlarden kenara-
cixmalar ola biler. Masslon, ails biidcesinin goslirlari ancaq bir nafor aile
tzviiniin gelirinden ibarat ola bilar, aileds usaqlar olmadiqda onlara ay-
rilan xarclar ixtisar oluna bilar. Lakin istenilen halda ails biidcssini tegkil
edan digor ii¢ terkib hisse galacaq.

Ails biidcesi do soxsi biideco kimi aktiv vo passivlerdon ibarstdir.

Aila biidcesinin passivlari! soxsi (valideynlarin gsliri) ve ya borc ne-
ticesindoe (kredit teskilatlarindan ve ya bagqa insanlardan alinan borclar)
olds olunan vesaitloerdir.

Ails biidcasinin aktivleri biidce passivlerinin yerlsgdirilmesi tiisullari-
dir. Sexsi biidcads oldugu kimi ails biidessinin de biitiin aktivlerini pul ge-
lirlerine (ehtiyat, genast edilmis vesait, kapital, sexsi ehtiyaclara lazim olan
pul) ve maddi gslirlers (ailenin emlakina) ayirmaq olar.

Golirler her bir insanin geyri-meshdud telsbatlarinin bilavasite men-
boyi oldugu ticiin vacib rol oynayair.

1 Passiv — biitiin bore ve 6hdsliklarin macmusu
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Ohalinin goliri dedikds miisyyan vaxt orzinds ev tosorriifatlarinda is-
tehsal olunmus maddi nemoatlarin ve ya alde edilmis pul vesaitlorinin cemi
baga diisiiliir. Ev tosorriifatinin golirini, bir gqayda olaraq, dord qrupa ayi-
rirlar:

— amays gors odeanilen smsakhaqqr formasi kimi gsbul olunmus gslir;

— istehsalin diger amillerinden istifade hesabina slde olunan gslir: malik
oldugu kapitaldan faiz kimi daxil olan gslir, torpaqdan gslen gslir (renta),
sahibkarliq fealiyystinden daxil olan gslir.

— kociiriilme 6denislerden slde olunan gelir: yasa gore pensiyal, teqaiid,
olave miiavinet, igsizliye gérs miiavinet (maddi yardim), usaqlara gors
miiavinat ve s. gslirler.

— igtisadiyyatin qgeyri-resmi sektorunda measgullugdan slds olunan galirlar.

Aila galiri ne¢a névda olur?

Ailenin golirleri iki noéve boliiniir: pul geliri veo maddi golirlar.
Ailonin ssas golirlarine agagidaki pul golirleri aiddir: aile tizvlsrinin
miisssisalordon, idars vo togkilatlardan aldig: emekhaqqi; ails tizvlerine
verilan pensiya, miiavinat, teqatid, diger sosial ve sigorta o6demsalari;
digor maddi golirler. Digor maddi goelirlaers zohmotls qazanilmig faaliyyste
goro miixtelif miikafatlandirmalar, miras alinmis hadiyyslar, omok noti-
colorine gore miikafat istisna olunmaqla diger miikafatlar, alimentler,
moehkeamanin gerari ile 6dems vo kompensasiyalar?; aile tizvlerinin ev te-
sorriifatindan ve sahibkarliq fealiyystinden gslirleri. Ev teserriifatindan
voe sahibkarliq fealiyyetindan gsalon golirler, 6z névbesinds dord yarimqrupa
ayrilir: gexsi yardimei teserriifatda becarilen kond teserriifati mohsullarinin
realizo edilmeasinden slds olunan gslirlar, ev amlaki ile smsliyyatlardan
alinan kreditlar, maliyys-kredit smoaliyyatlarindan goalan gslirlar,
sahibkarliq fealiyystinden slde olunan galirlsr.

Sahibkarliq faaliyyati na demakdir?

Sahibkarliq, sahibkarliq faaliyyati gosterilon xidmet, istehsaldan ve
ya emtos mal satisindan miintezem olaraq golirlorin slde olunmasina is-
tigamoatlonmis iqtisadi fealiyystdir. Bu maqgsedls emlakdan, maddi olma-
yan aktivlerdsn, sahibkarin oziiniin ve kenardan calb olunanlarin
amoyindan istifads olunur. Xoarclonan vesaitlerin 6ziinii dogruldacagina,
istehsal olunanlarin satilaraq golir gatiracayins he¢ bir zemanat yoxdur.
Bu zaman biitiin emlakin ve ya onun miieyyen bir hissesinin itirilme teh-
liikesi var.

Bir cox 6lkslards sahibkarliga baslamaq ii¢iin resmi qgeydiyyatdan kec-
mok teleb olunur, lakin meyarlar ve gortlor ssasli olaraq ferglens biler.

1 Pensiya — dovlet terafinden verilen pul teminati
2 Kompensasiya — ovoz, qarsiliq
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Azsrbaycan Respublikasinin ganunvericiliyine miivafiq olaraq sahibkar-
liq hiiquqi sexs ve ya bilavasite fiziki soxs (ferdi sahibkar) tersfinden yalniz
onlar qanunauygun geydiyyatdan kecdikden sonra hoyata kecirilo bilar.

Sahibkarliq bazar igtisadiyyatinin vacib hissesidir. Bozon sahibkarliq
vo biznes sinonim! sézler kimi istifads olunur.

Biznes (ingilisce business — «ig», «miisssiso») golir ve ya bagqa soxsi
monfost olds etmoys istigamoatlonmis pegs foaliyyotidir.

Sahibkarliq fealiyyetinin effektivliyi neainki gslirlerin miqdar1 ile,
hom de miiessisenin qiymatinin (miisssisenin bazar qiymatinin) deyismasi
ile deaysrlendirils bilar.

«Risk goraitinde fealiyyat gostersn insan» menasini versn «sahibkar»
termini XVIII asrds tetbiq edilmigdir.

Bu giin sahibkarliq fealiyyeati vo soxsi biznesi ile masgul olan soxs
biznesin togkili vo idars edilmesi riskini 6z iizerins gotiiren adamdir.

Ailods sahibkarliq fealiyyeti ile tanig olmaq iiciin sxem 2-yo diqqet
yetirak.

( Sahibkarlq Ly |Ailavi:
. _ * soxsi istehsal
v * miiessise vo ya firma

Fordi (soxsi) > Golir ‘ <

Sxem 2. Ailada sahibkarliq

Fardi sahibkar fiziki sexs (vetendas) hesab olunur ve o, isi sexsen 6zii
0z hesabina va soxsi riski hesabina goriir, tesarriifat qararlarini miisteqil
cixarir. Fordi sahibkar 6z fealiyyotinin naticslorine gexssn tam masu-
liyyet dasiyir. Bu o demakdir ki, borc yarandig1 halda sahibkar onu 6z
omlaki ils 6dayir. Bels sahibkarliq fordi sahibkarliq fealiyyeati kimi tesnif
edilir vo yerli icra hakimiyystlorinds patent? ssasinda qeydiyyatdan kecir.
Sahibkar fiziki soxs kimi vergi odayir.

Lakin sahibkar slave isc¢i qlivvesi calb ederksn fordi (ailovi) soxsi
miiessisesini qeyd etdire biler. Bunun {i¢iin miiessisenin moagsedini ve foa-
liyystinin novlerini ks etdiren nizamnams teqdim olunmalidir. Bundan
otrii miisssisslor ii¢iin vergi odemse sistemi moévcuddur ve emlak masu-
liyyeti yalniz verilmis miiessisonin kapitalina aid olur.

Fordi sahibkar sahibkarliq fealiyystinde goxsi emlakindan ve miigavils
uzrs diger soxslorin amlakindan istifade eds bilar. O, borca pul goétiirs,
banklardan, digar teskilatlardan ve ya gsoxsi adamlardan kredit ala biler.

Fordi sahibkar vergileri 6dodikden sonra qalan golirini miisteqil ola-
raq paylasa biler.

1 Sinonim — menaca yaxin olan soézlar
2Patent — ticarat ve ya sensatle mesgul olmaq ilicliin sehadetname
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Bas ailavi sahibkarliq na demakdir?

Ailoavi sahibkarliq soxsi istehsal formasinda inkisaf etmokls yanasi, am-
too-mal istehsal eden ve xidmat gostersn miisessise rolunda da ¢ixis eds biler.

Ailovi sahibkarliq birgs sahibkarliq formalarindan biri olub miixtelif
moaqsadlerls fealiyyst gosters biler: ailevi senaye-ticarst firmalari, fordi
omok faaliyyeti, ailovi yardimei teserriifat. Ailovi sahibkarligin ssas sla-
motlori bunlardir: kapital timsalinda borca gétiiriilmiis emlakdan ve ailonin
pul resurslarindan istifads, hemc¢inin borca gotiiriilmiis vesaitlerin ailenin
amlaki kimi girovluga celb olunmasi; ails {izvlerinin kend teserriifati eme-
yinden istifade (isci celb olunmasi hiiququ olmadan), hansi ki fardi sahib-
karin geydiyyati zamani tesdiq olunur.

Ailavi sahibkarliq fealiyyetinin novleri asagidaki amillarden asilidir:

— pul vesaitlerinin moéveudlugundan;

— ails tizvlerinin bilik vs bacariqlarindan;

— ailads istehsal alstlorinin ve ya onlarin salds olunmasi imkanlarinin

olmasindan;

— sorbast vaxtin movecudlugundan vo s.

Ailads sahibkarliq ekser hallarda ticarst ve vasitecilik, xidmat goster-
mok, ails lizvleri terefinden istehsal olunan malin realizs edilmesi (tikme
ve toxuma memulatlarinin, haystyani teserriifatdan slds olunan mshsul-
larin satilmasi) isidir.

Aila biidcasi, aktivlar, passivlar, ahalinin galiri, aila galiri,
sahibkarliq faaliyyati, sahibkar, biznes.

b S TR
E’ Oziiniiyoxlama suallari

________________________________________________

i 1. Ails biidcasi ne demoakdir?

' 2. Ailads biidce hansi menbsalerden formalasir?

' 8. Vasaitlor hans istigamatlords xarclona biler?

' 4. Ails biidcoesi nadan ibaratdir?

' 5. Ailo biidcesinin passivi ne demokdir?

' 6. Ailo biidcesinin aktivi ne demoakdir?

' 7. Ailado hans: golirler olur?

' 8. Sahibkarliq fealiyyeti ne demokdir?

' 9. Biznes no demokdir?

' 10. Ailads sahibkarliq fealiyyeti hansi névlerden ibarstdir?
i 11. Sahibkarliq fealiyysti hansi amillardsn asilidir?

____________________________________________________________________________________________

PRAKTIK i$

1. Ails biidcesina goalir gatirs bilacek, 6z slinls hazirlayacagin mamu-
latlarin ve xidmatlarin siyahisini defterine yaz.

2. Ailen sahibkarliq fealiyyati ilo masgul olarsa, ona gosters bilacoyin
komsak ns ola biler? Bu haqda yaz.
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sl EV HEYVANLARI VO QUSLARI UCUN

movzu YEM TODARUKU TEXNOLOGIYASI

Sehoarden ksnarda ve xiisussn kond yerlerinds yasayan hear bir
sakinin haystyani teserriifat1 var ve homin tesarriifatda ev quslar:
(toyuq, hindtoyugu, ordsk, qaz) ve govsoyen ev heyvanlari (insak,
goyun, keci, camis) baslanilir.

Hor bir hayetyani teserriifatin sahibi ev heyvanlari ve quslarinin
saglamliginda miikemmoel gidalanmanin nece boyiik rol oynadigini
yaxsi bilir.

Ev heyvanlari ve quslara keyfiyystli yem almaq ticlin kifayst
qodar pul xerclomsk lazimdir. Bu iss bir ¢ox sahibkarin maddi im-
kan1 xaricindadir.

Asagida gosterilon yemhazirlama texnologiyalari boyiik teser-
riifat sahiblerinin komeyine gelir. Bu yemlear olduqca serfslidir ve
onlardan istifade yemlenmays xarclonen veasaiti xeyli azaldir.

Govsayan ev heyvanlart iiciin yemin hazirlanmast va ta-
8  dariikii texnologiyast nadan ibaratdir?

Ev heyvanlari ii¢ciin an cox istifads olu-
nan yem silosdur! (sakil 1). Silosun hazir-
lanma texnologiyasi c¢ox sadadir. Bunun
ticiin hecmi 100-500 litr ve daha cox olan
hermetik (kip) baglanmis qab lazimdir. Bu
moqgsadle demir-beton halqalar ve taxta qe-
libin komayile 6ziimiiz hazirlaya bilaceyimiz
qutudan da istifads etmsk olar.

9gor halgalarin ve ya qutunun hazirlan-
masina imkan yoxdursa, istifade vaxti sona yetmis istenilon ¢ollak
gotiiriliir. Onun daxilins polietilen tebagaden hazirlanmis slanq qo-
yulub, dogranmis bitki galig1 ils ssasli suratds doldurulur ve agzi
baglanilir.

Silosun keyfiyyoti gablagdirmanin sixligindan ve hermetikliyin-
dan c¢ox asilidir. Bitkiden olan xammali daha six qablasdirmaq ticiin
onu dograyirlar. Dogranmis kiitle asan hamarlanir ve yaxs1 kiplesir.
Kiitle ne geder six qablasdirilarsa, yem ds bir o gader keyfiyyotli
olar, itki azalar.

Sakil 1. Silos

1 Silos — bitkilerin yasil hisselerinden qicqirma yolu ile konservlegdirilmis heyvan ve
qus yemi
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Iribuynuzlu mal-qara iiciin silos hazirlayarken istenilen otdan, o
ciimladan alaq otlarindan da istifads etmoak olar. Sadsce, bu kiitls
xirda dogranmali, déyaclenib barkidilmslidir. 100 kq ¢okisi olan har
inays har yemlomads 3-5 kq olmagqla sutka arzinds 15-18 kq silos
verilir. Hazirlandig1 otlarin néviinden asili olaraq silos bir ve ya ii¢
aya hazir ola biler.

Yaxs1 hazirlanmis silos qizardilmis ¢orsk ve alma atri verir.
Rongi sariyacalan yasildan tiind-qshveyiys qadear deyisir. 9ger silos
sirke tursusu ve ya keskin ammonyak (peyin) iyi verirse, yasil vo
ya cirkli yasil rengindadirse, demsali, o korlanib. Peyin qoxulu silos
yemsli deyil. Hor yemlomads alt qatlari yumsaltmamaq gertile la-
zimi porsiyada silos gotiirdiikden sonra ortiiyl kip baglamaq lazim-
dir. Sonda gabi ssasli olaraq silos qaliqlarindan temizlomek vo
sonmiis shong moahlulu ils dezinfeksiya etmak lazimdir.

Agac budaglarindan yem tadariikii texnologiyasi

Govsayan ev heyvanlarinin rasionunda! kobud yemlsrin 20-30% -ini
agac budaqlari evez eds biler. Bels yemi yarpaqli agaclarin kicik bu-
daglarindan yaz feslinde tedariik etmak daha maqgsedsuygundur.

Yarpaq esasli yem qarisigini akasiya, qovaq, tozagaci ve coke
agaclarindan yazin sonundan yayin ortalarina gadar tadariik etmoak
yaxsi olar.

Bu maqgsadls galinligi 1 sm olan yaxs1 yarpaqlamis zoglar kesilir,
gobalak ve ziyanvericilordsan zadslsnms yerlsrinin olmamasi ii¢iin
nazorden kecirilir, sonra kicik siipiirgsler seklinds baglanir ve talvar
altinda kolgads qurudulur.

Qurudulduqdan sonra bu siipiirgaler qaranliq quru otaga sarilir.
Iynayarpaqli agac zoglarindan hazirlanmis siipiirgsleri payizin so-
nunda ve ya qisda tedariik etmoak daha yaxsidir. Onlarin tedariikii
texnologiyas1 yuxaridaki ile eynidir. Lakin iyneyarpaqli budaglarin
siipiirgeleri qurudulmur, xirda gekilde dogranilib heyvanin yeminsa
az miqdarda slave edilir.

Maye alavolarin hazirlanma texnologiyasi

Agac yarpaqlarindan hazirlanmis sirelar ve covharler mineral-
vitamin terkibli en effektli gida slaveleridir. Iynayarpaqli kiiknar
ve sam agaclarinin yarpaqlarindan alinmis covherlsr cox faydalidir.

1 Rasion — pay, yem migdari (miieyyen miiddet ii¢iin verilon yemoak ve yem normasi)
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Covhorin hazirlanma texnologiyas: nadan ibaratdir?

Bunu hazirlamaq he¢ ds ¢otin deyil. Bu ige baslamaq iiciin sa-
daca, ¢ollek, xammal va su (soyuq ve ya isti) teleb olunur.

Xirdalanmis xammali ¢oallays yerlesdirib {izerine bir hisse iyne-
yarpaqli kiitloys iic-dord hisse nisbatinds su tokiiliir. Cellayin agz1
gapaqla baglanib ii¢c-sekkiz saat saxlanilir. Su soyuq oldugda bu
miiddat bir giin ola bilir. Bu iisulla hazirlanmigs 1 kq teze iynayar-
paqlidan 3—-4 litr faydali covher almaq miimkiindiir.

100 ml iynayarpaqli kiiknar ve sam agaci1 c6vhoarinds uygun ola-
raq 26,4 mq ve 35,2 mq vitamin vardir.

Bundan bagqa iynsyarpaqli agac yarpaqlarinin cévheri giiclii an-
tibakterial tosire malikdir. Iynayarpaqli agac cévherlarinin yegano
qiisuru onlarin saxlanma miiddetinin az (5-7 giin) olmasidir.

i@ Ev qusglar: iiciin yemin hazirlanmast va tadariikii texno-
P logiyast nadan ibaratdir?

Quslar tcilin muxtslif yemlar todariik edilmasi o gadar ds ¢atin
deyil, c¢iinki ev quslar1 (xiisusen toyuq) miixtelif yemlars asanliqla
ve tez uygunlasir, qaz iss, asasen, otla gidalanir.

Quslara yem kimi bunlar verilir:

a) taxil ve taxil qaliqlari1 — yulaf, dari, bugda, covdar, arpa, qar-
gi1dal1, noxud, marci;

b) texniki istehsal qaliglar1 — bugda yarmasi, deyirman tullanti-
lar1, qurudulmus ¢ugundur cecosil, bitki cecesi, srot?;

¢) heyvan yemlori — iizii y1g1lmis siid, ayran, st ve at-siimiik unu,
baliq unu, saglam heyvan qani, bocak, tirtil ve bagqa kend teser-
rifati ziyanvericilari, torpaq soxulcanlari;

¢) vitaminli ve girsli kokler — gicitken, yonca, qara yonca, yem ko-
lomi, qirmiz1 kok, silos, ot ve ot ovuntusu, cugundur, turp, salgam,
kartof, kelom yarpagi, kahi, ispanaq, zencirotu, kitknar ve sam aga-
cinin iynayarpaglari, qusarmudu, qizilagac, agcaqovaq, findiq, sari
akasiya, qovaq, goyriis, soyiid, tozagaci agaclarinin yarpagqlari ve s.;

d) mineral yemlsar — s6nmiis shang, tebasir, yumurta qabigi, ba-
liqqulagi, siimiik unu, ¢inqil, agac komiirii, x6rak duzu.

Silos. Tezs goyertinin ve basqa vitaminli yemlarin tedariik edil-
mosi vo uzun miiddat saxlanmasi iisullarindan biri siloslamadair.

Ev quslarinin biitiin novlerinin gexsi teserriifatda hazirlanmais
silosla yemlenmasi diger yemlorin islonmesini xeyli azaldir.

1 Ceco — bitkilerin giresi ¢ixarildigdan sonra galan galiq
2 Srot — giinebaxan tumlarinin cecesi
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Silos quglarin gida rasionu ti¢iin qiymetli komponentdir?!, bels ki,
0, hezmso yaxsi1 tesir eden faydali vitaminlerle zengindir, madse sirasi
ifrazini ve gidali maddslerin hezmolunma qabiliyyetini artirir.

Silos liclin yaxs1 xammal miixtelif denli bitki, kelom, ¢cugundur ve
kok yarpaqlari, gargidall ve s. hesab olunur. Paxlali otlar (yonca, qara
yonca, yem paxlalari), hemcinin teze gicitken pis siloslasir ve kon-
servlesmeni yaxsilagsdirmaq ii¢liin onlara karbohidratlarla zengin bit-
kiler (qirmiz1 kok, seker cugunduru, paxlali bitkiler ve s.) slave edilir.

Silosun keyfiyyati siloslagdirilan bitkilerin inkisaf marhslssindan
ve onlarin riitubstliliyindsn asilidir. Danli bitkiler — siinbiillonmanin
avvelinda, paxlalilar — qong¢eloms marhalasinds, gargidalinin yasil
kiitlesi — siiplirgeatma marhoslssinds, qicalar ise — siidlii sariyacalan
ilkin yetisme zamani siloslagdirilir.

Quslar iciin silosun tadariik edilmssinde ssas telesb xammalin
0,5 sm o6l¢iide xirda dogranmasidir.

Ev quglarina silosu asagidaki miqdarda vermsak tovsiys olunur:
giin arzinds toyuqlara 20-25 q, hindtoyuguna 35-50 q, qaz ve oOr-
deklarsa 250-300 q.

Quru ot. Hoyatyan1 tesorriifat goraitinds paxlali, danli bitkilar-
den vo yabani otlardan hazirlanmis (tezs gicitken, sirken, miixtelif
otlar) vitaminli quru ot qis vaxti cox gozsl yem hesab olunur.

Paxlalilar1 cicokagmadan 6nce — hala qonceloms baslayanda, tor-
kibi vitamin ve karbohidratlarla zengin oldugu zaman bicmsk la-
zimdir. Bicilmis moahsul tez vo nomi ¢okilenadek qurumalidir. Isigda
vitaminlar mshv oldugundan otlar1 kdlgade qurutmaq vacibdir. Key-
fiyyotli mahsul alds etmoak ti¢iin bicilmis kiitleni qalinligir 40-50 sm-den
az olmayaraq serib qurutmaq daha semoralidir.

Ot xisildamaga baslayanda qurutmani qurtarmaq lazimdir. Ciice-
lor ii¢iin quru ot c¢igceklomaden avval bicilon paxlali bitkilerden ha-
zirlanir. Quru otu garanliq quru yerds saxlamaq lazimdir.

Quslar: yemlams zamani quru ot xirda dogranmali ve diger yem-
lors alave edilmslidir.

Yasil un. Bu unu may-iyun aylarinda teze gicitken, zencirotu
yarpaqlari ve qirmizi yoncadan hazirlayirlar. Bele unun terkibinds
qus organizmins lazim olan ¢oxlu miqdarda B, E qrupu vitaminlari,
elaco de mikroelementlar ve mineral maddsler var.

Zoncirotunun siitiil yarpaqlarini, gicitkeni ve qirmizi yoncanin
sireli zoglarini giines siialar1 altinda, sonra ise meatbax sobasinin ta-
vasinda, zsif odda qurudurlar. Yarpaqlar ovucun icinds asanliqla
ovxalananda (lakin toz halina gelmemsk gortile) qurutmani bitmis
hesab etmoak olar.

1 Komponent — bir seyin toerkib hissesi
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Yasil unu bagli karton qutularda, garanliq ve quru geraitds, asa-
sen, sorin yerds saxlamaq daha miinasibdir.
Quslari yemlomsak ii¢ciin yasil un basqa yemlarls qarisdirilir.

g Sanitariya-gigiyena qaydalari

Heyvanlara, quslara qulluq edsrksn ve onlara yem hazirlayarksn
miitlaq sanitariya-gigiyena qaydalarina amoal etmoak lazimdair:

1. Xiisusi salcaklarden ve goruyucu maskalardan istifades etmak
bir cox infeksiya ve miixtslif xastoaliklors yoluxma riskini azaldir.

2. Unutma ki, heyvan ve quslart tekcs diizgiin yemloamsak igin
sonu deyil, onlar saxlanilan srazinin temizliyine de miintezem ola-
raq nazarst etmok vacibdir.

3. Heyvan va quslarin yem gablari hamigs temiz saxlanilmali,
sanitariya-gigiyena qaydalarina smsl olunmalidir. Bu nainki senin,
ham ds strafdakilarin saglamlig: iiciin cox vacibdir.

Silos, kicik budaqlardan alinan yem, maye alavalar, iy-
nayarpaql: bitkilardan alinan cévhar, quru ot, yasil un.

________________________________________________

P |
B Oziiniiyoxlama suallar:

1. Govsayan kand teserriifati heyvanlar: ii¢iin silosun tedariikii
texnologiyas1 naden ibarstdir?

. Silosun keyfiyyati naden asilidir?

. Silosun keyfiyystini nece yoxlamaq olar?

. Agac budaqglarindan yemin hazirlanma texnologiyasi nadsn
ibarsatdir?

5. Qus yemins hansi1 maye slavslari qatilir?

6. Maye slavslarini nece hazirlamaq olar?

7. Ev quslari ii¢iin hansi yem msahsullar: tedariik edilir?

8.

9.

1

)

Ev quglarina verilen silosun keyfiyysti naden asilidir?
Quslar iiciin quru ot necs tedariik edilir?
0. Quslar iiciin yasil unun hazirlanma texnologiyasi nadsn iba-
rotdir?

____________________________________________________________________________________________

PRAKTIK i$

1. Azsrbaycanda yerlasen ev ve fermer heyvandarligr haqqinda
molumat tap ve defterins qeyd et.

2. Hor biri 150 kq ¢cekiye malik 8 bas inays 1 ay arzinds verilacak
silosun optimal ¢akisini hesabla.

3. 2 ay ezrinds 10 toyuq, 18 ordsk ve 29 hindtoyuguna verilacak
silosun ¢oakisini hesabla.
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KONSTRUKTIV MATERIALLARDAN
MOMULATLARIN HAZIRLANMASI TEXNOLOGIYASI

&
4-cii DETALLARIN HOROKOTLI VO HOROKOTSIZ
mévzu BIRLOSMOLORI (ODUNCAQ, METAL VO
PLASTIK KUTLODON)

Miiasir zamanda satilan meiset mebellarinin skseriyyeti siini odun-
caq materiallarindan (SOM) hazirlanir. Bu materiallara oduncaq yonqgarl
l6vhelar (OYL), oduncaq lifli 16vheler (OLL) ve orta sixliqhi oduncaq lifli
16vhalar (OSOLL ve ya MDF (Medium Density Fibreboard)) aiddir.
Bunun bir necs ssbsbi vardir. Birinecisi, onlarin ucuz olmasi, ikincisi,
xammalin ¢cox zaman haminin slde eds bilmadiyi cox giymetli agac no-
viine banzayen teksturali gponlarla iizlonmssi (fanerlonmasi), liciinciisii
ise siini oduncaq materiallarinin eninin boyiik olmasidir. Bu materiallar
hom ds ¢ox mohkemdir ve buna gors de merkszi isitme sistemli quru
yerds istilikle bagli he¢ bir problem yaratmair.

Diinyanin her yerinds siini oduncaq materiallarinin istehsal olun-
mas1 onlar1 son 40 ilin an ¢ox istifade edilon materiali etmisdir.

Xarrat islerinds siini oduncaq materiallarindan hazirlanmis me-
bellar 16vhali mebellar adlanir.

Hor bir mebel bir cox hisselarden qurasdirilir ve bu hisselar bir-
biri ile miixtelif iisullarla birlesdirilir.

Mebellarin qurasdirilmas: zamani hans: birlagma novlo-
rindan istifada edilir?

Voziyystlerinin deyisilmezliyi
tomin olunan (nisbi yerdesyisme-
lorin olmamasi) detal birlagmalori
hoarskatsiz birlogsme adlanir.

Horokotsiz birlosme sokiilon
| vo sokiilmayan olur.

: Siini oduncaq materiallarinin
horskeatsiz birlegsmslerini nezear-
don kecirak.

1. Surupla birlogsma an sads
hoarskatsiz birlagmadir. Detallari
surupla birlagdirmsk cox catin
deyil. Lakin detallar1 birlegdirmezden svval surupu diizgiin segcmak
lazimdir. OYL-dan olan detallar1 birlagdirmsk tii¢ciin oduncaqda isle-
dilen suruplara nazarsn bagqga quruluglu suruplar tetbiq olunur. Bu

Sakil 1. Tumba (altliq)
detallarinin birlogmasi
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suruplarda onlarin oxu
boyunca oOziikesen sslis
yiv kecir (sokil 2).

Oziikesen suruplardan
istifads etdikds isin rahat
getmaosi iiclin avvalcodan
kicik diametrli dealik bur-
gulamaq ve vintburam
diizgiin secmak lazimdar.

Kiinclii birlasmoals-

rin etibarliliq deracesini
artirmaq Uciin birlagdi-
rici furniturlardan isti- FFE
fads olunur. -

2. Vintli bearkitms W
sokiilen, lakin herokstsiz o _ /
furniturdur! (sakil 3). ' O

Vintli berkitms vint
vo Kkicik ¢oallokden ibarst
olub, bir panelin? konari-
nin diger panel layina berkidilmesi {i¢liin istifade olunur. Mosslen:
rofin yan panels birlesdirilmasi. Coakib-baglama yerisi boyiik oldugu
iciin bu ¢cox méhkam berkitmedir. Bu berkitmenin bir ¢catismayan
cohoti panelin iist hissesinds vint bagliginin goriinmesidir.

Alboatte, onlar: xiisusi tixaclarla baglamaq olar. Lakin bu da veziyysat-
den cixis yolu deyil. Tixaclar skafin xarici panelinds estetik goriinmiir.

Borkitmanin bu noviinii quragdirmaq ii¢iin yiyslenmsasi vacib olan
vordigler lazimdir. Tecriibesiz olanlar kicik ¢ellek vintdeki dsliyin
rofin konarindaki dslikls iist-iiste diismemesi problemi ile qarsilasa
bilerler. Elace ds kicik ¢sllek vinti 6z yuvasindan cixartmaq hec de
asan deyil. Lakin yig¢ma zamani bu narahatliq ve estetik xota birlss-
moloarin etibarli ve uzunomiirlii olmasi ile avez olunur. Vint rofin ke-
narinda svvelceden agilmis dsliye burgulanir. Onun qurasdirilmasi
iciin rofin kenarinda ve detalin iz layinda iki delik burgulanaraq aci-
Iir. Onlar bir-birine perpendikulyar berkidilir. Cox vaxt diametri
7 mm, uzunlugu 50 ve ya 70 mm olan avrovintlerden? istifade olunur.

|
Sakil 2. Suruplarin novlori: a) 0ziikasan
suruplar; b) agac iiciin adi suruplar

Sakil 3. Vintli barkitmoa: a) vintlar;
b) detallarin birlogmasi

1 Furnitur — mebel hazirliginda istifade olunan yardime¢i1 materiallar
2 Panel - dordbucaqli taxta parcasi
3 Avrovint — baglig1 altibucagli olan vint
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3. Ekssentrik boar-
kitmo'. Bu, hoarokstsiz
furnitur olub, sokiilen-
dir (sokil 4).

Ekssentrik barkitme
on ¢ox isladilsn barkitme
novidiir. Biitiin keyfiy-
yotli mebellar ekssentrik
boerkitme vasitesile yi81-
lir. Onun islems prinsipi
beledir — diger panelin kenari birlesecek detal layina ekssentrik ber-
kitmanin stoku burularaq taxilir. Bu stok panelin kenarindan kecarsk
ekssentrikin ¢oslloyine barkidilir. Sonda ekssentrikin ¢sallayi firladilaraq
stoku 06ziins ¢okir.

Ekssentrik barkitms hamiss oduncaq skantlarla birlikds istifads
olunur. Skant birlesms qovsagina slave sortlik verir, barkidilen de-
tallarin bir-birins nisbsten yerdesyismssins manes yaradir.

Bu birlegmslarle yi1g1lan mebellari defslerls sokiib-yi1gmaq olar. Eks-
sentriklor miixteslif diametrds (25, 15, 12 mm) istehsal olunur.

Ekssentrikin yan panelden nezars carpmamasi ii¢iin panel ronginds
tixaclar nezerds tutulmusdur. Ekssentrikin catigmazligi onun o6zba-
sina donmsosi bas verdikde berkimenin zsiflomesidir. Bels halin olma-
masi iiclin bazi furnitur istehsalgilar: ekssentrikds onun firlanmasinin
oksi istigameatinde baxan ve ilismeni artiran disler nezerde tutmuslar.

4. Skantlarla birlosmoa
sokiilmayendir (sokil 5).

Sakil 4. Ekssentrik borkitma:
a) vintlar; b) detallarin birlogmasi

e

Skant govdsli mebel
(& a detallarinin birlegdiril-
b mosi l¢lin barkidici me-

mulatdir, o, oduncaq va
ya plastik kiitlodon ha-
zirlanmig silindrik for-
mal1 c¢liydiir. Skantlar
miixtelif uzunlugda ve
diametrds olur. Yigma
zamani skant detallarin diizgiin birlesdirilmasins gorait yaradir, istis-
mar edilerken tizerine yiik gotiirersk onlarin yerdeyismasine mane olur.

Birlasmenin bu néviinden miisteqil olaraq tesadiifi hallarda yalniz
ekssentrik birlogmalors sertlik vermsk {iciin istifade edilir.

Sakil 5. Skantlarla birlasma: a) skantlar;
b) detallarin birlosmasi

1 Ekssentrik borkitme — ¢ollokvari vintin firlanma hersketini stokun irsli herskstine
ceviran qurgu
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Skant cox ucuz ve sade detal olsa da, onunla isin 6z ¢atinliklari
vardir. O, tebii oduncaqdan hazirlanir. Qurudulmamis oduncaqdan ha-
zirlandigda ve ya diizgiin saxlanilmadigda 6z silindrik formasini de-
yisir, bu ise birlegsmenin keyfiyystindes 6ziinii biiruze verir. Buna gore
do gkantlarin namliyi birlegdirilon detallarin nemliyinden 2-3 % asag1
olmalidir. Skantin yol verilen nemlik haddi 6-8 % olmalidar.

5. Mebel kiincliiyii. Bu
furnitur terpsnmsozdir, lakin
sokiilendir. O, birlesmenin sa-
ds noviidiir, qurasdirilmasi
asandir. Qurasdirmaq uciin
hec bir slave doliyin acil-
masini teleb etmir. Mebel
kiincliiklari metal vo plastik
kiitladan ola biler (sakil 6 ).

Mebel kiincliiklii birles-
mos kifayet gador mohksam
birlagms noviidiir ve giymati
ds ucuzdur. Catismazlig: ise
onun gorinen olmasidir.
Plastik kiitladen olan mebel
kiincliiyil bir gadsr mamu-
latin estetik goriintiisiine
xolsl goatirir. Lakin bu qu-
rulma mebelds barkitmenin
ssas noviidiir. Ekssentrik
barkitmeaden vs avrovintloar-
den OYL-den olan raflorin
bir-birine berkidilmesinds
istifads olunur.

6. Caska hoancama ya-
rimmexaniki qurgu olub me-
belds gapilarin gévdeays ber-
kidilmesins vo qgap1 laylari-

Sakil 6. Mebel Eiincliiklii birlagma:
a) kiincliiklor; b) detallarin birlogmasi

Sakil 7. Caska honcamali birlogsma:
a) caska hancama; b) detallarin birlosmasi

nin miieyyen bucaq altinda agilmasina xidmet gosterir (sakil 7).
Honcamanin bu novii harskeatli ve sokiilean olub qapilarin barki-
dilmesinds an etibarli iisul hesab edilir.
7. Hancamal1 mebel kronsteyni (sokil 8). Yuxar1 ve asag1 acilan
qapilar {iclin xiisusi qaldirici mexanizmlar nazerds tutulmusdur: bar
lciin hancamali kronsteyn (sag va sol) ve qaz dirsklari olan hancama.
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Sakil 8. Honcamali mebel kronsteynlori: a) plastik kiitladon;
b) qaz diraklori olan; c) detallarin birlogsmosi

Onlar sokiilondir ve harskstsizdir.

Plastik kiitladen olan hencama qisa, kovrak ve acgildigda 6z gedisi-
nin revanligini ¢ox tez itiren olur. 9ger qap1 ve ya rof tutulub saxlanil-
mazsa, zarbs naticesinds plastik kiitladen olan hancamalar qopa bilsr.

E Siini oduncaq materiallari: SOM, OYL, OLL, OSOLL va ya
MDF, lovhali mebel, harakatli va harakatsiz birlagmaloar,

sokiilan va sokiilmayan birlagmalar, 6ziikasan surup, vintli
barkitma, ekssentrik barkitma, skant, furnitur, kronsgteyn.

‘)
B Oziiniiyoxlama suallar1

________________________________________________

1. Hans1 oduncaq materiallari siini yolla alinir? :
2. Na lgiin stini oduncaq materiallarindan olan mebel «l6vhali |

mebel» adlanir? i
3. Birlogsmanin hansi névlsrini taniyirsan? ]
4. Oziikesen surup oduncagq ii¢iin olan adi surupdan ns ile forqlonir? !
5. Vintli ve ekssentrik barkitmalsrden hansi hallarda istifade olunur? |
6. Skant dedikds ns basa diisiiliir? :
7. Skantin baglica vezifesi nadan ibarstdir? |
8. Mebel kiincluyliniin meanfi cohati nadir? |
9. Caska hancamadan haralarda istifads olunur? i
10. Hancamali mebel kronsteynlerinin hansi novleri var? ]

____________________________________________________________________________________________

PRAKTIK iS

OYL-doan detallarin skantla birlasdirilmasi

Resurslar: OYL-don 6x10 sm ol¢iide iki ki¢ik direk, skantlar, drel,
xotkes, karandas, firca, PVA yapisqani, miigenba, sixac, nam salfet

Isin gedisi:

1. Detallar tizoerinds gskantlar iiciin dslikleri nisanla.

2. Skantlar ii¢ilin dsliklari burgula.

3. Detallar1 skantlarin kémayi ile birlagdir.
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5-ci ODUNCAQ SOTHINiN B9ZoDiLMd
mévzu TEXNOLOGIYASI

Mboisgat vo ya bag islarinds oduncaqgdan cox istifads olunur. Lakin
0z tobii goriiniisiinds oduncaq mamulatlar: strafdaki mebel vos asya-
larla vehdetde go6zsl goriinmiir. Oduncaq higroskopik oldugundan
0, 0z rangini ve riitubsatliliyini deayisir. Buna goérs de oduncaqdan
olan ssyanin 6z istehlak keyfiyysatini uzun miiddst saxlamasi ii¢iin
onun iizerinds bezems igleri gormek lazimdir. Bundan basqa, diiz-
gilin bazadilmis asya 6z tebii goriiniigiine nisbaton shomiyyatli dars-
cods dekorativ goriiniise malik olur.

Oduncaq sathinin bazadilma texnologiyas: nadan ibaratdir?

Xarrat mamulatlarinin hazirlanmasinda oduncagin bszadilms
novleri asagidaki esas qruplara ayrila biler: gseffaf, qeyri-goffaf, ox-
satma vo moaxsusi bazadilma.

Oduncagin seffaf bozadilmasi
onun sathine rengsiz ve ya renglen-
mis seffaf bezems materiallarinin
¢okilmoasidir ki, bunun naticesinde
yaranan tebags oduncagin tekstu-
rasini saxlayir vo ya bir az da cox
biiruze verir (sokil 1).

Soffaf bezemoadon svval odun-
cag1 bazemsays hazirlayirlar, bunun
uciin bir necs smsliyyat yerins ye-
tirilir: tomizlams, cilalama, agac xovunun tomizlanmaosi.

Tomizloeme amsliyyat1 kicik govdseli rends ile yerine yetirilir.
Roandsnin bicagi savvalcadan yonulur vs biilév dasinda itilenir. Oger
temizlemoadoan sonra oduncagin sethindes qiisur olarsa, messlen, kicik
budaq ve ya gsatran ayrilmalari, onda onlar kssilir ve oduncagin
o6zlindsn calaq salinir. Qlisurlu yerlsrin temirinden sonra memulatin
sothi sumbata kagiz1 ile kesici aletlerin izi itens gader cilalanir.

Cilalama avvales irizarrscikli, sonradan onlar1 svaz etmskls daha
kicik zerracikli sumbata kagizi ile liflerin uzunu boyu yerins yeti-
rilir. Keyfiyyotli cilalanmis seth tamamile hamar, temiz goriiniise
malik ve ol ile yoxladiqda ipsk kimi olmalidar.

Cilalanmis seth lakla ortiilmeye hazir deyil, bels ki, onun {iize-
rinds oduncaqdan laylarla ayrilan kicik liflor — oduncaq xovu vardir.

o3 )'___,. »

Sakil 1. Oduncagin
soffaf bazadilmasi
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Laklama ve ya pardaxlama zamani xov qalxir ve goffaf lak tebaqae-
sini deformasiyaya ugradir.

Xov xirdadenacikli sumbata kagizi ile ¢ixarilir. Onu tam c¢ixar-
magq iiciin cilalama smsliyyati 2—-3 dafs tekrarlanir. 9sasli cilalama-
dan sonra mesmulat oduncaq tozundan temizlenir. Bu amsaliyyat1
tozsoranla yerins yetirmok daha yaxsidir.

Oduncagin bazadilmssinds lak 6rtiiyii an sonuncu qatdir. Lak de-
korativ qoruyuculuq funksiyasini yerins yetirir.

Laklar rongsiz vo ya ton verilmis olurlar. Rengsiz laklar tebii
oduncagin tebiilik xiisusiyyetinin qorunmasi lazim olan hallarda tet-
biqg olunur. Ton verilmis laklardan mamulata lazimi incs farq ver-
moak iiciin istifade edilir.

Laklar mexaniki zadalonmays (c1ziga, qopuga, catlara, zsrbsalars),
tebii oduncaq kiitlesi ve sponun rangine tesir gostersn riitubsts vo
ultrabsnovseyi stialara miiqavimat gostorir.

Lak tebeqgesi biitiin kels-kotiirliiyli ve mikrocatlari dolduraraq
sothi hamarlayir.

Oduncaq sethinin bazadilmesinin bagga iisulu da moévcuddur ki, bu
usul «agac gatranlamas! adlanir.

Oduncagi getranlamaq yuxarida serh
edilon miikemmsl cilalamadan sonra yerins
yetirilir. Bundan sonra detala agac ticiin
olan gatran siirtuliir (sokil 2).

Qoatranin iki novii var: su ii¢iin olan ve
su ii¢iin olmayan.

Su liclin olan gatran kifayet qoador az,
boyiik olmayan detallara totbiq olunur. Su
iciin olmayan getran ise (terkibinde hsl-
ledici olan) istenilen detallara tetbiq olunur.

Belalikls, hazirlanmis oduncaga bolluca
gotran hopdurulur. Umumiyyatls, kicik detallar gotrana batirma
usulu ils getranlanir. Lakin boyiik taxta ve ya paneli gatrana batir-
maq miimkiin olmadigindan adi fircadan istifads edilir.

Qotran agaca artiglamasi ils ¢okilir, calismaq lazimdir ki, agacin
canina ¢oxlu gatran hopsun. Bundan sonra detallarin bir az quruma-
sina imkan yaradilir ve bazemenin ikinci vacib marhsalesi — yuyub te-
mizloms merhslesi baslayir. Bu zaman oduncaq liflerinin tesviri
qgoflaten biitiin keskinliyi ile tize cixir. Oduncaq daha da gozsllasir.

Su ii¢iin olmayan gatran ¢ox miqdarda asetonun komoayi ils yu-
yulur. Bu zaman six basliqli ve boylik fircadan istifads edilir. Artiq
gatrani oduncaga yaymadan kenarlasdirmaq iiciin bu tisuldan isti-

£

Sakil 2. Oduncaga
gatranin siirtiilmasi

1 Qoatran — oduncagi ronglomoek meqsadils ona derin hopdurmaq ii¢iin
gehvayi rengds qat1 maye
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fade edilir. Firca igerisinde aseton olan gaba batirilir ve oduncaq
detal 20-30 derace maili veziyystde tutulur, ylingiilce sixilmig firca
getrani qovmaq gortile yuxaridan asagiya dogru herskst etdirilir.
Detal digsar ucu ils is masasina dirsnir ve onun altina cox hidrosko-
pik material, maselan, adi salfet kagizi qoyulur.

Firca detalin ucuna catdiqda siiriisiib salfete diisiir ve asetonlu-
gotranli qarisiq salfete hopur. Sonra firca yeniden asetona batirilir
va detal yuyulur. Bu is detal tam yuyulana gader davam etdirilir.
Bundan sonra detallarin asetondan qurumasina imkan yaradilir.

Sonda axirinci marhsle — yuxarida qeyd edildiyi kimi detalin lak-
lanmas1 yerine yetirilir. Ogor detal
moigot liciin nazerds tutulubsa, sot-
hinin yaritutqun reng almasi ii¢iin
ona 1-2 gat HU-222 laki c¢okilir
(sokil 3).

Xarrat mamulatlarinin qeyri-gof-
faf bazadilmesinin son marhsloesi reng-
lomadir. Bels bazomenin miisbat cohati
rongin oduncagi zadslonmaden gorumasidir.

Laklardan ferqli olaraq, boyalar svvealki gati tam ortiir, bu ise
sothi hamarlamaga ve qiisurlar1 gizletmeys imkan yaradir. Lazimi
calarda boya se¢cmoskls yaranmis qiisuru (msselan, derin ciziglari)
ronglamoak olar.

Oxsatma bozomoasi dedikds yiiksek temperaturda ve tezyiq al-
tinda oduncaq sethinin siini nazik perde (messlon, melominli, poli-
vinilxloridli ve ya polipropilenli) ile izlenmasi nezerds tutulur. Bu
zaman iizlensn sethde cizilmaya, cirklenme ve miixtelif kimyevi
maddslarin tesirine davamli sart tebaqgse yaranir. Belos tobagenin iz
gat1 agacin miixtelif novlerine (dekorativ kagiza cap olunmus tesvi-
rin hesabina) oxsaya ve ya birrengli ola bilar.

Oxgatma bsazamasinin miisbat cahati odur ki, sonradan iiz ortiiyilinii
lak-boya materiallar1 ils bezemays ehtiyac galmir. Tebii oduncagdan
farqli olaraq, calar miixtelifliyi problemi yaranmir. Memulat cizilma,
cirklonms ve miixtslif kimysvi maddslsrin tesirine davamli olur. Uz
ortiiyli cat vermir, 6z rengini ve teksturasini uzun miiddeat saxlayir.

Oxsatma bezemsasinden mebel, qapi, radio, televizor ve diger me-
mulatlarin hazirlanmasinda istifades olunur.

Oduncagin maxsusi bazadilmasinin bir nec¢s lisulu var. Oduncaq
sothinin eridilmis ve ya tozgekilli metaldan (metallagdirma) bezems
qati ile, sridilmig qeatranla ortiilmesi, oduncaq tlizerinds dekorativ
iglerin (yivagma, naxigbasma, das-qagla bazems, yandirma) yerine
yetirilmoasi moxsusi bezadilme tisullaridir.

Sakil 3. Qatran va
lak ¢okilmis oduncaq
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Moxsusi bazems ssasen kustar! istehsalda, kic¢ikoéleiilii memulat-
larin hazirlanmasinda tetbiq olunur vs genis yayilmamigdir.

” Tohliikesizlik vo sanitariya qaydalar:

1. Oduncaq meamulatlarinin laklanmasi ve renglsnmesi zamani
nafes alarken zshsrlenmeaden qorunmagq iiciin otagin havasi
miitemadi olaraq dayisdirilmelidir.

2. Qizdirici cihazlarin yaxinliginda sethleri laklamaq ve ya reng-
lomoak olmaz.

3. Nofas organlarini qorumagq fiiciin respiratorlardan? istifads
etmoak lazimdir.

4. Lak va ya rangin badenin aciq yerlsrins diismasindean qorun-
maq lazimdair.

5. Is vaxt1 texniki slcok geyinmek maqgsedauygundur.

6. Isi qurtardigdan sonra sller asasli suratde yuyulmalidir.

Saffaf bazama, qeyri-saffaf bazama, oxsatma va maxsusi
bazama, cilalama, laklama, qatranlama, rangloma.

________________________________________________

? |
B Oziiniiyoxlama suallari

1. Boazomso islari hansi maqsadls yerins yetirilir? i
2. Oduncagin hansi bszsms névlarini taniyirsan? ]
3. Soffaf bazoma nadon ibarstdir? |
4. Oduncagin geyri-goffaf bazadilms texnologiyas1 nadsn ibaretdir? !
5. Oduncagi1 qoatranlamaq ns demakdir? i
6. Qotranlamanin ne¢s novii var? i
7. Su ii¢clin olmayan gatranin yuyulmasi necs yerins yetirilir? |
8. Oduncagin laklanmas: ve renglonmesi arasinda hansi forgler var? |
9. Oduncagin oxsatma bazadilmasi texnologiyasi naden ibaratdir? :
10. Oduncagin maxsusi bazadilmesi texnologiyasi nadsn ibarstdir? !

____________________________________________________________________________________________

PRAKTIK iS

Oduncaq memulatlarin sethinin laklanmasi

Resurslar: HU-222 markali lak, oduncaq tircik, miixtelif némrali
sumbata kagizlari, enli firca, altliq taxta, nom salfet kagizi, respirator

Isin gedisi:

1. Lak, firca ve altliq taxtani hazirla.

2. Oduncaq tirciyi sumbata kagizi ile cilala vo nom salfet kagizi

il tozunu temizls.
3. Oduncaq tirciyin sethinin laklanmasini yerins yetir.

1Kustar - sistemsiz, sldsqayirma, primitiv texnoloji iisullarla hazirlanan

2 Respirator — nafes organlarini toz, tiistii ve zerarli qazlardan qoruyan ferdi miihafize
vasitesi
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SUNI ODUNCAQ MATERIALLARININ
SOTHININ BOZIDILM9ISi

5-ci sinfin dersliyinde bozi siini oduncaq materiallar: (SOM) haqqinda
otrafli melumat verilmigdi. Onlardan tikintide, menzil ve otaglarin te-
mirinds, interyerin toertibatinda, mebellorin hazirlanmasinda genis isti-

fads olunur.

O
Siz hanst siini oduncaq materiallarin: taniyirsiniz?

Siini oduncaq materiallar: bunlardir: faner, oduncaqlifli 16vhalar
(OLL) ve onlarin miixtslif névleri, oduncaq yonqarli 16vhealer (OYL).

Senaye miixtslif novde OLL is-
tehsal edir: adi OLL, orta sixliga
malik OLL - OSOLL ve ya MDF
(XDF— yoni xirda dispersiyali frak-
siya) ve boyiik sixliga malik OLL —
orqalit.

Faner miixtelif oduncaqglardan
soyulmug spon veraqglerinin gatisiq
suratds bir-birine perpendikulyar yer-
logdirilersk yapisdirilmasindan alinan
oduncaq qath materialdir (gokil 1).

Fanerin hazirlanmas1 {i¢in enli-
yarpaqli ve iynayarpaqli agac nov-
lorinden olan sgponlardan istifades
olunur.

Spon gab1g1 temizlandikdsan sonra
termik emaldan ke¢mis salbandan ali-
nir. Firlanan salbandan enli soyma
bicag ile fasilesiz olaraq kesilen yon-
gar spon adlamr (sokil 2).

Qurudulmusg ve bicilmis spon ve-
roglerine dezinfiksiyaedici moahlullar
hopdurulur, onlar bir-birine perpen-
dikulyar yerlagdirilersk boyiik tempe-
raturda ve ylksek tezyiq altinda
yapisdirilir. 9ger hopdurulan mahlul
su buraxmayan terkiblidirss, onda su-
yadavamli faner slds olunur. Fanerin
konstruktiv xiisusiyyeti gokil 3-ds ve-
rilmigdir. Fanerin genis miqyasda tot-
bigi onun xassslorinin miixtslif
olmasi ils forqglonir. Bu miixteliflik
agaclarin noviindsn, spon veraqlari-

"

Sakil 1. Faner
-

Sakil 2. Spon

Sakil 3. Fanerin konstruktiv
xuisusiyyoti
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nin sayindan ve istifads olunan yapisqganin migdarindan asilidir. Faner
bir agac noviinden olmaqgla vahid terkibli veo kombinaedilmis olur.
Xarrat lovhesi konstruktiv
xususiyyetine ve xarici goriniisiine
gora faners oxsayir (sokil 4). Bu ya-
pisdirilmig tebii agaclardan ibaret,
yonulmus faner ve ya gponla tizlon-
S mis l6vhadir. Xarrat l6vhslerinin
spon va e hazirlanmasi iiciin iynsyarpaqli ve

ya faner e k‘.l.‘f?c. yarpaqli agac novlerindon istifads
- olunur. Xarrat 16vhslori agac kiitlo-

Sokil 4. Xarrat lovhosinin sindon ibaret tobii xammaldir.
konstruktiv xiisusiyyatlori Xarrat l6vhesinden keyfiyyotli

vo mohksm mebel istehsalinda,
hamcinin gapilarin, arakesmslarin ve pillsksnlerin hazirlanmasinda va
interyerin tertib olunmasinda genis istifade edilir. Hoamc¢inin bir cox
hallarda bu materiallardan tikintide do istifades edilir. Xarrat 16vhosi
slverisli qiymati, cox gozal istismar xarakteristikasi, etibarli ve ekoloji
tohliikasizliyi ile secilir. Bundan bagqa, xarrat 16vhaleri MDF va ya
OYL-5 nisbaton daha davamlidir.
Xarrat 16vhslarinin miisbat xiisusiyysatlorinden biri ds onlarin riitu-
botodoziimlii olmasidir.

iﬂ‘ Siini oduncaq materiallarinin sathini neca bazamak olar?

Faner vo xarrat 16vhslerinin sethinds bezoms igleri oduncaqdakindan
hec¢ ds forqlonmir. Axi onlar da oduncaqdan alinmisdir. Bu ssbsbdan on-
lar1 svveles kicik zorrocikli sumbata kagizi ile cilalayir, sonda ise astar-
lama, ara mesafalorinin doldurulmasi igleri goriliir.

Hor iki siini oduncaq materialinin dekorativ bazadilmasi zamani
sothi qoruyucu seffaf lakla 6rtmok olar. Bezemoenin bu néviinds mate-
riallarin teksturasi ortilmiir, seffaf qalir, buna gore do bels boazomo
xarrat bozemosi adlanir.

9gor silini oduncaq materiallarinin teksturasi rengli boya ils reng-
lonib goriinmezse, onda bu bezemo qeyri-gsoffafdir vo o rongsaz bozo-
mosi adlanir.

Bozomonin sadalanan novlerindsn bagqa diger badii bazeme novleri
de moévcuddur: inkrustasiya' (mozaika); yandirma iisulu ile naxis-
salma; divar naxigi; rongloms il oxsatma.

OY L-nin sathini neca bazamak lazimdir?

9vvalce OYL-in hazirlanma texnologiyasi ile tanig olaq.
Oduncaq yonqarh 16vha (OYL) xirdalanmig oduncaq tullantilarini
yapisdirmaq ve preslomek yolu ils istehsal olunur. Mslum oldugu kimi

1 inkrustasiya — basqa bir material {izorins (sedaf, siimiik, giymstli das ve s.) taxi-
lan bezak
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OYL-in hazirlanmasinda ssas olaraq agac emali senayesinin tullantilari,
elaco do koapoek, yongar ve talasa gotiiriiliir. Xammalin hazirlanmasinda
hazir materialin keyfiyyat gostericilarini yaxsilagdirmaq ticiin miixtslif
nov agaclarin yongari garigdirilir. Lazimi sixligda OYL slds etmoak iiciin
xammalin maksimum eyni torkibds olmasina calismaq lazimdir. Buna
gors de kepayi, talasani ve yonqari slave olaraq lazimi kondisiyaya qader
dograyir ve xirdalayirlar.

Sonra xammali qurudurlar. Xammalin qurudulmasi oduncaq his-
selerinin artiq riitubstden xilas olunmasina imkan verir. Bu iss onlarin
yapisqanla daha keyfiyysatli qarigdirilmasina imkan yaradir. Bundan
sonra xammalil yapigqan terkible asasli suratds qarigdiraraq 16vhelsrin
formalasdirilmasi ticiin hazir kiitls slde edilir. OYL-in formalasgdiril-
mas1 bels bas verir: yapisqanli kiitle lazimi ends hearaketli lents
tokiiliir ve bundan sonra temperatur rejimine ciddi amsal olunmaqla la-
zimi qalinligda preslenir. Sonda hazir oduncaq yonqarli 16vhs lazimi
uzunluqgda kssilir va slavs olaraq qurudulur.

OYL-Ior bir ve ya iki terafden iizloanmis ve lizlanmamis névds istehsal
olunur. OYL-lari soyulmus sponla, sintetik gatran hopdurulmus kagizla
vo sintetik nazik tebaqgs ilo tizlayirler. Senayeds lamins edilmig vo ka-
sirlonmis OYL-lor istehsal olunur.

Laminslonma! 16vhs sathlorinin
qatran hopdurulmus nazik pardsli ka-
g1zla oOrtiilme prosesidir (sokil 5).
Boyiik tezyiq ve temperaturun (140-
210° C) kompleks tosiri naticesinde
nazik perdeli kagiz sathos «niifuz
edir».

Kasirlonma? bark nazik tebagenin
oduncaq yongarli 16vhays preslanmso-
sidir (sokil 6). Bu zaman lovhenin
biitiin sathine yapisqan tebaqgssi ¢coki-
lir ve bu tebaqgays bark dekorativ te-
bags preslonir. OYL-in kagirlonma
prosesi laminslanmays nisbaten daha
«yumsaq seraitde», yeni nisbaton
kicik tezyiq ve temperaturda (120-
150° C) heyata kecirilir.

Ev soraitinds tizlonmamis OYL-in
sothini cox asanliqla tizlamak olar
(sokil 7). Bunun tgiin iki tisul mov-
cuddur:

» sothi lak-boya materiallari ils 6rtmak;
- soths kagiz tobags ve ya spon yapisdirmag.

Sakil 5. Laminolonmis OYL

Sakil 6. Kasirlanmis OYL

1 Laminslonms — ingilisco lamination — laylaraayirma, a¢cma, tebagalarsayirma
2 Kagirlonms — almanca kasehieren — kagiz yapisdirmaq
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Sakil 7. Uzloma materiallari: a) kagiz tabaqa; b) kagiz mebel lenti

Kagiz va sponun saths yapisdirilma
texnologiyasi eynidir ve hamiya me-
lumdur. Lakin OYL-in sothini ve kona-
rini sponla tizladikds iitii ve ya fendan
istifade edilir (sokil 8).

E Siini oduncaq materiallari: SOM,
OYL, OLL, OSOLL va ya MDF,
2 L A orqalit, faner, spon, xarrat lov-

Sakil 8. Utii vasitasilo gponun hasi, xarrat bazamasi, rangsaz ba-

yapigdirilmast zamasi, inkrustasiya, laminalan-

ma, kagirlanma.

________________________________________________

‘)
B Oziiniiyoxlama suallar1

. SOM-dsan harada istifads olunur? !
. Hansi SOM-i taniyirsan? !
. OLL negs ciir olur? !
. Faner gspondan nos ile forglenir? !
. Xarrat 16vhesi hagqinda ns bilirsen? !
. Xarrat lovhesindan harada istifads olunur? i

. Bozomonin hansi badii novlerini taniyirsan?
. OYL necs slds olunur?
. Hansi iizloms novlerini taniyirsan?
10 Laminsalenma prosesi naden ibarstdir?
11. Kasirlanms prosesi nadsan ibaratdir?
12. Ev goraitinds SOM-lar necs tizlenilir?

2 PRAKTIK iS
Siini oduncaq materiallarinin 6yronilmosi

©COI otk Who =

Resurslar: SOM niimunsleri — faner, spon, OYL, OLL novleri,
OSOLL ve ya MDF, orqalit, dorslik, defter

Isin gedisi:

Faner niimunslerinds gpon gatlarinin migdarini teyin et.

1. SOM niimunslerini nezerden kegirt.

2. Hor bir niimunsnin xiisusiyyatini toyin et.

3. Toyin etdiyin xiisusiyyetlori dofterins yaz.

34



7-ci QARA METALLARIN SOTHININ
LUBZAL BOZODILMO TEXNOLOGIYASI

““ Metali bazamak na demakdir?

Bozomo istonilon meamulatin hazirlanmasinda sonuncu smsaliyyat-
dir. Bozadilma naticesinds diiz ve hamar sath alds olunur, metalin kéh-
nelmeays ve korroziyaya! miiqavimeti artir, memulata gozsl xarici
gorkem verilir.

Nazik tebage metaldan ve maftilden olan memulatlar miixtslif iisul-
larla bazadilir: detalin konarlarinin tomizlanmasi, cilalanmasi, lak-
lama va ya rongloma, oksidlosma, rifloms?, asinma.

Konarlarin temizlenmesi xirda kartikli yeys ile yerine yetirilir. Onun
komayi ile tiligksler kenarlagdirilir, iti uclar kiitlegdirilir. Cox boyiik ol-
mayan oyrilikler cilalayici sumbata kagizi ile aradan qaldirilir.

Toebagse metaldan olan pastahlarin kenarlarinin rahat temizlenmesi
iiclin onlar1 mengsnads iki taxta parcasi arasinda berkitmsk maeslahat
goriliir.

Nazik ve godek detallari sumbata kagizi versqine siirtersk emal
edirler. Detallar oduncaq golible sixilir ve bir qader giic serf edilmakls
sumbata kagizinin sethinde ireli ve geri horskst etdirilir.

Roenglams ve ya laklamadan avvel detallarin sethi xiisusi mahlulla yag-
sizlagdirilir ve ya soda meahlulunda isladilmig pambiq tamponla silinir.

Reng ve ya lak quru metal seths xirda boya balonundan tozlandirma
iisulu ile, hamginin biitlin sethe beraber olaraq firca ile ¢okilir (sakil 1 ).

Sakil 1. Metalin ronglonmasi va ya laklanmasi:
a) tozlandirma iisulu ila; b) fir¢a ila

Detala siirtiilmiis yagli boya ssasli surstds biitiin istiqameatlords ya-
x1lir. Boyanin ve ya lakin ikinci gat1 birinci qat qurudugdan sonra ¢e-
kilir. Bu zaman boya tebaqesi hamar alinir, renglenmis seth ise gozel

1 Korroziya — metalin tursular ve ya atmosfer torafinden yeyilib dagilmasi
2 Riflamoa — metalin sathini ksle-kotiir etms, ¢opurlagdirma
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goriiniis alds edir. Lak va ya boya ortiiyli memulatin sathini korrozi-
yadan qoruyur.

Fircalar icorisinds su olan bankada ve ya xiisusi asmada saxlanilir.

Metal mamulatlarin sethinin oksidlegmis perde tebeaqssi ile ortiil-
masi genig totbiq olunur. Bu iisul oksidlasdirma adlanir. Bu magsadla
moemulat mufel sobalarinda! qizdirilir ve xiisusi mehlulda soyudulur.
Bels moamulatlarin sethi qara ve ya tiind-goy rengds olur. Bazomanin
bu tisuluna zaglama? (qaraltma) da deyilir (sakil 2).

Sakil 2. Govdasi zaglanmis metal mamulatlar

Tez qaraltma (zaglamaya ve oksidlesmayo uygun) otaq temperatu-
runda metal mamulatlara gozsl, bir barabsards olan, qara dekorativ ve
qgoruyucu oOrtiiyiin verilmesi prosesidir.

Metal sathinin bazadilme tisullarindan biri de riflomadir. Rifloma
daqiq yerins yetirilmis naxisagcma ve kimyeavi iisulla naxigsagcmani xa-
tirladan, metalin ¢cox sads dekorativ bezadilms tisuludur (sakil 3).
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Sakil 3. Rifloanmis metal niimunalari

Riflemaden, ssasen, kigik 6l¢iilii memulatlarin bezadilmesinds, me-
bel furniturlarinin elementlerinds, elacs ds boyiik 6l¢iilii metal tobe-
golerin emalinda istifads olunur.

Fa- Metalin riflama texnologiyast nadan ibaratdir?

1 Mufel sobas1 — odadavamli kiitladen hazirlanmis zavod sobasi
2 Zaglama — metalin sethinin tebaqgs ile Ortiilmesi, qaraldilmasi
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Rifloms zamani miixtslif bucaq altinda itilen-
mis ve miixtelif oyrilikde agzi olan gelomgokilli
parcim alatlorinden - ¢ekanlardan istifade olu-
nur. Bu alstloerin gslomden farqi ondadir ki, onla-
rin metali yazmayan, sadsce, onu c¢okdiiren
kiitlosdirilmis isci kenar1 vardir (sakil 4).

Yarimdairavi isci ksnari olan cekanla xattin
orta hissesi ¢cokdiiriiliir. Onun kenarlari iss ravan-
ligla yox deracssins enir. Cortmenin novbeati bir-
logmasinds ahangdar kecid amoala golir.

Sakil 4. Cekanlar

Toasvirin konturlar:i metalin tizerins gelomin komoeyi ile ilgii asa-

sinda cizilaraq koctriliir.

Sarbast kompozisiya ise karandasla kociiriliir ve metal galamla ¢ar-
tilir. Sethds tosvir hamar vs riflonmis yerin farqins gors slds edilir.
Riflomenin iki novii var: zearif vo kobud. Bu névlerin her birine

ayriligda miixtelif cekanlar tetbiq olunur.

Aloatin asan siiriismasi ti¢iin har zerbadean sonra onu yagda isladil-

mis asgi ile silmak lazimdir.

Qara metal sethinin bezadilmaosi
tisullarindan biri de metalin asin-
masidir.

Asinma - xiisusi secilmis kim-
yovi reaktivlerin tesiri ile metaldan
mileyysn seth oOrtiiyliniin cixaril-

mas1 liciin aparilan texnoloji amse-

liyyatdir. Sakil 5. Asinma iisulu ilo
Asinma tisulu ile bezadilen gara bazadilmis metal

metal mamulatinin tesviri gokil 5-ds verilmigdir.

Qara metalin asginma texnologiyast nadan ibaratdir?

Metalin aginmasinin ii¢ tisulu vardir:

® kimyevi asinma — buna maye asinma da deyilir;
® elektrokimyevi asinma — buna galvanik aginma da deyilir;
® jon-plazmali asinma — buna quru aginma da deyilir.

Istonilen tesvir, ornament ve yazilarin kimyevi vasitelerin kémoyi
ile metalin sathine kogiiriilmesi metalin kimyavi aginmasi adlanir.
Asinmanin mahiyysti odur ki, metal {izerinds tesvir asinma yolu

ile 8lda olunan dsrinliklor hesabina yaranair.

Elektrokimyovi aginmanin kimysvi asinmaya nisbeaten iistiinliiyii
boyiikdiir. Bu tistiinliiklorden biri elektrokimysvi iisulla asinmada
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qalvanik elementden! istifade olun-
masidir.
Qalvanik elementls asinma daha

AN
6/ \» tez miiddetde bas verir, metalin
VA ‘| sothinds tesvirin konturlari daha

/ tiind ve aydin olur. Bundan basqa,
' asilayici maddslarin terkibinds zerarli
maddsalar olmadigindan is prosesinds
insanin saglamligina ziyan vuracaq
gazlar smsle galmir.

Elektrokimysvi asinma maye
elektrolitde elektrokimyovi proses-
larin bag vermssi hesabina alds olu-
elektrolit nur. Metal moemulat qgaynar suda
yuyulur ve qurudulur. Bundan son-
ra firca ile emal olunmayan satha qo-
ruyucu dirnaq laki ¢okilir (sokil 6).

Asinma zamani ¢6kmiis ve ya
qabariq tesvir almaq mumkindir.
Bu, lak tebaqoesinin metalin sethine
¢okilmesinden asilidir. Lak tebaqesi
olmayan temiz metal hisso kimyovi
asinmaya moaruz qalir. 0,5 litr suda

Sakil 7. Momulatin aginma sxemi  jki x6rok qasigl metbax duzu hsll
edilir.

Prosesi aktivlegdirmsk {i¢iin elektrolite polad elektrod salinir ve sabit
corayan moanbayinin menfi (-) qltbine birlesdirilir (gakil 7). Carayan
moenbayinin miisbat (+) qiitbiine iss emal olunacaq mamulat gosulur.

Keyfiyyoatli diizlendirici olmadigda mobil telefon ticiin olan diizlen-
diriciden (adapter) istifads etmok olar. Bu zaman onun uygun yuvaya
aid kontakti kesilmslidir.

Qabda elektrolitin soviyyesini elo nizamlamaq lazimdir ki, agsinma
zamani o atrafa sigramasin.

Metalin sethindeki derinliyi vizual miisahide etmokle nizamlamaq
olar. Bunun iiciin memulat vaxtasirt mshluldan c¢ixarilir ve ona naza-
rot edilir.

Arzu olunan natice alindigdan sonra mesmulat corayan menbsyindsn
ayrilir vo sethdoeki lak tobaqesi sslige ile kenarlagdirilir. Bu moaqsadle
lak cixardici vasitelorden ve six parcadan istifads etmak olar. Sonda
sothine gokil kociiriilmiis memulat sabun ve iliq su ile yuyulur.

Sakil 6. Sathi lakla
ortillmiis momulat

mamulat

polad
elektrod

1 Qalvanik element — elektrik cersyaninin kimyevi menbeyidir.
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Tohliikasizlik ve sanitariya qaydalar:

. Ancaq saz alatls igla.
. Memulatin sethini cilaladiqgda barmaqlari yaralamamaq iiciin ti-
lisks vo iti kenarlardan qorun.

3. Mamulatlar: lakladiqda ve ya boyadiqda yangin sleyhins tahliike-
sizlik gaydalarina riayet et.

4. Laklama ve renglomoe amoliyyatlarini havasi daim deyisdirilen
yerds yerins yetir.

5. Ollerin ve geyimin temizliyine nazarst et.

6. Ollori hollediciloarle temizlomsa. Bu moaqsadls ag neft, skipidar ve

ya xlisusi vasitelerden istifades et.

DN =

E Korroziya, detalin kanarlarinin tamizlanmasi, detallarin
cilalanmast, laklama va ranglama, oksidlagsma, rifloama,
aginma, respirator, cekan.

________________________________________________

? mm
D Oziiniiyoxlama suallar1

. Metalin bazadilmasi dedikds ns basa diisiirsen? i
. Qara metalin bszonmso tisullari hansilardir? i
. Metalin kenarinin ve sethinin temizlenmesi nece hoyata kecirilir? |
. Cilalama smsliyyat1 necs yerins yetirilir? i
. Metal hansi isullarla renglenir ve ya laklanir? ]
. Metalin oksidlasdirilmasi necs yerins yetirilir? !
. Metal sothinin riflenmosi ns demokdir? :
. Rifloms hansi alatlarle yerins yetirilir? !
. Rifloama texnologiyas1 nadsan ibaratdir? i
10 Metalin asinmas1 dedikds ns basa diisiirsen? !
11. Qara metal necs iisulla asindirilir? i
12. Asinma texnologiyasi nadsan ibaratdir? |
13. Metal sathinin bezadilmesi zamani hansi tehlikesizlik ve sani- |
tariya gaydalarina riayst edilmsalidir? i

____________________________________________________________________________________________

PRAKTIK i$

Qara metalin lak vo ya boya ile bazadilmosi

@OOQGBUMACADL\:H—A

Resurslar: qara metal parcasi, mangono, yeye komplekti, sumbata
kagiz1, boya ve ya lak, fir¢a, respirator
Isin gedisi:
1. Moxmori yeyslor vo sumbata kagizinin kémoyi ilo metal parca-
sinin sathini ve kenarlarini temizls.
. Metal parcasinin sethine lak ve ya boya c¢ok.
. Ortiiyiin keyfiyyotini ve metalin xarici gériiniisiinii yoxla.

W DN
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8-ci OLVAN METALLARIN SOTHININ
AL BOZODILMO TEXNOLOGIYASI

Olvan metallar gara metallara nisbsten az meshurdur. Bu onunla
izah olunur ki, slvan metallarin yataqlarina az rast gelinir, onlarin
oridilms prosesi ¢ox miirskksbdir ve maya deayeri boyiikdiir.

G2 Hans: metallar alvan metallara aiddir?

Olvan metallara mis, aliiminium, qalay, sink, nikel, titan, maqne-
zium, giimiis, qizil ve s. aiddir. Onlardan aliiminium ve mis srintilari
daha cox yayilmisdir.

Ilvan metallarin sathini na iiciin bazamak lazimdir?

Qara metallar kimi olvan metallar da korroziyaya moruz qalir.
Olvan metallar straf miihitle fiziki-kimyovi reaksiyaya girir vo bunun
naticesinda onlarin xassslari dayisir. Bu da metallarin korlanmasina
vo texnoloji proseslorin pozulmasina gotirib cixarir.

E Jlvan metallarin sathinin bazadilmasinin hanst iisul va
novlari var?

Bozomoanin iisul ve novlari coxdur, lakin konkret {isul secimi onun
mileyyen memulata tetbiginin maqsadauygunlugundan asilidir.

Olvan metaldan olan memulatlar miixtelif iisullarla bezedilir: anod-
lagdirma, qizilsuyunasalma, laklama, oksidlosdirma, patinlasdirmsa!,
giimiislomo, xromlama, mina¢ekmsa vs s. Bu tisullarin har birini ayri-
ayriligda nsazardan kecirak.

Anodlagdirma - be-
zomanin eyni vaxtda
hom dekorativlik, ham
da qoruyuculuq funksi-
yasl dasiyan noviidiir.
Hor bir metalin, o cum-
laden moisetdes an cox
igladilon aliiminiumun
pas vs korroziyadan mii-
hafizeys ehtiyaci wvar.
9gor aliiminium memu-

Sakil 1. Anodlasdirilmigs momulatlar

1 Patinlegdirmos — patin ¢okmak, tunc ve ya mis memulati godimden qalmis asyaya ox-
satmagq ticiin iizerine xiisusi madde ¢akmak
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Sakil 2. Qizilsuyuna salinmis mamulatlar

latin sethinds six ve qalin oksid tebsagsesi yaradilarsa, bu aliiminiumun
anodlasdirilmasi prosesinds alinan sonraki korroziyani sngsllayor.

Mexaniki cehatden ean mohkem ve davamli tebegs aliiminiumun
asag1 temperaturda naziktebsqgsli anodlasdirilmasi zamani slde edilir
(sokil 1).

Anodlagdirma (sinonimlar: anod oksidlegdirmasi, anod tursumasi)
— elektroliz yolu ils bazi metallarin vs arintilserin sathinds oksid tebe-
gosinin yaranma prosesidir.

Qizilsuyunasalma — memulatin sethins dekorativlik, goruyuculuq
vo ya dekorativ-qoruyuculuq moaqsadile nazik qizil tebaqesinin ¢okil-
mosidir (sakil 2).

Qizilsuyunasalmanin bir ne¢e novii var: odlu qizilsuyunasalma,
yag osasda qizilsuyunasalma, poliment! {izerine qizilsuyuc¢ekma.

Odlu qizilsuyunasalma — en gadim qizilsuyunasalma texnikasi hesab
olunur. Bu iisul bir zamanlar qovrulmus qizil adi dasiyirdi. Bu tisul
ozliuyiindes civeds holl edilmis yiiksek keyfiyystli qizilin civenin (amal-
gqamanin?) tam buxarlanmasina qader degilmasinden ibarstdir.

Bu tisulla islonmis memulat korroziyaya qarsi yiiksek doziimliiliitk
niimayis etdirir. Catismayan cehsati ise ¢ox zsherli olmasidir.

Yag osasda qizilsuyunasalma — metal (abidslorin, hasarlarin, giin-
boazlerin, qurgusundan olan fiqurlarin), gips ve das sothloerin qizilsu-
yuna salinmasinda, eloce do interyer zsrlonmesinds istifads olunur.

Poliment iizarina qizilsuyucekmo — agac sethlarinin (ikonalarin3,
corcivelarin) qizilsuyuna salinmasinda ve ancaq interyerin zarlsnmse-
sinds tatbiq olunur.

XVIII asrds polimenti qirmizi gil, sabun, mum, kit piyi ve yumurta
agindan hazirlayirdilar. Polimentin keskin qirmizi-gahvayi reng almasi
lcilin eyni sath onunla iki-ii¢ dofs renglonir. Poliment qonur rang ala-

1 Poliment — pardaxlamadan svvsl taxtaya cekilen rang, boya
2 Amalgama - cive ile bezi metallarin srintisi
3 Tkona — xristianlarda Allahin, yaxud 6vliyalarin sekli
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raq quruduqdan sonra temiz, hamar ve parlaq olmas1 {liciin tomiz
mahud parca ile yuyulur. Bundan sonra qizil suyu ¢sakilacak yer firca
ile yar1 su, yar1 40% -li araq meahlulunda isladilir.

Sathin bszadilmasinin laklama ve oksidlagdirms tisullar: ile tanis
oldugumuz tiiciin onlar haqqinda danismayacagiq.

Alvan metallarin ssthinin bazadilmasinin novbeti tisulu patinlag-
dirmadir.

Patinlagdirma va patin na demakdir?

Patinlagdirms interyer agyalarina ve materiallara gozsl dekorativ
goriniis ve ontiqlik vermak vs onlarda qoruyuculuq xassslerini
yiikseltmoak liciin memulatin gérkaminin siini yolla kohnsldilmasidir.

Patinlagdirmays mis, biiriine, latun, demir, agac, gips ve s. mate-
riallardan olan meamulatlar meruz qalir (sakil 3).

N /%)) '_.)J\ = |

Sakil 3. Patinlosdirilmis momulatlar

Patin mis ve onun srintilari lizerinds olan pards ve ya nazik tebaqe-
dir. Patinin iki novii vardir: tebii ve siini.

Tobii patin — atraf miihitin tesiri altinda dekorativ (abidslarden
tutmug sikkslars gader) ve ya texniki memulatlarin (sokiilme yerlori,
kontaktlar) sethinds yaranan karbonat oksidli psrdadir.

Siini patin — abidslars ve dekorativ memulatlara xiisusi maddslerin
yaxilmasi naticesinde onlarin sathinds yaranan nazik tobsagadir.

Metal1 lazimi oOl¢iide ve zovqle patinlegdirmsk lazimdir, ¢linki sks
toqdirds slds olunan parilt1 bayagi olar. Els bu sebsbden ds bu isi yerine
yetirmok {iclin miitlaq pegekara miiracist etmok lazimdir.

Olvan metal sothlarinin bsazadilmesinin diger tisulu giimiiglemadir.

Giimiislomoa — metalin sethine giimiis tebagesinin ¢okilmasidir.

Bozon detallarin ve diger elektrikkeciron materiallarin, mosslon,
qrafitin sethine giimiis tebaqgesinin qalvanik prosesls ¢okilmesini de
glimiislomos adlandirirlar.

Glumiislomos metallari korroziyadan, yeyilmaden qorumagq, elocs do
onlarin sethine parilti vermsk ii¢lin aparilir (sokil 4).
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Gimiisloms za-
mani istifade olunan
glimiusiin asas xasso-
lori bunlardir: elek-
trik otiirticiiliiyi, oks-
etmo qabiliyyeati, xa-
rici tesirlors davam-
l1l1g1.

Metallarin gtimiis- Sakil 4. Giimiiglonmis momulatlar
londirilmesi noinki
metal detallarin sokiilen yerlsrinin, dsyisdirici acarlarin, kontaktlarin
texniki cahatden korroziyaya garsi miidafissini méhkemlandirmak, elacs
do metal bazsak ssyalarinin, gab-qacagin ve s. dekorlasdirilmasi iiciin tot-
biq edilir. Giimiisloameanin sksetms gabiliyystinden optik cihazlarin, fo-
narlerin, projektorlarin! istehsalinda istifade olunur. Giimiis galavili
maddslarin tesirine qarsi davamli olsa da, kiikiirde qarsi aks reaksiyali-
dir: ager havada kiikiird garisiglari olarsa, bu zaman giimiis qaralir.

Xromdan istifads edearsk miixtslif metal memulatlar:1 xromlamagq olar.

Xromlama — polad mamulatlarin sethine xromun diffuziya? edil-
mosidir va ya elektrik corsyaninin elektrolite tesiri naticesinds detalin
sothins xrom tsbaqasinin ¢cokmasi prosesidir. Xrom tebaqgssi dekorativ
maqsadlarle — korroziyadan qorunmagi tomin etmoak vo ya sathin moh-
komliyini artirmaq lg¢iin sethe ¢okile bilar (sakil 5).

Sakil 5. Xromlanmis momulatlar

ﬁ Metal sathlarin xromlama texnologiyast nadan ibaratdir?

Xromlamaya meruz qgalan detal, bir qayda olaraq, agagidaki mor-
holsleri kecir: giiclii kirlonmoeni kenarlagsdirmaq {i¢ciin temizlems; kir-

1 Projektor — giiclii is1q versn aynali cihaz
2 Diffuziya — molekulyar herskst naticesinde maddslerin tedricen garigmasi
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lonms izlerinin kenarlasdirilmasi iiciin hassas temizlems; ilkin hazirliq
(temslin materialindan asili olaraq deyismsakls); doymus mahlul olan
vannaya yerlagdirma vo temperaturlari eynilesdirme; corsyan qosmaq
vo lazimi galinliq alana gader onu saxlamagq.

Xromlama zamani istifads olunan reagentlar! vo prosesin tullanti-
lar1 son dearace zshoerlidir ve bu proses ciddi tenzimlenmslidir.

Minacskms de sathlarin bazadilms metodlarindan biridir.

Minacekma — mina gat1 ¢ekilmekls memulatlarin badii bezadilma
tsuludur. Bels bazemslards isti (silikatli), soyuq (iizvi) ve ressam mi-
nalarindan istifads olunur.

Minagekmoa zargorlik moemulatlarini, xirda dekorativ ssyalari, suve-
nirleri ve s. bazemoak {i¢iin istifads olunan rengli materiallarin memulat
lzorine ¢akilme prosesidir.

Minagekme zergerlik memulatlarinin sethini bezemayin en miirak-
kob iisullarindan biri hesab olunur. Zarif ve diizgiin minagekms baca-
rig1 xiisusi istedad telab edir (sokil 6).

Sakil 6. Mina ¢okilmis momulatlar

Isti mina — miixtelif metal oksidlerinden istifads etdikds lazimi rengs
boyana bilen qurgusunlu siisedir. Isti mina soffaf ve ya geyri-soffaf ola
biler. Minacekmenin bu néviinds bezems yiiksek temperaturda (600°-
850°C) aparildig: ticiin xiisusi mufel sobalarindan istifads teleb olunur.

Soyuq mina — miiasir senayenin istehsal etdiyi miixtelif pigment-
lorden?, elaco do lak-boya materiallarindan istifadeys ssaslanan bszesmsas
uciin ortiik novidiir. Hazir memulatlarda onlarin biillurlagsmasi xiisusi
katalizatorlarin3 tetbiq edilmosi ils siiratlonir.

1 Reagent — basqa bir madds ile garigdirildigda miieyyen kimyevi reaksiya emsle go-
tirmoakls axtarilan maddenin méveud olmasini zahirs cixarmaga imkan versn madda

2 Pigment - doriys, saca reng versn maddes

3 Katalizator — kimyevi reaksiyalar: siiretlondiren ve ya yavasidan madde
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"
B Oziiniiyoxlama suallar1

Roassamliq minasi — mina ortiiyii tizerinds ki¢ikoélgiilii resmloar ¢ok-
moak ticiin istifads edilan minali boyadir. Temsls ¢okilmis resmin bar-
kidilmesi mufel sobalarinda 600-700°C temperaturda bisirilms vasitesi
ile yerine yetirilir. Bisirildikden sonra resm geffaf mina ile ortiiliir ve
bundan sonra yeniden bisirilir.

E Anodlagdirma, qizilsuyunasalma, odlu qizilsuyunasalma,

yag asasda qizilsuyunasalma, pigment iizarina qizilsuyu-
cakma, laklama, oksidlagdirma, patinlasdirma, patin, tabii
patin, siini patin, giimiisloma, xromlama, minacakma, isti
mina, soyuq mina, rassamliq minasz.

________________________________________________

w N

© 00 3O O~

1.

IAlvan metallar hansilardir?

. 9lvan metallarin sethi hansi1 moaqsadle bazenir?
. 9lvan metallarin sathinin bezsdilmssinin hansi novlari ve tsullar:

var?

. Metallarin anodlagdirilmasi 6ziinde hansi funksiyalari dagiyir? i
. Metalin anodlagdirilmasi nas demoakdir? i
. Qizilsuyunasalma nadir ve onun hansi novleri var? i
. Patinlegsdirme nadir? i
. Patin nadir vs onun hansi novleri var? |
. Gluimiiglame nays xidmat edir ve ondan harada istifads edilir? |
10. Metalin xromlanmasi ns demoakdir? i
11. Xromlama texnologiyasi naden ibarsatdir? E
12. Minagekma nadir? ]
13. Minalarin nece névii var? i

____________________________________________________________________________________________

PRAKTIK IS

9lvan metallar ve onlarin bazemsa
iiciin istifado edilon orintilori

Resurslar: alvan metallar ve onlarin srintilsrinin niimunslari, maq-
nit, is veraqleri
Tapsiriq:

1.

2.
3.

Jlvan metallar vo onlarin srintilerinin niimunslerinin xarici

goriiniisii ile tanig ol.

Onlarin hear birinin rengini miieyysnlagdir.

Hor bir niimuneanin daxil oldugu qrupu teyin et (metaldir, yoxsa

orinti).

. Verilen niimunslerin xarici slametlorine gérs hansi metaldan ve
ya erintiden hazirlandigini teyin et.

. Niimunslarin maqnit xasselerini yoxla.
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9:0“ OLVAN METALLARDAN MOFTILLOR.
movzu MiS MOFTILDON ASMA B9Z3K

5-ci sinifds maftilin hazirlanmasi tisullar1 haqqinda strafli danis-
misiq. Indi bu moévzuda biliklerimizi bir geder de zenginlesdiraceyik.

Mboftilin bir ne¢co novii var. Maftillar tekco hazirlandigi metalin
noviine gors deyil, hoam de galinliglarina gors bir-birinden forqlenir.
Hor n6v moeftil rengli rezin ortiikle tizlens bilar.

Moftil hanst alvan metallardan hazirlanir?

Mboftil mis, aliminium, sink, latun ve s. muxtelif slvan metallar-
dan hazirlanir. 9lvan metallardan hazirlanan maftil novleri ve onlarin
xarakteristikasi ile tanis olaq.

Mis moftil (sokil 1, a) — qiarmizimtil-narinct rongs malikdir, vaxt
kec¢dikcoe qaralir ve oksidlesir. Nazik mis moaftil plastik ve kovrakdir.
Bir yerdsn bir neco dofe ayildikden sonra qirilir. Toxuma ve ya hérme
islorinde mis moftilden istifade etmok daha magsedsuygundur. Lakin
onu nazards saxlamaq lazimdir ki, mis maftilden olan mamulatlar for-
masini pis saxlayir ve asanligla deformasiyaya ugrayir.

'

Iull'

Sakil 1. Olvan metallardan moaftillor: a) mis; b) aliiminium;
c) latun; ¢) sink; d) nabatatlh

Mis moftilden yerins yetirilon dekorativ iglerds diametri 0,3 vo
1 mm olan meftillorden istifade olunur.

Aliiminium moftil (sakil 1, b) — polad rengdadir, pariltis1 yoxdur
ve garalmir, kifayet gader yumsaqdir. Bu meftil miixtelif islerds isti-
fads etmak {iciin ¢ox slverisglidir, aloetin k6mayi olmadan asanliqla syi-
lir vo ¢okicle yaxsi yastilanir. Aliiminium meoeftille dekorativ isler
yerins yetirorksn diametri 1,5-2 mm olan meftil segmak daha moaqse-
dauygundur.
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Latun maftil (sakil 1, c) — pariltili-qizili rengdadir, zaman kec¢dikca
qaralir. Latun maftil sert, méhkem va plastikdir. Ondan kicik dekorativ
elementlorin hazirlanmasinda istifads olunur. Tebii rengini saxlamaq
mogqsadile mamulat sadace goffaf metal laki ils ortiiliir. Dekorativ islords
diametri 1 mm olan latun meftilden istifads olunur.

Sink moaftil (sokil 1, ¢) — boz polad rengdadir, pariltisi yoxdur.
Mohkem vo kifayet gader plastikdir. Aletin komayi ile asanliqla oayilir.
Dekorativ islerde diametri 0,4, 0,6, 1 vo ya 2 mm olan sink meaftilden
istifads olunur.

Rongli ortiiyii olan nabatatli maftil (sokil 1, d) — yuxarida sada-
lananlardan da nazik moaftildir ve dekorativ meaqsadlar iiciin istifades
olunur. Bu moaftil hacmli kiitle yaratmaq iiciin yaxsi burulur. Ondan
kicik muncuq ve ya baliqqulag1 va s. kimi kicikdleiilii bazak elementlari
asmagq olar.

Mboftilden hazirlanacaq memulatlar ii¢ciin dekorativ elementlar tabii
materiallardan secilse, hazirlanmis memulatlar zerif ve yarasiqli alinar.
Miixtelifolciilii rengli siise muncugq, baliqqulagi, ipsk qotazlar ve s. tebii
bazak elementlori hazirlanan dekorativ agyani arzuolunan edor (sakil 2 ).
Ciinki bu bazsk elementlori slvan metallardan olan moaftillerle sla
uygunlasir.

o

Sakil 2. Olava materiallar: a) baligqulagt;
b) ki¢ik muncuq; c) muncuq; d) ipak qotazlar

Mboftil ile is zamani asagidaki alatlarden
istifade edilir: yastiagiz kslbstin, girdeagiz
koalbatin, itiagiz kslbstin, ¢akic, yeys vo s.

Bir cox hallarda yuxarida sadalanan ma-

teriallardan istifade edilarak moaftilden hazir- @h.___ -—-—@
lanan buruq dekorativ asma beazays cevrile ‘ ‘
biler. Sekil 3-de bu materiallarla igslanmis de- )

korativ asma bazok gostoerilmisdir. Q\ : j

Bu dekorativ asma bazayi neca G\«.u, )_.6

hazirlamaq olar?

Qeyd etmok lazimdir ki, bu igde teleb ‘
olunan ssas is moftili diizgiin burmaq vo
simmetrik burumlar yaratmaqdir.

Sakil 3. Dekorativ asma
bazok
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Asma boazoyi hazirlamaq {iciin bu resurslar teleb olunur: diametri
1 mm (D=1mm) olan mis meftil, iri baliqqulagi, siise muncuq denslari,
qirmizi rongli ipsk qotazlar, qalin ag rengde sap, girdsagiz kelbatin,
drel, kicik diametrli burgu, cekic.

Morholalor iizro asma bozoyin hazirlanma texnologiyasi:
1. Kic¢ik mis maftil parcasi kes ve onun morkeazini tap. Moaftili elo
oy ki, ayri yeri olmayan ilgek alinsin (sakil 4).

Sakil 4. Moftilin ayilmasi Sakil 5. Moftil ilgayin alinmas:

2. Moaftilin uclarindan tut ve bir-birine saks istigameatds arala. Bu
zaman ortada kicik ilgek yaranmalidir (sakil 5).

3. Bir slinls ilgoyi mohkem tut, o biri slinle meftilin uclarindan
tutaraq onlar1 miixtelif istiqgamatlards arala. Ilgeyi sslige ilo cevir ve
moftili es (sokil 6).

4. Kicik bir kesiyi bur. Burugun beraber 6l¢iilii olmasi ii¢iin onu
yoxla, diizelt ve moeftilin uclarini miixtelif teraflers arala (sokil 7).

Sakil 6. Moftilin esilmasi Sakil 7. Moftilin uclarinin aralanmast

5. Girdeagiz kalbatinle maftilin ucunu six ve bur (sakil 8).
6. Moaftilin burulmus ucunu halga alinana qader yavas-yavas ay
(sokil 9).
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Sakil 8. Moftilin ucunun Sakil 9. Halganin alinmast
sixilmasi

7. Moftili avval-
co birinci ucunu sl
ile selige ils iiziiyiin
otrafinda es. Mofti-
lin ikineci ucunu da
iki burum dola wvs
sonra eyni gaydada
es (sokil 10).

Sakil 10. Burumlarin alinmas:  Sakil 11. Pastahin
yastilanmast

8. Alinan pestahi ¢akic vasitesi ils yastila. Detalin saligsli alinmasi
ticlin doyaclomani beraber ol¢iids et (sakil 11).

9. Drel vasitesi ile baligqulaginin {ist hissesinde iki ve alt hisse-
sindoe ise li¢ simmetrik ki¢ikolciilii desik a¢ (sakil 12).

10. Acilmis desiklors ag sap tax. Baliqqulaginin alt kenar desikle-
rinden iki aded mavi rengli kicik siise muncuq as (sakil 13).

TN

Sakil 12. Baligqulaginda Sakil 13. Baligqulagindan
burgulanan degiklor asilmisg kicik siiso muncuqlar

11. Baliqqulaginin {ist degiklorinds olan saplari meaftilin burulmus
uclarina bagla (sakil 14).

12. Mboftildeki halgalara ve baligqulaginin asag1 orta desiyine qir-
miz1 rongli ipak qotaz bagla (sakil 15).
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Sakil 14. Baligqulaginin Sakil 15. Hazir asma
maftila birlasdirilmasi bazok

Alave materiallarla birlikde mis moaftilden asma bazsk hazirdir. Bu
asma bazakle menzili, bag1 ve is otagini bezemak olar.

g Mboftills is zamani tohliikasizlik qaydalari

1. Sol slini maftilin ayilen yerins yaxin tutma.

2. Ancaq saz alatls igle.

3. Moftili kasdikds onu iiziins yaxin tutma.

4. Isloyen adamin arxasinda dayanma ve arxanda kimse olduqda is-
lomso.

Jlvan metal, maftil, mis maftil, aliiminium moaftil, sink
maftil, latun moaftil, nabatatlys maftil.

________________________________________________

? |z
B Oziiniiyoxlama suallari

. Hans1 slvan metallardan hazirlanmis maftil novleri var?

. Mis moftil hans1 xiisusiyyetlere malikdir?

. Aliiminium meftilin hans1 xarakterik xassslori var?

. Latun moaftil hansi1 xasssleri ilo xarakterizs olunur?

. Sink moftil hans1 xassslari ile xarakterizs olunur?

. Nobatatli moaftil nadir?

. Moaftilden mamulat hazirladigda hansi alave materiallardan isti-
fads olunur?

8. Asma boezoyi diizeltmak ii¢lin hansi resurslar lazimdir?

9. Asma beazoayi hazirladigda hans1 emsliyyatlar yerine yetirilir?

10. Moftil ile isledikde hansi aletlerden istifade olunur?

11. Moftille islodikds hansi tehliikesizlik qaydalarina riayst etmok

lazimdir?

____________________________________________________________________________________________
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e PLASTIK KUTLD VO ONUN
L7 INSAN HOYATINDA ROLU

Plastik kiitle diinyada sn ¢ox yayilmis materiallardan biridir. Bu
materialdan hazirlanmis memulatlar XIX asrin sonunda meydana ¢ix-
mis va tadricen insan hayatina biitiinliikle daxil olmusdur. 9gar atrafa
goz yetirsak, gorsarik ki, bu giin bizi coxlu sayda plastik kiitladsn ha-
zirlanmigs memulatlar shate edir.

D Puastik kiitlo nadir?

Plastik kiitle kimya sonayesinds polimerdsn alinan, tezyiq altinda
qizdirildiqda verilmis formani alan vs soyudugdan sonra onu qoruyub
saxlayan siini ve ya sintetik mongoali materialdir.

Plastik kiitlonin asasini polimerlsr togkil edir. Els bu ssbobdan doa
plastik kiitlenin fiziki, mexaniki vo texnoloji xasselari polimerlarin
noviindsn ve sayindan asilidir.

Polimerlar yiiksek molekulyar birlasmslarden ibarstdir. Onlar xatti,
saxoli vo moakani (torlu) struktura malikdir (sakil 1).

Sakil 1. Polimerlorin strukturu:
a) xatti; b) saxoali; c) mokani (torlu)

Plastik kiitle hazirlamaq tciin istifads edilen tebii xammalin iki
monboyi var:

a) yiiksek kimyeovi birlesmeloerden cevrilmslar naticesinds alinan bir
sira plastik maddsler, masslen, selliiloz ve ziilali birlegsmslor.

b) kimyevi sintez reaksiyalar1 yolu ile yiiksak molekulyar birlegme-
lors cevrils bilan maddalar (ssasan, asag1 molekulyar), masslon, komiir,
tobii qaz, neft vo s.

Hor bir insanin hayatina plastik kiitladen olan memulatlarin gir-
mosi ve onlardan istifadenin gacilmazlig: bu giiniin realligidir.

Plastik kiitloden olan memulatlar, skser hallarda insanin hayatini
shamiyyoetli dersceds asanlagdirir. Bu materiala yiiksok mohkemli-
yino, istifadesinin asanligina ve nisbaten uzunomiirlii olmasina gors
istiinliik verilir.
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Biz su icmoak, gida mshsullarini saxlamaq, srzaqlari gablasdirmaq
vo bir cox diger maqsoadloer ii¢iin plastik kiitladen olan mamulatlardan
istifade edirik. Demsk olar ki, senayenin hec¢ bir sahsasi bu materialsiz
kecins bilmaz.

Plastik kiitloden olan memulatlar meisetde genis totbiq edilir. Bu
memulatlardan bir cox meiget esyalarinin (iitii altliglari, paltar tigiin
qarmagqciqlar, daraq, matbax avadanligi, maktsb lovazimatlari vs s.)
istehsalinda genis istifade olunur. Plastik kiitloden olan memulatlar
tokco moigatds istifade olunmur, ondan masin ve dezgahlarin beazi his-
solori, qablama materiallar1 da hazirlanir. Bu materialdan tekcs bir-
dofslik gab-gacaq deyil, mebel vo s. bels demok olarsa, giindslik toalobat
mallari1 hazirlanir.

.?-3‘-" Plastik Eiitla hanst iistiin cahatlora malikdir?

Hazirda plastik kiitladen olan memulatlari arzuolunan eden asas
cohoat onlarin ucuz olmasidir. Bununla yanasi, onlar cox elastikdir,
az sixliga malikdir vo korroziyaya qarsi olduqgca davamlidir. Bu me-
mulatlarin elektrik va istilik keciriciliyi asagidir, onlar riitubste qars:
hossas deyil, sssudma ves titrayisudma xassslorine malikdirlar.

Eloaco ds onlarin ¢okisi azdir, nisbaton uzunémiirliidiirler, rahat yu-
yulur ve miixtslif renglers boyanilir. Plastik kiitleden olan mamulat-
larin miiasir cesidi ekoloji cehatdan yiiksek gostoricilers malikdir ki,
bu da onlardan heayatin miixtslif sahslorinds genis istifade olunmasina
imkan verir. Plastik kiitloden olan memulatlara yeni, daha boyiik te-
loblarin goyuldugunu nazars alaraq, miitemadi sokilds onlarin keyfiy-
yotinin yaxsilagdirilmasi iizre isler aparilir.

9—" Plastik Eiitlanin hanst novlari var?

Hor bir insan giindeslik hayatinda bir cox plastik kiitle néviindan olan
moemulatlardan istifade edir. Onlardan bezilerini nezerden kegirsk.

Polietilen (sokil 2, a). Hoar koas polietilen haqgqinda egidib ve har
bir insanin slinin altinda bu materialdan hazirlanan bir necs agya ta-
pilar. Plastik kiitlonin bu noévii yiiksek moéhkomliye malikdir, tempe-
ratur ferqine davamlidir, xosagelmez qoxusu yoxdur, qidalanmada
istifade tliclin tehliiksesiz hesab edilir.

Sakil 2. a) polietilen; b) polietilen torbalar; c) polietilen baklar
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Polietilen mamulatlar miixtslif kimyeavi birlasmslarls qarsiligli te-
sirde olduqda, ssasen, 6z avvelki xasseloerini deyismir. Polietilenden
oyuncaglar, miixtelif qablagdirma materiallar1 (sakil 2, b), nazik peardo,
miuxtelif heecmli ¢onlar (sakil 2, ¢ ), stiid, siid mahsullar: ve sirsler ii¢iin
soffaf butulkalar, meigset kimyas1 ve miiherrik yaglari iclin miixtelif
qablar vs s. hazirlanir.

Polipropilen (sakil 3, a) tez dagilir ve polietilens nisbaten saxtaya
davamliligl azdir. Alimler belo hesab edirlor ki, o insan hayatina ve straf
miihits hec bir tehliiks yaratmir. Qida senayesinds istifads iiclin tam ya-
rarhidir, tecaviizkar miihite garsi davamli polimerdir.

Qab-qacaq, boru ve s. bu kimi memulatlarin istehsalinda polipropi-
lendon istifads olunur (sakil 3, b, ¢ ). Ondan butulka qgapaqlari, diskler,
sprislar, vedrslar, yoqurt stekanlari ve diger mshsullar hazirlanir.

4
7

Sakil 3. a) polipropilen; b) polipropilen matbax avadanligi;
¢ ) polipropilen santexnika avadanligt

Polipropilen tahliikesiz xammal oldugu iiciin ondan usaq oyuncaq-
lar1 vo qab-qacag1 hazirlanir.

Bozon polipropilens, hatta avtomobillorin baninda ve salonunda da
rast galmok olar.

Polistirol (sakil 4, a). Sintetik polimer olarag bu material ¢ox
boyiik temperatur forqine davam gotirir. Mahz bu iistiinliiyiine gors
0, yiksoek keyfiyyatli mahsul istehsalinda son darace etibarli ve moh-
kom xammal kimi genis istifads edilir.

Sakil 4. a) polistirol;
b ) polistirol tabaqoasi; c) polistirol karniz

Polistirolun fizioloji cohatdan teahliikssizliyi ondan insanin giindealik
hoyatina daxil olan meigot, emtes mallarinin ve avadanliglarin, messlen,
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dus kabinslerinin arakssmslarinin, gida ticiin konteyner ve gablasdirma
moamulatlarinin, matbax lavazimatlar: ve fincanlarin, manzillards istiliyi
izolsedici l6vhslerin ve s. hazirlanmasina gorait yaradir.

Polikarbonat (sakil 5, a ). Bu madds yiiksek temperatura davamhdir,
odur ki onu sritmek asan deyil (adaten, 135°C temperaturda material
o0z ilkin xasssalarini saxlayir). Tesadiifi deyil ki, seffaf polikarbonat
«gillokecirmayoan siiso» kimi taninir.

Sakil 5. a) polikarbonat;
b) polikarbonat kreslo; c) polikarbonat camadanlar

Stisenin ekoloji xassslarine malik olan bu material ondan daha moh-
koemdir, odur ki polikarbonatdan sads giisenin dézmaysceyi mamulatla-
rin, masoalan, plastik kiitloni aridib tokmak {i¢iin formali press-goaliblorin,
kosmonavtikada, horbi senayeds orqganik texnikanin, mebelin hazir-
lanmasinda va s. istifads olunur (sakil 5, b, c).

Polivinilxlorid (PVX) (sokil 6, a). O, ag rongds plastik kiitls olub,
termoplastik vinilxlorid polimeridir.

- ¥

Sakil 6. a) polivinilxlorid (PVX);
b) PVX poncora kasiyi; ¢c) PVX borular

Polivinilxlorid — boru, nazik tebsaqga, polivinilxlorid lifler, ayaqgab1
plastikatlari, linoleum, mebel hasiyslori vo s. istehsalinda tetbiq olu-
nur. Elece de PVX-nin tetbiq dairssine qrammofon vallari, psncera ve
qapi, genis cesidli naqil ve kabellar iiciin biizmslenmis boru istehsal1
daxildir (sokil 6, b, c).

Plastik kiitladen olan memulatlarin biitiin miisbat cahatlarins bax-
mayaraq, onlardan istifadads ehtiyatli olmaq lazimdir. Ciinki plastik
kiitlenin bazi novlari insan ve straf miihit iiclin ziyanli ola bilsr. Plas-
tik kiitlenin zsrorli tesirinden qorunmaq iiciin bu materialdan tama-
mils imtina etmok lazim deyil. Sadeco, dogru secim etmsk, yoni
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tohliiksli plastik kiitle névlsrindsn hazirlanmis mamulatlari istifade-
don kenarlagdirmaq lazimdir.

> Plastik Eiitla, polimerlar, xatili polimerlar, makani (torlu)
polimerlar, saxali polimerlar, polietilen, polipropilen, po-
listirol, polikarbonat, polivinilxlorid.

________________________________________________

. Insanin hayatinda plastik kiitlonin shemiyysti naden ibaratdir? E
. Hans1 material plastik kiitlo adlanir? i
. Plastik kiitlenin ssasini na tegkil edir? i
. Polimerlar hansi struktura malikdir? i
. Bir cox plastik kiitle n6viins hansi xassolar xarakterikdir? |
. Plastik kiitlenin tistiinliiyli nedadir? ]
. Plastik kiitlenin hansi névleri var? ]
. Polietilenin xarakterik cshatloeri hansilardir? :
. Polipropilendsn ns hazirlanir? i
10. Polistiroldan haralarda istifads olunur? ]
11. Polikarbonatin xarakterik cohatlori hansilardir? |
12. Polivinilxloridden ns hazirlanir? i

____________________________________________________________________________________________

PRAKTIK i$S

Plastik kiitlonin noviiniin vo
xiisusiyyotlarinin toyin edilmoasi

© 00O Otk Wh =

Resurslar: Polietilen momulatlarin miixtelif névleri — polietilen
kise, santexnika elementlori, plastik kiitladen karniz ve boru kasikleri
Vo S.

Tapsiriq: Mamulatin hazirlandig: plastik kiitlani miisyyenlagdir vo
cadveli doldur.

Moamula- r.’.laStl!{ Jsas xiisusiyyatlori | Bu materialdan olan
Ne kiitlanin . .
tin ada e s vo toyinati digor momulatlar
novii
1
2
3
4
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11-ci PLASTIK KUTLODON MOMULATLARIN
movzu HAZIRLANMA TEXNOLOGIiYASI

Biz artiq qeyd etdik ki, shatemizds her bir addimda plastik kiitle-
den hazirlanmis memulatlar var.

Cox maraqlidir, plastik Ekiitladon mamulatlar neca ha-
9 zirlanir?

Qizdirilmaya qarsi verdiklori reaksiyadan asili olaraq plastik kiitle
iki nove ayrilir: termoplast plastik kiitlsler (termoplastlar) ve termo-
reaktiv plastik kiitlslor (reaktoplastlar). Termoplastlar qizdirilma za-
man1 yumsalir, soyudulanda ise barkiyirler (sakil 1).

Termoplast mamulatlar coxsayli srime
- . vo boarkimo xassesine malikdirlor.

;i Termoplastiklik cisimlorin qizdirildigda
formasini deyismok ve soyudulduqdan son-
=) ra onu qoruyub saxlamaq xassesidir.

9n cox yayilan termoplastlar polietilen,
polivinilxlorid vea polistirol esaslidir. Termo-
plast plastik kiitlslarin asas xassslarindsn
biri odur ki, onlar yiik altinda olduqda 6z-

Sakil 1. Termoplast larini 6ziil-elastiki maddsler kimi aparirlar.

momulat Dartilmaya ve zarbaye gors standart si-
naglar onlarin xasselerinin yaxin olmasi haqqinda giymset verir.

Xarici tesirler (temperatur, riitubst, isiq, gazlarin tesiri ve s.) ter-
moplast ve polimerlarin mexaniki xasssalarini keskin surstds dayisir.
Onlar dartilir, uzanir, forma vs ol¢iilerini itirir. Bu zaman termoplast-
larin tezyiq altinda tokme ve ekstruziya! tisullar: ilo emal edilms im-
kani saxlanilir.

Termoplastlar, bir qayda olaraq, suyun tesiri altinda mexaniki xas-
solorini deyismir, benzinin, yaglarin tesirine davamlidir. Kapron va
basqalari istisnadir.

Istiliye davamli termoplastlar daha yiiksek is temperaturuna ma-
likdir.

Termoplastlar yaxsi dielektrik xassolorine vo parametrlers malikdir.

Termoreaktiv plastik kiitleler tekrar qizdirildiqda (hazirlandigdan
sonra) yumsalmaq, arimak, hsall olunmaq qabiliyyetini itirirler (sokil
2 ). Poliefir, epoksid vo karbamid asasli gatranlar an cox yayilan ter-

1 Ekstruziya — materialin 6zlii srintisinin ve ya qat1 pastanin formalagdirici dslikden
sixilaraq kecirilmesi tisulu ile memulatin alinma texnologiyasi
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moreaktiv plastik kiitlselardir. Adsaten, onlar siigs
lif, tobagir ve s. kimi boylik migdarda asqara ma-
likdir.

Onlar torlu qurulusa malikdirler, qizdirildiqda
orimirler, kohnslmeye qarsi davamlidirlar. Suyu
0,1-0,5% -den ¢ox olmayaraq 6zlerine hopdururlar.
Termoreaktiv plastik kiitlalor termoplastlara nis-
baten daha cox etibarlidir, dartilma sinaqlar1 za- 7
mani plastik axinti olmadan dagilirlar. Onlarda i
tempell?'aturu termoplastlara nisk%aten daha (;oxdurs §?kil 2, Tern}orwk_

. ) 77 tiv plastik Ekiitlalor-
0, polimer va ya agsqarin termik davamlilig1 ile dan mamulatlar
toyin olunur. Termoreaktiv plastik kiitlalor yiiksak
xUisusi sortliye ve mohkamliys malikdir.

Bu gostoricilers gore giige lifli ve ya parcali plastik kiitlalor bir cox
metal srintilerini iisteloyirler. Tozgekilli termoreaktiv plastik kiitlalor
xassoelorine gors bir-birine daha ¢ox oxsardir, presloms iisulu ile yaxsi
emal olunur ve daha miirekkeb formali memulatlarda tetbiq olunurlar.
Onlarin catismazligi kicik zarbsli 6zliiliiye malik olmalaridir.

Termoplast ve termoreaktiv plastik kiitlalarden olan msmulatlar
gsliblams yolu ile press-galiblards alinir.

Termoplast ve termoreaktiv plastik kiitlelar memulat kimi tokma
masinlarinda ve termoplast avtomatlarda gsliblenir.

Bu masginlarin ig prinsipi nadan ibaratdir?

Tokme masinin islome prinsipi miirskksb deyil.

Sads tokms masinin is prinsipini
noazorden kecirsk (sokil 3).

Termoplast (polietilen, polistirol)
densleri miisyyen miqdarda olmaqla
bunkers (1) tokiiliir. Bundan sonra
elektrik qizdiricisinin (2) komsayi ils
kamerada (3) oridilir. Siirgii qolu
(4) vasitesi ile sridilmis kiitle tokmse
basligindan (5) kecoersk press-qsliba
verilir. Press-qolib aralanan iki ya-
rimgsalibden (6 ve 7) ibaratdir.

Saquli harskatli masanin (8) komse-
yi ile press-qoalib masinin tokmo basli-
gina sixilir. Masa qaytarici yaylari
(10) olan istiqameatlendiriciler (9) iize-
rinde qurasdirilmigdir ve pedal (12) va-
sitesila temals (11) nazaren galxir. Sakil 3. Tékmo magimin sxemi
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Sakil 4. Termoplast avtomatin qurulusu

Plastik kiitle tokiildiikden sonra masa press-qslible birlikds endiri-
lir. Detal (13) olan press-qolib soyudulmaga c¢ixarilir vo basqga press-
qolib qurasdirilir.

Momulatla birlikde soyudulmus press-qslib acilir ve memulat ¢ixa-
rilir. Mamulat iizerinds konus formasinda nov qalir ki, sonradan o ke-
silib gotiiriliir.

Indi iss termoplast avtomatin is prinsipini nazerden kecirak (sokil 4 ).

Termoplast avtomatlarda dévr avtomatlagdirilmigdir.

Emal olunacaq xammal (denscikler) bunkers (1) yerlesdirilir ve
miieyyen miqdarda olmaqla qizdirici (2) vasitesile oridilir. 9ridilmis
kiitle silindrin (3) komayi ile tokme bagligina (4) verilir. Sonra sridil-
mis kiitle harskatli yarimqgsalibli saquli ayrilan press-qslibs (5) verilir.

Press-qolib axar su ile soyu-
dulan bosluqglara malikdir. Miiey-
yon gokle salinmis ve soyumus
moemulatlar (6) ol ile cixarilir.
Dovr yeniden tekrarlanir.

"D Bos press-qalib nadir?

Press-qgslib tokme masinlarin-
da plastik kiitleden tezyiq altinda
yaradilan ve miixtelif konfiqura-
siyali memulatlarin tokiilmesi
liclin tetbiq olunan son darace
miirakkeb qurulusa malik xiisu-

Sakil 5. Press-qalib si formadir (sakil 5).
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Press-golib hearskatsiz (1) (mat-
risa) vo hersketli hisselerdon (2)
(puanson) ibarstdir ki, bunlarin qge-
lib bogluglar1 psstahin xarici set-
hinin ks izini (neqativ) tesgkil edir.

Bir press-gslibds eyni vaxtda bir
neco detal goaliblens biler (sakil 6 ).

Materialdan ve slds olunacaq
pastaha qoyulan taleblorden asili
olaraq qgslibde miioyysn tempera-
tur miivazineti saxlanilir. Qslibin
temperaturunu tenzimlamsak {iiciin,
asasen, soyuducu novlardan bura-
x1lan sqdan istifada olunur. Miiay- Sakil 6. Detallarin
yvon miiddet saxlandigdan sonra press-qoliblarda preslanmasi
press-qgolib cixarilir, bundan sonra
onlardan memulat kenarlagdirilir.

Press-qoliblarin istehsali stamplarin layihslonmasi ve gslibin hazir-
lanmasindan ibarat olan kifayest qadar bahali ve amak sarf olunan pro-
sesdir.

Lakin plastik kiitladen olan memulatlarin seriyalarla istehsal olun-
mas1 zamani press-gsliblarin tatbiqi serfslidir ve bu plastik kiitlenin
tez tokiilme iisuludur.

E Plastik Ekiitlalar (termoplastik, termoreaktiv), termoplastik-
lik, tokma masint, termoplast aviomat, bunker, press-qalib,
siirgii qolu, ozliiliik, danaciklar, galibloma.

________________________________________________

1. Plastik kiitlsalar qizdirilmadan asili olaraq hansi novlers ayrilir? E
2. Termoplastlar hansi xassslors malikdir? ]
3. Termoreaktiv plastik kiitlelorin hansi1 xasselori var? i
4. Termoplastik plastik kiitlalar termoreaktiv plastik kiitlalarden :

no ile farqlenir? ]
. Termoplast plastik kiitlelarden olan memulatlar harada gslible-

ot

nir?
. Tokmoa masininin islams prinsipi naden ibarstdir?
. Press-qgoalib nadsan ibaratdir?
Termoplast avtomatin is prinsipi naden ibarstdir?
. Press-golibds temperatur nece tenzimlonir?
O Press-golibin tetbiqi nsa ii¢iin serfelidir?

____________________________________________________________________________________________
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SAD® TOMIiR iSLORI

oS
12-ci AGACDAN HAZIRLANMIS PONCOROLORIN
movzu TOMIRI TEXNOLOGIYASI

Agac noainki etibarli tebii materialdir,
hem de digerlerine nisbeten bir ¢ox
ustiinliklers malikdir. Agacdan hazir-
lanmis pencers ¢oarc¢ivelari xarici tesire
qars1 davamlidir, sesi ve istiliyi izolyasi-
yaetms qabiliyyetine malikdir. 9n bagli-
. | cas1 ise agacdan hazirlanmig psncaralari

| olan otagda lazimi riitubsat asanligla qo-
runub saxlanilir.

Agacdan hazirlanmig istenilen pen-
cors coarcivesi vaxt kegdikce havanin tesi-

' ' ri altinda kohnslir: ¢arc¢ivenin ssethinden

§okil 1. Kohnolmis lak-boya ortiiyu lay-lay qopub tokiilir ve

pancara ¢ar¢ivasi oduncaq ciirtiylir (sokil 1). Pencers ¢or-

civelerinin elementlarinin korlanma derscesinden asili olaraq onlarin

ya yenisi ile avezlonmoesi, ya da temir edilmssi moacburiyysti qarsisinda
qaliriq.

Bu darsds mshz agacdan hazirlanmis pancars ¢orcivesinin temir
edilmssinden danigacagiq.

E Agacdan hazirlanmig pancaralari neca tamir etmak olar?

Cox halda agacdan hazirlanmig pancears biitovliikkds normal isleyir —
sla acilib-baglanir ve hava buraxmir. Lakin psncersnin xarici goriiniisii
koniilacan deyil. Qopub tokiilmiis boya, kicik ciziq ve qopuq yerlari kas-
kin nazars carpir. Bels hallarda psncarani ssasli renglomsk lazim galmir,
sadece, ylingiil barpaedici temir islori aparmaq kifayst edir, yeni qopuq
yerlori zamaskalamaq ve ¢orciveni bir qat olmaqla renglomak.

Aydindir ki, agacdan hazirlanmig pencerslerin kosmetik temiri on-
larin shatsli barpasindan shemiyysatli deraceds farglenir. Kosmetik to-
mirin yaxsi cehati odur ki, kohnalmis pancarslerin istismar vaxti artir
ve tam barpa olunma ehtiyaci zaman etibarile uzanir.

Agacdan hazirlanmig pencers ¢ergivelerinin temiri qaydalar: ve tex-
nologiyasi ile tanis olaq.

Ik 6nce temir iiciin is yerini hazirlamaq lazimdur.

Temir zamani mebel ve maiset texnikasinin iizorine polietilen ortiik ¢ok-
mok ve ya imkan olarsa, onlari1 is aparilan yerdsn kenarlagdirmaq lazimdir.
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1. Poncera coarcivesinin sokiilmasing
baslayaq.

Bunun {i¢lin pencers laylari cixarilir,
siige barkidicileri gotiiriiliir ve ya iskens ile
zamaska qopardilaraq siige ¢ixarilir. Sonra
ise furnitur tamamils kanarlagdirilir (onsuz
da onu yenisi ile avezlomak lazimdir); xarici
pencers laylarindan ehtiyatla su axidicilar:
cixarilir, ¢linki onlar mismarla berkidilir ve
siibhesiz, paslanmis olur. Bagsqa mismarlar
ve polad kiincliikkler gotiirilir. Sonraki
igler fic¢iin c¢arcive ve pencers laylarinda
ancaq agac hissalor qalmalidir. Pancearslar -
kirden temizlenir. Daha sonra coercivelor vo  $2kil 2. K6hnaolmis boyanin
pencara laylari bir-bir olmagla 16vha iize-  $aat feni ilo ¢ixariimast
rine yerloagdirilir ve diagonallar1 6l¢iilerak diizbucaqli olana gadar diizsl-
dilir: onlar eyni uzunlugda olmalidir. Xiisusen neafeslik laylari ssash
suratds oOlciiliir ve diizseldilir. Pancarsnin bu kic¢ikoleiilii hissesinds bura-
x1lan sehv sonradan ciddi qlisurlar yaradir. Diagonallarin uzunlugundaki
1 mm forq temirden sonraki dévrds 0,6-0,7 mm-lik yariq emoals gotirir.

2. Sonra pencars ¢orcivesi boyadan temizlonir.

Kohnos boyani iki iisulla penceraden ¢ixarmaq olar: termik ve kimyoavi.

Termik emal tisulu ile temizlems ii¢iin ingaat feninden istifade edi-
lir (sokil 2).

Kohnoalmis boyanin ingaat feni ile ¢ixarilmasi daha praktik ve rahat-
dir. Bu isi yerine yetirmok iiclin asagidakilar lazimdir: insaat feni, elek-
trik uzadicisi, fen ii¢iin ucluqglar, rengsaz malasi ve boyani qagimaq ti¢iin
xiisusi alotlor, firca ve miihafizs vasitelori (slcoklar, respirator).

Kohnalmis boyanin ¢ixarilma texnologiyas: nadan ibaratdir?

Kohnoalmis boyanin ¢ixarilma texnologiyasi:

e fenls 5-10 sm mosafadoen kicik sathloer qizdirilir. Boya gabardiqda
rongsaz mala qasiyicisi ile kenarlagdirilir. Mala qasiyicisi rengsaz mala-
sindan seort agizligina gors forqlonir. Bu alatls gabaran boyani cixarmagq ol-
dugca rahatdir. Amma bu maqgsedls ensiz rangsaz malasi da gotiirmak olar.

e gasimaq asan olsun deys birdefays boyiik sothi qizdirmaq lazim
deyil. Isin rahat getmosi iiciin elektrik uzadicisindan istifade edilir.
Is zamani otagin havasi tez-tez doyigdirilir.

e fenin destayinden elo tutulur ki, hava c¢epsrinin dsliklari ol ile
qapanmasin. Bels olarsa, fen haddinden artiq qiza bilar.

e fen sag olde tutulur ve hava axini lazimi yers yoneldilir. Boya kopiib
gabaran zaman sol aldaki rengsaz malasinin komoyi ile tez kenarlagdirilir.

e firca vasitesile soyulmus kigik boya hissaciklari yigisdirilir.
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Boyan1 kimyevi iisulla ¢ixarmagq ii¢iin yuyucu mehlul lazimdir. Is-
tonilon tesarriifat ve ya insaat magazasinda bels yuyucu mahlulu slds
etmak miimkiindiir. Bu mahlul psncers ¢orcivesine adi rengsaz fircasi
ile ¢okilir.

Mshlul ¢okilonden 20-30 daqige ke¢dikden sonra rengsaz malasi ilo
kohnelmis boyan1 pencers ¢erc¢ivesinin sethinden ¢ixarmaq olar. Amma
texniki mayelorden istifadonin 6z ¢otinliklori var. Bu mayelor kifayot
qgadar zsherlidir ve dori iizerins diigdiikds bszi fasadlar yaradir. Odur
ki kimyovi aktiv maddslarls birbasa temasda olmagq ii¢iin termik tisulu
secmak lazimdir. Boya c¢ixarildigdan sonra cearc¢ive sekil 3-de gos-
torildiyi kimi olacagq.

Boya qaliqlar: sumbata kagizi ve ya cilalayici alatle kenarlagdirilir
(sokil 4).

3. Isin sonraki moerhslesi olif yag1 hopdurmadir. Bu moerhslonin
asas maqgsadi sonradan istilik ve ya kimyevi iisulla meahv edilmis ¢iiriin-
ti riseymlorinin tekrar inkisafinin garsisini almaq ve kohnslmig
oduncagin qurulusunu miimkiin oldugu qgadar barpa etmokdir.

Detallara hor terofden firca ile 3—4 dofs cold harsksatls slif yagi vu-
rulur. Hor sonraki gat svvsalki tam hopdugdan sonra ¢okilir.

4. Isin sonraki merhslesi pencerenin barpa edilmesidir.

Poncoarsnin qurulusunun vacib elementi onu kiinclarden bandlaysn
agac mixlardir (gakil 5).

Agac mixlar emal {i¢giin yararl istenilen diizsethli oduncaqdan tacva-
r1 burgu ile burgulanaraq desilir (sokil 6 ). Burgulamani gekilde goste-
rildiyi kimi liflerin enins yerins yetirmok lazimdir. Agac mixin diametri
geydirilacayi desiyin diametrindsn 0,5-0,7 mm boyiik olmalidir.

5. Sonraki moarhslads pancoars corcivelari diqqatle zamaskalanir —
oyuglar, yariglar ve ciziglar ortiliir.

Sakil 3. Boyasi Sakil 4. Tam tomizlon- Sakil 5. Agac mixla
cixarilan ¢or¢givo mig pancoro ¢ar¢ivasi bandlonmis pancora
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Poancers iiciin zamaska hazir mshsul halinda
satilir. Zamaska ev geraitinde ds hazirlanir.
Bunun iiciin 3 hisse taxta kepsyini 1 hisss pencs-
ro liciin xiisusi yapisqanla qarigdirmaq lazimdar.
Hazirlanma texnologiyasi sadedir, lakin qarisiq
tez qurudugundan, onu az porsiyalarla cald qa-
risdiraraq hazirlamaq lazimdir.

Bels zamaskanin ssasini yapisqan tagkil et-
diyinden o tez quruyur. Qurumus ve barkimig Sokil 6. Agac muxin
zamaskali seth xirda densli sumbata kagizi ilo  yerinin burgulanmasi
cilalanir.

6. Cilalandigdan sonra pancara ¢arcivasi roenglenir. Boyamaq ii¢iin
yagli voe ya akril boyalardan istifads edilir.

Yagli boya uzun miiddeat qalir, lakin gec quruyur, akril boya ise sksins.

9vvolcodan boyani qarigdirmaq lazimdir, ¢linki cox gati boya agaca
hopmur ve bazi hallarda axinti emsle goatirir. Yaxs1 olar ki, boya bir
gader duru olsun ve bir neg¢e qat c¢okilsin.

9gor pencars giigesi ¢cixarilmayibsa, bu zaman onu yapisqanli rong-
saz lenti ile c¢irklonmaden qorumaq measlshatdir (sakil 7).

Sakil 7. Siisonin yapisqanli Sakil 8. a) qasiyici;
rongsaz lenti ilo qorunmasi b) qaswyict ilo boyanin kanarlasdirilmast

Birinci gat ¢ekilmis boya oduncaga hopmalidir. O, yaxsi quruduqg-
dan sonra ikinci gat boyani ¢ekmoak olar. Renglomoays pancarsnin ige-
riye baxan hissesinden baslamaq lazimdir.

Roengladikden sonra yapisganli lent c¢ixarilir (boya qurumamais).
9gor sligonin iizerinde reng izleri olarsa, qasiyici alet ve ya iilgiicle
kenarlagdirilir (sokil 8).

7. Sonuncu marhsls pancaranin siisaloanmasidir. Sitiselomaden avvsl
daxili kiinclers akvarium ii¢iin olan nazik ve uzun silikon yapisgani
sixilaraq ¢okilir. Siige mismarlar vasitesile barkidildikden sonra silikon
axintilar: sirkade isladilmis esgi ile temizlenir. Mismarlarin tizerindeki
silikonu silmeak lazim deyil. O, mismarlari korroziyadan qoruyur.
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Silikon quruduqca (sutkada 2 mm) siigeleri adi zamaska ils (slif yag1
qarigdirilmig tebasir tozu ile) 6rtmek lazimdir.

Ogor siigoler silige borkidicileri ile moéhkamlondirilibse, onlari svvsal-
cadean boyamagq lazimdir.

Poncors sligolondikden sonra furniturlar qurasdirilir.

P I
B Oziiniiyoxlama suallar1

n Agacdan hazirlanmig pancars ¢arcivosinin tomiri vo

1.

qurasdirilmasi zamam tohliikesizlik qaydalari
Yaxs1 isiglandirmani temin et, sks halda zedslonmeak ehtimali
boyiikdiir.

. Boyiik ssyalarla islomsk ii¢ciin mohkam masa va ya kifayst qader

bos yer diizslt.

. Mexaniki temizlems zamani tamasani, tirciklsri, ¢orcive detal-

larini sixmaq liciin manganaden istifads et.

. Quru boya hisssleri ¢ox iti oldugu ti¢iin onlar1 temizleysrksn qo-

ruyucu eynak tax.

. Poncoersnin temiri zamani miitlaq respiratordan istifads et. O,

toz, yaniq iyi ve hisle, elocoe de zoroarli kimysvi birleagmslarle is-
lomsk ii¢iin avezedilmaz vasitedir.

. Bundan basqa, yaxsi olar ki, detallarin ve ya alatlorin miimkiin

diisms yerini qirmizi rengds lentle (insaat supermarketlarinds
satilir) ve ya iizerinden qirmizi ssgi asilmis iple ceperlaysarsk
tohliiksli sahani geyd edssan.

. Tomir islorini texniki slceklorden istifads edarsk yerine yetir.

Agacdan hazirlanmig pancora, furnitur, termik tamiz-
lama, kimyavi tamizloma, insaat feni, rangsaz malast, yu-
yucu mahlul, agac mix, qasiyicu.

________________________________________________
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. Agacdan hazirlanmigs pancars hansi tistiinliiklars malikdir?

. Kohnalmis pancorsnin hansi slameatlari var?

. Pancereni sokdiikde nays fikir vermeak lazimdir?

. Pancoars boyadan hansi tisullarla temizlenir?

. Boyanin ¢arcivoeden termik {isulla ¢cixarilmasi texnologiyasi nadon

ibaratdir?

. Cor¢ive no ti¢lin olif yagi ile ortilir?
. Corcivenin kiincloari necs bandlonir?
. Pancors ¢orcivesinin zamaskalanmasi va cilalanmasi necs yerinas

yetirilir?

10. Poancors giisesi boya lekasinden hansi alotls temizlonir?
11. Agacdan hazirlanmis pencars ¢orcivesinin tomiri ve qurasdirilma-

s1 zamani hansi tehliikesizlik qaydalarina riayst etmoak lazimdir?

1
1
i
1
1
1
i
1
1
:
1
1
!
. Corcive kimyavi iisulla nece temizlonir? i
1
1
1
i
1
1
:
1
i
1
1
:
1
1
i
1

____________________________________________________________________________________________



13-cii PLASTIK KUTLODON OLAN
moévzu PONCOROLORIN KONSTRUKTIV
ELEMENTLORI VO TOMIiRi TEXNOLOGIYASI

Sexsi ev ve ya ofis olmasindan asili olmayaraq, istenilen binanin
interyerinin baslica elementlarinden biri pancarslardir. Onlar evimizi
gozal, isti vo tehliikesiz edir, odur ki hayatimizin rahat olmasinda onla-
rin xarici goriiniisii ve keyfiyyoti 6ziinemexsus rol oynayir. PVX-dan
olan pencersler - kifayet goder yeni ixtiradir, onlar son zamanlar is-
tonilen ssasli temirin vacib elementine ¢evrilmigdir.

Plastik pancaralara ehtiyac nadan yaranmisdir?

Hor bir ailenin idars olunmasinda elektrik ve istiliyin istehlakina
qgenast onamli yer tutur. Halbuki pencars ve qapi yerlari monzilds is-
tilik itkisinin esas menboayidir ve her zaman isidilme ve kiplesdirms
baximindan slave tekmillegsdirms teleb edir.

Bir ¢ox catismazliqlara malik olan agac qap1 ve pencoralor menzilde
izole edilmis mekanin yaradilmasina tesir gésters bilir. M6vsiimi hava
soraitinin tesiri altinda agac corcivelords yariglar emosle golir ki, ba-
yirdaki soyuq hava onlardan sizaraq monzili soyudur. Zaman kecdikco
bu material ciiriimays moaruz qalir vo 6z mohkamliyini itirir, kifayet
qodoar tez istismar miiddstini tamamlayir.

Plastik Eiitladan olan pancaralarin iistiinliiyii nadadir?

Plastik kiitladsn olan pancearslar hazirlandiglar: materialin bir cox
danilmaz istiinliikleri sayssinds biitiin diinyada boyiik sohrat qazanib.

Birinci — PVX agac ve ya metal kimi insaat materiallar1 ilo miiqa-
yisods daha az maya dayerins malikdir.

Ikinci — polivinilxloridin emalinin sade olmas1 hazir memulatin qiy-
motinde 6z tesirini biliruzs verir.

Uciincii — polivinilxlorid ekoloji cehatden otraf miihite ve insana
ziyansizdir.

Dordiineit — mohkam ve uzunoémiirlii oldugundan bels plastik kiitle-
den hazirlanan pencersalaer 40 ilden artiq istismara yararli olur.

Plastik kiitladsn olan pancarslsar miixtslif konstruktiv xiisusiyyst-
lars malik ola biler, lakin bu zaman pancsarsnin elementlari, yani onu
togkil edan hissslor doyismez olaraq qalir.

ﬁ Plastik Eiitladan olan pancara hans: hissalardan ibaratdir?

Plastik kiitlodan olan penceare ('sakil 1) asagidaki hisselerden ibaratdir:
Siige paketi (1) — plastik kiitleden ibarst pencersnin aralarinda
hava qat1 olan bir necos siisaden ibarst gaffaf hissesidir.
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Soakil 1. Plastik Eiitladon
olan pancara va onun hissalari:
1) siiso paketi; 2) ¢orgivo;
3) impost; 4) pancara layi;
5) furnitur; 6 ) maili sath;
7) poncaraalti; 8) sixlasdirict

-

Sakil 2. Plastik Ekiitlodon
pancara kasiyi:
1) siisa paketi;
2) aliiminium ¢argiva;
3) poancara ¢ar¢ivasi;

4) ¢orcivonin armaturlasdirilmis profili;

5) pancara layi;

6 ) poncara yasmagi;
7) pancara alti;

8) sixlagdirict
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Siise paketinds siigelor arasin-
da molekulyar alok — doldurulmus
degiklori olan nazik aliiminium
corcive (2) var. Molekulyar slak
riitubeti udaraq siigelsri terloamadan
qoruyur. Siigeler arasindan, hamgi-
nin uzunmiiddsatli istifadeys hesab-
lanmis bir nece sira sixlasdirici
kecir. Stige paketi ya quru hava ils,
ya da arqon qazi ils doldurulur ki,
bu da pencersnin istilikgoruma
xassosini xeyli yaxsilagsdirir. Da-
xile riitubstin ve tozun diismemasi
tciin hazir siise paketi biitiin peri-
metri boyu mastika ile ortiilir. Sii-
so paketi sayssinds plastik kiitloden
olan pencers qoruma, istiliyi izolya-
siyaetma, sos-kilyden, riitubstden ve
tozdan qoruma kimi {stiinliiklars
malikdir.

Poancars yasmagi (sokil 2 (6))
— gliso paketini tesbit etmok tic¢ilin
pencers layinda hermetik olaraq
mohkemlendirir.

PVX-dan olan har hansi psancaras-
nin baglica terkib hissssini pancara-
nin herekstsiz elementi olan pancars
cargivasi (sokil 2 (3)) togkil edir.

Poancere yerinds barkidilen ¢or-
cive qutusu cox sayda kamerasi
olan profillarden qurasdirilir. Her
bir pancars fardi parametrs malik-
dir ki, bu ssbsbdan ds ona uygun
profil sifarigle hazirlanir. Plastik
kiitloden olan pencers c¢orcivesi
sliso paketli pancers laylari ii¢iin
biinévra rolunu oynadig1 iiciin sn
yiksok sortlik telsblerina cavab
vermolidir. Plastik kiitladen olan
pencers ¢oarcivesinin sortliyi onun
daxilindeki armaturlagdirilmis me-
tal profilden (sakil 2 (4)) asilidir.



Armaturlasdirma panceranin biitiin perimetri boyunca yerins yetirilir.
Bu tisul kiilayin tesirine qarsi lazimi sertliyi ve doziimliliiyli temin edir.

Impost (sakil 1 (3)) — pancaranin bir ne¢o hissays boliinmesi vo
penceranin asas konstruktiv hisselerinin — ¢orcive ile pencers layinin
bir arada birlegdirilmesi ii¢iin vacibdir. Saquli impostlarla yanasi,
pancara ¢orcivasini uzununa boélen iifiiqi impostlar da mévcuddur.

Pancoara layr (sokil 2 (5)) — plastik kiitladen olan pancerenin cor-
civoys birlegdirilen siiso paket ve metal-plastik profilden ibarst hors-
kotli hissesidir.

Poncors layl pencersnin acilmasina imkan verir. Eloco do pancers
lay1 biitov, yeni acilmayan ola biler. Pancersys qoyulan furniturdan
asil1 olaraq, psncers lay1 donan ve ya gatlanan-donsan olur.

Furnitur (gokil 1 (5)) — plastik kiitloden olan pencersnin acilma-
sini, baglanmasini, tesbit edilmssini ve kilidlanmasini temin eden
mexanizmler sistemidir. Furnitur pencerenin idars olunmasinin ra-
hatligini temin edir.

Maili sath (gokil 1 (6)) — pancers yerinin yan sethidir. Maili sath
pencarsanin daxili sethinin bazayidir ve pancers qoyuldugdan sonra ye-
rine yetirilir.

Poancoraalty (gokil 1 (7)) — otagin icinden pencers blokuna daxil
olunan elementdir. Plastik kiitladen olan pancsraalt1 yiiksek tempera-
tura ve cizilmalara qarsi boyiik davamliliga malik olan xiisusi melo-
minli pards ile ortiiliir.

Sixlasdiricr (sakil 2 (8)) — plastik kiitladen olan pencerenin hare-
kotsiz ve acilan hisseleri arasinda yerlasdirilen, onu riitubst, toz vea
ses-kiilyden qoruyan, xiisusi elastik materialdan hazirlanmis profildir.

Plastik kiitlodon hazirlanmig pencersler ¢ox etibarli ve davamlidir.
Biitiin bunlarla yanasi, pencers bazen kip baglanir ve ya hec baglanmar.

Bela vaziyyatda olan pancarani neca tamir etmak olar?

Qeyd etmoak lazimdir ki, buna sebab pancersnin kilidlayici furnitu-
runun cirklenmasidir. Plastik kiitladsn olan pancarslsrs vaxtasiri qul-
luq edilmadikds bels hallarla cox qarsilasmaq olar.

9gor minimal c¢ilingsarlik bacarigimiz olarsa, plastik kiitladen olan
pencerani 6z sllerimizle temir eds bilerik. Bunun ii¢iin sl altinda asa-
g1daki alatlar olmalidir: iki adead vintacan, yastiagiz kslbatin, velosiped
nasosu, yumsaq firca, ag neft vo PVX-dean olan pancarslar ii¢iin xiisusi
yag. 9gor bels yag yoxdursa, asqarsiz avtomobil yagindan istifads
etmok olar.

Plastik kiitladon olan psncerslarin temiri texnologiyasi:

1. Honcamalardan plastik kiitleden olan dekorativ qapaqglar ¢ixari-
lir (sokil 3).
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Sakil 3. Honcamalardan
dekorativ qapagin ¢ixarimast

2. Ustdoeki hencamadan ox
saligayle cixarilir (sakil 4).

Bu smoliyyat yerins yetiril-
dikde kimdense pencers layini
tutub saxlamag1 xahis et, sonra
pencers layini yuxari qaldirib
oziine dogru dart ve c¢ercivodo
olan alt hencamadan ¢ixart.

Poncers layinin gorindii-
yinden agir olmasina hazir ol!

3. Novbati mearhsls desteyi
cixarmaqdir. Bunun ii¢iin qo-
ruyucu lovheciyi donder ve iki
vinti a¢ (sakil 5).

Sakil 4. Honcamadan
oxun ¢ixarilmasi

Sakil 6. Furniturun ¢ixarimasi
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Sakil 5. Poncaranin
dastayinin ¢ixarilmasi

Poncors layini masa iizerine
qoymagq yaxsi olar. Sonra mexa-
nizmin biitiin detallarinin yerlas-
diyi yeri diqqstle 6yren. Yalniz
bundan sonra furnituru c¢ixart
(sokil 6).

Poncors layinin dévresi iizre
biitiin suruplari, sonra furnitur
yarigindan ssligayle mexanizmi
cixart (yaxsi olar ki, iki nefer
¢cixarsin).

Poncoronin her terafini yu.

Bu bels edilir: masa {izerine
pards ortiiliir, altina yasti van-



na tutulur ve (iki nafar olmaqla) mexanizm firca ile yuyulur. Bundan
sonra yaxsi olar ki, biitiin detallara hava iifiiriilsiin (velosiped nasosu
ile) ve onlar qurudulsun.

Bir-birine nazesrsn he¢ noayin terpenmemasins soy gostersrsk mexa-
nizmin biitiin stirtiinen detallar1 yaglanir. 9ks halda detallarin ayri-
ligda necs islomasi inceliklarini bilmadan kilidleri islamays macbur
etdirmoak c¢otin ola biler. 9ks gaydada furnitur pencesrs layina taxilir
vo suruplar berkidilir, destek yerine qoyulur.

Corciveds olan hencama detal-
lar1 yaglanir (sokil 7) vo poncoars
lay1 yerine asilir. 9vvalce pence-
ro lay1 altdaki hencama stokuna
taxilir. Sonra tstdoki hencama .
detallar1 uygunlasdirilir ve ona
ox taxilir, hesncamaya dekor
geydirilir.

9gor biitiin amsliyyat kifayst
godar seligali yerins yetirilmig-
dirse, onda aparilan temiri mii-
voffaqiyyetli hesab etmok olar. Sakil 7. Honcamalarin yaglanmast

E Plastik Eiitladan pancara, siisa paketi, ¢arcgiva, impost, pan-
cara layi, furnitur, yan sath, pancaraalt:, sixlagdirict, pan-
cara yagsmagt.

________________________________________________

?
B Oziiniiyoxlama suallar:

1. Plastik kiitladen olan pancersalars telebat ne iiciin giinii-giinden !
artir? :

. PVX-dan olan psancarslarin hansi istiinliiklsri var? i
. PVX-dan olan pancere hansi hissslarden ibaretdir? ]
. Stige paketi naden ibaratdir? ]
. Slige paketini ns liglin mastika ile ortmek lazimdir? i
. Pancoars ¢orcivesinin sertliyi naden asilidir? !
. Impost pancersds hansi rolu oynayir? i
. Pancars lay1 hansi hisselarden ibaratdir? ]
. Sixlagdiricinin vezifesi nadir? ]
10. Pancorslarin pis islomasinin ssbablari nadir? i
11. Plastik kiitloden olan pencers mexanizminin temiri texnologi- !
yas1 naden ibarstdir? i

12. Pancorslarin hancamalarini hansi yaglarla yaglamaq olar? ]

____________________________________________________________________________________________

© 0030 Otk W



14-cii YASAYIS YERININ INTERYERININ
mévzu FORMALASDIRILMASI

Hami yaxsi geraiti olan rahat meanzilds yasamag1 arzulayir. Bu ra-
hatlig1 her birimiz 6z menzilimizds soxsi z6vqiimiizle yaratmaliyiq.

Bozon moenzilds yaradilan interyer nsticesinds rahatligimizin po-
zulmasi riski ile do tizlesirik.

E Interyer nadir?

Interyer memarliq ve badii iislubda tertib edilmis binanin insanin
hayat fealiyyatinds estetik gavrayisini va salverisli soraitini tomin edsn
daxili sahesidir.

Mbonzilin interyerine yasayis yerlorinin daxili sahesi, onlarin slagesi,
planlagdirma islarinin halli, mebel vo avadanliq, dekorativ bazak daxildir.

Insanin saglamliginin ve is gabiliyyetinin gorunmasinda yasadigi
monzilin interyerinin boyiik shemiyyeti var. Els bu sebsbden de hor
bir yasayis yeri miiaoyyen teleblers cavab vermolidir.

Monzil isiqli, quru, isti ve kifayet qodor genis olmalidir. 9gyalarin
qalaqg-qalaq yi1gi1lmas1 yasayis yerinin zibillonmesine ve ¢irklonmesinoe
gotirib cixarir. Evinizin interyerins diqqgatls baxin, valideynlariniz ve
biitiin ails tizvlerinizle maslahatlaserak giindslik hayatda lazim olma-
yan geylori miiayyanlagdirin.

Yasayis yerinds bazok genislik tesssiirati, isiq ve hava bollugu, te-
mizlik ve teravet hissi yaratmalidir. Kic¢ik otaglarda mebelloari (divani,
yumsaq kreslolar1) birrengli ve ya kigcik naxigli parcalarla tizlomak
moslahoat goriiliir.

Interyerin keyfiyyeti, ayri-ayri otaglarin, dehlizlerin, eyvanin, maot-
bexin ve vanna otaginin rahatlig1 subyektiv anlayisdir. Reng, mebelin
gozolliyi, yasayis sahesinden istifade imkanlar:i ve belsliklo de, interyerin
keyfiyyoti hagginda her kesin tamamile miixtslif tesssiirati ola biler.
Lakin goxsi fikirlarden farqli olan iimumi tesssiiratlar da var.

Otagin interyerinin mebells tochizini, istirahat ve ya magguliyyat
yerini tortib edersk moenzili abadlagdirdigda ii¢ baslica massaleni — in-
teryerin funksional, estetik vo gigiyenik keyfiyyoatlorini kompleks go-
kilde hall etmoak lazimdair.

Bu vazifalarin hoar biri ayriligda nadan ibaratdir?

Interyerin funksional keyfiyyotlari moaigset proseslorinin normal he-
yata kecirilmesi gortlorini miisyyoenlagdirir. Tochiz ve tortib edilmis sa-
holar, ilk novbada, soxsi ve kollektiv istirahoat, soxsi gigiyena, yuxu,
gidalanma, oxuma, hoveskar masgulolma zamani ailsnin maraqlarina xid-
mot etmolidir. Istifadedos praktiklik ve elementar rahatliq yasayis sahasi-
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nin baslica keyfiyysatidir. Onlar manzilin semarsli planlasdirilmasi, me-
belin miinasib diiziiliisii, avadanligin tam ve mitkemmeol sec¢ilmesi, onun
mogsadauygun istifadesi, is zamani slverisli vo uzunomiirlii olmasi ile
alds olunur. Yasayis yerinin interyerinin estetik keyfiyyotlori, ilk nov-
bads, maddi-ayani miihitin harmonikliyindsn, onun elementlsrinin bir-
biri ile ns deraceds uygunlasmasindan asilidir. Onlardan baslicasi — mekan
qurulusu, sethlerin reng secimi ve bazadilmesi hslli, avadanligin xarakteri
vo formasi, dekorativ bazok, isiglandirma vs yasillagdirmadir.

Monzilinizin gigiyenik keyfiyyoati onun ailenin heyat fealiyystinde
obyektiv psixofizioloji telsblors ns darsceds cavab vermsyinden asili-
dir. Havalandirma, akustik rahatliq, aciq eyvanlar, giines siialar1 ile
toeminat, sanitar-gigiyenik cihazlarin quragdirilmasi — biitiin bunlar
monzilin layihssinds neazerds tutulmusdur. Yasayis yerinin interyeri-
nin formalagdirilmasi prosesinde moenzilin gigiyenik rahatligini yax-
silagdirmaq, aile iizvlerinin gexsi teleblerini ve onlarin interyers
uygunlugunu nazars almaq lazimdair.

Yasayis yerinin interyerini neca formalasdirmagq olar?

Yasayis yerinin formalasdirilmasi mesuliyysatli ve ¢otin isdir. Man-
zil dahliz, meatbox, sanitariya qovsagi, qonaq otagi, yataq otagi ve usaq
otagindan ibarat ola bilar. Bazi hallarda bu otaqlara is kabineti, kitab-
xana vo s. slave edils biler.

Qonaq otagi, yataq otagi, meatbox ve usaq otaginin formalagdiril-
mas1 lizerinds dayanaq.

Qonaq otagi. Qonaq otagi cox sayda insan (biitiin aile tizvleri, qo-
humlar, qonaqglar) yigilan sahs oldugundan, onu ¢ox migdarda kreslo
ve yumsaq ketille abadlagdirmaq olar. Bir ¢ox dizaynerin iddiasina
ssasen divan qonaq otaginin baglica agyasidir.

Odur ki iizerinds iki-ii¢ nafarin otura bilaceyi divan almaq ti¢iin xasis-
lik etmoays deymsez. Kicik menzils dl¢iileri nisbaten kicik olan divan almaq
olar, lakin bu halda miitlaq divanla iizbsiiz iki kreslo yerlesdirmsk lazim-
dir. Bels yerlasmas s6hbat edanlors bir-birinin gézlsrins baxmaq imkani1 ve-
rir ki, bu da slave rahatliq ve otagdaki interyers miisbat calarlar gotirir.

Qonaq otag1 isigli olmalidir. Markszi isiglandirma menbsayi, divara
vurulan elektrik lampas1 armaturu, otagin kiinclerindeki yer lampa-
lar1, coxsaml cilgiraq bu isin 6hdesinden asanliqla gelir (sakil 1).

Qonaq otaginda, hamcinin miixtslif aksessuarlar! (slave bazaklar)
olmalidir. Otaga eyni iislubda, bir nece névde slavs bazok yerlogdirmak
olar. Qonaq otag1 hom do istirahst otagi oldugu iiciin menzars gokillari,
sakitlegdirici fovvareslori olan heyksllor, ailo gokillori yerlagdirilmisg
corcivalar moanzilin interyerine daxil edils biler.

1Aksessuar — burada giildan, xalca ve s. kimi interyeri harmoniklssdirsn agyalar,
slave bazoklor
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Sakil 1. Qonaq otaginin interyerinin formalagdiriimasi

Yataq otag1. Yataq otaginda aciq calarli renglsars iistiinliik verilir.
Bu otaqda genis ve rahat carpayi, paltar skafi, gigiyenik ve kosmetik
vasitelar ii¢iin ¢coxsayli siyirmsloari olan giizgiilii dolab yerlagdirilir.

Isiglandirmani heddinden artiq parlaq etmok lazim deyil. Misal
luclin, samgokilli stoliistii lampalar daha xayalpersst miihit yarada
biler. 9sas isiglandirmadan basqa yataq otaginda slave ciraqlarin ol-
mas1 daha maqgsadouygundur (gakil 2).

Mebeli yerlesdirmok ti¢iin sads qaydalara riayst etmoek lazimdir. M-
salan, carpayinin bag terafini pencerays bitisdirmsk meslahat deyil. Bu, qo-
runmazliq hissi yaradar. Aciq psncers arzu olunmayan giiclii ses-kily ve
sorinlik manbayi ola bilor. Homcinin carpayini gapi ils ds iizbaiiz yerlss-
dirmoek olmaz. Istirahat zamani ister-istemez kiminse qapini acib girs bil-
mosi narahatlig1 yagsanar. 9lbstte, miiasir yataq otaglarinin dlgiileri segim
etmoays imkan vermir, lakin her halda yaxsiliga dogru calismaq lazimdir.

Yataq otaginin psardsaleri xilisusi mona kosb edir. Axsam vo gecoa
saatlarinda sesudan six pardalarls birlikds biitov yiingiil tiil pardslarls
gozsl mithit yaratmaq olar.

Sakil 2. Yataq otaginin interyerinin formalasdirilmast
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Sakil 3. Usaq otaginin interyerinin formalasdiriimas:

Usaq otag1. Usaq otagina parlaq ve sen ranglar uygun goeler. Goyqur-
sag1 yaratmaqdan qorxmaq lazim deyil, parlaq reng calarlari, sksins, hor
gilin bu otagin azyasli sakinini sevindiracek. Otagin désemasine serilmis
xalca ve oyuncaglarla yanasi, usagin yataq destlori ds slvan ola bilar.
Miisteqilliyin terbiye edilmesi, paltarlarinin boyiiklerin geyimlori ile qa-
rismamasl magsadile usaga sexsi paltar dolabr almaq lazimdir (sokil 3).

Bununla yanasi, usaq otagini haddindsn artiq mebells yiiklomak
lazim deyil. Bu otaqda az sayda sart kiinciin ve ¢cox sayda yumsaq sat-
hin olmasina calismaq lazimdir. Usaqlar ii¢iin otagin formalagdirilma-
sinda baglica vozifs usaqda sen shvali-ruhiyyenin yaradilmasidar.

Mbotbox. Usaq otaginda oldugu kimi metbsaxin tertibinds de parlaq
calarlar tstiinliik teskil eds biler. Lakin bu halda iistiinliik teskil edsn
rong vahid olmalidir. Dizaynerlsr tosdiq edirlsr ki, measslon, divarda
olan natiirmort vo ya giildandaki giil destesi ile yanasi, al qirmizi ve
ya yasil rongde olan motbox dosti istahaya yaxs1 tesir eds biler. Mat-
box mebelinin dolablarinin say1 ev sahibesinin istoyinden asili olaraq
doyise biler. Kim miixtslif avadanliglar1 ve miixtelif ¢esidli adviyyati
sevirse, ona salave asma skaflar ve roflor lazim ola biler (sokil 4).

Mbotbaxin yaxsi isiglandirilmasi ile barabsr, havalandirilmasi da va-
cibdir. 9n yaxs1 variant moatboxds nahar vo is mekanlarinin yerli isiglan-
masidir. Onlar1 segorken rahat acilib temizlenan isiglandirici cihazlara
istlinliik vermok lazimdir.

"9 Monzilin interyerinin dekorativliyi nadan ibaratdir?

Sakil 4. Moatbox interyerinin formalasdiriimasi
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Interyerin dekorativliyi ve ya dekorativ bezeyi menzil ii¢iin zeruri
olan agyalar kimi, estetik funksiya dasiyan dekorativ elementlori birloag-
dirir. Bunlara xalcalar, parcalar, dekorativ gqab-qacaqlar, heyksllor, xirda
plastika, gokiller, dekorativ incesenat agyalari, dekorativ yagilliglar, giil
desteleri ve s. daxildir. Bu elementloer divarlarin, mebelin, quragdirilmig
avadanligin rengi ilo uygunlasdirilarsa, evin interyerinin zahiri goriinii-
siinii tamamlayar ve iimumi ahangs badii calarlar slave edar.

Hoyatinizdaki ve goxsi evinizin interyerindeki doyisikliklerdsn qorx-
maq lazim deyil. Baslicas1 iislublarda harmoniklik ve menzilde gii-
lortizliiliik shvali-ruhiyyesi yaratmaqdir. Bezan ilk baxisda shemiyyatsiz
olan agyalar yerlogdirilerken els bir ahengdarliq ve tarazliq yarana biler
ki, onun komayi ils atrafdakilar sizin kicik menzilinizdsaki interyerin tor-
tib edilmasinds olan yaradiciliq gabiliyysatinizi qiymeatlandirs bilarlsr.

E Interyer, interyerin keyfiyyati, funksional keyfiyyatlor,
estetik keyfiyyatlor, gigiyenik keyfiyyoatlor, interyerin de-
korativliyi.

________________________________________________

‘)
B Oziiniiyoxlama suallar1

. Interyer dedikds ns basa diisiiliir?
. Monzilin interyerine ns daxildir?
. Yasayis yeri neca olmalidir?
. Interyeri formalasdirdigda hans1 mesalalori hall etmoak lazimdir?
. Interyerin funksional keyfiyyatlori no demoakdir?
. Interyerin estetik keyfiyystlori naden asilidir?
. Interyerin gigiyenik keyfiyyotlori noden asilidir?
. Yasayis yeri hansi otaglardan ibarstdir?
. Qonaq otagini necs formalagdirmaq lazimdir?
10 Yataq otaginin interyeri neco olmalidir?
11. Usaq otaginin interyerini nece formalagdirmaq maqgsadauygundur?
12. Moatboaxin interyerini necs formalasdirmaq olar?
13. «Mbsnzilin interyerinin dekorativliyi», — dedikds nsayi basa
diismoak lazimdir?

PRAKTIK IS
= Mbanzilin interyerinin formalagdirilmasi

Resurslar: dorslik, defter, karandas, xetkes, licbhucaq, pozan

Tapsiriq 1. Yasadigin moenzili tehlil et ve onun interyerinin yeni-
lonmasine ehtiyac olub-olmadigini miisyyenlasdir.

Tapsiriq 2. Xoyalindak: interyerin soklini ¢ok.

I qrup. Defterds qonaq otaginin interyerini c¢ok.

II grup. Defterds yataq otaginin interyerini ¢ok.

IIT grup. Defterde usaq otaginin interyerini c¢ok.

IV grup. Dafterds matboxin interyerini ¢ok.

@OO-Q@UIHROOL\'JH
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15-ci MUXTOLIF BIRLOSMOLORI OLAN
moévzu MOMULATLARIN YIGMA CERTYOJU.
SPESIFIKASIYA

Diinyada bizi shate edsn cox sayda mamulat var.
ﬁ Moamulat naya deyilir?

Miisssisoalords istehsal olunan agya ve ya esyalar yigimi moemulat
adlanir.

Moamulatlarin asagidaki novleri mévcuddur: a) detallar (msssalon,
vintacan, salban vo s.); b) yigma vahidleri (moesslon, televiziya cihazi,
otcokon, siresixan cihaz ve s.); ¢) komplekslor (mssolon, avtomatlas-
dirilmis avtomobil yigma xotti, limonad zavodunun arasikesilmoez
xotti, kosmik stansiya ve s.); ¢) komplektlar (moasalon, avtomobil ii¢lin
ehtiyat hissslori komplekti, tikis masini ii¢ciin ehtiyat hisselori kom-
plekti, televiziya iiciin lavazimatlar komplekti).

Yi1gma vahidi hazirlayici miiessisads terkib hisseleri 6z aralarinda
yigma amsoliyyatlari ile (vintloms, qaynaq, lehimlemo, yapisdirma, per-
cimloms ile ve s.) birlegdirilon memulatdir. Masslen: telefon aparati,
video cihazi, torna dezgahi, motosiklet vo s.

Y1gma vahidi iimumi teyinatlh, xiisusi vo standart detallardan iba-
rot ola biler.

9n miixtolif masinlarin terkibins daxil olan ve eyni funksiyani ye-
rino yetiren detallar iimumi toyinatli detallar adlanir (disli carxlar,
gaynaqlar, oymaqlar imumi funksional toyinata malikdirler: harskati
bir valdan digerins otiiriirler).

Ancaq boazi maginlarda rast golinen detallar xiisusi detallar adlanir
(tikis magininin pancssi, metalkasen dezgahlarin gpindeli). Xiisusi de-
tallar, eyni zamanda orijinal ola bilarlar.

Cox vaxt orijinal detallara yigma niimunslorin terkibins daxil olan
moiget texnikasi memulatlar: (stoliistii lampalarin abajurlari!, divar-
dan asilan ciraqlarin detallari, caydanlarin qulpu ve qapaqlari, divar
va qol saatlarinin govdssi, qolbaqglarin halqgasi), elace do miiasir minik
avtomobillerinin kuzovu ve s. aiddir.

Yi1gma niimunslors daxil olan standart detallara borkidici detallar
(boltlar, vintler, gaykalar, saybalar, miller, gpon c¢ivleri), diyircekli
yastiqlar va s. aiddir.

Yi1gma certyoju iki vo daha cox detaldan, onun yi1gilmasi (hazirlan-
masi1) vo ona nsazarst memulatlarindan, yigma niimunasinin tesvirin-
den ibaret konstruktor senadidir.

1Abajur — lampa ii¢iin qalpaq, gozleri isiqg menbeayinin gamasdirici tesirinden goruyur
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Yigma certyoju verilmis yigma niimunsasinin teyinati — onun terki-
bins ns qadsr sayda ve hansi detallarin daxil olmasi, biitiin detallarin
aralarinda olan birlegme novii ve qarsiliqli yerlosmosi, ayri-ayri detal-
larin qarsiligli herskati ve bir-birine tesiri, quragdirma ardicillig1 haq-
qinda strafli tesevviir vermslidir.

Yi1gma certyojunda miixtslif birlas-
molari olan momulat ona daxil olan
biitiin detallardan y1gi1lmis gekilde tes-
vir olunur. Istehsalatda har bir detali
avvalce certyoja gore hazirlayirlar.
Bundan sonra yigma certyoju iizrs on-
lardan moemulati yigirlar. Asagida
yumrugecuglu mexanizm modelinin sya-
ni tesviri verilmigdir (sokil 1).

Texnikada yumrugqcuqlu mexa-
nizmlar ¢evirici qurgular grupuna da-
xildir. Onlarin esas teyinati herskeatin
xarakterini deyisdirmskdean ibarsatdir.

Miiasir dévrds firlanma herokati-
nin ireli-geri horskste cevrilmesini
tomin edon yumruqcuqlu mexanizmlor
daha cox yayilmisdir.

Yumruqgcuqlu mexanizmlarin ssas elementlorini miisyysn qayda ile
0z oxu strafinda firlanan fiqurlu yumruqcuq (4) ve irsli-geri harskat
edan itelayici (5) teskil edir. Yumruqcuqlu mexanizmds yumruqcuq
onun aktiv hissesini, yeni aparici elementini toskil edir. Iteloyici ise
aparilan element gisminds ¢ixis edir.

Yumrugcuq itelayiciye irsli-geri harskst vermok ii¢iin nezards tu-
tulmusdur. Bu proses asagidaki kimi hayata kecirilir: tutqacin (2) ko6-
moyi ile firlanma wvalciq (38) vasitesile yumruqcuga (4) otiriliir.
Yumruqcuq oval gsekilds oldugundan, o, diiz istiqamatds harsksat edsn
itelayicini harsksats gotirir.

Yumrugcuglu mexanizmin normal igslemeasinin miitleq serti itelayi-
cinin ve yumruqcugun daima bir-birins toxunmasidir. Yumrugcugun
fasilosiz hersketi zamani iteleyici fasileli irslilome herskati edir.

Yumruqcugqlu mexanizmin yigma certyojunu nezerden kecirsk
(sokil 2).

Detallarin certyojlarinda olan tesvirleri — goriiniislar, kesimlar, ka-
sikler y1gma certyojlarinda da olur. Goriiniigler proyeksiya rabitesinde
yerlogdirilir. 9sas goriiniisden basqa, yerli goriiniigler de tetbiq edilir.
Bels ki, gokil 2-de A oxu boyunca goriiniis verilmigdir. O, tutqacin
formasini1 aydinlagdirir.

Sakil 1. Yumruqcuqlu
mexanizm modeli
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Yigma certyojlarina, ade- ==
ton, kesimlor ve kesiklor daxil- R T
dir. Bunlar mamulatin qurulu- :
sunu meydana cixarmaga Kko-
mok edir. Sekil 2-de yumruqg- | o
cuq (4) kesimds gosterilmisdir. S
Yerli kasimloar itelayicinin (5) gas, 8
dayaqla (1), tutgacla (2) ve val- l
ciqgla (3), elacs ds valcigin yum- 1
ruqcugla birlegdirilms {isulla- P
rin1 aydinlagdirir. 7
Konara ¢ixarilan kasik sert- -——é-JA
lik gabirgasi olan dayagin for- =yl Gomd
masini aydinlagdirir. -8
Detallarin c¢ertyojlarinda ——
oldugu kimi yigma certyojda
da asag1 sag kiincds spesifika- Ad Sayi| Materiali | Qeyd
siyami yerlasdirirlar. Burada gifggc } fljiili;:ii“i“m
momulatin adi vo ona aid olan Valcig 1 |Polad
basga melumatlar gésterilir. E:f:;i“c‘.jwq 1_[Polad
}’zgma nu;nun;sinal ci 1ei\‘/dlnt M4x10]|1 Pol;ilrlnérggguglu
' certyojuna axi xladi s L
olan detallarin adini e s ‘ —
neca miiayyanlasdir- Sakil 2. Yumruqcuqlu
mak olar? mexanizmin yigma certyoju

Spesifikasiya. Spesifikasiya ilo VI-VIII siniflerin materiallarindan
artiq tanigsan. O, mamulata daxil olan detallar haqqinda ssas memulat-
lar1 oks etdiren cedveldir.

+A¢ Sl 10 |25 | 25
S Ne Adi Say1 Material Qeyd
o~ 1
Al 2

3
V< 12 »>ie 30 5|15y

kdi
©| [Cokdi MOMULATIN ADI
e~ |Yoxladi =
w|  |Maktab Sinif Miqyas ‘ Tapsiriq
A 20 20

B 145 <>l

>

Sakil 3. Tadris ¢ertyojlart ii¢iin asas yazi va spesifikasiya
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Spesifikasiya A4 formatli ayrica veraqlords yerinea yetirilir. Todris cer-
tyojlarinda vo A4 formatl certyojlarda osas yazinin iistiinde yerlogdirirlor.

Sokil 3-de tadris certyojlari liciin esas yaz1 ve spesifikasiya verilmisdir.

Spesifikasiyanin birinci siitununda memulata daxil olan detallarin sira
nomrasi (moévqeyi) gostorilir. Nomraloar yuxaridan asagiya dogru yazilir.

Ikinci siitunda detalin adi yazilir. Standartlasdirilmis detallarin
isarasi ele burada gosterilir. Messlan, 6-c1 movqeds yazilmigdir: «Vint
M4X10» (sokil 2).

Uclincii siitunda memulata daxil olan detallarin sayi gosterilir.
Dordiinci siitunda detalin hazirlandigi materialin markas: yazilir (is-
tehsalat certyojlarinda bu siitun olmur).

Axirinci siitun «Qeyd» spesifikasiyada nezerde tutulmayan slave
moalumatlar iciindiir.

Spesifikasiyada detala verilmis movgenin némresi ¢ertyojda miiva-
fiq tesvirlerin yaninda yazilir. Onlar raflerds yazilir, roflorden detalin
tesvirlerinde noqte ile qurtaran maili, kenara c¢ixarilan xetloer ¢okilir.
Roflar vo kenara cixarilan xatlar biitov nazik xatlarlsa ¢okilir.

Detalin tesvirini tapmaq ftic¢lin spesifikasiyada onun nomresi
miieyyen edilir, homin némrs certyojda axtarilir ve kenara ¢ixarilan
xattin sonunda lazim olan tesvir tapilir.

Daxiliyanma miiharriklori yumruqcuqlu mexanizmlearin istifads
olundugu genis yayilmis qurgulardan biridir. Bundan bagqga, onlar po-
ligrafik ve toxuculuq masinlarinin, ciirbaciir cihazlarin, miixtelif te-
yinatli avtomatlarin ayrilmaz hissslaridir.

E Moamulat, detal, yigma vahidlar, kompleks, komplekt, iimumi

tayinatly detal, xiisusi detallar, standart detallar, y1igma cer-

tyoju, yumruqcuqlu mexanizm, firlanma harakati, irali-geri
harakat, yumruqcuq, italayici, valciq, spesifikasiya.

P
B Oziiniiyoxlama suallar1

________________________________________________

. Mamulat nays deyilir?

. Memulatlarin hansi1 névleri mévcuddur?

. Yigma vahidi ne demakdir?

. Yigma vahidi hans1 detallardan ibarst ola bilor?

. Hansi detallar «timumi teyinatli detallar» adlanir?

. Hans1 detallar «xiisusi detallar» adlanir?

. Hans1 detallar «standart detallar» adlanir?

. Yigma certyoju nadir?

. Yigma certyoju nayi shate etmalidir?

0. Yumruqgcuqlu mexanizm ns iiciin nazards tutulmusdur?
1. Yumruqgcuqlu mexanizmin certyojuna na daxildir?

2. Spesifikasiya noadir?

3. Tadris certyojlarinda spesifikasiya hansi mslumatlari shato edir?

____________________________________________________________________________________________

i1
i 2
'3
4
{5
6
7
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' 9
i1
i1
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ELEKTRON TEXNOLOGIYALARI

4
16-a1 ELEKTRON TEXNOLOGIYALARI INFORMASIYA
mévzu TEXNOLOGIYALARININ 9SASIDIR

Miiasir diinyada vaxt ve informasiya cox boyilik shamiyysate malik-
dir. Informasiya texnologiyalar: kompiiter texnikas1 ve rabite vasite-
lori bazasinda insanlarin qarsiliqli informasiya slagslerinin miiasir
novleri demokdir.

Informasiya texnologiyalarinin asasini na tagkil edir?

Informasiya texnologiyalarinin ssasini asagida gosterilen texnoloji
nailiyysatlar togkil edir:

» Rabite vasitelorinin inkisaf1 (telefon rabitesi, radio sebekesi) in-
formasiyalarin yer kiiresinin istenilen noéqtesine otiriilmesini
tomin edir.

e Ragoamli informasiya emalinin miimkiinliiyiinii temin edsn elek-
tron ve mikroprosessor texnikasinin inkisafi (messlon, informa-
siyalarin saxlanmasi, oks etdirilmesi ve deyisdirilmesi {iciin
elektron qurgular, informasiyalarin kog¢iirtilmesi ve ¢coxaldilmasi
iciin texnika, miiasir audio-video texnika vo s.).

» Kompiiterin komayi ile informasiyalarin avtomatlagdirilmis emal
(emaletms, saxlama, verilme, lazimi formada teqdimetms vo s.).

Belslikls do, kompiiter yeni informasiya texnologiyalarinin tasgki-
linde ve 6tiiriilmesinds xiisusi yer tutur. Informasiya texnologiyalari
bu sahadoe bir sira praktik tapsiriglarin hslli iiciin kompiiter texnika-
sindan istifadeni bacarmagi, yeni kompiiter savadina yiysloenmayi ne-
zorde tutur.

Kompiiter savadi elektron hesablama masinlarinda (EHM) matnle-
rin, certyojlarin, tesvirlerin hazirlanmasi ve redakte olunmasi, sades
hesablamalarin ve informasiya axtariglarinin yerine yetirilmosi iizre
praktik bacariqlardir.

Kompiiter haqqinda na bilirik?

Kompiiter informasiyanin emal1, saxlanilmasi ve 6tiiriilmesi ii¢iin ne-
zordes tutulmus qurgudur. Bunu basqga ciir de ifads etmoak olar. Kompiiter
daqiq miieyyenlegdirilmis ardicillig1 deyisen emsliyyatlar: yerine yetiren
qurgu ve ya sistemdir. Kompiiter ingilis mongsli «computer» soziinden
gotirilmiisdiir, terciimads «hesablayici» demoakdir.
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Kompiiterden soz getdikds, cox
zaman foardi kompiiter (FK) ne-
zorde tutulur (sokil 1). Fordi is
iiclin nazards tutulmus kompiiter
«fordi kompiiter» adlanir.

Stoliistii fordi kompiiter, ilk n6v-
bada, ofis ve ya ev goraitinde isler
iiclin nezerds tutulmusdur. Cox vaxt
0, «stasionar fardi kompiiter» adla-
nir. Onlar diger fordi kompiiterlor-
don boyiuk ve giicludiir. Stolistii
kompiiterlsr ayri-ayri komponentlarden yigilir. Kompiiterin ssas kompo-
nentini sistemli blok tegkil edir. O, diizbucaqli qutu seklinds olur, stolun
ustiinds ve ya altinda yerlsgdirilir. Monitor, sican ve klaviatura kimi diger
komponentlar sistemli bloka birlasdirilir. Qeyd etmak lazimdir ki, stol-
iustii FK genis yayilmisdir ve hamiya mslumdur. Bazi masslalords, yeni
pesokar grafika islerinds, 3D oyunlarinda onlara halslik svez yoxdur.

Stoliistii fordi kompiiterlorin tistiinliiklori agagidak: gostericilerdir: on-
lar1 komplektlagdiren hisselori miisteqil segcmoayin ve asanligla deyismayin
miimkiin olmasi; onlarin ucuz ve modernlesme zamani az problemi olmasi.

Stoliistii fordi kompiiterlarin bir sira ¢atigsmazliglar: vardir: onlar
boyiik ¢okiys ve Ol¢liye malikdir; onlarin dasinmasi narahatliq toradir;
xeyli elektrik enerjisi isladir.

Sakil 1. Stoliistii fordi kompiiter

ﬁ Kompiiterlar neca inkisaf etmisdir?

Miiasir kompiiter texnikasinin yaranma tarixi XX ssrin 40-c1 ille-
rinds baglanmigdir. Els homin vaxtdan etibaren kompiiter texnikasi
va texnologiyasi yiiksak siiretls inkisaf etmis vo agagidaki marhoalslor-
doen ke¢misdir:

I nosil (1950-1959) — elektron lampali kompiiterlardir. Onlardan,
9sason, riyazi measslalarin halli {iciin istifads olunurdu.

II nosil (1960-1969) — element bazasi, ssasen, yarimkeciricilorden
ibarsat olan elektron hesablama masinlaridir. Bu nasil kompiiterlards
artiq elektron lampalar yarimkecirici elementlarle — tranzistorlarla
ve diodlarla svez olundu.

IIT nasil (1970-1985) — element bazali mikroelektronika ve inteqral
sxemlorden ibarst olan kompiiterlor. Bu neslin ssasin1 IBM 360/370
togkil edirdi. Bu nasil kompiiterlar cox yiiksek mshsuldarliga ve eti-
barliliga malik olmagqla, keyfiyyatce yeni funksional tslablars, basqa
s6zla, biliklar bazalar1 ile iglamays, siini intellekt sistemlarinin teski-
lins, istifadeaci ilo nitq ve gorme vasitesi ile iinsiyyeati temin etmays,
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an yeni proqram vasitsle-
rinin yaradilmasi prosesini
sadslagdirmays voa s. imkan
verirdi.

IV nosil (1981-dsn son-
raki dovr) boyik ve cox
boyiik inteqral sxem tex-
nologiyasi ile yaradilan mik-
ro vo mini kompiiterlardir.
Bu neslin ayrica sinfi fordi
kompiiterlsardir (FK). Onla-
rin yaradilmasi prinsipce in-
qilabi mahiyyet kasb edirdi.

V vo sonraki nesil —
yeni va an yeni elektron texnologiyalarina ssaslanan indiki ve gsalacayin
kompiiterlaridir. Bu nssil kompiiterlsr cox yilikssk moahsuldarliga ve
etibarliliga malikdir. Yeni arxitekturaya vs texnologiyaya malik
neyrokompiiterlar real neyronlarin asas xasselarini modellagdiran
neyron sobokslors ssaslanir. Intellektual imkanlar: xeyli iistiin olan
bioloji va optik texnologiyalari ssasinda bio ve optik neyrokompiiterlsrin
yaradilmasi da yaxin gelsceyin realligidir. Bunlarla yanasi olaraq,
kompiiterlarin mshsuldarligi bezi hallarda ve miisyysn sahslordes
(niive energetikasi, kosmos, harbi-miidafis, seysmologiya va s.) tetbiq
tciin kifayst etmadiyindsan super kompiiterlarin yaradilmasina ciddi
ehtiyac yaranmisdir.

Elekiron texnologiyalar:, informasiya texnologiyalar, in-
formasiyanin raqgamli emal:, kompiiter, fardi kompiiter.

1. Informasiya texnologiyalarinin ssasini hansi texnoloji nailiyyet- E

lor togkil edir? ]
. Kompiiter ns ii¢iin nazards tutulmusdur? i
. Hans1 kompiiter «fardi kompiiter» adlanir? ]
. Fordi kompiiter hansi komponentlorden yigilir? ]
. Fordi kompiiterler hans1 iistiinliiklers malikdir? i
. Kompiiterin tarixi hagqinda ns bilirsan? i
. Hans1 nesil kompiiterlerin yaranmasi prinsipcs ingilabi mahiyyet |

kesb edirdi? §
. Kompiiterin inkisaf1 neco marhoslays boliiniir? |
. Yaxin gslocayin kompiiterlari hansilar olacaq? ]

O O W DN
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17-ci KOMPUTERLORIN TiPLORI VO NOVLORI.
movzu KOMPUTERIN IS PRINSIiPI

Elektron texnologiyalarla inkisaf etmis miiasir kompiiterlar 6lciila-
rine ve onlara xas olan imkanlara gors forglens bilor. Kompiiterlorin
basqa qurgulara inteqrasiyasi artiq yenilik deyil. Onlar avtomobillaras,
moigat texnikasina va basqa cihazlara qurasdirila bilsr. Lakin bels he-
sablama mexanizmleri yalniz istehsal¢1 terafinden miisyyenlesdirilmis
tapsiriqlar: yerine yetirir.

Kompiiter adlandirilmasi miimkiin olan bels qurgu novleri coxdur
vo istehsalcilar terofindsn diinyaya teqdim olunan bu kompiiterlsrin
say1 glinden-giine artir. Bu qurgulari mentiqi olaraq miieyyen tipe aid
kompiiter qruplarina bolmsk olar.

Kompiiterlarin hans: tiplari va néovlari var?

Kompiiterin tipi dedikds oxsar funksionalliga ve ya istifades qay-
dalarina malik kompiiterlsr qrupu nezsrde tutulur. Kompiiterlarin
novi dedikde miisyyen hesablama texnikasi ve xarici goriiniislerindes
oxsarliq olan farqlendirici imkanlara malik hesablama qurgulari ne-
zords tutulur. Messlen, fordi kompiiter — bu tipdir, fordi kompiiterlo-
rin novleri ise insanlarin gexsi meqsedleri ti¢iin istifade etdikleri
portativ! kompiiterlardir: noutbuk, netbuk, planset ve plansetli nout-
buk, smartfon, 6demsa terminali, bankomat vs s.

9gor oOten yiizillikde kompiiterlar analoqlu ve reqemli olurdusa,
bizim dovriimiizds ancaq raqamli kompiiterlar mévcuddur. Bu giin s6h-
bat istifads olunan regemli kompiiter tipli texnikadan gedoacoak.

Portativ kompiiter na demakdir?

Portativ «dasinan» demsakdir. Stoliis-
tii kompiiterlarls miigayisedoe portativ
kompiiterlarin mobilliyini onlarin kicik
Olcliys vo tutumlu akkumulyatora malik
olmalari temin edir.

1. Noutbuklar dagsinmas1 asan olan
kompiiterlardir. Onlar diger portativ
kompiiter novlerinds oldugu kimi bata-
reya hesabina miisteqil islomoak imka-
nina malikdir. Bundan »lave, onlarin
Sakil 1. Noutbuk stasionar kompiiterlorden forqli cahati

1 Portativ — y1gcam, yiingiil, dasinan
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komplektlasdirici hisssloari ile klaviatura displeyinin bir gévdads ol-
masidir. Bikiilme imkan: ise onlar: daha da yi1gcam edir (sakil 1).

Son zamanlar noutbuk fardi kompiiterls daima raqabsat aparir.

Noutbuklarin bir sira iistiinliikleri ve ¢atigsmazliglar: var. Noutbuk-
larin iistiin cehoetlari olgiilerinin ve ¢oekilerinin kicik, goriiniiglerinin
colbedici olmasi, biitiin qurgularinin bir gévdads yerlosmosi, elektrik
monbayinden kenarda islomasini tomin edan elektrik enerjisins toalaba-
tinin azlig1 ve akkumulyator batareyasinin movcudlugudur.

2. Netbuklar skser hallarda akkumul-
yator batareyasi ils isloyen ele homin nout-
buklardir. Lakin ki¢cik mshsuldarliga
malik olmalari, onlara boyiik resurslu sla-
vealorle iglomays imkan vermir (sokil 2).

Netbuklarin bezi forqli cohstlori var:
onlarin ¢okileri az (1 kq-dan 2 kq-a qe-
dar), olc¢iileri kicikdir (asanligla ¢cantaya
yerloagir). Elektrik enerjisins talobatinin
az olmasi sebsbindsan akkumulyator ba-
tareyasindan cox islays bilmslari (8 saata
qodar), satis qiymsatlarinin nisbaten asagi olmasi ils secilirlsr.

Lakin bezi ¢atismazliglara da malikdirler: netbuk yiiksek moahsul-
darliga malik deyil, ekraninin diaqonali kic¢ikdir.

3. Plangetlor! istifadoscilarin telebatlarini FCK (Fardi Cib Kompiiter-
lari) vo smartfon arasinda bolen dasinan kompiiterlordir (sokil 3, a ).

Bir govdads internet sshifalarine ve videoya ¢ixis, musiqi dinlemak
tciin hesablama potensiali, asas daxiletms qurgusu olan sensorlu dis-
pley yerloasir. O, yigcamdir, ssl komokeidir, bezi hallarda iss kicik 6l¢ii-
ds olmasina gore noutbukdan daha slveriglidir.

Plansgetli noutbuklarda displeyden slave noutbuklarda oldugu kimi
klaviatura da olur ve onlar modelindan asili olaraq ya gatlanan, ya da
ki, irsli ¢okils bilen olur (sokil 3, b).

Sakil 2. Netbuk

Sakil 3. a) planget; b) plansetli noutbuk

1Planset — fransiz soziidiir (Plachette) —moenasi «16vhe, tamasa (ensiz hamar 16vhe)» demoakdir.
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Portativ qurgunun bu noéviiniin baslica vezifosi
osas multimedia imkanlarinin olmasi ils yanagi, hem
ds internets ¢ixis vo ondan istifadadir.

4. Smartfon kompiiter imkanlarina malik olan
mobil telefondur. O, 6z emsliyyat sistemine malik-
dir, onda programlar yerlagdirmsk ve miixtslif sla-
voler asasinda qosulmaq olar (sakil 4).

Smartfonlar musiqi dinlemays, filme baxmaga
imkan verir, onlarin foto ve video ¢okilisi funksi-
Sokil 4. Smartfon Valarivardir. Smartfonlarda kifayet geder funksio-

nal programlar yerlegsdirmek miimkiindiir.

Smartfonlar iiciin telefonun funksiyalarini kompiiterlorin funksiya-
larina yaxinlasdiran cox sayda proqramlar islanmigdir. Bu programlarda
isladikdo baslica mshdudiyyst ekranin 6l¢iilorinin ve idarsetmonin slve-
rigliliyinin yiliksek olmamasidir.

5. Odemo terminallar1 ve bankomatlar da stasionar ve fordi kom-
piiterlorin névlerinden biridir.

Kompiiterin ig prinsipi nadan ibaratdir?

Qeyd edildiyi kimi kompiiter istenilan elektron qurgusunda oldugu
kimi esasinda elektrik signallarinin emali prinsiplori duran, informa-
siyani ¢eviran texniki vasitedir.

Bu prinsipler asagidakilardir:

» miixtolif fiziki proseslarle taqdim olunan elektrik ve qeyri-elek-
trik tobiotli (horflorls, adadlorls, ses signallari ile ve s.) giris in-
formasiyasi elektrik signalina cevrilir;

* bu elektrik signallari emal blokunda emal olunur;

geyri-elektrik siqgnallarina (ekranda tesvirlers) cevrilir.

Qeyd etmoak lazimdir ki, kompiiter infor-
masiyani «0» ve «1» goriniisiinde, yoni ikili
say sisteminde saxlayir, 6tiiriir ve emal edir.

Emal olunacaq biitiin mslumatlar ve emal
prosesine rahberlik eden biitiin proqramlar
sifir ve toklik halinda saxlanilir. Kompiiters
daxil edilen informasiya toplayici adlanan xii-

Sokil 5. Sort disk susi qurguda saxlanilir. Toplayici sort diskdir

(sokil 5).

Sert diskin daxilinde metal ve ya siigseden bir ve ya bir necs sort
qat yerlesir. Biitiin informasiyalar (meatnlar, fotolar, filmler ve s.) on-
larda saxlanilir. Bu informasiyalar kompiiter sondiiriildilkden sonra
toplayicida qorunur.
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Molumdur ki, kompiiter informasiyalari
emal edir, yoni hesablamalari yerins yetirir.
Hesablamalar: ise prosessor adlanan xiisusi

qurgu yerins yetirir (gokil 6 ).

Prosessor yiiz milyonlarla element saxlayan

mirskksb mikrosxemdir.

Verilmis hans1 informasiyani emal etmayi
vo sonra onunla nece davranmagi gostersn

Sakil 6. Prosessor

program informasiyalar1 emal etmokds prosessora komok edir (sxem 1 ).

Prosessor

Verilmisg

informasiyalar

Program

Sxem 1. Informasiyalarin emali sxemi

Gostorilon programlar sert diskdsn
cox yavas yliklenir. Prosessorun issiz
qalmamasi iciin prosessor va sart disk
arasinda operativ yaddas qurgusu
(0OYQ) adlanan daha siiretli yaddas
qurgusu yerlesdirilmigdir. Bu siiratli
yaddas mikrosxemloari olan ki¢ik cap
platasidir (gakil 7).

Sakil 7. Operativ
yaddas qurgusu

0O, prosessorun proqramlara ve informasiyalara cixisini tezlesdirir.
Kompiiter sondiiriilditkds OYQ-ds olan malumatlar saxlanilir.
Informasiyanin tam emal:1 prosesi asagidaki sxemde gostoerilmisdir

(sxem 2).
g
=
[ R]
58
Sert
disk

bxo

eAISBUWLIOJUT
ueyLIa A

Prosessor

Sxem 2. Kompiiterda informasiyanin emall sxemi

Kompiiterin sondiiriilmiig veziyystinds biitiin mslumatlar toplayi-
cida (sert diskds) saxlanilir. Kompiiter ise salindiqda proses asagidaki

ardicilligla corsyan edir:
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. Program sort diskdsn operativ yaddasa kociiriliir ve hansi mo-
lumatlarin operativ yaddasa yiiklonmasini prosessora bildirir.

. Prosessor mslumatlari operativ yaddagdan gotiirersk porsiyalarla
emal edir, proqgramin emrlorini bir-birinin ardinca yerins yetirir.

. Malumatlar emal edildikden sonra prosessor hesablamalarin ne-
ticesini operativ yaddasa qaytarir ve novbati mslumat porsiya-
sin1 gabul edir.

. Programin isinin neticesi sart diske qaytarilir. informasiyalarin
kompiiterlers daxil edilorsk emal edilmssi ili¢iin agsagidaki qurgu-
lardan istifade olunur: klaviatura (onun kémoyi ile matn daxil
edilir vo kompiiter idars olunur), sican (onun komoyi ilo kom-
piter idars olunur), skaner (skanerin komayi ile sekil kompiiters
daxil edilir), mikrofon (sos yazmaq tii¢iin).

Bundan basqga, informasiyanin emal edilmis naticesinin ¢cixarilmasi

tciin asagidaki qurgulardan istifads olunur: monitor (tesviri ekrana
cixarmagq ig¢iin), printer (motni vo gokli kagiza koclirmek iiciin), akus-
tik sistemlor (sosi vo musiqini dinlemak ii¢iin).

Xarici informasiya toplayicilar: da movecuddur. Onlarin komayi ile

diger moveud olan moalumatlar kompiiters kociiriiliir: fleska, kompakt
disk, dasinan sert disk vo disket, kompiiter sebaksasi.

‘)
B Oziiniiyoxlama suallar:

E Noutbuk, netbuk, planset, plansgetli noutbuk, smartfon,

6dama terminali, bankomat, displey, sart disk, toplay:ici,
prosessor, operativ yaddas qurgusu, klaviatura, sican, ska-
ner, printer, fleska, kompakt disk, disket.

________________________________________________
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. Sens hansi noév kompiiterloar malumdur?

. Kompiiterin portativliyi ne demakdir?

. Noutbuk stoliistii stasionar kompiiterden ns ile forqlenir?
. Netbuk noutbukdan ns ile farqglenir?

. Planset nadir?

. Plansetli noutbukun hansi tistiinliikleri var?

. Smartfon dedikds ns basa diigiiliir?

. Kompiiter hansi hissalardsn ibaratdir?

. Toplayici ns ii¢lin nszerds tutulmusdur?

10. Prosessor hansi funksiyani yerins yetirir?

11. Operativ yaddas qurgusu hansi funksiyani yerins yetirir?
12. Kompiiter necs iglayir?

13. Hans1 daxiletms vs cixarma qurgularini taniyirsan?

_____

_______________________________________________________________________________________



18-ci ELEKTRON TEXNOLOGIYALARI
mévzu PALTARYUYAN MASININ iDARJ
EDILMOSININ 9SASIDIR

Miiasir dévrds sl samayinin avtomatlagdirilmasi insanin hsayatinda
asas yer tutur. 9vvallar insandan xeyli amak ve vaxt talab eden bir cox
igler hazirda miixtelif meiget texnikasi terafinden yerine yetirilir.

Paltarlar1 paltaryuyan masina qoymagq, yuyucu toz tokmsak ve bir ciit
diiymeni basmaq — bu paltar yumaq isteyen miiasir insanin arzusudur.
Qalanlarini agilli aqreqat edecek. Hom de nazars almaq lazimdir ki, pal-
taryuyan masin nsainki paltari tam avtomatik rejimde yuyur, hatta bii-
ziilmanin qarsisimi alir, sixir v s. Bir sozla, miiasir paltaryuyan maginlar
cox seya qadirdir.

Qeyd etmoak lazimdir ki, miiasir paltaryuyan maginda ¢oxsayli elektron
smoliyyatlar aparilir. Masslon, yaxalamadan sonra sixmanin baslanmasi
iiclin minlerls, balke de, milyonlarla miirekkeb samsliyyatlar lazimdir.

Paltaryuyan maginla is zaman: IEQ-ya suyu quzdirmaga
baslamagq, elekirik miiharrikina — dovrlarin saywni artir-
magq, nasosa — suyu bogsaltmaq amri neca verilir?
Paltaryuyan masinin sahibins lazim olan yuma proqramini vermak
ticlin idarsetms 16vhasinds tutacaq ve diiymsler var (sakil 1).

Masini ige saldigda bizlerden az adam tapilar ki, masinin ardicil
olaraq bir is noviinden digerins kecidi zamani onun kiilli migdarda
kicik elektron emsliyyatlarini yerine yetirmesi hagqinda diisiinsiin.

GONDaLIK E.USUS|

13 Pambog: itatmagla 5| ¢, Sinteli; 10]',_»"; Yun Tia -
2| G Pambig: smaral 6|&m n|5w Awnes ~
3|2 Pambeg: 80° 7/ 1 cins parga 124 nan 13
A4 [T Pambeg: Inca yuma 8 7 Kaynaklar |3}@ %nl

9@ oo 0

=

[:’Smm © sums pumpuz | Sopmatyma

Sakil 1. Paltaryuyan maginin idaraetma lovhasi

Paltaryuyan masinin emrlerle idars edilmesinde «sehrli cubuq» ro-
lunu onun taymeri oynayir (sokil 2).

Taymer — masinin verilmis konkret programla, miisyyenlegdirilmis
vaxt nazers alinmaqla, avtomatik rejimds, fasilesiz islomasine cavab-
deh olan xiisusi elektron qurgudur. Taymer masinin ayrilmaz elemen-
tidir, onsuz avtomatik yuma prosesi qeyri-miimkiindiir.
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Biitiin son nssil texnika prak-
tik olaraq taymerls tochiz olun-
musgdur.

Miiasir avtomatik paltaryuyan
maginlarda idarsetms isini elektron
modullar 6z {izerine gotirir.
Masin miisteqil olaraq paltarin
cokisini miisyyenlegdirir, yumaq

. _ Ucilin teleb olunan miqgdarda su
$okil 2. Paltaryuyan magimin ta_z{ Mert: t5kiir ve vaxti tonzimloyir, yuyucu

a) elektromexaniki taymer; . ..
b) idarsetma bloku tozu ¢ekir. Parcanin tipinden ve
cirklenmes deracesinden asili ola-
raq paltaryuyan masin lazim olan suyun miqdarini, qizdirilma tempe-
raturunu, yuma miiddetini ve yaxalama sayini miisyyenlagdirir.

Rogemli displey yuma temperaturunu, sixma zamani barabanin
dovrler sayini, yumaga baglamada gecikms miiddstini vo yumanin so-
nuna galan vaxti1 rangli tesvirds gostorir. Elektron idarsetmays malik
paltaryuyan masinlar barabanin yiiklanms 6l¢iisiinii miisyyenlasdirir
ve agor paltarin barabanda geyri-bsrabar paylanmasi hali olarsa, onun
daha siiretle qovulmasina imkan vermir. Onlar cox sayda sensorlardan?
goloan signallar: tehlil edsrak bakda olan suyun temperaturunu ve sart-
liyini, yuyucu vasitenin seffafligini ve paltarin yaxsi yaxalanmasini
miisayyenlasdirirler.

9gor suyun verilmesi kesilarss, onun axmasi bag verarss vo ya had-
den artiq kopiik yaranarsa, sensorlar miistoeqil olaraq masinin islome-
sini dayandirir.

Yuma programinin se¢cimi rahat donderils bilen taymerls hoyata keci-
rilir. Istifadecinin gosterislori, alave funksiyalarin aktivlesdirilmesi idare-
etms l6vhesinds yerlagon uygun ditymslarin sixilmasi ile yerins yetirilir.

Taymerlarin iki novii var: 1. Elektromexaniki; 2. Birlogmis hibrid.

Miiasir paltaryuyan masinlarda birlaesmis hibrid taymerlarden isti-
fade olunur.

Birlagmis hibrid taymer hanst komponentlardan ibaratdir?

Birlesmig hibrid taymer iki komponentdsan: elektromexaniki tay-
merdoan (sakil 2, a) vo idareetms blokundan (sakil 2, b) ibaratdir.

Idaresetmo bloku bilavasite taymerdoki ¢ixislara lehimlenmisdir ve
asagidaki emoliyyatlar: yerine yetirir:

— yuma proqramlarini ve slave funksiyalari nezarstde saxlayir;

— taymerin miharrikini idars edir;

— barabanin miiherrikini idare edir ve nezarstde saxlayir.

1 Sensor — hossasliga ve ya hadden artiq hassasliga ssaslanan, nazarst edilsn tosiri
(is181, tezyiqi, herarsti ve s.) qavrayan element
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Sakil 3. Elektromexaniki taymerin qurulugsu:
1 — addimly elektrik miihoarriki; 2 — oOtiiriicii disli ¢arxlar;
3 va 4 — yumrucugqlar paketi; 5 — siiriisan kontaktlar

Biitiin digar komponentlar ve qurgular taymerin kontaktlarindan
qidalanir.

Elketromexaniki taymerin qurulusu sekil 3-ds gosterilmisdir.

0, cixintilar1 ve ¢okakliklari olan program diskleri destinden ibarat-
dir. Cixintilar ve derinlikler yumrucuqlar adlanir.

Soekil 4-de gosterildiyi kimi, reduktorlu sinxron miitharriki yumru-
cuqlu disk desti firladir.

Idareetme organlar: bir sira yumrucuglarin kémeyi ile horekete goti-
rilan kontaktlar kommutatoru ile idars olunur. Yumrucuqlara harskst bir
sira digli carxlarin ve linglorin komayi ilo sinxron miihsrrikden 6tiiriliir.

Addimli elektrik miiharriki

Komokei disk

islek program disklari : ~ o= 220 B

Firlanmanin
istigametinin
deyismosi

iEQ

Program Elektromaqnit qapaq
diski
Bosaldic1 nasos
Elektrik miiherriki

idareetmao
dosteyi

Sakil 4. Reduktorun paltaryuyan masinin
miixtalif komponentlari ila alaga sxemi
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Elektromexaniki taymerler istis-
marda etibarlidir. Lakin 10 ilden ar-
tiq isledikde onlar da siradan ¢ixir.

Elektron sistemlards paltaryuyan
masinin biitin is rejimlari ve funk-
siyalar1 elektron idarsetms bloku te-
rofindan ige salinir (sakil 5).

Onlarda idarsetms cox zaman

Sakil 5. Elektron idaraoetma bloku daha daqiq ve e.ffektli olur. Bu1.1dan

basqa, elektronika yuma prosesi ne-

ticesinin yaxsilagdirilmasini temin eden biitov intellektual funksiya

kompleksinden istifads edilmasins imkan verir. Elaco ds elektron sis-

tem qoza rejimlsrinde paltaryuyan masinin dayandirilmasini temin
edorsk onun her bir komponentinin igine nezarest edir.

Elektronika miumkiin veziyystlori, hotta isde olan nasazliglar:1 tam
olaraq tehlil edir. Nasazligin bas vermosi zamani négsanlarin kodlar:
miixtelif FO1, F15 simvollari ils aks olunur ki, bu da ustaya qiisurun
amalagalma ssbobini tez tapmaq ve onu aradan qaldirmaq imkani verir.

Oyanilik baximindan da elektronikanin iistiinliiylinii qeyd etmoak
lazimdir. Istifadeciye masinin isi hagqinda tam informasiya teqdim
olunaraq biutin rejimlar xiisusi displeyds saks olunur. Elektron ida-
roetms sisteminin zsif cehoati onun gebokslords hsle de rast gelinen
gorginlik ferqglerine dayanigsiz olmasidir. Bu zaman temir, bir gqayda
olaraq, dayeri boyiik olan idarsedici modullarin deyisdirilmesindan iba-
rot olur. Odur ki elektron idarsetmays malik paltaryuyan masinlari
xiisusi sabitlesdirici qurgu olmadan istifads etmsak maslohat gorilmiir.

E Idaraetma paneli, taymer, elektromexaniki taymer, ida-
raetma bloku, birlagmis hibrid taymer.

________________________________________________

‘)
B Oziiniiyoxlama suallar1

. Paltaryuyan maginin idaresetms panelindes ns yerlogir?

. Taymer hansi funksiyani dasiyir?

. Paltaryuyan masinda hansi emsliyyatlar yerine yetirilir?

. Displeyin funksiyasi neden ibaretdir?

. Elektron idarsetmoays malik paltaryuyan masinlarin hansi iistiin
cohotlori var?

. Taymerin hansi novleri var?

. Birlegmis hibrid taymer hans1 komponentlorden ibarstdir?

. Idareetms bloku hans1 emsliyyatlar: yerine yetirir?
. Elektromexaniki taymer hansi hissslerden ibarstdir?

0. Elektron sistemin zeif cehoati nadadir?

____________________________________________________________________________________________
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BANKOMATIN QURULUSU
VO IS PRINSIPIi

Televiziya ve internet kimi insanin miiasir heyatinin ayrilmaz his-
sosini bankomatlar tegkil edir. Hor birimizs asagidaki suallar strafinda

diigiinmek maraqli olar:

5

\E

2. Bankomatin qurulusu necadir?

Bankomat miisterilers plastik kartla ve kartsiz
xidmat etmak ii¢iin texniki proqram kompleksidir.
Bankomatlarin ssas funksiyasi nagd pullarin veril-
mosi ve gebul edilmasidir.

Bankomat kiilli migdarda slave bank avadanlig:
gosulmus mexaniki-elektron qurgudur, yeni, sa-
dace, kompiiterdir (gakil 1).

Toyinatina gors bankomatlarin ofis, kii¢ce ve di-
vararasl novleri var. Ofis bankomatlar: otaglarda
qurasdirilir, kiice bankomatlar1 kiiceds istifade
edilmek 1ticiin nezerds tutulmusdur, divararasi
bankomatlar iss binanin ya daxilinds vs ya da xa-
ricinde arakesmse arasinda qurasdirilir.

Divararasi bankomati miisteri 6z garsisinda ya
tam sgokilda, ya da ancaq iiz terafden goriir. Bu
mohdudiyyst tehliikesizliyi temin etmoak baximin-
dan edilmigdir: ager bankomatlar kiicade biitov ge-
kilde yerloagdirilerss, potensial cinaystkar iiciin o
olcatan olar. Bundan basqa, pulun deyisdirilme-
sinds boyiik tohliikslarls qarsilasmaq olar.

Bankomat iki ssas hissaden: yuxari ve asagi
hisselorden ibaratdir (sakil 2).

Bankomatin agsag1 hissesinds pullarin verilmasi
lclin qurgu — dispenser yerlagdirilmisdir (qeyd
etmok lazimdir ki, pullarin verilme pencerssi de
dispenser adlandirilir). 1, 5, 10, 20, 50 ve 100 ma-
natlig nominallar iizre cesidlonmis pullar 6 kas-
setde dispensers yiiklonir.

Icerisinde pul olan bu kassetlorden basqa, ban-
komat terafinden cixdas edilmis kupyurlar atilan
yeddinci kasset de var.

1. Bankomat nadir va o na iiciin nazarda tutulmusdur?

Sakil 1. Bankomat

Sakil 2. Bankomatin
hissalori:
a) yuxari; b) asagt
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Bankomata haddinden artiq tez-tez qulluq edilmaesi {iciin kassetlor
pul ile tam doldurulur. Hor kassetds iki minden ii¢ mins kimi banknot
yerlogdirilir.

Kassetlorin hansi pullarla doldurulmasi bankdan asilidir, bels ki,
banknotun uzunlugunu ve enini vermoak vasitesi ile kasseti istenilen tip
banknota sazlamaq olar. Qeyd edsk ki, bir kassete ancaq bir nominall1
banknotlar yiiklamak olar.

Pullar kassets yiiklandikden sonra o, xiisusi acarla baglanaraq
plomblanir ve inkassatorlara verilir, onlar ise yerloro gedersk svvealki
kassetlori ¢ixarir ve yenilerini qoyurlar.

Kasset dispensers taxilan kimi o iglek veziyyeste gotirilir: qapaq ati-
lir, pullar fiders sixilir.

Fider - pullarin «cixarilmasi» liclin nazsrds tutulmus qurgudur.

Hor kassetin 0z fideri vardir. 9gor banknot an agagidaki kassetden
golirse, o biitiin moéveud olan fiderlorden kecir. 9gor bir banknota te-
sadiifen ikincisi iligerse, bels halda fider onu yerins qaytarir.

Sonra banknot sorguya uygun olaraq, daxil olan banknotlarin eyni 6l-
ciids ve qalinligda olmasini, syriliklerinin kenarlagdirilmasi iiciin nazor-
do tutulmug qurgudan kecir. Bu, xiisusi vericiloarin komayi ils hayata
kecirilir. Bundan sonra banknotlar yoxlayici diverters diisiir, egor hor
sey qaydasinda olarsa, diverter onlar1 toplayici qurguya (staker) gondarir.

9gor no ise gaydasinda deyilss, diverter onlar1 rejekt-kasseto atir.
Onu «divert-kasset» de adlandirirlar.

Rejekt-kasset pullarin tullanmasi ii¢iin nazerds tutulmusdur. Bura
bu ve ya digar sobabdsan dispenserin ¢ixdas etdiyi banknotlar daxil olur.
Bu cirilmis, pozulmus, bir-birins yapigsmig ve ya kenari gatlanmis bank-
notlardir.

Pulun verilmesi zamani isiq sons ve ya bagga bir pozuntu ola biler —
bels olan halda da pul msblagi rejekt-kasseto atilir.

Miiasir bankomatlarda rejekt-kasset slverislilik noqteyi-nazsrinden
iki hissaden ibarstdir: onlardan birins «yaxsi» pullar, digerine ise ¢ix-
das edilmig pullar atilir. 9ger dispenser haddindan artiq sayda banknot
cixdas edirse, bu har hansi bir nasazligdan xeber verir.

Stakerds telsb olunan meblsag y181ldiqda, o pul versn qurguya daxil
olur.

Qeyd etmak lazimdir ki, vericilar banknotlar: kassetdsan cixarandan
dispensers qayidana kimi biitiin yolboyu miisayist edir. Tesavviir edsk
ki, fider banknotun kassetdon ¢ixmasini qeyd etmisdir. 9gor o vaxtinda
stakers diismozse, sehv geyd edilecokdir. Bu iss prinsipce lazim olan
moblsagin miisteriye verilmemesini tomin edir.

Indi ise bankomatin elektron icliyi yerlosmis yuxar: hissesini nezer-
den kecirek (sakil 3).
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Burada baglica komponent, al-
boatto ki, bankomatin beyni sayilan
kompiiterdir. Miiasir bankomat-
larda kompiiterlor sn yeni amo-
liyyat sistemlarinin idars edilmesi
qaydalar: ile iglayir. Bankomatin
yuxarl on hissesinds biitiin moni-
tor, klaviatura, bank kartlarim
gobul etmok ilicliin kartrider adla-
nan yariglar, printer, pul vesaitle-
rinin verilmasi ve gebul edilmasi
liclin yariqlar yerlasdirilmigdir.

Bankomatin monitoru (sakil 4)
istifadacinin se¢imini ve onun is
foaliyyetini oks etdirmek iiciin la-
zimdir. Monitorun ekraninda isti-
fadeciyes onun uygun diiymseleri
sixaraq secacayi amsliyyatlar cox-
lugu teqdim edilir. Bu diiymslar
ekranin solunda ve saginda yerls-
sir. Artiq lazimi diiymslori birbasa
ekranda sixaraq istenilon amsliy-
yatlarin yerine yetirilmeasini miim-
kiin eden sensor ekranli bankomatlar
moveuddur.

Bankomatin bos dayanma anla-
rinda monitor, adsten, reklam
niimayis etdirir. Miiasir bankomat-
lar onlarla islemsayi nsinki xos
edoan, hom ds niimayis etdirilan
reklamin effektivliyini artiran, qo-
ruyucu ortiikli yasti, rengli moni-
torlarla techiz edilir. Monitorun
ekrani sensorlu da ola biler — bu
zaman funksional klaviatura ek-
randa yerlagdirilir.

Bankomatin klaviaturas: (sokil
5 ) pin kod vo moablagin daxil edil-
mosi iiclin raqemli hissaden, daxil-
olma, logvetms vo diizeltms diiy-
molarinden ibarstdir.

Sakil 3. Bankomatin
yuxart on hissasi

N A -

Sakil 5. Klaviatura
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Sakil 7. Pul vasaitlorini
vermok ii¢iin yariq

Sakil 8. Qaobz verilmasi
ti¢iin printer

Bank kartlarinin gsbul edil-
mosi iic¢lin yariglar — kartrider
(sokil 6) karti gebul eden veo
sonra gaytaran, elacs de informa-
siyani ¢ip ve ya maqnit zolagin-
dan hesablayan mexaniki qur-
gudur.

Bankomat bir nece samsliyyat
apardigdan sonra pul vesaitlarini
pul cixartma yarigindan verir,
lakin pul wvesaitlerini gobul
etmok ve vermoek ii¢iin yarigi
olan bankomatlar da vardir
(sokil 7).

Adoaton, bankomat iki sadad
xiisusi lentli printerls tochiz olu-
nur (sakil 8). Bir printer gebzi
ve ya miigtori liciin hesab iizro
sonuncu smsliyyatlarin cixari-
st cap edir. Ikinci printer jur-
nal tc¢lin nazerde tutulmusdur,
onun lentine vaxt, bankdak: he-
sabatlar ve miibahissli hallarin
hoalli {i¢ciin har bir emsliyyat haq-
qinda mslumat yazilir.

Miiasir bankomatlarin quru-
lusunda jurnal ficiin printer
moveud deyil, lazimi melumatlar
elektron printers yazilir.

Bankomatin is prinsipi
nadan ibaratdir?

Qeyd etmok lazimdir Ki,
harda yerlesmasinden asili olma-
yaraq, istenilen bankomat veri-
lon bankomat gobekesini idars
edan hesablayici markeazs (prose-
sings) qosulur. Sebsks konkret
banka aid oldugu kimi, asili ol-
mayan qulluq techizcisine ds aid
ola bilar.



Istifadaci kart: bankomata taxaraq pin kodu daxil edir ve teleb olu-
nan smsliyyati secir, telasbnams prosesings gondsrilir, o iss telsbnamani
uygun olaraq karti buraxan banka istiqamatlondirir (sakil 9).

Bankin Prosesing Bankomat
serveri morkozi

Sakil 9. Bankomatin is prinsipinin sxemi

9gor istifadeci pul cixarmaq isteyirse, onda prosesing lazim olan
moblagi istifadecinin bank hesabindan elektron kogiirms ile 6z hesabina
kociiriir. Koclirms hayata kecon kimi hesablayici moarkez bankomata
pulun verilmesi amrini verir.

Belslikla do, bankomatlarin is sxemi biitovliikkde internet xidmatle-
rinin is sxeminin analoqudur. Istifadaci internets kecid almaq istedikde
provayderin serverins qosulur, o ise 6z névbasinds istifadscini ona lazim
olan informasiyalari saxlayan serverlars istigametlondirir.

Bankomat hesablayici moerkezi neinki miisterilerin sorgusunu, hem
de 0z isi haqqinda operator terafinden izlenilan biitiin malumatlar:
oturur.

Birincisi — bankomat xidmat vacibliyinin teloeb olunmasi prosesingi
xoboardar edir, masslon, masginda pulun qurtarmasi ve ya sistemin isinde
olan nasazliglar haqqinda.

Ikincisi — sehvler haqqinda biitiin melumatlar hesablama morkezina
daxil olur. Ancaq nagd pul almagq ii¢iin nazards tutulmus bankomatlar-
dan bagga, yarimfunksional 6ziinexidmat bank terminallar1 da moéveud-
dur ki, onlar neinki pul cixarmaga, hamc¢inin hesaba pul qoymaga,
hesabdan hesaba pul koéciirmays ve diger smsliyyatlar etmoays imkan
verir.
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g Bankomatdan istifads zamani tohliikssizlik qaydalar:

‘)
B Oziiniiyoxlama suallar:

1. Bankomatdan istifads zamani pin kodu yigarksn calisin kenarda-
kilar gérmesin.
2. Bank kartinizi tanimadiginiz sexslers etibar etmayin.

Bankomat, ofis, kii¢ca va divararas: bankomatlar, dispenser,
kasset, fider, staker, diverter, rejekt-kasset, divert-kasset,
kartrider, prosesing markazi.

______________________________________

© 000 Utk W=

. Bankomat ns ii¢iin nazards tutulmusdur?

. Bankomat nadir?

. Toyinatina gors bankomatlar necs ciir olur?

. Bankomat hans1 hissslerden ibarstdir?

. Dispenser va kassetloar no ii¢iin nazerds tutulmusdur?

. Fider ns tii¢iin nezerds tutulmusdur?

. Rejekt-kasset nadir va o na iic¢iin nazords tutulmusdur?

. Staker ns iiciin istifads olunur?

. Bankomatin yuxari hissesi hansi hissalarden ibaratdir?

0. Bankomatin klaviaturasi vasitesile hansi smosliyyatlar aparilir?

1. Kartriderin funksiyasi nadsan ibarstdir?

2. Bankomatin is prinsipi neden ibaratdir?

3. Bankomatda amsliyyat ardiciligi necadir?

4. Bankomatdan istifads edsrken hansi tshliikesizlik qaydalarina
omol etmok lazimdir?

____________________________________________________________________________________________
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PRAKTIK IS

Bankomatla igslomak qaydasi

Resurslar: dorslik, defter, galom, kompiiter

Tapsiriq 1. Bankomatdan nagd pulun c¢ixarilmasi ardicilligini serh
et.

Tapsiriq 2. Oz fikrini serh edsrken bankomatdan pulcixarma ama-
liyyatinin biitiin merhslslerine riayst et.



29-01 MiKRODALGALI SOBANIN
movzu QURULUSU VO IS PRINSIPI

Mikrodalgal1 soba —
hayatimizi bu cihazsiz
tesovviir ede bilmerik
(sokil 1).

Ilk baxigdan, meiset-
doki shamiyyeti hec¢ do
boyiik deyil. Ax1 bu na
paltaryuyan masin, no
do ki soyuducu deyil.
Lakin bu danilmazdir
ki, mikrodalgali sobalar
miiasir matbaxlards cox
gozal komoekceidir. Axi
onlar qisa bir vaxtda qidani, ickilari qizdirmaga, hoatta bazi xorsklari
hazirlamaga qadirdir. Agpazlar srzaqlarin donunu bir necs daqiqs or-
zinde agmaq imkanina gors do moaisat texnikasinin bu néviinii cox qiy-
motlondirirler.

Els bunu xatirlamaq kifayst edir ki, mikrodalgali soba olmasa, gor-
bani1 birbasa nimcads deyil, qazanda qizdirmaq lazim gelardi. Ve yaxud
da mikrodalgali soba olmadan atin donu yarim giins acilar, buterbrod-
larin sobada bisirilmesi xeyli vaxt itkisine sebsb olar.

Miiasir zamanda bir ¢cox yeni mikrodalgali soba istehsalgilari soba-
larda qril, s1y1q ve tersvezlerin hazirlanmasi, avtomatik qizdirma, se-
vimli x6rayi programlasdirmaq kimi imkanlarin olmasina calisirlar.

Biitiin bu fikirleri imumilesdirsrek mikrodalgali sobalarin miishot
vo monfi cohotlorini agagidaki kimi qeyd etmoak olar:

Miisbat cohatlari: Mikrodalgali sobalar yemayin hazirlanmasi, do-
nunun acilmasi ve qizdirilmasi vaxtini qisaldir, saglam qida hazirla-
maq (yagsiz ve ya minimum yag olmaqgla) imkani yaradir.

Onlarin istismari sadadir. Bu sobalarda aciq alov vo asanligla alca-
tan isti seth yoxdur.

Mikrodalgali sobalarin monfi cehatlari asagidakilardir: matbeaxds
yer tutur, islomesine slave elektrik enerjisi sorf edilir.

Gorindiiyl kimi, mikrodalgali sobalarin miisbat cohatlori menfi ce-
hoatlorini tstoelayir.

Biitiin bunlardan sonra bels bir sualin verilmasi magsadosuygundur:

Sakil 1. Mikrodalgali soba
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Mikrodalgaly soba nadir va onun qurulusu nadan ibarat-
dir?

Mikrodalgali soba — gqida mahsullarinin hazirlanmasi ii¢iin elektrik
cihazidir. Bu cihazlarda qizdirilma effekti desimetr diapazonlu elek-
tromaqnit dalgalarinin qida mehsullarina tesiri vasitesi ile alde edilir.

Bundan bagqga, mikrodalgali sobanin diger ad1 YTS sobadir. YTS -
yiiksak mikrodalgal siialanma demokdir.

Mboiget mikrodalgali sobalarda tezliyi 2450 MHs olan mikrodal-
galardan istifade olunur. Mikrodalgali sobalarda bels tezliyin qurul-
mas1 radarlarin ve diger qurgularin isine manes yaratmamaq {ii¢iin
xiisusi dovletlerarasi razilagmalarla tesis edilmigdir.

Mikrodalgali sobanin qurulusu asagidaki tesvirde verilmisdir (sakil 2).

Mikrodalgali soba qida hazirlanan metal kameradan (1) ibarstdir. Siia-
lanmanin bayira cixmamasi iliciin kamera kicik qapi ile (2) tochiz edilmisdir.

Qidanin eyni berabardes qizdirilmasi iiciin kameranin daxilinds elektrik
miihoerriki tersfinden harskste getirilen firlanan stol (3) yerlesdiril-
migdir.

Stialanma manbayi yiiksek gerginlikli cihaz — magnetrondur (4). Mag-
netronun koézorms teline 3-4 kA-a qader yiiksek gorginlik vermsk

Sakil 2. Mikrodalgali sobanin qurulusu:
1) metal kamera; 2) kicik qapi; 3) firlanan stol; 4) maqnetron;
5 ) transformator; 6 ) dalgaveran'; 7) kondensator; 8) idaraetma paneli;
9) étiiriicii?; 10) diyircakli separator; 11 ) isiqlandirma lampasi;
12) ventilyasiya daliklori; 13) kigik qapinin kilidi; 14) anten

! Dalgaveran - qisa mesafslers elektromaqnit dalga dtiiren boru
2 Qtiiriicii — firlanma herskstini bir yerden o biri yers 6tiiron mexanizm
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lazimdir. Sebokadaki garginlik menbesyi (220V) maqgnetrona kifayst etmo-
diyinden o, xiisusi yiiksek gorginlikli transformatordan (5) gidalanir.

Mikrodalgali sobada gidanin hazirlanma siirsti bilavasite maqnet-
ronun generasiya eds bilecayi giicden asilidir. Hazirda bir ¢cox sobalar,
mosolen, 200 qramliq stekandaki suyu 2-3 deqgigeye qaynama haddines
catdiran, nominal giicii 700-1000 BT olan maqgnetronlara malikdir.
Belslikla, sads vasitelerle mikrodalgali sobalarin giiciinii giymatlan-
dirmoek olar. Magnetronu soyutmagq iiciin yaninda fasilesiz olaraq ona
hava tufiiren serinlegdirici vardir. Serinlesdirici soba boslugunu eyni
zamanda qizdirmaqla (magnetrondan) macburi hava konveksiyasi ile
temin edir. Bu ise mehsullarin eyni derscaede qizdirilmasina (hazirlan-
masina, bisirilmesing) serait yaradir.

Maqnetron terafinden hasil edilon mikrodalgalar dalgaversan (6) va-
sitesile sobaya — erzaqlara verilir. Bu an yiiksok mikrodalgali siialan-
mani1 qaytaran, divarlar: metaldan olan kanaldir. Mikrodalgali sobanin
kicik gapisinin miirekksb qurulusu var. O, istifadec¢ini goriiniis sahesi
imkani ile (sobanin daxilinde bas verenlarls) temin etmsli ve mikro-
dalgalarin bayira cixmasina imkan vermamslidir. O, siise ve ya plastik
kiitle 16vhalardan ibarst coxqatli kicik gapidir. Lovhslar arasinda de-
silmig metal veraqden tor vardir. Tor metal mikrodalgalari geriyo,
soba bosluguna sks etdirir. Kig¢ik degiklor sirasi (3 mm-den kig¢ik) YTS
siialanmani buraxmir. Kicik gapinin perimetr boyu dielektrik mate-
rialdan kiplesdirici qurasdirilmisdir.

Idareetmse paneli (8) paltaryuyan masina analoji olaraq elektrome-
xaniki ve sensorlu ola bilar. Elektromexaniki panel istifadeds sadadir,
lakin zaman kecdikcs harsksatds olan elementlar korlana bilar: bundan
bagqa bels panel, ssason, mikrodalgali sobalarin k6hns modellsri ii¢iin
xarakterikdir. Bunlardan farqli olaraq, sensor panelli mikrodalgali so-
balar, bir qayda olaraq, coxsayli miixtelif funksiyalara malikdir ki,
onlardan coxu daha faydalidir. Bu cihazlar bir qadsr bahadir, lakin
slave cokilen xarclor genis funksionalliq, davamliliq ve orijinal di-
zaynla kompensasiya olunur.

Mikrodalgalr sobanin is prinsipi nadan ibaratdir?
¥ Sobalarda gida neca qizdirilir?

Mikrodalgal1 sobalarin is prinsipi dipol yerdsyismesins ssaslanir.
Qidan1 mikrostialarin komayi ils qizdirmaq ticiin onda dipol molekul-
larin olmasi lazimdir, yoni bir ucunda miisbat, diger ucunda meanfi
elektrik yiikii olan molekullarin. Qidada bels molekullar ¢coxdur — bu,
yaglarin, sekoarin ve suyun molekullaridir.

Bu molekullara tesir edon radiodalgalarin enerjisi onlari1 sahsnin
qiivve xatlari boyunca diiziilarak daima yerdayismays macbur edir. Qi-
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daya tesir eden saha dayisen oldugundan molekullar els bil ki, bir te-
rofden digerine «yellonir». Bu zaman onlar radiodalgalardan aldiglari
enerjini bir-birins otiururlar.

Fizika qanunlarina ssason cismin temperaturu onun atom ve mole-
kullarinin herskstinin kinetik enerjisi ilo diiz miitenasibdir. Mikro-
dalgali siialanmanin tesiri altinda molekullar cox boéyiik tezlikls
cevrilirler va bir-birine siirtiiniirler. Bu zaman ayrilan istilik gqidanin
qizdirilmasina sebsb olur. Polyar molekullar ns gader aktiv horskeato
galselar, buna uygun olaraq, gida da bir o gader giiclii qizar.

Bu hadiseni dipol yerdayismosi adlandirirlar. Bu, elektromaqnit
stialanmasinin istiliye ¢evrilmesi demakdir.

9rzaqglarin qizmasi gat sethinin mikrodalgalarla qizmasi hesabina
ve sonradan istiliyin istilikkecirma sobsbinden qgidanin dearinliklarins
niifuz etmosi hesabina bas verir. Mikrodalgali sobada suyun gaynamasi
caydanda oldugu kimi, yeni suya istiliyin ancaq altdan verilmesi kimi
bas vermir. Mikrodalgali isinms har terafden gedir.

Mikrodalgal1 sobalarda
mikrodalgalarin bir hissesi
isci kameranin divarlarin-
dan sks olunaraq srzagin
iizerine disiir, firlanan
stol mikrodalgalarin eyni

deraceds paylanmasina ko-
% moak gostorir (sokil 3).
9goar mikrodalgali soba-
nin is prinsipini mimkiin
- - goadar qisa gekilde gorh et-
W W sok, onda sebakeys qosuldu-
gu zaman xisusi qurgunun
(magnetronun) goriinmoez
mikrodalgalar siialandir-
maga basladigini qeyd eds bilarik. Sekilds onlar qirmizi siialar seklinds
tosvir olunmusdur. Mikrodalgalar sobanin biitiin metal divarlarindan
oks olunur ve onun srzaqlar yerlagon moarkezine diisiir. Mikrodalgalarin
tosiri neaticesinds mehsulda olan suyun molekullari harskat etmoays bas-
layir ki, bunun da neaticesinds gida qizir, bu zaman qgab soyuq qalir.

-

Magqnetron

Sakil 3. Is¢ci kameranin divarlarindan
mikrodalgalarin aks olunmasi

Funksiyasina gora mikrodalgali sobalar neca tasnif olunur?

Mikrodalgali sobalarin ii¢ ssas is rejimi mévcuddur: mikrodalga,
gqril ve konveksiya'! rejimi.

1 Konveksiya — istilik miibadilesinin els bir noviidiir ki, bu zaman daxili enerji
sirnaqglar ve axinlar geklinde otiiriiliir.
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Mikrodalga rejimi yiiksoktez-
likli stialanma (YTS) sobalarinin
osas funksiyasidir. Verilmis mexa-
nizmin mahiyysti ondan ibarstdir
ki, soba miisyysn uzunluqlu dal-
galar generasiya edir. Bu dalgalar
mohsullarin terkibins daxil olan su
molekullarinin broun horaksatini
giiclandirir ki, bunun da naticesinda
mohsullarin temperaturu artir. Be-
Islikls, mikrodalgali sobalarda olan
mohsullar 6z girasinds bigir. «Qril»
rejimi miiasir mikrodalgali sobala-
rin kifayot qader yayilmis daha bir 7 .
funksiyasidir. Qrillerin iki néviini
farqlondirirler: IEQ-1i (istilik elek- Sokil 4. Qrillor:
trik quzdiricili) ve kvarsh (sakil 4). a) IEQ-li; b) kvarsh

IEQ-1i qril bir qader ucuzdur,
lakin olduqca yavas qizir, onu temizlemak iss asan deyil. Kvarsli qril-
lor IEQ-1i grilden forqli olaraq, asan temizlenir, isci temperaturunu
tez y1g1ir vo kameranin daxilinde nisbeaten az yer tutur. Her iki qrilin
etibarlilig1 ve elektrik sorfiyyati eyni oldugundan hansi qrili secoce-
yinizi miisteqil olaraq 6ziiniliz hsll edin. Konveksiya rejimli sobalar
otin, tersvezlorin, xemir memulatlarinin ve s. qizardilmasi ii¢iin isti-
fade oluna bilar. Bels cihazlarin ssas xiisusiyyeti serinlegdiricinin ol-
masidir. Onun isi hesabina isti hava biitiin kamera boslugu iizrs
sirkulyasiya edir. Bir gayda olaraq, bels cihazlari toecriibsli evdar qa-
dinlar sldes edir.

Yadda saxlayin ki, gozel mikrodalgali soba almaq {iciin bu texni-
kanin dizayni meatbaxin iimumi konsepsiyasina uygun olmali ve har-
monik olaraq moévcud mebels yaragsmalidir.

(_

g Mikrodalgal1 soba ils is
zamani tohliikesizlik qaydalar:

+ Iso baslamazdan avvsl birlagdirici snurun saz olmasini yoxla.

* Mikrodalgali sobani quru sllarle dovrays qog ve dévraden ayir, bu
zaman elektrik congslinin govdesinden tut.

 Imkan daxilinde an zeif rejimden istifads et. Bu rejimds siialanma
soviyyesi minimaldir.

* Mikrodalgali soban1 lazim olduqda ise sal, bir ¢cox xo6rekleri adi
pilatads ve ya duxovkada hazirlamaq daha rahatdir.

o Isi qurtardigdan sonra elektrik cihazini soéndiir.
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E Mikrodalgali soba, yiiksak tezlikli siialanma (YTS) so-
basi, mikrodalgal: giialanma, magnetron, dipol yerdayis-
masi, konveksiya, qril, IEQ-li qril, kvarsl qril.

________________________________________________

"
B Oziiniiyoxlama suallar1

. Mikrodalgali soba na iiciin nazards tutulmusdur? i
. Mikrodalgali sobanin miisbat cohatlori hansilardir? !
. Mikrodalgali sobanin manfi cohatlori hansilardir? i
. Mikrodalgali soba nadir? i
. Mikrodalgali soba hansi detallardan ibaratdir? i
. Magnetron ns iiciin nazards tutulmusdur? i
. Miiasir YTS sobalarinin giicii ns gadardir? i
. Serinlegdirici ne ii¢iin nezserde tutulmusdur? i
. Mikrodalgali sobalarin idarsetms paneli nadsn ibarstdir? i
10. Mikrodalgali sobanin is prinsipi neden ibaratdir? i
11. Sobada olan mahsul nayin hesabina qizir? |
12. Sobanin is prinsipini qisa olaraq necs sorh etmak olar? i
13. YTS sobalari funksiyasina gors necs tosnif olunur? i
14. YTS sobalari ils isladikds tehliikesizlik qaydalari hansilardir? i

____________________________________________________________________________________________

PRAKTIK IS

Mikrodalgal1 soba ils ig iisullarinin éyranilmasi

O 00O Ot W h =

Resurslar: mikrodalgali soba, mikrodalgali sobanin istismar qay-
dalar1 haqqinda telimat.

Isin gedisi:
1. «Mikrodalgali sobanin istismar qaydalari» adli telimatla tanis ol.

2. Mikrodalgal1 sobani sebskaysa qos.

3. Cihazin idarsetms panelinds gorti igsarslemslarin komayi ils secil-
mis vaziyyati qurasdir.

4. «Igesalma» diiymesini bas.

5. Avtoacilma funksiyasindan sonra xorayi sobadan ¢ixart.
6. Paylayic1 materiallarin komoyi ile asagidakilarla tanis ol:
— «Mikrodalgali sobalarin istismar qaydalari» iizre telimatla;

— Mikrodalgal1 sobanin idarsetms paneli iizerinds olan gorti isare-
lorlo.
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QiDA MOH ULLAR_ININ EMALI
TEXNOLOGIYASI

iSTI YEMOKLORIN
HAZIRLANMA TEXNOLOGIiYASI.
YARPAQ VO TORDVIZ DOLMALARI

Azorbaycan matboxinin avezedilmoaz xorayi hesab edilen dolmanin
adi «doldurmaq» (icini doldurmaq, i¢c qoymaq) feilinden smsle galmis-
dir, yeni tiziim, kslem, heyva, fistiq (pip) yarpaginin ve ya tersveazin
icini doldurmagla bisirmek. I¢i doldurulmaqla bisirilen biitiin x6reklor
dolma adlanir: kelam, yarpaq, badimcan, pomidor va girin bibar (bolqar
bibari) dolmasi, alma, heyva, sogan dolmasi... Dolmani basqa 6lkslards
do hazirlayirlar ve her xalqda bu yemsayin 6zlinemexsus hazirlanma
xususiyyeoti var.

Yarpaq dolmasi (iiziim yarpagindan dolma)

Resurslar: 70-80 adad iiziim yarpagi (tezs ve ya duza qoyulmus),
dolmani bisirmek iiciin 500 ml su (dolmanin migdarindan asili olaraq
bir az cox vo ya az ola bilar).

Iclik iiciin: 500-600 q ¢okilmis at (qoyun ati ve ya qoyun ati+dana
oti), 4-6 xoOrek gasigl yumru diiyii, 2-3 aded bas sogan (orta boyiik-
liikds), goyortilor — nans, siiyiid, kesnis, 50-70 q srinmis kers yagi,
duz, zovqe gors qara istiot.

Sous (sarimsaq-qatiq) iic¢iin: 1 stekan qatiq, 1-2 dis sarimsagq.

Yarpaq dolmasinin hazirlanma texnologiyasi:

Dolma bigsirmek ti¢iin ovuc i¢ci boyda yeni acilmig yarpaqlari
gotiirmok daha maqsadesuygundur. Bikmemigden 6nce tezse ve ya duza
goyulmus iiziim yarpaqlarini yaxsica yumaq ve ¢ox sart olarsa, yum-
salincayadak qaynatmaq lazimdir. Dolma ii¢iin yalniz ag iiziim yarpagi
istifade olunur.

1. Yarpaq dolmasi iiciin ev seraitinds movsiim iiciin tedariik edil-
mig vo yaxud bazar ve ya supermarket-
don alinmig (bankalarda baglanmis)
yarpaqlar gotiiriiliir. Teze {iziim yarpaq-
larinin tizerine gaynar su tokiliir ve
5-7 daqiqge saxlanilir (sakil 1 ). Sonra yar-
paglar siizgace qoyulur, suyu siiziiliir.
Daha sonra yarpaqlar yilingiilca sixilib
artiq suyu kenarlagdirilir. Biikmeamigden
once yarpaqlarin saplagi kesilir.

2. Kesnis, siiylid ve nans temizlenir,
yuyulur ve xirda dogranir.




3. Icliyi hazirlamagq {iciin yuyulmus ot ve sogan dogranir. 9t masi-
nindan kecirilir. Coekilmis at darin gaba qoyulur, tizerine yuyulmus
yumru diiyli, dogranmig goyorti, duz ve gqara istiot slave edilir (sakil
2). Adoaten, dolma ii¢iin i¢lik qoyun atinden hazirlanir, lakin z6vqe
uygun goyun stins dana oti do slave edils biler. 9ger dolma dana atin-
den bisirilirss, ona bir gadar qoyun quyrugu qatilir. Biitiin terkib his-
solori alave edildikdsn sonra dolma icliyi ol ils yaxsica qarisdirilir.

4. Dolmanin biikiilms texnologiyasinin ardicillig1 sokil 3-de goste-
rilmisdir.

e Uziim yarpaglar: hamar iizii asag1 olmaqgla masa iizerine diiziiliir.
Hor yarpagin ortasina orta hesabla 25 q iclik qoyulur (sokil 3, a).

e Jvvalce yarpagin yuxar: kenari icliyin lizerine qatlanir (gakil 3, b ).

e Sonra yarpagin har iki yandan diger terefleri qatlanir (sokil 3, c).

¢ Sonda dolma bogca ve yaxud borucuq soklinds biikiiliir (sekil 3, ¢).

Bu ardicilligla qalan dolmalar hazirlanir.

g

———l_. _ \ ‘,-im-ar-v .

Sakil 3. Dolmanin biikiilma texnologiyasi

5. Qalin altliqli gazanin dibins 1-2 gat iiziim yarpagi diiziiliir. Bu
moqsed ii¢iin yararsiz ve cirilmis yarpaqlardan istifade edile biler
(sokil 4).

6. Dolma qazana sira-sira yigilir. Bu zaman her bir dolma qat yeri
asag1 olmaqgla kip yerlesdirilir (sokil 5). Qazana su tokiilir. Suyun
hiindiirliiyii dolmanin iist gatindan 1,5-2 sm asag1 olmalidir. Dolma-
larin tstiine nimge cevrilir (sakil 6 ).

Qaynama zamani dolmalarin ¢evrilmemsosi ii¢ciin nimc¢enin {izerine
agirliq (cay dasi) da qoyula bilsr.

7. Dolma olan qazan od lizerins qoyulur, gaynama haddins catdiril-
digdan sonra alov minimum hadds gadar azaldilir. Vam odda 1-1,5 saat
bigirilir. Hazir dolma oddan gotiiriiliir ve 6ziinii tutmasi iiciin 10 daqiqge
saxlanilir. Bu vaxt srzinds dolma suyunu canina c¢okir ve daha sirsli
vo dadli olur.
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Sokil 4 Sokil 5

8. Sousun hazirlanmasi. Dolma z6vge uygun, sarimsaqli ve ya adi
qatigla yeyilir. Sarimsaq-qatiq ticiin sarimsaq temizlenir, xirda dog-
ranir, ozilir ve qatiga slave edilir. Yaxsi olar ki, sarimsaq-qatiq soyu-
ducuda 2-4 saat soyudulsun. Dolma siifreys sarimsaq-qatiqla birlikde
verilir (sokil 7).

Qeyd etmak lazimdir ki, dolma mashur oldugu o6lkslards {iziim yarpaq-
lar1 qisa tedariik edilir. Keyfiyysatli mahsullardan msharstls bigirilmig
dolma giindslik ve bayram siifralarinin sn sevimli xo6rsklarindsn biridir.

Badimcan, pomidor ve bibar dolmasi

Resurslar: 6 adad badimcan, 6 adad pomidor, 6 adad sirin bibsr,
500 q cokilmis yagli goyun oti, 2 x0rsk qasigi kars yagi, 3 adad bas
sogan, 100 q noxud lspesi, reyhan, duz ve z6vqe gors gara istiot.

Hazirlanma texnologiyasi:

1. Dogranmis sogan ve ¢okilmis ot yag tokiilmiig tavada bisirilir.
Duz, istiot, bisirilmis noxud lepssi qaynayib suyu ¢okilmis ate slave
edilir ve bir gader govurulur. Sonda iizerins dogranmis reyhan slave
edilir (sokil 8).

2. Pomidorun vs sirin bibarin iist qapag1 yari kesilir ve ic¢i temiz-
lonir (sokil 9).

3. Badimcanlar uzununa kesilir, ici cixardilir. Qaynayan suda 5 de-
gige portiliir, soyuyandan sonra suyu sixilir (sokil 10).

4. Hazirlanmis teravezlor iclik ile doldurulur ve dibi genis tavaya
els yigilir ki, rahat yerlsssinlor ve oazilmesinlar.

Sakil 8. Cokilmig at Sakil 9. Ust qapagin Sakil 10. Emal
kasilmasi edilmis badimcanlar
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Uzorine pomidor siresi ve yag slave edilir. 30-40 daqige vam odda
bisirilir (sakil 11). Stfroays sarimsaq-qatiqla verilir (sokil 12).

Badimcan, pomidor vs bibar dolmasi ¢ox dadli, stirli ve gézoxsayan
xorokdir. Bezi regionlarda bu xéraye «Uc baci» dolmas: deyilir.

Sakil 11. Badimcan, pomidor Sakil 12. Dolmanin siifraya
va bibor dolmasi verilmasi

Dolma, iiziim, heyva va fistiq (pip) yarpagindan dolma,
badimcan, pomidor va sirin bibardan dolma.

________________________________________________

‘)
B Oziiniiyoxlama suallar1

1. «Dolma» soziiniin menasi nadir? i
2. Dolmanin hansi novleri var? ]
3. Uziim yarpaglarindan dolma hazirlamaq iiciin hansi resurslar la- !

zimdir? i
. Dolma ticiin hans1 yarpaqlardan istifads olunur? i
. Uztim yarpaglarindan dolma hazirlanmasi texnologiyasi nadsn i
ibaratdir? i

OU W~

. Icliyin hazirlanmas: texnologiyasi naden ibarstdir?

. Dolmanin iizerine nimg¢s ns magsadls qoyulur?

. Sarimsaq-qatigin hazirlanmasi texnologiyasi necadir?

. Toravozloer ticiin i¢lik necs hazirlanir?

10. Badimcan, pomidor ve bibarin emali hansi1 marhslslerle aparilir?
11. Teroavezloarden dolma hazirlayarken hansi msaqgsadle iri tava
goturilir?

____________________________________________________________________________________________

© 003

@ PRAKTIK iS
Koalom yarpagindan dolma
(kalom dolmasi)
Resurslar: kompiiter, defter, galom
Tapsiriq 1: Internet materiallarindan istifads edarsk «Kalam dol-
masinin hazirlanmasi texnologiyasi» movzusunda layihs hazirla.
Tapsiriq 2: Omoliyyatlarin serhi ardicilligina smsl et.
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MUXTOLIF NOV PLOVLARIN
HAZIRLANMA TEXNOLOGIYASI

Plov Azsrbaycan moatboxinin sah xo0rsyi hesab edilir. Qeyd etmok
lazimdir ki, Azerbaycan matbaxinds xoraklar ta gqadimden mis gab-
larda hazirlanirdi, indi ds bir ¢ox bolgslards mis gqab-qacaqdan (qazan,
agsiizen, tas, sini, koafkir, ¢omce vo s.) genis istifade edilir (gokil 1).
Mis qazanda dems qoyulmus plov da 6z lezzsti ile secilir.

[6]

Sakil 1. Milli moatboximizin agyalari: 1) qazan; 2) agsiizon;
3) tas; 4) sini; 5) kofkir; 6) ¢omga

Azorbaycan metbexinde plovun 100-den ¢ox ¢esidi ve hazirlanma
tisullart melumdur. Plovlar ot, qus oti, baliq, meyve, paxla ve s. ile
hazirlanir. 9lavenin néviinden ve xarakterinden asili olaraq plova
miiayyan adlar verilir: qovurmaplov (qoyun ati ila), sebziqovurmaplov
(goyun oti vo goyerti ils), sirinplov (sirin quru meyvelor ilo), cigirt-
maplov (toyuq ile), siidliiplov (diiylinii stidde bisirmoakls) vo s.

Orta Asiya xalqlarinin plovlarindan farqli olaraq, Azarbaycan plovu
liclin diiyii diger komponentlardsn («asqarasi» adlanan ot, baliq, yu-
murta, quru meyve, goyarti ve s.) ayri demlenir. Plovun garasi (st ve
meyvs hissesi) tamamils ayri bogsqabda siifrays verilir. Hatta yeyil-
dikds bels onlar qarigdirilmir.
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Diiyiiniin bigirilma texnologiyast nadan ibaratdir?

Diiyii plovun ssasini ve onun hacminin yarisindan ¢oxunu tegkil edir.
Els ona gors de plovun dadi diiyliniin noviinden ve onun hazirlanma
texnologiyasindan ¢ox asilidir. Azerbaycan meatbexinds diiyiiniin diizgiin
bisirilms texnologiyasi diiyiilerin biitov (den-den) galmasindan, bisi-
rilms zamani yalniz yiingiilce vo eyni barabsrds sigsmesinden ibarsatdir.

Azoarbaycanlilar plovu xiisusi texnoloji {isulla — diiylinii yarimhazir
olana gader bisirib dems goymaqla hazirlayirlar. Ilk merhelods diiyii
aridilir. Plov {iciin biitov, xirdasiz ve uzun diiyi secilmslidir. Tkinci
morhsle diiyliniin yuyulmasi ve isladilmasidir. Diiyi suyu geffaf ola-
nadek yuyulur ve iliq suda 7-8 saat isladilir. Islatmaq iiciin suya
2 xorek gasig1 duz slave edilmslidir.

Plovun hazirlanmasinin iciincii marhoalsasi diiyiiniin gqaynadilmasi-
dir. Diiyii duzlu suda bisirilir. 1 kq diiyii ticin 6 litr su ve 50 qram
duz gotiriliir. 9vvslecadan isladilmis diiyiiniin suyu siiziiliir, gaynayan
duzlu suya slave edilir (sakil 2) ve qazana yapigsmasin deys kafkirle bir
necoa dafs qgarisdirilir. Qaynama zamani suyun iizarinds amals gslan
kaf y1g1lir. Bir gadar qaynadigdan sonra kefkirle bir ne¢ge dens diyi
goturilir, iki barmaq arasinda azilir. 9gear diiyliniin ici az da olsa azi-

Sakil 2. Diiyiiniin assiizanda Sakil 3. Yuxanin gazanin
siiziilmasi dibina yerlogdirilmasi

LY
Sakil 4. Damlanmis zaoforanin tokiilmasi Soakil 5. Agz1 kip baglanmis qazan
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lirse, diyili stiziiliir. 9goer diiyii cox helimlidirss, iizerins gaynar su
gozdirilir.

Dordiincii marhsls diiyliniin demsa qoyulmasidir. Bunun ii¢ciin qa-
zana yag tokiiliib qizdirilir ve dibine qazmaq salinir (sakil 3).

Qazmagin lzeri yaglanir, siiziilmis diiyii tokilir (sakil 4). Diyliye
domlonmis zofsran ve srinmis kore yagi gozdirilir. Qazanin agzi lizerins
desmal ¢okilmis qgapaqla kip baglanir, vam odda 40-50 daqiqs dems qo-
yulur (sakil 5). Diiyii qazana tepe halinda yigilir. Qazanin divarlari ila
diiyli arasinda mesafs qoyulur ki, i¢ceride alinan buxar diiyiiye har teraf-
don eyni barabsards tesir etsin ve dem alsin. Plov dem aldigdan sonra bir
neca daqigoalik yer demins qoyulur.

Diiyii hazir olduqdan sonra onu neca emal etmak olar?
g Qazmagin hazirlanma texnologiyas: nadan ibaratdir?

Qazmaq nsinki diiylinii yanmaqdan qoruyur, elace de yagda qizar-
mis xirtildayan nazik ve lezzatli tebsaqeays cevrilir. Sidli, sirin ve
toyuq plovlarin qazmagi siifroys verildikds iizerins darcin da sepilir.
Plovun néviinden asili olaraq, xemirin hazirlanmasinda istifade olunan
orzaqlarin terkibi deyigir. 9tli va baligh plov ii¢iin: 350 q un, 1 adad
yumurta, 20 g su, 25 q kere yag1 ve duz gotirilir. Siidlii vo sirin
plovlar iiciin: 350 q un, 1 adad yumurta, 20 q su, 25 q kars yagi, 5 q
sokor, 5 q darcin gotiiriliir.

Alavelarin noviindan ve xarakterindan asili olaraq plovlara miixte-
lif adlar verilir. Onlardan bir nec¢ssinin hazirlanma texnologiyasi ile
tanis olaq:

1. Qovurmaplovun hazirlanma texnologiyasi:

Resurslar: adambasina — 200 q qoyun ati, 150 q diiyii, 50 q srinmis
yag, 3 adad bas sogan, 30 vo 15 q alca va ya gavali qurusu, 0,1 q ze-
foran, 0,4 q darcin, istiot, duz.

Yumsaq qoyun stinden 35-40
gramliq tikelar kesilir, duz ve istiot
vurulub 6z suyunda portiiliir. Sonra
ona yagda qizardilmig bas sogan,
yuyulmus alca qurusu slave edilir
vo ot bisirilorok hazir hala gotirilir
(sokil 6).

Diiyi adi qaydada siiziiliir ve
demlenir. Bogsqaba tepe geklindes
cokilir. Siifroys qovrulmus ot ils
verilir, diger torafins ise qazmaq

hisseleri qoyulur (sakil 7). Sakil 6. Hazir qovurma
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2. Sebziqovurmaplovun hazirlan-
ma texnologiyasi:

Resurslar: 4-5 porsiya liciin — 1 kq
qoyun ati, 600 q diiyii, 200 q sridilmis
yag, 3—4 adad bas sogan, 1 q limon tur-
susu, 15 q abqgora (yetismeamis iiziim
giresi), goyerti (kesnis, siiyiid, ispanaq,
kovar), zoforan, doyiilmiis gara istiot
vo duz.

Yumsaq qoyun sti har biri 35-40 q
olmagqla hisselere ayrilir, duzlanir, is-
tiotlanir vea isti tavada yagda qizardilir. Sonra ats abqora, qizardilmais
sogan, zoforan ve goyarti slave edilir. Az migdarda suda hazir olana-
dok bigirilir (sokil 8). Diyiiden ayrica plov hazirlanir, {izerine dem-
lonmig zoeforan gozdirilir. Zeforanli diiyli teps seklinds boyiik buludlara
¢okilir. Siifraye sebziqovurma ile verilir (gakil 9).

Sakil 7. Qovurmaplov

Sakil 9. Sabziqovurmaplov

3. Sirinplovun hazirlanma tex-
nologiyasi:

Resurslar: 200 q diiyii, 70 q orin-
mis yag, 50 q kismis, 50 q arik qu-
rusu, 50 q seker, 50 q gavali, duz,
istiot, zaforan, lavas.

Diiyliden yarimbismis plov hazir-
lanir. Quru meyvslar (kismis, srik qu-
rusu) yagda ayrica qizardilir, seker
slave olunaraq plovla qarigdirilir. Al-
tina lavas dégenmis qazana tokiliir,
lizerine yag ve demlenmis zoferan

gozdirilir ve hazir olanadsk demlanir

Sakil 10. Qizardilmis (sakil 10).
quru meyvalar
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Sakil 11. Sirinplov

Siifroye verildikde diiyli tepe seklinds bosqaba ¢okilir, yanlarina
qazmaq ve yagda qizardilmis erik, gavali qurusu ve kismis diizilir
(sokil 11).

Plov tekcos dadi ils deyil, faydasi ile de sah x6rak hesab edilir. Plovun
asasinl togkil edan diiyii yiiksak qida deysrine malikdir ve biitiin diger
orzaqlarla — ot, qus oti, baliq ve terovezlo yaxs1 uygunlasir.

Diiyiids olan nisasta orqanizm tersfinden yavag-yavas hezm olunur
ve monimsenilir. Bu, qlitkkozanin eyni migdarda qana daxil olmasini
temin edir ve ganda gekerin tenzimlenmesine imkan yaradir.

Plov, govurmaplov, sabziqovurmaplov, sirinplov, siidlii-
plov, gazmagq.

. Plovu ns ii¢ciin mis qazanda bigsirmak lazimdir? i
. Plovun hansi novlerini taniyirsan? i
. Plova verilen ad nadsn asili olaraq deyisir? i
. Plovun hansi komponentlerini taniyirsan? ]
. Azorbaycan plovu hansi hisselerden ibarstdir? ]
. Diiyiiniin bigirilms texnologiyasi necadir? i
. Diiyiinii ns gadar islagda saxlamaq lazimdir? i
. Diiyii bisirildikden sonra necs emal edilir? i
. Qazmagin hazirlanma texnologiyasi nedon ibaratdir? ]
10. Qovurmaplov nece hazirlanir? ]
11. Sebzigovurmaplov necs hazirlanir? i
12. Sirinplov nece hazirlanir? ]

____________________________________________________________________________________________

PRAKTIK IS

Toyuqplovun hazirlanma texnologiyasi
Resurslar: kompiiter, defter, galom
Tapsiriq 1. Internet materiallarindan istifades ederek «Toyugplovun
hazirlanma texnologiyasi» movzusunda layihs hazirla.
Tapsirlq 2. 9msliyyatlarin gerhi ardicilligina amsal et.
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MILLI XOMIR XOROKLORININ
HAZIRLANMA TEXNOLOGIiYASI.
QUTABLAR

Azsrbaycan metbexinin sn meaghur teamlarindan biri qutabdir.
Azoarbaycanin miixtelif bolgslorinds hazirlanan bu xsmir xorayins Ba-
kida qutab, Soki-Zaqatala zonasinda afar, Qarabagda kato deyilir. On-
larin hazirlanma gaydasi bir-birinden ¢ox az farqloenir.

‘s'.r.-‘ Qutab nadir?

Qutab aypara seklinds hazirlanib, sacda ve tavada bisirilon xemir
moemulatidir.

Qutablar miixtelif iclikli olub, bisirilms vo siifroys verilme torzine
goro bir gadear farqlenirler. Azsrbaycan metbexinds icliyi goyerti, ot,
icalat, balgabaq, goyerti ile kesmik, gicitken olan qutablar hazirlanir.
Onlardan bir neg¢esinin hazirlanma texnologiyasi ile tanis olaq.

It qutabi

Resurslar: 400 q qoyun oti, 2 adad orta boyiikliikds bas sogan, 60 q
lavagana! ve ya 1 adad orta boyiikliikds nar, 400 q bugda unu, 120 q
orinmis yag, sumagq, istiot, duz.

Mayasiz bark xemir yogrulur. 1-0,5 mm galinliginda yayilib kicik
dairsler kesilir. 9tle sogandan hazirlanmis icliye nar ve ya lavasana
qatilib dairslerin i¢ine qoyulur ve aypara geklinds bikiiliir.

Qutabin hazirlanma texnologiyast:

1. Un, duz ve sudan sls yapismayan vs kifayest goder elastik olan
xemir yogururuq. Xemiri sellofan paketin i¢ins yerlagdirib yarim saat-
liq dincalmaya qoyuruq (sokil 1).

2. 9t soganla birlikde ot masinindan kecirilir (gokil 2, a ).

Zo6vqe gors lavasana (ve yaxud nar), duz ve istiot slave edilir. Ha-
zirlanmig ic¢lik bir kenara qoyulur (sokil 2, b).

: B - ' g

Sakil 1. Hazir xamir Sakil 2. I¢liyin hazirlanmast

! Lavasana — turs meyve vo gilomeyve moatinden hazirlanan, xoroklars slave edi-
lon tursu novi (adeten, lavag seklinds serilib-qurudulur)
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3. Una iliq su ve bir ¢cimdik duz slave edi-
lorok xomir yogrulur. Xomirden 70-100 gqram-
liq kic¢ik kiindsler tutulur. Kiindsler desmalin
arasina yigilir, tizeri sellofanla ortiliir (xemi-
rin quruyub qaysaq baglamamas1 ftigiin).
Kiindslar 5-10 daqgigaye 6ziini tutur (sakil 3).

4. Bundan sonra taxta l6vhe lizerinds kiinde-
dan diametri bir metr olan yuxa yayilir (sokil 4 ).

5. Diametri 19-20 sm olan bogqab gotii-
riiliir ve yuxanin iizerine yerloesdirilir, dairsler
kosilir (sakil 5). Bu xemirden beg baraber daire alinir. Dairslerin ke-
narlari els yapisdirilir ki, bir dairs ds alinsin. Cemi alt1 dairs alinir.

6. Dairsnin bir hissesine iclik yaxilir ve iizarins bir nec¢s nar danasi
sopilir (gokil 6).

Sakil 3. Kiindalonmis
xomir

Sakil 4. Xomirin Sakil 5. Dairalorin Sakil 6. I¢liyin
yayilmasi kasilmasi yaxilmasi

7. Dairsnin ikinci yarisi ils iclik ortiiliir, ovucun ici ile xemir els
sixilir ki, els bil qutabin havasi ¢ixarilir. Kenarlar basilaraq yaxsica
birlegdirilir (sokil 7).

8. Qutablar sacda ve ya quru tavada qizardilir (sokil 8).

Sakil 7. Qizardilmamis Sakil 8. Qutabin qizardilmasi:
qutablar a) sacda; b) tavada

9. Hor biri kare yag1 ile yaglanir ve lizerine sumagq sepilir (sakil 9).
Qutablar siifreye isti halda ve qatiqla verilir (sakil 10).
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Sakil 9. Hazir qutablar Sakil 10. Qutablarin siifrays verilmasi

Goyorti qutab:

Iclik iiciin: 3 dosto ispanaq, 8 daste turgeng, 1 deste géy sogan, 1 dos-
to kegnis, 1 deste sliyiid, 2 adad bas sogan, z6vge gorse lavasana, koars
yagi, istiot, duz.

Xomiri ii¢iin: 600 q bugda unu, 1 aded yumurta, 200 ml gatiq.

Goyorti yuyulub iri dogranilir ve yagda qizardilmig soganla 6z bu-
gunda portiilir, duz, istiot lavasana slave edilib qarigdirilir. Una yu-
murta, su ve duz qatilib berk xemir yogrulur. 1-0,5 mm galinliginda
yayilir. Daireler kesilir. Hazirlanmis goyerti icliyi dairslerin icerisine
qoyulur, aypara soklinde biikiiliib yagsiz tavada her iki {izii bigirilir.
Siifrays verdikds iizerine kars yag1 cokilir ve gatiq qoyulur.

Goyoarti qutabinin hazirlanma texnologiyasu:

1. Xomir ti¢iin loysns un slonib, duz tokiiliir. Cox da bark olmayan
xemirin alinmasi ti¢lin bir miqdar yag slave edilir ve otaq temperatu-
runda su slave etmokls todricen yogrulur. Ustii desmalla ortiiliib
30 daqige dinceldilir (sakil 11 ).

2. I¢lik {i¢ciin sogan temizlonir ve xirda dogranir. Tavada vam odda
yumsalana qadar qizardilir (gakil 12).

3. Goyerti temizlanir,
yuyulur ve xirda dogranir
(sokil 13).

4. Un sopilmig hamar
sothds kiindslordsn cox na-
zik yuxalar yayilir (sokil 14 ).
Qurumasin deyos, yayilmis
yuxalarin lizeri galin desmal
ile ortiiliir.

5. Yuxa boggabin komayi

§akll 11. Xomirin il bir neco hisseyg ayrlllr. §akll 12. Soganin
hazirlanmast qizardilmasi
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Sakil 13. Goyortinin dogranmast Sakil 14. Yayilmis xomir
6. Hor bir dairsnin yarisina iclik qoyulur, dairenin ikinci yarisi ile

icliyin iistii ortiiliir, kenarlar1 asash suratde sixilir (sakil 15). Iclik

qutabin biitiin hacmi boyu nazik qatla paylanir, kenarlari baglanir,
xomirin artiq gqalmis hisseleri kesilib gotiriliir.

Sakil 15. Qutabin hazirlanmasi: a) géyoartinin yerlosdirilmasi;
b) qizardilmaga hazir olan qutablar

7. Qutablarin her iki terafi yaxsi qizdirilmis sacda ve ya tavada
toxminsan 1,5 daqiqs bisirilir. Hazir qutab nimc¢eys y1g1ilir, derhal ori-

dilmis kere yag1 ile yaglanir (sokil 16 ). Siifraye isti ve ya iliq halda,
z0vge gore sumaq ve qatiqla verilir (sokil 17).

Sakil 16. Qutablarin Sakil 17. Qutablarin
yaglanmasi

stifraya verilmasi
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B Oziiniiyoxlama suallar:

g Tohliikssizlik texnikasi vo sanitariya qaydalar:

OU i W

. 9ti soyuducuda saxlamaq lazimdir. 9ti hazirlamaq, goyerti ve te-
rovoazlari dogramagq iiciin altliq taxtalar secilmslidir. 9t vo goyer-
tini dogramagq iiciin eyni taxtadan istifade etmoayin.

. Hazir x6reyi uzun miiddet saxlamaq meslehat goriilmiir, bels ki,
onda coxlu xastsliktoraden mikroblar yaranir.

. Qablar, avadanliq ve motbox homigo temiz olmalidir.

. 9rzaqglar st masininin i¢ine destecikle itelonmalidir.

. Qizdirici cihazlarin nszarstsiz saxlanilmasi yangina sabsb ola
biler. Elektrik piletesinin spirali qizdirici elementin ksnarina
cixmamali ve gablara toxunmamalidir.

. Elektrik cihazlarinin snurlarinda iistii aciq nagillor olmamalidir.
Elektrik acarlar ve elektrik ¢ongsllori liglin rozetler saz veziyystde
olmalidir.

. Elektrik pilatesini quru sllarls, snurdan deyil, elektrik congslin-
don tutaraq dévrays qosmaq lazimdir.

E Qutab, ¢akilmis at, lavasana, sac, sumaq, xamirdan kiinda.

________________________________________________

1. Qutab nadir?

OO0 Otk W

. Qutabin hansi1 novlari var?

. Qutabin hazirlanma texnologiyasi nadon ibarstdir?

. 9t qutabinin i¢liyine hansi komponentlor daxildir?

. 9t qutabi ii¢ciin hansi resurslardan istifads olunur?

. Iclik neco hazirlanir?

. Qutablar siifroys necs verilir?

. Goyerti qutabinin hazirlanmasinda hansi goyertilorden istifads
olunur?

. Goyerti qutab1 necs hazirlanir?
. Xorsk hazirlayarken hansi tohliikesizlik texnikasi gqaydalarina

amsl edilmslidir?

. Bugda unundan ne iic¢iin istifads olunur? i
. Motboxds isladikds hansi sanitariya-gigiyena qaydalarina smol edil- !

molidir?

____________________________________________________________________________________________

PRAKTIK i$

Balgabaq qutabinin hazirlanma texnologiyasi

Resurslar: kompiter, defter, galom

Tapsiriq: 1. internet materiallarindan istifade edersk «Balgabaq
qutabinin hazirlanma texnologiyasi» movzusunda layihs hazirla.
Tapsiriq: 2. Omeliyyatlarin gerhi ardicilligina emsl et.
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PARCANIN EMALI TEXNOLOGIYASI

YUN, iPOK, PAMBIQ VO KOTAN PARCALARDAN
HAZIRLANMIS GEYIMLORO QULLUQ

Gozosl ve dobli geyim har kosin arzusudur. Yun kostyumdan tutmus
koatan koynays gader biitiin geyimloar asasli qulluq ve baxim tslsb edir.
Yalniz bels olan halda onlar uzun miiddeat tezs ve teravatli goriins bilar.

Yun va ipak parcadan olan paltarlara neca qulluq etmak lazvmdur?

Elo bu moaqgsadls istehsalcilar hor bir geyim néviiniin iizerins ona
qullug haqqinda smtoes yarlig: borkidir.
Yun ve ipok paltarlar liciin emtes yarligindaki simvollarin izahi asa-
g1daki codvelde verilmisdir.
Cadval 1
Yun va ipak parcadan olan paltarlara qulluq iizre simvollar

Mamulata qulluq tsullar:

Islaga qgoymadan 40° C-don y(iksok olmayan tempe-
raturda ol ilo yuyulur. Yingtlcs, burmadan sixilr.

Parcanmn novu

Simvol

Ipok, yun

Yumag olmaz. Nom halda olanda ehtiyatla davran-
maq lazimdir.

Yun parcalardan olan
mamulatlar

Nam momulat asilmis halda qurudulur.

Yun vo ipak parcalar

Nom momulat mistavi satha sarilmis halda qurudu-
lur.

Yun parcalardan bazi
momulatlar

Uttiniin alt: 150° C temperatura godoar oldugda
utulonir.

Yun parcalar

Utliniin alt: 110° C temperatura godor oldugda
uttlonir.

Ipok parcalar

Quru tamizlomodon istifads edilir (kKimyavi
tomizlomo)

Yun parcalar

Quru tamizlomo gadagandir. 40° C-don artiq ol-
mayan temperaturda al ilo yuyulur.

Ipok parcalar

Xlor torkibli maddalorlo agartmag olmaz.

Yun va ipak parcalar

Vaxt ve pul serfini azaltmaq liclin memulatin ¢irklenme derscesini,
rengini ve parcanin noviinii nazers almaqla yuyulma ve temizloms za-
mani istifade edilscek yuyucu-temizleyici vasitsloerin tesir giicii haq-
qinda mealumatli olmaq lazimdir. 9ger lazimi yuyucu tozlar, gellar vo
diger temizlayici vasiteler istifade edilerss, tebii ipsk ve yun parcadan
hazirlanmis memulatlari qabaqcadan islaga qoymaq teleb olunmur.
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Yuyulmadan 6nce memulatlar (parcanin néviine, rengine va ¢irklenms
deracesine gore) cesidlenir.

Yun ve ipak parcadan olan mamulatlar:1 30—45°C-den artiq tempera-
turda olan suda yumaq olmaz. Yuma ve yaxalama ii¢lin su iliq olmalidar.
Oks halda memulat kicilir. Yun parcadan hazirlanmis geyimlari tors
iiziine cevirib sermek lazimdir ki, rengi bozarmasin. Ipsk ve yun me-
mulatlar1 burub sixmaq olmaz. Clinki onlar formasini itire bilir. Ade-
ten, bels moamulatlar ¢cox giic serf etmoadon, yiingiilcs sixilir, diiz seth
iizorine sorilmekls qurudulur.

Ipek memulatlari qurumamis, nem halda iitiilomsak daha yaxsidi. Bu
iisulla {itiilonan mamulat hamar ve qirigsiz olur. Ipak memulatlar {iciin
utt althiginin temperaturu 110°C-ys gadar olmalidir. Bels geyimlar astar
hissoden iitiilenmslidir, sks halda tikislerin izi parcaya diige biler.

Yun mamulat yuyulub titiilonands sixilir, ona gore de nam-isti emal
zamani mamulatin tizerine nem parca sarilir. Utii altliginin temperatur
rejimi 150°C-ya qader olmalidir. Astarli geyimlor iz hissadsn nem parca
vo isti iitli vasitesile titiilenir.

Yun parcadan olan memulatlar ev geraitinds benzin, aseton, nagatir
spirti kimi vasitelorin komseyi ilo temizlenir. Bu vasitelorden istifads
zamani ehtiyatli olmaq lazimdir. 9ger ol altinda bels vasiteler yoxdursa,
kimyevi temizlems montagelerinin xidmstinden istifade edilmslidir.
Ipek parcadan tikilmis memulatlar: bu vasitelerle tomizlomak yolveril-
mozdir.

Pambiq va katan parcadan hazirlanmis mamulatlarin amtaa

% yarliginda hans: simvollar verilir?

Pambiq va ketan parcalar iicliin bazi simvollarin manasi cadval 2-ds

verilmisdir.

Cadval 2
Pambiq vo katan parcadan hazirlanmis geyimlors qullug simvollar:
Simvol Mamulata qullug Usullar Parcanin novi
‘\-»5-:7/0 95° C-don yiiksok olmayan temperaturda yuyu- | Boyamaga davaml buttin
95 lur. pambiq v katan parcalar
Ol ilo 40° C-don artig olmayan temperaturda Rangi ¢ixan pambiqg va
ehtiyatla yuyulur. kotan parcalar
Z. j Zﬂ:aryuyan masinin barabaninda qurutmag Pambuq vo ketan parcalar
200° C-don artiq olmayan temperaturda Butin pambiq ve katan
= o+ | |uthlomoali parcalar
/AN | istonilon halledicidan istifads edilmokls quru
k\A) tomizloms aparila bilar. PTG o A [PEEEL 6




1 2 3

/\ Xlor torkibli vasitolorlo agartmagq olar. RETE| GRGIEL BT

/0\ pambiq va katan parcalar
N\

A |Agartmaq olmaz. Rangli pargalar

LA N

Cirkli paltarlar yuyulmadan 6ncs hazirlandig: parcanin noviine, ren-
gino vo ¢irklenms doarscesine gors ¢esidlonir. Pambiq ve katan parcadan
olan memulatlar ayrica yuyulur. Rengli ve ag paltarlari bir yerds
yumagq olmaz. 9ks halda paltarlarin rengi qarisar, roenglilar bozara biler.
Rongli pambiq ve ketan parcalardan tikilmis memulatlar miixtelif yu-
yucu vasitsler ve sabunun komayi ile 60°C-den yiiksek olmayan tempe-
raturda yuyulur. Yuyulmadan 6nce paltarlarin ciblari bosaldilir.

Yuyulmus paltarlar aciq havada qurudulur. Mamulatlar bozarmasin
deyo, tors iiziine c¢evrilir, qiriglarin ac¢ilmasi ve asan tiitiilonmosi {icliin
cirpilir.

Koynaklar ve koftalar ¢iyninden, salvarlar iss belinden asilir.

Yataq destleri azaciq nam halda iitiilenir. Utiiniin temperaturu par-
canin noviindan asili olaraq deyisir. Pambiq ve katan parcadan olan me-
mulatlar yiiksek istilik rejiminds (150—210°C) iitiilenir. O9gar mamulat
cox quruyubsa, onu bir necs doaqiqe noem tiftikli sl-iiz desmalina biikiib
saxlamaq ve yaxud buxar rejiminds iitiilomok lazimdir.

E Imiaa yarligi, yuyucu-tamizlayici vasitalor, simvollar.

1. Paltara qulluq qaydalari parcanin xiisusiyyetinden asili olaraq
necsa doayisir?

[\

. Ipek ve yun memulatlarin yuyulma gaydasi hagqinda ne bilirsen?

w

. Ipek ve yun memulatlarin nem-isti emali hans1 temperatur reji-
minds heyata kecirilir?

. 9mtoas yarligi hansi malumatlar: 6ziinds aks etdirir?
. Geyim istehsalcilari simvollardan ns iiclin istifade edirler?

. Pambiq ve katan mamulatlara qulluq gaydalari haqqinda na bi-
lirsen?

. Ipak meamulatlar hansi iisulla temizlenir? i
8. Yataq levazimati1 ve paltarlari qurutma isullari hansilardir? i

= O Ot B
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PRAKTIK i$
Ipok ve yun paltarlarin amtes yarligindak: simvollar

Resurslar: miixtelif nov parcalardan tikilmis memulatlarin tizerindaki
omtos yarliqlar: (iki-ii¢ denaden az olmamaq gertile), defter

,\«-@ﬂ ol Z
3 /\ @ i

Sakil 1. Omtoo yarliginda rast galinon simvollar
Isin gedisi:

1. Simvollar1 (sakil 1) izah et ve hans1 parca noviine uygun goaldi-
yini defterinds geyd et

2. 9mtos yarligindan istifade etmokls codvsl 3-ii doldur

Cadval 3
Parcanin noviindan asili olaraq paltarlara qullug
Parcamin Yuma Agartma | Qurutma | Uttlame NI
nova tomizloma

Katan

Pambiq

Ipak

Yun
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GEYIMIN BORPA
EDILMOSI

Miixtelif parcalardan tikilmis geyimin insan heoyatinda shemiyysati
boylikdiir. Geyim insani gozsllesdirir, onu soyuqdan ve istiden qoru-
yur, badeninin qiisurlarini gizledir. Insani1 geyimsiz tesoevviir etmak
geyri-mumkiindiir, ¢iinki gezmoays ve igse gedendos, idmanla moasgul
olanda, dincelends vo hatta yatanda da insan miixtslif geyim noévle-
rinden istifads edir. Geyindiyimiz paltarlarin uzunmiiddeatli istifadesi
iiciin onlara diizgiin qullug etmsk lazimdair.

Geyimin uzunomirliiliyii, asasen, insanin ssligsli olmasindan asi-
ladir. Lakin sahibi ne qgoder soligeli olsa da, bezen paltarin tikisi
sokiila, ehtiyatsizligdan cirila, ya da uzunmiiddatli istifads naticesinde
surtiilitb yirtila biler. Belo olan halda yaranan qiisurlari aradan qal-
dirmag1 bacarmalisan ki, mamulati berpa etdikden sonra da o, istifa-
doye yararli olsun. Geyimdes an cox qollarin dirsek, salvarin stek ve
diz hisseleri, ciblerin kenarlari mexaniki tesire meruz qalir. Hor bir
halda geyim cox solige ilo ve keyfiyyoatlo borpa edilmslidir. Bunun
liciin geyimin borpa edilmesinin osas iisullarini bilmsliyik.

9. Geyimin barpast neca yerina yetirilir?

9gor paltarda kicik bir yariq yaranibsa, onu gézems iisulundan is-
tifade etmoklo barpa etmoak olar (sokil 1). Yarigin kenarlarini kesib,
kontur iizre bir necgs corgs diiz siriqlarla tikir ve saplari bir-birine
kecirsrsk svvslce diiziine, sonra ise ¢opine istigamatds doldururlar.

nn e
T

xxxxx

irnanassnea:

e

Sakil 1. Geyimin barpasinin gozoma iisulu ila yerina yetirilmasi
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Badii gozemo — geyim barpasinin xiisusi, ¢ox zohmot tolob edon vo
olduqca zorif bir néviidiir. Cotin senat oldugu ii¢iin badii gézemeni ba-
caran miitoxessisler azdir.

) Geyimin hazirlandig: parcanin badii gozamasi nadan iba-
% ratdir?

Geyimin ol ile gézemasi zaman1 usta parcanin zedelenmis fragmen-
tini yeniden yaradir. Bunun {i¢iin berpa edilon parcaya tam uygun goalen
saplardan istifads edilir. 9gar bels saplar1 tapmaq geyri-miimkiindiirse,
onlar paltarin goze gorinmsayen hissesinden gotiiriiliir. Belalikla, par-
canin rongi, teksturasi ve cizgi elementlari barpa edilir (sokil 2).

Sakil 2. Par¢anin badii go6zoma ilo ronginin, teksturasinin va
cizgi elementlarinin barpasi

9gor parca masin iisulu ile hazirlanibsa, onun gézemsesini, yalniz
osl usta yerins yetirs bilar. Geyimin zadslonmasindsn xsbeari olmayan
insan ns qader diqqoatle baxsa, mahir gézemeci-ustanin isini ayird edos
bilmoz.

9gor geyimin cirillmis ve yaxud degilmis hissssi cox boyilikdiirse, bu
qiisuru gozems ile barpa etmak miimkiin olmur. Bu zaman zadslanmis
hissoys yamaq salinir. Yamagqlar alta ve {iste salinmig olur. Yamagin
cizgi elementlori vo sapin diiziine istigameti momulatin parcasinda ol-
dugu kimi olmalidir.

Alta salinan yamagqglar o zaman istifads olunur ki, geyimin cirilmig
hissesi ¢ox da iri olmur ve onun altdan bsrpasi miimkiindiir. Bezen
parcanin cirilmasi els yerden bas verir ki, ora altdan yamaq salmaq
olmur, ciinki bu halda msmulatin bayirdan goriiniisii korlana bilar.
Bels hallarda tistden salinmis yamaqlardan istifads edilir. Bels yama-
g1n forma ve rongi barpaci ustanin gsoxsi istoyine gore secilir.
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Bozon insanin uzun middst geyindiyi sevimli paltari els yerden ci-
rilir ki, onu tikmeak miimkiin deyil, tullamaga iss sli gelmir. Vs yaxud
hansisa bir 6zsl giin {iclin nazards tutulmus geyim slde etmak macbu-
riyyeti yaranir.

9sl senstkar har iki problemin 6hdasindan asanligla gale biler.

Paltarin yamaqlarla barpasini magazadan alinmig hazir aplikasiya-
larla yerins yetirmak olar. Aplikasiya memulata xirda ¢epinea siriqlarla
tikilir. Geyimin bazadilmsasi {iciin iss termik aplikasiyadan istifads edi-
lir. Termik aplikasiya ters terafdeki yapisqanli gatin hesabina istenilan
soths gaynar it ils yapisdirilir. Termik aplikasiya miixtslif Ol¢iilards
olur ve arzudan asil1 olaraq ciirbaciir tesvirleri oks etdire bilar (sakil 3).

Sakil 3. Geyim iizorindo termik aplikasiya

Yapisqanli gatin hesabina termik aplikasiya méhkam bearkidilir. Yu-
yulma neticesinds korlanmamasi ii¢iin ise termik aplikasiya yiiksek
temperatur ve yaxsi preslonms ils daha etibarli yapisdirila bilar.

u Geyimin barpa edilmasi, gozama, alt va iist yamaqlar, ter-
mik aplikasiya.

' 1. Geyimin insan hayatinda ns shamiyyati var?

i 2. Geyimin uzunomiirlii olmasi nadan asilidir?

i 3. Geyimin hans1 hissslari mexaniki tesire an ¢ox meruz galir?

' 4. Hans1 hallarda geyimin g6zems ilo barpasi yerina yetirilir?

i 5. Boadii gozoma nadir?

i 6. Boadii gozems vasitesile hansi zedsleanmslar barpa olunur?

' 7. Geyimin yamaqlarla barpasi nece yerins yetirilir?

i 8. Yamagin necs novii var?

9. No zaman alta salinan yamaqdan istifads edilir?

i 10. Ustden salinan yamaglardan istifads hans1 hallarda icra edilir?

____________________________________________________________________________________________



PRAKTIK IS
Alta salinan yamaqla barpa isglorinin yerins yetirilmosi

Resurslar: niimuns ve yamaq fiiclin parcalar, tikis saplari, iyno,
qayci, titiu, dofter

Alta salinan yamagqla barpa isini yerine yetir (sokil 4).

1. Zadoalanmig yeri oval, yaxud diizbucaq geklinds kes (sokil 4 (1) ).

2. Diizline olan sapin istigamsatini teyin et.

3. Kosik toraflori memulatin ters terafine qatla, sonra kokle.

4. Yamaq ticlin nazards tutulmus parcanin diiziine istigameatlonmis sa-
pin1 teyin et. Unutma, yamagi nisanlayib sonra kesmok lazimdir. Clinki
onun Olg¢iileri dsliyin 6l¢iilarinden iki defs boyiik olmalidir (sokil 4 (2)).

5. Yamagin keasik teraflerini tersins qatlayib kokls.

6. Yamagin iz terafini memulatin ters tersfine qoyub kokls (sakil 4 (3)).

Duzina
istigamatlanmis sap
Duzlna
istigamatlonmis sap

1 ) 2 ﬁ
3 4 5

Sakil 4. Alta salinan yamagqla barpa islorinin yerina yetirilmosi

7. Yamag1 mamulata toers terafinden xirda ¢epine sirima ile tik.

8. Qatlanmis qiraqlar: iz terafden yamaga kokls. Xirda ¢epine si-
rima ile tik (sakil 4 (4)).

9. Koklamoe saplarini kasib ¢ixart (sokil 4 (5)).

10. Yamag fitiils.

11. Nimuneni daftsrins yapisdir.

Oziinonazarat

1. Mamulatin vo yamagin cizgi elementlari vo sapin diiziins istiqa-
moatlonmeasi iist-liste diisiir.

2. Tikislar diizdiir.

3. 9l sirimalar1 seligsli yerina yetirilib.

4. Salinmis yamaq mamulati biizmiir.

5. Yamaqda ve mamulatda nam-isti emaldan sonra qirislar amsals
galmoyib.

124



MOMULATIN SOKULMUS TIKISLORININ
BORPA EDILMOSI

Tikislorin sokiilmesi tez-tez rast goldiyimiz haldir. Parcanin so6-
kiilmiis tikislerini asasli barpa etmok ii¢iin bu isin inceliklarini bilmak
lazimdar.

5. Sokiilmiis tikiglaori neca barpa etmak olar?

1. Masgin tikisinin zadslenmis hissesini barpa etmoak ii¢liin mamulati

tors 1liziine cevirmok lazimdir. Bunun {iciin sokiilmiis saplar kasilir va

har iki hisse iizerinden ¢ixardilir (sakil 1).

L, Lot NN O

Sakil 1 Sakil 2 Sakil 3

Ogor zoadslenmis hisse boylikdiirse, bu zaman tikis xetti tebasgirle
isarelanir (sokil 2). Mamulatin hisselori nigsanlama xotti tizre birlesdi-
rilir. Tebasirin izi ile birlegms tikisi aparilir (sakil 3). Ovvelds ve axirda
har biri 4 sm olmaqgla berkitms tikisi yerine yetirilir (sakil 4).

9gor sokiilmiis hisss kicikdirse ve ol altinda tikis masini yoxdursa,
masin tikigi evezine sl ilo «iynearxasi» tikis qoyulur (sokil 5).

Sokil 4
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2. Tikis magininda yerins yetirilmig ilmskloms tikisi slle yerins ye-
tirilen ilmoakloms tikisi ile barpa edilir (sakil 6 ).

3. 9gor astar hisseden (astarli memulatlarda) sokiilmiis tikisi berpa
etmoak miimkiin deyilss, bu zaman meamulatin diiz iziindan i¢ terafs
tikig atilir (sokil 7). Bunun {i¢lin astarin sokiilmiig tikisi memulatin
qatlama yerins yerloagdirilir, sap astar torafds barkidilib {iz hisseys ti-
kilon parcanin 2—3 sap1 uzunluqda qoyulur.

Tikisarast
| | uzunlugq

Sakil 7. Tikisin altdan va ya i¢ torafdon tikiglo barpast

Sonra birinci detalin astar hissesinden 7—10 mm uzunluqda tikis
atilir ve bu gqaydada davam etdirilir. Belolikle, bir detalda astar, ikin-
cido ise qisa iz tikigleri yerlesdirilir.

Paltonun, pencoyin, jaketin sokiilon yan tikisini barpa etmosk {i¢iin
moemulatin astarinin yan tikisi sokiilmelidir. Tikis 2,5—3,5 sm sokii-
lorsa, ol ile barpa edilir. Sokiilon hissenin uzunlugu 3,5 sm artiqdirsa,
detallarin kenarlar: ciitlesdirilir, tebasirle nisanlanir, koklanir va tikig
masininda els tikilir ki, kohno tikis xattinin deqiq davamai olsun. Sonra
kok tikigleri sokiiliir, iitiilenir, astarin atokloari ciitlesdirilir ve yuxari-
nin yan tikisine bend edilir. Kiiroyin astari stoyin astarina ol ile gizli
tikigle birlegdirilir.

Qol yeri tikisinin barpa edilmssi ii¢iin qolun astari sokiiliir, sonra
astar qol yeri tikisindon aralanir ve qolun sokiilmiis hissesi qoyulub ni-
sanlanir. Nigsanlanmis hisse qol yerins ol tikisi ile birlesdirilir. Barpa
tikisi sokiilen tikigin izi ile aparilir. Hor 1 santimetro 4—5 tikis atilir.
Sonra koklomo tikisi ile astarin kiirek hissesi yerins oturdulur. Tikig
uitiilenib gqaydaya salinir. Qolun astari gizli tikisls qol yerins barkidilir.

Qol kanar1 astarin barpa edilmasi. Qol konar1 astar hissanin barpa
isina baglayarkean astar golun yuxari hissesins koklenir, sonra ise qolun
asagisinda astar sokiiliir. Astarin siirtiiliib didilmis hissesi 10—12 sm
uzunluqgda kesilir. Kesilmig hissoden tikisler sokiiliir. Sonra bu hisssalorin
iilgiisii cixardilir. Hor tikis pay: ii¢clin 2 sm artiq gotiiriliir. Yeni kosil-
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mig hissslor qolun astarinin yuxari ve agagi teraflerine 1 sm eninds ti-
kisle berkidilir. Sonra tikisler iitiilenir, teze kesilmig hissenin qabaq ve
dirsek kenarlar: birlegdirilir. Bu zaman enins ve uzununa aparilmais ti-
kisler avvalki tikigin davami olmalidir.

Tikigler yuxariya istiqametlenmis halda iitiilonir. Bu zaman ksnarlar
tikis xotti istiqameatinde gatlanir. Astar qolun igerisine yerlesdirilir ve
gizli tikigle tikilir.

Qolun berpa edilmis tikigleri iitiilenir.

Salvar balaginin barpa edilmasi. Salvarin balagina tikilmis kobe
didilmigdirse, yenisi ile avez edilmelidir. Bu meaqgsadle avvelce kohna
kobe sokiiliib ¢ixardilir, balagin qatlanmis hissesi tozdan, plir¢giimlenmig
saplardan temizlenir. Yeni kobs els qoyulur ki, onun kenari salvarin
balagindan 1—2 mm kenara ¢ixsin. Kobe gizli tikisle her iki terefden
balaga tikilir.

Salvarin manjetinin barpa edilmasi. Ovvslce salvarin balaginin qat-
lanmis hissesi sokiiliib, tozdan, saplardan temizlenir, lizerins nem asgi
qoyulub {itiilenir. Sonra balagin didilmis hisseleri gozems iisulu ile is-
lenilir ve yeniden nem asgi ile iitiilenib hamarlanir. Sonra balagin qat-
lanmas1 liglin yeni tikis xettinin yeri nigsanlanir. Yeni xott gozems
yerinden 3—5 mm yuxarida qoyulmalidir. Salvarin balag1 xatt iizre ters
izline gatlanib nisanlanir, sl ile gizli tikisle tikilir ve iitiilenir. Sonra
salvarin balagina xiisusi kobs tikilir. 9vvalce balaq hisse, sonra ise sal-
var biitiinliikle iitilenir.

E Sokiilmiis tikis, ilmaklama tikisi.

________________________________________________

| |

. Sokiilmiis tikis hansi tisullarla bsrpa olunur? :
. Sokiilmiis tikislor memulatin hansi iiziinden bearpa edilir? i
. Tikisin sokiilmiis hissesi boyiik oldugda berpa isi nece aparilir? !
. Paltonun, pencayin ve jaketin sokiilmiis tikisi necs barpa edilir? :
. Qol kenarinin astarinin barpa edilmesi hansi ardicilligla aparilir?
. Tikigler hans1 tisulla iitiilenir? !
. Salvar balagina qoyulmus kobs necs doayisdirilir? :
. Salvar balaginin manjetinin borpa edilmosi neco aparilir? i

____________________________________________________________________________________________

PRAKTIK i$
Sokiilmiis tikislorin barpasi

Resurslar: Borpa edilacok memulatlar, sap, iyne, qayeci, tikis masini
Boerpanin uygun gelon néviinii yerine yetir:

1. Sokiilmiis hisseni masin tikisi ile barpa et (sokil 5-2 bax ).

2. Ilmeklonmis masin tikisini barpa et (sakil 6-ya bax ).

3. Astarli memulatlari berpa et (gakil 7-ya bax ).

00 3O Otk Wh —=
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