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ÇëíìèãÖçàÖ

ì‚‡Ê‡ÂÏ˚Â Û˜ËÚÂÎfl!
Ç ÒÓ‚ÂÏÂÌÌÛ˛ ˝ÔÓıÛ ÔÂ‰ÏÂÚÌ˚È ÍÛËÍÛÎÛÏ ÔÓ ÚÂıÌÓÎÓ„ËË

ÒÎÛ ÊËÚ ‡Á‚ËÚË˛ ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍÓ„Ó Ï˚¯ÎÂÌËfl Û˜‡˘ËıÒfl Ó·˘ÂÓ· ‡ -
ÁÓ‚‡ ÚÂÎ¸Ì˚ı ¯ÍÓÎ, ÙÓÏËÓ‚‡ÌË˛ Û ÌËı ÚÂıÌÓÎÓ„Ë˜ÂÒÍËı ÒÔÓ ÒÓ· -
ÌÓÒÚÂÈ, Ó‚Î‡‰ÂÌË˛ ËÏË ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏ˚ÏË ÁÌ‡ÌËflÏË ‰Îfl ÔÓ‰ÓÎÊÂÌËfl
Ó·‡ÁÓ‚‡ÌËfl Ì‡ ÔÓÒÎÂ‰Û˛˘Ëı ÒÚÛÔÂÌflı. Ç èÂ‰ÏÂÚÌ˚ı ÍÛËÍÛÎÛ-
Ï‡ı ‰Îfl Ó· ̆ Â Ó·‡ÁÓ‚‡ÚÂÎ¸Ì˚ı ¯ÍÓÎ ÄÁÂ·‡È‰Ê‡ÌÒÍÓÈ êÂÒ ÔÛ· ÎËÍË
ˆÂÎ¸ ÔÂ‰ÏÂÚ‡ ÔÓ ÚÂıÌÓÎÓ„ËË ÔÂ‰ÒÚ‡‚ÎÂÌ‡ Ú‡ÍËÏ Ó·‡ÁÓÏ: «ñÂÎ¸
ÔÂ‰ ÏÂÚ‡ «íÂı ÌÓ ÎÓ„Ëfl» Á‡ÍÎ˛˜‡ÂÚÒfl ‚ ÚÓÏ, ˜ÚÓ·˚ Ó·ÂÒÔÂ˜ËÚ¸ ÔÓ‰„Ó-
ÚÓ‚ÍÛ Û˜‡˘ËıÒfl Í Ò‡ÏÓÒÚÓflÚÂÎ¸ÌÓÈ ÊËÁÌË ‚ ÌÓ‚˚ı ÒÓˆË‡Î¸ÌÓ-˝ÍÓÌÓ-
ÏË˜ÂÒÍËı ÛÒÎÓ‚Ë flı Ë Ó‚Î‡‰ÂÌËÂ Ï‡ÒÒÓ‚˚ÏË Ë ÔÂÒÔÂÍÚË‚Ì˚ÏË ÔÓ-
ÙÂÒÒËflÏË, ‡ Ú‡ÍÊÂ ÛÒ‚ÓÂÌËÂ Û˜‡˘ËÏËÒfl Ó·˘ÂÚÛ‰Ó‚˚ı Ì‡‚˚ÍÓ‚ Ë
ÛÏÂÌËÈ, ‚ ÚÓÏ ˜ËÒÎÂ ÛÏÂÌËfl ÎÂ„ÍÓ ‡‰‡ÔÚËÓ‚‡Ú¸Òfl Í ‡ÁÎË˜Ì˚Ï ÛÒ -
ÎÓ ‚ËflÏ ÔÛÚÂÏ ÔËÏÂÌÂÌËfl Ú‚Ó˜ÂÒÍÓ„Ó Ï˚¯ÎÂÌËfl Ë ÓÒÛ˘ÂÒÚ‚ÎÂÌËfl
‡ÍÚË‚ÌÓÈ ‰ÂflÚÂÎ¸ÌÓÒÚË».

ç‡ ÒÚÛÔÂÌË Ó·˘Â„Ó ÒÂ‰ÌÂ„Ó Ó·‡ÁÓ‚‡ÌËfl ‡Á‚Ë‚‡˛ÚÒfl ‚Ë‰˚
‰ÂflÚÂÎ¸ÌÓÒÚË, Ì‡Ô‡‚ÎÂÌÌ˚Â Ì‡ ‚˚ÔÓÎÌÂÌËÂ ÙÛÌÍˆËÓÌ‡Î¸Ì˚ı Á‡‰‡˜,
ÔÂ‰ÛÒÏÓÚÂÌÌ˚ı Ì‡ ÛÓ‚Ìflı Ì‡˜‡Î¸ÌÓ„Ó Ë Ó·˘Â„Ó ÒÂ‰ÌÂ„Ó Ó·‡ÁÓ-
‚‡ÌËfl.

ä‡Í ËÁ‚ÂÒÚÌÓ, Ì‡˜ËÌ‡fl Ò 2005 „Ó‰‡, ‚ ÄÁÂ·‡È‰Ê‡ÌÒÍÓÈ êÂÒÔÛ· -
ÎË ÍÂ ÔÂÚ‚ÓflÂÚÒfl ‚ ÊËÁÌ¸ èÓ„‡ÏÏ‡ ‡Á‚ËÚËfl ÔÓ Ó„‡ÌËÁ‡ˆËË
Ó·‡ÁÓ‚‡ÌËfl ‰ÂÚÂÈ, ÌÛÊ‰‡˛˘ËıÒfl ‚ ÓÒÓ·ÓÈ Á‡·ÓÚÂ (Ò Ó„‡ÌË˜ÂÌÌ˚-
ÏË ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚflÏË). ì˜ËÚ˚‚‡fl ˝ÚÓ, Ò˜ËÚ‡ÂÏ ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏ˚Ï ‰‡Ú¸ ‚
ÏÂ ÚÓ‰Ë˜ÂÒÍÓÏ ÔÓÒÓ·ËË ÔÓflÒÌÂÌËfl ÔÓ ÌÂÍÓÚÓ˚Ï ‚‡ÊÌ˚Ï ‚ ËÌÍÎ˛-
ÁË‚ÌÓÏ Ó·‡ÁÓ‚‡ÌËË ‚ÓÔÓÒ‡Ï.

àÌÍÎ˛ÁË‚ÌÓÂ Ó·‡ÁÓ‚‡ÌËÂ ÔÂ‰ÛÒÏ‡ÚË‚‡ÂÚ ÓÍ‡Á‡ÌËÂ ÔÒËıÓÎÓ „Ë -
˜ÂÒÍÓÈ ÔÓ‰‰ÂÊÍË, ÔÓfl‚ÎÂÌËÂ ‚ÌËÏ‡ÌËfl, ÒÓÁ‰‡ÌËÂ ÛÒÎÓ‚ËÈ, Ó·ÂÒ -
ÔÂ˜Ë‚‡˛˘Ëı Ì‡Ô‡‚ÎÂÌÌÓÂ Ì‡ ÂÁÛÎ¸Ú‡Ú˚ Ó·Û˜ÂÌËÂ ‰Îfl Í‡Ê‰Ó„Ó Û˜‡-
˘Â„ÓÒfl. Ç ‰ÂÈÒÚ‚ËÚÂÎ¸ÌÓÒÚË, Í‡Ê‰˚È Û˜‡˘ËÈÒfl ÚÂ·ÛÂÚ ËÌ ‰Ë ‚Ë ‰Û‡Î¸ -
ÌÓ„Ó ÔÓ‰ıÓ‰‡. Ç Í‡Ê‰ÓÏ ÍÎ‡ÒÒÂ ÂÒÚ¸ ‰ÂÚË, ËÏÂ˛˘ËÂ ‚ ÚÓÈ ËÎË ËÌÓÈ
ÒÚÂÔÂÌË Ú‡ÍÛ˛ ÔÓ·ÎÂÏÛ. Ç Ú‡ÍÓÏ ÒÎÛ˜‡Â, Û˜ËÚÂÎfl ÏÓ „ÛÚ ‚ÓÒÔÓÎ¸ÁÓ -
‚‡Ú¸ Òfl ‡‰‡ÔÚ‡ˆËÓÌÌ˚ÏË Ë ÏÓ‰ËÙËÍ‡ˆËÓÌÌ˚ÏË ÒÚ ‡  ÚÂ„ËflÏË. Ä‰‡Ô Ú‡ -
ˆËfl – ˝ÚÓ ÔÂ‰ÒÚ‡‚ÎÂÌËÂ Á‡‰‡ÌËfl Û˜‡˘ÂÏÛÒfl, ÌÛÊ  ‰‡˛˘ÂÏÛÒfl ‚ ÒÔÂˆË-
‡Î¸ÌÓÏ Ó·Û˜ÂÌËË, ‚ ·ÓÎÂÂ Ì‡„Îfl‰ÌÓÈ ÙÓÏÂ.

èÂ‰ÒÚ‡‚ÎÂÌÌ˚Â ‚ Û˜Â·ÌËÍÂ Ú‚Ó˜ÂÒÍËÂ Á‡‰‡ÌËfl ‚ ÓÒÌÓ‚ÌÓÏ ‰ÓÎÊ -
 Ì˚ ·˚Ú¸ ‚˚ÔÓÎÌÂÌ˚ ‚ ÍÎ‡ÒÒÂ. Ç ÒÎÛ˜‡Â, ÂÒÎË ‚˚ÔÓÎÌÂÌËÂ Á‡‰‡ÌËfl
ÓÒ Ú‡ ÂÚÒfl ÌÂ Á‡ ÍÓÌ˜ÂÌÌ˚Ï, Û˜‡˘ËÈÒfl ÏÓÊÂÚ Á‡ÍÓÌ˜ËÚ¸ Â„Ó ‰ÓÏ‡ ÔË
ÔÓ ÏÓ ̆ Ë Ó‰ËÚÂÎÂÈ.

åÓ‰ËÙËÍ‡ˆËfl – ˝ÚÓ ÛÔÓ˘ÂÌËÂ ÒÓ‰ÂÊ‡ÌËfl Á‡‰‡ÌËfl. ÖÒÎË ‚
ÍÎ‡Ò ÒÂ ËÏÂÂÚÒfl Â·ÂÌÓÍ-‡ÛÚËÒÚ (Á‡ÏÍÌÛÚ˚È ‚ ÒÂ·Â), ÚÓ Û˜ËÚ˚‚‡fl
Ó„‡ÌË˜ÂÌÌÓÒÚ¸ Â„Ó ‚ÌËÏ‡ÌËfl, Û˜ËÚÂÎ¸ ‰ÓÎÊÂÌ ÛÔÓÒÚËÚ¸ ‰Îfl ÌÂ„Ó
Á‡‰‡ÌËfl.
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ëÎÂ‰ÛÂÚ ÓÚÏÂÚËÚ¸, ˜ÚÓ ‚ ÏÂÚÓ‰Ë˜ÂÒÍÓÏ ÔÓÒÓ·ËË ‰Îfl Û˜ËÚÂÎfl Ì‡ ÓÒ -
ÌÓ ‚Â ÒÚ‡Ì‰‡ÚÓ‚ ÔÓ VI ÍÎ‡ÒÒÛ ÔÓ‡Ì‡ÎËÁËÓ‚‡Ì˚ ˝Ú‡Ô˚ ÛÓÍÓ‚, ‰‡Ì˚
Ú‡·ÎËˆ˚ Â‡ÎËÁ‡ˆËË ÒÓ‰ÂÊ‡ÚÂÎ¸Ì˚ı ÒÚ‡Ì‰‡ÚÓ‚ Ë ËÌÚÂ„‡ˆËË, Ó·‡-
ÁÂˆ „Ó‰Ó‚Ó„Ó ÔÎ‡ÌËÓ‚‡ÌËfl.

Ç Ì‡ÒÚÓfl˘ÂÂ ‚ÂÏfl ‚ Ì‡¯ÂÈ ÂÒÔÛ·ÎËÍÂ ÛÒÔÂ¯ÌÓ ÔËÏÂÌflÂÚÒfl ÌÓ -
‚‡fl ÒËÒÚÂÏ‡ ÓˆÂÌË‚‡ÌËfl ‰ÓÒÚËÊÂÌËÈ Û˜‡˘ËıÒfl.

Ç ‰ÂÎÂ ÛÒ‚ÓÂÌËfl ÒÓ‰ÂÊ‡ÚÂÎ¸Ì˚ı ÒÚ‡Ì‰‡ÚÓ‚ ËÒÔÓÎ¸ÁÛ˛ÚÒfl ‡ÁÎË˜-
Ì˚Â ‚Ë‰˚ ÓˆÂÌË‚‡ÌËfl. ÇÒÂ ˝ÚË ‚Ë‰˚ ÓˆÂÌË‚‡ÌËfl ÔËÏÂÌfl˛ÚÒfl Ò ˆÂÎ¸˛
‚ÌÂÒÂÌËfl flÒÌÓÒÚË ‚ ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚Û˛˘ËÂ ‚ÓÔÓÒ˚.

éˆÂÌË‚‡ÌËÂ ÔÂ‚ÓÌ‡˜‡Î¸ÌÓ„Ó ÛÓ‚Ìfl (‰Ë‡„ÌÓÒÚË˜ÂÒÍÓÂ ÓˆÂÌË -
‚‡ ÌËÂ) ÓÔÂ‰ÂÎflÂÚ ÛÓ‚ÂÌ¸ ÁÌ‡ÌËÈ, ÍÓÚÓ˚ÏË Û˜‡˘ËÈÒfl ÛÊÂ ‚Î‡‰ÂÂÚ,
Ë ÔÓÏÓ„‡ÂÚ Û˜ËÚÂÎ˛ ‚ Ô‡‚ËÎ¸ÌÓÈ Ó„‡ÌËÁ‡ˆËË Ó·Û˜ÂÌËfl. é·Î‡‰‡˛Ú
ÎË Û˜‡˘ËÂÒfl ‚ ÓÔÂ‰ÂÎÂÌÌÓÈ ÒÚÂÔÂÌË ˝ÎÂÏÂÌÚ‡Ì˚ÏË ÁÌ‡ÌËflÏË Ë ÒÔÓ-
ÒÓ·ÌÓÒÚflÏË? ä‡ÍÛ˛ ˜‡ÒÚ¸ ÔÓÈ‰ÂÌÌÓ„Ó Ï‡ÚÂË‡Î‡ ÁÌ‡˛Ú Û˜‡˘ËÂÒfl?

ì˜‡˘ËÈÒfl, ÍÓÚÓÓÏÛ ÛÍ‡Á‡ÌÓ Ô‡‚ËÎ¸ÌÓÂ Ì‡Ô‡‚ÎÂÌËÂ ‚ ÔÓˆÂÒÒÂ
Ó·Û˜ÂÌËfl, ÌÂ ÚÂflÂÚ ‚ÂÏÂÌË Ì‡ ÔÓ‚ÚÓÂÌËÂ ÔÓÈ‰ÂÌÌÓ„Ó Ï‡ÚÂË‡Î‡, ‡
Ú‡ÍÊÂ ÔÓÎÛ˜‡ÂÚ ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚ¸ ÓÁÌ‡ÍÓÏËÚ¸Òfl ÒÓ ‚ÒÂÏË Û˜Â·Ì˚ÏË Ï‡ÚÂ-
Ë‡Î‡ÏË Ë ÓÒÏ˚ÒÎÂÌËfl Ëı ÒÓ‰ÂÊ‡ÌËfl.

ÇÓÔÓÒ˚, ÔÂ‰ÛÒÏÓÚÂÌÌ˚Â ‰Îfl ÓˆÂÌË‚‡ÌËfl ÔÂ‚ÓÌ‡˜‡Î¸ÌÓ„Ó
ÛÓ‚Ìfl, ‰ÓÎÊÌ˚ ·˚Ú¸ ÒÍÓÓ‰ËÌËÓ‚‡Ì˚ Ë ÓÚÂ„ÛÎËÓ‚‡Ì˚ Ú‡ÍËÏ
Ó· ‡ ÁÓÏ, ˜ÚÓ·˚ ÌÂÍÓÚÓ˚Â ËÁ ÌËı ÔÓÏÓ„ÎË ‚ ÓÔÂ‰ÂÎÂÌËË ÁÌ‡ÌËÈ,
ÍÓÚÓ˚ÏË Û˜‡   ̆ ËÈÒfl ÛÊÂ ‚Î‡‰ÂÂÚ, ‡ ÓÒÚ‡Î¸Ì˚Â ÔÓÏÓ„ÎË ·˚ ‚ ‚˚fl‚ -
ÎÂ ÌËË Û˜‡˘ËıÒfl, ÍÓÚÓ˚Â, ÔÂ‰ÔÓÎÓÊËÚÂÎ¸ÌÓ, ÛÒ‚ÓËÎË ÌÓ‚˚È Û˜Â·-
Ì˚È Ï‡ÚÂË‡Î. ÖÒ ÎË ÓˆÂÌË‚‡ÌËÂ ÔÂ‚ÓÌ‡˜‡Î¸ÌÓ„Ó ÛÓ‚Ìfl ·Û‰ÂÚ ÔË-
ÏÂÌflÚ¸Òfl Ò ˆÂÎ¸˛ ÒÓÁ ‰‡ÌËfl ·‡Á˚ ÔÂ‚ÓÌ‡˜‡Î¸Ì˚ı ‰‡ÌÌ˚ı ‰Îfl Ò‡‚ -
ÌÂ ÌËfl ËÎË ÓˆÂÌË‚‡ÌËfl ÔÓÒÎÂ‰Û˛˘Â„Ó ‡Á‚ËÚËfl ‰ÂflÚÂÎ¸ÌÓÒÚË Û˜‡-
˘ËıÒfl ‚ ıÓ‰Â ÛÓÍÓ‚, ÚÓ ˝ÚË ‚ÓÔÓÒ˚ ‰ÓÎÊÌ˚ ·Û‰ÛÚ ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚Ó‚‡Ú¸
ÓÒÌÓ‚Ì˚Ï ÔÒËıÓÏÂÚË˜ÂÒ ÍËÏ ÚÂ·Ó‚‡ÌËflÏ. é·Î‡‰‡˛Ú ÎË Û˜‡˘ËÂÒfl
‚ ÓÔÂ‰ÂÎÂÌÌÓÈ ÒÚÂÔÂÌË ˝ÎÂ  ÏÂÌ Ú‡ Ì˚ÏË ÁÌ‡ÌËflÏË Ë ÛÏÂÌËflÏË? ä‡ -
ÍÛ˛ ˜‡ÒÚ¸ ÔÓÈ‰ÂÌÌÓ„Ó Ï‡ ÚÂ Ë‡ Î‡ ÁÌ‡˛Ú Û˜‡˘ËÂÒfl? – ‚ ˝ÚË ‚ÓÔÓ-
Ò˚ ‰ÓÎÊÌ‡ ·˚Ú¸ ‚ÌÂÒÂÌ‡ flÒÌÓÒÚ¸.

åÓÌËÚÓËÌ„ ÔÓ‰‚ËÊÂÌËÈ Û˜‡˘Â„ÓÒfl (ÙÓÏ‡ÚË‚ÌÓÂ ÓˆÂÌË‚‡-
ÌËÂ) ÒÔÓÒÓ·ÒÚ‚ÛÂÚ Ô‡‚ËÎ¸ÌÓÏÛ Â„ÛÎËÓ‚‡ÌË˛ ÔÓˆÂÒÒ‡ ÔÂÔÓ‰‡‚‡-
ÌËfl; Ë˘ÛÚÒfl ÓÚ‚ÂÚ˚ Ì‡ ‚ÓÔÓÒ: – åÓ„ÛÚ ÎË Û˜‡˘ËÂÒfl ‰Ó·ËÚ¸Òfl ‰ÓÒÚ‡-
ÚÓ˜ÌÓ„Ó ÔÓ‰‚ËÊÂÌËfl ‚ ÛÒ‚ÓÂÌËË ÒÚ‡Ì‰‡ÚÓ‚? éÔÂ‰ÂÎfl˛ÚÒfl ÔÓÚÂ·-
ÌÓÒÚË Û˜ËÚÂÎfl ‚ ‡Î¸ÚÂÌ‡ÚË‚Ì˚ı ÏÂÚÓ‰‡ı Ë ËÒÚÓ˜ÌËÍ‡ı ËÎË ÔÓÚÂ·ÌÓ-
ÒÚË Û˜‡˘ËıÒfl ‚ ‰ÓÔÓÎÌËÚÂÎ¸ÌÓÏ ÒÚËÏÛÎËÓ‚‡ÌËË ‰Îfl ‰ÓÒÚËÊÂÌËfl
·ÓÎ¸ ̄ Â„Ó ÔÓ„ÂÒÒ‡.

åÓÌËÚÓËÌ„ ÔÓ‰‚ËÊÂÌËÈ (ÙÓÏ‡ÚË‚ÌÓÂ ÓˆÂÌË‚‡ÌËÂ), Ì‡Ô‡‚ÎÂÌ-
Ì˚ı Ì‡ Â‡ÎËÁ‡ˆË˛ ÛÚ‚ÂÊ‰ÂÌÌ˚ı ÒÚ‡Ì‰‡ÚÓ‚, ÔÂ‚‡˘‡ÂÚÒfl ‚ Ù‡Í-
ÚÓ, ÒÚËÏÛÎËÛ˛˘ËÈ ‡Á‚ËÚËÂ Í‡Ê‰Ó„Ó Û˜‡˘Â„ÓÒfl ‚ ıÓ‰Â ÛÓÍÓ‚, ‡
Ú‡ÍÊÂ ‚ Â¯‡˛˘ËÈ ÍÓÏÔÓÌÂÌÚ Ó·Û˜ÂÌËfl. íÓÎ¸ÍÓ ÔÓÒÂ‰ÒÚ‚ÓÏ Ú‡ÍÓ„Ó
ÏÓ ÌËÚÓËÌ„‡ Û˜ËÚÂÎ¸ ÏÓÊÂÚ Â„ÛÎËÓ‚‡Ú¸ ÔÓˆÂÒÒ ÔÂÔÓ‰‡‚‡ÌËfl, Ó·ÂÒ -
ÔÂ˜Ë‚‡Ú¸ ÔÓ‰‚ËÊÂÌËÂ ‚ÒÂı Û˜‡˘ËıÒfl, ‡ Ú‡ÍÊÂ ‚˚fl‚ÎflÚ¸ ÔÓÚÂ·ÌÓÒÚË
ÓÚÒÚ‡˛˘Ëı Û˜‡˘ËıÒfl Ë ÓÍ‡Á˚‚‡Ú¸ ËÏ ‰ÓÔÓÎÌËÚÂÎ¸ÌÛ˛ ÔÓÏÓ˘¸. Ç

4



˝ÚÓÏ ÓÚÌÓ¯ÂÌËË ÂÁÛÎ¸Ú‡Ú˚ Ù‡ÍÚË˜ÂÒÍÓÈ ‰ÂflÚÂÎ¸ÌÓÒÚË Û˜‡˘ËıÒfl ÔÂ-
‚‡˘‡˛ÚÒfl ‚ Â‡Î¸Ì˚Â ËÌ‰ËÍ‡ÚÓ˚ ‰Îfl Û˜ËÚÂÎfl.

åÓÌËÚÓËÌ„Ë ÏÓ„ÛÚ ÔÓ‚Ó‰ËÚ¸Òfl ÔÛÚÂÏ Ì‡·Î˛‰ÂÌËfl Á‡ ÒÚÂÔÂÌ¸˛
ÛÒ‚ÓÂÌËfl ÍÓÌÍÂÚÌ˚ı ÔÓÌflÚËÈ, ÔÓ‚ÂÍË ‰ÓÏ‡¯ÌËı Á‡‰‡ÌËÈ ËÎË ÔË-
ÏÂÌÂÌËfl ·ÓÎÂÂ ÙÓÏ‡Î¸ÌÓ„Ó ‚Ë‰‡ ÓˆÂÌË‚‡ÌËfl. çÂÁ‡‚ËÒËÏÓ ÓÚ ÙÓÏ˚
ÔÓ‚Â‰ÂÌËfl ÏÓ ÌË ÚÓËÌ„Ó‚, ÓÌË ‰ÓÎÊÌ˚ ÌÓÒËÚ¸ Â„ÛÎflÌ˚È ı‡‡ÍÚÂ.
äÓÏÂ ÚÓ„Ó, ·Ó ÎÂÂ Ó·Ó·˘ÂÌÌ˚È ÏÓÌËÚÓËÌ„ ‰ÓÒÚËÊÂÌËÈ Û˜‡˘ËıÒfl ÔÓ
ÛÒ‚ÓÂÌË˛ ÒÚ‡Ì‰‡ÚÓ‚ ‰ÓÎÊÂÌ ÔÓ‚Ó‰ËÚ¸Òfl ÌÂ ÏÂÌÂÂ Ó‰ÌÓ„Ó ‡Á‡ ÌÂ ‡ -
ÌÂÂ 4-ı ÌÂ‰ÂÎ¸ Ë ÌÂ ÔÓÁ‰ÌÂÂ ¯ÂÒÚË ÌÂ‰ÂÎ¸.

ç‡ ÒÎÂ‰Û˛˘ÂÏ ˝Ú‡ÔÂ ÏÓÌËÚÓËÌ„ ÔÓ‚Ó‰ËÚÒfl Ò ˆÂÎ¸˛ ‚˚flÒÌÂÌËfl
ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚Ëfl ‰ÓÒÚËÊÂÌËÈ Û˜‡˘ËıÒfl ÒÛ˘ÂÒÚ‚Û˛˘ËÏ ÒÚ‡Ì‰‡Ú‡Ï. ë‚Â -
‰Â ÌËfl, ÒÓ·‡ÌÌ˚Â ‚ ıÓ‰Â ˝ÚÓ„Ó ÏÓÌËÚÓËÌ„‡, Ë„‡˛Ú ‚‡ÊÌÛ˛ ÓÎ¸ ‚
Â„ÛÎËÓ‚‡ÌËË ÔÓˆÂÒÒ‡ ÔÂÔÓ‰‡‚‡ÌËfl.

àÚÓ„Ó‚ÓÂ (ÒÛÏÏ‡ÚË‚ÌÓÂ) ÓˆÂÌË‚‡ÌËÂ, ÍÓÚÓÓÏÛ ÔËÒÛ˘Ë ÓÒÓ·ÂÌ-
ÌÓÒÚË, ÒıÓÊËÂ Ò ÌÂÍÓÚÓ˚ÏË ÓÒÓ·ÂÌÌÓÒÚflÏË ÓˆÂÌË‚‡ÌËfl ÔÂ‚ÓÌ‡˜‡Î¸-
ÌÓ„Ó ÛÓ‚Ìfl, ÓÔÂ‰ÂÎflÂÚ ÒÚÂÔÂÌ¸ ‰ÓÒÚËÊÂÌËfl Û˜‡˘ËÏËÒfl ˆÂÎÂÈ, ÔÂ‰-
ÛÒÏÓÚÂÌÌ˚ı ‚ ÍÓÌÍÂÚÌÓÏ ÒÚ‡Ì‰‡ÚÂ ËÎË „ÛÔÔÂ ÒÚ‡Ì‰‡ÚÓ‚. ë‡Ï˚Ï
‚‡ÊÌ˚Ï Ò‚ÓÈÒÚ‚ÓÏ ËÚÓ„Ó‚Ó„Ó (ÒÛÏÏ‡ÚË‚ÌÓ„Ó) ÓˆÂÌË‚‡ÌËfl fl‚ÎflÂÚÒfl
‚˚ fl‚ ÎÂ ÌËÂ ÒÚÂÔÂÌË Ó·Î‡‰‡ÌËfl Û˜‡˘ËÏËÒfl ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚflÏË ÔÓ ÔËÏÂÌÂ-
ÌË˛ ÛÒ ‚ÓÂÌ Ì˚ı ÁÌ‡ÌËÈ. ùÚ‡ ÓÒÓ·ÂÌÌÓÒÚ¸ ËÚÓ„Ó‚Ó„Ó (ÒÛÏÏ‡ÚË‚ÌÓ„Ó)
ÓˆÂÌË  ‚‡ÌËfl ÛÒÚ‡ÌflÂÚ ·ÂÒÔÓÍÓÈÒÚ‚‡ Û˜ËÚÂÎfl ÔÓ ÔÓ‚Ó‰Û «ÔÂÔÓ‰‡‚‡-
ÌËfl, ÓËÂÌÚËÓ‚‡ÌÌÓ„Ó Ì‡ ÚÂÒÚ». àÚÓ„Ó‚ÓÂ ÓˆÂÌË‚‡ÌËÂ ÌÂ Ë„‡ÂÚ Â -
¯‡˛ ̆ ÂÈ ÓÎË ‚ ÔË ÏÂÌÂÌËË ÒÓ‰ÂÊ‡ÚÂÎ¸Ì˚ı ÒÚ‡Ì‰‡ÚÓ‚ ÔÂ‰ÏÂÚ‡,
Ì‡Ó ·ÓÓÚ, ÓÌÓ Ó·ÂÒÔÂ˜Ë‚‡ÂÚ ÔÓ‚Â‰ÂÌËÂ ÓˆÂÌË‚‡ÌËfl Ì‡ ÓÒÌÓ‚Â ˝ÚËı
ÒÚ‡Ì‰‡ÚÓ‚. äÓÏÂ ÚÓ „Ó, ËÚÓ„Ó‚ÓÂ ÓˆÂÌË‚‡ÌËÂ ÌÂ ÓÚ‡Ê‡ÂÚ ÔÓÎÌÓÒÚ¸˛
ÔËÓ·ÂÚÂÌÌ˚Â ÁÌ‡ÌËfl, ÌÓ fl‚ Îfl ÂÚÒfl Ì‡‰ÂÊÌ˚Ï Ë ‡‰ÂÍ‚‡ÚÌ˚Ï ÔÓÍ‡Á‡-
ÚÂÎÂÏ ÛÓ‚Ìfl ÛÒ‚ÓÂÌËfl ÁÌ‡ÌËÈ.

ÑÎfl ÓˆÂÌË‚‡ÌËfl ÁÌ‡ÌËÈ Ë ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚÂÈ Û˜‡˘ËıÒfl ÔÓ Í‡Ê‰ÓÈ ÚÂÏÂ
Ò˜ËÚ‡ÂÏ ˆÂÎÂÒÓÓ·‡ÁÌ˚Ï ‚ÍÎ˛˜ËÚ¸  ‚ ÏÂÚÓ‰Ë˜ÂÒÍÓÂ ÔÓÒÓ·ËÂ ‰Îfl Û˜Ë-
ÚÂÎfl Ó·‡ÁÂˆ ÏÂÚÓ‰Ë˜ÂÒÍÓÈ Ú‡·ÎËˆ˚.

í‡·ÎËˆ‡ ÍËÚÂËÂ‚ ÓˆÂÌË‚‡ÌËfl „ÛÔÔÓ‚ÓÈ
‰ÂflÚÂÎ¸ÌÓÒÚË

5

№
ãðóï-
ïû

Ñîâìåñò-
íàÿ äåÿ-

òåëü-
íîñòü,

ïðàâèëü-
íîå ðàñ-
ïðåäåëå-

íèå
ðàáîòû

Ïîâåäåíèå, â
õîäå èññëåäî-
âàíèÿ óìåíèå
íàëàæèâàòü
îáùåíèå,

ðàäîâàòüñÿ
óñïåõàì òîâà-

ðèùåé

Âñåîáú-
åìëå-
ìîñòü

òåìû è
äîñòèæå-
íèå öåëè

Ïðîÿâëåíèå
àêòèâíîñòè
ïðè èñ ñëå -
äî âàíèè,

óìåíèå ñëó-
øàòü, çàäà-
âàòü âîïðî-
ñû, âíîñèòü
äîïîëíåíèÿ

Òî÷íîå âûðà-
æåíèå ìûñëè

âî âðåìÿ èññëå-
äîâàíèÿ, ÿñíàÿ,

÷åòêàÿ ðå÷ü,
óìåíèå óáåæ-
äàòü òîâàðè-
ùåé, äåëàòü

âûâîäû

Îáùèé
áàëë

Ы
ЫЫ
ЫЫЫ
ЫВ



ÖÒÎË ÔÓ ÛÒÚ‡ÌÓ‚ÎÂÌÌÓÏÛ ÍËÚÂË˛ ı‡‡ÍÚÂÌÓ ·ÓÎ¸¯ÂÂ ˜ËÒ ÎÓ ‚Ë‰Ó‚
‰ÂflÚÂÎ¸ÌÓÒÚË, ‚ Ú‡ÍÓÏ ÒÎÛ˜‡Â ÂÁÛÎ¸Ú‡Ú˚ ‰ÂflÚÂÎ¸ÌÓÒÚË Û˜‡˘ËıÒfl ÓˆÂÌË-
‚‡˛ÚÒfl ÔÓ ÛÓ‚ÌflÏ 4-5. èË ˝ÚÓÏ ÒÎÂ‰ÛÂÚ ÓÔÂ‰ÂÎËÚ¸, Í‡ÍÓÏÛ ÛÓ‚Ì˛ Ë
ÔÓ Í‡ÍÓÏÛ ÍËÚÂË˛ ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚ÛÂÚ ÍÓÌÍÂÚÌ‡fl ‰ÂflÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸.

ÖÒÎË Â˜¸ Ë‰ÂÚ Ó Ï‡ÎÓÏ ÒÛÏÏ‡ÚË‚ÌÓÏ ÓˆÂÌË‚‡ÌËË ËÎË ÔÓ Í‡ ÍÓÈ-ÚÓ
ÔË˜ËÌÂ Û˜ËÚÂÎ¸ ıÓ˜ÂÚ ÓˆÂÌË‚‡Ú¸ ‰ÂflÚÂÎ¸ÌÓÒÚ¸ ÓÚÏÂÚÍ‡ÏË, ÚÓ, ÒÓ„Î‡Ò-
ÌÓ ÔËÌflÚÓÈ ·‡ÎÎÓ‚ÓÈ ÒËÒÚÂÏÂ, ·Û‰ÂÚ ˆÂÎÂÒÓÓ·‡ÁÌÓ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡Ú¸ 
5 ÛÓ‚ÌÂÈ ÍËÚÂËÂ‚. Ç Ú‡ÍÓÏ ÒÎÛ˜‡Â, ÔÛÚÂÏ ÓˆÂ ÌË‚‡ÌËfl ÔÓÍ‡Á‡ÚÂÎÂÈ
ÔÓ Í‡Ê‰ÓÏÛ ÛÓ‚Ì˛ ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚Û˛˘ËÏ ·‡Î ÎÓÏ ÏÓÊÌÓ Ó·ÎÂ„˜ËÚ¸ ÔÓ-
ˆÂÒÒ ÙÓÏËÓ‚‡ÌËfl ÓˆÂÌÍË.

éˆÂÌË‚‡ÌËÂ „ÛÔÔÓ‚ÓÈ ‡·ÓÚ˚

èÂ‰ÒÚ‡‚ÎÂÌÌ˚Â ‚ ÏÂÚÓ‰Ë˜ÂÒÍÓÏ ÔÓÒÓ·ËË ‚ÒÂ ÏÓ‰ÂÎË ÛÓÍÓ‚ ÓÚ‡-
Ê‡˛Ú ÒÚÛÍÚÛÛ ÛÓÍÓ‚, ÔÓ‚Ó‰ËÏ˚ı ÔÓ ÌÓ‚ÓÏÛ ËÌÚÂ‡ÍÚË‚ÌÓÏÛ Ó·Û ̃ Â -
ÌË˛. Ç ‡Á‡·ÓÚ‡ÌÌ˚ı Ì‡ ÓÒÌÓ‚Â ÒÓ‰ÂÊ‡ÚÂÎ¸Ì˚ı ÒÚ‡Ì‰‡ÚÓ‚ ÔÓ ÔÂ‰ -
ÏÂÚÛ «íÂıÌÓÎÓ„Ëfl» ÏÓ‰ÂÎflı ÛÓÍÓ‚ ‚ ˆÂÌÚÂ ‚ÌËÏ‡ÌËfl – ‡Á‚ËÚËÂ ÛÏ -
ÒÚ ‚ÂÌÌÓÈ, ËÌÙÓÏ‡ÚË‚ÌÓ-ÍÓÏÏÛÌËÍ‡ÚË‚ÌÓÈ, ÔÒËıÓÏÓÚÓÌÓÈ ‰ÂflÚÂÎ¸ÌÓ-
ÒÚË Û˜‡˘ËıÒfl, ‡ Ú‡ÍÊÂ Ó‚Î‡‰ÂÌËÂ ËÏË ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏ˚ÏË Ì‡‚˚Í‡ÏË. èÛ ÚÂÏ
Ú‚Ó˜ÂÒÍÓ„Ó ÔÓ‰ıÓ‰‡ Í ÔÂ‰ÒÚ‡‚ÎÂÌÌ˚Ï ÛÓÍ‡Ï Û˜ËÚÂÎ¸ ÏÓÊÂÚ Ò‰ÂÎ‡Ú¸
˝ÚË ÛÓÍË ÁÌ‡˜ËÚÂÎ¸ÌÓ ÒÓ‰ÂÊ‡ÚÂÎ¸Ì˚ÏË Ë ËÌÚÂÂÒÌ˚ÏË. ë‡ÏÓÂ „Î‡‚ ÌÓÂ
– ˝ÚÓ ÒÓÁ‰‡ÌËÂ ÛÒÎÓ‚ËÈ ‰Îfl Ò‡ÏÓÒÚÓflÚÂÎ¸ÌÓ„Ó ÔËÓ·ÂÚÂÌËfl ÁÌ‡ÌËÈ Û˜‡-
˘ËÏËÒfl, ÓÒÚ‡‚‡Ú¸Òfl ‚ÂÌ˚Ï ÔËÌˆËÔÛ: «Û˜ËÚ¸ Û˜ËÚ¸Òfl».

ëÚ‡Ì‰‡Ú˚ ÓˆÂÌË‚‡ÌËfl, Ì‡fl‰Û Ò ÔÓ‚ÂÍÓÈ ÛÓ‚Ìfl Â‡ÎËÁ‡ˆËË ÒÓ -
‰Â Ê‡ ÚÂÎ¸ Ì˚ı ÒÚ‡Ì‰‡ÚÓ‚, Ú‡ÍÊÂ ÓÔÂ‰ÂÎfl˛Ú ÒÚÂÔÂÌ¸ ÔÓËÁÓ¯Â‰¯Ëı
ËÁÏÂÌÂÌËÈ.
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Êðèòåðèè
Êëàññèôèêàöèÿ êðèòåðèåâ è ñîîòâåòñòâóþùèå îöåíêè

Îöåíêà «5» Îöåíêà «4» Îöåíêà «3» Îöåíêà «2»

1. Èçëîæåíèå
òåõíîëîãèé îá -
ðà áîòêè ñ èñ -
ïîëü çîâàíèåì
ðó÷íûõ èíñòðó-
ìåíòîâ

Ïðàâèëüíîå  èç -
ëî æåíèå òåõíî-
ëîãèé îáðàáîòêè
ñ èñïîëüçîâàíè-
åì ðó÷íûõ
èíñòðóìåíòîâ

Ïîÿñíåíèå
ôóíêöèé ðó÷íûõ
èíñòðóìåíòîâ
(ïðîñòûõ, ìåõà-
íè÷åñêèõ è
ýëåê òðè÷åñ êèõ)

Âûáîð ðó÷íûõ
èíñ òðó ìåíòîâ â
ñî îòâåòñò âèè ñ
3-5 òåõíîëîãèÿ-
ìè îáðàáîòêè

Ïåðå÷èñ-
ëåíèå 3-5
ðó÷íûõ
èíñòðóìåíòîâ

2. Ïîÿñíåíèå
ðó÷íûõ èíñòðó-
ìåíòîâ â ñîîò-
âåòñòâèè ñ òåõ -
íî ëîãèÿìè îá -
ðà áîòêè

Ïîÿñíåíèå ïðà âèë
èñïîëü-  çîâàíèÿ
ðó÷íûõ èíñòðó-
ìåíòîâ â ñîîòâåò-
ñòâèè ñ òåõíîëî-
ãèÿìè îáðàáîòêè

Âûáîð ðó÷íûõ
èíñ ò ðóìåíòîâ â
ñîîòâåòñòâèè ñ
òåõíîëîãèÿìè
îáðàáîòêè

Ðàçëè÷åíèå
òåõíîëîãèé
îáðàáîòêè

Ïåðå÷èñ-
ëåíèå 3-5
òåõíîëîãèé
îáðàáîòêè

— ãðàíèöà
âêëþ÷åíà

— ãðàíèöà íå
âõîäèò

(80% – 100%] (60% – 80%] (40% – 60%] (10% – 40%]



ùÚË ÒÚ‡Ì‰‡Ú˚ ÓÔÂ‰ÂÎfl˛Ú ÓÒÌÓ‚Ì˚Â ÍËÚÂËË ‰Îfl ÓˆÂÌË‚‡ÌËfl Í‡ -
˜ÂÒÚ‚‡ Ó·‡ÁÓ‚‡ÌËfl, ÓÔËÒ˚‚‡˛Ú Í‡˜ÂÒÚ‚Ó ÏÂÚÓ‰Ó‚ Ë ÒÂ‰ÒÚ‚ ÓˆÂÌË‚‡-
ÌËfl, ËÒÔÓÎ¸ÁÛÂÏ˚ı ‰Îfl ‚Á‡ËÏÌÓ„Ó ‡ÒˆÂÌË‚‡ÌËfl ‰ÓÒÚËÊÂÌËÈ Û˜‡˘Ëı-
Òfl Ë ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚÂÈ Ó·‡ÁÓ‚‡ÌËfl, „‡‡ÌÚËÛ˛Ú Á‡ÍÓÌÌÓÒÚ¸ ÔÓˆÂÒÒ‡
ÓˆÂ ÌË‚‡ÌËfl.

Ç ÔÓ‚Â‰ÂÌËË ‚ÒÂı ‚Ë‰Ó‚ ÓˆÂÌË‚‡ÌËfl ÒÓ·Î˛‰‡˛ÚÒfl ÒÎÂ‰Û˛˘ËÂ ÔËÌˆËÔ :̊
• ˆÂÎÂÒÓÓ·‡ÁÌÓÒÚ¸;
• ‚Á‡ËÏÌÓÂ ÓˆÂÌË‚‡ÌËÂ ‰ÓÒÚËÊÂÌËÈ Ë ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚÂÈ Ó·‡ÁÓ‚‡ÌËfl;
• Ó·ÂÒÔÂ˜ÂÌËÂ ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚Ëfl Í‡˜ÂÒÚ‚Û Ë Ì‡‰ÂÊÌÓÒÚË ÒÓ·‡ÌÌÓÈ ËÌ -

ÙÓ Ï‡ˆËË;
• ÔÓÁ‡˜ÌÓÒÚ¸, ÒÔ‡‚Â‰ÎË‚ÓÒÚ¸, ‚Á‡ËÏÓÔÓÌËÏ‡ÌËÂ Ë ÒÓÚÛ‰ÌË˜Â-

ÒÚ‚Ó ÔË ÓˆÂÌË‚‡ÌËË;
• Ó·ÂÒÔÂ˜ÂÌËÂ ‡Á‚Ë‚‡˛˘ÂÈ ÓÎË ÂÁÛÎ¸Ú‡ÚÓ‚ ÓˆÂÌË‚‡ÌËfl ‚ Û˜Â·-

ÌÓÈ ‰ÂflÚÂÎ¸ÌÓÒÚË.
çËÊÂ ‰‡˛ÚÒfl ÒÓ‰ÂÊ‡ÚÂÎ¸Ì˚Â ÒÚ‡Ì‰‡Ú˚ Ë ÒÓÓÚ‚ÂÚÒÚ‚Û˛˘ËÂ ËÏ

ÒÚ‡Ì ‰‡Ú˚ ÓˆÂÌË‚‡ÌËfl ‰Îfl VI ÍÎ‡ÒÒ‡.
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Содержательные стандарты Стандарты оценивания

1.1. Демонстрирует понимание
особенностей технологий обра-
ботки.

1.1.С.О. Схема оценивания по демонстрации
понимания особенностей технологий обработки.

1.1.1. Пользуясь механизирован-
ными ручными инструмен-
тами, поясняет технологии
обработки.

1.1.1.О.4. Пользуясь механизированными руч-
ными инструментами, правильно поясняет
технологии обработки.

1.1.1.О.3. Поясняет функции механизирован-
ных ручных инструментов (простых, механи-
ческих и электрических).

1.1.1.О.2. Выбирает механизированные ручные
инструменты в соответствии с технологиями
обработки.

1.1.1.О.1. Перечисляет некоторые из механизи-
рованных ручных инструментов.

1.2. Выполняет работы по подго-
товке к процессу обработки.

1.2.С.О.2. Схема оценивания по выполнению
работ по подготовке к процессу обработки.

1.2.1. Пользуясь механизирован-
ными ручными инструментами,
организует рабочее место в соот-
ветствии с изготовляемым
изделием. 

1.2.1.О.4. Пользуясь механизированными руч-
ными инструментами, правильно организует
рабочее место в соответствии с изготовляе-
мым изделием.

1.2.1.О.3. Пользуясь механизированными руч-
ными инструментами, определяет последова-
тельность для правильной организации
рабочего места в соответствии с изготовляе-
мым изделием. 
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Содержательные стандарты Стандарты оценивания

1.2.1.О.2. Выбирает соответствующие ручные
инструменты при организации рабочего места
в соответствии с изготовляемым изделием. 

1.2.1.О.1. Перечисляет механизированные руч-
ные инструменты, используемые в соответ-
ствии с материалом изготовляемого изделия.

1.2.2. Пользуясь механизирован-
ными ручными инструментами,
определяет последовательность
изготовления изделия.

1.2.2.О.4. Польуясь механизированными руч-
ными инструментами, правильно определяет
последовательность работы в соответствии с
изготовляемым изделием.

1.2.2.О.3. Пользуясь механизированными руч-
ными инструментами, поясняет поэтапную
последовательность работы в соответствии с
изготовляемым изделием.

1.2.2.О.2. Пользуясь механизированными руч-
ными инструментами, поясняет значимость
последовательности работы в соответствии с
изготовляемым изделием. 

1.2.2.О.1. Пользуясь механизированными руч-
ными инструментами, перечисляет последова-
тельность работы в соответствии с изготовляе-
мым изделием. 

1.2.3. Пользуясь механизирован-
ными ручными инструментами,
выбирает технологию обработки,
соответствующую для изготовле-
ния изделия.

1.2.3.О.4. Пользуясь механизированными руч-
ными инструментами, правильно выбирает тех -
нологию обработки для изготовления изделия. 

1.2.3.О.3. Пользуясь механизированными ручны-
ми инструментами, правильно определяет техно-
логию обработки для изготовления изделия. 

1.2.3.О.2. Пользуясь механизированными руч-
ными инструментами, различает технологии
обработки для изготовления изделия.

1.2.3.О.1. Пользуясь механизированными руч-
ными инструментами, перечисляет соответ-
ствующие технологии обработки для изготов-
ления изделия.

1.3. Изготавливает различные
изделия из заданных материалов
(древесина, металл, пластмасса,
ткань, продукты).

1.3.С.О.3. Схема оценивания по изготовлению
различных изделий из заданных материалов (дре-
весина, металл, пластмасса, ткань, продукты).

1.3.1. Из заданного материала
изготавливает изделие, состоящее
из 2-3 деталей.

1.3.1.О.4. Из заданных материалов правильно
готовит изделие из 2-3 деталей в соответствии
с требованиями (длина, ширина, толщина).

1.3.1.О.3. Определяет средства и технологии
обработки для изготовления из заданных мате-
риалов изделия из 2-3 деталей.
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Содержательные стандарты Стандарты оценивания

1.3.1.О.2. Определяет последовательность
работы для изготовления из заданных материа-
лов изделия из 2-3 деталей.

1.3.1.О.1. Определяет инструменты для изго-
товления из заданных материалов изделия из
2-3 деталей.

1.3.2. Демонстрирует оформи-
тельские способности при изго-
товлении изделия, состоящего из
2-3 деталей.

1.3.2.О.4. Демонстрирует правильные оформи-
тельские способности при изготовлении изде-
лия, состоящего из 2-3 деталей.

1.3.2.О.3. Выбирает форму оформления в соот-
ветствии с материалом изготовляемого изде-
лия из 2-3 деталей.

1.3.2.О.2. Различает формы оформления при
изготовлении изделия из 2-3 деталей.

1.3.2.О.1. Определяент формы оформления в
соответствии с материалом изготовляемого
изделия из 2-3 деталей.

1.3.3. Демонстрирует способности
совместной деятельности при
изготовлении различных изделий
в составе группы.

1.3.3.О.4. Демонстрирует правильные способ-
ности совместной деятельности при изготовле-
нии различных изделий в составе группы.

1.3.3.О.3. С ответственностью исполняет рабо-
ты при изготовлении различных изделий в
составе группы.

1.3.3.О.2. Правильно определяет распределе-
ние работы при изготовлении различных изде-
лий в составе группы.

1.3.3.О.1. Поясняет значимость совместной
деятельности при изготовлении различных
изделий в составе группы.

1.3.4. Соблюдает правила безопас-
ности и санитарии-гигиены в
соответствии с характером работы
в процессе изготовления изделий.

1.3.4.О.4. Правильно соблюдает правила без-
опасности и санитарии-гигиены в соответ-
ствии с характером работы в процессе изго-
товления изделий.

1.3.4.О.3. Поясняет важность и значение
соблюдения правил безопасности и санитарии-
гигиены в процессе изготовления изделий.

1.3.4.О.2. Перечисляет и поясняет разницу
между правилами безопасности и санитарии-
гигиены в соответствии с характером работы в
процессе изготовления изделий.

1.3.4.О.1. Перечисляет правила безопасности и
санитарии-гигиены в соответствии с характе-
ром работы в процессе изготовления изделий.
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Содержательные стандарты Стандарты оценивания

1.4. Демонстрирует трудовые
навыки в соответствии с условия-
ми и естественными возмож -
ностями (выращивание, ухажива-
ние, заготовка, обработка).)

1.4.С.О.4. Схема оценивания по демонстрации
трудовых навыков, в соответствии с условия-
ми и естественными возмож ностями (выращи-
вание, ухаживание, заготовка, обработка).)

1.4.1. Демонстрация знаний и
способностей по выращиванию и
заготовке фруктов.

1.4.1.О.4. Демонстрирует правильные знания и
способности по выращиванию и заготовке
фруктов в соответствии с климатическими
условиями места жительства. 

1.4.1.О.3. Поясняет поэтапно технологии выра-
щивания и заготовки фруктов в соответствии с
климатическими условиями места жительства.

1.4.1.О.2. Поясняет в простой форме последо-
вательность выращивания и заготовки фрук-
тов.

1.4.1.О.1. Перечисляет технологии выращива-
ния фруктов. 

2.1. Демонстрирует владение
знаниями о технологических
машинах, приборах и сред-
ствах.

2.1.С.О.5. Схема оценивания по демонстрации
владения знаниями о технологических маши-
нах, приборах и срадствах.

2.1.1. Поясняет принципы работы
механизированных ручных
инструментов.

2.1.1.О.4. Правильно поясняет принципы рабо-
ты механизированных ручных инструментов.

2.1.1.О.3. Правильно классифицирует принци-
пы работы механизированных ручных инстру-
ментов.

2.1.1.О.2. Различает механизированные ручные
инструменты по их принципам работы.

2.1.1.О.1. Перечисляет механизированные руч-
ные инструменты.

2.1.2. Поясняет пути передачи и
использования электрической
энергии.

2.1.2.О.4. Правильно поясняет пути передачи и
использования электрической энергии.

2.1.2.О.3. Описывает в простой форме пути
передачи и использования электрической 
энергии.

2.1.2.О.2. Различает технологии использования
электрической энергии.

2.1.2.О.1. Перечисляет пути передачи электри-
ческой энергии.
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Содержательные стандарты Стандарты оценивания

2.2. Демонстрирует способности
по использованию технологиче-
ских машин, приборов и средств.

2.2.С.О.6. Схема оценивания по демонстрации
способностей использования технологических
машин, приборов и средств.

2.2.1. Использует механизирован-
ные ручные инструменты.

2.2.1.О.4. Правильно использует механизиро-
ванные ручные инструменты. 

2.2.1.О.3. Соблюдает правила безопасности и
гигиены при использовании механизирован-
ных ручных инструментов. 

2.2.1.О.2. Правильно выбирает механизирован-
ные ручные инструменты для изготовляемого
изделия.

2.2.1.О.1. Поясняет свои мысли об использова-
нии механизированных ручных инструментов.

2.2.2. Пользуясь источником тока,
строит электрическую цепь.

2.2.2.О.4. Пользуясь источником тока, само-
стоятельно строит простую электрическую
цепь.

2.2.2.О.3. Пользуясь источником тока, строит
простую электрическую цепь в наблюдаемом
порядке.

2.2.2.О.2. Пользуясь источником тока, опреде-
ляет последовательность построения простой
электрической цепи.

2.2.2.О.1. Пользуясь источником тока, перечис-
ляет элементы для построения простой элек-
трической цепи.

3.1. Демонстрирует владение зна-
ниями и способностями, необходи-
мыми в быту.

3.1.С.О.7. Схема оценивания по демонстрации
владения знаниями и способностями, необхо-
димыми в быту.

3.1.1. Поясняет правила культур-
ного поведения и общения в
школе. 

3.1.1.О.4. Поясняет правила культурного пове-
дения и общения в школе (здороваться, отве-
чать на обращение, предлагать помощь, выслу-
шивать собеседника до конца, благодарить
собеседника, попрощаться). 

3.1.1.О.3. Поясняет в простой форме сущность
правил культурного поведения и общения в
школе (здороваться, отвечать на обращение,
предлагать помощь, выслушивать собеседника
до конца, благодарить собеседника, попро-
щаться). 

3.1.1.О.2. Различает правила культурного пове-
дения и общения в школе (здороваться, отве-
чать на обращение, предлагать помощь, выслу-
шивать собеседника до конца, благодарить
собеседника, попрощаться).
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Содержательные стандарты Стандарты оценивания

3.1.1.О.1. Перечисляет правила культурного

поведения и общения в школе (здороваться,

отвечать на обращение, предлагать помощь,

выслушивать собеседника до конца, благода-

рить собеседника, попрощаться ).

3.1.2. Выполняет простые ремонт-
ные работы в школе.

3.1.2.О.4. Правильно выполняет простые

ремонтные работы в школе. 

3.1.2.О.3. Правильно соблюдает правила без-

опасности и гигиены при выполнении простых

ремонтных работ в школе. 

3.1.2.О.2. На основе наблюдений выполняет

простые ремонтные работы в школе.

3.1.2.О.1. Выбирает подходящие инструменты

для выполнения простых ремонтных работ в

школе.

3.2. Демонстрирует знания и спо-
собности по управлению семьей и
семейным бюджетом.

3.2.С.О.8. Схема оценивания по демонстрации

знаний и способностей по управлению семьей

и ее бюджетом.

3.2.1. Излагает свои мысли об опре-
делении семейного бюджета.

3.2.1.О.4. Ясно излагает свои мысли об определе-

нии семейного бюджета.

3.2.1.О.3. Поясняет значение правильного

определения семейного бюджета.

3.2.1.О.2. Перечисляет источники определения

семейного бюджета.

3.2.1.О.1. Излагает в простой форме свои

мысли об определении семейного бюджета.

4.1. Поясняет техническую специ-
фикацию изделий.

4.1.С.О.9.  Схема оценивания по пояснению

технической спецификации изделий.

4.1.1. Поясняет спецификацию
изделий с четырехугольными
деталями.

4.1.1.О.4. Правильно поясняет специфические
особенности изделий с четырехугольными
деталями.

4.1.1.О.3. Поясняет на примерах специфиче-
ские особенности изделий с четырехугольны-
ми деталями.
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4.1.1.О.2. Описывает детали изделий с четы-

рехугольными деталями.

4.1.1.О.1.  Перечисляет некоторые специфиче-

ские особенности изделий с четырехугольны-

ми деталями. 

4.2. Демонстрирует способности
по технической документации
изделия и его деталей.

4.2.С.О.10. Схема оценивания демонстрации

способностей по технической документации

изделия и его деталей.

4.2.1. Чертит и читает графиче-
ское изображение, чертёж, техно-
логическую карту изделий с раз-
личными формами деталей.

4.2.1.О.4. Правильно чертит и читает графиче-

ское изображение, чертёж, технологическую

карту изделий с различными формами деталей.

4.2.1.О.3. На основе наблюдений правильно

чертит графическое изображение, чертёж, тех-

нологическую карту изделий с различными

формами деталей.

4.2.1.О.2. Чертит графическое изображение

частей изделий с различными формами дета-

лей.

4.2.1.Q.1. Рисует графическое изображение

определённых частей изделий с различными

формами деталей.
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Стандарт Тема
№ 

темы

№ стра-

ницы

темы

№ стра -

ни цы

пособия

3.1.1. Культура поведения и общения в школе 1 6 28

3.2.1.
Формирование семейного бюджета.

Доход и расход
2 9 30

3.1.2.
Простые ремонтные работы в школе и

дома. Закрепление настенных предметов
3 11 32

1.1.1.; 1.2.1.;
1.2.2.; 1.2.3.

Устройство и установка дверных замков 4 13 34

1.1.1.; 1.2.1.;
1.2.2.; 1.2.3.;
2.2.1.

Простой ремонт санитарно-технического

оборудования
5 15 36

1.4.1.
Технология посадки фруктовых деревьев

и заготовки фруктов
6 18 38

1.3.2.
Заготовка древесины и производство

пиломатериалов 
7 22 40

4.1.1. 4.2.1.
Конструирование изделий. Чертёж детали

прямоугольной и различной формы
8 26 42

1.1.1.; 1.2.1.;
1.2.3.; 1.3.3.;
1.3.4.; 2.1.1.

Соединение брусков 9 29 44

1.1.1.; 1.2.1.;
1.2.2.; 1.2.3.;
1.3.2.; 1.3.3.;
1.3.4.; 2.2.1.;
4.2.1.

Изготовление цилиндрических и кониче-

ских деталей ручным инструментом
10 33 46

1.1.1.; 1.2.1.;
1.2.2.; 1.2.3.;
1.3.2.; 1.3.4.

Отделка изделий из древесины и металла 11 36 48

1.1.1.; 1.2.1.;
1.2.2.; 1.2.3.;
1.3.1.; 1.3.2.;
1.3.3.; 1.3.4.;
2.1.1.; 2.2.1.

Резка металлических заготовок 12 39 50
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Стандарт Тема
№ 

темы

№ стра-

ницы

темы

№ стра -

ни цы

пособия

1.1.1.; 1.2.1.;
1.2.2.; 1.2.3.;
1.3.4.; 2.1.1.;
2.2.1.

Опиливание заготовок из металла.

Штангенциркуль
13 42 52

1.1.1.; 1.2.1.;
1.2.3.; 1.3.3.;
1.3.4.; 2.1.1.;
2.2.1.

Механизированные ручные инструменты 14 47 54

2.1.2.
Передача и пути использования электри-

ческой энергии
15 51 56

2.2.2. ; 4.2.1. Самая простая электрическая цепь 16 54 58

1.1.1.; 1.2.1.;
1.3.4.; 2.1.1.;
2.2.1.

Устройство и принцип работы механизи-

рованного кухонного оборудования
17 58 60

1.3.2. Пищевые продукты в жизни человека 18 63 62

1.3.1.; 1.3.2.
Технология приготовления блюд из

молока
19 69 64

1.3.1.; 1.3.2.
Технология приготовления блюд из круп,

бобовых и макаронных изделий 
20 72 66

1.3.1.; 1.3.2.
Технология приготовления блюд из

овощей
21 77 68

1.2.1.; 1.3.4.;
2.1.1.

Устройство бытовой швейной машины 22 81 70

1.2.1.; 1.3.3.;
1.3.4.; 2.2.1.

Подготовка швейной машины к работе 23 85 72

1.1.1.; 1.2.1.;
1.2.2.; 1.2.3.;
1.3.4.; 2.1.1.;
2.2.1.

Операции при машинных работах 24 88 74

1.1.1.; 1.2.1.;
1.2.2.; 1.3.4.

Инструменты и приспособления для

вышивания. Подготовка с счетной

вышивке

25 91 76
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Т
а
б
л

и
ц

а
 г

о
д

о
в

о
го

 п
л

а
н

и
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о
в

а
н

и
я

 п
о
 п

р
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м
ет

у
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Т
ех

н
о
л

о
г
и

я
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д
л

я
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Ы 
к

л
а
сс

а
 

№
Ц

ел
ь

у
р

о
к

а
Т

ем
а

Е
д

и
н

.
о
б
у
ч

е-
н

и
я

И
н

 т
е -

г
р

а
 -

ц
и

 я

С
т

р
а
т
ег

и
и

: 
ф

о
р

м
ы

р
а
б
о
т
ы

, 
м

ет
о
д

ы
р

а
б
о
т
ы

Р
е
су

р
сы

К
р

и
т
ер

и
и

 о
ц

ен
и

в
а
н

и
я

Ч
а
 сы

1.
Д

и
а
г
н

о
ст

и
ч

е
ск

о
е

о
ц

ен
и

в
а
н

и
е

1

2.

П
о
я
сн

я
ет

п
р
ав

и
л
а

к
у
л
ьт

у
р
-

н
о
го

п
о
в
е-

д
ен

и
я

и
о
б

 щ
ен

и
я

в
ш

ко
л
е.

(3
.1

.1
.)

Культу ра поведения и
общения в школе

I. Куль т ура быта

П
.-

м
.

3.
2.

1.
; 

3.
2.

2.

Р
ек

о
м

ен
д

у
ю

тс
я

та
к
и

е 
м

ет
о
д

ы
 р

аб
о

-
ты

, 
к
ак

 м
о
зг

о
в
о
й

ш
ту

р
м

 и
 о

б
су

ж
д

е-
н

и
е;

 ф
о

р
м

ы
 р

аб
о
ты

в
 б

о
л
ь
ш

и
х
 и

 м
ал

ы
х

гр
у
п

п
ах

М
о
ж

н
о
 и

сп
о
л
ь
-

зо
в
ат

ь
 т

ак
и

е
р
е
су

р
сы

, 
к
ак

у
ч

еб
н

и
к
, 

р
аб

о
-

ч
и

е 
л
и

ст
ы

О
ц
ен

и
ва

н
и
е 

п
р
о
во

д
и
тс

я 
в 

со
от

ве
тс

тв
и
и
 с

п
р
ав

и
л
ам

и
 о

ц
ен

и
ва

н
и
я,

 о
п
уб

л
и
ко

ва
н
н
ы

-
м

и
 в

 п
ед

аг
о
ги

ч
ес

ко
й
 п

еч
ат

и
. П

р
и
 о

ц
ен

и
-

ва
н
и
и
 о

тв
ет

о
в 

у
ч
ащ

и
хс

я 
р
ек

ом
ен

д
уе

тс
я

и
с п

ол
ь з

о
ва

ть
 т

ак
и
е 

кр
и
те

р
и
и
 о

ц
ен

и
 -

ва
н
и
я,

 к
ак

 п
оя

сн
ен

и
е 

п
р
ав

и
л
 к

ул
ьт

у
р
н
о
го

п
о
ве

д
ен

и
я 

и
 о

б
щ

ен
и
я 

в 
ш

ко
л
е,

 о
бъ

яс
н
е-

н
и
е 

зн
ач

ен
и
я 

у
ва

ж
и
те

л
ьн

о
го

 о
тн

о
ш

ен
и
я

к 
од

н
о
кл

ас
сн

и
ка

м
, 
о
бъ

яс
н
ен

и
е 

о
бя

за
н
н
о
-

ст
ей

 у
ч
ен

и
ко

в 
в 

ш
ко

л
е,

 с
от

ру
д
н
и
ч
ес

тв
о
.

1

3.

П
о
я
сн

я
ет

и
д

еи
 о

б
о
п

р
ед

ел
е-

н
и

и
с
ем

ей
н

о
го

б
ю

д
ж

ет
а.

(3
.2

.1
.)

Формирование
семейного
бюджета. 

До ход и расход

Р
ек

ом
ен

д
у
ю

тс
я 

та
 -

ки
е 

м
ет

од
ы

 р
а б

о т
ы

,
ка

к 
м

о
зг

о
во

й
 ш

ту
рм

и
 о

б
су

ж
д
ен

и
е;

 ф
о
р -

м
ы

 р
аб

от
ы

 в
 б

ол
ь-

ш
и
х 

и
 м

ал
ы

х 
гр

уп
п
ах

М
о
ж

н
о
 и

сп
о
л
ь
-

зо
в
ат

ь
 т

ак
и

е
р
е
су

р
сы

, 
к
ак

у
ч

еб
н

и
к
, 

в
е
сы

,
ги

р
ь
к
и

, 
р
аб

о
ч

и
е

л
и

ст
ы

П
о
я
сн

ен
и

е 
и

д
ей

 о
б

 о
п

р
ед

ел
ен

и
и

с
ем

ей
н

о
го

 б
ю

д
ж

ет
а,

 о
б
ъ

я
сн

ен
и

е 
п

р
а-

в
и

л
ь
н

о
го

 р
ас

п
р
ед

ел
ен

и
я
 п

р
и

б
ы

л
и

с
ем

ь
и

, 
п

ер
еч

и
сл

ен
и

е 
и

ст
о
ч

н
и

ко
в
 п

р
и

-
б

ы
л
и

 с
ем

ей
н

о
го

 б
ю

д
ж

ет
а,

 с
о
тр

уд
н

и
-

ч
е
ст

в
о
.

1

4.

О
су

щ
е
ст

 -
в
л
я
ет

п
р
о

с  т
ы

е
р
ем

о
н

т-
н

ы
е 

р
аб

о
-

ты
 в

 ш
ко

л
е.

(3
.1

.2
.)

Прос тые ре монт ные
ра бо ты в шко ле и
дома. Закре  п ление

на стен ных пред метов

Р
ек

о
м

ен
д

у
ю

тс
я

та
к
и

е 
м

ет
о
д

ы
 р

аб
о

-
ты

, 
к
ак

 м
о
зг

о
в
о
й

ш
ту

р
м

 и
 о

б
су

ж
д

е-
н

и
е;

 ф
о

р
м

ы
 р

аб
о
ты

в
 б

о
л
ь
ш

и
х
 и

 м
ал

ы
х

гр
у
п

п
ах

М
о
ж

н
о
 и

с п
о
л
ь
 -

 зо
в
ат

ь
 т

ак
и

е
р
е
су

р
сы

, 
к
ак

у
ч

еб
 н

и
к
, 

п
р
о
-

б
о
й

н
и

к
, 

ш
л
я
м

-
б
у
р
, 

д
ю

б
ел

ь
,

ш
у
 р
у
п

, 
о
т в

ер
т к

а,
р
аб

о
ч

и
е 

л
и

ст
ы

О
су

щ
е
ст

в
л
ен

и
е 

п
р
о

ст
ы

х
 р

ем
о
н

тн
ы

х
р
аб

о
т 

в
 ш

ко
л
е,

 о
б
ъ

я
сн

ен
и

е 
те

х
н

о
л
о
-

ги
и

 з
ак

р
еп

л
ен

и
я
 н

ас
те

н
н

ы
х
 п

р
ед

м
е-

то
в
, 

со
б
л
ю

д
ен

и
е 

п
р
ав

и
л
 б

е
зо

п
ас

н
о
й

р
аб

о
ты

, 
со

тр
уд

н
и

ч
е
ст

в
о
.

1

5.
М

а
л

о
е 

С
у
м

м
а
т
и

в
н

о
е 

О
ц

ен
и

в
а
н

и
е

1
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№
Ц

ел
ь

 у
р

о
к

а
Т

ем
а

Е
д

и
н

.
о
б
у
ч

е-
н

и
я

И
н

т
ег

 -
р

а
ц

и
я

С
т

р
а
т
ег

и
и

: 
ф

о
р

 м
ы

р
а
б
о
т
ы

, 
м

ет
о
д

ы
р

а
б
о
т
ы

Р
е
су

р
сы

К
р

и
т
ер

и
и

 о
ц

ен
и

в
а
н

и
я

Ч
а
 сы

6.

1
.

О
б
ъ

я
сн

я
ет

 т
ех

н
о
л
о
ги

ю
у
ст

ан
о
в
к
и

 д
в
ер

н
о
го

 з
ам

к
а 

с
и

с п
о
л
ь
  зо

в
ан

и
ем

 м
ех

ан
и

зи
р
о
-

в
ан

н
ы

х
 р

у
ч

н
ы

х
 и

н
ст

р
у
м

ен
-

то
в
. 

(1
.1

.1
.)

 
2
. 

О
р
га

н
и

зу
ет

 р
аб

о
ч

ее
 м

е
ст

о
д

л
я
 у

ст
ан

о
в
к
и

 д
в
ер

н
о
го

за
м

к
а.

 (
1
.2

.1
.)

3
. 

О
п

р
е д

ел
я
ет

 п
о

сл
ед

о
в
ат

ел
ь
-

н
о

ст
ь
 у

ст
ан

о
в
к
и

 з
ам

к
а.

(1
.2

.2
.)

4
. 

В
ы

 б
и

р
а е

т 
п

о
д

х
о
д

я
щ

у
ю

 т
ех

-
н

о
л
о
ги

ю
 д

л
я
 у

ст
ан

о
в
к
и

за
м

к
а.

 (
1
.2

.3
.)

Уст ро й ство и установка

дверных замков

I. Куль тура быта

П
.-

м
.

1
.1

.1
.;

Р.
-я

.

1
.2

.1
.;

1
.2

.2
.

И
.-

и
.:

2
.1

.1
.;

2
.1

.2
.;

2
.2

.1
.

Р
ек

о
м

ен
д

у
ю

тс
я

та
к
и

е 
м

ет
о
д

ы

р
аб

о
ты

, 
к
ак

 м
о

з-

го
в
о
й

 ш
ту

р
м

 и

о
б

су
ж

д
ен

и
е;

ф
о

р
м

ы
 р

аб
о
ты

 в

б
о
л
ь
ш

и
х
 и

 м
ал

ы
х

гр
у
п

п
ах

М
о
ж

н
о

и
сп

о
л
ь
зо

-

в
ат

ь
 т

ак
и

е

р
е
су

р
сы

,

к
ак

 н
ак

л
ад

-

н
о
й

 з
ам

о
к
,

в
р
е
зн

о
й

за
м

о
к
,

у
ч

еб
н

и
к
,

р
аб

о
ч

и
е

л
и

ст
ы

О
б
ъ

я
сн

ен
и

е 
те

х
н

о
л
о
ги

и

у
ст

ан
о
в
к
и

 з
ам

ко
в
 с

и
сп

о
л
ь
зо

в
ан

и
ем

 м
ех

ан
и

-

зи
р
о
в
ан

н
ы

х
 р

у
ч

н
ы

х

и
н

ст
р
у
м

ен
то

в
, 

о
р
га

н
и

за
-

ц
и

я
 р

аб
о
ч

ег
о
 м

е
ст

а,
 о

п
р
е-

д
ел

ен
и

е 
п

о
сл

ед
о
в
ат

ел
ь
н

о
-

ст
и

 р
аб

о
ты

, 
в
ы

б
о
р
 т

ех
н

о
-

л
о
ги

и
 о

б
р
аб

о
тк

и
, 

со
тр

уд
-

н
и

ч
е
ст

в
о
.

1

7.

1
.

О
б
ъ

я
сн

я
ет

 п
р
о

ст
о
й

 р
ем

о
н

т
с
ан

те
х
н

и
ч

е
ск

о
го

 о
б

о
р
уд

о
в
а-

н
и

я
 с

 и
сп

о
л
ь
зо

в
ан

и
ем

 м
ех

а-
н

и
зи

р
о
в
ан

н
ы

х
 р

у
ч

н
ы

х
и

н
ст

р
у
м

ен
то

в
. 

(1
.1

.1
.)

2
. 

О
р
га

н
и

зу
ет

 р
аб

о
ч

ее
 м

е
ст

о
д

л
я
 р

ем
о
н

та
 с

ан
те

х
н

и
ч

е
ск

о
-

го
 о

б
о
р
уд

о
в
ан

и
я
. 

(1
.2

.1
.)

3
. 

О
п

р
ед

ел
я
ет

 п
о

сл
ед

о
в
ат

ел
ь
-

н
о

ст
ь
 р

аб
о
ты

 д
л
я
 р

ем
о
н

та
в
о
д

о
п

р
о
в
о
д

н
о
го

 к
р
ан

а 
и

 с
м

е-
си

те
л
я
. 

(1
.2

.2
.)

4
. 

В
ы

б
и

р
ае

т 
п

о
д

х
о
д

я
щ

у
ю

 т
ех

-
н

о
л
о
ги

ю
 д

л
я
 р

е м
о
н

та
 с

ан
те

х
-

н
и
ч
ес

ко
го

 о
б
о
ру

д
о
ва

н
и
я.

(1
.2

.3
.)

5
. 

И
сп

о
л
ь
зу

ет
 м

ех
ан

и
зи

р
о
в
ан

-
н

ы
е 

р
у
ч

н
ы

е 
и

н
ст

р
у
м

ен
ты

.
(2

.2
.1

.)

Прос той ремонт санитарно-технического 

оборудования

П
.-

м
.

1
.1

.1
.;

Р.
-я

.

1
.2

.1
.;

1
.2

.2
.

И
.-

и
.:

2
.1

.1
.;

2
.1

.2
.;

2
.2

.1
.

Р
ек

о
м

ен
д

у
ю

тс
я

та
к
и

е 
м

ет
о
д

ы

р
аб

о
ты

, 
к
ак

 м
о

з-

го
в
о
й

 ш
ту

р
м

 и

о
б

су
ж

д
ен

и
е;

ф
о

р
м

ы
 р

аб
о
ты

 в

б
о
л
ь
ш

и
х
 и

 м
ал

ы
х

гр
у
п

п
ах

В
о
д

о
п

р
о
 -

в
о
д

 н
ы

й

к
р

ан
, 

см
е-

си
те

л
ь
,

у
ч

еб
н

и
к
,

р
аб

о
ч

и
е

л
и

ст
ы

О
б
ъ

я
сн

ен
и

е 
те

х
н

о
л
о
ги

и

р
ем

о
н

та
 с

ан
и

та
р
н

о
-т

ех
н

и
-

ч
е
ск

о
го

 о
б

о
р
уд

о
в
ан

и
я
 с

и
сп

о
л
ь
зо

в
ан

и
ем

 м
ех

ан
и

-

зи
р
о
в
ан

н
ы

х
 р

у
ч

н
ы

х

и
н

ст
р
у
м

ен
то

в
, 

о
р
га

н
и

за
-

ц
и

я
 р

аб
о
ч

ег
о

 м
е
ст

а,

в
ы

б
о
р
 т

ех
н

о
л
о
ги

и
 о

б
р
а-

б
о
тк

и
, 

и
сп

о
л
ь
зо

в
ан

и
е

м
ех

ан
и

зи
р
о
в
ан

н
ы

х
 р

у
ч

-

н
ы

х
 и

н
ст

р
у
м

ен
то

в
.

1
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№
Ц

ел
ь

 у
р

о
к

а
Т

ем
а

Е
д

и
н

.
о
б
у
ч

е-
н

и
я

И
н

т
ег

 -
р

а
ц

и
я

С
т

р
а
т
ег

и
и

: 
ф

о
р

 м
ы

р
а
б
о
т
ы

, 
м

ет
о
д

ы
р

а
б
о
т
ы

Р
е
су

р
сы

К
р

и
т
ер

и
и

 о
ц

ен
и

в
а
н

и
я

Ч
а
 сы

8.

Д
ем

о
н

ст
р
и

р
у
ет

 з
н

ан
и

я
 и

н
ав

ы
к
и

 п
о
 в

ы
р
ащ

и
в
ан

и
ю

ф
р
у
к
то

в
. 

(1
.4

.1
.)

Техно логия 

посадки фруктовых деревь-

ев и заготовки фруктов

I. Куль тура быта

П
.-

м
.:

1
.2

.1
.;

Б
и

о
л
.:

3
.2

.1
.

Р
ек

о
м

ен
д

у
ю

тс
я

та
к
и

е 
м

ет
о
д

ы
 р

аб
о

-

ты
, 

к
ак

 м
о
зг

о
в
о
й

ш
ту

р
м

 и
 о

б
су

ж
д

е-

н
и

е;
 ф

о
р
м

ы
 р

аб
о
ты

в
 б

о
л
ь
ш

и
х
 и

 м
ал

ы
х

гр
у
п

п
ах

Ф
о
то

гр
аф

и
и

с
аж

ен
ц

ев
 р

аз
-

л
и

ч
н

ы
х
 ф

р
у
к
то

-

в
ы

х
 

д
ер

ев
ь
ев

Д
ем

о
н

ст
р
ац

и
я
 з

н
ан

и
й

 и

у
м

ен
и

й
 п

о
 в

ы
р
ащ

и
в
ан

и
ю

 и

х
р
ан

ен
и

ю
 ф

р
у
к
то

в
, 

п
ер

е-

ч
и

сл
ен

и
е 

в
и

д
о
в
 ф

р
у
к
то

в
ы

х

д
ер

ев
ь
ев

, 
со

тр
уд

н
и

ч
е
ст

в
о
.

1

9.
М

а
л

о
е 

С
у
м

м
а
т
и

в
н

о
е 

О
ц

ен
и

в
а
н

и
е

1

10
.

Д
ем

о
н

ст
р
и

р
у
ет

 о
ф

о
р
м

и
-

те
л
ь
ск

и
е 

сп
о

со
б

н
о

ст
и

п
р
и

 и
зг

о
то

в
л
ен

и
и

 и
зд

е-

л
и

й
, 

со
ст

о
я
щ

и
х
 и

з 
2
-3

д
ет

ал
ей

. 
 (

1
.3

.2
.)

Заго товка древесины и

производство

пиломатериалов

II. Тех нология обработки древесины

И
.-

и
.

2
.1

.1
.;

2
.1

.2
.;

2
.2

.1
.

Р
ек

о
м

ен
д

у
ю

тс
я

та
к
и

е 
м

ет
о
д

ы
 р

аб
о

-

ты
, 

к
ак

 м
о
зг

о
в
о
й

ш
ту

р
м

 и
 о

б
су

ж
д

е-

н
и

е;
 ф

о
р
м

ы
 р

аб
о
ты

в
 б

о
л
ь
ш

и
х
 и

 м
ал

ы
х

гр
у
п

п
ах

В
и

д
ы

 п
и

л
о
м

а-

те
р
и

ал
о
в
, 

у
ч

еб
-

н
и

к
, 

р
аб

о
ч

и
е

л
и

ст
ы

О
ц

ен
и

в
ан

и
е 

п
р
о
в
о
д

и
тс

я
 в

со
о
тв

ет
ст

в
и

и
 с

 п
р
ав

и
л
ам

и

о
ц

ен
и

в
ан

и
я
, 

о
п

у
б
л
и

ко
в
ан

-

н
ы

м
и

 в
 п

ед
аг

о
ги

ч
е
ск

о
й

п
еч

ат
и

. 
П

р
и

 о
ц

ен
и

в
ан

и
и

о
тв

ет
о
в
 у

ч
ащ

и
х
ся

 р
ек

о
м

ен
-

д
у
ет

ся
 и

сп
о
л
ь
зо

в
ат

ь
 т

ак
и

е

к
р
и

те
р
и

и
 о

ц
ен

и
в
ан

и
я
, 

к
ак

п
ер

еч
и

сл
ен

и
е 

в
и

д
о
в
 о

б
р
а-

б
о
тк

и
 д

р
ев

е
си

н
ы

, 
у
м

ен
и

е

и
зм

ер
ен

и
я
 о

б
ъ

ем
а 

л
е
со

м
а-

те
р
и

ал
о
в
, 

п
ер

еч
и

сл
ен

и
е

и
зд

ел
и

й
, 

п
о
л
у
ч

ае
м

ы
х
 в

 л
е
с-

н
о
й

 п
р
о
м

ы
ш

л
ен

н
о

ст
и

.

1
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№
Ц

ел
ь

 у
р

о
к

а
Т

ем
а

Е
д

и
н

.
о
б
у
ч

е-
н

и
я

И
н

т
ег

 -
р

а
ц

и
я

С
т

р
а
т
ег

и
и

: 
ф

о
р

 -
м

ы
 р

а
б
о
т
ы

, 
м

ет
о
-

д
ы

 р
а
б
о
т
ы

Р
е
су

р
сы

К
р

и
т
ер

и
и

 о
ц

ен
и

в
а
н

и
я

Ч
а
 сы

11
.

1
. 

П
о
я
сн

я
ет

 с
п

ец
и

ф
и

к
ац

и
и

 и
зд

ел
и

й
и

з 
п

р
я
м

о
у
го

л
ь
н

ы
х
 д

ет
ал

ей
. 

(4
.1

.1
.)

2
. 

Ч
ер

ти
т 

и
 ч

и
та

ет
 г

р
аф

и
ч

е
ск

и
е

и
зо

б
р
аж

ен
и

я
, 

ч
ер

те
ж

и
, 

те
х
н

о
л
о
ги

-
ч

е
ск

и
е 

к
ар

ты
 и

зд
ел

и
й

 и
з 

д
ет

ал
ей

р
аз

л
и

ч
н

о
й

 ф
о
р
м

ы
. 

(4
.2

.1
.)

Констру ирова ние из делий.
Чертеж детали прямоугольной

и различной формы

II. Тех нология обработки древесины

И
.-

и
.:

2
.1

.1
.

Р
ек

о
м

ен
д

у
ю

тс
я

та
к
и

е 
м

ет
о
д

ы

р
аб

о
ты

, 
к
ак

м
о
зг

о
в
о
й

 ш
ту

р
м

и
 о

б
су

ж
д

ен
и

е;

ф
о

р
м

ы
 р

аб
о
ты

 в

б
о
л
ь
ш

и
х
 и

м
ал

ы
х
 г

р
у
п

п
ах

Ч
ер

те
ж

и

д
ет

ал
ей

п
р
я
м

о
-

у
го

л
ь
н

о
й

ф
о

р
м

ы
,

ч
ер

те
ж

-

н
ы

е

и
н

ст
р
у
-

м
ен

ты
,

у
ч

еб
н

и
к
,

р
аб

о
ч

и
е

л
и

ст
ы

О
ц

ен
и

ва
н

и
е 

п
р
о
во

д
и

тс
я 

в 
со

 -
о
т в

ет
ст

ви
и

 с
 п

р
ав

и
л
ам

и
 о

ц
е-

н
и

ва
н

и
я,

 о
п

у
б
л
и

ко
ва

н
н

ы
м

и
 в

п
ед

аг
о
ги

ч
ес

ко
й

 п
еч

ат
и

. 
П

р
и

о
ц

ен
и

ва
н

и
и

 о
тв

ет
о
в 

у
ч

ащ
и

хс
я

р
ек

о
м

ен
д

у
ет

ся
 и

сп
о
л
ьз

о
ва

ть
та

к
и

е 
к
р
и

те
р
и

и
 о

ц
ен

и
ва

н
и

я,
ка

к
 п

о
яс

н
ен

и
е 

сп
ец

и
ф

и
ка

ц
и

и
и

зд
ел

и
й

 и
з 

п
р
ям

оу
го

л
ьн

ы
х

д
ет

ал
ей

, 
ч

те
н

и
е 

ч
ер

те
ж

ей
и

зд
ел

и
й

 р
аз

л
и

ч
н

о
й

 ф
о
р
м

ы
,

со
ст

ав
л
ен

и
е 

те
х
н

о
л
о
ги

ч
ес

ко
й

ка
р
ты

 и
зд

ел
и

я,
 р

аз
л
и

ч
ен

и
е

гр
аф

и
ч

ес
ко

го
 и

зо
б

р
аж

ен
и

я 
и

ч
ер

те
ж

а,
 с

о
тр

уд
н

и
ч

ес
тв

о
.

1

12
.

1.
 О

бъ
яс

н
яе

т 
ви

д
ы

 с
о

ед
и

н
ен

и
я 

б
ру

ск
ов

 с
и

сп
ол

ьз
ов

ан
и

ем
 м

ех
ан

и
зи

ро
ва

н
н

ы
х

ру
чн

ы
х 

и
н

ст
ру

м
ен

то
в.

 
(1

.1
.1

.)
2.

 О
рг

ан
и

зу
ет

 р
аб

оч
ее

 м
ес

то
 д

ля
 с

ое
ди

не
-

ни
я 

бр
ус

ко
в.

 
(1

.2
.1

.)
3.

 В
ы

 би
 ра

ет
 п

од
хо

дя
щ

ую
 т

ех
 но

ло
ги

ю
 д

ля
со

ед
ин

ен
ия

 б
ру

ск
ов

 с
 и

сп
ол

ьз
ов

ан
ие

м
м

ех
ан

из
ир

ов
ан

ны
х 

ру
чн

ы
х 

ин
ст

ру
м

ен
-

то
в.

 (
1
.2

.3
.)

4.
 Д

ем
он

ст
ри

ру
ет

 н
ав

ы
ки

 с
ов

м
ес

тн
ой

 д
ея

-
те

ль
но

ст
и 

пр
и 

из
го

то
вл

ен
ии

 р
аз

ли
чн

ы
х

из
де

ли
й.

 (
1.

3.
3.

) 
5.

 С
о б

лю
да

ет
 п

ра
ви

ла
 б

ез
оп

ас
но

ст
и 

и 
са

ни
-

та
ри

и 
пр

и 
со

ед
ин

ен
ии

 б
ру

ск
ов

. 
(1

.3
.4

.)
6.

 О
бъ

яс
 ня

ет
 п

ри
нц

ип
 р

аб
от

ы
 м

ех
ан

из
и

ро
-

ва
н

н
ы

х 
ру

чн
ы

х 
и

н
ст

ру
м

ен
то

в.
 

(2
.1

.1
.)

Соеди не ние брусков

Р.
.-

я
.:

1
.2

.1
.;

1
.2

.2
.;

1
.2

.4
.;

П
.-

м
.:

1
.1

.1
.;

4
.2

.1
.;

4
.1

.1
.

Р
ек

о
м

ен
д

у
ю

тс
я

та
к
и

е 
м

ет
о
д

ы

р
аб

о
ты

, 
к
ак

м
о
зг

о
в
о
й

 ш
ту

р
м

и
 о

б
су

ж
д

ен
и

е;

ф
о

р
м

ы
 р

аб
о
ты

 в

б
о
л
ь
ш

и
х
 и

м
ал

ы
х
 г

р
у
п

п
ах

Б
р
у
ск

и
,

р
аз

л
и

ч
-

н
ы

е

п
и

л
ы

,

к
л
ей

,

у
ч

еб
н

и
к
,

р
аб

о
ч

и
е

л
и

ст
ы

О
б
ъ

я
сн

ен
и

е 
те

х
н

о
л
о
ги

и

со
ед

и
н

ен
и

я
 б

р
у
ск

о
в
, 

о
р
га

н
и

-

за
ц

и
я
 р

аб
о
ч

ег
о
 м

е
ст

а,
 о

п
р
е-

д
ел

ен
и

е 
п

о
сл

ед
о
в
ат

ел
ь
н

о
ст

и

р
аб

о
ты

, 
в
ы

б
о
р
 т

ех
н

о
л
о
ги

и

о
б

р
аб

о
тк

и
, 

со
тр

уд
н

и
ч

е
ст

в
о
,

со
б
л
ю

д
ен

и
е 

п
р
ав

и
л
 б

е
зо

п
ас

-

н
о

ст
и

 и
 с

ан
и

та
р
и

и
, 

и
сп

о
л
ь
-

зо
в
ан

и
е 

м
ех

ан
и

зи
р
о
в
ан

н
ы

х

р
у
ч

н
ы

х
 и

н
ст

р
у
м

ен
то

в
.

1
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№
Ц

ел
ь

 у
р

о
к

а
Т

ем
а

Е
д

и
н

.
о
б
у
ч

е-
н

и
я

И
н

т
ег

 -
р

а
ц

и
я

С
т

р
а
т
ег

и
и

: 
ф

о
р

 м
ы

р
а
б
о
т
ы

, 
м

ет
о
д

ы
р

а
б
о
т
ы

Р
е
су

р
сы

К
р

и
т
ер

и
и

 о
ц

ен
и

в
а
н

и
я

Ч
а
 сы

13
.

1
. 
О

б
ъ

яс
н

яе
т 

те
х
н

о
л
о
ги

ю
 и

зг
о
то

в -
л
ен

и
я 

д
ет

ал
ей

 ц
и

л
и

н
д
р
и

ч
ес

ко
й

 и
ко

н
и

ч
ес

ко
й

 ф
о
р
м

ы
 с

 и
сп

о
л
ьз

о
ва

-
н

и
ем

 м
ех

ан
и

зи
р
о
ва

н
н

ы
х
 р

у
ч
н

ы
х

и
н

ст
р
у
м

ен
то

в
. 

(1
.1

.1
.)

2
. 
О

р
га

н
и

зу
ет

 р
аб

оч
ее

 м
ес

то
 д

л
я

и
зг

о
то

вл
ен

и
я 

д
ет

ал
ей

 ц
и

л
и

н
д
р
и

ч
е-

ск
о
й

 и
 к

о
н

и
ч
ес

ко
й

 ф
о
р
м

ы
. 

(1
.2

.1
.)

3
. 

О
п

р
ед

ел
я
ет

 п
о

сл
ед

о
в
ат

ел
ь
н

о
ст

ь
и

зг
о
то

в
л
ен

и
я
 д

ет
ал

ей
 ц

и
л
и

н
д

р
и

-
ч

е
ск

о
й

 и
 к

о
н

и
ч

е
ск

о
й

 ф
о
р
м

ы
.

(1
.2

.2
.)

4
. 

В
ы

б
и

р
ае

т 
п

о
д

х
о
д

я
щ

у
ю

 т
ех

н
о
л
о

-
ги

ю
 д

л
я
 и

зг
о
то

в
л
ен

и
я
 д

ет
ал

ей
ко

н
и

ч
е
ск

о
й

 и
 ц

и
л
и

н
д

р
и

ч
е
ск

о
й

ф
о
р
м

ы
. 

(1
.2

.3
.)

5
. 

Д
ем

о
н

ст
р
и

р
у
ет

 о
ф

о
р
м

и
те

л
ь
ск

и
е

сп
о

со
б

н
о

ст
и

 п
р
и

 и
зг

о
то

в
л
ен

и
и

д
ет

ал
ей

 ц
и

л
и

н
д

р
и

ч
е
ск

о
й

 и
 к

о
н

и
-

ч
е
ск

о
й

 ф
о
р
м

ы
. 

(1
.3

.2
.)

6
. 

Д
ем

о
н

ст
р
и

р
у
ет

 н
ав

ы
к
и

 с
о
вм

е
ст

-
н

о
й

 д
ея

те
л
ь
н

о
ст

и
 в

 с
о

ст
ав

е 
гр

у
п

-
п

ы
. 

(1
.3

.3
.)

7
. 

С
о
б
л
ю

д
ае

т 
п

р
ав

и
л
а 

б
е
зо

п
ас

н
о
й

р
аб

о
ты

. 
(1

.3
.4

.)
8
. 

И
сп

о
л
ь
зу

ет
 м

ех
ан

и
зи

р
о
в
ан

н
ы

е
р
у
ч

н
ы

е 
и

н
ст

р
у
м

ен
ты

. 
(2

.2
.1

.)
9
. 

Ч
ер

ти
т 

и
 ч

и
та

ет
 г

р
аф

и
ч

е
ск

о
е

и
зо

б
р
аж

ен
и

е,
 ч

ер
те

ж
, 

те
х
н

о
л
о
ги

-
ч

е
ск

у
ю

 к
ар

ту
 и

зд
ел

и
й

 с
 р

аз
л
и

ч
-

н
ы

м
и

 ф
о
р
м

ам
и

 д
ет

ал
ей

. 
(4

.2
.1

.)

Изготовление цилиндрических и конических деталей

ручными инструментами

II. Тех но логия обработки древесины

П
.-
м

.

1.
1.

1.
;

4.
2.

1.
;

4.
1.

1.
;

Р.
-я

.:

1.
2.

1.
;

1.
2.

2.
;

И
.-
и
.

2.
1.

1.
;

2.
1.

2.
;

2.
2.

1.

Р
ек

о
м

ен
д

у
ю

тс
я

та
к
и

е 
м

ет
од

ы
 р

аб
о

-
ты

, 
ка

к
 м

о
зг

о
во

й
ш

ту
р
м

 и
 о

б
су

ж
д

е-
н

и
е;

 ф
о

р
м

ы
 р

аб
о
ты

в 
б

о
л
ьш

и
х
 и

 м
ал

ы
х

гр
у
п

п
ах

П
л
ак

ат
ы

с 
и

зо
б

р
а-

ж
ен

и
я
м

и
д

ет
ал

ей
ц

и
л
и

н
д

-
р
и

ч
е
ск

о
й

и
 к

о
н

и
-

ч
е
ск

о
й

ф
о

р
м

ы
,

д
ер

ев
я
н

-
н

ы
е 

за
го

-
то

в
к
и

,
м

ех
ан

и
-

зи
р
о
в
ан

-
н

ы
е 

р
у
ч

-
н

ы
е

и
н

ст
р
у
-

м
ен

ты
,

у
ч

еб
н

и
к
,

р
аб

о
ч

и
е

л
и

ст
ы

О
б
ъ

я
сн

ен
и

е 
те

х
н

о
л
о
ги

и

и
зг

о
то

в
л
ен

и
я
 д

ет
ал

ей

ц
и

л
и

н
д

р
и

ч
е
ск

о
й

 и
 к

о
н

и
-

ч
е
ск

о
й

 ф
о
р
м

ы
, 

о
р
га

н
и

за
-

ц
и

я
 р

аб
о
ч

ег
о
 м

е
ст

а,
 о

п
р
е-

д
ел

ен
и

е 
п

о
сл

ед
о
в
ат

ел
ь
н

о
-

ст
и

 р
аб

о
ты

, 
в
ы

б
о
р
 п

о
д

х
о
-

д
я
щ

ей
 т

ех
н

о
л
о
ги

и
 о

б
р
а-

б
о
тк

и
, 

и
зг

о
то

в
л
ен

и
е 

и
зд

е-

л
и

я
, 

со
ст

о
я
щ

ег
о
 и

з 
2
-3

д
ет

ал
ей

, 
д

ем
о
н

ст
р
ац

и
я

о
ф

о
р
м

и
те

л
ь
ск

и
х
 с

п
о

со
б

-

н
о

ст
ей

, 
д

ем
о
н

ст
р
ац

и
я

у
м

ен
и

я
 с

о
тр

уд
н

и
ч

е
ст

в
а,

со
б
л
ю

д
ен

и
е 

п
р
ав

и
л
 б

е
з-

о
п

ас
н

о
ст

и
, 

и
сп

о
л
ь
зо

в
ан

и
е

м
ех

ан
и

зи
р
о
в
ан

н
ы

х
 р

у
ч

-

н
ы

х
 и

н
ст

р
у
м

ен
то

в
.

1
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№
Ц

ел
ь

 у
р

о
к

а
Т

ем
а

Е
д

и
н

.
о
б
у
ч

е-
н

и
я

И
н

т
ег

 -
р

а
ц

и
я

С
т

р
а
т
ег

и
и

: 
ф

о
р

 м
ы

р
а
б
о
т
ы

, 
м

ет
о
д

ы
р

а
б
о
т
ы

Р
е
су

р
сы

К
р

и
т
ер

и
и

 о
ц

ен
и

в
а
н

и
я

Ч
а
 сы

14
.

1
. 

О
б
ъ

яс
н

яе
т 

те
х
н

о
л
о
ги

ю
 о

тд
ел

-
к
и

 д
р
ев

ес
и

н
ы

 и
 м

ет
ал

л
а 

с
и

сп
о
л
ьз

о
ва

н
и

ем
 м

ех
ан

и
зи

р
о
-

ва
н

н
ы

х
 р

у
ч

н
ы

х
 и

н
ст

р
у
м

ен
то

в.
(1

.1
.1

.)
2
. 

О
р
га

н
и

зу
ет

 р
аб

оч
ее

 м
ес

то
 д

л
я

о
тд

ел
к
и

 д
р
ев

ес
и

н
ы

 и
 м

ет
ал

л
а

с 
и

сп
о
л
ьз

о
ва

н
и

ем
 м

ех
ан

и
зи

р
о
-

ва
н

н
ы

х
 р

у
ч

н
ы

х
 и

н
ст

р
у
м

ен
то

в.
(1

.2
.1

.)
3
. 

О
п

р
ед

ел
яе

т 
п

о
сл

ед
о
ва

те
л
ь-

н
о

ст
ь 

о
тд

ел
к
и

 д
р
ев

ес
и

н
ы

 и
м

ет
ал

л
а.

 (
1
.2

.2
.)

4
. 

В
ы

б
и

р
ае

т 
п

од
хо

д
ящ

у
ю

 т
ех

н
о
-

л
о
ги

ю
 д

л
я 

о
тд

ел
к
и

 д
р
ев

ес
и

н
ы

и
 м

ет
ал

л
а 

с 
и

сп
о
л
ьз

о
ва

н
и

ем
м

ех
ан

и
зи

р
о
ва

н
н

ы
х
 р

у
ч

н
ы

х
и

н
ст

р
у
м

ен
то

в.
 (

1
.2

.3
.)

5
. 

Д
ем

о
н

ст
р
и

р
у
ет

 о
ф

о
р
м

и
те

л
ь-

ск
и

е 
сп

о
со

б
н

о
ст

и
 п

р
и

 и
зг

о
то

в-
л
ен

и
и

 и
зд

ел
и

й
 и

з 
д

р
ев

ес
и

н
ы

и
 м

ет
ал

л
а.

 (
1
.3

.2
.)

6
. 

С
о
б
л
ю

д
ае

т 
п

р
ав

и
л
а 

б
ез

о
п

ас
-

н
о
й

 р
аб

о
ты

 п
р
и

 о
тд

ел
к
e

д
р
е-

ве
си

н
ы

 и
 м

ет
ал

л
а.

 (
1
.3

.4
.)

Отдел ка изделий из древесины и металла

II. Тех нология обработки древесины

Р.
-я

.
1.

2.
1.

;
1.

2.
2.

;
И

.-
и

.

2.
1.

1.
;

2.
1.

2.
;

2.
2.

2.
;

П
.-

м
.

1.
1.

1.
;

4.
2.

1.
;

4.
1.

1.

Р
ек

о
м

ен
д

у
ю

тс
я

та
к
и

е 
м

ет
о
д

ы
 р

аб
о

-

ты
, 

к
ак

 м
о
зг

о
в
о
й

ш
ту

р
м

 и
 о

б
су

ж
д

е-

н
и

е;
 ф

о
р
м

ы
 р

аб
о
ты

 в

б
о
л
ь
ш

и
х
 и

 м
ал

ы
х

гр
у
п

п
ах

Д
ер

ев
ян

 -
н

ы
е 

 и
м

ет
ал

л
и

-
ч

е
ск

и
е

за
го

то
в
-

к
и

, 
к
р
ас

-
к
и

 д
л
я

о
тд

ел
к
и

д
р
ев

е
си

-
н

ы
 и

м
ет

ал
л
а,

к
и

ст
и

,
у
ч

еб
н

и
к
,

р
аб

о
ч

и
е

л
и

ст
ы

О
б
ъ

яс
н

ен
и

е 
те

х
н

о
л
о
ги

и

о
тд

ел
к
и

 и
зд

ел
и

й
 и

з 
д

р
ев

е-

си
н

ы
 и

 м
ет

ал
л
а,

 о
р
га

н
и

за
-

ц
и

я 
р

аб
оч

ег
о

 м
ес

та
, 

о
п

р
ед

е-

л
ен

и
е 

п
о

сл
ед

о
ва

те
л
ьн

о
ст

и

р
аб

о
ты

, 
вы

б
о
р
 с

о
о
тв

ет
-

ст
ву

ю
щ

ей
 т

ех
н

о
л
о
ги

и
,

со
б
л
ю

д
ен

и
е 

п
р
ав

и
л
 б

ез
-

о
п

ас
н

о
ст

и
.

1

15
.

М
а

л
о
е 

С
у
м

м
а
т
и

в
н

о
е 

О
ц

ен
и

в
а
н

и
е

1
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№
Ц

ел
ь

 у
р

о
к

а
Т

ем
а

Е
д

и
н

.
о
б
у
ч

е-
н

и
я

И
н

т
ег

 -
р

а
ц

и
я

С
т

р
а
т
ег

и
и

: 
ф

о
р

 м
ы

 р
а
б
о
т
ы

,
м

ет
о
д

ы
 р

а
б
о
т
ы

Р
е
су

р
сы

К
р

и
т
ер

и
и

 о
ц

ен
и

в
а
н

и
я

Ч
а
 -

сы

16
.

1.
 О

б
ъ

яс
н

яе
т 

те
х

н
о
л
о

ги
ю

 р
ез

к
и

 м
ет

ал
л
и

ч
ес

к
и

х
за

го
то

во
к
 с

 и
сп

о
л
ьз

о
ва

н
и

ем
 м

ех
ан

и
зи

р
о

ва
н

-
н

ы
х
 р

у
ч

н
ы

х
 и

н
ст

р
у
м

ен
то

в.
 (

1
.1

.1
.)

 
2
. 

О
р
га

 н
и

зу
ет

 р
аб

оч
ее

 м
ес

то
 д

л
я 

р
ез

к
и

 м
ет

ал
л
а

с 
и

сп
о
л
ьз

о
ва

н
и

ем
 м

ех
ан

и
зи

р
о

ва
н

н
ы

х
 р

у
ч

н
ы

х
и

н
ст

р
у
м

ен
то

в.
 (

1
.2

.1
.)

3
. 

О
п

р
ед

ел
яе

т 
п

о
сл

ед
о

ва
те

л
ьн

о
ст

ь 
р

ез
к
и

 м
ет

ал
-

л
а.

 (
1

.2
.2

.)
4
. 

В
ы

б
и

р
ае

т 
п

од
хо

д
ящ

у
ю

 т
ех

н
о
л
о

ги
ю

 д
л
я 

р
ез

к
и

м
ет

ал
л
а.

 (
1

.2
.3

.)
5
. 

И
зг

о
та

вл
и

ва
ет

 и
зд

ел
и

е 
и

з 
за

го
то

вк
и

, 
со

ст
о
я-

щ
ее

 и
з 

2
-3

 д
ет

ал
ей

. 
(1

.3
.1

.)
6
. 

Д
ем

о
н

 ст
р

и
 р
у
ет

 о
ф

о
р
м

и
те

л
ьс

к
и

е 
сп

о
со

б
н

о
ст

и
п

р
и

 и
зг

о
то

вл
ен

и
и

 и
зд

ел
и

я,
 с

о
ст

о
ящ

ег
о

 и
з 

2
-3

д
ет

ал
ей

. 
(1

.3
.2

.)
7
. 

Д
ем

о
н

ст
р

и
р
у
ет

 н
ав

ы
к
и

 с
о

в м
ес

т н
о

й
 д

ея
те

л
ь-

н
о

ст
и

 п
р
и

 р
аб

о
те

 в
 г

р
у
п

п
е.

 (
1
.3

.3
.)

8
. 

С
о
б
л
ю

д
ае

т 
п

р
ав

и
л
а 

б
ез

о
п

ас
н

о
ст

и
 п

р
и

 р
ез

ке
м

ет
ал

л
а.

 (
1

.3
.4

.)
 

9.
 О

бъ
 яс

н
яе

т 
п

ри
н

ц
и

п
 р

аб
от

ы
 м

ех
ан

и
зи

ро
ва

н
н

ы
х

ру
ч
н

ы
х 

и
н

ст
ру

м
ен

то
в 

д
ля

 р
ез

ки
 м

ет
ал

ла
. (

2.
1.

1.
)

10
. П

ол
ьз

уе
тс

я 
ст

ол
яр

н
ой

 р
уч

н
ой

 н
ож

ов
ко

й
. (

2.
2.

1.
)

Резка металлических заготовок

III. Техно логия обработки метал лов

П
.-

м
.

1
.1

.1
.;

4
.2

.1
.;

4
.1

.1
.;

Р.
-я

.:

1
.2

.1
.;

1
.2

.2
.;

1
.2

.4
.;
 

И
.-

и
.

2
.1

.1
.;

2
.1

.2
.;

2
.2

.1
. 

Р
ек

о
м

ен
д

у
ю

тс
я

та
к
и

е 
м

ет
од

ы
р

аб
о
ты

, 
ка

к
 м

о
з-

го
во

й
 ш

ту
р
м

 и
о

б
су

ж
д

ен
и

е;
ф

о
р
м

ы
 р

аб
о
ты

 в
б

о
л
ьш

и
х

 и
м

ал
ы

х
 г

р
у
п

п
ах

С
то

л
я
р

 -
н

ая
н

о
ж

о
в
к
а,

м
ет

ал
л
и

-
ч

е
ск

и
е

за
го

то
в
-

к
и

, 
у

ч
еб

-
н

и
к
,

р
аб

о
ч

и
е

л
и

ст
ы

О
ц

ен
и

в
ан

и
е 

п
р
о
в
о
д

и
тс

я
 в

со
о
тв

ет
ст

в
и

и
 с

 п
р

ав
и

л
ам

и
о
ц

ен
и

в
ан

и
я
, 

о
п

у
б
л
и

ко
в
ан

н
ы

-
м

и
 в

 п
ед

аг
о

ги
ч

е
ск

о
й

 п
еч

ат
и

.
П

р
и

 о
ц

ен
и

в
ан

и
и

 о
тв

ет
о

в
у

ч
ащ

и
х
ся

 р
ек

о
м

ен
д

у
ет

ся
и

сп
о
л
ь
зо

в
ат

ь
 т

ак
и

е 
к
р

и
те

-
р
и

и
 о

ц
ен

и
в
ан

и
я
, 

к
ак

 о
б
ъ

-
я
сн

ен
и

е 
те

х
н

о
л
о
ги

и
 р

е
зк

и
м

ет
ал

л
а,

 в
ы

б
о

р
 т

ех
н

о
л
о

ги
и

о
б

р
аб

о
тк

и
, 

о
р

га
н

и
за

ц
и

я
р

аб
о
ч

ег
о

 м
е
ст

а,
 о

п
р

ед
ел

ен
и

е
п

о
сл

ед
о

в
ат

ел
ь
н

о
ст

и
 р

аб
о
ты

,
со

б
л
ю

д
ен

и
е 

п
р

ав
и

л
 б

е
зо

п
ас

-
н

о
ст

и
, 

со
тр

уд
н

и
ч

е
ст

в
о

.

1

17
.

Б
о
л

ь
ш

о
е 

С
у
м

м
а
т
и

в
н

о
е 

О
ц

ен
и

в
а
н

и
е 

д
л

я
 I

п
о
л

у
го

д
и

я
1

18
.

1.
 О

бъ
яс

ня
ет

 т
ех

но
ло

ги
ю

 о
пи

ли
ва

ни
я 

с 
ис

 по
ль

 зо
 ва

 ни
ем

м
ех

ан
и

зи
ро

ва
н

н
ы

х 
ру

ч
н

ы
х 

и
н

ст
ру

м
ен

то
в.

 (
1.

1.
1.

)
2
. О

р
  га

н
и

зу
ет

 р
аб

оч
ее

 м
ес

то
 д

л
я 

о
п

и
л
и

ва
н

и
я 

за
го

-
то

во
к 

с 
и

сп
ол

ьз
о
ва

н
и

ем
 м

ех
ан

и
зи

р
о
ва

н
н

ы
х
 р

у
ч
-

н
ы

х
 и

н
ст

ру
м

ен
то

в.
 (

1
.2

.1
.)

3
. О

п
р
е д

ел
яе

т 
п

о
сл

ед
о
ва

те
л
ьн

о
ст

ь 
о
п

и
л
и

ва
н

и
я

м
ет

ал
л
и

ч
ес

ки
х
 з

аг
от

о
во

к.
 (

1
.2

.2
.)

4.
 В

ы
би

ра
ет

 с
оо

тв
ет

ст
ву

ю
щ

ую
 т

ех
н
ол

ог
и
ю

 о
бр

аб
от

-
ки

 д
ля

 о
п
и
ли

ва
н
и
я 

м
ет

ал
ли

че
ск

и
х 

за
го

то
во

к 
(1

.2
.3

.)
5
. С

о
бл

ю
д
ае

т 
п

р
ав

и
л
а 

бе
зо

п
ас

н
о

ст
и

 п
р
и

 о
п

и
л
и

ва
-

н
и

и
 м

ет
ал

л
и

ч
ес

ки
х
 з

аг
от

о
во

к.
  

(1
.3

.4
.)

 
6.

 О
бъ

 яс
 н
яе

т 
п
ри

н
ц
и
п
 р

аб
от

ы
 ш

та
н
ге

н
ц
и
рк

ул
я.

  (
2.

1.
1.

)
7
. 
П

ол
ьз

уе
тс

я 
ш

та
н

ге
н

ц
и

р
ку

л
ем

. 
 (

2
.2

.1
.)

Опили вание металлических
заготовок. Штан генциркуль

III. Техно  логия обработки

метал лов

П
-м

.

1
.1

.1
.;

4
.2

.1
.;

4
.1

.1
.

Р.
-я

.

1
.2

.1
.;

1
.2

.2
.;

И
.-

и
.

2
.1

.1
.;

2
.1

.2
.;

2
.2

.1
.

Р
ек

о
м

ен
д

у
ю

тс
я

та
к
и

е 
м

ет
о
д

ы
р

аб
о
ты

, 
к
ак

м
о

зг
о

в
о

й
ш

ту
р
м

 и
 о

б
су

ж
-

д
ен

и
е;

 ф
о

р
м

ы
р

аб
о
ты

 в
 б

о
л
ь
-

ш
и

х
 и

 м
ал

ы
х

гр
у
п

п
ах

М
ет

ал
 -

л
и

ч
е
ск

и
е

за
го

то
в
-

к
и

,
н

ап
и

л
ь
-

н
и

к
и

,
ш

та
н

ге
н

-
ц

и
р
к
у
л
ь
,

у
ч

еб
н

и
к
,

р
аб

о
ч

и
е

л
и

ст
ы

О
ц
ен

и
ва

н
и
е 

п
ро

во
ди

тс
я 

в 
со

 от
 -

ве
тс

тв
и
и
 с

 п
ра

ви
ла

м
и
 о

ц
ен

и
ва

 -
н
и
я,

 о
п
уб

ли
ко

ва
н
н
ы

м
и
 в

 п
ед

аг
о-

ги
че

ск
ой

 п
еч

ат
и
. П

ри
 о

ц
ен

и
ва

н
и
и

от
ве

то
в 

уч
ащ

и
хс

я 
ре

ко
м

ен
ду

ет
ся

и
сп

ол
ьз

ов
ат

ь 
та

ки
е 

кр
и
те

ри
и
 о

ц
е-

н
и
ва

н
и
я,

 к
ак

 о
бъ

яс
н
ен

и
е 

те
хн

ол
о-

ги
и
 о

п
и
ли

ва
н
и
я,

 о
рг

ан
и
за

ц
и
я

ра
бо

че
го

 м
ес

та
, о

п
ре

де
ле

н
и
е 

п
о -

сл
е д

ов
ат

ел
ьн

ос
ти

 р
аб

от
ы

, в
ы

бо
р

п
од

хо
дя

щ
ей

 т
ех

н
ол

ог
и
и
, с

об
лю

де
-

н
и
е 

п
ра

ви
л 

бе
зо

п
ас

н
ос

ти
, у

м
ен

и
е

р
аб

о
та

ть
 с

 ш
та

н
ге

н
ц

и
р

ку
л
ем

.

1
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№
Ц

ел
ь

 у
р

о
к

а
Т

ем
а

Е
д

и
н

.
о
б
у
ч

е-
н

и
я

И
н

т
ег

 -
р

а
ц

и
я

С
т

р
а
т
ег

и
и

: 
ф

о
р

 м
ы

р
а
б
о
т
ы

, 
м

ет
о
д

ы
р

а
б
о
т
ы

Р
е
су

р
сы

К
р

и
т
ер

и
и

 о
ц

ен
и

в
а
н

и
я

Ч
а с

ы

19
.

1
. 

О
б
ъ

я
сн

я
ет

 т
ех

н
о
л
о
ги

ю
 с

в
ер

-
л
ен

и
я
 с

 и
сп

о
л
ь
зо

в
ан

и
ем

 э
л
ек

-
тр

и
ч

е
ск

о
й

 д
р
ел

и
. 

(1
.1

.1
.)

2
. 

О
р
 га

  н
и

 зу
 ет

 р
аб

о
ч

ее
 м

е
ст

о
д

л
я
 с

в
ер

л
ен

и
я
 э

л
ек

тр
и

ч
е
ск

о
й

д
р
ел

ь
ю

. 
(1

.2
.1

.)
3
. 

В
ы

б
и

р
ае

т 
п

о
д

х
о
д

я
щ

у
ю

 т
ех

-
н

о
л
о
ги

ю
 с

в
ер

л
ен

и
я
 д

л
я
 э

л
ек

-
тр

и
ч

е
ск

о
й

 д
р
ел

и
. 

(1
.2

.3
.)

4
. 

Д
ем

о
н

 ст
р
и

 р
у
ет

 н
ав

ы
к
и

со
вм

е
ст

н
о
й

 р
аб

о
ты

 в
 с

о
ст

ав
е

гр
у
п

п
ы

. 
(1

.3
.3

.)
5
. 

С
о
б
 л
ю

 д
ае

т 
п

р
ав

и
л
а 

б
е
зо

п
ас

-
н

о
ст

и
 п

р
и

 р
аб

о
те

 с
 э

л
ек

тр
и

-
ч

е
ск

о
й

 д
р
ел

ь
ю

. 
(1

.3
.4

.)
 

6
. 

И
зл

аг
ае

т 
п

р
и

н
ц

и
п

 р
аб

о
ты

м
ех

ан
и

зи
р
о
в
ан

н
ы

х
 р

у
ч

н
ы

х
и

н
ст

р
у
м

ен
то

в
. 

(2
.1

.1
.)

7
. 

П
о
л
ь
зу

ет
ся

 ш
у
р
у
п

о
в
ер

то
м

 и
эл

ек
тр

и
ч

е
с к

и
м

 л
о
б

зи
ко

м
.

(2
.2

.1
.)

Меха низированные ручные
инстру менты

III. Тех нология обработки метал лов

П
.-

м
.

1
.1

.1
.;

Р.
-я

.

1
.2

.1
.;

1
.2

.2
.;

1
.2

.4
.

И
.-

и
.

2
.1

.1
.;

2
.1

.2
.;

2
.2

.1
.

Р
ек

о
м

ен
д

у
ю

тс
я

та
к
и

е 
м

ет
о
д

ы
 р

аб
о

-

ты
, 

к
ак

 м
о
зг

о
в
о
й

ш
ту

р
м

 и
 о

б
су

ж
д

е-

н
и

е;
 ф

о
р
м

ы
 р

аб
о
ты

в
 б

о
л
ь
ш

и
х
 и

 м
ал

ы
х

гр
у
п

п
ах

В
и

д
ы

д
р
ел

ей
,

ш
у
р
у
п

о
-

в
ер

т,

н
о
ж

о
в
к
а

д
л
я
 э

л
ек

-

тр
и

ч
е-

ск
о

го

л
о
б

зи
к
а,

у
ч

еб
н

и
к
,

р
аб

о
ч

и
е

л
и

ст
ы

О
б
ъ

я
с
н

е
н

и
е
 т

ех
н

о
л

о
ги

и
с
в
е
р

л
е
н

и
я
, 

о
р

га
н

и
за

ц
и

я
р

а
б

о
ч

е
го

 м
е
с
т
а
 д

л
я
 с

в
е
р

л
е
-

н
и

я
 э

л
е
к
т
р

и
ч

е
с
ко

й
 д

р
е
л

ь
ю

,
о

п
р

ед
е
л

е
н

и
е
 п

о
с
л

ед
о

в
а
-

те
л

ь
н

о
с
ти

 р
а
б

о
ты

 в
о

 в
р

е
м

я
с
в
е
р

л
е
н

и
я
, 

в
ы

б
о

р
 п

о
д

х
о
д

я
-

щ
е
й

 т
ех

н
о

л
о

ги
и

 п
р

и
и

с
п

о
л

ь
зо

в
а
н

и
и

 э
л

е
к
т
р

и
ч

е
-

с
ко

й
 д

р
е
л

и
, 

с
о

т
р

уд
н

и
ч

е
-

с
тв

о
, 

с
о

б
л

ю
д

е
н

и
е
 п

р
а
в
и

л
б

е
зо

п
а
с
н

о
с
ти

, 
п

о
я
с
н

е
н

и
е

п
р

и
н

ц
и

п
а
 р

а
б

о
ты

 и
 п

е
р

е
-

ч
и

с
л

е
н

и
е
 м

ех
а
н

и
зи

р
о

в
а
н

-
н

ы
х

 р
у

ч
н

ы
х

 и
н

с
т
р

у
м

е
н

то
в
,

и
с
п

о
л

ь
зо

в
а
н

и
е
 ш

у
р

у
п

о
в
е
р

-
т
а
 и

 э
л

е
к
т
р

и
ч

е
с
ко

го
 л

о
б

-
зи

к
а
.

1

20
.

О
б
ъ

я
сн

я
ет

 п
р
о
в
о
д

и
м

о
ст

ь
 и

 п
у
 -

ти
 и

сп
о
л
ь
зо

в
ан

и
я
 э

л
ек

тр
и

ч
е-

ск
о
й

 э
н

ер
ги

и
. 

(2
.1

.2
.)

Переда ча и пути 
использования

электрической энергии

Р
ек

о
м

ен
д

у
ю

тс
я

та
к
и

е 
м

ет
о
д

ы
 р

аб
о

-

ты
, 

к
ак

 м
о
зг

о
в
о
й

ш
ту

р
м

 и
 о

б
су

ж
д

е-

н
и

е;
 ф

о
р
м

ы
 р

аб
о
ты

в
 б

о
л
ь
ш

и
х
 и

 м
ал

ы
х

гр
у
п

п
ах

П
л
ак

ат
ы

с 
и

зо
б

р
а-

ж
ен

и
я
м

и

эл
ек

тр
и

-

ч
е
ск

и
х

ст
ан

ц
и

й
,

у
ч

еб
н

и
к
,

р
аб

о
ч

и
е

л
и

ст
ы

П
р
и

 о
ц

ен
и

в
ан

и
и

 о
тв

ет
о
в

у
ч

ащ
и

х
ся

 р
ек

о
м

ен
д

у
ет

ся
и

сп
о
л
ь
зо

в
ат

ь
 т

ак
и

е 
к
р
и

те
-

р
и

и
 о

ц
ен

и
в
ан

и
я
, 

к
ак

 о
б
ъ

-
я
сн

ен
и

е 
п

р
о
в
о
д

и
м

о
ст

и
 и

п
у
те

й
 и

сп
о
л
ь
зо

в
ан

и
я
 э

л
ек

-
тр

и
ч

е
ск

о
й

 э
н

ер
ги

и
, 

о
б
ъ

-
я
сн

ен
и

е 
р
о
л
и

 э
л
ек

тр
и

ч
е
ск

о
й

эн
ер

ги
и

 в
 п

р
о
и

зв
о
д

ст
в
е,

б
ы

ту
 и

 с
ел

ь
ск

о
м

 х
о
зя

й
ст

в
е,

со
тр

уд
н

и
ч

е
ст

в
о
.

1
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№
Ц

ел
ь

 у
р

о
к

а
Т

ем
а

Е
д

и
н

.
о
б
у
ч

е-
н

и
я

И
н

т
ег

 -
р

а
ц

и
я

С
т

р
а
т
ег

и
и

: 
ф

о
р

 м
ы

 р
а
б
о
т
ы

,
м

ет
о
д

ы
 р

а
б
о
т
ы

Р
е
су

р
сы

К
р

и
т
ер

и
и

 о
ц

ен
и

в
а
н

и
я

Ч
а
 сы

21
.

1.
 Ñ

îç
äà

åò
 ý

ëå
êò

ðè
÷å

ñê
è
å 

ö
åï

è
ñ 

è
ñï

îë
üç

îâ
àí

è
åì

 è
ñò

î÷
í
è
êî

â
òî

êà
. 

(2
.2

.2
.)

2.
 ×

åð
òè

ò 
è
çî

áð
àæ

åí
è
å,

 ñ
õå

ì
ó

ï
ðî

ñò
îé

 ý
ëå

êò
ðè

÷å
ñê

îé
 ö

åï
è
.

(4
.2

.1
.)

Самая простая
электрическая цепь

III. Тех нология обра бот ки

ме тал лов

Ð
åê

îì
åí

äó
þ

ò ñ
ÿ

òà
êè

å 
ì
å ò

î ä
û

ðà
áî

òû
, 
êà

ê 
ì
îç

-
ãî

âî
é
 ø

òó
ðì

 è
îá

 ñó
æ

äå
í
è
å;

ô
îð

ì
û
 ð

àá
îò

û
â 

áî
ëü

ø
è
õ 

è
ì
àë

û
õ 

ãð
óï

ï
àõ

Á
àò

àð
åÿ

,
ëà

ì
ï
à,

 
ï
ðî

âî
äà

,
ó÷

åá
í
è
ê,

ðà
áî

÷è
å

ëè
ñò

û

Î
öå

íè
âà

íè
å 

ïð
îâ

îä
èò

ñÿ
â 

ñî
îò

âå
òñ

òâ
èè

 ñ
 ï

ðà
âè

ëà
ì
è

îö
åí

è
âà

í
è
ÿ,

 î
ï
óá

ëè
êî

âà
í
-

í
û
ì
è
 â

 ï
åä

àã
îã

è
÷å

ñê
îé

ïå
÷à

òè
. 
Ï

ðè
 î

öå
íè

âà
íè

è
îò

âå
òî

â 
ó÷

àù
èõ

ñÿ
ðå

êî
ì
åí

äó
åò

 ñÿ
 è

ñï
îë

üç
îâ

àò
ü

òà
 êè

å 
êð

èò
åð

èè
 î

öå
íè

âà
íè

ÿ,
êà

ê 
ñî

çä
àí

èå
 ý

ëå
êò

ðè
÷å

ñê
îé

öå
ïè

 ñ
 è

ñï
îë

üç
îâ

àí
èå

ì
èñ

òî
÷í

èê
îâ

 ò
îê

à,
 ç

íà
íè

å
óñ

ëî
âí

û
õ 

îá
îç

íà
÷å

íè
é 

ýë
åì

åí
òî

â 
ýë

åê
òð

è÷
åñ

êî
é

ö
åï

è
, 
ñî

òð
óä

í
è
÷å

ñò
âî

.

1

22
.

Ì
àë

îå
 Ñ

óì
ì
àò

è
âí

îå
 Î

ö
åí

è
âà

í
è
å

1

23
.

1.
 Î

áú
ÿñ

í
ÿå

ò 
òå

õí
îë

îã
è
þ

 î
áð

àá
îò

-
êè

 ï
ðî

äó
êò

îâ
 ñ

 è
ñ ï

îë
üç

îâ
àí

è
åì

ì
åõ

àí
è
÷å

ñê
îé

, 
ýë

åê
òð

è
÷å

ñê
îé

ì
ÿñ

îð
óá

îê
 è

 ê
îô

åì
îë

êè
. 

(1
.1

.1
.)

2.
 Î

ðã
à í

è
 çó

åò
 ð

àá
î÷

åå
 ì

åñ
òî

 ä
ëÿ

ðà
áî

òû
 ñ

 ì
ÿñ

îð
óá

êî
é

è
 ê

îô
åì

îë
êî

é
. 

(1
.2

.1
.)

3.
 Ñ

îá
ëþ

äà
åò

 ï
ðà

âè
ëà

 á
åç

îï
àñ

í
î-

ñò
è
 è

 ã
è
ãè

åí
û
 ï

ðè
 ð

àá
îò

å 
ñ

ì
ÿñ

îð
óá

êî
é
 è

 ê
îô

åì
îë

êî
é
.

(1
.3

.4
.)

4.
 O

áú
ÿñ

 í
ÿ å

ò 
ï
ðè

í
ö
è
ï
 ð

àá
îò

û
ì
ÿñ

îð
óá

êè
 è

 ê
îô

åì
îë

êè
. 

(2
.1

.1
.)

5.
 Ì

î æ
åò

 ï
îë

üç
îâ

àò
üñ

ÿ 
ì
ÿñ

îð
óá

êî
é

è
 ê

îô
åì

îë
êî

é
. 

(2
.2

.1
.)

Устро й   ство и принцип работы
ме ха низированных кухон ных

оборудований

IV. Тех нология об ра бот ки пи ще вых

продуктов

Ï
.ì

.
1.
1.
1.
;

4.
1.
1.
;

4.
2.
1.

Ð.
-ÿ
.

1.
2.
1.
;

1.
2.
2.
;

1.
2.
4.

Ð
åê

îì
åí

äó
þ

ò ñ
ÿ

òà
êè

å 
ì
å ò

î ä
û

ðà
áî

òû
, 
êà

ê 
ì
îç

-
ãî

âî
é
 ø

òó
ðì

 è
îá

ñó
æ

äå
í
è
å;

ô
îð

ì
û
 ð

àá
îò

û
â 

áî
ëü

ø
è
õ 

è
ì
àë

û
õ 

ãð
óï

ï
àõ

Ì
åõ

àí
è
÷å

ñ -
êà

ÿ 
è
 ý

ëå
ê-

òð
è
÷å

ñê
àÿ

ì
ÿñ

îð
óá

êè
,

êî
ô

åì
îë

êà
,

ó÷
åá

í
è
ê,

ðà
áî

÷è
å

ëè
ñò

û

Î
áú

ÿñ
í
åí

è
å 

òå
õí

îë
îã

è
è

îá
ðà

áî
òê

è
 ï

ðî
äó

êò
îâ

 ñ
è
ñï

îë
üç

îâ
àí

è
åì

 ì
åõ

àí
è
-

÷å
ñê

îé
, 
ýë

åê
òð

è
÷å

ñê
îé

ì
ÿñ

îð
óá

îê
 è

 ê
îô

åì
îë

êè
,

îð
ãà

í
è
çà

ö
è
ÿ 

ðà
áî

÷å
ãî

ì
åñ

òà
, 
ñî

áë
þ

äå
í
è
å 

ï
ðà

âè
ë

áå
çî

ï
àñ

í
îñ

òè
 è

 ã
è
ãè

åí
û
,

îá
úÿ

ñí
åí

è
å 

ï
ðè

í
ö
è
ï
à

ðà
áî

òû
 ì

ÿñ
îð

óá
êè

 è
 

êî
ô

åì
îë

êè
, 
óì

åí
è
å 

ï
îë

ü-
çî

âà
òü

ñÿ
 ì

ÿñ
îð

óá
êî

é
 è

êî
ô

åì
îë

êî
é
.

1
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№
Ц

ел
ь

 у
р

о
к

а
Т

ем
а

Е
д

и
н

.
о
б
у
ч

е-
н

и
я

И
н

т
ег

 -
р

а
ц

и
я

С
т

р
а
т
ег

и
и

: 
ф

о
р

 м
ы

 р
а
б
о
т
ы

,
м

ет
о
д

ы
 р

а
б
о
т
ы

Р
е
су

р
сы

К
р

и
т
ер

и
и

 о
ц

ен
и

в
а
н

и
я

Ч
а
 сы

24
.

1
. 

Д
ем

о
н

ст
р

и
р
у
ет

 о
ф

о
р

-
м

и
те

л
ьс

к
и

е 
сп

о
со

б
н

о
-

ст
и

 п
р
и

 и
зг

о
то

в
л
ен

и
и

и
зд

ел
и

й
, 

со
ст

о
я
щ

и
х

и
з 

2
-3

 д
ет

ал
ей

. 
(1

.3
.2

.)

Пищевые продукты

в жизни человека

IV. Техно логия обработки пищевых продуктов

И
.-

и
.

2
.1

.1
.;

2
.1

.2
.;

2
.2

.1
.

Р
ек

о
м

ен
д

у
ю

тс
я

та
к
и

е 
м

ет
о
д

ы
р

аб
о
ты

, 
к
ак

 м
о

зг
о

-
в
о

й
 ш

ту
р
м

 и
о

б
су

ж
д

ен
и

е;
ф

о
р
м

ы
 р

аб
о
ты

 в
б

о
л
ьш

и
х

 и
 м

ал
ы

х
гр

у
п

п
ах

П
л
ак

ат
ы

 с
и

зо
б
р
аж

ен
и

ям
и

ф
р
у
кт

о
в,

 о
во

-
щ

ей
 и

 п
р
од

у
к
-

то
в 

ж
и

во
тн

о
го

п
р
о
и

сх
ож

д
ен

и
я,

у
ч
еб

н
и

к
, 
р
аб

о
-

ч
и

е 
л
и

ст
ы

П
р
и

 о
ц

ен
и

в
ан

и
и

 о
тв

ет
о

в
 у

ч
а-

щ
и

х
ся

 р
ек

о
м

ен
д

у
ет

ся
 и

сп
о
л
ьз

о
-

в
ат

ь 
та

к
и

е 
к
р

и
те

р
и

и
 о

ц
ен

и
в
а-

н
и

я
, 

к
ак

 п
ер

еч
и

сл
ен

и
е 

п
р

о
д

у
к
-

то
в
 п

и
та

н
и

я
, 

н
ео

б
х
о
д

и
м

ы
х

ч
ел

о
в
ек

у,
 п

ер
еч

и
сл

ен
и

е 
и

ст
о
ч

-
н

и
ко

в
 п

р
о
д

у
к
то

в
 п

и
та

н
и

я
,

п
о
я
сн

ен
и

е 
м

ы
сл

ей
 о

 п
р
ав

и
л
ь-

н
о
м

 п
и

та
н

и
и

.

1

25
.

1
. 

И
зг

о
та

в
л
и

в
ае

т 
и

з 
п

р
е-

д
о

ст
ав

л
ен

н
ы

х
 м

ат
е р

и
 -

а л
о
в
 и

зд
ел

и
я
, 

со
ст

о
я
-

щ
и

е 
и

з 
2
-3

 д
ет

ал
ей

.
(1

.3
.1

.)
2
. 

Д
ем

о
н

ст
р
и

р
у
ет

 о
ф

о
р
-

м
и

те
л
ьс

к
и

е 
сп

о
со

б
н

о
-

ст
и

 п
р
и

 и
зг

о
то

в
л
ен

и
и

и
зд

ел
и

й
, 

со
ст

о
я
щ

и
х

и
з 

2
-3

 д
ет

ал
ей

. 
(1

.3
.2

.)

Техно логия

приготовления блюд из

молока

И
.-

и
.

2
.1

.1
.;

2
.1

.2
.;

2
.2

.1
.

Р
ек

о
м

ен
д

у
ю

тс
я

та
к
и

е 
м

ет
о
д

ы
р

аб
о
ты

, 
к
ак

 м
о

зг
о

-
в
о

й
 ш

ту
р
м

 и
о

б
су

ж
д

ен
и

е;
ф

о
р
м

ы
 р

аб
о
ты

 в
б

о
л
ьш

и
х

 и
 м

ал
ы

х
гр

у
п

п
ах

Р
аз

л
и

ч
н

ы
е

м
о
л
о
ч

н
ы

е

п
р

о
д

у
к
ты

,

у
ч

еб
н

и
к
,

р
аб

о
ч

и
е

л
и

ст
ы

П
р
и

 о
ц

ен
и

в
ан

и
и

 о
тв

ет
о

в
 у

ч
а-

щ
и

х
ся

 р
ек

о
м

ен
д

у
ет

ся
 и

сп
о
л
ьз

о
-

в
ат

ь 
та

к
и

е 
к
р

и
те

р
и

и
 о

ц
ен

и
в
а-

н
и

я
, 

к
ак

 о
б
ъ

я
сн

ен
и

е 
те

х
н

о
л
о

ги
и

п
р
и

го
то

в
л
ен

и
я
 б

л
ю

д
 и

з 
м

о
л
о
к
а,

о
п

р
ед

ел
ен

и
е 

к
ач

е
ст

в
а 

м
о
л
о
ч

-

н
ы

х
 п

р
о
д

у
к
то

в
, 

п
ер

еч
и

сл
ен

и
е

п
р
о
д

у
к
то

в
, 

и
зг

о
та

в
л
и

в
ае

м
ы

х
 и

з

м
о
л
о

к
а.

1

26
.

1
. И

зг
от

ав
л
и

ва
ет

 и
з 

п
р
е -

д
о
ст

ав
л
ен

н
ы

х
 м

а т
е -

р
и

ал
о
в 

и
зд

ел
и

я,
 с

о
 -

ст
оя

щ
и

е 
и

з 
2
-3

 д
ет

ал
ей

.
(1

.3
.1

.)
2
. Д

ем
о
н

 ст
р
и

 ру
ет

 о
ф

о
р
-

м
и

те
л
ьс

ки
е 

сп
о
со

б
н

о
-

ст
и

 п
р
и

 и
зг

от
о
вл

ен
и

и
и

зд
ел

и
й

, 
со

ст
оя

щ
и

х
 и

з
2
-3

 д
ет

ал
ей

. (
1

.3
.2

.)

Техно логия приготовления
блюд из круп, 

бобовых и макаронных
изделий

И
.-

и
.

2
.1

.1
.;

2
.1

.2
.;

2
.2

.1
.

Р
ек

о
м

ен
д

у
ю

тс
я

та
к
и

е 
м

ет
о
д

ы
р

аб
о
ты

, 
к
ак

 м
о

зг
о

-
в
о

й
 ш

ту
р
м

 и
о

б
су

ж
д

ен
и

е;
ф

о
р
м

ы
 р

аб
о
ты

 в
б

о
л
ьш

и
х

 и
 м

ал
ы

х
гр

у
п

п
ах

Р
аз

л
и

ч
н

ы
е

в
и

д
ы

 к
р
у
п

,

б
о
б

о
в
ы

х
, 

м
ак

а-

р
о
н

н
ы

х
 и

зд
е-

л
и

й
, 

у
ч

еб
н

и
к
,

р
аб

о
ч

и
е 

л
и

ст
ы

П
р
и

 о
ц

ен
и

в
ан

и
и

 о
тв

ет
о
в
 у

ч
а-

щ
и

х
ся

 р
ек

о
м

ен
д

у
ет

ся
 и

сп
о
л
ьз

о
-

в
ат

ь 
та

к
и

е 
к
р
и

те
р
и

и
 о

ц
ен

и
в
а-

н
и

я
, 

к
ак

 о
б
ъ

я
сн

ен
и

е 
те

х
н

о
л
о
ги

и
п

р
и

го
то

в
л
ен

и
я
 б

л
ю

д
 и

з 
к
р
у
п

,
о
б
ъ

я
сн

ен
и

е 
те

х
н

о
л
о
ги

и
 п

р
и

го
-

то
в
л
ен

и
я
 м

ак
ар

о
н

н
ы

х
 и

зд
ел

и
й

,
р
аз

л
и

ч
ен

и
е 

в
и

д
о
в
 б

о
б

о
в
ы

х
 и

к
р
у
п

, 
со

тр
уд

н
и

ч
е
ст

в
о
.
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№
Ц

ел
ь

 у
р

о
к

а
Т

ем
а

Е
д

и
н

.
о
б
у
ч

е-
н

и
я

И
н

т
ег

 -
р

а
ц

и
я

С
т

р
а
т
ег

и
и

: 
ф

о
р

 м
ы

 р
а
б
о
т
ы

,
м

ет
о
д

ы
 р

а
б
о
т
ы

Р
е
су

р
сы

К
р

и
т
ер

и
и

 о
ц

ен
и

в
а
н

и
я

Ч
а
 -

сы

27
.

1
. 

И
зг

о
та

в
л
и

в
ае

т 
и

з 
п

р
ед

о
ст

ав
-

л
ен

н
ы

х
 м

ат
ер

и
ал

о
в
 и

зд
ел

и
я
,

со
ст

о
я
щ

и
е 

и
з 

2
-3

 д
ет

ал
ей

.
(1

.3
.1

.)
2
. 

Д
ем

о
н

ст
р
и

р
у
ет

 о
ф

о
р
м

и
те

л
ь
-

ск
и

е 
сп

о
со

б
н

о
ст

и
 п

р
и

 и
зг

о
-

то
в
л
ен

и
и

 и
зд

ел
и

й
, 

со
ст

о
я
щ

и
х

и
з 

2
-3

 д
ет

ал
ей

. 
(1

.3
.2

.)

Техно логия приготов-
ления блюд из овощей

IV.  Техно логия обработ-

ки пищевых продуктов

И
.-

и
.

2
.1

.1
.;

2
.1

.2
.;

2
.2

.1
.

Р
ек

о
м

ен
д

у
ю

тс
я

та
к
и

е 
м

ет
о
д

ы
 р

аб
о

-
ты

, 
к
ак

 м
о
зг

о
в
о
й

ш
ту

р
м

 и
 о

б
су

ж
д

е-
н

и
е;

 ф
о

р
м

ы
 р

аб
о
ты

в
 б

о
л
ь
ш

и
х
 и

 м
ал

ы
х

гр
у
п

п
ах

П
л
ак

ат
ы

с 
и

зо
б

р
а-

ж
ен

и
я
м

и
о
в
о
щ

ей
,

са
л
ат

о
в
,

у
ч

еб
н

и
к
,

р
аб

о
ч

и
е

л
и

ст
ы

П
р
и

 о
ц

ен
и

ва
н

и
и

 о
тв

ет
о
в 

у
ч
ащ

и
хс

я
р
ек

о
м

ен
д
у
ет

ся
 и

сп
о
л
ьз

о
ва

ть
 т

ак
и

е
к
р
и

те
р
и

и
 о

ц
ен

и
ва

н
и

я,
 к

ак
 о

б
ъ
яс

н
ен

и
е,

п
р
и

го
то

вл
ен

и
я 

са
л
ат

о
в,

 с
о
с т

о
я щ

и
х
 и

з
2
-3

 к
о
м

п
о
н

ен
то

в,
 у

м
ен

и
е 

о
ф

о
р
м

л
ен

и
я

са
л
ат

о
в,

 п
ер

еч
и

сл
ен

и
е 

ви
д
о
в 

те
п

л
о
во

й
о
б
р
аб

о
тк

и
 о

во
щ

ей
, 
п

ер
еч

и
сл

ен
и

е 
п

р
а-

ви
л
 п

р
ав

и
л
ьн

о
го

 х
р
ан

ен
и

я 
о
во

щ
ей

,
п

ер
еч

и
сл

ен
и

е 
эт

ап
о
в 

п
ер

ви
ч
н

о
й

 о
б
р
а-

б
о
тк

и
 о

во
щ

ей
, 
п

ер
еч

и
сл

ен
и

е 
ви

д
о
в

о
во

щ
ей

, 
со

тр
уд

н
и

ч
ес

тв
о
.

1

28
.

М
а

л
о
е 

С
у
м

м
а
т
и

в
н

о
е 

О
ц

ен
и

в
а
н

и
е

1

29
.

1
. 

О
р
га

н
и

зу
ет

 р
аб

о
ч

ее
 м

е
ст

о
 д

л
я

р
аб

о
ты

 н
а 

ш
в
ей

н
о
й

 м
аш

и
н

е.
(1

.2
.1

.)
2
. 

С
о

б
л
ю

д
ае

т 
п

р
ав

и
л
а 

б
е
зо

п
ас

-
н

о
ст

и
 п

р
и

 р
аб

о
те

 н
а 

ш
в
ей

н
о
й

м
аш

и
н

е.
 (

1
.3

.4
.)

3
. 

О
б
ъ

я
сн

я
ет

 п
р
и

н
ц

и
п

 р
аб

о
ты

ш
в
ей

н
о
й

 м
аш

и
н

ы
. 

(2
.1

.1
.)

Устрой ство бытовой
швейной машины

V. Техно логия обработки ткани и вышивка

П
.-

м
.

4
.2

.1
.;

4
.1

.1
.

Р.
-я

.

1
.2

.4
.

Р
ек

о
м

ен
д

у
ю

тс
я

та
к
и

е 
м

ет
о
д

ы
 р

аб
о

-
ты

, 
к
ак

 м
о
зг

о
в
о
й

ш
ту

р
м

 и
 о

б
су

ж
д

е-
н

и
е;

 ф
о

р
м

ы
 р

аб
о
ты

в
 б

о
л
ь
ш

и
х
 и

 м
ал

ы
х

гр
у
п

п
ах

Ш
в
ей

н
ая

м
аш

и
н

а,
п

л
ак

ат
 с

и
зо

б
р
а-

ж
ен

и
ем

д
ет

ал
ей

ш
в
ей

н
о
й

м
аш

и
н

ы
,

у
ч

еб
н

и
к
,

р
аб

о
ч

и
е

л
и

ст
ы

О
ц

ен
и

ва
н

и
е 

п
р
о
во

д
и

тс
я 

в
 с

о
о
тв

ет
-

ст
в
и

и
 с

 п
р
ав

и
л
ам

и
 о

ц
ен

и
ва

н
и

я,
 о

п
у
б
-

л
и

ко
ва

н
н

ы
м

и
 в

 п
ед

аг
о
ги

ч
ес

ко
й

 п
еч

а-
ти

. 
П

р
и

 о
ц

ен
и

ва
н

и
и

 о
тв

ет
о
в
 у

ч
ащ

и
х
-

ся
 р

ек
о
м

ен
д
у
ет

ся
 и

сп
о
л
ьз

о
ва

ть
 т

ак
и

е
к
р
и

те
р
и

и
 о

ц
ен

и
ва

н
и

я,
к
ак

 о
р
га

н
и

за
ц

и
я 

р
аб

о
ч
ег

о
 м

ес
та

 д
л
я

р
аб

о
ты

 н
а 

ш
ве

й
н

о
й

 м
аш

и
н

е,
 с

о
б
л
ю

-
д
ен

и
е 

п
р
ав

и
л
 б

ез
о
п

ас
н

о
ст

и
, 

о
б
ъ

яс
н

ен
и

е 
п

р
и

н
ц

и
п

а 
р
аб

о
ты

 ш
ве

й
-

н
о
й

 м
аш

и
н

ы
.

1

30
.

1
. 

О
р

га
н

и
зу

ет
 р

аб
о
ч

ее
 м

е
ст

о
 д

л
я

р
аб

о
ты

 н
а 

ш
в
ей

н
о
й

 м
аш

и
н

е.
(1

.2
.1

.)
2
. 
Д

е м
о
н

ст
р
и

р
у
ет

 н
ав

ы
к
и

 с
о
тр

уд
-

н
и

ч
ес

тв
а 

п
р
и

 п
од

го
то

вк
е 

ш
ве

й
-

н
о
й

 м
аш

и
н

ы
 к

 р
аб

о
те

. 
 (

1
.3

.3
.)

3
. 

С
о
б
л
ю

д
ае

т 
п

р
ав

и
л
а 

б
е
зо

п
ас

-
н

о
ст

и
 п

р
и

 р
аб

о
те

 н
а 

ш
в
ей

н
о
й

м
аш

и
н

е.
 (

1
.3

.4
.)

4
. 

У
м

ее
т 

п
о
л
ь
зо

в
ат

ь
ся

 ш
в
ей

н
о
й

м
аш

и
н

о
й

. 
(2

.2
.1

.)
Подготовка швейной

машины к работе

П
.-

м
1
.1

.1
.;

4
.1

.1
.;

4
.2

.1
.;

Р.
-я

.
1
.2

.1
.;

1
.2

.2
.;

1
.2

.4
.

Р
ек

о
м

ен
д

у
ю

тс
я

та
к
и

е 
м

ет
о
д

ы
 р

аб
о

-
ты

, 
к
ак

 м
о
зг

о
в
о
й

ш
ту

р
м

 и
 о

б
су

ж
д

е-
н

и
е;

 ф
о

р
м

ы
 р

аб
о
ты

в
 б

о
л
ь
ш

и
х
 и

 м
ал

ы
х

гр
у
п

п
ах

Ш
в
ей

н
ая

м
аш

и
н

а,
н

и
ти

,
н

о
ж

н
и

ц
ы

,
у
ч

еб
н

и
к
,

р
аб

о
ч

и
е

л
и

ст
ы

П
р
и
 о

ц
ен

и
ва

н
и
и
 о

тв
ет

о
в 

у
ч
ащ

и
хс

я
р
ек

ом
ен

д
уе

тс
я 

и
сп

ол
ьз

о
ва

ть
 т

ак
и
е 

кр
и
-

те
р
и
и
 о

ц
ен

и
ва

н
и
я,

 к
ак

 о
р
га

н
и
за

ц
и
я

р
аб

оч
ег

о
 м

ес
та

 д
л
я 

р
аб

от
ы

 н
а 

ш
ве

й
н

о
й

м
аш

и
н
е,

 с
о
бл

ю
д
ен

и
е 

п
р
ав

и
л
 б

ез
о
п
ас

-
н
о
ст

и
, о

бъ
яс

н
ен

и
е 

п
р
и
н
ц
и
п
а 

р
аб

от
ы

ш
ве

й
н
о
й
 м

аш
и
н
ы

.
1
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№
Ц

ел
ь

 у
р

о
к

а
Т

ем
а

Е
д

и
н

.
о
б
у
ч

е-
н

и
я

И
н

т
ег

 -
р

а
ц

и
я

С
т

р
а
т
ег

и
и

: 
ф

о
р

 м
ы

 р
а
б
о
т
ы

,
м

ет
о
д

ы
 р

а
б
о
т
ы

Р
е
су

р
сы

К
р

и
т
ер

и
и

 о
ц

ен
и

в
а
н

и
я

Ч
а
-

 сы

31
.

1.
 О

бъ
яс

н
яе

т 
те

хн
ол

ог
и
ю

 о
б
ра

б
от

ки
тк

ан
и
 с

 и
сп

ол
ьз

ов
ан

и
ем

 ш
ве

й
н
ой

м
аш

и
н
ы

. (
1.

1.
1.

)
2.

 О
рг

ан
и
зу

ет
 р

аб
оч

ее
 м

ес
то

 д
ля

 о
б
ра

-
б
от

ки
 т

ка
н
и
 с

 и
сп

ол
ьз

ов
ан

и
ем

 ш
ве

й
-

н
ой

 м
аш

и
н
ы

.  
(1

.2
.1

.)
3.

 О
п
ре

д
ел

яе
т 

п
о
сл

ед
ов

ат
ел

ьн
о
ст

ь 
об

ра
-

б
от

ки
 т

ка
н
и
. (

1.
2.

2.
)

4.
 В

ы
б
и
 ра

ет
 п

од
хо

д
ящ

ую
 т

ех
н
ол

ог
и
ю

об
ра

б
от

ки
 т

ка
н
и
 п

ри
 р

аб
от

е 
н
а 

ш
ве

й
-

н
ой

 м
аш

и
н
е.

 (
1.

2.
3.

)
5.

 С
об

лю
д
ае

т 
п
ра

ви
ла

 б
ез

оп
ас

н
о
ст

и
 п

ри
ра

б
от

е 
н
а 

ш
ве

й
н
ой

 м
аш

и
н
е.

 (
1.

3.
4.

)
6.

 О
бъ

яс
н
яе

т 
п
ри

н
ц
и
п
 р

аб
от

ы
 ш

ве
й
н
ой

м
аш

и
ны

.  
(2

.1
.1

.)
7.

 П
ол

ьз
уе

тс
я 

ш
ве

й
н
ой

 м
аш

и
н
ой

. (
2.

2.
1.

)

Основ ные операции при
машинных работах

V. Техно логия обработки ткани и вы шивка

П
.-

м
.

1
.1

.1
.;

4
.1

.1
.;

4
.2

.1
.;

Р.
-я

.
1
.2

.1
.;

1
.2

.2
.;

1
.2

.4
.;

И
.-

и
.

2
.1

.1
.;

2
.1

.2
.;

2
.2

.1
.

Р
ек

о
м

ен
д

у
ю

тс
я

та
к
и

е 
м

ет
о
д

ы
 р

аб
о

-
ты

, 
к
ак

 м
о
зг

о
в
о
й

ш
ту

р
м

 и
 о

б
су

ж
д

е-
н

и
е;

 ф
о

р
м

ы
 р

аб
о
ты

в
 б

о
л
ь
ш

и
х
 и

 м
ал

ы
х

гр
у
п

п
ах

Ш
в
ей

н
ая

м
аш

и
н

а,
к
у
ск

и
 р

аз
-

л
и

ч
н

ы
х

тк
ан

ей
,

н
и

тк
и

,
н

о
ж

н
и

ц
ы

,
у
ч

еб
н

и
к
,

р
аб

о
ч

и
е

л
и

ст
ы

П
р
и

 о
ц

ен
и

в
ан

и
и

 о
тв

ет
о
в

у
ч

ащ
и

х
ся

 р
ек

о
м

ен
д

у
ет

ся
и

сп
о
л
ь
зо

в
ат

ь
 т

ак
и

е 
к
р
и

те
-

р
и

и
 о

ц
ен

и
в
ан

и
я
, 

к
ак

 о
б
ъ

-
я
сн

ен
и

е 
те

х
н

о
л
о
ги

и
 о

б
р
а-

б
о
тк

и
 т

к
ан

и
, 

о
р
га

н
и

за
ц

и
я

р
аб

о
ч

ег
о

 м
е
ст

а,
 с

о
б
л
ю

д
е-

н
и

е 
п

р
ав

и
л
 б

е
зо

п
ас

н
о

ст
и

,
о
б
ъ

я
сн

ен
и

е 
п

р
и

н
ц

и
п

а
р

аб
о
ты

 ш
в
ей

н
о
й

 м
аш

и
н

ы
,

п
о
л
ь
зо

в
ан

и
е 

ш
в
ей

н
о
й

 м
а-

ш
и

н
о
й

.

1

32
.

1
. 

О
б
ъ

я
сн

я
ет

 т
ех

н
о
л
о
ги

ю
 в

ы
ш

и
в
к
и

с 
и

сп
о
л
ь
зо

в
ан

и
ем

 м
ех

ан
и

зи
р
о
в
ан

-
н

ы
х
 р

у
ч

н
ы

х
 и

н
ст

р
у
м

ен
то

в
.

(1
.1

.1
.)

2
. 

О
р

га
н

и
зу

ет
 р

аб
о
ч

ее
 м

е
ст

о
 д

л
я

в
ы

ш
и

в
к
и

. 
(1

.2
.1

.)
3
. 

О
п

р
ед

ел
я
ет

 п
о

сл
ед

о
в
ат

ел
ь
н

о
ст

ь
в
ы

ш
и

в
к
и

 с
 и

сп
о
л
ь
зо

в
ан

и
ем

 м
ех

а-
н

и
зи

р
о
в
ан

н
ы

х
 р

у
ч

н
ы

х
 и

н
ст

р
у
-

м
ен

то
в
. 

(1
.2

.2
.)

4
. 

С
о
б
л
ю

 д
ае

т 
п

р
ав

и
л
а 

б
е
зо

п
ас

н
о

ст
и

и
 г

и
ги

ен
ы

 в
о
 в

р
ем

я
 в

ы
ш

и
в
к
и

.
(1

.3
.4

.)

Инстру менты и приспособления
для вы шивания. Под го товка 

к счетной вышивке

П
.-

м
.

1
.1

.1
.;

4
.1

.1
.;

4
.2

.1
.;

Р.
-я

.
1
.2

.1
.;

1
.2

.2
.

Р
ек

о
м

ен
д

у
ю

тс
я

та
к
и

е 
м

ет
о
д

ы
 р

аб
о

-
ты

, 
к
ак

 м
о
зг

о
в
о
й

ш
ту

р
м

 и
 о

б
су

ж
д

е-
н

и
е;

 ф
о

р
м

ы
 р

аб
о
ты

в
 б

о
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А

ЦЕЛЬ УРОКА: Поясняет правила культурного поведения в школе (3.1.1.).

Рекомендуется применение та ких методов работы, как моз  говой штурм, ро -

левая игра (создание образов учащихся с положительными и отрицательны-

ми качествами характера), диаграмма Венна (речевой этикет, нормы поведения),

обсуждение.

– Как правильно общаться со школьными

товарищами?

Учитель держит в центре своего внимания

учащихся, испытывающих затруднения в

учебе, работающих в группе или самостоя-

тельно. Учитель должен часто наблюдать

за такими учениками, интересоваться вы -

пол нением их работы, при надобности по -

мо гать им. Учитель выслушивает презен -

та ции групп.

Учитель поручает учащимся

прочитать текст из учебника.

Класс делится на группы. Для ис -

следования учащимся раздаются

рабочие листы. 

На рабочих листах могут быть

следующие задания:

– Перечислите общие правила по -

ведения  и правила поведения на

занятиях; 

– Перечислите правила поведе-

ния до начала, в перерывах и

после окончания занятий; 

– Перечислите правила поведе-

ния в столовой; 

A

Б

1. Культура поведения и общения в школе

Б

Из ресурсов можно использовать
учебник, рабочие листы.
Учи тель, пользуясь методом  моз -
 гового штурма, может обратить-
ся к ученикам  с вопросами:
1. Обращаете ли вы внимание на
поведение людей, находясь в об -
ще ственных местах?
2. В каких случаях поведение лю -
дей привлекает внимание?
Ответы учащихся отмечаются на
доске.
В качестве вопроса для иссле-
дования можно задать вопрос:
– Какими, по-вашему, должны
быть правила культурного пове-
дения и общения  в школе? 
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При организации учителем дискуссии, рекомендуется задать уча-

щимся следующие вопросы: 1. Каковы общие правила поведения

учащихся на занятиях? 2. Каковы обязанности учащихся во время пе ре -

мен? 3. Что запрещается учащимся? 4. Каковы обязанности дежурного по

классу? 5. Каковы правила поведения учащихся в столовой? 6. Как дол-

жен общаться учащийся со своими товарищами?

Учитель направляет внима-

ние учащихся на исследователь-

ский  вопрос и обобщает ответы

учащихся. Он еще раз обращает

внимание учащихся на правила

культурного поведения и обще-

ния в школе.

Оценивание проводится в соот-

ветствии с правилами оценива-

ния, опубликованными в педаго-

гической печати. При оценива-

нии ответов учащихся можно

использовать такие критерии

оце нивания, как объяснение

пра  вил культурного поведения и

общения в школе, объяснение

значения уважительного отно-

шения к одноклассникам, объ-

яснение обязанностей учащихся

в школе, сотрудничество.

В

Г

Б

В
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ЦЕЛЬ УРОКА: Поясняет идеи по формированию семейного бюджета (3.2.1.)

Рекомендуется  применение

таких методов работы, как

мозговой штурм, ролевая игра

(расточительный ученик, береж-

ливый ученик), обсуждение.

Из ресурсов можно использовать

ве сы, гирьки, учебник, ра бо чие

листы.

Учитель, пользуясь методом  моз -

гового штурма, может обратиться

к ученикам  с вопросами:

1. Что вы понимаете под словом

«доход»?

2. Как, по-вашему, какие основ-

ные расходы есть в семье?

Ответы учащихся отмечаются на

доске.

В качестве вопроса для иссле-

дования можно задать вопрос:

– Как можно правильно распре-

делить доходы семьи?

Учитель держит в центре своего внимания

учащихся, испытывающих затруднения в

учебе, работающих в группе или самостоя-

тельно. Учитель должен часто наблюдать

за такими учениками, интересоваться вы -

полнением их работы, при надобности по -

мо гать им. Учитель вы слу шивает презен-

тации групп.

Учитель поручает учащимся

прочитать текст из учебника.

Класс делится на группы. Для

исследования учащимся раз-

даются рабочие листы. 

На рабочих листах могут быть

следующие задания:

– Что подразумевается под дохо-

дами и расходами?; 

– Напишите примерную структу-

ру семейного  бюджета; 

– Из каких источников формиру-

ется семейный бюджет?

A

Б

2. Формирование семейного бюджета. Доход и расход

А

Б
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При  организации учителем дискуссии рекомендуется задать уча-

щимся следующие вопросы: 1. Что такое бюджет семьи? 2. Что такое

расход, доход? 3. Расскажите о структуре семейного бюджета. 4. Из ка -

ких источников складывается доходная часть семейного бюджета? 5. Что

такое инфляция?

Учитель направляет внима-

ние учащихся на исследователь-

ский  вопрос и обобщает ответы

учащихся. Он еще раз обращает

внимание учащихся на понятия

«доход» и «расход», на доходы

семейного бюджета.                  

Оценивание проводится в соот-

ветствии с правилами оценива-

ния, опубликованными в педаго-

гической печати. При оценива-

нии ответов учащихся можно

использовать такие критерии

оценивания, как пояснение идей

об определении семейного бюд-

жета, объяснение правильного

распределения доходов семьи,

перечисление источников дохода

семьи, сотрудничество.

В

Г

Б

В
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ЦЕЛЬ УРОКА: Осуществляет простые ремонтные работы в школе (3.1.2.).

3. Простые ремонтные работы в школе и дома.
Закрепление настенных предметов

Рекомендуется  применение

таких методов работы, как

моз говой штурм, ЗХЗУ, обсуж-

дение.

Из ресурсов можно использовать

пробойник, шлямбур, дю бель,

учебник, рабочие листы.

Учитель, пользуясь методом  моз -

 гового штурма, может обратиться

к ученикам  с вопросами:

1. Что мы обычно закрепляем на

стены?

2. А кто видел, как закрепляют

эти предметы?

Ответы учащихся отмечаются на

доске.

В качестве вопроса для иссле-

дования можно задать вопрос:

– Какова технология закрепления

настенных предметов?

– Перечислите правила безопасной работы

при закреплении настенных предметов.

Учитель держит в центре своего внимания

учащихся, испытывающих затруднения в

учебе, работающих в группе или самостоя-

тельно. Учитель должен часто наблюдать

за такими учениками, интересоваться вы -

пол нением их работы, при надобности по -

могать им. Учитель выс лу шивает презен-

тации групп.

Учитель поручает учащимся

прочитать текст из учебника.

Класс делится на группы. Для

ис следования учащимся разда -

ют ся рабочие листы. 

На рабочих листах могут быть

следующие задания:

– Опишите технологию забива-

ния гвоздей и завинчивания шу -

рупов в деревянную стену; 

– Объясните технологию забива-

ния дюбеля; 

A

Б

А

Б
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При  организации учителем дискуссии рекомендуется задать уча-

щимся следующие вопросы: 1. Что такое шлямбур? 2. Почему во

время пробивания отверстия шлямбуром его нужно поворачивать вокруг

своей оси после каждого удара? 3. Как установить в стене пластмассовую

пробку? 4. Почему диаметр деревянной пробки должен быть на 1–2 мм

больше диаметра отверстия в стене? 5. Перечислите правила безопасного

труда, которые необходимо соблюдать при выполнении крепежных работ.

Учитель направляет вни-

мание учащихся на исследо-

вательский  вопрос и обобща-

ет ответы учащихся. Он еще

раз обращает внимание уча-

щихся на технологию закреп-

ления на с тенных предметов и

важность соблюдения правил

безопасной работы. 

Оценивание проводится в

соответствии с правилами

оценивания, опубликованны-

ми в педагогической печати.

При оценивании ответов уча-

щихся можно использовать

такие критерии оценивания,

как выполнение простых ре -

монтных работ в школе, объ-

яснение технологии закреп ле -

ния настенных предметов, со б -

люд ение правил безопасно-

сти, сотрудничество.

Учитель дает свои рекомендации по выполнению практического задания,

данного в учебнике.

В

Г

Д

Б

Д

В
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 ЦЕЛЬ УРОКА: 1. Объясняет технологию установки дверных замков, ис -
поль зуя механизированные ручные инструменты (1.1.1.). 2. Организует ра -
бочее место  для установки замков (1.2.1.). 3. Определяет последователь-
ность установки замка (1.2.2.). 4. Выбирает подходящую технологию для
установки замка (1.2.3.).

4. Устройство и установка дверных замков

Рекомендуется применение

та ких методов работы, как

моз  говой штурм, обсуждение.

Из ресурсов можно использовать

накладной замок, врезной замок,

учебник, рабочие листы.

Учитель, пользуясь методом  моз -

гового штурма, может обратить-

ся к ученикам  с вопросами:

1. За счет чего закрываются двери?

2. Различаются ли замки по свое-

му внешнему виду и устройству?

Ответы учащихся отмечаются на

доске.

В качестве вопроса для иссле-

дования можно задать вопрос:

– Какова технология установки

дверного замка и каково его ус -

тройство?

– Объясните устройство врезного замка и

перечислите его детали; 

– Объясните технологию установки врез-

ного замка.

Учитель держит в центре своего внимания

учащихся, испытывающих затруднения в

учебе, работающих в группе или самостоя-

тельно. Учитель должен часто наблюдать

за такими учениками, интересоваться вы -

пол нением их работы, при надобности по -

могать им. Учитель выслушивает презен-

тации групп.

Учитель поручает учащимся

прочитать текст из учебника.

Класс делится на группы. Для

исследования учащимся разда -

ют ся рабочие листы. 

На рабочих листах могут быть

следующие задания: 

– Объясните технологию уста-

новки накладного замка; 

– Объясните устройство наклад-

ного замка и перечислите детали,

из которых он состоит; 

A

Б

А

Б
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При  организации учителем дискуссии рекомендуется задать уча -

щим ся следующие вопросы: 1. Чем отличается накладной замок от

врез ного? 2. С чего начинают установку врезного замка? 3. На какой вы -

соте крепят накладной замок? 4. Из каких деталей состоит накладной за -

мок? 5. Из каких деталей состоит врезной замок?

Учитель направляет внима-

ние учащихся на исследователь-

ский  вопрос и обобщает ответы

учащихся. Он еще раз обращает

внимание учащихся на техноло-

гию установки накладного и врез-

ного замков, на их устройство.

Оценивание проводится в соот-

ветствии с правилами оценива-

ния, опубликованными в педаго-

гической печати. При оценива-

нии ответов учащихся можно

использовать такие критерии

оценивания, как объяснение

тех нологии установки дверного

замка, используя механизиро-

ванные ручные инструменты,

организация рабочего места,

определение последовательно-

сти работы, выбор технологий

обработки.

Учитель дает свои рекомендации по выполнению практического задания,

данного в учебнике.

В

Г

Д

Б

Д

В
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 ЦЕЛЬ УРОКА: 1. Объясняет технологию простого ремонта сантех ни чес ко го
обо рудования, используя механизированные ручные ин стру мен ты (1.1.1.). 2. Ор -
ганизует рабочее место для ремонта сантех ни ческого обо рудования (1.2.1.). 3. Оп -
ре деляет последовательность для ремонта во до проводного кра на и смесителя
(1.2.2.). 4. Выбирает подходящую технологию для ремонта сантехнического обо -
ру дования (1.2.3.). 5. Использует ме ханизированные руч ные инструменты (2.2.2.).

5. Простой ремонт санитарно-технического оборудования

Рекомендуется применение  та -

ких методов работы, как  моз   го -

вой штурм, карусель, об суж дение.

Из ресурсов можно использовать

водопроводный кран, смеситель,

учебник, рабочие листы.

Учитель, пользуясь методом  моз -

гового штурма, может обратить-

ся к ученикам  с вопросами:

1. Что вы понимаете под словом

санитарная техника?

2. Какое санитарно-техническое

оборудование вы знаете?

Ответы учащихся отмечаются на доске.

В качестве вопроса для иссле-

дования можно задать вопрос:

– Как проводится простой ре монт

санитарно-технического обору-

дования?

– Как устраняются неисправности в рабо-

те смесителя? ; 

– Перечислите правила проведения сан-

технических работ. 

Учитель держит в центре своего внимания

учащихся, испытывающих затруднения в

учебе, работающих в группе или само -

стоя тельно . Учитель должен часто наблю-

дать за такими учениками, интересоваться

выполнением их работы, при надобности

помогать им. Учитель выслушивает пре -

зен тации групп.

Учитель поручает учащимся

прочитать текст из учебника.

Класс делится на группы. Для ис -

следования учащимся разда ют ся

рабочие листы. 

На рабочих листах могут быть

сле дующие задания:

– Объясните устройство водо-

проводного крана; 

– Объясните принцип работы

смесителя; 

A

Б

А

Б
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При организации учителем дискуссии рекомендуется задать уча -

щим ся следующие вопросы: 1. Какое оборудование называют сан-

техническим? 2. Назовите основные части водопроводного крана. 3. Что

представляет собой смеситель? 4. Почему почти все детали водопровод-

ных кранов сделаны из латуни или бронзы?

Учитель направляет внима-

ние учащихся на исследователь-

ский вопрос и обобщает от  веты

учащихся. Он еще раз об ра щает

внимание учащихся на устрой-

ство водопроводного кра на и сме-

сителя, на принцип их работы и

устранение простых не исправ -

нос тей.

Оценивание проводится в соот-

ветствии с правилами оценива-

ния, опубликованными в педаго-

гической печати. При оценива-

нии ответов учащихся можно

использовать такие критерии

оценивания, как объяснение тех -

нологии ремонта сантехническо-

го оборудования с использовани-

ем механизированных ручных

инструментов, организация ра -

бо  чего места, определение пос -

ле довательности работы, выбор

технологий обработки, исполь -

зо вание механизированных руч-

ных инструментов.

Учитель дает свои рекомендации по выполнению практического задания,

данного в учебнике.
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 ЦЕЛЬ УРОКА: Демонстрирует знания и навыки по выращиванию и за -

готовке фруктов (1.4.1.).

6. Технология посадки фруктовых деревьев и

заготовки фруктов

Рекомендуется применение  та -

ких методов работы, как  моз -

го вой штурм, ЗХЗУ, обсуждение.

Из ресурсов можно использовать

саженцы различных фруктовых

де ревьев, учебник, рабочие листы.

Учитель, пользуясь методом  моз -

гового штурма, может обратить-

ся к ученикам  с вопросами:

1. Из каких продуктов люди полу-

чают необходимые им витамины?

2. Какие фрукты вы знаете?

Ответы учащихся отмечаются на

доске.

В качестве вопроса для иссле-

дования можно задать вопрос:

– Какова технология выращива-

ния фруктовых деревьев?

– Объясните технологию заготовки и хра-
нения фруктов.
Учитель держит в центре своего внимания
учащихся, испытывающих затруднения в
учебе, работающих в группе или самостоя-
тельно. Учитель должен часто наблюдать
за такими учениками, интересоваться вы -
полнением их работы, при надобности по -
могать им. Представитель от каждой груп-
пы выступает с презентацией, далее груп-
пы выражают свое отношение к работам
друг друга. Учитель выслушивает презен-
тации групп.

Учитель поручает учащимся
прочитать текст из учебника.

Класс делится на группы. Для
исследования учащимся раз-
даются рабочие листы. 
На рабочих листах могут быть
следующие задания:
– В какое время года можно осу-
ществлять посадку деревьев и
как подготовить почву к посадке?
– Как подготовить саженец к по -
садке?
– Объясните технологию выса-
живания фруктового дерева и
тех нологию подвязывания к колу;
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При организации учителем дискуссии рекомендуется задать уча-

щимся следующие вопросы: 

1. Какие фрукты вы знаете?

2. Из чего состоит технология выращивания фруктовых деревьев?

3. Для чего опускают корни саженцев в глиняную болтушку?

4. Для чего лунку покрывают мульчирующим материалом? 

Учитель направляет внима-

ние учащихся на исследователь-

ский  вопрос и обобщает ответы

учащихся. Он еще раз обращает

внимание учащихся на  техноло-

гию выращивания и хранения

фруктов, упоминает о пользе

фруктов. Оце ни ва ние проводит-

ся в соответствии с правилами

оценивания, опубликованными

в педагогической печати. При

оценивании ответов учащихся

мож но использовать такие кри-

терии оценивания, как демонст-

рация знаний и навыков по

выращиванию и заготовке фрук-

тов, перечисление видов фрук-

товых де ревьев, сотрудниче-

ство.
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ЦЕЛЬ УРОКА: Демонстрирует оформительские способности при из  го тов ле -

нии изделий, состоящих из 2-3 деталей (1.3.2.).

7. Заготовка древесины и производство пиломатериалов

Рекомендуется применение

та ких методов работы, как

мозговой штурм, зигзаг, обсуж-

дение.

Из ресурсов можно использовать

образцы пиломатериалов, учеб-

ник, рабочие листы.

Учитель, пользуясь методом  моз-

гового штурма, может обратить-

ся к ученикам  с вопросами:

1. Какие пиломатериалы вы знаете?

2. Что такое шпон?

3. Как изготавливают фанеру?

Ответы учащихся отмечаются на

доске.

В качестве вопроса для иссле-

дования можно задать вопрос:

– Как заготавливают древесину и

производят пиломатериалы?

– Объясните принцип работы лесопиль-

ной рамы.

Учитель держит в центре своего внима-

ния учащихся, испытывающих затрудне-

ния в учебе, работающих в группе или

самостоятельно. Учитель должен часто

на блюдать за такими учениками, интере-

соваться выполнением их работы, при

на добности помогать им. Учитель выс -

лу шивает презентации групп.

Учитель поручает учащим-

ся прочитать текст из учеб-

ника. Класс делится на группы.

Для исследования учащимся

раздаются рабочие листы. 

На рабочих листах могут быть

следующие задания:

– Перечислите виды обработки

древесины  и получаемую при

этом продукцию; 

– Как измеряется диаметр,

длина и объем лесоматериала?; 

– Объясните технологию полу-

чения хлыста; 
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При  организации учителем дискуссии рекомендуется задать уча-

щимся следующие вопросы: 1. Назовите рабочие профессии в лес-

ной промышленности. 2. Перечислите виды продукции, получаемой в

лесхозах. 3. Чем занимается деревообрабатывающая промышленность?

4. Для чего предназначена пилорама? 

Учитель направляет внима-

ние учащихся на исследователь-

ский  вопрос и обобщает ответы

учащихся. Он еще раз обращает

внимание учащихся на  виды

обработки древесины, способы

измерения диаметра лесомате-

риала и принцип работы лесо-

пильной рамы.            

Оценивание проводится в соот-

ветствии с правилами оценива-

ния, опубликованными в педаго-

гической печати. При оценива-

нии ответов учащихся можно

использовать такие критерии

оценивания, как перечисление

видов обработки древесины,

спо собности измерения объема

лесоматериала, перечисление по -

лучаемой на лесхозах продукции.

Учитель дает свои рекомендации по выполнению практического задания,

данного в учебнике.
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 ЦЕЛЬ УРОКА: 1. Поясняет спецификации изделий из прямоугольных де талей
(4.1.1.). 2. Чертит и читает графические изображения, чертежи, тех ноло ги чес -
кие карты изделий из деталей различной формы (4.2.1.).

8. Конструирование изделий. 
Чертеж детали прямоугольной и различной формы

Рекомендуется применение

таких методов работы, как  моз -

говой штурм, ЗХЗУ, обсуждение.

Из ресурсов можно использовать

чертежи деталей  прямоугольной

формы, чертежные инструменты,

учебник, рабочие листы.

Учитель, пользуясь методом  моз -

гового штурма, может обратить-

ся к ученикам  с вопросами:

1. Что такое чертеж?

2. Чем отличается чертеж от эскиза?

3. В каких случаях деталь изоб-

ражают в масштабе?

Ответы учащихся отмечаются на

доске.

В качестве вопроса для иссле-

дования можно задать вопрос:

– Из каких этапов состоит кон-

струирование изделия?

– Что изображают на сборочном чертеже?

Учитель держит в центре своего внимания

учащихся, испытывающих затруднения в

учебе, работающих в группе или само-

стоятельно. Учитель должен часто наблю-

дать за такими учениками, интересоваться

выполнением их работы, при надобности

помогать им. Учитель выслушивает пре-

зентации групп.

Учитель поручает учащимся

прочитать текст из учебника.

Класс делится на группы. Для

исследования учащимся разда -

ют ся рабочие листы. 

На рабочих листах могут быть

сле дующие задания:

– Какие свойства составляют

качество изделия?;

– Начертите сборочный чертеж

угольника;

– Прочитайте сборочный чертеж

на рисунке 3;
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При  организации учителем дискуссии, рекомендуется задать уча-

щимся следующие вопросы: 1. Какие размеры проставляют на чер-

теже детали прямоугольной формы?

2. Какие размеры проставляют на чертеже детали формы вращения?

3. Какие чертежи называют сборочными?

4. Что изображают на сборочном чертеже?

5. Что содержит спецификация?

6. Какие размеры проставляют на сборочном чертеже?

7. Как следует читать сборочный чертеж?

Учитель направляет внима-

ние учащихся на исследователь-

ский,  вопрос и обобщает ответы

учащихся. Он еще раз обращает

внимание учащихся на свойства,

составляющие качество изделия,

правило прочтения сборочного

чертежа, на размеры, простав-

ляемые на сборочном чертеже.         

Оценивание проводится в соот-

ветствии с правилами оценива-

ния, опубликованными в педаго-

гической печати. При оценива-

нии ответов учащихся можно

использовать такие критерии

оценивания, как пояснение спе-

цификации изделий из прямо-

угольных деталей, чтение черте-

жа изделия различной формы,

составление технологической кар -

ты изделия, различение чертежа

и графического изображения из -

де лия, сотрудничество.

Учитель дает свои рекомендации по выполнению практического задания,

данного в учебнике.
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 ЦЕЛЬ УРОКА: 1. Объясняет технологию соединения брусков, используя механи-
зированные ручные инструменты (1.1.1.). 2. Организует рабочее место для соеди-
нения брусков (1.2.1.). 3. Выбирает технологию обработки для соединения брус-
ков, используя механизированные ручные инструменты (1.2.3.). 4. Демонстрирует
навыки совместной деятельности при изготовлении различных изделий в
составе группы (1.3.3.). 5. Соблюдает правила безопасности и санитарии при
соединении брусков (1.3.4.). 6. Поясняет принцип работы механизированных
ручных инструментов (2.1.1.).

9. Соединение брусков

Рекомендуется применение
та  ких методов работы, как моз -

говой штурм, зигзаг, обсуждение.
Из ресурсов можно использовать
бруски, различные пилы, клей,
учебник, рабочие листы.
Учитель, пользуясь методом моз -
го вого штурма, может обратиться
к ученикам с вопросами:
1. Как соединяют детали из дре-
весины?
2. Почему смазанные клеем де та -
ли некоторое время выдерживают
на воздухе?
3. Какое соединение более проч -
ное, гвоздями или шурупами?
Ответы учащихся отмечаются на
доске.
В качестве вопроса для иссле-
дования можно задать вопрос:
– Какими способами можно сое -
динять бруски?

— Ïåðå÷èñëèòå ïðàâèëà áåçîïàñíîé ðàáî-
òû ïðè ñîåäèíåíèè áðóñêîâ.
Ó÷èòåëü äåðæèò â öåíòðå ñâîåãî âíèìàíèÿ
ó÷àùèõñÿ, èñïûòûâàþùèõ çàòðóäíåíèÿ â
ó÷åáå, ðàáîòàþùèõ â ãðóïïå èëè ñàìî -
ñòîÿ  òåëüíî. Ó÷èòåëü äîëæåí ÷àñòî íàáëþ-
äàòü çà òàêèìè ó÷åíèêàìè, èíòåðåñîâàòüñÿ
âûïîëíåíèåì èõ ðàáîòû, ïðè íàäîáíîñòè
ïîìîãàòü èì. 
Ïðåäñòàâèòåëü èç êàæäîé ãðóïïû äåëàåò
ïðåçåíòàöèþ. Çàòåì îíè âûðàæàþò îòíî-
øåíèå ê ðàáîòàì äðóã äðóãà.
Ó÷èòåëü âûñëóøèâàåò ïðåçåíòàöèè ãðóïï.

Ó÷èòåëü ïîðó÷àåò ó÷àùèìñÿ
ïðî÷èòàòü òåêñò èç ó÷åáíèêà.

Êëàññ äåëèòñÿ íà ãðóïïû. Äëÿ
èñ  ñëåäîâàíèÿ ó÷àùèìñÿ ðàçäàþò-
ñÿ ðàáî÷èå ëèñòû. 
Íà ðàáî÷èõ ëèñòàõ ìîãóò áûòü ñëå -
äóþùèå çàäàíèÿ:
— Îáúÿñíèòå òåõíîëîãèþ ñîåäè-
íåíèÿ áðóñêîâ âðåçêîé;
— Îáúÿñíèòå òåõíîëîãèþ ñîåäè-
íåíèÿ áðóñêîâ ïîä ïðÿìûì óãëîì;
— Îáúÿñíèòå òåõíîëîãèþ ñêëåèâà-
íèÿ áðóñêîâ;
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При организации учителем дискуссии, рекомендуется задать уча-

щимся следующие вопросы:

1. В каких изделиях применяют соединение врезкой?

2. Как размечают вырезаемые участки?

3. Чему равна длина вырезаемого участка при соединении брусков под

прямым углом?

4. Чем и как вырезают врезки в соединяемых брусках?

Учитель направляет внима-
ние учащихся на исследова-
тельский вопрос и обобщает
ответы учащихся. Он еще раз
обращает внимание учащихся
на способы соединения брус-
ков, напоминает о важности
соблюдения правил безопасной
работы.
Оценивание проводится в соот-
ветствии с правилами оценива-
ния, опубликованными в педа-
гогической печати. При оцени-
вании ответов учащихся можно
использовать такие критерии
оценивания, как пояснение тех-
нологии соединения брусков;
организация рабочего места;
определение последовательно-
сти работы; выбор технологии
обработки; демонстрация спо-
собности при работе в группе;
соблюдение правил безопасно-
сти и санитарии; использова-
ние механизированных ручных
инструментов.

Учитель дает свои рекомендации по выполнению практического зада-

ния, данного в учебнике.
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 ЦЕЛЬ УРОКА: 1. Объясняет технологию изготовления цилиндрических и кониче-
ских деталей, используя механизированные ручные инструменты (1.1.1.). 2. Ор га н -
зует рабочее место для изготовления цилиндрических и конических деталей (1.2.1.).
3. Определяет последовательность изготовления деталей цилиндрической и кониче-
ской формы ( 1.2.2.). 4. Выбирает подходящую технологию для изготовления дета-
лей цилиндрической и конической формы (1.2.3.). 5. Де мон стри рует оформительские
спо собности при изготовлении деталей цилиндрической и конической формы (1.3.2.).
6. Демонстрирует навыки совместной деятельности при изготовлении деталей в сос таве
группы (1.3.3.). 7. Соблюдает правила безопасной работы (1.3.4.). 8. Поль зу ет ся ме хани -
зированными ручными инструментами (2.2.1.). 9. Чертит и читает графическое изобра-
жение, чертеж, технологическую карту изделий с различными формами деталей (4.2.1.)

10. Изготовление цилиндрических и конических  
деталей ручным инструментом

маршрутную карту для изготовления дета-
ли цилиндрической формы;
– Составьте маршрутную карту для изготов-
ления черенка для лопаты;
– Объясните технологию окончательной
обработки деталей цилиндрической и
конической формы. 
Учитель держит в центре своего внимания
учащихся, испытывающих затруднения в
учебе, работающих в группе или самостоя-
тельно. Учитель должен часто наблюдать

Учитель поручает учащимся
прочитать текст из учебника.

Класс делится на группы. Для
исследования учащимся разда -
ют ся рабочие листы. 
На рабочих листах могут быть
следующие задания: – Составьте

Б

Рекомендуется применение
та ких методов работы, как

моз    говой штурм, ЗХЗУ, обсуж-
дение.
Из ресурсов можно использовать
плакаты с изображениями дета-
лей цилиндрической и конической
формы, заготовки древесины, ме-
ханизированные ручные ин стру -
мен ты, учебник, рабочие листы.
Учитель, пользуясь методом моз-
гового штурма, может обратить-
ся к ученикам с вопросами:
1. Что такое разметка?
2. Для чего нужно проводить разметку?
3. Какие разметочные инстру-
менты вы знаете?
Ответы учащихся отмечаются
на доске.
В качестве вопроса для иссле-
дования можно задать вопрос:
– Как изготавливаются цилинд-
рические и конические детали
ручными инструментами?

A
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При организации учителем дискуссии, рекомендуется задать учащимся сле-
дующие вопросы:

1. Какова последовательность изготовления детали ци лин дрической и кониче-
ской формы?

2. Как измерить диаметр детали кронциркулем?
3. Что записывают в маршрутной ( технологической) карте?

Учитель направляет внима-

ние учащихся на исследователь-

ский вопрос и обобщает ответы

учащихся. Он еще раз обращает

внимание учащихся на техноло-

гию изготовления деталей ци -

лин дрической и конической

фор  мы, отмечает важность со -

блю дения правил безопасности

при изготовлении деталей.

Оценивание проводится в соот-

ветствии с правилами оценива-

ния, опубликованными в педаго-

гической печати. При оценива-

нии ответов учащихся можно

использовать такие критерии

оценивания, как пояснение тех-

нологии изготовления деталей

цилиндрической и конической

формы, определение последова-

тельности работы, выбор техно-

логии обработки, изготовление

изделия, состоящего из 2-3 дета-

лей, демонстрация оформитель-

ских способностей, совместной

деятельности, соблюдение пра-

вил безопасности и использова-

ние механизированных ручных

инструментов.

Учитель дает свои рекомендации по
выполнению практического задания, дан-
ного в учебнике.

В

Г

Д

B

за такими учениками, интересоваться вы пол нением их работы,  при
надобности по мо гать им. Представитель из каждой группы делает пре-
зентацию. Затем они выражают отношение к работам друг друга. Учи -
тель выслушивает презентации групп.
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 ЦЕЛЬ УРОКА: 1. Объясняет технологию отделки древесины и металла, с ис поль зо -
ва нием механизированных ручных инструментов (1.1.1.). 2. Ор га низует ра бочее мес то
для отделки древесины и металла с использованием механизированных ручных инс -
тру ментов (1.2.1.). 3. Определяет последовательность отделки древесины и металла
(1.2.2.). 4. Выбирает подходя щую технологию для от делки древесины и металла с ис -
поль зованием механизированных ручных инс трументов (1.2.3.). 5. Демонстрирует
оформительские способности при из го  товлении изделий из древесины и металла (1.3.2.).
6. В процессе отделки древесины и металла соблюдает правила безопасности (1.3.4.).

11. Отделка изделий из древесины и металла

Рекомендуется применение
таких методов работы, как

мозговой штурм, диаграмма Вен -
на, обсуждение.
Из ресурсов можно использовать
деревянные и металлические за -
го товки, изделия из древесины и
металла, краски для окрашива-
ния древесины и металла, кисти,
учебник, рабочие листы.
Учитель, пользуясь методом моз-
гового штурма, может обратить-
ся к ученикам с вопросами:
1. Обращали ли вы внимание на
поверхности изделий из древеси-
ны и металла?
2. Как вы думаете какое изделие
прослужит дольше, покрытое
или не покрытое краской ?
Ответы учащихся отмечаются на доске.
В качестве вопроса для иссле-
дования можно задать вопрос:
– С какой целью и как окрашивают
изделия из древесины и металла?

– Объясните технологию нанесения краски;
– Перечислите правила безопасности при
нанесении краски.
Учитель держит в центре своего внимания
учащихся, испытывающих затруднения в
учебе, работающих в группе или самостоя-
тельно. Учитель должен часто наблюдать
за такими учениками, интересоваться вы -
пол нением их работы,  при надобности по -
мо гать им. Представитель из каждой груп-
пы делает презентацию. Затем они выра-
жают отношение к работам друг друга.
Учи  тель выслушивает презентации групп.

Учитель поручает учащимся
прочитать текст из учебника.

Класс делится на группы. Для
исследования учащимся раздают-
ся рабочие листы. 
На рабочих листах могут быть
следующие задания:– Объясните
технологию получения красок;
– Как подготавливают изделия из дре -
весины и металла к окрашиванию?

A

Б
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При организации учителем дискуссии, рекомендуется задать уча-

щимся следующие вопросы: 1. Что значит оформить изделие? 2. Для

чего окрашивают изделия из древесины и металла? 3. В чем заключает-

ся подготовка изделий из древесины и металла к окраске? 4. Чем и как

окрашивают изделия? 5. Какие покрытия, защищающие изделия от

ржав чины вы знаете? 6. В чем разница между оформлением изделий из

ме талла и древесины?

Учитель направляет внима-

ние учащихся на исследователь-

ский вопрос и обобщает ответы

учащихся. Он еще раз обращает

внимание учащихся на техноло-

гию окрашивания древесины и

металла, на важность соблюде-

ния правил безопасности при

окрашивании.

Оценивание проводится в соот-

ветствии с правилами оценива-

ния, опубликованными в педаго-

гической печати. При оценива-

нии ответов учащихся можно

использовать такие критерии

оценивания, как объяснение тех-

нологии окрашивания древеси-

ны и металла с использованием

механизированных ручных ин -

стру ментов, организация рабо -

че  го места, определение после-

довательности работы, выбор

подходящей технологии, соблю-

дение правил безопасности.

Учитель дает свои рекомендации по выполнению практического задания,

данного в учебнике.

В

Г

Д

Г
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 ЦЕЛЬ УРОКА: 1. Объясняет технологию резания металла с использованием
механизированных ручных инструментов (1.1.1.). 2. Организует рабочее место
для резания ме  талла, с использованием механизированных ручных инструмен-
тов (1.2.1.). 3. Оп ре         де ляет последовательность резания металла (1.2.2.). 4. Вы би -
рает подходящую технологию для резания металла (1.2.3.). 5. Изготавливает из -
делие из заготовки, состоящее из 2 – 3 деталей (1.3.1.). 6. Демонстрирует офор-
мительские способности при изготовлении изделий,  состоящих из 2– 3деталей
(1.3.2.).7. Демонстрирует навыки совместной деятельности в составе группы
(1.3.3.). 8. Соблюдает правила безопасности при резании металла (1.3.4.). 9. По -
яс няет принцип работы механизированных ручных инструментов для резания
ме таллов (2.1.1.). 10. Пользуется слесарной ручной ножовкой (2.2.1.).

12. Резка металлических заготовок

Рекомендуется применение та -
ких методов работы, как мозго-

вой штурм, карусель, обсуждение.
Из ресурсов можно использовать сле-
сарная ножовка, металлические заго-
товки, учебник, ра бочие листы.
Учитель, пользуясь методом моз-
гового штурма, может обратить-
ся к ученикам с вопросами:
1. Какими инструментами поль -
зуются при резании тонколисто-
вого металла и проволоки?
2. Каково устройство ножниц?
3. Как вырезают ножницами кри-
вые контуры заготовок?
Ответы учащихся отмечаются на
доске.
В качестве вопроса для иссле-
дования можно задать вопрос:
– Как можно резать металличе-
ские заготовки?

– Перечислите правила безопасной работы
при резании металла. 
Учитель держит в центре своего внимания
учащихся, испытывающих затруднения в
учебе, работающих в группе или самостоя-
тельно. Учитель должен часто наблюдать
за такими учениками, интересоваться вы -
пол нением их работы,  при надобности по -
мо гать им. Представитель из каждой груп-
пы делает презентацию. Затем они выра-
жают отношение к работам друг друга.
Учи  тель выслушивает презентации групп.

Учитель поручает учащимся
прочитать текст из учебника.

Класс делится на группы. Для
исследования учащимся раз-
даются рабочие листы. 
На рабочих листах могут быть
следующие задания: – Что пред-
ставляет собой ножовочное по -
лот но и как оно крепится?
– Объясните технологию работы
с ручной слесарной ножовкой;
– Объясните устройство механи-
ческой ножовки;

A
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При организации учителем дискуссии, рекомендуется задать уча-

щимся следующие вопросы: 1. Чем отличается пиление столярной

ножовкой от резания слесарной?

2. Перечислите правила безопасной работы слесарной ножовкой.

3. Из каких основных частей состоит слесарная ножовка?

4. Почему в конце разрезания заготовки нужно ослабить нажим на но -

жовку?

5. Как разрезают длинную заготовку?

Учитель направляет внима-
ние учащихся на исследова-

тельский вопрос и обобщает
ответы учащихся. Он еще раз
обращает внимание учащихся на
технологию резания металличе-
ских заготовок, отмечает важ-
ность соблюдения правил без-
опасной работы при резании.
Оценивание проводится в соот-
ветствии с правилами оценива-
ния, опубликованными в педаго-
гической печати. При оценива-
нии ответов учащихся можно
использовать такие критерии
оценивания, как объяснение тех-
нологии резания металлических
заготовок, выбор технологии
обработки, организация рабоче-
го места, определение последо-
вательности работы, соблюдение
правил безопасности, сотрудни-
чество.

Учитель дает свои рекомендации по выполнению прак тического задания,

данного в учебнике.

В

Г
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 ЦЕЛЬ УРОКА: 1. Объясняет технологию опиливания с использованием меха-
низированных ручных инструментов (1.1.1.).2. Организует рабочее место для
опиливания заготовок из металла с использованием механизированных ручных
инструментов (1.2.1.).3. Определяет последовательность опиливания металли-
ческих заготовок (1.2.2.). 4. Выбирает подходящую технологию для опилива-
ния заготовок из металла (1.2.3.). 5. В процессе опиливания заготовок из метал-
ла соблюдает правила безопасной работы (1.3.4.). 6. Поясняет принцип работы
штангенциркуля (2.1.1.). 7. Умеет пользоваться штангенциркулем (2.2.1.).

13. Опиливание заготовок из металла. Штангенциркуль

Рекомендуется применение та -
ких методов работы, как моз -

 говой штурм, зигзаг, обсуждение.
Из ресурсов можно использовать
заготовки из металла, напильни-
ки, штангенциркуль, учебник, ра -
бо чие листы.
Учитель, пользуясь методом моз-
гового штурма, может обратиться
к ученикам с вопросами:
1. Как и чем можно зачищать ост-
рые кромки металлов?
2. Как зачищают острые кромки
металлов наждачной бумагой?
Ответы учащихся отмечаются на
доске.
В качестве вопроса для исследо-
вания можно задать вопрос:
–Как опиливают заготовки из ме тал -
 лов и измеряют размеры деталей?

– Перечислите правила обращения со
штан генциркулем. 
Учитель держит в центре своего внимания
учащихся, испытывающих затруднения в
уче бе,  работающих в группе или самос тоя -
тельно. Учитель должен часто наблюдать за
такими учениками, интересоваться вы -
полнением их работы,  при надобности по -
мо гать им. Представитель из каждой группы
делает презентацию. Затем они выражают
отношение к работам  друг друга. Учитель
вы слушивает презентации групп.

Учитель поручает учащимся
прочитать текст из учебника.

Класс делится на группы. Для ис -
следования учащимся разда ются
рабочие листы. 
На рабочих листах могут быть
сле дующие задания: – Пере чис -
лите виды напильников и приме-
ры их применения; 
– Объясните технологию опили-
вания с помощью напильника;
– Объясните устройство штан-
генциркуля и технологию изме-
рения деталей с его помощью;

A
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При организации учителем дискуссии, рекомендуется задать уча-
щимся следующие вопросы: 1. Какие бывают напильники в зависи-

мости от формы поперечного сечения?
2.Что общего между напильником и ножовкой?
3.Что такое надфиль?
4. Какие работы выполняют бархатным напильником?
5. Из каких основных частей состоит штангенциркуль?
6. Сколько измерительных шкал имеет штангенциркуль?

Учитель направляет внима-
ние учащихся на исследова-

тельский вопрос и обобщает от -
веты учащихся. Он еще раз обра-
щает внимание учащихся на тех-
нологию опиливания заготовок
из металла, устройство штан -
генциркуля и правила пользова-
ния им..
Оценивание проводится в соот-
ветствии с правилами оценива-
ния, опубликованными в педаго-
гической печати. При оценива-
нии ответов учащихся можно ис -
пользовать такие критерии оце-
нивания, как объяснение техно-
логии опиливания, организация
ра бочего места, определение по -
сле довательности работы, вы бор
подходящей технологии, со блю -
дение правил безопасности, 
уме ние пользоваться штанген-
циркулем.

Учитель дает свои рекомендации по выполнению практического задания,

данного в учебнике.

В
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 ЦЕЛЬ УРОКА: 1. Объясняет технологию сверления с использованием электро-
дрели (1.1.1.); 2. Организует рабочее место для сверления электродрелью (1.2.1.);
3. Выбирает подходящую технологию сверления с использованием элек тродре -
ли (1.2.3.); 4. Демонстрирует умение сотрудничества в групповой работе (1.3.3.).
5. Соблюдает правила безопасной работы при работе с электрической дрелью
(1.3.4.) 6. Излагает принцип работы механизированных руч ных инструментов.
(2.1.1.) 7. Пользуется шуруповертом и электролобзиком ( 2.2.1.).

14. Механизированные ручные инструменты

Рекомендуется применение
таких методов работы, как

моз говой штурм, кубирование,
об суждение.
Из ресурсов можно использовать
различные виды дрелей, шуру-
поверт, электролобзик, учебник,
рабочие листы.
Учитель, пользуясь методом моз-
гового штурма, может обратить-
ся к ученикам с вопросами:
1. Что такое сверло и для чего оно
предназначено?
2. Какие виды сверл вы знаете?
3. Каков принцип работы ручной
дрели?
Ответы учащихся отмечаются на
доске.
В качестве вопроса для исследо -
ва ния можно задать вопрос:
– Какие механизированные руч-
ные инструменты вы знаете?

– Для чего предназначен шуруповерт?
– Опишите принцип работы электролобзика.
Учитель держит в центре своего внимания
учащихся, испытывающих затруднения в
учебе,  работающих в группе или самос то -
ятельно. Учитель должен часто наблюдать
за такими учениками, интересоваться вы -
полнением их работы, при надобности по -
мо гать им. Представитель из каждой груп -
пы делает презентацию. Затем они вы ра -
жа ют отношение к работам друг дру га.
Учи  тель выслушивает презентации групп.

Учитель поручает учащимся
прочитать текст из учебника.

Класс делится на группы. Для
исследования учащимся разда -
ются рабочие листы. 
На рабочих листах могут быть
сле  дующие задания:
– Опишите принцип работы элек -
трической дрели;
– Перечислисте правила безопас-
ной работы при работе с дрелью;
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При организации учителем дискуссии, рекомендуется задать уча-
щимся следующие вопросы: 

1. Для чего предназначена дрель?
2. Какие виды дрели вы знаете?
3. Какие правила безопасности надо соблюдать работая с дрелью?
4. Какие виды обработки материала можно выполнить с электродрелью?
5. Для чего предназначен шуруповерт?
6. Из чего состоит принцип работы электролобзика?

Учитель направляет внима-

ние учащихся на исследователь-

ский вопрос и обобщает ответы

учащихся. Он еще раз обращает

внимание учащихся на принцип

работы электродрели и на важ-

ность соблюдения правил без-

опасности при работе с дрелью.

Оценивание проводится в соот-

ветствии с правилами оценива-

ния, опубликованными в педаго-

гической печати. При оценива-

нии ответов учащихся можно

использовать такие критерии

оце нивания, как объяснение тех-

нологии сверления с использова-

нием электродрели; организация

рабочего места; определение

последовательности сверления;

выбор подходящей технологии

сверления; сотрудничество; со -

блю дение правил безопасной ра -

боты; перечисление видов меха-

низированных ручных инстру-

ментов; умение пользоваться шу -

руповертом и электролобзиком.

В

Г

Учитель дает свои рекомендации по выполнению практического задания,

данного в учебнике.

Д



56

А

Б

 ÖÅËÜ ÓÐÎÊÀ: Îáúÿñíÿåò ïðîâîäèìîñòü è ïóòè èñïîëüçîâàíèÿ ýëåêòðè÷å-
ñêîé ýíåðãèè (2.1.2.).

15. Передача и пути использования электрической энергии

Ðåêîìåíäóåòñÿ ïðèìåíåíèå òà -
êèõ ìåòîäîâ ðàáîòû, êàê ìîç -

 ãîâîé øòóðì, äèàãðàììà Âåí íà,
âû âåäåíèå ïîíÿòèÿ, îáñóæäåíèå.
Èç ðåñóðñîâ ìîæíî èñïîëüçîâàòü
ïëàêàòû ñ èçîáðàæåíèåì ýëåê -
òðè   ÷åñêèõ ñòàíöèé, ó÷åáíèê, ðà -
áî÷èå ëèñòû.
Ó÷èòåëü, ïîëüçóÿñü ìåòîäîì ìîç-
ãîâîãî øòóðìà, ìîæåò îáðàòèòü-
ñÿ ê ó÷åíèêàì ñ âîïðîñàìè:
1. Èç ÷åãî ìîæíî ïîëó÷èòü ýëåê-
òðè÷åñêóþ ýíåðãèþ?
2. Êàêèå ýëåêòðè÷åñêèå ñòàíöèè
âû çíàåòå?
3. Êàêèå ýëåêòðè÷åñêèå ñòàíöèè
ñóùåñòâóþò â Àçåðáàéäæàíå?
Îòâåòû ó÷àùèõñÿ îòìå÷àþòñÿ íà
äîñêå.
Â êà÷åñòâå âîïðîñà äëÿ èññëå -
äî âàíèÿ ìîæíî çàäàòü âîïðîñ:
— Êàê ìîæíî ïåðåäàâàòü ýëåê-
òðè÷åñêóþ ýíåðãèþ è ãäå îíà èñ -
ïîëü çóåòñÿ?

— Êàê èñïîëüçóåòñÿ ýëåêòðè÷åñêàÿ ýíåðãèÿ â
ñåëüñêîì õîçÿéñòâå?
Ó÷èòåëü äåðæèò â öåíòðå ñâîåãî âíèìà-
íèÿ ó÷àùèõñÿ, èñïûòûâàþùèõ çàòðóäíå-
íèÿ â ó÷åáå, ðàáîòàþùèõ â ãðóï ïå èëè
ñàìîñòîÿòåëüíî. Ó÷èòåëü äîëæåí ÷àñòî
íàáëþäàòü çà òàêèìè ó÷åíèêàìè, èíòåðå-
ñîâàòüñÿ âûïîëíåíèåì èõ ðàáîòû, ïðè
íàäîáíîñòè ïîìîãàòü èì. Ïðåä ñòà âèòåëü
èç êàæäîé ãðóïïû äåëàåò ïðåçåíòàöèþ.
Çàòåì îíè âûðàæàþò îòíîøåíèå ê ðàáî-
òàì äðóã äðó ãà. Ó÷èòåëü âûñëóøèâàåò ïðå -
 çåíòàöèè ãðóïï.

Ó÷èòåëü ïîðó÷àåò ó÷àùèìñÿ
ïðî÷èòàòü òåêñò èç ó÷åáíè-

êà. Êëàññ äåëèòñÿ íà ãðóïïû.
Äëÿ èññëåäîâàíèÿ ó÷àùèìñÿ ðàç-
äàþòñÿ ðàáî÷èå ëèñòû. 
Íà ðàáî÷èõ ëèñòàõ ìîãóò áûòü
ñëåäóþùèå çàäàíèÿ:
— Êàê èçáåãàþò ïîòåðü, ïðè ïå -
ðå äà÷å ýëåêòðè÷åñêîé ýíåðãèè?
— Äëÿ ÷åãî íóæíû òðàíñôîðìà-
òîðû?
— Îáúÿñíèòå ðîëü ýëåêòðè÷åñêîé
ýíåðãèè â ïðîèçâîäñòâå è â áûòó.
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Ïðè îðãàíèçàöèè ó÷èòåëåì äèñêóññèè, ðåêîìåíäóåòñÿ çàäàòü ó÷à -
ùèì  ñÿ ñëåäóþùèå âîïðîñû:

1. Ãäå âûðàáàòûâàåòñÿ ýëåêòðè÷åñêàÿ ýíåðãèÿ?
2. Êàê ïåðåäàåòñÿ ýëåêòðè÷åñêàÿ ýíåðãèÿ?
3. Êàêèõ êðóïíûõ ïîòðåáèòåëåé ýëåêòðè÷åñêîé ýíåðãèè âû çíàåòå?
4. Â ÷åì çàêëþ÷àåòñÿ îñîáåííîñòü ýëåêòðè÷åñêîé ýíåðãèè?
5. ×òî íàçûâàåòñÿ ýëåêòðèôèêàöèåé?

Ó÷èòåëü íàïðàâëÿåò âíèìà-
íèå ó÷àùèõñÿ íà èññëåäîâàòåëü-
ñêèé âîïðîñ è îáîáùàåò îòâåòû
ó÷àùèõñÿ. Îí åùå ðàç îáðàùàåò
âíèìàíèå ó÷àùèõñÿ íà ñïîñîáû
ïîëó÷åíèÿ ýëåêòðè÷åñêîé ýíåð-
ãèè, ïóòè åãî ïåðäà÷è è èñïîëü-
çîâàíèÿ.
Îöåíèâàíèå ïðîâîäèòñÿ â ñîîò-
âåòñòâèè ñ ïðàâèëàìè îöåíèâà-
íèÿ, îïóáëèêîâàííûìè â ïåäà-
ãîãè÷åñêîé ïå÷àòè. Ïðè îöåíè-
âàíèè îòâåòîâ ó÷àùèõñÿ ìîæíî
èñïîëüçîâàòü òàêèå êðèòåðèè
îöå   íèâàíèÿ, êàê îáúÿñíåíèå
ïðî âîäèìîñòè è ïóòè èñïîëüçî-
âàíèÿ ýëåêòðè÷åñêîé ýíåðãèè,
îáúÿñíåíèå ðîëè ýëåêòðè÷åñêîé
ýíåðãèè â ïðîèçâîäñòâå, áûòó è
ñåëüñêîì õîçÿéñòâå, ñîòðóäíè-
÷åñòâî.

В
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 ÖÅËÜ ÓÐÎÊÀ: 1. Ñîçäàåò ýëåêòðè÷åñêèå öåïè ñ èñïîëüçîâàíèåì èñ òî÷ íè êîâ òî -
êà (2.2.2.). 2. ×åðòèò èçîáðàæåíèå, ñõåìó ïðîñòîé ýëåêòðè÷åñêîé öåïè (4.2.1.)

16. Самая простая электрическая цепь

Ðåêîìåíäóåòñÿ ïðèìåíåíèå
òàêèõ ìåòîäîâ ðàáîòû, êàê

ìîçãîâîé øòóðì, îáñóæäåíèå.
Èç ðåñóðñîâ ìîæíî èñïîëüçîâàòü
áàòàðåéêè, ëàìïî÷êà, ïðîâîäà,
ó÷åá íèê, ðàáî÷èå ëèñòû.
Ó÷èòåëü, ïîëüçóÿñü ìåòîäîì ìîç-
ãîâîãî øòóðìà, ìîæåò îáðàòèòü-
ñÿ ê ó÷åíèêàì ñ âîïðîñàìè:
1. Êàêîé èñòî÷íèê ýëåêòðè÷åñêîãî
òîêà èñïîëüçóåòñÿ â àâòîìîáèëå?
2. Êàêèå ýëåêòðè÷åñêèå ñòàíöèè
âû çíàåòå?
3. ×åì îòëè÷àþòñÿ ïðèíöèïèàëü-
íûå è ìîíòàæíûå ýëåêòðè÷åñêèå
ñõåìû?
4. Êàêîâû îñíîâíûå ýëåìåíòû
ýëåê  òðè÷åñêîé öåïè?
Îòâåòû ó÷àùèõñÿ îòìå÷àþòñÿ íà äîñêå.
Â êà÷åñòâå âîïðîñà äëÿ èññëå -
äî âàíèÿ ìîæíî çàäàòü âîïðîñ:
— Êàê ìîæíî ñîçäàòü ïðîñòóþ
ýëåêòðè÷åñêóþ öåïü?

— ×òî íóæíî ñäåëàòü, ÷òîáû ëàìïî÷êà â
ýëåêòðè÷åñêîé öåïè ñâåòèëàñü ÿð÷å?
Ó÷èòåëü äåðæèò â öåíòðå ñâîåãî âíèìàíèÿ
ó÷àùèõñÿ, èñïûòûâàþùèõ çàòðóäíåíèÿ â
ó÷å áå, ðàáîòàþùèõ â ãðóïïå èëè ñà ìîñ òîÿ -
 òåëüíî. Ó÷èòåëü äîëæåí ÷àñòî íàáëþäàòü
çà òàêèìè ó÷åíèêàìè, èíòåðåñîâàòüñÿ âû -
ïîë íåíèåì èõ ðàáîòû,  ïðè íàäîáíîñòè ïî -
ìîãàòü èì. Ïðåäñòàâèòåëü èç êàæäîé ãðóï -
ïû äåëàåò ïðåçåíòàöèþ. Çàòåì îíè âû ðà -
æà þò îòíîøåíèå ê ðàáîòàì äðóã äðó ãà. Ó÷è   -
 òåëü âûñëóøèâàåò ïðåçåíòàöèè ãðóïï.

Ó÷èòåëü ïîðó÷àåò ó÷àùèìñÿ
ïðî÷èòàòü òåêñò èç ó÷åáíè-

êà. Êëàññ äåëèòñÿ íà ãðóïïû.
Äëÿ èññëåäîâàíèÿ ó÷àùèìñÿ ðàç-
äàþòñÿ ðàáî÷èå ëèñòû. 
Íà ðàáî÷èõ ëèñòàõ ìîãóò áûòü
ñëåäóþùèå çàäàíèÿ:
— Êàê èçîáðàæàåòñÿ ýëåêòðè÷å-
ñêàÿ öåïü íà áóìàãå? Ïåðå÷èñ ëè -
òå óñëîâíûå îáîçíà÷åíèÿ ýëå -
ìåí òîâ ýëåêòðè÷åñêîé öåïè;
— Íà÷åðòèòå ñõåìó ïðîñòåéøåé
ýëåêòðè÷åñêîé öåïè, äàéòå îáú-
ÿñíåíèå ñëîâó «ýëåêòðè÷åñòâî»;
— Îáúÿñíèòå ïðèíöèï ðàáîòû
ïðîñ òåéøåé ýëåêòðè÷åñêîé öåïè;
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Ïðè îðãàíèçàöèè ó÷èòåëåì äèñêóññèè, ðåêîìåíäóåòñÿ çàäàòü ó÷à-
ùèìñÿ ñëåäóþùèå âîïðîñû:

1. Èç êàêèõ ýëåìåíòîâ ñîñòîèò ïðîñòàÿ ýëåêòðè÷åñêàÿ öåïü?
2. ×òî íóæíî ñäåëàòü, ïðåæäå ÷åì ñîáèðàòü ýëåêòðè÷åñêóþ öåïü?
3. Êàê èçîáðàæàþò êàæäûé ýëåìåíò â öåïè?
4. ×òî òàêîå ýëåêòðè÷åñòâî?
5. Êàêèå óñëîâèÿ íåîáõîäèìû äëÿ ðàáîòû ýëåêòðè÷åñêîé öåïè?

Ó÷èòåëü íàïðàâëÿåò âíèìà-
íèå ó÷àùèõñÿ íà èññëåäîâàòåëü-
ñêèé âîïðîñ è îáîáùàåò îòâåòû
ó÷àùèõñÿ. Îí åùå ðàç îáðàùàåò
âíèìàíèå ó÷àùèõñÿ íà ïðàâèëî
ñîåäèíåíèÿ ýëåìåíòîâ ýëåêòðè-
÷åñêîé öåïè è íà èõ óñëîâíûå
îáîçíà÷åíèÿ.
Îöåíèâàíèå ïðîâîäèòñÿ â ñîîò-
âåòñòâèè ñ ïðàâèëàìè îöåíèâà-
íèÿ, îïóáëèêîâàííûìè â ïåäà-
ãîãè÷åñêîé ïå÷àòè. Ïðè îöåíè-
âàíèè îòâåòîâ ó÷àùèõñÿ ìîæíî
èñïîëüçîâàòü òàêèå êðèòåðèè
îöå íèâàíèÿ, êàê ñîçäàíèå ýëåê-
òðè÷åñêîé öåïè ñ èñïîëüçîâàíè-
åì èñòî÷íèêîâ òîêà, çíàíèå óñ -
ëîâíûõ îáîçíà÷åíèé ýëåìåíòîâ
ýëåêòðè÷åñêîé öåïè, ñîòðóäíè-
÷åñòâî.

В

Г

Ó÷èòåëü äàåò ñâîè ðåêîìåíäàöèè ïî âûïîëíåíèþ ïðàêòè÷åñêîãî çàäàíèÿ,
äàííîãî â ó÷åáíèêå.
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ÖÅËÜ ÓÐÎÊÀ: 1. Îáúÿñíÿåò òåõíîëîãèþ îáðàáîòêè ïðîäóêòîâ ñ èñïîëüçîâàíè-
åì ìåõàíè÷åñêîé, ýëåêòðè÷åñêîé ìÿñîðóáîê è êîôåìîëêè (1.1.1.). 2. Îð ãà íèçóåò
ðàáî÷åå ìåñòî äëÿ ðàáîòû ñ ìÿñîðóáêîé è êîôåìîëêîé (1.2.1.). 3. Â ïðîöåññå ðà -
áîòû ñ ìÿñîðóáêîé è êîôåìîëêîé ñîáëþäàåò ïðàâèëà áåçîïàñíîñòè è ñàíèòàðíî
— ãèãèåíè÷åñêèå ïðàâèëà (1.3.4.). 4. Ïîÿñíÿåò ïðèíöèï ðàáîòû ìÿñîðóáêè è
êî ôåìîëêè (2.1.1.). 5. Óìååò ïîëüçîâàòüñÿ ìÿñîðóáêîé è êîôåìîëêîé (2.2.1.).

17. Устройство и принцип работы механизированного
кухонного оборудования

Ðåêîìåíäóåòñÿ ïðèìåíåíèå
òà êèõ ìåòîäîâ ðàáîòû, êàê

ìîç ãîâîé øòóðì, êóáèðîâàíèå,
îá ñóæäåíèå.
Èç ðåñóðñîâ ìîæíî èñïîëüçîâàòü
ìåõàíè÷åñêèå è ýëåêòðè÷åñêèå
ìÿ ñîðóáêè, êîôåìîëêó, ó÷åáíèê,
ðàáî÷èå ëèñòû.
Ó÷èòåëü, ïîëüçóÿñü ìåòîäîì ìîç-
ãîâîãî øòóðìà, ìîæåò îáðàòèòü-
ñÿ ê ó÷åíèêàì ñ âîïðîñàìè:
1. Êàêèå áëþäà ìîæíî ïðèãîòî-
âèòü èç ìÿñà?
2. Êàêîâû ñîñòàâíûå ÷àñòè ìÿ -
ñî ðóáêè?
Îòâåòû ó÷àùèõñÿ îòìå÷àþòñÿ íà
äîñêå.
Â êà÷åñòâå âîïðîñà äëÿ èññëå-
äîâàíèÿ ìîæíî çàäàòü âîïðîñ:
— Êàêîâî óñòðîéñòâî è ïðèíöèï
ðàáîòû ìÿñîðóáêè?

— Ïåðå÷èñëèòå ïðàâèëà áåçîïàñíîñòè è
ñàíèòàðèè ïðè ðàáîòå ñ ìÿñîðóáêîé;
— Îáúÿñíèòå ïðèíöèï ðàáîòû êîôåìîëêè. 
Ó÷èòåëü äåðæèò â öåíòðå ñâîåãî âíèìàíèÿ
ó÷àùèõñÿ, èñïûòûâàþùèõ çàòðóäíåíèÿ â
ó÷åáå,  ðàáîòàþùèõ â ãðóïïå èëè ñàìîñòîÿ-
òåëüíî. Ó÷èòåëü äîëæåí ÷àñòî íàáëþäàòü
çà òàêèìè ó÷åíèêàìè, èíòåðåñîâàòüñÿ âû -
ïîë íåíèåì èõ ðàáîòû,  ïðè íàäîáíîñòè ïî -
ìî ãàòü èì. Ïðåäñòàâèòåëü èç êàæäîé ãðóï-
ïû äåëàåò ïðåçåíòàöèþ. Çàòåì îíè âûðà-
æàþò îòíîøåíèå ê ðàáîòàì äðóã äðó ãà. Ó÷è -
 òåëü âûñëóøèâàåò ïðåçåíòàöèè ãðóïï.

Ó÷èòåëü ïîðó÷àåò ó÷àùèìñÿ
ïðî÷èòàòü òåêñò èç ó÷åáíè-

êà. Êëàññ äåëèòñÿ íà ãðóïïû.
Äëÿ èññëåäîâàíèÿ ó÷àùèìñÿ ðàç-
äàþòñÿ ðàáî÷èå ëèñòû. 
Íà ðàáî÷èõ ëèñòàõ ìîãóò áûòü
ñëåäóþùèå çàäàíèÿ:
— Èç êàêèõ ÷àñòåé ñîñòîèò ìåõà-
íè÷åñêàÿ ìÿñîðóáêà è êàêîâ
ïðèí  öèï åå ðàáîòû?
— Ïåðå÷èñëèòå ÷àñòè ýëåêòðè÷å-
ñêîé ìÿñîðóáêè è îáúÿñíèòå
ïðèí öèï åå ðàáîòû;
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Ïðè îðãàíèçàöèè ó÷èòåëåì äèñêóññèè, ðåêîìåíäóåòñÿ çàäàòü ó÷à-
ùèìñÿ ñëåäóþùèå âîïðîñû:

1. Äëÿ ÷åãî ïðåäíàçíà÷åíà ìÿñîðóáêà?
2. Êàêèõ âèäîâ âûïóñêàþò ìÿñîðóáêè?
3. Èç êàêèõ ýëåìåíòîâ ñîñòîèò ìåõàíè÷åñêàÿ ìÿñîðóáêà?
4. Ïåðå÷èñëèòå ïðàâèëà áåçîïàñíîñòè è ñàíèòàðèè ïðè ðàáîòå ñ ìÿñîðóáêîé.
5. Äëÿ ÷åãî ïðåäíàçíà÷åíà êîôåìîëêà?
6. Îáúÿñíèòå ïðèíöèï ðàáîòû êîôåìîëêè.

Ó÷èòåëü íàïðàâëÿåò âíèìà-
íèå ó÷àùèõñÿ íà èññëåäîâà-

òåëüñêèé âîïðîñ è îáîáùàåò îò -
âå òû ó÷àùèõñÿ. Îí åùå ðàç îá -
ðà ùàåò âíèìàíèå ó÷àùèõñÿ íà
óñ òðîéñòâî è ïðèíöèï ðàáîòû
ìÿ ñîðóáêè è êîôåìîëêè, îòìå-
÷àåò âàæíîñòü ñîáëþäåíèÿ ïðà-
âèë áåçîïàñíîñòè ïðè ðàáîòå ñ
ìÿ ñîðóáêîé. 
Îöåíèâàíèå ïðîâîäèòñÿ â ñîîò-
âåòñòâèè ñ ïðàâèëàìè îöåíèâà-
íèÿ, îïóáëèêîâàííûìè â ïåäàãî-
ãè÷åñêîé ïå÷àòè. Ïðè îöåíèâà-
íèè îòâåòîâ ó÷àùèõñÿ ìîæíî èñ -
ïîëüçîâàòü òàêèå êðèòåðèè îöå -
íèâàíèÿ, êàê îáúÿñíåíèå òåõ -
íîëîãèè îáðàáîòêè ïðîäóêòîâ ñ
èñïîëüçîâàíèåì ìÿñîðóáêè è êî -
ôåìîëêè, îðãàíèçàöèÿ ðàáî÷åãî
ìåñòà, ñîáëþäåíèå ïðàâèë áåç-
îïàñíîñòè è ãèãèåíû, ïîÿñíåíèå
ïðèíöèïà ðàáîòû ìÿñîðóáêè è
êîôåìîëêè, óìåíèå ïîëüçî âàòü ñÿ
ìÿñîðóáêîé è êîôåìîëêîé.
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 ÖÅËÜ ÓÐÎÊÀ: Ïðèãîòîâëåíèåì áëþäà èç 2-3 êîìïîíåíòîâ, äåìîíñòðèðóåò
çíàíèÿ î ðîëè ïèòàòåëüíûõ âåùåñòâ â æèçíè ÷åëîâåêà (1.3.2.)

18. Пищевые продукты в жизни человека

Ðåêîìåíäóåòñÿ ïðèìåíåíèå
òàêèõ ìåòîäîâ ðàáîòû, êàê ìîç  -

ãîâîé øòóðì, ÇÕÇÓ, îáñóæäåíèå.
Èç ðåñóðñîâ ìîæíî èñïîëüçîâàòü
ïëàêàòû ñ èçîáðàæåíèÿìè ôðóê-
òîâ, îâîùåé è ïîëåçíûõ ïðîäóê-
òîâ æèâîòíîãî ïðîèñõîæäåíèÿ,
ó÷åáíèê, ðàáî÷èå ëèñòû.
Ó÷èòåëü, ïîëüçóÿñü ìåòîäîì ìîç-
ãîâîãî øòóðìà, ìîæåò îáðàòèòü-
ñÿ ê ó÷åíèêàì ñ âîïðîñàìè:
1. Îòêóäà ÷åëîâåê ïîëó÷àåò íå -
îá õîäèìûå åìó ïèòàòåëüíûå âå -
ùåñòâà è âèòàìèíû?
2. Êàêèå îâîùè è ôðóêòû âû çíàåòå?
3. Êàêèå ïîëåçíûå ïðîäóêòû æè âîò -
 íîãî ïðîèñõîæäåíèÿ âû çíàåòå?
Îòâåòû ó÷àùèõñÿ îòìå÷àþòñÿ íà
äîñêå.
Â êà÷åñòâå âîïðîñà äëÿ èññëåäî-
âàíèÿ ìîæíî çàäàòü âîïðîñ:
— Êàêèå ïèòàòåëüíûå âåùåñòâà
âû çíàåòå?

— Êàêèå âèòàìèíû âû çíàåòå è â êàêèõ
ïðîäóêòàõ îíè ñîäåðæàòñÿ?
Ó÷èòåëü äåðæèò â öåíòðå ñâîåãî âíèìàíèÿ
ó÷àùèõñÿ, èñïûòûâàþùèõ çàòðóäíåíèÿ â
ó÷åáå, ðàáîòàþùèõ â ãðóïïå èëè ñàìîñòîÿ-
òåëüíî. Ó÷èòåëü äîëæåí ÷àñòî íà áëþäàòü çà
òàêèìè ó÷åíèêàìè, èíòåðåñîâàòüñÿ âûïîë-
íåíèåì èõ ðàáîòû, ïðè íàäîáíîñòè ïîìî-
ãàòü èì. Ïðåäñòàâèòåëü èç êàæäîé ãðóïïû
äåëàåò ïðåçåíòàöèþ. Çàòåì îíè âûðàæàþò
îòíîøåíèå ê ðàáîòàì  äðóã äðóãà. Ó÷èòåëü
âûñëóøèâàåò ïðåçåíòàöèè ãðóïï.

Ó÷èòåëü ïîðó÷àåò ó÷àùèìñÿ
ïðî÷èòàòü òåêñò èç ó÷åáíèêà.

Êëàññ äåëèòñÿ íà ãðóïïû. Äëÿ
èññëåäîâàíèÿ ó÷àùèìñÿ ðàçäàþò-
ñÿ ðàáî÷èå ëèñòû. 
Íà ðàáî÷èõ ëèñòàõ ìîãóò áûòü
ñëåäóþùèå çàäàíèÿ:
— Â êàêèõ ïðîäóêòàõ ñîäåðæàòñÿ
áåëêè è äëÿ ÷åãî îíè íóæíû
îðãàíèçìó ÷åëîâåêà?
— Â êàêèõ ïðîäóêòàõ ñîäåðæàòñÿ
æèðû è äëÿ ÷åãî îíè íóæíû îð -
ãà íèçìó ÷åëîâåêà?
— Â êàêèõ ïðîäóêòàõ ñîäåðæàòñÿ
óãëåâîäû è äëÿ ÷åãî îíè íóæíû
îðãàíèçìó ÷åëîâåêà?
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Ïðè îðãàíèçàöèè ó÷èòåëåì äèñêóññèè, ðåêîìåíäóåòñÿ çàäàòü ó÷à-
ùèìñÿ ñëåäóþùèå âîïðîñû:

1. ×òî ÿâëÿåòñÿ îñíîâíûì èñòî÷íèêîì æèçíåííîé ýíåðãèè ÷åëîâåêà?
2. Êàêèå âåùåñòâà îòíîñÿòñÿ ê ïèòàòåëüíûì âåùåñòâàì?
3. Äëÿ ÷åãî íóæíû áåëêè?
4. Êàêèå áûâàþò æèðû è â êàêèõ ïðîäóêòàõ îíè èìåþòñÿ?
5. Êàêèå ïðîäóêòû èìåþò ìíîãî óãëåâîäîâ?
6. Êàêèå âèäû âèòàìèíîâ âàì èçâåñòíû?
7. Êàêèå ïðîäóêòû ÿâëÿþòñÿ èñòî÷íèêîì âèòàìèíà À?

Ó÷èòåëü íàïðàâëÿåò âíèìà-
íèå ó÷àùèõñÿ íà èññëåäîâàòåëü-
ñêèé âîïðîñ è îáîáùàåò îòâåòû
ó÷àùèõñÿ. Îí åùå ðàç îáðàùàåò
âíèìàíèå ó÷àùèõñÿ íà âàæ-
íîñòü ïðàâèëüíîãî ïèòàíèÿ, ïå -
ðå ÷èñëÿåò ïèòàòåëüíûå âåùå-
ñòâà, íåîáõîäèìûå ÷åëîâåêó, è
èõ èñòî÷íèêè.
Îöåíèâàíèå ïðîâîäèòñÿ â ñîîò-
âåòñòâèè ñ ïðàâèëàìè îöåíèâà-
íèÿ, îïóáëèêîâàííûìè â ïåäà-
ãîãè÷åñêîé ïå÷àòè. Ïðè îöåíè-
âàíèè îòâåòîâ ó÷àùèõñÿ ìîæíî
èñïîëüçîâàòü òàêèå êðèòåðèè
îöå íèâàíèÿ, êàê ïåðå÷èñëåíèå
ïèòàòåëüíûõ âåùåñòâ, íåîáõî-
äèìûõ ÷åëîâåêó, çíàíèå èñòî÷-
íèêîâ èõ ïîëó÷åíèÿ, âûñêàçû-
âàíèå ìíåíèÿ î ïðàâèëüíîì ïè -
òàíèè.

В

Г



64

 ÖÅËÜ ÓÐÎÊÀ: 1. Ãîòîâèò èç ïðåäîñòàâëåííûõ ïðîäóêòîâ ïèòàíèÿ ìîëî÷-
íûå áëþäà, ñîñòîÿùèå èç 2-3 êîìïîíåíòîâ (1.3.1.). 2. Äåìîíñòðèðóåò îôîð-
ìèòåëüñêèå ñïîñîáíîñòè ïðè ïðèãîòîâëåíèè ìîëî÷íûõ áëþä èç 2-3-õ ïðî-
äóêòîâ (1.3.2.).

19. Технология приготовления блюд из молока

Ðåêîìåíäóåòñÿ ïðèìåíåíèå
òàêèõ ìåòîäîâ ðàáîòû, êàê

ìîçãîâîé øòóðì, êàðóñåëü, ðàç -
âåò âëåíèå (êëàñòåð), îáñóæäåíèå.
Èç ðåñóðñîâ ìîæíî èñïîëüçîâàòü
ðàçëè÷íûå ìîëî÷íûå ïðîäóêòû,
ó÷åáíèê, ðàáî÷èå ëèñòû.
Ó÷èòåëü, ïîëüçóÿñü ìåòîäîì ìîç-
ãîâîãî øòóðìà, ìîæåò îáðàòèòü-
ñÿ ê ó÷åíèêàì ñ âîïðîñàìè:
1. Ìîëîêî êàêèõ æèâîòíûõ èñ -
ïîëüçóþò ëþäè?
2. Êàêèå ïðîäóêòû èç ìîëîêà âû
çíàåòå?
Îòâåòû ó÷àùèõñÿ îòìå÷àþòñÿ íà
äîñêå.
Â êà÷åñòâå âîïðîñà äëÿ èññëå-
äîâàíèÿ ìîæíî çàäàòü âîïðîñ:
— Êàêîâà òåõíîëîãèÿ ïðèãîòîâ-
ëåíèÿ áëþä èç ìîëîêà?

— Êàêèå òðåáîâàíèÿ ïðåäúÿâëÿþò ê êà÷å-
ñòâó áëþä èç ìîëîêà?
Ó÷èòåëü äåðæèò â öåíòðå ñâîåãî âíèìàíèÿ
ó÷àùèõñÿ, èñïûòûâàþùèõ çàòðóäíåíèÿ â
ó÷åáå, ðàáîòàþùèõ â ãðóïïå èëè ñàìîñòîÿ-
òåëüíî. Ó÷èòåëü äîëæåí ÷àñòî íàáëþäàòü
çà òàêèìè ó÷åíèêàìè, èíòåðåñîâàòüñÿ âû -
ïîëíåíèåì èõ ðàáîòû, ïðè íàäîáíîñòè ïî -
ìîãàòü èì. Ïðåäñòàâèòåëü èç êàæäîé ãðóï -
ïû äåëàåò ïðåçåíòàöèþ. Çàòåì îíè âû  ðà -
æà þò îòíîøåíèå ê ðàáîòàì äðóã äðó ãà.
Ó÷è òåëü âûñëóøèâàåò ïðåçåíòàöèè ãðóïï.

Ó÷èòåëü ïîðó÷àåò ó÷àùèìñÿ
ïðî÷èòàòü òåêñò èç ó÷åáíè-

êà. Êëàññ äåëèòñÿ íà ãðóïïû.
Äëÿ èññëåäîâàíèÿ ó÷àùèìñÿ ðàç-
äàþòñÿ ðàáî÷èå ëèñòû. 
Íà ðàáî÷èõ ëèñòàõ ìîãóò áûòü
ñëåäóþùèå âîïðîñû:
— Êàêèå ïèòàòåëüíûå âåùåñòâà
âõîäÿò â ñîñòàâ ìîëîêà è êàêèå
ïðîäóêòû ãîòîâÿò èç ìîëîêà?
— Êàêîâà òåõíîëîãèÿ ïðèãîòîâ-
ëåíèÿ ìîëî÷íûõ ñóïîâ è êàø?
— Êàê îïðåäåëÿþò êà÷åñòâî ìî -
ëî÷ íûõ ïðîäóêòîâ?
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Ïðè îðãàíèçàöèè ó÷èòåëåì äèñêóññèè, ðåêîìåíäóåòñÿ çàäàòü ó÷à-
ùèìñÿ ñëåäóþùèå âîïðîñû:

1. ×òî âõîäèò â ñîñòàâ ìîëîêà?
2. Êàêèå ìîëî÷íûå ïðîäóêòû âû çíàåòå?
3. Êàê ìîæíî ïðîâåðèòü äîáðîêà÷åñòâåííîñòü ìîëîêà?
4. Â êàêèõ âèäàõ âûïóñêàþò ìîëîêî â ïðîäàæó?
5. Èç ÷åãî ñîñòîèò òåõíîëîãèÿ ïðèãîòîâëåíèÿ ìîëî÷íûõ ñóïîâ è êàø?
6. Êàêèå òðåáîâàíèÿ ïðåäúÿâëÿþò ê êà÷åñòâó ãîòîâûõ ìîëî÷íûõ áëþä?

Ó÷èòåëü íàïðàâëÿåò âíèìà-
íèå ó÷àùèõñÿ íà èññëåäîâàòåëü-
ñêèé âîïðîñ è îáîáùàåò îòâåòû
ó÷àùèõñÿ. Îí åùå ðàç îáðàùàåò
âíèìàíèå ó÷àùèõñÿ íà ïîëüçó
ìîëîêà, íà òåõíîëîãèþ ïðèãî-
òîâëåíèÿ áëþä èç ìîëîêà è òðå-
áîâàíèÿ, ïðåäúÿâëÿåìûå ê êà÷å-
ñòâó ýòèõ áëþä.
Îöåíèâàíèå ïðîâîäèòñÿ â ñîîò-
âåòñòâèè ñ ïðàâèëàìè îöåíèâà-
íèÿ, îïóáëèêîâàííûìè â ïåäàãî-
ãè÷åñêîé ïå÷àòè. Ïðè îöåíèâà-
íèè îòâåòîâ ó÷àùèõñÿ ìîæíî
èñ  ïîëüçîâàòü òàêèå êðèòåðèè
îöå íèâàíèÿ, êàê îáúÿñíåíèå
òåõ  íîëîãèè ïðèãîòîâëåíèÿ ìî -
ëî÷ íûõ áëþä, îïðåäåëåíèå êà÷å-
ñòâà ìîëî÷íûõ ïðîäóêòîâ, îïðå-
äåëåíèå êà÷åñòâà ìîëî÷íûõ áëþä,
ïåðå÷èñëåíèå ïðîäóêòîâ, èçãî-
òîâëÿåìûõ èç ìîëîêà.

Учитель дает свои рекомендации по выполнению практического задания,

данного в учебнике.
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 ЦЕЛЬ УРОКА: 1. Гoтовит из предоставленных продуктов питания блюда,
состоящие из 2 – 3 компонентов (1.3.1.). 2. Демонстрирует оформительские
спо собности при приготовлении блюд, состоящих из 2-3 компонентов (1.3.2.).

20. Технология приготовления блюд из круп,
бобовых и макаронных изделий

Рекомендуется применение
таки методов работы, как

моз говой штурм, разветвление,
об суждение.
Из ресурсов можно использовать
различные виды круп, бобовых,
макаронных изделий, учебник,
рабочие листы.
Учитель, пользуясь методом моз-
гового штурма, может обратить-
ся к ученикам с вопросами:
1. Какие каши вы знаете?
2. Из чего готовят каши?
3. Какие виды макаронных изде-
лий вы знаете?
Ответы учащихся отмечаются на
доске.
В качестве вопроса для иссле-
дования можно задать вопрос:
– Какова технология приготовле-
ния круп и макаронных из де лий?

– Объясните технологию приготовления вяз-
ких и жидких каш, котлет.
– Объясните технологию приготовления
ма каронных изделий.
Учитель держит в центре своего внимания
учащихся, испытывающих затруднения в
учебе, работающих в группе или само стоя -
 тельно. Учитель должен часто наблюдать
за такими учениками, интересоваться вы -
полнением их работы, при надобности по -
 могать им. Представитель из каждой груп -
 пы делает презентацию. Затем они вы ра -
жа ют отношение к работам друг дру га.
Учи тель выслушивает презентации групп.

Учитель поручает учащимся
прочитать текст из учебника.

Класс делится на группы. Для
исследования учащимся разда -
ют ся рабочие листы. 
На рабочих листах могут быть
следующие вопросы и задания:

– Какие крупы получают при
переработке зерновых культур?
– Какие крупы считаются наибо-
лее полезными?
– Как готовят крупы к тепловой

обработке?
– Объясните технологию приго-
товления рассыпчатой каши.
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При организации учителем дискуссии, рекомендуется задать уча-
щимся следующие вопросы: 

1. Какие виды круп и бобовых вы знаете?
2. Как различают крупы?
3. Какие блюда из круп вы знаете?
4. Какие виды каш вы знаете?
5. Как варят бобовые?
6. Как варят макаронные изделия? 

Учитель направляет внима-

ние учащихся на исследова-

тельский вопрос и обобщает

ответы учащихся. Он еще раз

обращает внимание учащихся

на виды круп, на технологию

приготовления круп и мака-

ронных изделий.

Оценивание проводится в

соответствии с правилами оце-

нивания, опубликованными в

педагогической печати. При

оценивании ответов учащихся

можно использовать такие

критерии оценивания, как объ-

яснение технологии приготов-

ления блюд из круп, объясне-

ние технологии приготовления

макаронных изделий, различе-

ние видов круп и бобовых,

сотрудничество.

Учитель дает свои рекомендации по выполнению

практического задания, данного в учебнике.
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 ЦЕЛЬ УРОКА: 1. Изготавливает из предоставленных овощей салаты, сос тоя -
щие из 2-3 компонентов (1.3.1.). 2. Демонстрирует оформительские способности
при приготовлении блюд из овощей, состоящих из 2 – 3 компонентов (1.3.2.).

21. Технология приготовления блюд из овощей

Рекомендуется применение

таких методов работы, как

мозговой штурм, обсуждение,

выведение понятия.

Из ресурсов можно использовать

плакаты с изображениями овощей,

салатов, учебник, рабочие листы.

Учитель, пользуясь методом моз-

гового штурма, может обратить-

ся к ученикам с вопросами:

1. Какие овощи вы знаете?

2. Какова польза овощей?

Ответы учащихся отмечаются на

доске.

В качестве вопроса для иссле-

дования можно задать вопрос:

– Какова технология приготовле-

ния овощей?

Учитель держит в центре своего внимания

учащихся, испытывающих затруднения в

учебе, работающих в группе или самостоя-

тельно. Учитель должен часто наблюдать

за такими учениками, интересоваться вы -

полнением их работы,  при надобности по -

мо гать им. Представитель из каждой груп-

пы делает презентацию. Затем они выра-

жают отношение к работам друг дру га.

Учи  тель выслушивает презентации групп.

Учитель поручает учащимся

прочитать текст из учебника.

Класс делится на группы. Для

ис следования учащимся разда -

ют ся рабочие листы. 

На рабочих листах могут быть

сле дующие вопросы:

– Какие правила надо соблюдать

при хранении овощей?

– Каковы основные приемы теп-

ловой обработки овощей?

– Из каких этапов состоит пер-

вичная обработка овощей?

– Из каких этапов состоит техно-

логия приготовления салатов?
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При организации учителем дискуссии рекомендуется задать уча-

щимся следующие вопросы:

1. Какие требования надо соблюдать при хранении и кулинарной обра-

ботке овощей?

2. Какие способы тепловой обработки овощей вам известны?

3. Перечислите этапы первичной обработки овощей.

4. Какой последовательности надо придерживаться при приготовлении

салатов?

Учитель направляет внима-

ние учащихся на исследова-

тельский вопрос и обобщает

ответы учащихся. Он еще раз

обращает внимание учащихся на

правила хранения и  приемы теп-

ловой обработки овощей, на

последовательность приготовле-

ния салата. 

Оценивание проводится в соот-

ветствии с правилами оценива-

ния, опубликованными в педаго-

гической печати. При оценива-

нии ответов учащихся можно

использовать такие критерии

оценивания, как умение приго-

товления салатов, состоящих из

2-3 компонентов, умение оформ-

ления салатов, перечисление спо -

собов тепловой обработки ово-

щей, перечисление правил пра-

вильного хранения овощей, пе -

ре числение этапов первичной об -

 работки овощей, перечисление ви -

дов овощей, сотрудничество.

Учитель дает свои рекомендации по выполнению практического задания,

данного в учебнике.
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 ЦЕЛЬ УРОКА: 1. Организует рабочее место для работы на швейной маши-

не (1.2.1.). 2. Соблюдает правила безопасности при работе на швейной ма -

шине (1.3.4.). 3. Поясняет принцип работы швейной машины (2.1.1.).

22. Устройство бытовой швейной машины

Рекомендуется применение
таких методов работы, как моз-

говой штурм, ЗХЗУ, обсуждение.
Из ресурсов можно использовать
швейную машину, плакат с изоб-
ражением деталей швейной ма -
ши ны, учебник, рабочие листы.
Учитель, пользуясь методом моз-
гового штурма, может обратить-
ся к ученикам с вопросами:
1. Какие основные операции вы -
полняет портниха во время по -
ши ва одежды?
2. Какие швейные машины вы знаете?
Ответы учащихся отмечаются на
доске.
В качестве вопроса для иссле-
дования можно задать вопрос:
– Каково устройство бытовой
швейной машины?

работ и какова правильная посадка при
работе на швейной машинке?
Учитель держит в центре своего внимания
учащихся, испытывающих затруднения в
учебе, работающих в группе или самостоя-
тельно. Учитель должен часто наблюдать
за такими учениками, интересоваться вы -
пол нением их работы,  при надобности по -
могать им. Представитель из каждой груп-
пы делает презентацию. Затем они выра-
жают отношение к работам друг друга.
Учитель выслушивает презентации групп.

Учитель поручает учащимся
прочитать текст из учебника.

Класс делится на группы. Для
исследования учащимся разда -
ют ся рабочие листы. 
На рабочих листах могут быть
сле дующие вопросы и задания:
– Перечислите детали швейной
машины;
– Какие виды приводов швейных
машин вы знаете и каков прин-
цип их работы?
– Перечислите правила безопас-
ной работы на швейной машине;
– Каким должно быть рабочее
место для выполнения швейных
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При организации учителем дискуссии, рекомендуется задать уча-

щимся следующие вопросы: 

1. Для чего предназначены бытовые швейные машины?

2. Назовите основные детали швейной машины.

3. От чего зависти скорость прокладывания машинной строчки на швей-

ной машине с электроприводом?

4. Как организовать рабочее место для работы на швейной машине?

5. Назовите правила безопасного труда, которые необходимо соблюдать

при выполнении машинных работ.

Учитель направляет внима-

ние учащихся на исследова-

тельский вопрос и обобщает от -

веты учащихся. Он еще раз обра-

щает внимание учащихся на

устройство швейной машины, на

важность правильной посадки и

на соблюдение правил безопас-

ности во время работы.

Оценивание проводится в соот-

ветствии с правилами оценива-

ния, опубликованными в педаго-

гической печати. При оценива-

нии ответов учащихся можно

использовать такие критерии

оце  нивания, как организация

рабочего места для работы на

швейной машине, соблюдение

правил безопасной работы, пояс -

нение принципа работы швей-

ной работы.

Учитель дает свои рекомендации по выполнению практического задания,

данного в учебнике.
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 ЦЕЛЬ УРОКА: 1. Организует рабочее место для работы на швейной машине

(1.2.1.). 2. Демонстрирует навыки совместной работы при подготовке швейной

машины к работе (1.3.3.). 3. Соблюдает правила безопасности при работе на

швейной машине (1.3.4.). 4. Поясняет принцип работы швейной машины

(2.1.1.). 5. Умеет пользоваться швейной машиной (2.2.1.).

23. Подготовка швейной машины к работе

Рекомендуется применение

таких методов работы, как моз -

говой штурм, зигзаг, обсуждение.

Из ресурсов можно использовать

швейную машину, нитки, ножни-

цы, учебник, рабочие листы.

Учитель, пользуясь методом моз-

гового штурма, может обратить-

ся к ученикам с вопросами:

1. Можно ли начать шить одежду

не заправив в швейную машину

нити?

2. А если мы не подключим

швей ную машину к электросети?

Ответы учащихся отмечаются на

доске.

В качестве вопроса для иссле-

дования можно задать вопрос:

– Как подготовить швейную ма -

шину к работе?

стоятельно. Учитель должен часто наблю-

дать за такими учениками, интересоваться

выполнением их работы,  при надобности

по могать им. Представитель из каждой

груп пы делает презентацию. Затем они

выражают отношение к работам  друг дру -

га. Учитель проверяет правильность под-

готовки швейной машины к работе.

Учитель поручает учащимся

прочитать текст из учебника.

Класс делится попарно. Каждой

группе поручается, пользуясь

учебником, подготовить швей-

ную машину к работе.

Учитель держит в центре своего

внимания учащихся, испыты-

вающих затруднения в учебе,

работающих в паре или само-
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При организации учителем дискуссии, рекомендуется задать уча-

щимся следующие вопросы: 

1. Какова последовательность подготовки к работе швейной машины с

электроприводом?

2. Как можно переключить машину на холостой ход?

3. Как можно переключить машину на рабочий ход?

Учитель направляет внима-

ние учащихся на исследова-

тельский вопрос и обобщает

ответы учащихся. Он еще раз об -

ращает внимание учащихся на

последовательность подготовки

швейной машины к работе, от ме -

чает важность соблюдения пра-

вил безопасности при работе на

швейной машине.

Оценивание проводится в соот-

ветствии с правилами оценива-

ния, опубликованными в педаго-

гической печати. При оценива-

нии ответов учащихся можно ис -

пользовать такие критерии оце -

ни вания, как организация ра бо -

че го места, сотрудничество, соб -

лю дение правил безопасности,

пояснение принципа работы

швей ной машины, умение поль-

зоваться швейной машиной.

Учитель дает свои рекомендации по выполнению практического задания,

данного в учебнике.
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 ЦЕЛЬ УРОКА: 1. Объясняет технологию обработки ткани с использованием
швейной машины (1.1.1.). 2. Организует рабочее место для обработки ткани с
использованием швейной машины (1.2.1.). 3. Опре де ляет по сле довательность
обработки ткани (1.2.2.). 4. Выбирает подходящую технологию обработки с
использованием швейной машины (1.2.3.). 5. Со блюдает пра вила безопасности
при работе на швейной машине (1.3.4.). 6. Поясняет прин цип работы швейной
машины (2.1.1.). 7. Умеет пользоваться швейной машиной (2.2.1.).

24. Операции при машинных работах

Рекомендуется применение

таких методов работы, как моз-

говой штурм, ЗХЗУ, обсуждение.

Из ресурсов можно использовать

швейную машину, куски различ-

ных тканей, нитки, ножницы,

учебник, рабочие листы.

Учитель, пользуясь методом моз-

гового штурма, может обратить-

ся к ученикам с вопросами:

1. Какие виды строчек можно

вы полнить на швейной машине?

2. Каковы правила сидения за

швей ной машиной?

Ответы учащихся отмечаются на

доске.

В качестве вопроса для иссле-

дования можно задать вопрос:

– Какие основные операции

мож  но выполнить при машин-

ных работах?

– Что такое растрачивание и как выпол-
няется эта операция?
– Перечислите этапы обработки припусков
швов.
Учитель держит в центре своего внимания
учащихся, испытывающих затруднения в
учебе, работающих в группе или самостоя-
тельно. Учитель должен часто наблюдать
за такими учениками, интересоваться вы -
полнением их работы,  при надобности по -
могать им. Представитель из каждой груп -
пы делает презентацию. Затем они выра-
жают отношение к работам друг друга.
Учитель выслушивает презентации групп.

Учитель поручает учащимся
прочитать текст из учебника.

Класс делится на группы. Для
ис следования учащимся раз-
даются рабочие листы. 
На рабочих листах могут быть
сле дующие вопросы и задания:
– Как проводят обметывание и
застрачивание?
– Что такое стачивание и как его
проводят?
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При организации учителем дискуссии, рекомендуется задать учащим-
ся следующие вопросы:

1. Как следует обметывать срезы тонких тканей?
2. Почему в начале и в конце машинной строчки необходимо выполнять
закрепки?
3. Можно ли назвать стачиванием соединение машинной строчкой трех деталей?
4. Как следует прокладывать машинную строчку относительно времен-
ной строчки?

Учитель направляет внима-

ние учащихся на исследова-

тельский вопрос и обобщает

ответы учащихся. Он еще раз

обращает внимание учащихся на

основные операции, выполняе-

мые при машинных работах и на

важность соблюдения правил

безопасности.

Оценивание проводится в соот-

ветствии с правилами оценива-

ния, опубликованными в педаго-

гической печати. При оценива-

нии ответов учащихся можно

использовать такие критерии

оценивания, как объяснение тех-

нологии обработки ткани, орга-

низация рабочего места, опреде-

ление последовательности обра-

ботки, соблюдение правил без-

опасности, пояснение принципа

работы швейной машины, уме-

ние пользоваться швейной ма -

шиной.
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 Цель урока: 1. Объясняет технологию вышивания с использованием механи-
зированных ручных инструментов (1.1.1.). 2. Организует рабочее место для
вышивания (1.2.1.). 3. Определяет последовательность вышивания с использо-
ванием механизированных ручных инструментов (1.2.2.). 4. В процессе выши-
вания соблюдает правила безопасности и гигиены (1.3.4.).

25. Инструменты и приспособления для вышивания.
Подготовка к счетной вышивке

Рекомендуется применение
таких методов работы, как

мозговой штурм, диаграмма  Вен -
на (инструменты, приспособле-
ния), обсуждение.
Из ресурсов можно использовать
пяльцы, нитки для вышивания,
различные ножницы, учебник,
рабочие листы.
Учитель, пользуясь методом моз-
гового штурма, может обратить-
ся к ученикам с вопросами:
1. Какие национальные узоры вы
знаете?
2. А как наносят эти узоры на ткань?
3. Какими нитками пользуются
для этого?
Ответы учащихся отмечаются на
доске.
В качестве вопроса для иссле-
дования можно задать вопрос:
– Какими инструментами и при-
способлениями пользуются при
вышивании?

– Как подготавливают ткань к вышивке?
– Как переводят на ткань рисунок для вы -
шивания?
– Перечислите правила безопасности и ги -
гиены при вышивании.
Учитель держит в центре своего внимания
учащихся, испытывающих затруднения в
учебе, работающих в группе или самостоя-
тельно. Учитель должен часто наблюдать за
такими учениками, интересоваться вы пол -
нением их работы,  при надобности по мо гать
им. Представитель из каждой группы делает
презентацию. Затем они выражают отно-
шение к работам друг друга. Учитель вы -
слу шивает презентации групп.

Учитель поручает учащимся
прочитать текст из учебника.

Класс делится на группы. Для ис -
следования учащимся раздаются
рабочие листы. 
На рабочих листах могут быть
следующие вопросы и задания:
– Перечислите инструменты и
приспособления, необходимые
для вышивания. Объясните их
 назначение;
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При организации учителем дискуссии рекомендуется задать уча-
щимся следующие вопросы: 

1. Какие инструменты и приспособления используются в вышивании?
2. Какую ткань используют для вышивки счетными швами и почему?
3. Что представляет собой схема для вышивания?
4. Что включает в себя подготовка к вышивке?
5. Каким способом можно выровнять края прямоугольного лоскута ткани?
6. Почему вышивку лучше делать на детали кроя будущего изделия, а не
на готовом изделии?

Учитель направляет внима-

ние учащихся на исследова-

тельский вопрос и обобщает

ответы учащихся. Он еще раз

обращает внимание учащихся на

правила подготовки ткани к

вышивке, на то, как надо перево-

дить рисунок на ткань, на важ-

ность соблюдения правил без-

опасности и гигиены.

Оценивание проводится в соот-

ветствии с правилами оценива-

ния, опубликованными в педаго-

гической печати. При оценива-

нии ответов учащихся можно

использовать такие критерии

оценивания, как объяснение тех-

нологии вышивания, организа-

ция рабочего места для вышива-

ния, определение последова-

тельности вышивания, соблюде-

ние правил безопасности и

гигиены.
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Ниже даются образцы тестов, предусмотренных для помощи учителю

при проведении Малого Суммативного Оценивания для I и II полугодия.

Следует отметить, что образцы тестов примерные и для проверки  реали-

зации стандартов учителя могут подготовить на основе этих тестов  дру-

гие подобные образцы тестов.

Тесты на I полугодие

1. Звонок об окончании урока дается для:

А. Ученика

Б. Учителя

В. Директора

Г. Родителей

2. Выберите неправильный ответ. Учащимся запрещается:

А. Ходить в верхней одежде

Б. Мешать ходу урока

В. Во время урока просить разрешение для выхода из класса 

Г. Бегать по лестницам

3. Как должен общаться учащийся со своими товарищами?

А. Вежливо и выдержанно

Б. Резко и грубо

В. Не помогать, когда товарищу плохо

Г. Думать только о себе, не говорить вежливых слов

4. Бюджет называют сбалансированным, если:

А. Расходы больше доходов

Б. Доходы больше расходов

В. Расходы равны доходам

Г. Все члены семьи работают
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5. Бюджет называют избыточным если:

А. Расходы равны доходам

Б. Расходы превышают доход

В. Доходы больше расходов

Г. Если есть избыточные расходы

6. Что относится к семейным доходам?

А. Накопления, сбережения

Б. Налоги

В. Заработная плата членов семьи

Г. Питание

7. Что относится к семейным расходам?

А. Пенсии, стипендии

Б. Заработная плата членов семьи

В. Налоги, питание

Г. Доходы от ценных бумаг

8. Что такое шлямбур?

А. Инструмент для измерения

Б. Инструмент для черчения

В. Инструмент для пробивания отверстия

Г. Инструмент для соединения деталей

9. Что такое дюбель?

А. Железная пробка

Б. Резиновая пробка

В. Бронзовая пробка

Г. Пластмассовая пробка

10. Чем отличается накладной замок от врезного?

А. Накладной накладывают на полотно двери, а врезной монтируют

(врезают) в нишу в торце двери

Б. Ничем не отличаются

В. Накладной монтируют в нишу в торце двери, а врезной накладывают

на полотно двери

Г. Накладной используют для дверей, а врезной для окон
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11. На какой высоте крепят накладной замок?

А. Примерно 2 м от пола

Б. Примерно 1,2 м от пола

В. Примерно 1 м от пола

Г. Примерно 50 см от пола

12. Из каких частей состоит врезной замок?

А. Запорная планка, крепежная пластина, корпус

Б. Винт, корпус

В. Крепежная пластина, вентильная головка

Г. Запорная планка, корпус, винт

13. Из каких частей состоит смеситель?

А. Корпус, крепежная планка

Б. Резиновая пробка, водоизливная трубка

В. Корпус, вентильная головка, водоизливная трубка

Г. Вентильная головка, запорная планка

14. При закрытой вентильной головке вода капает из крана. Чтобы

устранить эту неполадку, надо:

А. Заменить прокладку

Б. Заменить сальник

В. Заменить вентильную головку

Г. Уменьшить диаметр отверстия для клапана

15. Маховичок невозможно завернуть до конца. Вода постоянно

вытекает струйкой. Для устранения этой неполадки нужно:

А. Заменить маховичок

Б. Заменить прокладку

В. Заменить вентильную головку

Г. Заменить сальник

16. При открытой вентильной головке вода подтекает по шпинделю

в сторону маховичка. Для устранения этой неполадки  надо:

А. Заменить вентильную головку

Б. Закрутить сильнее гайку

В. Заменить маховичок

Г. Заменить прокладку
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17. Перед тем как ремонтировать санитарно-техническое оборудова-

ние надо:

А. Отключить воду

Б. Закрыть кран

В. Вымыть руки

Г. Отключить газ

18. Что из перечисленного относится к фруктам?

А. Вишня, капуста, виноград

Б. Абрикос, апельсин, огурец

В. Яблоко, слива, морковь

Г. Айва, гранат, лимон

19. Что нужно сделать, чтобы корни саженца не пересыхали?

А. Обернуть полиэтиленом

Б. Опустить их в земляную или глиняную болтушку

В. Присыпать почвой

Г. Обернуть бумагой

20. Чем протирают яблоки для долгого хранения?

А. Спиртом

Б. Маслом

В. Водой

Г. Глицерином

21. Что из перечисленного относится к видам обработки древесины?

А. Пиление, сверление

Б. Нанесение краски

В. Механическая, химическая, термическая обработка

Г. Обработка наждачной бумагой

22. Какого возраста древесину используют в строительстве?

А. От 80 до 120 лет

Б. От 40 до 80 лет

В. От 120 до 200 лет

Г. От 10 до 50 лет

81



23. Из каких частей состоит лесопильная рама?

А. Из пильной рамы и напильников

Б. Из пильной рамы и наждачной бумаги

В. Из полосовых пил и напильников

Г. Из пильной рамы и полосовых пил

24. В переводе с латинского « конструкция» означает:

А. Мастерская

Б. Устройство

В. Дом

Г. Механизм

25. Какие изделия считаются технологичными?

А. Которые безотказно служат в течение определенного срока

Б. Которые не требуют дополнительных расходов

В. На которые затрачено мало времени, труда, средств

Г. При нагрузке не разрушаются

26. Какое изделие называют надежным?

А. Которое безотказно служит в течение определенного срока

Б. На которое затрачено мало времени и труда

В. Выдерживающее нагрузки

Г. Не требующее дополнительных затрат

27. Какое изделие называют экономичным?

А. Выдерживающее нагрузки

Б. Которое безотказно служит долгое время

В. На которое затрачено мало времени, труда и средств

Г. Не требующее дополнительных расходов

28. Какими способами соединяют бруски?

А. По длине и под прямым углом

Б. По ширине и под углом 30° 

В. По длине и под углом 45° 

Г. По ширине и под прямым углом
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29. Чем зачищают вырезанные участки брусков?

А. Рубанком или напильником

Б. Стамеской или рашпилем

В. Наждачной бумагой

Г. Шерхебелем

30. Где нельзя размешивать клей?

А. Возле воды

Б. Возле окна

В. Возле огня

Г. На холоде

31. Чем измеряют диаметр детали?

А. Штангенциркулем

Б. Циркулем

В. Линейкой

Г. Кронциркулем

32. На сколько толщина и ширина бруска должны быть больше диа-

метра будущего изделия?

А. На 1 – 2 мм

Б. На 1 см

В. На 2 см

Г. На 10 см

33. Какую фигуру размечают на торцах заготовки, чтобы прибли-

зиться к форме цилиндра?

А. Треугольник

Б. Квадрат

В. Шестигранник

Г. Восьмигранник

34. Что делают перед окрашиванием изделий из древесины?

А. Высушивают

Б. Моют

В. Очищают

Г. Ничего не делают
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35. Чем можно быстрее и легче окрасить поверхность изделия?

А. Кистью

Б. Валиком

В. Ватой

Г. Губкой

36. Чем проводят окончательную обработку деталей из сортового

проката?

А. Крупнозернистой наждачной бумагой

Б. Кусачками

В. Слесарными ножницами

Г. Бархатным напильником

37. Работы по окраске древесных и металлических изделий выпол-

няют:

А. В закрытых помещениях

Б. При закрытых окнах

В. В хорошо проветриваемых помещениях

Г. В подвале
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Тесты на II полугодие

1. Чем разрезают заготовки из сортового проката?

А. Cлесарной ножовкой

Б. Кусачками

В. Слесарными ножницами

Г. Плоскогубцами

2. В каком случае износ ножовочного полотна будет равномерным?

А. Если в резании будет участвовать вся длина ножовки

Б. Если в резании будет участвовать передняя часть ножовки

В. Если в резании будет участвовать середина ножовки

Г. Если в резании будет участвовать задняя часть ножовки

3. Где закрепляют заготовку перед резанием?

А. Держат в руках

Б. В тисках

В. Кладут на стол

Г. Режут на табуретке

4. Как разрезают длинную заготовку?

А. Ножовочное полотно поворачивают на 180° 

Б. Ножовочное полотно поворачивают на 45° 

В. Ножовочное полотно поворачивают на 200° 

Г. Ножовочное полотно поворачивают на 90° 

5. Какие бывают виды напильников по форме поперечного сечения?

А. Выпуклые, трехгранные, ромбические

Б. Треугольные, ножевые, круглые

В. Плоские, квадратные, круглые

Г. Треугольные, шестигранные

6. Какие бывают напильники по виду насечек?

А. Одинарные, двойные, рашпильные

Б. Тройные, двойные, одинарные

В. Рашпильные, квадратные

Г. Одинарные, тройные
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7. Что такое надфиль?

А. Напильник длиной 30-40 см

Б. Небольшой напильник длиной 80 -160 см

В. Короткий напильник длиной 40 мм

Г. Инструмент для сверления

8. Какое опиливание позволяет снимать большие припуски?

А. Поперечное опиливание

Б. Продольное опиливание

В. Круговое опиливание

Г. Перекрестное опиливание

9. Какое опиливание обеспечивает прямолинейность обрабатывае-

мой плоскости?

А. Поперечное опиливание

Б. Круговое опиливание

В. Продольное опиливание

Г. Перекрестное опиливание

10. Какое опиливание применяют при окончательной отделке

поверхности?

А. Перекрестное опиливание

Б.  Круговое опиливание

В. Поперечное опиливание

Г. Продольное опиливание

11. Каким инструментом измеряют наружные и внутренние размеры

деталей?

А. Линейкой

Б. Кронциркулем

В. Транспортиром

Г. Штангенциркулем

12. Для чего служат нижние губки штангенциркуля?

А. Для измерения внутренних размеров

Б. Для измерения наружных размеров
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В. Для измерения диаметра изделия

Г. Для измерения длины изделия

13. Для чего используют дрель?

А. Для опиливания заготовок

Б. Для сверления отверстий

В. Для прибивания гвоздей

Г. Для строгания

14. Кто изобрел электродрель?

А. Вильгельм Файн

Б. Джордж Вашингтон

В. Насреддин Туси

Г. Исаак Ньютон

15. В каких режимах способны работать ударные дрели?

А. Пиление и сверление

Б. Сверление и строгание

В. Сверление и сверление с ударом

Г. Строгание и пиление

16. Для чего предназначен шуруповерт?

А. Для сверления отверстий, для шурупов

Б. Для шлифовки

В. Для зачистки

Г. Для закручивания и откручивания шурупов

17. Какие виды обработки материалов можно выполнить с электродрелью?

А. Сверление, пиление

Б. Заточка, шлифовка, зачистка

В. Строгание, заточка

Г. Шлифовка, опиливание

18. Из чего не получают электрическую энергию?

А. Из атома

Б. Из воды

В. Из ветра

Г. Из дождя
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19. Для чего нужны трансформаторы?

А. Для повышения и понижения напряжения

Б. Для повышения напряжения

В. Для понижения напряжения

Г. Для увеличения силы тока

20. Что является главным потребителем электроэнергии?

А. Транспорт

Б. Сельское хозяйство

В. Промышленность

Г. Население

21. В чем заключается особенность электрической энергии?

А. Ее легко передавать

Б. Ее можно легко преобразовать в другие виды энергии

В. Ее легко вырабатывать

Г. Ее трудно преобразовать в другие виды энергии

22. Из каких элементов состоит простая электрическая цепь?

А.  Батарея, лампа, включатель, провода

Б. Аккумулятор, провода, розетка

В. Штепсель, шнур, лампа

Г. Включатель, провода, аккумулятор

23. Какое из условных обозначений является условным обозначением

источника тока?

А. 

Б.

В.

Г.

24. Что в переводе с латинского означает « электричество»?

А. Жемчужина

Б. Золото

В. Янтарь

Г. Серебро
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25. Что нужно сделать, чтобы лампа в электрической цепи светилась

ярче?

А. Увеличить длину провода

Б. Использовать две батарейки

В. Взять лампочку побольше

Г. Взять лампочку поменьше

26. С помощью какого оборудования можно измельчить мясо?

А. Кофемолкой

Б. Мясорубкой

В. Миксером

Г. Блендером

27. Кто изобрел мясорубку?

А. Леонардо да Винчи

Б. Архимед

В. Карл Дрез

Г. Эйнштейн

28. Для чего предназначена кофемолка?

А. Для размола зерен кофе

Б. Для измельчения мяса

В. Для приготовления кофе

Г. Для очистки кофе

29. Каких типов бывают электрические кофемолки?

А. Ножевые и сетчатые

Б. Жерновые и зерновые

В. Ножевые и жерновые

Г. Жерновые и сетчатые

30. Почему медленно размолотый кофе имеет лучший вкус?

А. Потому что зерна медленно размалываются

Б. Потому что зерна при размоле не нагреваются

В. Потому что размол длится дольше

Г. Потому что зерна при размоле нагреваются
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31. Что из перечисленного относится к полезным питательным веще-

ствам?

А. Фрукты, хлеб, молоко

Б. Белки, углеводы, жиры

В. Овощи, творог, рыба

Г. Картошка, бобы, грибы

32. Что является основным источником энергии для организма?

А. Белки

Б. Минеральные вещества

В. Витамины

Г. Жиры

33. Основной строительный материал клеток и тканей организма это –

А. Белки

Б. Углеводы

В. Жиры

Г. Минеральные вещества

34. Какой витамин желательно дополнительно принимать во время

простуды?

А. Витамин В

Б. Витамин С

В. Витамин А

Г. Витамин D

35. Что является источником витамина РР?

А. Лимон и шиповник

Б. Молоко и творог

В. Капуста и зелень

Г. Мясные продукты и зерновые

36. Молоко каких животных используют люди?

А. Коров, коз, овец

Б. Кенгуру, верблюдов, буйволиц

В. Обезьян, олених, коз

Г. Волчиц, лисиц, кенгуру
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37 Пастеризованное молоко – это молоко, нагретое до температуры

А. 150-170°С

Б. 40-60°С

В. 72- 75°С

Г. 120 -140°С

38. Стерилизованное молоко – это молоко, нагретое до температуры 

А. 20- 50°С

Б. 120- 140°С

В. 72- 75°С

Г. 200°С

39. Что из перечисленного относится к крупам?

А. Картошка, морковь

Б. Капуста, лимон

В. Рис, пшено

Г. Яблоки, груши

40. Каких видов бывают каши?

А. Рассыпчатые, вязкие, жидкие

Б. Рассыпчатые, твердые, жидкие

В. Вязкие, полужидкие, рассыпчатые

Г. Жидкие, полужидкие, вязкие

41. Макаронные изделия готовят из муки с добавлением:

А. Фруктов и воды

Б. Яиц и воды

В. Яиц и овощей

Г. Витаминов и воды

42. Макаронные изделия готовят двумя способами:

А. Жареньем и отвариванием

Б. Сливным и несливным

В. Отвариванием в молоке и воде

Г. На воде и в духовке
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43. При какой температуре желательно хранить овощи?

А. От + 5 до +10°С

Б. От + 2 до + 10°С

В. От + 1до + 3°С

Г. От – 5 до + 5°С 

44. К основным приемам тепловой обработки овощей относятся:

А. Варка и жаренье

Б.  Варка и консервирование

В. Жаренье и консервирование

Г. Консервирование и промывка

45. Бытовые швейные машины бывают:

А. Ручные, механические

Б. Ножные, колесные

В. Эектрические, механические

Г.  Ручные, ножные, электрические

46. Что нужно сделать по окончании работы на швейной машине?

А. Выключить машину, убрать рабочее место

Б. Вытащить иглу и нитки

В. Переключить машину на холостой ход

Г. Погладить готовое изделие

47. Что нужно сделать в первую очередь при подготовке швейной

машины к работе?

А. Заправить нитку в иголку

Б. Подготовить выкройку

В. Подключить машину к электросети

Г. Выбрать удобный стул

48. Застрачивание – это

А. Ниточное соединение двух и более деталей с помощью швейной машины

Б. Прокладывание машинной строчки для закрепления подогнутого края

детали
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В. Прокладывание строчек для закрепления припусков шва

Г. Ниточное соединение по контуру деталей с последующим их выверты-

ванием

49. Притачивание – это

А. Ниточное присоединение мелких деталей к крупным

Б. Прокладывание строчек для закрепления припусков шва

В. Прокладывание машинной строчки для закрепления подогнутого края

детали

Г. Ниточное соединение по контуру деталей с последующим их выверты-

ванием

50. Для чего предназначен нитковдеватель?

А. Для предохранения пальцев от уколов иглой

Б. Для закрепления и натягивания ткани

В. Для наматывания ниток

Г. Для вдевания нитки в иголку

51. Какие нити используют для вышивания?

А. Разноцветные

Б. С гладкой структурой

В. С шероховатой структурой

Г. Плотные

52. Почему до начала вышивания ткань обрабатывают паром или

горячей водой?

А. Чтобы ткань была чистой

Б. Чтобы ткань легче было утюжить

В. Чтобы произошла усадка ткани

Г. Чтобы вышивка красивее смотрелась
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Словарь

94

Битки 
Вентиль

Втулка
Гарнир
Инфляция

Калька 

Канва 
Карбюратор

Кернер
Коллекция

Компонент
Консистенция 

Маховичок
Мулине

Мульча 

Педаль

Платформа
Реверс 
Спецификация

Шайба

Шлямбур

Шпиндель
Штабель

Штифт 

– круглые котлеты, тефтельки
– устройствро в трубопроводах для включения и

выклю че ния потока жидкости, пара и газа
– металлическая или деревянная затычка, пробка
– приправа к мясным и рыбным блюдам
– обесценение бумажных денег вследствие избы-

точного выпуска их в обращение
– прозрачная бумага, накладываемая на чертеж для

снятия точной копии
– клетчатая ткань, сетка для нанесения узоров
– прибор, в котором происходит карбюрация – обра-

зование горючей смеси из жидкого топлива и возду-
ха в двигателях внутреннего сгорания

– инструмент для разметки деталей
– систематизированное собрание предметов, ве -

щей, имеющих научное, художественное и исто-
рическое значение

– составная часть чего-либо
– степень плотности, твердости веществ, крепости

жид костей
– колесо, регулирующее движение
– скрученная в виде ниток шёлковая пряжа; сорт

цветных ни ток для вышивания
– материал для защиты почвы и корней растений

от прямого воздействия дождя, испарения и про-
мерзания

– рычаг управления в машинах, механизмах и т.п.,
приводимый в действие нажимом ноги

– ровная возвышенная площадка, помост
– механизм для обратного движения двигателя
– определение и перечень специфических особен-

ностей чего-либо, уточнённая классификация че -
го-либо

– круглое металлическое кольцо, подкладываемое
под винт или гайку

– инструмент для сверления отверстия в бетонной
или каменной части здания

– вращающийся вал металлорежущего станка
– (немецкое слово) ровно и в правильной фор ме

сло  женный ряд строительных материалов.
– крепежное изделие в виде цилиндрического

или конического стержня.
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