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DZiZ MOKTOBLILIOR!

Beloliklo, hormatli sagirdler, qarsinizda 7-ci sinif ti¢lin «Tex-
nologiya» dersliyidir. Bu derslik insan heayati ii¢iin vacib olan ma-
teriallarin emali texnologiyasi elminin menimsenilmeasinds novbe-
ti pilladir. Gelacekds hansi pesoni se¢cmoayinizden asili olmayaraq,
materiallarin emal1 texnologiyasina aid miixtelif emsliyyatlarin
yerine yetirilmasi iizrs bilik ve bacariqlar (xiisusen moigetds ve ev
tosorriifatinda) size, siibhesiz, xeyirli olacaq.

Bu derslikls is prosesinds siz miixtslif agyalarin emal1 texnologi-
yas1 liizra amak bacariqlarini menimssyacek, magingiinasliq element-
lori, elektrotexniki avadanliglar ve dezgahlarin qurulusu ve is prin-
sipi ile tanis olacaqgsiniz.

Siz evde vo maktoabds sads temir islerini yerins yetirmoayi oyrano-
cok, ev quslarinin saxlanmasi ve onlara qulluq edilmesi texnologiya-
s1, kiigads ve naqliyyatda davranis madeniyyseti, aile biidcesinin plan-
lagdirilmasi ve s. ile tanis olacagsiniz.

Umumteahsil fonni olan «Texnologiya»nin standartlarinda miix-
tolif konstruksiya materiallarinin emal1 iisullarinin 6yradilmesine
boyiik diqget ayrilmisdir. On genis yayilmis maddi istehsal texno-
logiyalarinin oyrenilmesi Azerbaycanin sosial istigametlendirilmis
bazar iqtisadiyyatina kecidi seraitinde xiisusile aktualdir. Biz miia-
sir texnologiyalar ssrinin insanlariyiq. 9trafimizda biitiin istehsal
vo xidmat sahslari inkisafdadir. Xisusile istismar ve moaiget xid-
moti qullugu inkisaf edir. Ciinki bu olmadan bizi shate eden miirak-
kob moeiget avadanligini temir etmeak miimkiin olmaz.

Miiasir comiyyetde hor bir insan evde elementar temir islerini ye-
rine yetirmoyi, sade agyalar diizeltmeayi, yemoek hazirlamagi, tikis
tikmoyi bacarmalidir.

Hoayat iiciin vacib tohsil sahalarindan biri olan
«Texnologiya»nin manimsenilmasinds size ugurlar!

Doarslikds asagidak: sorti isaralor gabul olunmusdur:

Fikirles ‘

Toahliikssizlik qaydalari ‘

Praktik isi yerins yetir ‘

Osas anlayiglar ‘
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Oziiniiyoxlama suallar1 ‘




MOISOT MODONIYYITI

e 1+
ICTIMAI YERLORDO DAVRANIS
VO UNSIYYOT MODONIYYOTI
Hor bir sagird ictimai yerlerds madeni davranis ve iinsiyyest qayda-
larini bilmslidir. Bu qaydalara riayst etmak hoar birimizin borcudur.

R Bas bu hanst qaydalardir?

Kii¢odoa davranig vo iinsiyyot qaydalari:

e Evdan cixarken giizgiide o6ziine bax ve gorkeminds har seyin
gaydasinda olduguna emin ol.

e Sokinin sag1 ilo getmoays calig. Basqalarina mane olmamagq ticiin
cantani sag slindoe apar.

e Dar sokids 6ziinden boyiiklars yol ver.

e Unutma! Kiicads oglan gqizdan solda olmalidir. Yol gedenlardsn
biri oglan, ikisi qiz olarsa, oglan ortada, sger ikisi oglan, biri qiz
olarsa, qiz ortada getmolidir. Digorlarinin sarbsst harsksatins mane ol-
mamagq ticiin dord ve daha ¢ox piyada cergs ile getmoamslidir. Bels hal-
daiki ve ya ilic nefsardsn ibarst qruplara boliinmak maslahatdir.

e Kiicods ucadan danismaq ve giillmsk, oziinii ses-kiiylii aparmagq,
otrafdakilara irad bildirmek, yers zibil (konfet, dondurma kagizlari, saq-
g1z ve s.) atmaq olmaz.

¢ Yol gedanloers mane olmamagq ti¢iin kiigads sl-qol atma. 9gor tesa-
diifan bels harskst etmissnss, narahat etdiyin insanlardan iizr iste.
Hec bir halda miinaqgise yaratma, bagqalarini bagislamagi bacar. Ki-
min tagsirkar olmasindan asili olmayaraq, kiigads toqqusdugun sexse
yera diigen ssyalar1 gotiirmays komoek et.

e Kiicados rast goldiyin tanislarla birinci sen salamlas. Oziinden bo-
yiiklers birinci sl uzatma. Onlar sl verib seninle goriisens gadar gozls.
9l verdikde miitleq slceyini cixart. 9ger kimss salamina cavab ver-
maso, incims — insan fikirli ola bilar.

e Yolda tesadiifen rastlagdigin tanisinla s6hbat etmoak ii¢iin kana-
ra ¢okil vo yol gedenlers mane olma.

e Yol gedsnlardsn ns ise 0yrenmsk zsruriyysti yarandigda, mslu-
mat almaq istediyin sexse avvalce salam ver, sonra getmoak istoediyin tin-
vani sorus. Sens gostordiyi komekden asili olmayaraq, sonda tegekkiir
etmoyi unutma.

e Yagisdan ve giinesden qorunmagq ii¢iin ¢otirden istifads edirsen-
se, diqqetli ol. Els et ki, ¢atir he¢ kims toxunmasin.

e Yoldan kecan soxsin geyiminda ssliqsasizlik gérssn, bunu ona na-
zakatlo vo sakitce de.
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e Yol keconlarin arxasinca doniib baxma. Bu, nazakstsizlikdir.

e Dostunun vs ya rofigenin diggetini kimese yonsltmek istsyirsen-
se, onu barmaginla gosterms. Bunu baxisin ve ya bas harskstinls et.

e Yixilana komek goster. Onu ayaga qaldir, iist-bagini ssligaye
salmasina yardimei ol. Tokiilon agyalarini gétiirmasine komok et.

¢ Yolu kecgarkean yol horskati qaydalarina riayat et.

e Yolu dayanacaqda duran avtomobil, avtobus ve digsr naqliyyat
vasitelerinin arxasindan ke¢. Yalniz bu halda yola nezarst eds bilersen.

e Yolu yalniz isiqgforun yasil is1g1 yananda keg¢! He¢ vaxt yolu
harsksat edon naqliyyat vasitesinin qarsisindan qacaraq kecma.

Belslikls, son dayanacagdasan. Bilmoelisan ki, avtobus dayanacaq-
lar1 hem yerlssdiyi srazi, heam de piyadalarin yerins yetirmsli olduq-
lar1 tehliikesizlik gaydalarina gors bir-birinden farqglanir.

Dayanacaqda davranig qaydalar::

e ictimai naqliyyat vasitesini yalniz dayanacaqda gozla.

e Ogor dayanacaqda ictimai naqliyyat vasitesini gozlayirsanss, bir
qgadar kenara ¢sakil. Clinki dayanan ictimai naqliyyat vasitesi harskst
edsn zaman sans zarar yetirs biler.

¢ Daha bir qayda: dayanacaqda oynama, qagma ve hec koasi iteloma.
Bu zaman sen ve yoldasin tesadiifen yolun hsrsketli hissssine cixa
bilarsiniz. Bu ise ¢cox tehliikelidir!

e Hec¢ bir halda ictimai naqliyyat vasitesinin gslib-gsalmadiyins
baxmaq tlclin dayanacagdan ksnara cixma. Yadda saxla: piyada
kecidinden kenara, masin yoluna ¢ixmaq tohliikslidir!

e Artiq ictimai naqliyyat vasitesi dayanacaga yaxinlagdi. 9gar o
sene lazim olan marsrut ile hersket etmirse, sakitco kenara cokil.
Noqliyyat vasitesine minen piyadalara mane olma.

e Gozladiyin neaqliyyat vasitesi dayanacaga yaxinlasarksn, tam
dayanmasini gozlemak, sonra iss minmak lazimdir.

Ictimai naqliyyata giris zamani etiket qaydalar::

e fctimai nagliyyata minmemisden avvsal diigenlere yol vermsk la-
zimdir.

e Noqgliyyat vasitesine arxa qapidan minmsk, qabaq qapidan diismak
lazimdir. 9gar naqliyyat vasitesi avtomatik turniketls tochiz edilibss, on-
da giris qabaq gapidan, ¢ixis ise orta ve arxa gapilardan hayata kecirilir.

e Noqgliyyat vasitesine minarken sebirli ol! Serniginleri iteloms.
Unutma ki, qabaq qapidan minsrksn yaslilara, korps usaqli ana ve
atalara, slillars yol vermak lazimdair.

e Ogor son kimass ictimai naqliyyata minmays komoak etmak istoayir-
sense, bunu etmok {iciin miitleq icazs al.

e Etiketo ssason ictimai naqliyyata minsrken ssrnisinlsre mane
olmamagq iiciin ¢iynindeki maktsabli cantasini ve diger hacmli (mese-
len, idman) cantalari sline al.
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e ictimai naqliyyat vasitesine son anda, artiq gapilar baglananda
minmoays caligma. Siiriicii yola diismemigden savvel diger naqliyyat
vasitelarinin harsketini izlayir ve els bu sebabdan qgapini baglayarksn
soni si1xa biler.

¢ Belolikloa, son ictimai naqliyyat vasitesine mindin! Pilloekenlordes
ve girigde yubanma. Digsar sernisinlears mane olmamaq ticiin salona
kec.

Kimo yer vermoak lazimdir?

e fctimai etiketin yazilmamis gaydalarina ssasen ictimai naqliy-
yatda oturacaqlar usaqlar, qocalar ve alillar ticlin nazardes tutulub.

e fctimai naqliyyatda davranis qaydalarina asasen gencloer naqliy-
yatda bog yeri tutmazdan svvsal yaxinligda dayananlardan sakitce
oturmagq isteyib-istemadiklarini sorusmalidirlar. Biitiin salondan uca-
dan icaze almaq ve hamc¢inin hor kase bos yeri tutmagi teklif etmak ne-
zakotsizlikdir.

e Nogliyyatda kimess yer verorken demoak lazimdir: «Zshmsat ol-
masa, aylagin». Sadacs, yerinden durub ve hansisa bir sernisine bosal-
mis yeri gostormak olmaz.

e ictimai naqliyyat vasitesinin salonunda ga¢ma ve dostlarini
iteloms. Ogoar ayaq iiste dayanmisansa, tutacaqlardan tut. Sirici
qofilden aylaci basarsa, yixila ve diger serniginleri de yi1xa bilersen.

e Ictimai naqliyyatda goziinii zillayib kimess baxma. Bu, nazakat-
sizlikdir.

e Hec vaxt ictimai naqliyyatin pencerssinden boylanma ve qolunu
bayira ¢ixartma.

e Noqgliyyatda kimss kitab ve ya gezet oxuyursa, oxumaq maqss-
dile boylanma.

e Noqgliyyatda ucadan danisma, qisqirma, musiqi dinlama. Yiikssk
sos tokco sarniginleri assbilesdirmir, o hem ds siiriiciiye mane olub,
onun diqgatini isden yayindira biler.

e Ictimai naqliyyat vasitesine minarken ve diigerken hec kasle ol
horskati ilo davranma va itslama, kimdsnss irsli kecmak istesean, yol
vermssi iiclin sakit sesls xahis et.

e Oskiirands ve asqiranda agzini desmalla ve ya ovucunla tut.

e fctimai naqliyyatda yemok ve icmak olmaz, oturacaqglara dagida
bilersen. Bu ise serniginlerin geyimlorinin batmasina sebsb ola bilar.
Hom do ki, dayanmadan ns ise ceynaysn insanin goriintiisii atrafda-
kilari assbilagdirs biler.

e 9gor metro ve avtobus salonunda bos oturacaqlari tuta bilsecek in-
sanlar yoxdursa, alt1 temiz ol ve ¢iyin cantalarini bos yerlars qoya
bilersan.



e Jgor cantanda iti uclu, kasici ve desici agyalar varsa, hec kass
mane olmasin deys, onlari yaxsi-yaxsi biikiib, etibarli yerlasdir.

e Ictimai naqliyyatda dostunla hemséhbat ola bilersen. Amma bu
zaman elo astadan danismalisan ki, strafdakilar narahat olmasin.

e Bunu unutma! Ictimai naqliyyatda sexsi mévzulardan asta sesle
danigsmaq bels arzuedilmoazdir.

e Hotta ictimai naqliyyat basiriq olarsa bels, adeb qaydalarina ria-
yot etmoays calis: diger sernisinlers s6ykenms, ¢ixarken onlar: itels-
mo, ayaqlarini tapdalama.

Ictimai naqliyyatdan cixis zamam etiket qaydalar::

e Artiq ictimai naqliyyat vasitesi senin dayanacagina yaxinlasdi.
Diigsacoksense, avvalcaedoan hazirlas. Bunun iic¢iin diger sernisinlerin
novbeti dayanacagda diismsli olub-olmadiqglari ile maraqglan. 9ger
diismoayaceklarse, tzr isteyib, irsli keg, pillokenlerin tistiinde
dayanma — acilan gapilar seni sixa bilar.

e ictimai naqliyyat vasitesindan diisdiikden sonra yolu miitlaq pi-
yada kecidindsn vea ya piyada zolagindan kec. Unutma, yolu ancaq ke-
cidle ke¢moak olar!

? »r
Oziiniiyoxlama suallar: ~

1. Soki ile harsket zamani hansi qaydalara riayet etmak
lazimdir?

2. Yol getdiyin zaman kiminless toqqusanda ns etmak
lazimdir?

3. Kiicads noayi etmoak olmaz?

4. Yoldan kecenlardsn ns ise 6yrenmak lazim gslonds necs
harsksat etmoak lazimdir?

5. Yolu kecgarkesn hansi yol harsksti qaydalarina riayst
etmoak lazimdir?

6. Dayanacaqda davranis qaydalari necadir?

7. Ictimai naqliyyata minsrken hansi qaydalara riayet etmoak
lazimdir?

8. Ictimai naqliyyatda kime yer vermok lazimdir?

9. Ictimai naqliyyatda 6ziinli nece aparmaq lazimdir?

10. Ictimai neqliyyatdan diiserken hansi1 qaydalara riayet
etmak lazimdir?

- /




AILDO X9RCLORININ TOYIN EDILMOSI.
QIDALANMAYA AYRILMIS VOSAIT

K Aila xarclarini neca miiayyan etmak olar?

Ails xoarcloari iki ssas qrupa boliiniir: daimi ve deayisen.

Daimi xoarcler miisyysn vaxt srzinds deyismoaysn xarclardir. Bu
xoarcleri gabaqcadan hayata kecirmoak ve ya planlagdirmaq olar. Daimi
xarclars ssas gida mehsullarinin alinmasi, kommunal xsarclarin 6de-
nilmesi, dovri matbuata abuns haqqi ve s. aid edilir.

Doyison xarclora miitemadi (dovri ve movsiimi) ve gozlenilmoez
xoarclar aiddir.

Dovri xarclara istismar miiddati qurtarmis agyalarin, measslon, me-
belin, miixtelif geyimlarin, moeiset texnikasinin alinmasi, manzilin ye-
niden temir olunmasi ii¢iin xerclonmis vesait ve s. aiddir.

Movsiimi xarcler miisyyen movsiimi hadisslerle, messlen, qisa
giloemeyva ve teravezlerin tedariikii, bag sahesi ii¢iin tinglerin ve giib-
ralorin alinmasi va s. ilo baglidir.

Gozlenilmoayan xarcler cox zaman qofil bas vermis hadisslerle —
xostelonme, qezaya ugrama, yubileylers, toy ve nisan merasimlsrine
dovatls bagli olan xarclardir.

Ailsnin xarclarini, adaten, {i¢ ssas hissoays boliirler: sexsi xerclams,
vergiloer vo digar miitlaq 6demsalar, genast edilmis pul vesaiti.

Ailenin miitlaq 6demsli oldugu xerclors strafli nezer salaq. Bels
xoarcloars vergilar (o ciimladan galir vergisi); comiyyat vo kooperativ tos-
kilatlarina, masslan, ev-tikinti kooperativine 6demslar; bank borclar:
vo kreditlerinin 6denisi; mektebagader tedris miiessisesi xidmatlerinin
ve kommunal xidmeatlarin 6denisi (menzil, istilik, qaz, su, elektrik
enerjisi, telefon, internet vo s.); neqliyyat xerclari; tehsil haqqi ve ya
pullu dernsaklarin ve kurslarin 6denisi aiddir.

Kommunal xearclers istiliys, qaza, suya, telefona, kabel televizi-
yasina, internetes vo s. gors 6demalar aiddir.

Istiliye gore 6demsalor. Maigatds istilik enerjisi, asasen, menzilin
isidilmesi ve diger meiset ehtiyaclarinin o6denilmesi ii¢lin isledilir.

Moigatde istilik enerjisine qenast etmok {iclin boazi gortlere amsl
etmoak lazimdir:

1) Poncers vo gapilar yiiksek keyfiyyoatli vo istilik keciriciliyi az
olan materialdan hazirlamag;

2) Isti havanin dovr etmasins mane olmamaq ti¢iin mebeli istilik otii-
riciisii olmayan noqtelards yerlosdirmak;

3) Istilik 6tiiriiciilorini aciq saxlamagq.
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Qaza gora 6donis onun manzils catdirilmas: tisulundan asilidir (ba-
lonlarda ve ya qazotiiriicii borularla). Qazla isidilen sexsi evlerde 6de-
nis isidilen evin sahsasinden asili olaraq az ve ¢ox ola bilar.

Suya gora 6danis blidcenin miisyyen hissesini teskil edir.

Telefon, kabel televiziyasi, internets gors 6danigler biitiin vetendas-
lar liclin eyni tarifle hayata kegirilir.

Biitiin kommunal xidmetlars gore 6danis aparan sexss 6dems gabz-
lori teqdim edilir.

Qida insanin ssas ehtiyaci, onun saglamliginin, is qabiliyystinin ve
uzunomiirlillitytiniin temslidir. Son vaxtlar tez-tez rasional (diisii-
niilmiis) gidalanmadan danisilir. Rasional gidalanma organizmin nor-
mal inkigafini temin edir, hayat ve emak faaliyyetinin saxlanmasi ii¢iin
zoruri olan enerji ehtiyatini berpa edir, orqanizmin inkisaf prosesini
reallagdirir. Zarorli gida mahsullar1 organizmin miibarize giiciinii agag1
salir, vaxtindan svvsl qocalmaya ve bir cox xastsliklars sebsb ola bilir.

Saglam qidalanma rejimi ve diizgiin rasion ev iqtisadiyyatinin ter-
kib hissesidir. Ciinki saglamligimiz va ails tizvlerinin smsk qabiliyyat-
lori gidalanmadan birbasa asilidir. Qidalanmaya ayrilan xercler aile
biidcesinin asas hissesini (texminen 50% ) tegkil edir. Qidalanma taraz-
lagdirilmis ve rasional olmali, yeni miiayyen teleblars cavab vermslidir.
Miisyyen toloblar dedikds miintezamlik, miixteliflik, lazimi miqdar va
keyfiyyeat nazerds tutulur.

Qidalanma xeorclori gidalanma rejimindsn — qidanin gsbuledilms
vaxtindan, terkibindsn, hacmindsn vs kalorisindsn asilidir. Hakimlar
giinds ti¢ ve ya dord defs qidalanmani daha semoarsli hesab edirlar. Bu
zaman sshar yemayi giin srzinds gidalanmanin iimumi enerji dsysrinin
25—30 %-ni , giinorta yemoayi 50 % -ni, axsam yemoayi 20—25 % -ni
togkil edir.

Qidalanma rejimins ailenin maddi teminati, qida mshsullarinin
movcudlugu, milli matbax ansanslari, gidalanma meadsaniyystinin saviy-
yosi tosir edir.

Qidalanma moadaniyyeati qidanin miixtslifliyi, rasion tarazligi, qida
mohsullarinin alinmasinda igtisadi hesablamadir.

Ev tosorriifatinin rasional aparilmasi, ilk n6vbada, sarzaqlarin key-
fiyyotli olmasi va sorfsli qiymeate alinmasidar.

Demok olar ki, biitiin sagirdler valideynlarine bazarliq etmekds ko-
moak edirler. Corak vo siid kimi giindslik gida msahsullarinin alinmasi or-
tayagli makteblilarin boyiik havesls yerins yetirdiyi isdir. Bazarligi se-
marsli etmoak ticiin iss bir necs sads qaydaya riayst etmok lazimdir:

e Bazarligi evvsalcaden planlasdirmaq lazimdir. Yaxsi olar ki, 6ziinls
alinacaq arzaglarin siyahisini gétiiresen.

e Pulun hesabini daqiq apar, bazarligir 6z maddi imkanlarin ve fi-
zioloji telsbatin ils alagslandir.
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e Bazarliq edarkean salvan gablagdirmaya ve ya nazeri celb eden rekla-
ma aldanma. Haminin aldigini almaq hevesine diisme, yalniz lazim
olanlari al.

e Lazim oldu-olmadi, har gordiyiinii almaq hsvesins diismeamak
iiclin markets vo ya bazara ac getma.

e Bazarliga sorf edilmis vesaitin daqiq hesabati ticiin miintezem olaraq
ev xorclori kitabini doldur (cadval 1). Sonraki aylar ti¢ciin biidce plan-
lasmasinda ev xarclari kitabindan coxlu faydali mealumat alds etmsak olar.

e Hans1 bahal1 arzagi eyni qida deyeri olan digeri ile avez etmayin
miimkiin oldugunu miieyyen et.

e Mixtolif erzaq moahsullarina orta hesabla ns gqader pul xarclondi-
yini hesabla vo bunu ails biidcesinds avvalcedan nazars al.

Cadval 1
Ev xarclari kitaby
Orzaq Hoftonin giinlori Comi
mohsullarinin mana,t
ad B.e.| C.a. C. | C.a.| C. S. | Baz.

Corsk meahsullar:

Sid moshsullar:

Meyvo-toraveaz,
goyerti

9t, toyuq ve baliq
moahsullari,yumurta

Yarma, un

Sirniyyat, qend

ickiler (cay, kofe,
kakao), adviyyatlar,
duz

Comi:

Ev xorclori kitabi ailsys ayliq hansi srzagdan ns gadar lazim
oldugunu hesablamaq imkani verir.

Bir necos ay srzinds gidalanmaya ayrilmis xerclorin arasdirilmasi ¢ox
vacibdir. Ciinki bu, biideenin daha yaxsi planlagdirilmasina ve genaste
(artiq erzagin alinmamasina) imkan yaradir.

Diizgilin ve semarsli gidalanmaq, srzaq, vaxt ve vesait israfina yol
vermamok ii¢iin avvalcaden menyu tortib etmoak maslshat goriiliir. Men-
yunu tortib ederken gidanin xeyrini ve miixtelifliyini nezars almaq la-
zimdair.
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9rzagin gida deysri onun qiymati ils ol¢tilmiir. Bazilari diisliniir ki,
arzaq ns gadar bahadirsa, bir o gadsr xeyirlidir. 9rzagin giymeati onun
terkibinds olan yaglarin, ziilallarin, karbohidratlarin, mineral duzlarin
ve vitaminloerin miqdar: ile miisyyen edilir. Qida mshsullarinin enerji
doayoeri kalorilarle oOlciiliir. Masslon, 1 qr yagda orta hesabla 9,3 kalori,
eyni zamanda 1 qr ziilalda ve ya karbohidratda 4,1 kalori var.

Yadda saxlamaq lazimdir ki, fiziki emoekls masgul olan insanin gida-
ya telebat1 zehni amokls moaggul olandan daha artiqdir.

Hor aile qidalanma xerclerini planlagdirmalidir. Bu zaman ailenin
torkibini, onun ayri-ayri iizvlerinin enerji sorfini, gida mshsullarina
telebatini (giindslik, haftelik, ayliq, illik), onlarin salds edilmasi vo teda-
rikini, gidanin saxlanma ve hazirlanmasini, haystyani sahads gida
moahsullarinin istehsali imkanlarini nazsrs almaq lazimdar.

> Miitlaq 6damalar, galir vergisi, kredit, samarali qidalanma,
qgidalanma rejimi, gidalanma madaniyyati, gidanin kaloriliyi, arzaq-
larin qida dayori.

? wr
Oziiniiyoxlama suallari -

. Ails xoarclari hansilardir?

. Daimi xarclar dedikds na basa diigiiliir?

. Kommunal 6demsalars ns aiddir?

. Kredit nadir?

. Qidalanma necoa olmalidir?

. 9rzaqglarin qidaliliq deyari nes ile ol¢iiliir?

. Hansi qidalanma semarali hesab edilir?

. 9rzag1 alarkean necs ganast etmok olar?

. Qida mahsullarina serf edilen vasaitin planlagdirilmasi necs
hoyata kecirilir?

10. Semarsli bazarliq zamani hansi gaydalara riayst etmok la-

zimdir?

OO Otk W~

)

1 PRAKTIK iS

1. Ailenin ayliq, illik xarcler siyahisini toertib et. Onlar1 daimi, dov-
ri, movsiimi va gozlanilmayan xarclars bolmays calis.

2. Moigotdo istilik ve elektrik enerjisine necs genast etmoak olar?

3. Ailanizin haftslik gidalanma xarclarini hesabla.

4. Qidalanma xarclarinin azaldilmasi yollarini miisyyen et.
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Ev quslarinin (toyuq, hinduska, gaz, 6rdek) coxaldilmasi ve baslen-
mosi ile, adaten, soxsi evi ve hoayetyani sahssi olan insanlar meggul
olur. Seharatrafi qassbalords ve xiisusen kand yerlarinds yagayan sa-

EV QUSLARININ BOSLONMOSI TEXNOLOGIYASI

kinlarin skseariyystinin haystinds de ev quslarina rast gelinir.

Insan heyatinda qus mehsullarina olan telsbat giinii-giinden artir.
Qusculuq teserriifatlar: shalini at, yumurta, qus tikii ve peyini ile
tochiz edir. Ev quslarindan toyugun saxlanmasi, baslonmasi, coxaldil-

masi asan basa golir ve daha meanfastlidir.

Toyuq yumurtasinin terkibinds ¢oxlu sayda qidali maddsler ve avoz-
edilmoaz kimysavi elementlor var. Yumurtadaki demir ve D vitamini
inek siidiinds olandan daha artiqdir. Yumurtanin terkibindeki fosfor in-

san beyninin fealiyysatini giliclandirir.

Toyuq oti yiiksok gidaliliga malikdir. Onun terkibinds digar st nov-
lori ile miiqayiseds daha ¢ox fosfor, kalsium, ziilal ve basqa xeyirli mad-
dslar var. 9tin keyfiyysti qusun noviinden, cinsinden, yasindan, yemls-
mbo vo saxlanma geraitinden asilidir. Vitaminle ve minerallarla zengin

fars ati an xeyirli qus ati hesab edilir.

Yastiq, yorgan, bazak asgyalar: ve s. hazirlanmasinda toyuq tikiin-
don genis istifads olunur. Xiisusi emaldan sonra toyuq lelakleri toz ha-

lina salinib ziilal slavesi kimi mal-qara ve qug yemine qatilir.

Hec bir slave texnoloji miidaxils edilmadan istifads olunan qus pe-
yini en genis yayilmis tebii ve yiliksek keyfiyyoatli giibre hesab edilir.
Qus peyini hom do digearlerins nisbaten ucuz ve ekoloji temiz giibradir.

-

3

Ev quslarini, massalen, toyuqlari toyuq hininds saxlayirlar (sakil 1).
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Toyuq hinlerinin tikintisi zamani toyuqglarin ¢ixib iistiinde yatdiqla-
r1 tar® vo yumurtlama {ictin xiisusi yuvalar nazerde tutulmalidir. Tar
diizeltmak iiciin en kesiyi 4x5 sm olan agac tirciklerden istifade etmoak
olar. Toyuqlarin rahat oturmasi ti¢iin tirciyin iist hissssi dairsvi olmali-
dir. Yuvalarin temizliyine daima nezaret etmoak lazimdir. Toyuglarin
yaxsl yumurtlamasi liciin yuvalar giin diismaysan yerds quragdirilir.
Toyuq hininin gapis1 alt ve iist boliimlerden ibarst olur. Toyuglar: otlaq
sahssins buraxmagq ticiin gapinin alt béliimiindsn, hinin havasini dayis-
dirmek ticiin iss iist boliimden istifads edilir. Toyuq teserriifati ii¢iin ne-
zords tutulmus otlaq sahssi genig olmalidir. 9razisi boyiik olan otlaq sa-
hasinds toyuglarin hevesle denladiyi ot daha tez boy atir. Otlaq sahasi
metal torla hasara alinir. Vahsi quslarin toyuqg-ciiceys hiicum etmeamasi
iiciin onun iistini ds torla tutmaq magsadauygundur.

9gor toyuq hini tikmeays imkan yoxdursa, istenilon quru ve isti yer
bu moaqgsed iicliin istifads edile biler. Hinin etibarli isiglandirma ve
ventilyasiya*® sistemi olmalidir.

Toyuq hininin har bir kvadrat metrinds dord toyuq saxlanila biler.

Toyuglar denyeyan olduglari iiciin onlarin boyiidiilmesi digar ev qus-
larina nisbaten daha cox qidali yem toalab edir.

Xiisusi yem olmadig1 halda toyuqlar serbest otlamaga buraxilir. Bu
zaman toyuqlar alaq otlari, toxum ve soxulcanlar ils gidalanir. Serbsst
otlamaga buraxilan toyuqlarin yumurtlamasi azalir.

Adi halda toyuqlar bugda, qargidali, arpa dsni ve noxudla yemlsn-
molidir. Toyuq yemins kslom, yonca, cugundur yarpagi, yerkokii, bal-
gabaq ve kartof lati slave etmak maslahoat goriiliir. Yaxsi mehsuldarliq
icin rasiona ziilalli yemloar, moatbax tullantilari, kesmik, qaynadilmig
yumurta, ot ve baliq unu daxil etmoek lazimdir. Mineral gida slavasi
kimi toyuqglara tliyiidiilmiis yumurta gabigi, siimiik unu, az migdarda
duz ve tebasir verilir.

Toyugqlar1 giinde iki defs yemlayirler: seharler yumsaq yemlorls, ax-
samlar denls. Toyuq hininds teknsler bir qader hiindiirde yerlesdirilir.
Toyuqglar: infeksion xestaliklarden qorumaq {iciin yem qutusu, teknea
vo su temiz olmalidir.

Gigiyena moaqsadi ile toyuq hininin dogsemsesine agac kepayi, saman,
taxta yonqari ve ya ceyranotu sepilir. Toyuq peyini ile garisdiqda onlar
giymetli gilibraye cevrilir.

Toyuglarin coxaldilmasinda onlarin saxlanma geraiti ve novii boyiik
rol oynayir. Yaxsi seraitde onlar ilboyu coxalir. Hinin isigli olmasi to-
yuglarin yumurtlamasina yaxsi tesir gosterir. Ona gors ds qisda toyuq
hininds miitleq isiq yandirmaq lazimdir. Lazimi qgadar isiq ve istilik ol-

#* Tar — agacdan hazirlanmig kicik qalinliqli tircik
* Ventilyasiya — havani deyismek ii¢iin cihazlar sistemi

15



madiqda toyuqlar yumurtlamir. Yumurtlama ve yumurtalarin keyfiy-
yoti yemlamoadan asilidir. Yumurtalarin keyfiyysatinin etibarli gostorici-
si onlarin dadli olmasidir.

Hor bir yumurtlayan toyuga ilds bir dafs kiirt yatib bala ¢ixartmaq
iiclin gorait yaratmaq lazimdir. Toyuq 21 giin kiirt yatir. Yeni yumur-
tadan ¢cixmig ciicelerin ssas yemi kesmik, tiylidiilmiis yumurta qabigi,
yumurta ve kartofdur. Denli bitkilerin toxumlar: ile onlar1 bir gader
sonra yemlayirlar. Ciicalor satilmaq ticiin lazim olan ¢ekini 4—5 aya
toplayirlar. Toyuglarin sn mehsuldar yumurtlama dovri 1—4 ildir.

Toyugqglar tez-tez miixtslif xostsliklors tutulurlar. Xestsliklorden qo-
runmagin an yaxsi yolu onlarin diizgiin yemlenmsesi ve saxlanmasidir.
Cox zaman yoluxucu olmayan, quslarin saxlanma geraitinden ve yem-
lsnmasindan asili olaraq yaranan xsstsliklors daha tez-tez rast gslinir.
Belo xastoliklors mada-bagirsaq sistemi iltihabi, avitaminozlar, zokem
voe s. aiddir. Toyuglara turgsumus, kiflenmis ve ¢iiriimiis yem vo ¢irkli
su vermok olmaz. 9ger yemds vitaminler ¢atismirsa, bu zaman toyugq-
larda avitaminoz yaranir. A vitamini catismadiqda toyuqglar gec-gec yu-
murtlayir, sonra iss yumurtadan kasilir. Toyuglarda g6z xastsaliklari ds
vitamin catigmazligindan yaranir. Odur ki bels xastsliklarin garsisini
almaq tciin toyuq yemins yasil ot, yerkokii, baliq yag: slave etmoak la-
zimdir. Bundan basqa, miitemadi olaraq toyuqlar: aciq havaya, giines
siialar1 altina buraxmaq lazimdir.

Toyuq hinini ve avadanlig1 vaxtasir1 dezinfeksiya etmok lazimdar.

» | Ev quslar, dietik (pahriz) arzaq, gida dayari, tar, avitaminoz.

? w»r
Oziiniiyoxlama suallar1 N

1. Ev quslari insana na verir?

2. No iiciin insanlar toyuq saxlamaga ustiinliik verirlar?
3. Yumurta hansi deysrlers malikdir?

4. Qus oti diger ot novlerinden ns ils farqlanir?

5. Toyuq tiikiindsn ns {iciin istifads edilir?

6. Toyuq hini necs olmalidir?

7. Toyuglari ns ile ve necs yemloayirlar?

8. Toyuqlarin yumurtlamasi naden asilidir?

9. Hans1 nov qus xastsliklari mslumdur?

. )
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ODUNCAGIN EMALI TEXNOLOGIYASI

QURASDIRMA ELEMENTLORI OLAN
MOMULATLARIN SPESIFIKASIYASI

Qurasdirma hesablamalar1 yerine yetirmekls planlagdirmaq, qur-
maq, tikmekdir. Cihazlar, masinlar, geyim, mebel, usaq oyuncaqglari,
dis fircalari, matbex lovazimati, sanitar-texniki avadanliq ve s. mamu-
latlar quragdirma prosesinin naticesidir.

Qurasdirma har hansi bir memulatin, qurgunun, ssyanin hazirlan-
masina yonalmis yaradict prosesdir.

Yeni konstruksiyalarin iglonmesi lizerinde coxsayli miitexessisler-
don ibarst qruplar calisir. Hazirda yeni texniki ideyalarin, kagflarin
hoyata kecirilmesi tok ve ya kollektiv ixtiraci emeyinin msahsuludur.

Hazirlanma prosesinds istenilsan msmulat miisyysn merhslsler ke-
cir. Konstruktorun beyninds yaranan ilkin ideya sonraki mearhslslarde
sozle tesvir edilir, resma, sxems, gcertyoja ve s. cevrilir. Memulatin ge-
lacoayi haggqinda tam mslumat dasiyan biitiin bu metn ve tesvir (qrafik)
sonadleari konstruktor senadloeri adlanir.

Quragsdirma ssnadlari mamulatin iglonmasi, onun hazirlanmasi, ns-
zarat vo istismari iiciin lazim olan malumat bazasidir.

Quragdirma senadlorine detalin certyoju (sakil 1), qurasdirma
certyoju, spesifikasiya ile birlikde iimumi goériiniis certyoju, hemc¢inin
tolimatlar ve sxemlor aiddir.

12"
o
\

180 220 [

-«—
Py im_’

<+«———150 —>|

«—65 —»

-

N | Detalin adi| Say Material Qeydlar
1 Alt 1 Faner 220x180x12
2 Yan divar 2 Faner 220x65x12
3 Direk 2 Sam agac1 | 150x35x15
4 Arxa divar 1 Faner 156x53x12
5 Destok 1 Sam agac1 | 190x35x12
Xokondaz M 1:1

Sakil 1. Xokondazin qurasdirma certyoju va spesifikasiyasi

Detalin ¢ertyoju onun tesvirini, hazirlanmasi ii¢iin lazim olan 6l-
cilileri vo diger melumatlari sks etdirir.
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Mbomulat bir ne¢s detalin birlagmeasinden ibarst oldugda onun quras-
dirma c¢ertyoju islonib hazirlanir. Qurasdirma certyojunda memulatin
detallarinin bir-biriyls birlegdirilme tisulu ve ardicilligi gostorilir.
Momulata daxil olan biitiin detallar spesifikasiyada sadalanir. Detal-
larin quragdirma certyojundaki nomralari spesifikasiyadaki ile eyni
olmalidir.

Umumi gériiniis certyoju memulatin qurulusunu sks etdirir, onun
osas torkib hissslerinin garsiligl1 slagesini ve memulatin is prinsipini
izah edir. Certyoja spesifikasiya da slave edilmslidir.

Telimatin terkibinde memulatin hazirlanmasi, yigilmasi, tenzim-
lonmoasi vo ona nazareats dair gosterisler olur.

Sorti isareler seklinds olan sxem moamulatin terkib hissslerini ve on-
larin qarsiliqli tesirini oks etdirir.

Layihoalondirms zamani memulatin
voe detalin certyojunu derhal ¢ekmak cox
c¢otindir. Layihslondirmenin rahatlig:
vo ayaniliyi iiciin texniki tesvirden isti-
fadoe edilir. Texniki tesvir agyanin eyni
zamanda ti¢ terafden gorintiisiinii verir
ve onun hisseleri arasindaki nisbeati go-
zoyarl nazare almaq sertils olle ¢okilir
(sokil 2).

Biitiin mamulat ve peastahlar miisy-
yon texnoloji proseslerin yerine yetiril-
Sakil 2. Texniki tasvir mosi naticesinds hasil olur.

Texnoloji proses istehsal prosesinin bir hisssasi olub, emsak agyasinin
doyisdirilmesi ve (ve ya) onun veziyyestinin miisyysnlasdirilmesi tizrs
maqsadyonlii faaliyyeatdir. Omak asyalarina peastah ve mamulatlar aid
edilir.

Texnoloji amoliyyat bir ve ya bir necs fohlenin, bir ve ya bir nece
emal edilen ve ya y1g1lan memulat {izerinde bir ig yerinde fasilesiz yeri-
no yetirdiyi texnoloji prosesin miiayyen hissesidir.

Texnoloji emosliyyat miixtelif texnoloji kecidlorden ibarstdir.

Eyni texnoloji techizat vasitelari ile yerins yetirilan texnoloji ams-
liyyatin basa catmig hissesi texnoloji kecid adlandirilir.

Mosamulatin quragdirma senadlerinden bagga texnoloji senadlari ds
vardir. Texnoloji sanadlar qrafik ve matn senadlaridir. Bu senadlar ma-
mulatin hazirlanma texnologiyasini teyin edir. Texnoloji senadlars tex-
noloji xerite, marsrut xeritesi ve emsliyyat xoritesi aiddir.

Texnoloji xarite texnoloji emsliyyatlar, materiallar gosterilmekle
detallarin tam hazirlanma prosesini aks etdiren senaddir. Basqa sozle,
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texnoloji xarite memulatin biitiin emal prosesini 6ziinds saks etdirsn
smosliyyatlar ve onlarin terkib hisssleri, materiallar, istehsal avadanlig:
ve memulatin hazirlanmasi liclin texnoloji rejimler haqqinda strafli
molumat versn texnoloji senad formasidir.

Marsrut xoritesi is senadlarinin tertibinin biitiin marhslslorinda
istifads edilen asas texnoloji senaddir. Marsrut xeritesi techizatlarin,
avadanligin, materiallarin, isin ve s. gosterilmesi ilo memulatin miisy-
yon ardicilligda hazirlanmasinin (temirinin) biitiin emsliyyatlar1 tizre
aparilan texnoloji proseslarin tesvirini 6ziinde cemloagdirir.

Impliyyat xaritesi kecidlorin, qurgularin ve tetbiq edilon alstlarin
siyahisidir.

Moamulatin hazirlanmasinda, adeten, cox sayda miitoxassis igtirak
edir: konstruktor certyojlar: islayir, texnoloq memulatin detallarinin
emal1 texnologiyasini ve yigilmasini igloyir, miixtslif ixtisasli fahlslar
detallar1 hazirlayir ve memulati yigirlar. Nezarstcilor detallarin
certyoja uygunlugunu yoxlayirlar. Biitiin miitexassisler tersfindsn ba-
sa diisiilmesi ve oxunmasi iiclin gertyoj iimumi gsbul edilmis qaydalara
uygun tertib edilmslidir.

> Qurasdirma, detalin certyoju, yigma certyoju, iimumi gorii-
niig certyoju, spesifikasiya, talimat, texniki tasvir, texnoloji proses,
texnoloji amaliyyat, texnoloji Ekecid, texnoloji xarita, marsrut xarita-
si, amaliyyat xaritasi.

?
Oziiniiyoxlama suallari ~

. Qurasdirma ns demakdir?

. Qurasdirma prosesinds no alinir?

. Qurasdirma senadlari nadir?

. Certyoj nadir?

. Y1§ma certyoju ns zaman yerins yetirilir?
. Umumi gorinis certyoju nadir?

. Texnoloji proses nadir?

. Texnoloji emoaliyyat ne demakdir?

. Noyi texnoloji kecid adlandirirlar?

10. Texnoloji senadlars ns aiddir?

OO Otk W~
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ODUNCAGIN 9SAS FiZiKi-MEXANIKI XASSOLORI

Oduncaq qadim dévrlerden miixtslif qurgularin — gozsl mebeldan
tutmus boyiik yasayis evlari ve gomilarin istehsalinadsk har yerds is-
tifade olunur. Istenilon konstruksiya materiali kimi oduncaq da
miiayyean fiziki ve mexaniki xassslars malikdir.

Fiziki xassslors materialin sixligi, namliyi, rengi, iyi vo s. mexa-
niki xassslors ise xarici qiivvelerin tesirine davamlilig1 berkliyi, moh-
kemliyi ve elastikliyi aiddir.

Qeyd etmoak lazimdir ki, oduncaqglar néviinden asili olaraq, yiingiil
va agir olur. Basqa s6zls dessk, az vs cox si1xliga malik oduncaq novls-
ri movecuddur.

Vahid hscmds olan oduncaq kiitlesi onun sixligidir. Sixliq bels
ifads olunur: masslan, bir kub santimetr sam agaci oduncagi 0,5 qr.
kiitlays malikdir, demsli, onun si1x11g1 0,5 qr/sm?3 barabardir.

Coks, kiiknar, sam, qovaq agaclarinin oduncagi az sixliga malik-
dir. 9ksins, palid, tozagaci, goyriis, agcaqayin, alma ve armud agac-
larinin oduncaqlar: yiikssk sixligina gors farqlenir.

Oduncagin namliyi onda olan riitubstin miqdari ile 6l¢iiliir. Quru-
dulma zamani riitubatin bir hissssi buxarlanir.

Oduncagin nemliyini teyin etmsk ii¢iin niimuneni qurudulmadan
avvel ve sonra c¢ekersk forqi, yeni buxarlanan riitubstin kiitlesini
qurudulan niimunsnin kiitlasins boéliib 100% -8 vurmaq lazimdir.

Oduncagin barkliyi diger cisimlorin ona daxil olmasina miigavimat
gostormoe gabiliyystidir. Oduncaga daxil olan sgyanin sethde buraxdigi
oyugun Olclisiing ssasen onun barkliyi teyin edilir. Oyuq ns qgader kicik-
dirse, oduncagq bir o gader barkdir. Berk oduncaga mismar vurmag, onu
rends ils yonmaq, migsarlamaq, oymaq va desmak catindir.

Oduncagin mohkamliyi onun miisyysn yiike davam gatirme gabi-
liyyotidir. Palid, agcaqayin, tozagaci agaclarinin oduncaqlar: yiiksek
mohkamliys malikdir. Agcaqovaq, coka, kiiknar oduncaqglari ise aksi-
na, nisbaton yumsaqdir. Oduncaqdan olan memulat yiiklandikds onun
lifleri dartilir, sixilir ve ya oyilir (messlon, stulun ayaqlari oturanin
agirhig: altinda sixilir, xizokler iss xizakcinin kiitlesinin tesiri altinda
ayilir). Odur ki oduncagin moéhkemliyi dartilma, sixilma ve syilmays
gors farqlenir. Ogoar tesir eden xiisusi yiiklonms oduncagin davam gati-
ro bileceyi yiiklenmoeni tistelsysrse, onda memulat dagilar. Her bir
oduncaq noviiniin davam geatirs bilacayi mohkemlik ferqlidir.

Oduncagin elastikliyi xarici tesir gotiiriildilkden sonra avvelki
forma vs Gl¢iistinii barpa etmak gabiliyystidir. Xizayin, xatkegin, yayh
oxun elastikliyi bu haqda tessvviir yaradair.
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Oduncagin rengi agacin novii ils toyin olunur. Oduncaq gozal tebii
rongs malikdir. Cox vaxt memulatlar1 boyamir, sadece, seffaf lakin
komeoyi ile bu rengi saxlamaga caligirlar.

Hor bir oduncaq noviiniin slamsati onun miisyysn iys malik
olmasidir. Masslen, iynayarpaqlilarin oduncagi qgetran stri verir,
agcaqovaq iss nadir, 6zilinexas atri ils secilir.

Bir cox oduncaq mamulatlarinin hazirlanmasi liciin quru oduncaq
(ritubstliliyi 8—15% olan) teleb olunur, ¢linki ondan hazirlanan
detallar oyilmir, asanliqla emal edilir, rengleonir ve uzun middat
istismar olunur. Yeni tedariik edilmis oduncagin nemliyi 60—80%
olur. Nemliyi 8—15% olan oduncagi alde etmak {li¢iin onu qurudurlar.
Oduncag: tebii (havada) vo siini (kamerada) yolla qurutmaq olar. Tabii
qurudulma liclin misar material1 yelgakan yers vs ya talvar altina qalaq
soklinde yi1g1lir. Qurumaq ftciin yigilan taxtalarin arasina enine
istigamatindse tirler diiziiliir (sokil 1 ).

i 1;:‘J:Jl'/|
Sakil 1. Misar materiallarinin Sakil 2. Misar materiallarinin
qalaq saklinda qurudulmasi qurutma kamerasinda qurudulmasi

Siini qurudulma qurutma kameralarinda yerins yetirilir (sokil 2).
Kamerada tifiiriilen isti havanin tesiri ile riitubst tezlikls buxarlanir.
Oduncagin qurutma kameralarinda qurudulmasi daha tez vs keyfiyyot-
li alinir. Havaqgovan qurgularin komsayi ile giicli tesire malik isti hava
axini yaradilir. Kameralarda qurutma miiddeati bir negs sutka olur.

Qurutma kamerasinda bu isi quruducu qurgu operatorlari idars edir.
Onlar kameradaki hararste, onun paylanmasina nazarst edir, oduncagin
noamliyini ol¢iirler.

Qurudulan zaman oduncagin liflari uzununa vs enins geyri-bsrabsr
quruyub-sixilir. Odur ki qurudugdan sonra misar materiallar1 6z for-
masini deyisir ve ayilir.
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Sekil 3-ds oduncagin syilmasinin miixtslif novlari gosterilmigdir.
Misar materiallarinin arzuolunmaz syilmslarinin bag vermemssi
uciin onlar ara gati olmaqla sixilmis halda qurudulur (sokil 4 ).

Sakil 3. Taxtamin ayilmo novlori: Sakil 4. Misar materiallarinin
a, b — uzununa; ¢ — enina; sixilmig vaziyyatda qurudulmast
¢ — vintvari

> Oduncagin fiziki va mexaniki xassalari; sixliq, namlik,
barklik, mohkamlik, elastiklik; oduncagin davam gatiracayi moh-
kamliyi, quruyub-sixilma, oduncagin ayilmasi.

?
Oziiniiyoxlama suallar1 ~

. Oduncagin fiziki ve mexaniki xassslorini sadala.

. Sixliq, namlik, barklik, mohkamlik, elastiklik nays deyilir?
. Oduncag1 ne tlciin qurutmaq lazimdir?

. Kamerada qurutma tisulunun istiinliyi nadadir?

. Oduncagin namliyini necs toyin etmsk olar?

. Oduncagin xasssalarini nece miisyysnlagdirmeak olar?

SOk W

)

i PRAKTIK iS

Resurslar: miixtslif n6v oduncaq niimunslari, xatkes, olcii lenti

Oduncagin hacmine ve kiitlesine asason sixligini teyin et.

1. Miisllimin verdiyi oduncaq niimunslsrini nomrsls, onlar: élc.
Enini, uzununu ve hiindiirliiytinii bir-birins vuraraq hacmini hesab-
la. 9lds olunmus naticelari codveale yaz:

Ne Oduncaq | Haocmi, sm? (V)| Kiitlasi, qr. (m)|Sixligi, qr/sm®

2. Nimunslari ¢ak ve hoar birinin kiitlesini ayriliqgda yaz.
3. Hor bir niimuns iciin oduncagin sixhigini tayin et: p:% (qr/sm?)
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TEXNOLOJI MASIN VO MEXANIZMLOR HAQQINDA MOLUMAT

Texniki teraqqginin inkisafinda buxar masini, elektrik generatoru,
daxiliyanma miiherriki, avtomobil, teyyars, miixtelif materiallar1 emal
eden dozgahlar, radio, televiziya, kompiiter vs s. kimi boyiik kasflor mii-
hiim rol oynamigdir.

Insan is fealiyyetinde miixtelif masinlardan istifade edir. Onlarin
istifade olunmasinda asas magsad insan smayinin yiingiillesdirilmesi-
dir. Is, enerji vo malumat masinlari mévcuddur. Enerji masinlarina
elektrik enerjisi generatorlari, melumat masinlarima elektron-
hesablayici maginlar aiddir.

Is maginlarinin texnoloji masin ve ya masin-alatlor, naqliyyat vasi-
tolori, naqgledici vo maigot masinlar: kimi novleri var. Texnoloji masin
enerjinin, materiallarin ve informasiyalarin deyigmsesi isini yerins yeti-
ron mexaniki qurgudur. Messlen, oduncaq emal1 ii¢iin nazardes tutul-
mus torna dezgahi texnoloji masindir. Onun ssas teyinati yonma yolu
ilo oduncagdan miixtelif detallarin hazirlanmasidir. Naqliyyat masin-
larmma sornisin ve yiik daginmasina xidmet eden avtomobiller, toy-
yarslor, lokomotivler aid edilir. Nagledici masinlar nasoslar, kranlar®,
transportyorlardir®. Maigset masinlarina tozsoran, paltaryuyan ve
gabyuyan maginlar, siragaken, mikser vo s. aid edilir. Bu masginlar in-
sanlarin emoayini yilingiillagdirmekls yanagi, hem de vaxta genast etmo-
y9, temizliyi saxlamaga komak edir, istirahat ticlin serait yaradirlar.

Is maginlari dord esas hisseden — miiherrik, 6tiirticii mexanizmler,
isci orqanlari ve idareetme mexanizminden ibarsatdir.

Idareetmes mexanizmi lazim olan texnoloji emsliyyatlar: yerins yeti-
rir ve harsksti pestaha ve alate 6tiiriir. Burgu vs torna dszgahlarinda
idarsetms organi patron ve burgu qosulmadiqda spindel* (sakil 1, a),
yayma deazgahinda ise vallardir (sakil 1, b). Torna dezgahinda isci or-
gan kssicisi olan patron qogsulmus gpindeldir.

e

a

Sakil 1. a — torna dozgahinda gpindel;
b — yayma dazgahinda vallar; ¢ — elektrik miihorriki

*Kran — agirliq qaldiran mexanizm

*Transportyor — yiikiin yerini deyisdirmok ii¢iin xiisusi qurgu

*Spindel — poladdan hazirlanmig valdir. Sag ucunda deyigdirile bilen patronlarin berki-
dilmesi ii¢iin xiisusi yiv var.
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Miihsarrik elektrik enerjisini mexaniki enerjiys cevirsn mexa-
nizmdir (sokil 1, c).

Otiiriicii mexanizm hoarakati elektrik miiharrikinden isleyen (icra
edan) orqgana otirir. Qayis 6tiirmasi otiiriicii mexanizm kimi burgu ve
torna dezgahlarinda istifads edilir (sakil 2, a ). Horokatin otiiriilmesi vo
ya onun xarakterinin deyisdirilmesi {iciin hersketin oOtiiriilmesi ve
doyisdirilmesi mexanizmlerinden istifads edilir. Firlanma hsrskatini
nisbaten boyiik masafslars 6tiirmek tliclin iizerins yast1 qayis kecirilmis
iki gasnaqdan#* ibarat qayis 6tlirmesinden istifads edilir.

Istonilen masginda, hemcinin bezi tertibat ve aletlorde harsket bir
detaldan basqasina otiriiliir. Horskstin otiiriilmesi ve ya dayisdiril-
masi liciin 6tliriicii mexanizmlardan istifads edilir.

Onlarin miuxtslif novlari var. Msassalan, al ve elektrik drellarinds
disli 6tiirme (‘sokil 2, b ), velosipedds zancir otiirmesi (sakil 2, ¢ ), diilgar
verstakinin sixaclarinda vintli mexanizm (sakil 2, ¢ ), dezgahlarda disli-
tamasali 6tiirme (sokil 2,d ).

...........

d

Sakil 2. Otiiriicii mexanizmlor: a — qayis 6tiirmasi; b — digli 6tiirma;
¢ — zoncir Otiirmasi; ¢ — vintli o0tiirma; d — disli-tamasali 6tiirmoa

*Qasnaq — intiqal gayisini horokete gotiren carx
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9gor qasnaqlarin diametri eyni deyilss, onda harskatin o6tiiriilmasi
prosesinds aparilan qasnagin firlanma tezliyi doyigacsek. Firlanmanin
coxalma ve azalmasini gostersn ragem otiirme nisbeati adlanir.

Aparilan gasnagin diametrinin aparan qasnagin diametrins nisbe-
ti 6tlirmoe adodi adlanir ve i horfi ile isare edilir. Hesablama asagidaki
distur tizrs yerins yetirilir:

;= n, D,
n, D,

Burada n, — aparan qasnagin dovrler sayi, dévr/deq.; n, — apari-
lan qasnagin dévrler sayi, dovr/daq.; D, — aparilan gasnagin dia-
metri, mm; D, — aparan qasnagin diametri, mm. Masslan, aparan qas-
nagin diametri (D,) — 50 mm, aparilan qasnagin dévrlar say1 (n, ) —
100 dovr/daq., aparan qasnagin dovrler say1 (n,) — 80 dovr/daq.
olarsa, aparilan gasnagin diametrini (D,) asagidaki kimi hesablaya
bilerik: B
_n:D, _ 80 dovr/daq-50mm: 4

2 n, 100 dovr/daq

> Texnoloji masin, icraedici orqan, miiharrik, étiiriicii mexa-
nizm, o6tiirma nisbati, aparan va aparilan qasnaqlar, 6tiirma adadi.

? pm
Oziiniiyoxlama suallari ~

1. Texnoloji teraqqginin inkisafinda magin ve mexanizmlarin ne
kimi rolu var?

2. Islek masinlarin hansi noévleri var? Moaktebinizde qurasdiril-
mis texnoloji masinlara misal gotir.

3. Texnoloji masin hansi asas hisselorden ibarstdir?

4. Diilgar verstakinin vintli sixaci nadir — mexanizmdir, detaldir
ve ya magindir? Onda hersketin hansi noviinden istifads edilir?

5. Hearskoatin otiiriilmesi ve doayisdirilmesini ferqlondiren mexa-
nizmlsars aid misallar gotir.

6. Aparan qasnagin diametri D;=100 mm, d6évrler say1 n; =1500
dovr/daq-dir. Aparilan qasnagin diametri (D2) ns gader olmalidir
ki, o ng =500 dovr/daq. dovrlar sayi ilse firlansin?

D mm
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TORNA DOZGAHININ QURULUSU
VO IS PRINSIPI

Ol alatlori vasitesile silindrik ve konussekilli detallarin hazirlanma-
s1 ile VI sinifds tanis olmusunuz. Qeyd etmoak lazimdir ki, silindrgekilli
detallarin ol ile hazirlanmasi ¢ox zehmat ve vaxt teleb eden isdir. Torna
dezgahinda ise (sokil 1) silindrgekilli detal1 daha tez ve deqiq hazirla-
magq olur. Torna dszgahi oduncaq psstahlarin yonma tisulu ils emal
iiclin nazearde tutulmusdur.

Yonma oduncagin kesms yolu ile emalidir. Yonma tisulu ile psastah-
dan silindr, konus ve miixtealif formali sathlor emal edilir.

Sakil 1. Oduncaq emal edoan torna dazgahi: 1 — 6ziil; 2 — elektrik
miiharriki; 3 — ¢ati; 4 — qayis Otiirmoasinin qoruyucusu; 5 — magqnit
isasalici; 6 — isiglandirici; 7 — qabaq asiq; 8 — gpindel; 9 — alalti dayaq;
10 — arxa asiq; 11 — qoruyucu ekran

Torna dezgahi asagidaki ssas hissslorden ibarstdir: cati, elektrik
miihoarrikli gabaq asiq, arxa asiq ve slalt1 dayaq.

Cat1 dezgahin asas hissslori barkidilen iri cuqun 6ziildiir. Catinin
istigameatlondiricilari lizrs slalt1 dayaq (9) ve arxa asiq (10) harskst

edir. Oz novbesinds cat1 iki ayagin komeyi ile dezgahin esasina ber-
kidilir.
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Qabaq asiqda (sokil 2) spindel quragdirilib. Spindel qayis 6tiirme-
sinin komayi ile elektrik miithsrrikindsn firlanma alan valdir. Spinde-
lin sonunda yiv var. Bu yive pastahin sol kiinciinii berkitmek ii¢iin xii-
susi tertibatlar qurasdirilir.

Pastahlarin 6l¢iilarinden asili ola-
raq onlarin berkidilmesi ii¢iin miix-
tolif tortibatlardan istifade edilir:
ucdisli patron, plansayba, stekange-
killi patron (sakil 3 ).

a

$akil 2. Qabaq asgigin qurulugu;  Sakil 3. Pastahlarin barkidilmasi iigiin
1—ikipillali skiv; 2—pazgokilli tortibatlar: a) ii¢digli patron;
qayis; 3—spindel b) plansayba; c) stokansokilli patron

Arxa asiq (sokil 4) uzun pestahlarin sag uclarinin berkidilmasine
xidmet edir. Arxa asiq psstaha catidaki istigamstlendirici ile yaxinlag-
dirilir, sonra bolt ve gayka ile mohkem berkidilir. Sonda pestahin ucu
xlisusi detal — morkez ile sixilir. Merkez nazim carxi firlatmagqla here-
kot etdirilir ve sixacla barkidilir.

Sakil 4. Arxa asigin qurulusu: 1—sixac;
2—nazim ¢arx; 3—vintli mexanizm; 4—markaz
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Olalt1 dayaq kesici alat iiclin dayaq rolunu oynayir (sokil 5). Onu
catinin hem uzunu, ham de eni boyu herskest etdirmsk, qaldirmaq ve
asag1 salmaq olar. Dastoklorin komayi ilo slalt1 dayaq tenzimlenir.

Torna isleri ii¢iin kesici alet gisminds kasici iskenslarden istifads
edilir.

Dastaklor

Sakil 5. Olalti dayaq

Kobud yonma iiciin istifads edilen asas kasici alet yarimdairavi iske-
nadir (sokil 6, a). Temiz yonma, direklarin, ¢ixintilarin hamarlanmasi
va detallarin kasilmasi liclin ise ¢op iskenaden istifads edilir (sakil 6, b ).

Moamulatin emal1 iki merhslede heayata kecirilir: qaralama ve temiz
yonma. Yonma iciin alat ise mahz emal marhslslarins gors secilir. Sads
detallarin yonulmas iiciin bu iskenslsrden basqa, yasti, diizbucaqli ve
girde, hamcinin garmaqli iskenslarden istifads edilir (sakil 7 ).

L] d ,

: ! O N

a b a b c ¢ d e
Sakil 6. Koasici alatlor: Sakil 7. Iskonoalor: a,b,c — yasti iskana;
a) yarimdairavi iskana; ¢,d — girda iskona; e — qarmaqli iskana

b) ¢ap iskona
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n Torna dozgahinda toahliikssiz is qaydalar:

e Dozgahin qayig oOtiiriiciisiiniin detallarinin gapaqla baglanmagi
yoxlanilmalidir.

e Postahi barkitmemigden svval onun iizerinds, xiisusen bas tersfle-
rinde qlisurlarin olmamasini yoxlamaq lazimdir.

e Isiqlandirici elo qoyulmalidir ki, yalniz detal isiqlansin.

e Iso baslamazdan avvsl dezgahin iizerinden biitiin kenar agyalari
yi1gisdirmaq, alatlori miieyyenlagdirilmis yerlors diizmoak lazimdar.

e Is zaman1 dezgahda baxis ekrani asag1 salinmalidir. Dgor dozgah-
da bels ekran yoxdursa, o zaman goruyucu eynakls islomak lazimdir.

e Iso salinmig dezgahda pestahi diizeltmek, onun 6l¢iilarini 6l¢cmak
olmaz.

e Dozgahi ige saldigdan sonra pestahi, patronu ve ya plansaybani
olle dayandirmaq olmaz.

e Isloyen dazgahi nozarstsiz saxlamaq qadagandar.

» Torna dazgahi, yonma, qabaq va arxa asiq, spindel, cati,
alalti dayaq, pastahin barkidilmasi iiciin tartibatlar, iskanalar.

? o
Oziiniiyoxlama suallar: ~

1. Torna dezgahinda oduncagdan hansi detallar1 hazirlamaq olar?

2. Torna dezgahi hansi ssas hissslarden ibaratdir?

3. Cat1 nadir?

4. Spindel nadir ve onun firlanmasi ii¢iin hansi 6tiirmaden istifade
edilir?

5. Pastahin barkidilmssi ticlin hans1 tertibatlardan istifads edilir?
6. Arxa asiq nays xidmet edir?

7. 9lalt1 dayaq ns li¢iin istifads edilir?

8. Torna iglarinds hansi kasici alatlordsn istifads edilir?

9. Sads detallarin yonulmasi ii¢liin hansi iskenslardsn istifads edilir?
10. Torna dezgahinda isloyerken hansi tehliikesizlik qaydalarina ria-

yot etmoak lazimdir?
\_ J

i PRAKTIK i$

1. Qabaq ve arxa asiqlarin mearkszlsri arasindaki maksimum ma-
safeni toyin et. Deazgahda bearkidilmesi miimkiin olan sn boyiik pes-
tahin uzunlugunu (I) misyyenlagdir.

2. Merkoaz xottinden catiya qadear olan measafeni teyin et. Pastahin
an boyiik diametrini defterins qeyd et.
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ODUNCAGIN ZIVANA iLD BiRLOSDIRILMOSI

IAtrafina diqqet yetir: moaktsbda, evda, bagda seni oduncaqdan ha-
zirlanmig coxlu sayda memulatlar shate edir. Biitiin bu masalar, stul-
lar, ketiller, tumbalar, skaflar, rofler, qapilar, pencers ¢arciveleri ve s.
bir-biri ile mismar, vint, yapisqan ve zivanalarin komsoyi ile birlegdi-
rilmis miixtslif detallardan ibarstdir. Hear bir birlasmenin yaxs1 ve pis
cohotlori var.

Bir neco detaldan ibarst xarrat memulatlar1 sokiilmeyen ve sokiilon
birlesmoalor olmagla iki qrupa béliiniir. S6kiilmeysnler mismar ve ya-
pisqanla, sokiilenlar vintlarls barkidilir. Oduncaqdan olan detallarin zi-
vana birlesmasi de miimkiindiir. Detallarin zivana birlesmasi daha moh-
kom va etibarlidir. Bu, onunla izah olunur ki, zivana birlagsmaesinds de-
tallarin nisbaton boyiik sahads tomasda olmasi temin olunur. Zivana bir-
lagmolarinin asas elementlari bunlardir: zivana, yuva ve yariq (sokil 1 ).

Zivana pestahin tepesinde yuva ve ya yarigin profiline uygun ¢ixin-
tidir (sakil 1, a). Yuva pestahda zivananin taxildig: desikdir. Yuva zi-
vananin oOlciiloerine ve profiline uygun olmalidir (sokil 1, b). Yariq
postahin tepesinds zivananin taxildig: yuvadir (sakil 1, c ).

yarwq

zivana

a J

Sakil 1. Zivana birlogmasinin asas elementlari

Asgagidaki gokilde zivana ve yarigin ssas elementlari gosterilmis-
dir (sokil 2).

Sakil 2. Zivana vo yarigin asas elementlori; a) zivana: 1 — zivananin tapasi,
2 — ¢iyin; 3 — yan toraf; b) yariq: 4 — yarigin dibi, 5 — yanaqlar
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Detallarin qalinligindan asili olaraq agiq birqat, aciq ikiqat, aciq lic-
qat ve diiz bagh (sakil 3) zivana birlagmslari tetbiq olunur. Aciq iigqat
birlesma hom ds kiine yesik birlosmoasi adlanir. Tamasalarin* galinlig:
40 mm olduqda, birgat, 40 mm-dsn 80 mm-dsak olduqda, ikigat, 80 mm-
doan ¢ox olduqda ise licqat zivanalardan istifads olunur.

i,
P ¢

Sakil 3. Zivana birlagmalarinin novlari: a — agiq birqgat,
b — aqiq ikiqat, ¢ — acgiq li¢qat, ¢ — diiz bagh

a b

Zivana birlegmoslerinin mohksm olmasi iiciin elementlorin 6l¢ii-
lorinin nisbetini qorumaq lazimdir. Birqgat zivananin qalinlig1 (a) de-
talin galinliginin (S,) 0,4 hissesine barabardir (sakil 4 ). Yuvanin ve ya-
rigin yanaginin (S,) qalinlig1 zivanalarin simmetrik yerlagmaosi sorti ilo
hesablanir: S,= 0,5 (S,- a).

A
a=0,4 So So S2=0,5 (Sp-a)

Sakil 4. Zivana, yariq va yuvanin ol¢iilori

Zivana birlasmasi olan mamulatlar yig¢ma certyojlarina ssasen ha-
zirlanir. Sokil 5-ds paylama materiallari ii¢lin yesiyin yigma certyoju
gostorilmisdir.

*Tamasa— eni qalinligindan 3—4 dafs artiq olmayan taxta
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n | aa [ sen] igvas [Beprienms
1 | Uzun divar 2 1:1 Faner
Yan divar 2 1:1 Faner
Dib 1 1:1 Faner
Paylama materiallari ii¢iin yegsik

Soakil 5. Yesiyin yigma cetyoju
Spesifikasiyada agagidakilar gosterilir: memulatin adi, detallarin
adi ve onlarin say1, hazirlanma materiali, miqyas.

n Tohliikesizlik qaydalar:

- Nisanlanmis detali bigcqilamaq ti¢iin diilger dezgahinin sixacinda
mohkam barkitmak;

- Iskonoalarin tiyesini lazim olduqca itilomak lazimdair;

- Biitiin iskanslards boyiik zerbs sathli taxta ve ya plastik kiitladen
olan c¢okicden istifads edin, iskanays polad ¢akicle ve ya ol ile he¢ vaxt
vurmagq olmaz;

- Yuvani ve yarig1 dsldikde detalin altina oduncaq kesiyi qoymaq
lazimdair;

- Zivana birlesmesini uygunlagdirma zamani sol sldeki barmaqlar
yeyonin lizerinds olmalidir.

Zivanali birlagmaloar, zivana, yuva, yariq, aciq birqat bir-
p | lagma, aciq ikiqat birlagsma, aciq iicqat birlagsma, Ekiinc yesik
birlagsmasi, yigma cetyoju, spesifikasiya.

?
Oziiniiyoxlama suallar1 N

1. Mismar birlesmesi ile birlesdirilen oduncaq memulatlar:i hansi-

lardir?

2. Surup birlegmessi ils birlegdirilen oduncaq memulatlar: hansilardir?

3. Zivana birlagmasi hansi elementlarden ibaratdir?

4. Zivana birlosmalsarinin asas névlsrini sadala.

5. 9n mohkam vs etibarl zivana birlasmasi hansidir?
6. Y18ma certyojunun spesifikasiyasina ns daxildir?
ks
R PRAKTIK i$

Paylama materiallar: iiciin yesiyin yi8ma certyojunu oxu (sokil 5).

Miisllimden pestahlar al ve onlarin olgiilerini gotiir. Kiine yesik
birlegsmolarinds zivana ve yariqlarin 6l¢iilerini diistur lizres teyin et.
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SADO TOMIR ISLORI

SAGIRD PARTALARININ VO MOISOT
MASALARININ TOMIRI
Mebelin temiri zamani onun o6l¢iisii, qurulusu ve ortiiyline qoyu-
lan talablar yerine yetirilmslidir. Bunu xiisusen sagird partalarinin
tomiri zamani nazere almaq lazimdir (sakil 1 ).

Sakil 1. Sagird partalar

ﬁ Sagird partasini neca tamir etmak olar?

Sagird partasinin en cox rast gelinen qiisurlar1 iist gapaqlarin
kenarlarinin ve islek sethinin zadslenmsoleri, qapaqlarin gévdeden ay-
rilmasi, ¢anta qoyulan yerlerin syilib goklini deyismesidir. Qopan qa-
paqglarin berkidilmesi zamani onlar1 svveal oldugu kimi yerlagdirmeak
lazimdir. Berkidici furniturlarin (tixaclar, suruplar) altindaki dagil-
mig yerler taxmalarla ve ya yapisqanli tixaclarla tutulmalidir. Qapag:
taxta govdeye slave olaraq iistden «tam kegmoakle» 5x50 olciids iki-
dord surupla berkitmek maqgsedsuygundur. Suruplari els burmaq la-
zimdir ki, onlarin bagliqlar: qapagin sethinden 1—2 mm dearins islesin.
Alinan boslugu xiisusi materialla doldurmaq lazimdar.

Parildayan lak ortiiyiinii berpa etmak {i¢iin avvslce sagird partasi-
nin sethinden tozu ve ¢irki temizlayir, sonra ise qlisurlu yerlarden koh-
no lak ve ya emal ortiiylinii siirtersk temizlayir, yenisini ¢okirlor. Nit-
rolak ve nitrominalarin svezine firc¢a ile asan siirtiilen, lakin quruma
miiddati cox olan parket laki vo minalarindan istifads etmoak olar.

Temir edilmis sagird partalarinda azilme, cizilma ve diger zeadslen-
molar yarada bilen iti kiincler vs tiller, irsli cixan suruplar olmamalidir.

Mboigat interyerinin asas elementlarindsn biri masadir (sakil 2 ). Mai-
gsot masalarinda ssas narahatligi ayaqlarin yuxari hisselarindeaki birlss-
moler yaradir.

Boyiik tezyiq altinda olduguna gors onlar zsiflays ve hatta qopub dii-
so biler.
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Moiset masalarinda da bir ¢cox nasazliglari temir vasitesile asanligla
aradan galdirmagq olar.

Bas maigat masasint neca tamir etmak olar?

Moisetde istifade edilmeak {i¢iin
nozards tutulmus masalarin sksariyys-
tinds ayaqlarin iist hissslarine kip bir-
logdirilmis ve nazik iifiiqi baglamalar-
dan ibarat temsal goklinds c¢arcivaya
geydirilmig iist taxta var. Boazi hallar-
da corcive iist hisse ilo birlasdirilir,
ayaqlar iss cercivoys boltlarla bag-
lanir.

Sads quruluglu masalarda ayaqlar
birbasa list hissenin alt terafins miix-

Sakil 2. Moaisat masast tolif tisullarla birlesdirilir. Bu tisul-
lar o qoadar doa etibarli deyil. Masslon, torkibi mslum olmayan ya-
pisqanla, sina bilacek zivana ve c¢ivlerls, tedricen bosalib laxlayan
l6vhaciklerls, surup ve ya boltlarla olan birlegmsler tez bir zaman-
da 6z qlivvesini itirir.

Laxlayan yapisqanli barkitmsleri yeniden yapisdirmaqla asan-
ligla berpa etmoak olar. Lakin masalarin terkib hisselerinin daha
ciddi aralanmalarini barpa etmoak ti¢iin birlagmaslarin sinan hisssls-
ri yeniloari ile avez olunmalidir. Tomirin keyfiyysatli olmasi {i¢iin
birlagmoalari metal kiinc 16vhacikleri ils barkitmak olar (sakil 3 ).

Sakil 3. Metal Riinc lovhaciklori

Horoakotli hissslari olan masalarin temiri ii¢iin ise basqa tedbir-
lor gormek lazimdir. Acilib-yigilan masanin zeadslenmis me-
xanizmini onun c¢oakilon hissslarini temizlamskls ve yaglamaqla
diizeltmak olar. Sinib siradan ¢ixmis mexanizmlari miitleq yenilori
ile ovez etmoak lazimdir.

Masanin iist taxtasinin ayrilmasi. Zadslonmig birlogmani tomir etmoak
liciin masani1 ¢evirib onu bir ne¢oe gat biikiilmiis parcanin ve ya xalcanin
lizerine qoymaq lazimdir. Sonra masanin iist taxtasi cixarilir. 9ger o,
sixicl metal 16vhaciklorls berkidilmisdirse, suruplar ve l6vhacikler sokiiliir
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ve masanin iist taxtasi ayrilir. 9gar o, surup ve boltlarla ¢erciveys ve ya
kiinc tirlars barkidilibss, o zaman bu barkitmslar kenarlagdirilmalidir.

Acilib-y1g1lan masanin zaedslenmis mexanizmini onun ¢ekilon hissele-
rini temizlomeklo vo yaglamaqla diizeltmsak olar. Sinib siradan ¢ixmis
mexanizmlari miitlaq yenilori ile avez etmoak lazimdir.

Masanin her bir hissesinds sonradan
onun yigilmasi {i¢ciin nisanlama
aparilir. Hissoleri birlesdiren yapisqan
borkitmsler sokiiliir. Zerbs vurulacaq
hisseni zadslenmadsn qorumaq {iciin
taxta qoruyucudan#* istifads edilir. Bu
zaman hisse bir az qaldirilir (sakil 4 ).

«Coarcive-ayaq» birlosmasinin
tohlili. Uc név «garcive-ayaq» birlesme-
si moveuddur. 9n niimunavi birloasms zi-

vana-yuva birlosmasidir. Bu birlasmads Sokil 4. Borkidilmalorin
corcivadeki zivana ayaqdaki yuvaya bosaldilmas iigiin taxta
yapigdirilir (sakil 5, a ). ¢okicin tatbiqi

Belos birloagsms zamani1 miimkiin olan zadslenmalor — yuvanin parca-
lanmas1 ve ya zivananin hisselers ayrilmasidir. Ikinci arakesmo bir-
losmoasidir ki, burada iki elementin har birindski uygun desiklears ya-
pisdirilan civler birlegsmeni giiclandirir (sakil 5, b ). Oger civlar sinarsa,
onlar1 burgulamaq vs dayismak lazimdir. Civli (ve ya c¢ivsiz) araksasma
birlegmalar bezen kiinclii 1l6vhaciklarle daha da méhkemlendirilir.

tixaclar suruplar

Ii \ "'\.\ !
)l ))" I.I["};" zivana

bl (W

L9

Sakil 5. Birlosmo novlori: a) zivana-yuva birlagmasi;
b) arakasma birlogsmoasi; c¢) suruplarla birlosmo

#* Taxta qoruyucu — zorbeaden qoruyan taxta parcasi
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Ogor ayaqlar ¢oplasdirilmis veziyyetde barkidilerse, ¢ercive yapis-
ganla ortilir ve o har ayagin ¢6l terafine suruplarla birlagdirilir (so-
kil 5, ¢ ). Suruplarin basliqlari ¢ercivenin sethinden asagida sks terafe
burgulanmigs ve plastik tixaclarla doldurulmus desiklers qoyulur.
9gor suruplar ayaqdan diigiirse, tixaclar ¢orciveden dartilib vs ya bur-
gulanib cixarilir. Suruplar kenarlasdirilir, birlesmes yeniden yapisdi-
rilir. Barkitms {liclin eyni uzunluqda, lakin bir gader boyilik diametrli
yeni suruplardan istifads edilir. Bu zaman surup basliglar: ii¢ciin sks
istigameatds burgulanmig desiklarin bas hisssloerini boylitmek lazim
golo biler, amma bir gertls ki, suruplarin yivlerine uygun asag1 hisse-
lor tokrarsn burgulanmasin.

Masanin ayaginin yuxari hissesindaki ¢atin tomiri texnologiyasi.
Bu is ticiin vacib resurslar yapigqan ve sixaclardir (sakil 6 ). Catin bag-
lanmasi ti¢iin G-gokilli sixaclar (mengensalar), eyni tezyiqin saxlanilma-
s1 maqgsadile yapigdirilmis ¢ercive-ayaq birlegsmelerinde ise dovrslema
sixaclar lazim olacaq.

Sixaclar1 bagladigda onlarin agizlarinin altina nazik probka
(mantar) ve ya yumsgaq oduncaq hissslari qoyulur ki, sixilan hissssi-
nin sethinde zaedslanmsalar olmasin.

Jr—

Sakil 6. Sixaclar: a — G-sakilli sixac (mongona); b — ddvralama sixac

9gor cat ayagin bag hissesinds yuvanin strafinda smsls galibss, on-
da cata ve elaco do yuva ile zivana arasindaki nazik desiys yapisqan ye-
ridin. Birlegmeni iki sixacla sixin. 9vvalce cati baglamaq iliciin ayagin
bas hissesine G-gokilli mengeneni qurasdirin (sakil 7), sonra zivanani
yuvada saxlamaq liciin bir ayagin xarici terafindan diger ayagin xarici
torafine dogru doévreleme sixaci uzadaraq qurasdirin. Yapisgan bir
geco orzinde qurusun, sonra sixaclari ¢ixarin.

Sakil 7. Catlamis yuvanin yapisdiriimasi Sakil 8. Kiinciin
metal lovhaciyin kémayi
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Kiinciin barkidilms texnologiyasi. Metal kiinc 16vhaciyi masanin
ayagina yerlasdirilir vs ¢arcivays aks olan hissads saxlanib har torafine
bir surup bearkidilir (sokil 8). Ayaqgda lovhaciyin merkezindeki de-
sikden istigameatlonan desik burgulanir. Lovhaciyi saxlayan suruplar vo
l6vhaciyin 6zl ¢ixardilir. Yastiagiz kelbatinle boltun markszinden tu-
tulur ve ucundaki yivin biitiinliikls ayaga daxil olmasi gartils burula-
raq barkidilir. Biitiin gsuruplar gqoyulan 16vhacik ¢arciveays barkidilmeak
uciin yerine gaytarilir. Suruplu bolta komekci sayba ve ganadli gayka
yerlesgdirilir ve sixilir.

Mebelin sads ve ya esasli temiri onun istismar miiddestini artirir.

n Tohliikasizlik qaydalar:

- Sixacdaki vintin sonundaki desteyin serbast firlanmasina amin
olmaq lazimdir;

- Materialin sethinin korlanmamasi ti¢iin vintli sixacin altina
oduncaq qoyulmalidir;

- Is qurtardigdan sonra sixicilar ¢ixarilmalidir;

- Horskoat eden biitliin hisssleri temiz ve yiingiil yaglanmis veziy-
yotde saxlamaq lazimdir.

> Qiisur, furnitur, masamn iist gapag, zivana, ¢iv, arakasma, si-
xac, dovralamoa sixac.

? wr
"l (Oziiniiyoxlama suallar1 N

. Sagird partalari hansi hisselardsan ibaratdir?

. Sagird partalarinda hansi qiisurlara rast gelinir?

. Pariltili lak ortiikler necs toemir edilir?

. Sagird partalarinin laklanmasi zamani hansi laklardan istifade
olunur?

5. Moigat masas1 hansi hissslarden ibaratdir?

6. Moigsot masalarinda hansi barkitmalsrdsn istifads olunur?

7. Hoarskstli hissslari olan masalar nece tomir edilir?

8. Masanin sokiilmeasi zamani ns etmoak lazimdir?

9. Masa ayaginin bas hissesinds olan ¢ati nece temir etmak olar?

10. Kiinciin barkidilms texnologiyasi naden ibarsatdir?

#OJL\DP—‘\

” ..
A PRAKTIK iS

1. Temirs ehtiyaci olan sagird partalarini nezerden kecirt.

2. Tolab olunan resurslari nazers almaqla temir plani tertib et.

3. Miisllimin rahberliyi altinda sagird partalarinin temirini

yerins yetir.
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STULLARIN TOMIiRI

Moktsbli partalarimin ve stullarin metal gévdsleri nadir hallarda si-
nir. Ele buna gors de onlarin temirs ehtiyaci olmur. Amma stullarin fa-
ner hissslarini, oturacaq ve séykenacayini tez-tez temir etmsk lazim galir.

i Sagird stulunu neca tamir etmak olar?

Kohnes sagird stulunun nasazliqlarini 6ziin aradan qaldirmaq is-
toson, tomir Uizrs maslshatlors amsl et!

Zadoslanmoanin qiymoatlandirilmesi. 9vvalce stulun faner hissesi-
nin zedslanmos daracesini qiymatlondirmek lazimdir (gakil 1 ).

9gor stul, sadecs, cizilibsa,
mosoalo adi cilalama ile hsll oluna
biler. 9ger faner mexaniki zoado-

I don ve riitubstden tebagslars ay-
- rilibsa, onu temir etmak bir gadar
cotinlagir. Bu halda temir stulun

\ omrini yalniz bir nece ay uzada-
caq, bundan sonra fanerin tiligke-

lori moktebli geyimini didmays
baglayacaq. Cirillmig ve didilmisg
moktoabli geyiminin temiri ise fa-
Sakil 1. Maktabli stullart ner l6vhaciyin dayisdirilmesinden

do baha basa galacok. Maktebli stulunun ssas hissesi sagirdin ayaqlari
istiqamatlonen terafdir. Oturacaglarda olan qopuglarin temiri o geder
ds ¢otin deyil. 9n son halda onlar: yapisdirmaq olar.

Cilalama. Cilalamani cilalayici masinla yerine yetirmsk daha yax-
sidir. 9gor tomir edilen stulun say1 2—3 adadden artiq deyilse, cilala-
mani 8l ile de etmak miimkiindiir. Bu zaman yalniz istismar zamani
korlanmis saheni deyil, biitiin sethi baraber cilalamaq daha yaxsi
olar. Cilalama prosesinde kohns laki tam ve ya gismen ¢cixarmaq la-
zimdir.

Cilalamadan sonra stulun sethinde desiklor galarsa, onlar1 kicik
faner hissoloarinden istifads etmoakls baglamaq lazimdir.

Temir zamani epoksid* ve yaxud adice «PVA»* yapisqanindan is-
tifads etmok olar.

* Epoksid, «PVA» — taxta detallar1 yapisdirmaq tii¢iin istifade edilen
yapisqan novleri
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Laklama. Maktob mebelinin iizeri nitroselliilloz lakla ortiiliir. Lak
parlaqdir ve demsak olar ki, sothe derhal hopur. Ev temperaturunda c¢ox
tez, texminen iki saata quruyur. Stulu ii¢-dérd defe laklamaq lazimdir.
Lak bir nece dofs siirtiilarse, qopuqglara, catlara daha yaxsi yayilar, stu-
lu mexaniki, termiki ve riitubst zadslonmslarins qarsi dayaniqli edar.

9gor coxtebaqgpsli laklama c¢etinlik yaradirsa, «PF-283» mebel lakin-
dan ve ya «PF-231» parket lakindan istifade etmoak olar. Bu halda laki
cox qurutmaq lazim goalocek. Lak 48 saata gismen quruyur ve yalniz
7 giine tam olaraq barkiyir.

Laklama zamanzi sl altinda hearssinden bir banka olmagqgla lak hsalledi-
cisi ve Uayt-spirt durulagdiricisi olmalidir. Hslledici lakin qatiligini la-
zimi terkibe catdirmaga, Uayt-spirt duru-
lagdiricisi ise dosemaya va paltara diisen ls-
kolori silmoays komoak edacak.

Toemir edilmig agyalarin qurumasini goz-
lomays bir hafte vaxt olmadiqgda, ns etmak
lazimdir?

Bu zaman an asan variant meaktebli stu-
lu ticlin oturacaq ve soykesnacekdsn ibarat
tomir dasti almaqdir. —

Siradan cixmis stullari operativ temir
etmok {i¢ciin maktebds an az1 30—40 temir Sakil 2. Stul dosti
desti olmalidir.

R Maisat stulunu neca tamir etmak olar?

9gor evds kohna, siniq ve dizayna uygun gslmoaysn stul varsa
(sakil 3), bu halda onu atmaga telesma. Stullarin temiri asandir. Te-
mirdsn sonra bu agsya interyerinizin an gézegslimli agyasi ola bilsr.

Toxayyiiliinii ige sal ve sebirli ol. Yalniz bu halda temir etdiyin stul
yeni hayat gazanar. Maigat stulunun temiri prosesine baxaq.

Mboigat stulunun temiri prosesi iki asas hissadan ibarstdir: tax-
ta elementloarls is vo oturacagin tarim ¢okilarsk barkidilmesi.

Stulun sokiilmesine baslayaq. Taxta govdeden kéhns oturacag:

cixartmaq TUciin vintacanla mismarlar1 bosaltmaq ve suruplari
acmaq lazimdar.

Boyanin vea ya lakin barabsr yaxilmasi ii¢iin taxtanin kéhns lak
ortiyiiniin sumbata kagiz1 ve ya cilalayici magin vasitesile temiz-
lanmasi maqgsedauygundur (sakil 4 ).

# Interyer — monzilin daxili tertibat1
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N W
Sakil 3 Sakil 4 Sakil 5 Sakil 6
Sonra yeni értiiyiin ¢cokilmesine baslamagq olar. Interyerden asili

olaraq, bu, yeni mebel laki vo ya boya ola biler. Lak iki qat ¢okilir

(sokil 5).

Laklanmis hisseni qurumaga qoyub oturacaqla mesgul olmaq
lazimdir (sakil 6 ). Stullarin oturacaqlarinin tarim ¢ekilarak barkidil-
mosi ii¢iin ol altinda bu 6l¢iids siingsr, zovqs gors iizliik parca ve me-
bel iiciin stepler* olmalidir.

Oturacagin kohne 1iizii ve siingeri cixarilir. Koéhnelmig {iiziin
asasinda toze parcadan yeni iz bi¢ilir ve kesilir (sakil 7 ).

Sokil 7 Sokil 8 Sakil 9 Sakil 10

Oturacagin fanerinden ilgii kimi istifade edilarsk galinligi 2 sm,
emal pay1 1,5—2 sm olan siinger dogekce kesilir. Stula hsecm ve
rahatliq vermak ii¢iin lazim olan siingori iti bicaq ve ya qayci ils rahat
kasmok olar (sokil 8, 9 ).

Tkitizlii skotc vasitesile siingsr dogekes fanerin lizerine yapisdirilir
(s2kil 10).

Uzliik ticlin hazirlanmis parca oturacagin iizerinds tarim dartilib
hamarlanir. Bundan sonra mebel steplerinin komayi ile tizliik oturaca-
ga borkidilir. Uzliiyiin seligali gériinmesi ii¢iin parcimleri bir-birins
yaxin vurmagq, sonra ise iyns ve sapin komayi ile oturacagin biitiin
gatlarini alls tikib saligaye salmaq lazimdir (sakil 11 ).

=

Sokil 11 Sokil 12 Sokil 13 Sokil 14

* Mebel ii¢iin stepler — parcani metal par¢imlar vasitesile taxtaya
barkiden mexaniki alat

40



9n siiratli ve xosagslan marhsls y1igmadir. Bu marhslads surup ve
xirda mismarlarin komayi ils oturacagin hazir hissealeri birlesdirilir
(sokil 12).

Qeyd etmsk lazimdir ki, uzun miiddst islenen mebel kohnslir,
stollarin, stullarin, ketillorin kondslen tirleri ve ayaqlari bogsalir ve
qirilir. Kéhne stullarin sads temirini yapisqan ve taxta pazlarin
komayi ile yerine yetirmoak olar.

9gor stulun ve ya katilin kéndslan tiri bosalibsa, o cixarilir. Sonra
tirin bag terefi certilir ve ona kicikolc¢iilii oduncaq paz vurulur. Bu za-
man paz bir gadar tirden kenara ¢ixmalidir. Daha sonra yapisqan siir-
tiilmiis pazla birlikds kondslen tiri desiys geydirir ve mebelin sathini
korlamamagq ti¢iin ¢okicin déyeacinin altina taxta tircik qoyaraq yerina
tam oturanadsk vururlar (sokil 13).

Tomirdsn sonraki hazir stulun goériintisi sahibinds xog shval
yaradir ve qonaqlari heyran edir (sokil 14 ).

> Tiligkalar, durulasdirict, siingar, mebel iiciin stepler, iki-
tarafli skotg, paz, kohnalmis iizliik.

?
Oziiniiyoxlama suallar: ~

. Sagird stulu hans1 hissslarden ibarstdir?

. Sagird stullarinda hansi zadslars rast golinir?

. Hansi hallarda cilalamadan istifads edilir?

. Faneri cilaladiqdan sonra ns etmak lazimdir?

. Miaktsab mebeli hansi lakla ortiiliir?

. Lak durulasdiricisindan ns ti¢iin istifades edilir?

. Moigat stulunun temiri prosesi hansi ssas marhslslarden ibarstdir?
. Stulun taxta hisselerini ns li¢lin cilalamaq lazimdir?

. Slingar ns li¢iin nazards tutulmusdur?

10. Hansi alatin komoyi ile tizliik stulun oturacagina barkidilir?
11. Stulun bosalmis hisssalari necs tomir edilir?

CO-JO Ot Who =

i PRAKTIK i$

1. Temirs ehtiyaci olan sagird stullarini nezerden kegirt.

2. Bu moagsadle lazim olan resurslari geyd etmokls temir planini
tortib et.

3. Miellimin nezarsti altinda sagird stulunun temirini yerines
yetir.
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NOFISLIK UCUN CORCIVONIN
HAZIRLANMA TEXNOLOGIYASI

Zivana birlegsmesindoen istifads edersk nofaslik ii¢iin torlu taxta
corcive hazirlamagq olar.

i Noafaslik iiciin taxta ¢arcivoni neca hazirlamaq olar?

9gor nafaslik ticin hazirlanmis taxta ¢erciveni (sakil 1 ) nezerden
kecirsak, gorarik ki, o, dord tircikdesn ibarstdir. Tirciklarin ikisindes
zivana, diger ikisinds ise yariq var.

Sakil 1. Nofaslik iigiin torlu ¢orgiva:

a—zivanali tirciklor; b—yarwqly tirciklor

Asagidaki texnoloji xeriteds zivana vs yariglarin hazirlanmasi iisul-

lar1 gosterilmigdir:

Noafaslik ii¢iin torlu ¢orcivenin hazirlanmasinin texnoloji xoritosi

Isin mezmunu

Eskiz vo grafik tesvir

Alatlar vo tortibatlar

1

3

En kosiyi 40x40 ol¢iide
olan tircik secilir ve
uzunlugu 300 mm olan
dord hissoye ayrilir.

Xotkes, karandas,
bucaqliq, xirda digli
bicqi, xarrat verstaki

Zivananin Olc¢iileri iki
tirciyin uc hissslerinde
nisanlanir.
Misarlanacaq

hissalar qeyd edilir.

Xotkes, karandas,
reysmus, bucaqliq,
xarrat verstaki
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Zivanalar misarlanir
ve «yanaqlari» kesilib
gotiriliir.

14

Xarrat verstaki,
xirda digli bigql

Digor iki tirciyin
kenarlarinda yariglar
nisanlanir, yarigin
kosilib gotiiriilacak
hissesi isarslenir.

Xarrat verstaki,
reysmus, xotkes,
bucaqliq, karandas

Yariglar misarlanir.

Xirda disli bigq,
xarrat verstaki

Yariqlar acilir
vo tomizlenir.

Nazik isksno, taxta
cokic, xarrat verstaki,
iskena, altliq taxta

Zivana ve yariqlar
tomizlonir ve
uygunlagdirilir,
noafeslik {i¢clin ¢orcive
yapisgansiz yigilir.
Birlegdirilen zivana ve
yariglar isarslenir.

Iskens, yeys, karandas,
xotkes, taxta c¢okic,
tircikler, bucaqliq,
sumbata kagiz1

Corcive sokiiliir, zivana
vo yariqlara yapisqan
stirtiiliir. Corgive
yeniden yigilir. Zivana
birlesmolori sixaclarda
sixilir ve bu veziyyetde
24 saat saxlanir.

Firca, xotkes, «PVA»
yapisqani, sixaclar

Yapisdirilmig ¢argive
tomizlenir ve tor onun
lizerine barkidilir.

Yeyo, tor,
basmadiiymslar,
sumbata kagizi
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Zivana birlogsmasi olan oduncaq mamulatlarin1 yigarkon bir
sira qaydalara riayat etmok lazimdir:

e Zivanalar qisa, yariqlar ise uzun tirciklerds nisanlanmalidir.

e Zivanani misarladiqda, bi¢cqi nisanlama xattinin ¢ol terafindes
olmalidir.

e Yar1g1 misarlayanda bicqi xattin i¢ terafinds olmalidir.

e Dolmoeni yalniz pestah mengenads etibarli berkidildikden sonra
yerine yetirmoek lazimdir.

e Zivana yariga taxta c¢ekicle yiingiil zerbeler vurmaqla ve ya slle
sixilaraq geydirilmslidir.

e Yapisdirilmadan svvel memulat y1g1lmali, miivafiq detallardaki
nomrslarin uygunlugu yoxlanmali, yalniz bundan sonra yapisdirmaq
iiciin sokiilmslidir.

e Yapisdirilmis ¢orcivenin biitiin kiincleri aralarina altliq taxta (fa-
ner parcalari) goymaqla sixaclarla sixilmalidir.

Zivana birlosmali momulatlarin hazirlanmasi va y1gi1lmasi
zamani tohliikasizlik qaydalar:
1. Pastahi1 verstakin sixacinda mohkem ve etibarli barkit.
2. Iskeno ila igloyerken onun tiyesini 6ziinden irslids saxla.
3. Mamulati dizlarinin iistiine qoyub vs ya pastahi slinds tutub is-
konso ils igloma! Mamulati verstakin sixacinda barkit.

» | Zivana birlagmasi, zivana, yariq, yanaq, ensiz iskana, iska-
na, xirda digli bicqi, taxta ¢akic, sixac, xarrat verstakz.

? »r
Oziiniiyoxlama suallar: N

1. Hansi birlegmoloars zivana birlegmalori deyilir?

2. Zivana birlegmslarinden harada istifade edilir?

3. Nafsslik liclin ¢arciveni necs hazirlamaq lazimdir?

4. Zivana ve yariqlar necs ve na ile misarlanir?

5. Yariqlari delmsk {iciin hansi aletlerden istifads edilir?
6. Zivana ils yariglar necs ve na ile uygunlasdirilir?
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ELEKTRIK CAYDANININ QURULUSU VO iS PRINSIiPi

Demosk olar, har evds elektrik caydani var.

i Bas elekirik caydant haqqinda nalari bilmak lazimdur?

Elektrik caydani icmsli suyu qizdirmagq ii¢iin elektrikls islayoan ci-
hazdir.

i1k caydanlarin gévdasi misden, daha sonra xromlanmis poladdan,
sonralar ise aliiminiumdan hazirlanmigdir.

b

Sakil 1. Elektrik ¢aydani: a — aliiminiumdan; b — plastik kiitladon

Elektrik caydaninin daxilinde qizdirici element yerloagir.

Miiasir caydanlarin akseriyyeti plastik kiitleden hazirlanir (sokil 1,
b ). Bu, qaynar caydana toxunma zamani yaniqlarin bag vermamasine vo
hamc¢inin metal caydanlarla miigayiseds i¢cindeki suyu uzun miiddat isti
saxlamasina xidmet edir. Elektrik ¢aydanlari bimetallik 16vhacik asa-
sinda avtomatik elektrik acari, suyun seviyyesine nazarst etmok tiic¢iin
nozerds tutulmusg seffaf pencers ve gqidalandirici naqgilden caydani asan
va tez ayirmaq imkani veran kontakt altliqla techiz edilmisdir.

Icad edilenden bu giins gadoar elektrik caydanlari 6z esas teyinatla-
rini, yoni elektrik enerjisinin istilik enerjisins cevrilmssi hesabina
suyun qizdirilmasi funksiyasini qoruyub saxlayib. 9gsr avvalki vs in-
diki elektrik caydanlarini ve yaxud ilk elektrik samovarlarini plastik
kiitladen hazirlanmis miiasirleri ile miiqayiss etsek, gorsrik ki, bu
giin onlar tekcs toyinatlar: lizrs istifads edilmir, hom de menzillari-
mizin ¢ox sevilen interyer asyasina cevriliblar.

Elektrik caydaninin qurulusu kifayet goedar sadadir. Elektrik cay-
dani gévdeaden, qizdirici elementden, avtomatik elektrik acarindan ve
elektrik snurlu* altligdan (sokil 2) ibaratdir.

Elektrik caydaninin is prinsipi de olduqca sadadir.

# Snur — izolyasiya edilmis elektrik moeftili
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Elektrik diiymesini basdigda dovre
R gapanir ve qizdirici elementdsan elek-
verilma borucugu | trik cersyani kecir. Qizdirici element
elektrik enerjisini istilik enerjisine
buxar cevirir. Bu ise onunla izah edilir ki,

su . qizdirici elementds elektronlar harskat

egifytﬁfs?wmm etmoays baglayir. Elektronlar qizdirici

|_l" | '] avtomatir elementin atomlar ils togqusaraq 6z ki-

{ elemlj”k aearnt netik enerjilerinin bir hissesini onlara
7'j§d;r181 oloment istilik geklinde verirler. Istilik
althq caydandaki suya istilikke¢irmes xassosi

hesabina otiriiliir. Su gqaynayir, buxar
caydanin dssteyindsn ve ya govdadaki
borucuqdan kecib avtomatik elektrik
acarina daxil olur. Bu zaman elektrik acarindaki bimetallik 16vhacik
qizir. Qizma aninda lovhecik oyilir ve caydan dovreden acilir. Su
gaynadiqgdan sonra uzun miiddst istiliyini saxlayir. Bu istiliyedavamli
va istiliyi qoruyan plastik kiitladen olan gévdenin hesabina olur. Elek-
trik caydanlarini miitlaq lizerinde geyd edilmis su seviyyesine uygun
doldurmagq lazimdir. Caydanin govdesinin tizerinde isarsler vardir: MIN
(minimum) ve MAX (maksimum). 9ger su MAX isaresinden ¢ox olarsa,
bu zaman caydan qaynadiqda dasacaq. Su MIN isarssinden az olarsa,
qizdirici element haddindsn artiq gizib xarab ola bilsr.

Caydani1 qosmazdan svvel qapagini kip ortmek lazimdir. 9ks halda
buxar kip baglanmamis qapaqgdan cixacaq. Bels olan halda avtomatik
elektrik acarinda olan bimetallik 16vhacik ayilmsyscek ve caydam
sondiirmaysacak. Qaynayib buxarlanan su qgizdirici elementin yanib xa-
rab olmasina ve caydanin govdesinin zedeslonmasine goatirib ¢ixaracaq.

Elektrik caydanlarinin disk ve spiralgekilli qizdirici elementlarls
isidilen novleri var. Qizdirici elementi disk seklinds olan ¢aydanlari al-
maq daha meslshstlidir. Bels qizdirici elementli elektrik ¢caydanlarinda
su daha tez qizir. Ciinki onun qizdirici element ile toxunma sethi, spi-
ralgekilli qizdirici elementi olan caydandaki seths nisbaten daha bo-
yikdiir. Qizdirici elementi paslanmayan poladdan hazirlanmis caydan-
lar daha keyfiyystlidir, ¢linki onlar gec sarp baglayir.

Soakil 2. Elektrik
caydanminin qurulusu

i Elekirik caydanindan arpi neca tamizlomak olar?

Elektrik caydaninin istismar miiddetini uzatmaq fiiciin vaxtasiri
onun orpini temizlomak lazimdir.

9rp suda coxlu sayda duzlarin olmasi naticesinde amsls galir. Vaxt
kecdikes arp caydanin daxili sethini ve qizdirici elementini ortiir. Su
gec qizir, hazir cayin dadi deyisir. Bundan basqa, arp gati caydanin
avtomatik sondiiriilme sistemini siradan ¢ixarir.

Caydanin daxili sethinin ve qizdiricisinin srpden temizlenmsesi tigiin
miixtelif kimyeavi vasitelordsn istifade etmsk olar. Amma bu vasitsler
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cox bahadir ve o gedar de yaxs1 temizlomir. Buna gors de bu maqgsadls al
altinda olan vasitelorden istifade edilir.

Bunun an sads lisulu sirkaden istifads etmoekdir. Xalq arasinda ille-
rin sinagindan ¢ixmig diger iisullardan da istifade etmokls arpi temiz-
lomak olar.

Qazl1 su arpi asanligla temizlayir. Bunun iiciin caydana qazli su to-
kiib qaynatmaq lazimdir. 9gar arp qati cox qalindirsa, bunu bir nec¢s do-
fo tokrarlamaq lazim golacok.

n Tohliikasizlik va sanitariya qaydalari

e Elektrik sobekssine qosulmus caydani nezarestsiz saxlamaq qoati
qadagandir! Yangin tshliikasi yarana bilar.

e Yiiksok riitubstliyi olan yerlards caydandan istifads etmak olmaz.

e Caydanin gévdeasinin, gidalanma snurunun va ya altliginin su ils te-
masi elektrik cerayani ils zadsloanms tahliikesi yarada biler.

e Qidalanma snuru, elektrik ¢engsli, avtomatik sondiirms qurgusu
zoadoli olan caydandan istifads etmoak gati qadagandir!

e Caydan yers diisiib zadslanarss, ondan istifade etmak qati qada-
gandir!

¢ Caydanin gebskadan ayirmadan sokiiliib-y1g1lmasi qati qadagandir!

e Caydanin govdesi altligdan qaldirildigda elektrik ¢ongsli sabskays
qosulu olarsa, altliga toxunmaq gati gadagandair!

e Caydanin icini ve sathini yuyarken abraziv vasitelorden* istifads
etmoak olmaz.

e Caydanin althigini he¢ vaxt suyun icins tam salmaq olmaz. Ciinki
orada elektrik gobokesi yerlosgir.

> Elekirik caydant, qizdirict element, avitomatik elekirik acari,
altliq, elekirik acarinin diiymasi, arp, bimetallik lovha.

? pr
Oziiniiyoxlama suallar1 N

1. Elektrik caydani ns iiclin nszsrds tutulmugdur?

2. 9vvsllar caydanin govdasi hansi materiallardan hazirlanirdi?

3. Elektrik caydanlari ne iiciin plastik kiitladen hazirlanir?

4. Elektrik caydani hansi qurulusa malikdir?

5. Qizdiric1 elementin elektrik ¢caydaninin isinds rolu naden iba-
rotdir?

6. Su gaynadiqgdan sonra caydan sebskadsn necs ayrilir?

7. Qizdirici elementlarin hansi novleri var?

8. Orp neco amoloa galir va o nays sabab ola bilar?

9. 9rpin temizlsnmasinin hansi tisullari var?

10. Elektrik caydanindan istifade ederken hansi tehliikesizlik ve
sanitariya qaydalarina riayeat etmak lazimdir?

- J

#Abraziv vasitalor — miixtelif sathleri emal etmak {i¢iin istifads olunan beark
materiallar
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ELEKTRIK UTUSUNUN QURULUSU VO IS PRINSIPI

Util he¢ do yaxin zamanlarin kesfi deyil, XVII asrde icad olun-
musdur.

ﬂ Utii noa iiciin nazarda tutulub va hanst hissalardan
ibaratdir?

Utii parcadan hazirlanmis ssyalarin qiris ve eziklerinin hamarlan-
masi licliin nazards tutulmusg moiset ssyasidir.

Elektrik titiisii XX osrde yaradilmisdir. Elektrik enerjisinin ya-

ranmasl ile elektrik iitiilerinin kiitlovi istehsalina baslanib (sakil 1 ).
Roaqgamsal texnologiyalarin inkigafi ise litiinii adi qizdirici cihazdan
daxili elektronika ils doldurulmus raqemsal aparata ¢evirdi.
Sakil 1. Elektrik iitiisii: 1 —supiiskiir-
don; 2 —su tokmok iigiin nazarda tu-
tulmus desiyi baglayan qapaq; 3—bu-
xarin fasilasiz verilmasini tanzimla-
yon ling; 4—suyu piiskiirtmok iiciin
diiyma; 5—oalava buxar vermok iigiin
diiyma; 6 —dostok; 7—elektrik snuru-
nu ayilmadan qorumaq iigiin borucugq;
8—liitiiniin 0ziilii; 9—siqnal lampast;
10—su ii¢iin qab; 11—iitiiloma tempe-
raturunu tanzimlayan qulp; 12—0zii-
niitomizloma rejimi diiymasi; 13—re-
zervuarda suyun saviyya gostaricisi;
14—iitiiniin alt1

i Utiiniin is prinsipi nadan ibaratdir?

Utiiniin is prinsipi beladir: elektrik carayani qizdirici elementdsn
kecir. Bu zaman ayrilan istilik enerjisi hesabina iitii qizir ve lizerine
diisen funksiyani yerins yetirir.

Hamimizin yaxsi tanidig1 elektrik iitiisiiniin prinsipial sxemi
sokil 2-de gostorilmisdir:

Adi iti qizdirici element (1), tem-
peratur tenzimleyicisi (2), signal lam-
pas1 (3) vo elektrik c¢ongolinden (4)
ibarst ¢ox sads qurulusa malikdir. Utii-
do qizdirici element qisminds boru
soklinds olan xtisusi govdaye geydiril-
mig spiraldan istifads edilir. I¢ine spi-
ral geydirilon boru yanmayan mate-
rialdan — keramika ve ya metaldan
hazirlanir.

ke | e

3,

Sakil 2. Elektrik iitiisiiniin sxemi
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Gorginlik spirala otiiriildikds spiral bsrk qizir, bu zaman istilik
enerjisi titiiniin ssas metal govdasins otiirilir.

Temperatur tenzimlayicisi iitliiniin temperaturunun lazimi derace-
ds tenzimlenmeasi ili¢iin nazards tutulmusdur. Tenzimlems iiti ile is
zamanil temperatur verilan haddsan asagi olanda qizdirici elementin qo-
sulmasi ve yiiksalonds acilmasidir.

Mboiget titlilerinin bir coxlarinda quragdirilan temperatur tonzim-
loyicinin (sokil 3, a) isine bir gadar atrafli neazer salaq. Onun asas
komponenti istilikden asili materialdan (bimetal) hazirlanmig 16vhe-
cikdir. Bu lovhacikde lazimi temperatur sl ile tenzimlenir. Qizdirici
elementls istilik temasinda olan 16vhacik qizdirici elementin elektrik
dovresini gapayan ve acan kontaktlar blokunu idars edir.

temperaturu
tonzimlayon mil

kontaktlar
bloku

lovhaciyi
qaldiran mil

bimetal lovhacik

Sakil 3. a — temperatur tanzimlayicisi; b — temperaturun tanzimlonmo sxemi

Utiideki kontaktlar bloku iki elastik kontakt 16vhacikden (4 ve 5)
ibaretdir (sokil 3,0 ).

Yuxar: kontakta bimetal 16vhays (1) dirensen mil berkidilib. Lov-
henin bir ucu itiiniin altina birlegdirilir, ikinci ucu ise bos qalir.

Ogor Uit soyuqdursa, 4 ve 5 kontakt l6vhacikleri dévreni qapayir
ve bu zaman titiiniin qizdirici elementinden (6) elektrik cerayani kecir.
Utiliniin altinin temperaturu lazimi hadde c¢atdigda bimetal 16vha (1)
yuxari dogru qabarir. Bu zaman mil (8) sixilir. Sixilan mil, 6z n6v-
basinds (4) 16vhaciyi qaldirir. Naticeds, kontaktlar (4 ve 5) aralanir,
zoncir qirilir, qizdirici element dévraden acilir ve itli soyuyur. Ut
soyuduqda bimetal 16vhes (1) diizslir, 4 ve 5 kontaktlarini gapayir. Bu
zaman qizdirici element yeniden dévrays qosulur ve iitii qizir.

Miitemadi olaraq tekrarlanan bu proses iitii altinin temperaturunu
tonzimlaysan qulpun (2) komsayi ile lazimi hadds saxlanilir.

Bilirik ki, parcanin novlerindan asili olaraq, onlarin iitiilenme tem-
peraturu dayisir. Els bu ssbsbdsn qulpun iizerinds miixtslif tempera-
turlarda titiilonen parca névlerinin adi olan 16vhe var. Temperatur ten-
zimlayicisinin qulpu saat aqroebi istigameatinde ve sksins firlanmaq im-
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kanina malikdir. Naticeds, bimetal vo kontakt 16vhalar arasindak: ara
mosafasi doyisir.

Bu ise iitiinlin kontaktlarinin qapanmasi va acilmasi arasindaki
vaxta tesir edir. 9ger ara mesafe azdirsa, bimetal 16vhs kontaktlar:
asag1l temperaturda acir ve sksins, boyiikdiirse, iitiiniin alt1 daha
yiiksoak temperatura qadar qizir.

Bir cox titiilerde siqnal lampasi vardir. O, qizdirici element gabe-
kays qosulanda yanir, acilanda ise soniir. Verilan temperatur ns ge-
dar agsagidirsa, siqnal lampasinin yanib-sénmsasi arasindaki fasile bir
o gadar cox olur.

n Tohliikosizlik vo sanitariya qaydalar:

e Iso baslamazdan svval elektrik snurunun sazligini yoxlamaq la-
zimdair!

o Utii ilo isloyorken rezin vo ya taxta altliq iizerinde dayanmaq
lazimdar!

e Utiinii congolin govdesinden tutaraq quru alls cerayan menbayi-
ns qosmagq ve ayirmagq lazimdair!

e Utiiloms arasindaki qisa fasilelarde iitiinii xiisusi altliq iizerine
goymagq lazimdair!

e Isti iitiiniin altinin snura toxunmamasina nazarest edilmalidir!

o Istilik tenzimloyicisinin diizgiin qurulmasina digget yetirmok la-
zimdir (parcanin noviine uygun olaraq)!

Diqqgat! Elektrik sobakasina qosulmus iitiinii nazaratsiz saxla-
maq gadagandir! Bu, yangina goatirib ¢ixara bilar.

Utiiniin alt1 temiz oldugda o, parcanin iizeri ils rahat siiriisiir ve
utiilams keyfiyyatli alinir. Els bu ssbabden iitiinii vaxtagiri tomizls-
mok lazimdair.

e Utiiniin altinin cirklenmesinin garsisinin alinmasi iiciin iitiiden
hor dofs istifade etdikden sonra, onun altini1 yumsaq nem asgi ils sil-
moak maslshat goriiliir.

e Utiiniin altini xiisusi karandasin kémoyi ilo temizlomsk olar.
Karandas iitiiniin altin1 erpden, parca lifi ve kraxmal yaniqlarindan
asanliqla tomizlayir. Utii telimatda gosterilon temperatura qadar qiz-
dirilir ve karandas onun alt sethins ¢okilir. Sonra ssginin komoeyi ile
silinib-temizlonir. Utiiniin temizlenmsasi iiciin istifade edilon karan-
dasin terkibinds hec bir zsrarli madds yoxdur vs o, istifads ii¢clin tam
tohlikesizdir.

e Utiiniin altin1 basqa iisullarla da temizlemek olar. Bunun ii¢iin
kagiz veraqi masanin iizarine sarilir ve iistiine bir gadsr x6rsk duzu
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sopilir. Daha yaxs1 natice liciin duza parafin yonqgari da slave etmak
olar. Utii maksimal temperatura gader qizdirilir ve duza siirtiiliib te-
mizlenir.

e Utliniin altinda cod su ve kraxmaldan yaranan nazik sari orp
qatini sirks hopdurulmus ssgi ve ya pambiqla temizlamsk olar. Sirks-
nin temizloms effektini artirmaq liclin ona nasatir spirti slave etmoak
lazimdir. 9gor iitiiniin alt1 c¢ox c¢irklidirse, bu zaman mahlul parcaya
hopdurulur ve uitiilenir.

e Utiiniin altim1 kibrit qutusunun kémayi ilo de temizlemsk olar.
Bunun ii¢ciin qutunun kenarindaki kiikiird zolag1 kesilib ¢ixardilir ve
onunla itiiniin alt1 stirtiiliir. Daha yaxsi natics slds etmak ticiin bu
amoliyyat zamani titiinii bir gadsr qizdirmaq meslshatdir.

e Utiiniin altin1 bicagin ve ya sumbata kagizinin kémoyi ile siirtiib
toemizlomoak olmaz.

» | Elektrik utiisii, quzdirici element, temperatur tanzimlayici-
si, signal lampasi, elektrik cangali, bimetal lovhacik, kontaktlar
bloku, iitiiniin alti, temperatur tanzimlayicisinin qulpu, lévhani
qaldiran mil.

?
pERERE ()ziiniiyoxlama suallar: .

. Utu no liciin nazards tutulmusdur?

. Utl hans1 hissslarden ibaratdir?

. Utiiniin is prinsipi neden ibaratdir?

. Temperatur tenzimlayicisinin funksiyasi naden ibarstdir?
. I:Jtiim'jn temperaturu nece tonzimlonir?

. Uttiils islayarkan tehliikesizlik gaydalari naden ibarstdir?
. Utiiniin altin1 hansi iisullarla temizlemak olar?

OOtk W

ﬁ

R PRAKTIK IS

1. Kohnso, istifadsasiz elektrik utiustnu sokiib, daxili hisselarinas
diqget yetir.

2. Temperatur tenzimlsayicisini nazarden kecirt ve onun hissslari-
nin adini defterds yaz.
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FENIN QURULUSU V9 IS PRINSIPI

Fen XIX ssrin axirlarinda icad
Hazirda coxlu sayda elektrik qu
har birinin 6z forma ve daxili qurul
ruducu cihaz1 vardir: sa¢ diiziimii

edilmisdir.

ruducu cihaz1 mévcuddur. Onlardan
usu var. 9sasen, iki nov elektrik qu-
vo qurudulmasi i¢iin moiget fenlari

vo tikinti iglerinds istifade edilen ingaat fenlori (sakil 1 ).

Hor bir evde istifads edilen
elektrik feninin qurulusunu ve is
prinsipini oyrensk.

2

Mboigot feni yas vo ya nom
saclar1 qurutmagq ii¢iin nazsrds
tutulmus elektrik cihazidir.

Umumiyystlo, hazirda cox-
sayli fen modeli movcuddur.

Maigat feni na iiciin
lazimdir va o hanst
hissalardan ibaratdir?

Sakil 1. Elektrik quruducu
cihazlarinin novlori: a— maisat feni;
b—-insaat feni

Miixtelif xarici goriiniige malik
olan bu modelloar bir-birinden
cox az ferqlensn daxili qurulusa
malikdir.

Asagida sag diiziimii ve qurudulmasi ii¢iin fenin ssas torkib hisse-
lorinin imumi goriniisi verilmisdir (sokil 2 ).

;

Sakil 2. Moisat feninin qurulusu: 1—qo-
ruyucu tor lovha; 2—ventilyator;
3— elektrik miihorriki; 4—qizdirict ele-
ment; b5—istiyadavamli tutqac;
6—istilik qoruyucusunun agart (termos-
tat); 7—elektrik acari; 8—Fkontakt qalib;
9—sixict lovha; 10—elektrik snuru iigiin
borucuq

Moigat feninin ig prinsipi nadan ibaratdir?

Sekilden goriindiiyii kimi, sagqurudan xirda boru kesiyine banze-
yir. Elektrik qizdirici elementi vs ventilyator bu boru kssiyinin daxi-

linds yerlesdirilir. Rahatliq ii¢iin
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diilymesi olan tapancasoekilli destekls tochiz edilir. I¢eride yaranan
hava elektrik qizdiricisinin shate dairesinden kegarsk qizir ve fenin
diger ucundan ufiirilir. Fenden iifiiriilon havanin qizdirilma mexa-
nizmi gekil 3-de gosterilmisdir.

Fenin qizdirici elementinds care-
yanin enerjisi istiliye cevrilir. Qizdi-
rici element istilik versn sathin daha
boyilik olmasi moaqgsedile spiral gok-
linds burularaq fenin daxiline yerloag-
dirilir.

Fenin ssas is prinsipi yas ve nam
saclardaki suyun buxarlanmasini tez-
logdirmoakdir.

Fen saclara buxarlanmani tezlesdi-
ren isti hava ifiiriir. Bu zaman sac-
larin atrafindaki hava qizir. Yaranmig
isti hava kiitlesi saclardaki nami asan-
ligla sorur.

Hava axinini lazim olan sokilds Sokil 3. Havamin quzdiricy
yonlendirmek ticiin fens miixtalif uc- elementds quzmast
luqglar taxilir. Govdenin daxiline miix-
tolif yad cisimlerin diigmasinin garsisini almaq maqsadils fenin girisi
tor ile ortiiliir.

Saclarin qurudulmasi ii¢iin fends texminan 60 darsace temperatura
malik giliclii hava axin1 yaranir. Qurudulan saclarin yanmamasi ii¢iin
fen normadan artiq qizmaya qarsi miidafis ile techiz edilir.

isti hava
soyuq hava

qizdirict element

n Tohliikasizlik qaydalari va fenos xidmat

e Izolyasiya pozulmasin deys fenin snuru elastik olmalidir.

¢ Elektrik corayani ile zoedelonmenin olmamasi ii¢iin saclar: he¢ vaxt
nam otaqda, ilk névbads, suda qurutmaq olmaz.

e Feni basa cox yaxinlasdirmaq lazim deyil. Bu, saclar iiclin cox
zororli ola biler. Fenls bas arasindaki mesafs 15—20 sm-dsn az olma-
malidir.

e Saclarin qurudulmasi, hamarlanmasi ve burulmasi kimi miixtslif
nov emoliyyatlari yerins yetirmsk {liciin fenin uygun gslan uclugu secil-
molidir.

e Isti hava axinini bagin bir hissesine uzun miiddst istiqgametlondir-
mok olmaz. Feni eyni néqteds iki saniysden artiq saxlamaq zerarlidir!

Diqqat! Feni islok halda nazarstsiz saxlamaq qadagandir. Bu, yan-
g1ma sobab ola bilor!

Miiasir moiget fenloari xiisusi xidmaet taleb etmir. Amma her bir hal-
da onlari temizlemak lazimdir. Filtri tutulmus fen tez qizir ve pis is-
layir. Har giin istifads edilen fenin filtri en az1 li¢ aydan bir temizlen-
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molidir. Ciinki havada olan toz zarracikleri giris desiyinin vs spiral-
larin arasinda yerlasen filtrs ¢okiir. 9ger filtr cox cirklsnibse, onun
hava kecirmoak qabiliyysti azalir, buna gore de miiherrik haddindsn
artiq qizir. 9gor fen isloysrksn yanmis sac iyi golirse, bu o demakdir
ki, filtr tomizlonmeoelidir.

Filtrdeki c¢irki temizlemok {ic¢iin, ilk novbade, feni seboakeden ayir-
maq lazimdir. Boazi fenlards filtr arxa torun altinda yerlagir ve onu te-
mizlemek ¢cox asandir. Toz, xirda tiikler ve saglar yumsaq firca ile (dis
fircasi ile do olar) ve ya xiisusi uclugu olan tozsoranla temizlenir. ilisib
qgalmig tullantilar maqqasla gotiriiliir.

Fenin govdesini ve hisselarini sads nam ssgi ile tomizlomak olar.

> Maisat feni, qizdirict element, qizdirict elementin toru,
istiliyadavamli tutqac, elekirik acari, istilik qoruyucusunun acgar,
kontakt qalib, sixici lovha, elekirik snuru iiciin borucuq.

? oo
Oziiniiyoxlama suallar: N

1. Fen no iiciin nazards tutulmusdur?

2. Moiget feni hansi hisselarden ibaratdir?

3. Moaiget feninin is prinsipi necadir?

4. Temperatur tenzimlayicisinin funksiyas1 naden
ibaratdir?

5. Ucluglar ns ii¢lin nezerds tutulmusdur?

6. Fenls isloyarksn hansi tehliikssizlik qaydalarina riayst
etmok lazimdir?

7. Feni necs tomizlomoak lazimdir?

&)

1 PRAKTIK IS

1. Kohna, istifadesys yararsiz moisat fenini s6k ve onun qurulusu-
nu nazardsn kecirt.
2. Fenin hissalarinin adini dsfters yaz.
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MOTBOX BICAGININ ITILONMO TEXNOLOGIYASI

Kiitlagmis matbax bicaginin kasen konarina (tiyesine) lupa altinda
baxdigda onun deyirmi olmasi nazers ¢arpir. Bicaq uzun miiddst isle-
dildikds deyirmilik artir ve onun tiyesi daha da kiitlesir. Kiitlogsmis
bicagla kesmok ¢otindir, o, lifleri biizligsdiiriir ve pis kesir. Buna gors
do kiitlogmis bicagin tiyesini miitlaq itilomak lazimdir.

ﬁ Moatbax bicagint neca itilomak olar?

Bicag: itiloms (biilovlems) dezgahlarinda ve ya ol ils itilayirler (sokil 1).

Sakil 1. a—al itiloma dazgahi; b—elektrik Sakil 2. Bigagin elektrik
itiloma dozgahi: 1—biilov dasi; 2—dayaq itiloma dozgahinda
itilonmasi

9l itiloms dezgahinin ssas hissesini vala oturdulmus cilalayici biillov
dasi togkil edir. Bu dag desteyin komayi ile firlanir (‘sakil 1, a ). Elektrik
itilome dezgahinda ise das elektrik miiharrikinin komeyi ile firlanir
(sakil 1,b). Bicag1 elektrik itiloms dezgahinda itiladikds ('sakil 2 ) kesan
hisseni itilonsn sethdsn 6nds els tutmaq lazimdir ki, hava axini onu
ufirsin. Tiyenin goysrmesi metalin mohkemliyinin itirilmesinin
gostoricisidir. Ciinki itilome zamani bicaq qizir, kiitlesir ve 6z funksi-
yasini itirir.

Bir messleni nazers almaq lazimdir ki, bicagi itiledikds onun tiyesi-
ni dasin firlanma istiqametinin sksine tutmaq olmaz. Bu, cox toh-
liikslidir. Ona gors ds miiallimin itilomsni necs yerins yetirdiyini diq-
gatle izls vo bu smsliyyatin miisteqil aparilmasi zamani xiisusile dig-
qoatli ol!

Yaddan ¢ixarmaq olmaz ki, makteb emalatxanalarinda bicagin iti-
lonmoasini yalniz miisllim yerina yetirs bilor!

Bicag itiloyen zaman onu iki slle tutmaq ve kesici kenari boyu
rovan harskat etdirmoek lazimdir. Tiyenin qizmamasi iiciin onu vaxta-
siri suda soyutmaq lazimdar.
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Itiloyerken bicagin ayilme bucag: elo secilir ki, tiyenin biitiin arxa
sothi itilenmig olsun ve lazimi itilonms bucag1 yaransin (sakil 3).

Moatbax bicaqlar1 25—30
doaracslik bucaq altinda itilenir. 9n
baglicasi, yadda saxlamaq lazimdir
ki, itiloms bucag1 kicildikce bicaq

25.30° bir o gedar iti olur. Itiloms bucagi
boyudiikes iss bicag uzun miiddst
iti qalir.
Istehsalatda bezi itilome dez-
Sakil 3. Bicagin itilonma bucagi gahlar1 bicaqglarin miieyysn bucaq

altinda barkidilmssi iiciin tertibatlarla techiz edilmisdir. Bels dezgah-
lar bicagin itilonmasi ticlin lazim olan itiloams bucagini daqiq teyin edir.

Qeyd etmoak lazimdir ki, itilonme zamani bigcagin tiyesinde tiligksalor
amole golir. Bu tiliskslari xirda densli yast1 biilov daginda son cilalama
ile yox etmak olar.

Son cilalama prosesinds bicagin tiyesi itilonan sethi boyu biilov
dagina kip sixilir va tiligkslar itenadsk dairsvi ve ya carpaz harsksat et-
dirilir (sokil 4).

Sakil 4. Itilonmis bigaq tiyasinin diizaldilmasi va son saklo salinmast:
a — bicagin kosici konarinin itilonmasi vo tiliskalorin ¢ixarilmasi;
b — tiyanin diizgiin vaziyyati; ¢ — tiyonin diizgiin olmayan vaziyyoati:
1 — tiyoanin On sathi; 2 — tiyanin arxa sathi; 3 — kasici kanar

Bundan sonra amsliyyat bir az da kicik densli biilov dasinda tekrar-
lanir. Bels biilov dasi mexmari biilov adlanir. Noaticeds iti kesici kenar
alinir. Bicag1 mexmori biilovds cilalayanda onu suda islatmaq daha maq-
sadsuygundur. Tiysnin diger iizii ds bu iisulla itilenir. Aparilan smsliy-
yatlarin sonunda bicagin tiyesi qilinc kimi iti olur.

Bicagin itiliyini bir parca oduncaq ilizerinds yoxlamaq olar. Bu za-
man oduncaq kssilmsli, tiyenin kenari onun istiinde siiriismemslidir.
Bicagin itilonmesini miitlaq qoruyucu eyneakles yerine yetirmok lazimdir.
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n Tohliikasizlik qaydalar:

e Iso baslamazdan avval qoruyucu slcak taxmaq lazimdir. Bicagin
boyiik siirstle firlanan cilalayici daga psrcimlsnmssins yol vermsk
olmaz. Firlanan dasin parcalanmasindan yaranan goalpeler boyik
siiratle atrafa sepsalonir. Bu iss ¢ox tehliiksalidir!

e Bicagi itiladikds onu firlanan dasa ehtiyatla yaxinlagdirmaq ve
els tutmaq lazimdir ki, dag onu kanara atmasin.

¢ Ehtiyatlh olmaq lazimdir ki, firlanan cilalayici dasin tepe hisse-
sinds itiloms zamani bicaq sixici saybalara toxunmasin.

> | itiloma dazgahi, cilalayic1 dasg, itiloama, bicaga son sokilver-
mo, tiyanin diizaldilmasi, biilov das1, maxmari biilov.

? px
Oziiniiyoxlama suallari N

. Noa liciin kiit bicaqla kesmak ¢atindir?

. Bigcaq na ils itilenir?

. Itilema dazgahi hansi hissalerden ibaratdir?

. Itiloms zamamni tiyenin goyermssi nayin slamatidir?

. Itilenan bicagl necs tutmaq lazimdir?

. Bicagin tiyesinin qizmamasi ii¢iin ne etmak lazimdir?
. Bicagin tiyesindaki tiliskslar necs temizlonir?

OOk WD

-

1 PRAKTIK iS

1. Matboax bicaginin itilonmesi zamani emsliyyatlarin ardicilligini
yaz vo geydlerini yoxlamagq li¢iin miisllims ver.

2. 9l itilems dezgahinda miisllimin nezarsti altinda bicagin iti-
loanmasini yerins yetir.

3. Bicagin tiyesini itiloyib tam islek hala salmaq ii¢iin lazimi biilov
daglarini ve mexmeri biilovleri sec.

4. Bicaq tiyesini itile ve son gokls sal.
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-N EMALI TEXNOLOGIYASI

————

BURGU DOZGAHININ QURULUSU VO iS PRINSIPi

Burgu dezgahi an sads qurulusa malik ve genis yayilmig metal-
kasan dszgahdir. Bu dezgah miixtslif materiallarin emal1 {iciin nea-
zords tutulmus texnoloji masginlara aiddir.

3| Burgu dazgaht hansi amaliyyatlar: yerina yetirmak iiciin
K nazarda tutulmusdur?

Burgu dezgahi metal, oduncaq ve diger materiallarda degiklsrin de-
giq burgulanmasi ii¢iin istifads edilen texnoloji magindir. Burgu doz-
gahi istehsalatdan tutmus ev emalatxanasina gadar har yerds tetbiq
edilir.
ﬁ Burgu dazgahi hanst hissalardan ibaratdir va neca iglayir?

Mboktob tedris emalatxanalarinda HC-12 modelli burgu dezgahin-
dan (sokil 1, a) genis istifades edilir.

qayis
otiirmasi

qoruyucu gapaq

elektrik miihorriki

spindel

burgunun
dorinlik skalast

patron
quyruq

cati
stol
patron

isasalm acar
diiymoalari a b

Sakil 1. a — HC-12 markali burgu
dozgahimin qurulusu; b — burgu patronu

«Isesalma» dilymesinin komeoyi ile dezgah sebskays qosulur. Fir-
lanma elektrik miitharrikinden gayis 6tiirmesi ils dezgahin gpindelina
otiiriliir. Otiiricii gayis yerlagon hisse qoruyucu gapaqgla baglanir.
Spindelin asag1 hissesinde burgu patronu qurasdirilir (sokil 1, b).
Burgu patronunda burgu barkidilir. Burgulama desteyin firladilma-
s1ils yerine yetirilir. Emal edilsn pastahlar dszgah stolunda, manga-
nads vo ya sixic1 tertibatda (konduktorda) yerlesdirilir ve barkidilir.
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Ise baslayarken dezgah nezardan kecirilir, istismara yararl olub-
olmadig1 yoxlanilir. Bunun iiciin «isesalma» diiymesini basib dezgahi
ise salmaq, «Dur» dilymesinin komayi ile dévraden ayirmaq lazimdair.

Dezgahin gpindelinds burgu patronu qurasdirilir. Bunun {ii¢iin
patronun quyrugunu spindelin desiyins ehtiyatla daxil edir ve yuxari
qisa tekan vermokloe patronu barkidirler (sakil 2, a ).

Patron—"_
a b a b
Sakil 2. a — patronun dozgahin Sakil 3. a — patronun spindelindan
spindelinda quragdirimasi; b — burgunun cixardilmasi; b — ¢akicla paza
patronda barkidilmasi vurmagla patronun ¢ixardilmast

Goriilacek is liclin lazim olan diametrds burgu secilir. Burgu patro-
nu xususi acarin komayi ile acilir. Acar saat aqrabinin saksine firladilir
ve patronun yumruqcuglari aralanir. Burgu patrona qurasdirilir. Bun-
dan sonra acar saat aqrabi istiqamatinds firladilir ve burgu patronda
etibarli berkidilir (sakil 2, b). Istifade edildikden sonra agar saxlanma
yerine qoyulur. Burgu patronda diiz sixilmalidir. Diiz sixilmamis bur-
gu ayri firlanir ve sinir. Uzerinds acilacaq desiyin moarkezi nisanlanmig
poastah dezgah masasindaki masin mengenslarinds yerlasdirilir ve ber-
kidilir. Kicik diametrli desiklorin burgulanmasi zamani pestahlar sl
manganasi va ya sixaclarin komayi ils ds barkidilir.

Dezgah ige salinir ve ehtiyatla burgu pestaha yaxinlasdirilir. Bur-
gunun ucu desiyin merkezine deqiq diismelidir. Otiirme desteyins toz-
yiqi tedricen artirmaqla desik burgulanir.

Cox diqgetle islemek lazimdir. Burgulamanin sonunda ve iki terefi
aciq desiyin ¢ixisina yaxinlagsdigda 6tiirmeni azaltmaq lazimdir, ¢linki
oks halda burgunun tutulmasi bas versr vs o sina bilar.

Burgulamani bitirdikden sonra otiirme desteyi oks terafe firladilir,
burgu ehtiyatla desikden cixarilir vo «Dur» diiymasi basilmaqla daz-
gahin igi dayandirilir.

Acarin komoyi ile avvsles burgu, sonra ise xiisusi pazdan istifade
edarak patronun o6z ¢ixardilir (sakil 3, a ).
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Pazin dar ucu spindelin basma desiyine geydirilir ve pazin enli
ucu yungiil sixilaraq desiyin derinliyine salinir. Bu zaman paz pat-
ronun quyrugunun pencesini sixir ve onu gpindelden itslayib cixar-
dir. Patron sol sl ils tutulur ki, o, dezgah stolunun iizerins diigsmasin.
9gor patronun quyrugu gpindelds cox bark oturubsa, onu pazin dirs-
yina ¢okicls ylingiil zarbslar vurmagla ¢ixartmagq olar (sakil 3, b ). Bu
amsliyyat yerins yetirilorken patronu vs stolun tistiinii zedslomamak
icilin pastahin altina taxta parcgasi qoyulur.

n Tohliikasizlik qaydalar:

e Burgulamadan svveal hamige alotin diizgiin quragdirilmasini yoxla.

e Burgu mangsns vs ya stolun iistiinii korlamasin deys, pastahin
altina taxta tircik ve ya taxta parcalari qoy.

e Emal olunan detallari dezgah masasinda vs ya tortibatlarda moh-
kom barkitmask lazimdair;

e Detallari olls tutub saxlamaq qoati qadagindir;

e Elektrik miiharriki isloyerken gayiglari qasnagin bir pillasinden
digerins asirmaq qadagandir;

e Yonqgari stoldan ve dslikden iufiirmsk qadagandir. Yongari
stoldan sl ile yox, ancaq sotka ile y181sdirmaq lazimdair;

e Kovrak metallar1 burguladigda qoruyucu eynskden istifade
etmok lazimdar.

> Burgu dazgahi, isasalma diiymalori, 6ziil, gpindel,
patron, burgu, dastak, patronun quyrugu.
? o
e Oziiniiyoxlama suallar: N

1. Burgu dezgahi hansi asas hissslerden ibaratdir?

2. Firlanma harakati elektrik mitharrikindsn gpindels vs burguya
hansi qayda ils 6tiirilir?

. Burgu dszgahi necs ise salinir?

. Burgulama zamani burgunun verilmasi necs hayata kecirilir?

. Burgu dezgahda necos qurasdirilir?

. Postah dszgah stolunda hansi tisullarla barkidilir?

. Burgulama emsliyyati hansi ardicilliqla heyata kec¢irilir?

. Dazgahdan burgu va burgu patronu necs ¢ixarilir?

00 Otk W

G . .
g | PRAKTIK IS

Burgu dezgahinin qurulusunun 6yronilmasi
Isin yerine yetirilmasi ardicillig:
1. Burgu dezgahinin qurulusunu 6yran.
2. Onun is prinsipini danis.
3. Burgunu patronda bearkit.
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METALIN CAPILMA TEXNOLOGIYASI

Metalin capilmasi discik ve ¢okicin komayi ile hayata kecirilon tex-
noloji emosliyyatdir. Bu emsliyyat zamani metal pastah ya hisssalors
boliniir, ya da ki, onun tizerindsn miisyysn galinligda metal gati ca-
pilib gotiiriliir.

Capmanin komayi ils metal peastahlarin kesilmesi, dogranmasi, iti
konarlarin gotiiriilmesi, oyuq ve qanovcuqglarin acilmasi ve s. kimi
texnoloji emosliyyatlar yerine yetirilir.

ﬁ Metali na ila va neca capmaq olar?

Capma tiiclin osas igci alet galomdir (sokil 1 ).

VoL Y

Sakil 1. Qalom Sakil 2. Pazin miixtalif bucaqlarda itiliyi:
Bi— Eicik bucaq; B,— boyiik bucaq

Qolom asagidaki hisselorden ibaretdir: 1 — tiye; 2 — islek hisss;
3 — orta hisse ; 4 — zarbs hissesi ; 5 — qoruyucu.

Capmada osas is pazin komoeyi ile goriiliir. Disciyin islek hissesi
moahz bu formadadir (sakil 2).

Itilomoe bucag1 emal edilon metalin noévii ve sertliyinden asili
olaraq secilir: metal ns gader sartdirss, itiloms bucag1 bir o gader iti
olmalidir. Polad 60 dsracsalik, slvan metallar iso 35—40 darsacsalik
bucaq altinda emal edilir.

Metalin ¢apilmasi iiciin ¢akisi 400—500 gr olan c¢ilinger c¢okicle-
rindsn istifads edilir. Onlarin doyaci iki ciir olur: dairsvi vs kvadrat
(sakil 3).
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2

Sakil 3. Cilingor c¢oakiclori: a — dairavi doyacli;
b — kvadrat doyacli; 1 — burun; 2 — doéyac; 3 — dastok

Metalin capilmasi mengenads, nisanlama tavasi ve ya zindan
uizerinds yerinos yetirilir (sakil 4 ).

Sakil 4. Metalin ¢capilmasi: a — mongonado;
b — nisanlama tavast iizorinda; ¢ —zindanda

Emal payini gotirmek {iciin metal msangsnsnin dodaglar:
saviyyesinde capilir. Qelem dodaqlarin iizerinds ¢epins yerlagdirilir.
Saquli miistavide onun maililik bucag1 35 deracedir. Is zamani alat
sagdan sola hersket etdirilir ki, yongar saat aqrebinin oks
istigamatinds burulsun (sakil 5, a ).

mongonalor
a b

Sakil 5. Qalomin mangonado vaziyyati: a — emal payinin ¢capilmasi
zamani; b — metalin hissalora ayrilmast zamani
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Metalin hisselers ayrilmasi zamani kesilen hisseni zedslomamak
tclin gslam moengsnsnin dodaqglarina 90 deracslik bucaq altinda
yerlagdirilir. Qslom sagdan sola harakeat etdirilir ve pastah hissslars
ayrilanadek capilir (sakil 5,0 ).

Boyiik galinligda olan peastahi capanda ve ya hissslors ayiranda
avvalcs bir terafden capir, daha sonra o biri lizii liste ¢evirir ve ama-
liyyat1 tekrarlayirlar. Har iki terafdsn capilmis psstah nisanlama ta-
vas1 vo ya zindan iizerinde ehtiyatla kesilir.

Metalin capilmasi zamani ¢okic ve galomin diizgiin tutulmasi (so-
kil 6, a, b ) boylik rol oynayir. Omsliyyatin ugurla yerins yetirilmosin-
da ¢okicle golems vurulan zerbe iisullarinin da boyiik shemiyysti var.

Sakil 6. a — goalomin tutulmasi; b — ¢okicin tutulmast;
¢ — bilak zarbasi; ¢ — dirsak zarbasi; d — c¢iyin zarbasi

Coakicls bilak zarbaesi (sakil 6, c¢) yalniz bilek giicii hesabina yerins
yetirilir. Bilsk zsrbesi tiliskslerin, iti kenarlarin goétiriilmesi ticiin
isledilir. Nazik tebaqe ve yumsaq metaldan olan pestah {izerinde
capilmanin sonunda bilak zarbesi tetbiq edilir.

Capma zamani dirsak zarbasindan (sakil 6, ¢ ) 2—3 mm qgalinliqgda
metal qat1 gotiirmak ticiin istifads edilir. Dirssk zsrbssi zamani sl
dirsekds biikiilii olur, buna gors de o, bilsk zarbssindsn daha
gucludiir.

Ciyin zarbasinden (sokil 6, d) qalinlig1 3—5 mm olan metallarin
capilmasi ve boyiik sathlerin emali zamani istifade edilir. 91 harakati
ciyinden baslayir, bu zaman boyiik giice malik zerbs alinir. Ciyin
zarboesi cox serrast olmalidir ki, ¢ekicin déyacinin markszi geloemin
bagliginin merkezins diigsiin.
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n Metalin capilmasi zamani tohliikasizlik qaydalar:

1. Yalniz saz alatle isle.

2. Capma zamani qoruyucu eynakdan istifade et.

3. Poastah1 mangsanads etibarli barkit.

4. Capmanin sonunda zarbenin giiciinii zeiflat.

5. Kosmoanin keyfiyystini slinls yoxlama.

6. Nisanlama tavasi ve ya zindanda capma zamani1 keasilmis hisse-
lorin mixtslif tersflars sicradigini yadda saxla. Qoruyucu ekran ve
ya tordan istifads et.

7. Isi bitirdikden sonra is yerini temizle.

> Capma, qalom, itiloma bucag:, zindan, bilak zarbasi, dirsak
zarbasi, ¢iyin zarbasi.

? o
Oziiniiyoxlama suallar1 N

. Qolomin elementlarini sadala.

. Qolam ils cilingar bigqis1 arasinda oxsarliq ve forq nadadir?
Metalin ol ilo ¢apilma tisullar: hansilardir?

Bilok zsrbssinden hansi hallarda istifads edilir?

Hans1 hallarda ¢iyin zerbesinden istifade edilir?

Hansi1 hallarda dirssk zsrbssinden istifads edilir?

. Metalin capilmasi zamani hansi tehliikesizlik qaydalarina
rlayet etmok lazimdir?

NS P oo

i PRAKTIK i$

Metalin ¢capilma iisullarinin manimsonilmasi
1. Mangoenads barkidilmis metali dodaqglar ssviyyssinds cap.
2. Lovhoads dairavi degik cap.
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DETALLARIN YiVLI BIRLOSMOLORI

Yivli birlogmslerini 6yrenmazdan avvsl yivls tanis olmaq lazimdair.
ﬁ Yiv nadir?

Yiv silindrik sethin xaricinde wvs ya daxilinde vintvari xatt lizre
acilmis ganovcuqdur. Silindrik sethde acilmis yiv iki névde olur:
xarici yiv ve daxili yiv (sakil 1 ). Xarici yiv xarici silindrik sethlerda,
daxili yiv ise daxili silindrik sethlards acilir.

mil ; b ¢ “detal

bolt
a
Sakil 1. Yivlorin novlari: Sakil 2. Yivli birlogsmoalarin
a — xarici; b — daxili novlari: a — bolt birlogmasi;

b — mil birlagsmasi; ¢ — vint birlosmasi

Detallarin yivli birlegmslarine (sakil 2 ) miixtslif qurgularda rast
golinir. Onlar ¢ox sads ve etibarlidir. Bels birlagmalar asanliqla sokii-
lir ve y1gilir . Yivli birlogsmoalerin asas elementloari bolt, vint, mil, qay-
ka vo gaybadir.

Bolt bir terafinds basliq, digerinds ise yiv olan silindrik milgakilli
barkitms detalidir (sakil 2, a). Boltun iizerins altiiizlii qayka vint-
lonir.

Qayka desiyi ve daxilindes yivi olan detaldir. O, detallarin bolt ve
mil birlagmoalarindas tetbiq edilir (sakil 3).

Mil her iki ucunda yiv acilmis, silindrik cubuq
formali berkidici detaldir (sakil 2, b). Milin bir ucu
birlesan detallarin birine vintlenir, diger ucuna
qayka burulur. Milin vintlensn ucunun uzunlugu
onun salindig1 detalin materialindan asilidir.

Vint bir terafi basliqli, diger terafinde birlesdi-
rilen detallardan birins yivin komsayi ils daxil ol-
maga imkan yaradan milgekilli (silindrik ve ya ko-
nusvari) ¢ixintili barkidici detaldir (sakil 2, ¢ ).

Sayba iki terofi aciq desik olan diskgokilli de-
taldir. Onu qgaykanin ve boltun baghiginin altina $2kil 3. Qayka
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yerlagdirirlar ki, onlarin dirsndiyi ssthin
sahosi boylisin ve ya sixilan zaman
birlesdirilan detallarin sathi cizilmasin.

Burumlarinin istigametine gors yivler
iki ciir olur: sag ve sol. Sag yivli qayka ve
ya vint saat aqroabi istigamatinds, sol yivli-
lar ise saat aqrebinin aksines firladilir (saokil
4). Elementlori millimetrls, yoni metrik
sistem vahidinde verilen yiv metrik yiv
adlanir.

Xarici vo daxili metrik yiv M herfi
Sakil 4. Burumlarinin ile ve yivin xarici diametrini gosteran adadlo

istigamatina gora yivlorin  (meselon: M8, M16) ifads edilir.
novlori: a—sag yiv, b—sol yiv

Burumun qalxmasi

Sekil 5-de yivin asas elementlori gosterilmigdir.

yivin uzunlugu |
d9 — orta diametr
dorinlik N qayk
ST
SRR
8E | ®g BRI
S| 18
Ng;s | gp_
doarinlik X . bolt
o yivin addinmi
OL— profilin bucagidir (metrik yivdo 0.=55° — 60° olur)

Sakil 5. Yivin asas elementlori
Xarici yivin acilmasi iiciin pafta ile paftasaxlayandan istifade
edilir (sakil 6, a ).

dastak

Sakil 6. Xarici yivin pafta il agilmasi
a — pafta; b — paftasaxlayan
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Pafta iki torafi aciq degikli olan vs kasici kenarlari tiye amsls goti-
ren yivacan qaykaya oxsayir ve mohkemlandirilmis, karbonlu, xiisusi
alat poladindan hazirlanir.

Pafta (sokil 6, b) paftasaxlayanda berkidilir. Paftani kasilon milin
lizerine vintladikde onun tiysleri sethe batir ve vintli xett — yiv acir.
Yaranan metal yongarlar: degsikdsn c¢ixir.

Daxili yivin acilmasi iiciin yiv burgusu ve onu saxlayan tertibatdan
istifads edilir (gakil 7). C18riq yiv burgusunu saxlayan tertibatdir.

yivburgusu ~ kosici hisso {

quyruq iy JE\

ganovcuq doastaklor

cigrq

Sakil 7. Daxili yivin yiv burgusu ilo acilmasi
Bl Tohliikosizlik qaydalar:
e Nasaz alatlarls islomsk qadagandair!
e Alstlari yongarlardan siipiiriicii gotka ils temizlomoak lazimdar.
e Jllori kesici alatlerin iti kenarlarindan qorumaq lazimdir.

> Yiv birlagmasi; bolt, vint, mil, qayka; xarici, daxili, sag va
sol yivlar; yivin elementlari, pafta, paftasaxlayan, yiv burgusu,
cgrq.

? wr
Oziiniiyoxlama suallar1 ~

1. Yiv birlegsmsalarins misal goster.

2. Bolt vint ve milden nos ile forqlenir?

3. Yivin elementlorini sadala.

4. Xarici yivne ile ve necs acilir?

5. Daxili yivnailo ve necs acilir?

6. Paftadaki iki terefi aciq desikler vo yiv burgusundaki qganov-
cuqlar nays xidmat edir?

7.Yivburgusu hansi hissslardsn ibarstdir?
\ J

2 . .
i PRAKTIK IS
Y

1. Yivin acilmasi ii¢iin pestah ve alatleri hazirla.
2. Paftanin komeyi ile milds yiv ac.
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ORZAQ MOHSULLARININ EMALI TEXNOLOGIYASI

BALIGIN MEXANIKI EMALI TEXNOLOGIYASI

Baliq cox faydali ve qiymstli srzaq mshsuludur. Baliq stinin
terkibinds ziilallar, mineral maddslsr, vitaminlar, yaglar ve insan
orqanizmi ti¢ciin faydali olan cox miqdarda fosfor vardir.

Baliq atinin kalori dayeri az oldugu iiciin onu pshriz srzagi hesab
etmoak olar. Qeyd etmoak lazimdir ki, baliq ati organizm tersfinden
yaxs1 hozm edilen ve tez hazirlanan qida mahsuludur.

Baligin mexaniki emalr nadir va hanst iisullarla
yerina yetirilir?

ﬁ

Baliq tezs ve ya dondurulmus veziyystds satilir. Dondurulmus
baliglr mexaniki emal etmszden avvel onun donunun acilmasina
imkan vermsak lazimdir. Baligin donunun acilmasi {i¢iin onu
soyuducudan c¢ixardib, bir miiddet kenarda saxlamaq ve yaxud suya
qgoymagq lazimdir. 9n yaxsi iisul dondurulmus balig1 i¢cerisinds duzlu
soyuq su olan qaba yerlasdirmakdir.

Balig1 mexaniki emal etmoak {liclin asagidaki matbex lovazimatlari
lazimdir: matbax qaycisi, matbax bicagi, baligtemizlayan, siirtkac vo
dograma lovhesi (sokil 1 ).

"'\"_""@ -
P ‘]i
a) matbax qaygist \ ! ]“ '
S | 'i?' |
Sl )
— X1
' Y d) dograma
¢) sirtkac lovhoasi
b) matbax bicagr c¢) baligtomizlayan

Sakil 1. Baligi mexaniki emal etmoak ii¢iin matbax lovazimatlar:

Baligtemizleyenin (sakil 1, c¢) ve ya
adi sturtkacin (sakil 1, ¢ ) komoayi ils bali-
81 pulcuglardan temizlemsak olar. 9gar sl
altinda bu levazimatlar olmazsa, baliq te-
mizlemak ticiin matbax bicagindan (sakil
1,b) istifade etmok olar.

Baligin pulcuglarini temizlaysrksn

Sakil 2. Baligin pulcuqglardan

tomizlanmasi
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Baligin quyruq hissssindsn tutub, bicagi quyruqdan basa dogru
harskat etdirmoak lazimdir. Pulcuqglardan temizlenmig baligin avvslce
garin nahiyssi kesilib acilir (sakil 3).

Sakil 3. Baligin qarninin Soakil 4. Baligin daxili
kasilmasi orqanlarimin ¢ixarimast

Od kisesini zadslemamsak ii¢iin bicagin koémoayi ile baligin daxili
orqanlari ehmalca ¢ixarilir (sakil 4 ).

Daxili orqganlari ¢ixarildiqdan sonra baligin quyruq hissesi ve basi
kosilib goturilir (sakil 5 ).

Sakil 5. Baligin basinin Sakil 6. Baligin Sakil 7. Baligin
va quyruq hissasinin lizgacinin kasilmasi yuyulmasi
kasilmasi

Sonra baligin {izgaci kesilib ¢cixarilir. Uzgaci bir slls tutaraq quyrug-
dan basa dogru celd harsakatls dartib cixarmaq cox asan olur (gakil 6 ).

Mbostbax qaycisi ile baligin kicik tizgaclari kasilir. Tomizlendikdsn
sonra baliq bir nec¢s dafe axar suda yuyulur ve suyu cekilans qgadsr
agstuizonde saxlanilir (sakil 7).

iri baliq lay-lay dogranilir. Balig1 onurga boyu yar1 boldiikde file*
alinir. Bu iisulla baligin onurga siimiiyiinii asanliqla cixarmaq olur
(sokil 8).

*File — siimiiyli temizlenmis ot parcasi
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Sakil 8. Baligin lay-lay Sakil 9. Baligin dogranmasi
dogranmasi

Baliq porsiyalarla* tikslers ayrilir. Qaynatma yolu ile bigirilecek
balig1 dograma lovhasine perpendikulyar kesmoak lazimdir (sakil 9, a ).

Qizartmaq ii¢iin nezerds tutulmus baliq tiksloerin enli ve ensiz
alinmasi ticiin kicik bucaq altinda dogranilir (sakil 9,5 ).

n Baligin emali zamani tahliiksasizlik va sanitariya qaydalari

e Baligin tlizgaclorini ¢ixartdigda ehtiyatli olmaq lazimdir. Baligin
bark siimiikleri ali yaralaya biler.

e Baligin pulcuqlarini temizlaysnds allari yaralamamaq iiciin onun
quyrugundan tutmaq lazimdar ki, siiriigiib aldsn ¢cixmasin.

e Baliq temizlaysrken sl yaralanarsa, yarani ssasli suratds yumaq
vo dezinfeksiya etmok lazimdir.

e Balig1 xiisusi dograma lovhesi ve ayrica masa iizerinds dogra-
maq lazimdar.

e Dogramazdan avvsl ve dogradiqdan sonra baliq yuyulmalidir.
e Baligin emalindan sonra tullantilar derhal atilmalidir.
¢ Sonda matbex lavazimatlari yuyucu vasitelorls yuyulmalidir.

> Dondurulmus baliq, baligin mexaniki emali, lay-lay dogra-
ma, file.

? pm
Oziiniiyoxlama suallar: .

. Baliq satisa hansi veziyystds daxil olur?

. Baliq atinin terkibinde hansi qidali maddslar var?

. Dondurulmus baligin donu necs acilir?

. Baligin mexaniki emali hans1 mearhslslorden ibarstdir?

. Baliq hansi ardicilliqla dogranilir?

. Balig1 emal etmoak {i¢iin hansi alat ve tortibatlardan istifads
edilir?

7. Balig1 mexaniki emal etdikds hansi tehliikesizlik va

sanitariya qaydalarina riayst etmsk lazimdir?

(N J

SO W=

# Porsiya — qida mshsulunun miieyysn miqdari, adambagina hesablanan pay
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BALIGIN iSTI EMALI. BALIQ YEMOKLORI

Balig yemsklarini hazirlamazdan avval metbex emal: tisulunu
secmoak maqgsadauygundur. Dogru secilmis emal iisulu yaxsi dad slde
etmays ve baliqda olan qiymatli qidali maddslerin saxlanmasina
imkan veracok.

Baliqg tez xarab olan msahsuldur. Yadda saxlamaq lazimdir ki,
vaxt1 ke¢cmis baliq atini yemek agir zehsrlonmslers ssbsab ola biler.
Ona gore do her bir insan baligin tezsliyini miieyyenlasdirmeyi
bacarmalidir.

o)
K Baligwn tazaliyini neca miiayyan etmak olar?

Baligin xarici goriiniisii cox seyden xebar verir. Odur ki bu miisy-
yonedici gostericiye diqqet yetirmak lazimdair.

e Tozo baligin galsemsalari qirmizi rengds olur ve xarakterik baliq
iyi verir. Baligin iizeri nazik qatli seffaf selikle ortiiliidiirse, garnin-
da siskinlik yoxdursa, pulcuqlar1 hamar, temiz, pariltili, gézloeri gof-
faf, gabariq, oti ag vo elastikdirss, demsli, tozodir. Tezs baligin azals
gat1 berk olur, siimiiklers kip birlagir ve onlardan ¢atinlikle ayrilir.
Suya salinmig tezs baliq derhal suyun dibins gedir.

e Xarab olmus baligin gslsamsalari solgun vs ya cirkli-boz rsngdo,
iyi xosagelmez olur. Qarni sisir, gozleri icori batir, seffafligini itirir,
pulcuqlari tokiiliir ve pariltisiz, yapisqanli selikls 6rtiillmiis olur.

e Duza qoyulmus ve ya dondurulmus baligin keyfiyyotini miisyyen
etmoak nisbaten asandir: onu isti iyne ile desmoak lazimdir — sgar baliq
kohnadirse, ondan ciirtimiis iy galacak. Bels balig1 yemak olmaz.

Tozo baliq soyumamis ve ya soyudulmus ola bilsr. Soyumamais
baliq tezs tutulmus, hec bir soyudulmaya maruz qalmamis, badsninin
temperaturu atrafdaki havanin temperaturuna barabsr olan baliga
deyilir.

e Soyudulmus baliq tezs tutulmus, badsninin temperaturu soyuq
hava ve ya buzla 0 deracays gadar soyudulan baliga deyirlsr. Soyudul-
mus baliq da tez xarab olan arzaqdir. 9ger baligdan xosagslmez iy
golirse, bu onun gida ti¢iin tehliiksli olmasindan xsbar verir.

Balig1n isti emal {isullar: miixtelif ciir olur. Isti emal zamani baliq
ati qaynadilir, bugda bisirilir, qizardilir, portladilir, sobada bigiri-
lir.

Qaynatmaq tlciin, demsak olar, biitiin n6v baliqlardan istifads
edilir. Nors balig1 fasilasins aid olan kiitiim, ¢aki, stavrida, skumbri-
ya vo s. baliqlar gaynadilmis halda cox lazzstli olur.
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Qaynadilma zamani baliq derisi ile birlikde adambasina tikslarle
ve ya biitov halda isti suya els qoyulur ki, su onu 1—2 sm ortsiin
(sakil 1). Baligin dorisi iki-li¢ yerden c¢ortilir ki, tikelorin formasi
gaynatma zamani deyismesin.

Su ne goader az slave edilerss, baliq bir o geder dadl1 alinar (1 kq
baliga orta hesabla 1 [ su gotiiriiliir). Suya duz (1 [ suya 1 cay qasigi),
densavar istiot, defns yarpagi, dogranmis sogan, yerkokii, ceferi ve ya
koaroaviz slave edilir ve tez gaynama haddine ¢atdirilir. Sonra isitme
azaldilir ki, maye qaynamasin. Xirda baliq 10—15 daqiqa, orta ol¢iilii
ve tikslors ayrilmis baliq 15—20 deqige gaynadilir. Baligin hazir
olmasi ¢engslin koémoeyi ile miisyyen edilir. Cengsl onun an qalin
hissesins batirilir. 9gor c¢ongsl baliga rahat batirsa, demsli, baliq
hazirdir. Haddinden artiq qaynadilmis baligin oti lay-lay ayrilir.

Qaynadilmis balig1 yalniz masaya verilends bulyondan ¢ixartmaq
lazimdair ki, o qurumasin.

Baligin isti emal isullarindan biri de bugda bisirilmadir (sokil 2).
Bu iisul qaynadilmayla oxsardir, amma nisbaten az miqgdar suda (su
yalniz baligin {icde bir hissesini ortens qoder tokiiliir) ve yag slave
etmoklos hazirlanir. Baliq agzi bagli qazanda qaynadilir. Belslikls,
baligin alt hissesi suda yagla qaynayir, iist hissesi ise bugda emal
edilir.

Qaynadilmada istifade edilen baliq novleri de bugda bisirmak ti¢iin
yararlidir. Baliq oti deriden ve stimiiklerden temizlenir. Dogranmis
baliq tikslari derisi soyulmus hissssi agag1 olmaqla bir sira diiziilir
ve lizorins su tokiiliir. 1 kq baliga 1,5 stoekan olmaqla su gotiiriliir.
Sonra duz, sdviyyat ve limon slave edilir.

Ustiinliik tegkil edan iisullarindan biri quzardilmadir (sakil 3).
Adaten, baliga duz ve istiot sepilib, unlanir ve yagda qizardilir.
Balig1 bitki yaginda qizartmaq maslshatdir. Qizardilma zamani baliq
tikelerinin iizerinde c¢ohrayir rengde qgabiq smsls gsldikden sonra
balig1 miitlaq tam hazir veziyyete catdirmaq lazimdir. Bunun {i¢iin
tavani qapaqla ortmek, odu azaltmaq ve ya balig1 sobaya qoymaq olar.

Sakil 1. Baligin Sakil 2. Baligin Sakil 3. Baligin
qaynadilmasi bugda bigirilmasi qizardilmasi
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Baliq yemoklarinin an genig yayilmis novii portlatmadir (sakil 4).

Sakil 4. Baligin portladilmasi Sakil 5. Baligin sobada bisirilmasi

Portletmeazden ovvel balig1 qizartmaq yaxsi olar. Sonraki
moarhslslar bugda bisirilms ils oxsardir. Balig1 sous ve adviyyatlar
slave etmokls do portlatmak olar.

Tokco ¢iy yox, qismen emal edilmig balig1 da sobada bisirmak
olar. Bu zaman cox vaxt mixtelif souslardan istifade edilir ve ya
baliq gqarnirls birbasa sobada bisirilir.

Isti baliq yemoklori masaya iliq veziyystds verilir. Baligla garnir
bosqab va ya buluda diiziiliir. Baliq yemayinin néviindsn asili olaraq
sous slifrays ayrica ve ya eyni bogqabda verilir.

> Baligin isti emali, baliq yemaklori, qaynadilma, bugda
bigirilma, qizardilma, portlatma, sobada bisirilma.

? wm
Oziiniiyoxlama suallar1 ~

1. Baliq yemaklarinin insan organizmine faydasi nadadir?
2. Baligin keyfiyysatini nece miisyysn etmoak olar?
3. Hans1 emal noviinds baligin terkibinds olan qidali maddsler
nisbaten daha cox qalir?
4. Baliq yemoklarinin hazirlanmasinda hansi isti emal iisulla-
rindan istifads edilir?
5. Baliq necoe qaynadilir?
6. Baliq neco qizardilir?
7. Baligin portladilms tisulu neaden ibarstdir?
8. Baliq sobada necs bisirilir?
N J
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QUS OTININ MEXANIKi MOTBOX
EMALI TEXNOLOGIYASI

Ev quslarinin stinin ( toyuq, hinduska, ordsk, qaz) ( sakil 1 ) ozols
toxumas1 xirdalifli oldugundan onlar gida mshsulu kimi c¢ox
faydalidir, ¢linki tez bisir ve asan ceynenilir.

Sakil 1. Ev quslarinin ati: a — hindugka ati;
b — toyuq ati; ¢ — qaz ati; d — ordak ati

Hinduska ati olduqca keyfiyystli gida mahsulu hesab edilir. Digar
qus ati novlari ile miigayisaeds hinduska ati A, E vitaminloeri ils zen-
gindir ve terkibinde cox az miqdarda xolesterin var. Tam sminlikle
demsk olar ki, hinduska sati yliksek keyfiyyoatli pahriz sarzagidir. Hin-
duska oti fosfor, kalsium, demir, natrium, kiikiird, kalium, maqgne-
zium, yod, manqan kimi mikroelementlarls zongindir.

Hinduska oti hem de cox gozsl dadi ile ferglenir. Ciinki onun
terkibinds kifayet qader yaglar, karbohidratlar ve ziilallar var. Dad
keyfiyyatlarine gors hinduska satinin yeri toyuq sti ile mal sti arasin-
dadir. Hindugka oti orta yagliliga malikdir, bu iss diger arzaqlardan
orqanizme daxil olan kalsiumun menimsenilmesins komak edir. Zii-
lalla zengin oldugundan o bize istenilen bagqa ate nisbeten daha gcox
hayat enerjisi verir. Baliq atinds oldugu kimi hinduska otinin de
terkibinds fosfor kifayet qaderdir.

Toyuq otinin gidalilig1 hinduska stindsn bir qadsr geri qalir.
Amma bezi diger gostericilerine gore toyuq oti hinduska stinden
daha faydalidir. Toyuq stinin yaglilig:1 ve kalorisi ¢coxdur. Toyuq
otinds biitiin diger qus oti noévlerine nisbeaten ziilalin miqdari
yliksskdir ve insan orqanizmini biitiin svezolunmaz amin tursulari
ilo tam tomin eds bilir. Bundan basqa, toyuq satinds coxlu
mikroelementlar — sink, mis, magnezium wvardir.
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ﬁ Toyuq atinin mexaniki moatbax emalt nadan ibaratdir?

Toyugun mexaniki metbex emali asagidaki marhslslerdan ibarat-
dir: donun acilmasi, oda versrak iitiilmesi, basin, boynun, ayaqglarin
ve qanadlarin kenarlagdirilmasi, icalatinin temizlenmasi, yuyulmasi
ve dogranaraq yarimfabrikatlarin* hazirlanmasi.

Donun ac¢ilmasi. Dondurulmus toyuglar bir-birine toxunmamaq
sortile masa ve ya stellajlara sira ils y181lir. Toyuq ve 6rdek atinin do-
nunu 8—10 saata, qaz ve hindugkani ise 20 saata 8—15°C-ds acirlar.

Oda verarak iitma. Donu acilmis toyugun iizerindeki narin
tiikleri temizlemoak {i¢iin o, eavvelce desmal ve ya kagiz salfetls quru-
dulur, sonra tiiklerin saquli veziyyet almasi ve odda iitiilmesi asan
olsun deys ayaqlardan basa dogru iizerina kapsk va ya un siirtiiliir.
Dorini zadslomeamoak ve derialti piyi eritmemsk ii¢iin toyuq his ver-
moayan odun listiinds ehtiyatla iitiiliir. 9gar toyuqda inkisaf etmoamisg
laloklor (kotiikloer) varsa, maqqas ve ya xirda bicagin komeyi ile
konarlagdirilir (sakil 2).

Toyugun boynunun, ayaqlarmmin va ganad-
larinin  kenarlasdirilmasi. Icalati cixarmazdan |
avvel yaritemizlonmis toyugun boynunun bel to-
rofinds deride uzununa kesik edilir (sokil 3, a),
boynu daridsn cixarilir ve dari coamdakds galmaq- R
la sonuncu boyun fagarssinden kasilir (sakil 3, b ).
Dori toyuq ve ciicalorde boyunun yarisindan, or-
dak ve qazlarda ti¢ds ikisinden kesilir.

Sakil 2. Qus atinin
odda iitiillmasi

Sakil 3. Toyugun bas va boynunun konarlasdirilmast

*Yarimfabrikat — sonradan basqga istehsalda islenib tamamlanmali olan
moamulat
*Stellaj — osya ve materiallar1 saxlamaq 1ti¢iin dayaqglar iizerinde

yerlogdirilmis coxsayli roflerden ibarst avadanliq
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Ayaq ve ganadlari oynaqlardan kasilir (sakil 4, a, b).

a

Sakil 4. Ayaq va qanadlarin konarlasdiriimasi

Icalatin tomizlonmasi. Icalat1 tomizlemak iiciin qarin nahiyesinds
dos stimiiyliniin sonundan toyugun arxa hissssine gader uzununa
kosilir (gokil 5, a). Yaranmis desikden mads, qaraciyer, piylik, agci-
yor, boyrakler ¢ixarilir. Cinadan ve qida borusu iss bogaz degsiyindsn
cixarilir (sakil 5, b). Icalat1 tomizlenmis vaziyyatda daxil olan toyug-
larda 6d hopmus yumsaq ot kesilib gotiiriliir.

b

Sakil 5. Toyugun icalatinin tomizlonmasi

fcalat1 temizlenmis toyuq tem-
peraturu 15 dersceden yuxari ol-
mayan axar suyun altinda yuyulur
(sokil 6). Yuma zamani gan laxta-
lar1, icalat qaliglari temizlenir. Qus
otini uzun miiddset yumaq maslahat
goriilmiir, ¢iinki bu, qida maddsle-
rinin boyiik itkisine sebsb olur. Yu-
yulmus toyuq qurumaq tciin garni
S asag1 agstizena qoyulur ki, suyu
dJ axsin.

Sakil 6. Toyuq otinin yuyulmast
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Adambasina ayri-ayriligda yemeklarin hazirlanmasi ii¢iin toyuq
yarimfabrikatlari ¢cox rahatdir. Sekil 7-de verilmis sxemden istifade

edersak toyugu hisselers ayirmaq olar.

Bo6liinma ardicillig: beladir:

1. Ayaqlarin asag1 hissesi (A) ve budlar
(B) kosilir;

2. Daha sonra qanadlar kesilir (C);

3. Sonraki emosliyyatda dos gefesi kesi-
lir, bel vo d6s ayrilir (F);

4. Bel hissosi enins kosilib iki yers bolii-
niir (D ve E);

5. Dos uzununa iki hissays kasilir.

Sakil 7.
Toyugun boliinmo sxemi

Supermarketlorden tekce icalati temizlenmis yox, hatta dogran-
mis qus oti: dos ati, bud sti, qanad sti ve s. yarimfabrikatlar kimi

almagq olar.

Toyuq sotinden miixtelif yemekler bisirilir: gaynadilir, portladilir,

qizardilir.

n Tohliikasizlik qaydalar:

e Qusu dogradiqda bicagin dasteyini méhkem tutmaq;

e Ancaq yaxsgl1 itilonmis bicaqgla islamsk;

e Ollarin ve bicagin dsstayinin quru olmasina calismaq;
e Bicag1 kason tiyssi yuxari veziyyetds goymamaq;

e Yera diigen bicagi havada tutmaga coehd gostermoamok;
¢ Qusu dogradiqgdan sonra bicagi yumaq lazimdair.

> Ev qusu, mexaniki matbax emali, 2zala toxumas, xirda lif-

li toxuma, donun acilmas:, oda verarak iitma, icalatin tamizlon-

masi, yarimfabrikatlar.

? wr
Oziiniiyoxlama suallar:

. Ev qusunun sti ns ii¢iin faydalidir?

. Toyugun donu necsa acilir?
. Toyuq odda necs titiiliir?

(00 ~1 O Ot 0o b =

. Hinduska oti diger ev quslarinin stinden ns ile farqglenir?
. Toyuq stinin terkibinds hansi1 qida maddslsri var?
. Hans1 samsliyyatlar toyugun mexaniki matbax emalina daxildir?

. Toyugun icalatinin temizlenmasi nece yerins yetirilir?
. Toyugun hissslars boliinms ardicilligi necadir?
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OTIN MEXANIKI EMALI TEXNOLOGIYASI

Yiiksok qidaliliq ve dad keyfiyystlorine gors at avazedilmsz qida
mohsuludur. 9t insanin gida rasionunda an cox istifads edilen vo te-
lab olunan srzaqdir. 9tin qida deyeri onun bol miqdarda heyvan
ziilal1 ve yaginin dasiyicisi olmasi ile miieyyenlesir. Insan orqanizmi
tclin faydasi baximindan atin terkibindeki beazi maddslari diger
orzaq mohsullar1 ile avez etmeak miimkiin deyil. Qiymsatli heyvan
ziilal1 ve yagindan slave atin terkibinds mineral maddsler, vitamin ve
duzlar vardir. 9t organizm ii¢iin vacib olan demir, kalium, maqgnium,
natrium, sink, fosfor, yod ve s. kimi mineral maddaloer ile zengindir.
Orqganizms otls vitamin B-nin genis kompleksi — B,, B,, B,, B, B,
daxil olur.

Qidalanmada stlik malin hem ati, ham ds qida li¢ciin yararli slave
mohsullar: istifads edilir. Dil ve qaraciyer kimi slave mahsullar dad
voe gidaliligina gors stden geri galmir, hoatta bazi keyfiyyoatlori ils onu
usteloyir.

ﬁ Jtin noéviinii va keyfiyyatini neca miiayyan etmak olar?

9tin mensgeyinden asili olaraq onun rengi, iyi, ezsle ve piy
toxumalar: siimiiklsrinin qurulusu ve s. kimi xiisusiyystleri dayisir.
Itin novlers boliinmesinde agagidaki slamstlor ssas sayilir:
heyvanin cinsi, yasi, kokliik deracesi, termik veziyysati.

Qidalanmada genis istifads edilon mal (iribuynuzlu heyvanin oti)
ve qoyun atidir.

Mal oti heyvanin yasina gors qruplasdirilir: yagli insk ve 6kiiz oti
(3 yagdan yuxari), cavan heyvan ati (3 aydan 3 yasa qadar) vs dana ati
(2 hoftadan 3 aya gadar). Qoca heyvanlarin ati tiind, i¢ piyinin rengi
sar1, toxumalarinin qurulusu kobud, six ve iridenslidir.

Yash insk vo okiiz ati al-qirmizi rongi ilo secilir. Ag va ya sari
rongds qalin derialt1 ve daxili piy qat1 ile xarakterize edilir. Cavan
heyvanin ati ¢ohrayi-qirmizi ¢alarl, piyi ag rengds olub, nazik dens-
ver qurulusa malikdir.

Dana ati aciq-cehrayi rangi, zorifliyi, tez bismasi ve yaxsi hazm
olunmasi ile forglenir. 2—10 haftslik siidemar dana ati yiiksekkey-
fiyyotli ot hesab edilir.

Mal stinden sorbalar ve borslarin hazirlanmasinda, daha zerif his-
selerindan ise ikinci yemokloarin bisirilmesinds istifads edilir.

Qoyun sti cavan heyvanlarda ¢shrayiya calan aciq-qirmizi, qoca
heyvanlarda ise qirmizi kerpic rangds olur.

Qoyun stinin piyi ag rengdadir. Bir yasa qeder olan qoyunun oti
keyfiyyotli qida mshsuludur. Yasi 6tmiis heyvanlarin ati kobuddur,
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gliclii spesifik iye ve ¢atin oriyen piy gatina malikdir. Qoyun stinden
milli matbaximizds qutab, diigbars, govurma, raqu*, dolma, kabab vs s.
hazirlanmasinda istifads edilir.

ﬁ Jdtin mexaniki emali texnologiyas: nadan ibaratdir?

Qoyun atinin matbax boliinmesi ticarst boliinmesinden, demsk
olar, ferqlenmir. Qoyun cemdsyinin orta ¢ekisi 15—16 kq olur.
Stumiikler, veterler, tullantilar ve bolms zamani itkilsr orta hesabla
otin 28% -ni tegkil edir.

Ticarst gebakaleri liciin comdayin boliinmesi miisyysn sxem iizre
aparilir. Asagida qoyun cemdayinin matbax boliinmesi sxemi
gostorilmigdir (gakil 1 ).

Sakil 1. Qoyun comdayinin matbax boliinmasi sxemi:

1 — boyun; 2 — Eiirok; 3 — bel oti; 4 — dos ati; 5 — arxa ayaq

Sekilden goriindiiyii kimi, goyun cemdayi beg asas hissays bolii-
niir: arxa otraflar, kiirekler, boyun, bel ve dos ati. Bu hissealer do 6z-
liiyiinde gida deyerine gors ii¢ néve ayrilir.

I nove bel ve arxa straflarin oti aiddir. Bels ot sobada bigirilir,
portladilir ve qizardilir. I n6v atden diigbsrs, kabab, agqarasi, doyms
kotlet, raqu ve s. hazirlanir.

II n6ve dos ve kiirsk ati aiddir. IT nov st qaynadilir ve portladilir,
asqarasi, raqu, kabab, fars ve qovurmalarin hazirlanmasinda istifade
edilir.

III n6ve boyun sti aiddir. Bu stden, asassn, fars hazirlanir. Boyun
oti portladilir ve qaynadilir, ondan kotlet, sorba, raqu, agqarasi ve s.
bigirilir.

Itin mexaniki emali matbox emalindan svvsl hayata kecirilir. Mat-
bax emal1 asagidaki emosliyyatlardan ibarstdir:

Dondurulmus atin donunun otaq temperaturunda acilmasi.
Itin donu cox isti geraitds acilanda o, boyiik miqdarda sire itirir,
sortlagir, az gidali ve dadsiz olur. 9tin donunu suda agmaq olmaz,
clinki terkibinds olan qidali maddslsr ve vitaminlar suya kecir.

%
Raqu — xirda dogranmis st govurmasi
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Donu acilmig ati temizleyarksn artiq piy, nazik psrdaler, vatarler
kenarlagdirilir. Sonra ot axar suda yaxsi-yaxsi yuyulur.

Sakil 2. Otin mexaniki emali

Yuyulmus ot liflerinin enins kesilir (sakil 2, a). Adambasina he-
sablanmig tikeler qizardilmaq fii¢ciin matbex ¢okici ile doysclenir
(sakil 2,b).

Kotlet kiitlesini alds etmok iiciin ot iki dafs atcoksn masindan
kecirilir.

n Jtin mexaniki emali1 zamani toahliikoasizlik qaydalar:

e Is yerini diizgiin toskil et. Bicaqdan ve atceken masindan istifads
edoarksn tohliikesizlik gaydalarina riayat et.

e Jtcokon masindan istifade ederken barmagqglarini qorumagq tigin
oti xiisusi itelayici ile itels.

> Mexaniki emal, qida dayari, alava mahsullar, piy toxumast,
birlagdirici toxuma.

? »x
Oziiniiyoxlama suallari ~

. 9t no iiciin qiymatli arzaq hesab edilir?

. 9tin gida deyeri naden ibarstdir?

. Hans1 ot novleri daha cox istifade edilir?

. 9ti hans1 slametlarins gors forqlandirirlsr?

. 9tin mexaniki emal1 texnologiyasina ne daxildir?
. Qoyun comdayi hansi hissslars boliniir?

YOl W
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DURU YEMOKLORIN HAZIRLANMA TEXNOLOGIYASI

Saglam gidalanma son dovrlarin an ¢cox miizakirs edilan mévzusu-
dur. Els bu ssbabden ds sorbalar insanin qida rasionunda getdikce da-
ha miihiim yer tutmaga baslayib. Hatta bir cox 6lkslarde ixtisaslag-
mis «Sorba» restoranlari fealiyyet gosterir. Bels restoranlarda miig-
toerilers 100-den artiq cesidds sorba teklif edilir.

Sorba organizm ti¢iin olduqca faydalidir. O, hezm prosesini qayda-
ya salir ve badsnin qidali1 maddslars ve vitaminlars olan telsbatini
odeyir. Miixtelif xestelikler zamani tovsiye edilen toyuq ve tersvez
sorbalari asan hezm edilir ve organizmin itirilmis giiciinii berpa edir.

e . .. .
K Sorba nadir va onun hanst novlari var?

Sorba bulyon* ssasli duru yemoakdir.

Sorbanin ssas istiinliiyii terkibinin 50% sudan ibarst olmasi ve
arzaglarin suda gaynama iisulu ile bisirilmesidir.

Sorba nahar zamani gsbul edilen birinci isti yemskdir. Els bu
sebabden onun adi «birinci» yemoak kimi taninib. Amma sorba hec¢ do
naharin ssas hissasi deyil, ¢iinki onun gida deayari asagidir. Sorbani
vitaminlerle zenginlegdirmoak ii¢iin ona yerkokii, bas sogan, keraviz,
yasil sogan ve sarimsaq slave edilir. Sorbalara xos dadi ve atri ise
qara istiot, defns yarpagi, sarikok ve s. adviyyat verir.

7—11 yas arasi maktoablilor giinde 300—350 qr (1,5 stekan), yuxari
sinif sagirdleri ise 400 gr (texminan 2 stokan) sorba gsbul etmslidir.

Sorbalar temperaturuna goére isti ve soyuq olur. Isti sorbalarin
hazirlanma tisuluna gore seffaf, qatisigli ve piliresakilli novleri var.

Saffaf sorbalar at, toyuq ve baliq bulyonunda hazirlanmig duru
yemoklardir. Onlarin terkibinde coxlu sayda istahaacan maddsler
var. Bels sorbalar tersvez, diiyii, vermisel vo s. slave edilmadoen bisi-
rilir ve siifroys bulyon fincanlarinda verilir. Seffaf sorbalarin qida-
l1ligin1 artirmaq moeqgsadils onlara garnir slave etmoak olar. Bu zaman
garnir svvalcaden bigirilib hazirlanmali, yalniz seffaf sorba siifrayes
verilerksn ona slave edilmslidir. Qarnir kimi xirda kiifte, bisirilmis
diiyii, vermisel, yumurta ve s. istifads edils bilsr.

Qatisiqli sorbalara bisirilmenin sonuna yaxin un, terevez (sogan,
yerkokii, goyerti), denli bitkilsr ve makaron mshsullari, hamcinin
xama ve tomat pastasi slave edilir. Bels sorbalarda tersveaz birbasa
gaynayan sorba mshluluna slavs edilir. Unutmaq olmaz ki, teravazlar
bisms miiddsati nazars alinmaqla sorbaya miisyysn ardicilligla slave

*
Bulyon — ot suyu
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edilmslidir. Sorbanin go6zsl goriinmesi ii¢iin tersvezler miiayysn
edilmis gaydada dogranmalidir.

Piiregakilli sorbalar siirtkacden kecirilmis srzaqlar asasinda ha-
zirlanir. Onlar qatisiqli sorbalara nisbeten yiingiil ve qidal1 olur. Els
bu sebabdean, usaq ve pahriz qidas1 kimi maslshat goriiliir.

Soyuq sorbalar, ssasen, yay aylarinda hazirlanir. Onlarin ssasini
zoif torkibli ot ve teravez bulyonlari tegkil edir. Soyuq sorbalara tezs
tersvez, goyorti ve qaynadilmis yagsiz ot slave edilir.

ﬁ Sorbanin hazirlanma texnologiyasinda hans:
cahatlara fikir verilmalidir?

Isti sorbalarin hazirlanmasinin miixtelif variantlar: ile beraber,
onlarin bigirilms texnologiyasinin iimumi prinsipleri de var.

Sorbanin kicik hacmds hazirlanmasi. Az miqgdarda bisirilmis
sorba (3 litrden artiq olmamaq sertile) boyiik hecmli sorbalara nisbe-
ten daha dadli olur.

Maye vo qatisigqlarin kiitlesinin tonzimlonmasi. Miixtelif sorbalar
iuciin tenzimlenms farqlidir. Sorbanin mayesinin hacmi gaynayib bu-
xarlanma miqdari1 neazears alinmaqla gotiiriilmslidir. Bisme miiddstinde
sorbaya su slave etmok vs artiq suyu siizmsk olmaz.

Idrzaq mdahsullarinin bigsms miiddati nazers alinmaqla ardicil
alave edilmasi. Sorbaya slave edilen har bir srzaq lazim oldugundan
artiq bisib 6z formasini ve dadini deyismemali, eyni zamanda tam ha-
z1r voziyyets golib iimumi ahangs uygunlagmalidir.

Bismoayos daimi nazarat. Hor torkib hisse slave edilanden sonra
sorbanin kafi alinmali, bismeays nazarst edilmsli, lazimi temperatur
verilmoli ve dadina baxmagq liciin niimuns gotiiriilmslidir.

Sorbani néviindan asili olaraq duzun vaxtinda slave edilmasi.
Umumi gaydaya ssasen sorbaya duz hazir olana yaxin slave edilmsli-
dir, bisirilib qurtarandan sonra yox. Ciinki sorbanin biitiin terkib his-
seleri lazim olan gadar duzu canina ¢cekmslidir.

Bisirilma zamani sorbanin lazimi hadds gadar qaynadilmasi.
Daha yaxsi olar ki, sorba gaynamasin, demds bisirilsin.

Digor x6rekler kimi, duru yemaklars gors de miixtelif milli matbax-
lori ayird elomsak olar. Markazi Asiya 6lkslsrinds, Qafqazda ve Avropa-
nin boazi srazilsrinds sorbalar qati ve tutumlu olur. Massalan, xarco, bors
voe s. Azerbaycan meatbexinde 30-dan artiq sorba novii var — piti, kiifte-
bozbas, diigbers kimi ciirbaciir otli sorbalar ve qatiga goyerti, diiyl ve s.
slave etmoakls hazirlanmis dovga, dogramac, ovduq, qatiqli ag ve s.

Piti qoyun sti, noxud, kartof, alca qurusu ves adviyyatdan hazir-
lanir. Bu sorba ayri-ayri saxsi qablarda (piti gablari) adambasina
hazirlanir (sakil 1, a). Stifrays verilmoazdoan 6nce tizerine zaferan ve
nansa qurusu slave edilir (sokil 1, D).
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Sokil 1. Piti
Kiifta-bozbas. Qoyun stinin siimiiklerinden hazirlanmig bulyona dii-
yu gatilmis boyiik kiiftelar, noxud, kartof vs adviyyat slavs edilir. Har
kiiftenin i¢erisine bir alga qurusu qoyulur. Bisirilmenin sonuna 10—15
daqiqs galmis, zafaran, duz vs istiot alave edilir ve hazir olana qadear
bisirilir. Stfrays verilonds tizorine nana qurusu sepilir (sakil 2 ).

Sakil 2. Kiifta-bozbas Sakil 3. Diisbora

Diisbaranin hazirlanmasi ii¢ciin bark xemir yogrulur ve 1 mm
qgalinliginda yayilir. Beraberolgiilii kvadratlara boliiniir. Qoyun ati so-
ganla birlikde ot masinindan kecirilir. Hazir farsa duz ve istiot slave
edilir. Her kvadratin ortasina 2—3 qr ot qoyulub biikiiliir. Qoyun ati-
nin stimiiklarinden hazirlanmig bulyonda 5 daqigse qaynadilir. Siifrays
diigbars il birlikds xiisusi qablarda sarimsaqli sirks verilir. Diigbara-
nin lizerine teze kegnisg vo yaxud nans qurusu sepilir (sakil 3).

Dovga gatiga az miqdarda un, diyii,
yumurta ve su slave edilmekle hazir-
lanir. Cirimesin deys, gur odun iize-
rinde fasilesiz qarigdirilaraq bisirilir.
Mbshlul gaynayanda xirda dogranmis
goyorti ve duz olave edilir (sakil 4).

Xomiras1 origte ve xirda lobya ils
bisirilir. Lobya ayrica qaynadilir. Bark
xomir yogrulur. Yayilib, unlanir ve na-

2 A PR

Sakil 4; .Dovga
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zik-nazik kssilir. Bulyona avvslce xirda
kiiftelor slave edilir. Kiiftelsr bigendsn
sonra oriste ve lobya tokiiliir ve hazir
olana qadar gqaynadilir. Hazir xemiragiya
dogranmis teze Kkesnis »olave edilir.
Siifraeys verilands iizerine nans qurusu
sopilir (sokil5).

Sakil 5. Xomirasi

Sorbalarin hazirlanmasi ii¢iin bir ne¢o maslahat:

Bulyonu gur odun iizerinds qaynatmaq olmaz. Bels bulyon bulaniq
ve dadsiz alinir.

Doafnes yarpagini sorbaya hazir olana yaxin slave etmak lazimdair.
9ks halda sorba aci dad verar.

Toyuq sorbasina defns yarpagi slave etmak maslahat deyil.

Sorbalarda C vitamininin gorunmasi ii¢iin masloahatlor:

Sorbani gur odda gaynatmaq olmaz!

Sorbanin iizerindeki yag qatini yigmaq olmaz. Ciinki yag qati
havanin mayeys daxil olmasina imkan vermir.

Torsvez sorbalarini tekrar qizdirmaq olmaz (bu zaman 30% -8
godear C vitamini parcalanir).

Toaravazlari miitlaq qaynayan bulyona slavs etmak lazimdir.

Sorbani cox gaynatmagq olmaz.

> Duru yemaklar, bulyon, saffaf sorba, qatigiqli sorba,
piiregakilli sorba, qarnir, kiifta, adviyyat.

? wr
Oziiniiyoxlama suallar: N

. Sorba nadir?

. Sorbalar1 hans1 keyfiyyotlorine gore forqlendirirler?
. Seffaf sorba necs hazirlanir?

. Qatisiqli sorbalar hansilardir?

. Piiregokilli sorbalar digsrlsrindsn ns ile forqlenir?

. Soyuq sorba necs hazirlanir?

. Azoarbaycan meatboxi hans1 sorbalar: ilo maghurdur?

O Ol WD =
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PARCANIN EMALI TEXNOLOGIYASI

SUNI VO SINTETIK LIFLORDON PARCALAR

Miiasir insanin qarderobundaki geyim agyalarinin skseriyyeti siini
liflarden hazirlanib. Bu giin, demak olar ki, biitiin tebii parcalara (pam-
big, katan, yun, ipek) keyfiyyoti yaxsilagdiran siini slavealoar edilir.

Kimya elminin inkisaf1 ile miixtslif mengsli xammaldan emal yolu
ile kimyesvi toxuma lifleri alinmaga bagladi. Els bu slamstlarine gors
ds parcalar siini va sintetiklora boliindii.

ﬁ Siini parca liflari neca emal edilir?

Stini parca lifleri iiclin xammal qisminds kiiknar agaci oduncagindan
ve pambiq tullantilarindan alinan selliiloz istifads edilir. Sintetik lifls-
rin emal1 {i¢iin ise asas xammal dag komiiriin ve neftin emalindan alinan
qazlardir.

Kimyovi liflarin emal1 ii¢ marhalays boliiniir: syirms mehlulunun
alinmasi, lifin formalagmasi ve liflerin iglonmesi.

Jyirme moahlulunun alinmasi. Mineral liflorden bagqa, yerds qalan
butlin kimysvi liflar syirms msahlulu ve arintilorden alinir. Masslen,
siini lifler gelovide hall edilmis selliilloz kiitlesinden, sintetik lifler ise
miixtelif maddslerin kimyeavi reaksiyalari naticesinds slde edilir.

Lifin formalasmasi. Qat1 ayirms msahlulu ¢oxsayl xirda desiklori
olan qapaqlardan — filyerlarden kecirilir. Filyerdeki desiklarin say1
24—35 min arasinda doayisir. Mahlul sirnag: filyerden axib ¢ixarken
borkiyir, naticeds nazik saplar yaranir. Daha sonra filyerden ¢ixan
saplar iimumi saplara birlesir, dartilir ve bobina* dolanir.

Liflorin islanmasi. Alinan saplar yuyulma, qurudulma, burulma,
termiki emal (burulmani berkitmsk {i¢ciin) merhslslerini kecir. Bozi
lifler agardilir, renglenir ve yumsaqliq vermoak ii¢lin sabun mahlulunda

emal edilir.

ﬁ Siini va sintetik liflardan hans: parcalar alinir?

Siini parcalar viskoz liflerden alinir (sakil 1).

Sakil 1. a — viskoz liflar; b — viskoz liflordon alinmis parca

# Bobin — ip, maftil, sap ve s. sarimaq iiclin makara
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Viskoz lifleri kiitknar agaci oduncag1 yonqarindan he¢ bir gatisiq
slave edilmadoen alinir. Teyinatindan asili olaraq viskoz pariltili ve ya
tutqun sethli ola biler. Liflerin pariltisini, galinligini1 ve burulma-
sin1 deayismoakls viskoz parcasina ipsk, pambiq ve ya yun goriintiisii
vermoak olar. Qalinlasdirilmigs viskoz saplardan istifade etmokls iso
katan goriintiisii almaq olar.

Viskoz parcalar mohkemliyine gore tebii ipskden geri qalir.
Amma bununla yanasi, kifayet gqeder davamli viskoz parcalar da
istehsal edilir. Yag veziyyoatds bels parcalarin méhkamliyi 50—60%
asag1 disiir. Viskoz pambiga nisbaten nami daha yaxsi hopdurur,
amma davamliligda ondan geri qalir.

Viskoz liflari ketan ve pambiq lifleri kimi yanir — tez aligir, alovu
diiz, parlaq olur ve yanmis kagiz iyi verirler. Yanandan sonra yerinde
tez dagilan acig-boz roangli kiil galir. Viskoz lifleri bitki liflerinden
farqli olaraq gelevi ve tursularin tesirine hessasdirlar.

Asetat vo iicasetat liflor tomiz selliilozdan yox, asetilselliilozdan
hazirlanir. Xammal gqisminds oduncaq ve pambiq tullantilar:
igladilir. Asetat vo licasetat liflarden alinmis ipak parcalar xarici
goriiniislerine gore tebii ipays ¢cox oxsayir ve parlaq sethe malik olur.

Sakil 2. a — asetat lifi; b — asetat lifdon parca

Asetat ve iicasetat liflorden olan parcalar nemi pis hopdurur,
amma tez quruyur. Onlar viskoz parcalara nisbaten daha az moéhkam-
liye malikdirler, amma daha elastikdirler, buna gors de onlardan ali-
nan parcalar szilmir, plisse* edilme zamani formalarini yaxsi saxla-
yirlar. Asetat parca yliksek qizdirilmaya tab getirmir ve 210 deracads
ariyir. Ucasetat isa istiliye daha doziimliidiir, onun arime temperatu-
ru 300 deracadir.

Asetat vo licasetat liflari tez yanir ve bu zaman qonur, xirda, sirkes
iyi veran kiiraciklors cevrilirlar.

# Plisse — bilizmsli, blizmealonmis
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Sintetik parcalar, esasen, poliefir, poliamid ve poliakrilonitril lif-
lorden emal edilir. Sintetik parcalar bir-birinden kimyevi terkibi va
bazi xiisusiyyatlori ile, bir de yanma xarakteri ile forqlenirlar.

Miuxtslif oOlkslerde sintetik liflari miixtslif ciur adlandirirlar,
buna go6rs ds an genis yayilmis lif ve parcalarla tanis olaq.

Poliefir liflordan poliester, lavsan, krimplen (sakil 3) parcalar
alinir.

a

Sakil 3. a — poliefir liflor; b — poliefir liflardon alinmig parc¢alar

Poliefir liflorden alinmis parcalar yumsaq, elastik vo mohkamdir.
Onlar, demoak olar ki, ezilmir, qizdirilma zamani qat ve plisselari yaxsi
saxlayir, giinde agarmir, giive ve mikroorqganizmlarls zadslanmirlar.

Yanma zamani poliefir lifler iysiz oriyir, berk kiiraecik amols
gotirirler.

Poliamid liflarden neylon, kapron, dederon parcalar istehsal edi-
lir. Poliamid liflar biitiin sintetik liflorin en mohkemidir (gsakil 4).

Sakil 4. a — poliamid lif; b — poliamid par¢a; c—poliamid dogama ortiiyii

Bu liflerden hazirlanmis parcalar hamar sethe malikdirler,
cirilmaya ve siirtiiliib yeyilmoays davamlidirlar, agarmir ve az
ozilirler, giive ves mikroorganizmlsrls zsadslesnmirlsr. Catismayan
cohatlari pis hopdurma vs yiiksek temperatur hassasligidir. Poliamid
liflor poliefirler kimi yanmir, iysiz sriyir ve yumsaq kiirecik amoale
gotirir.
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Elastan lifi (laykra), osasen, diger liflarle qatigdirilir (sokil 5).
Elastan liflori dartilma zamani cox elastikdir, 6z uzunluqglarini yeddi
doafs boyiidiib, daha sonra svvalki 6l¢iiys gadar qisala bilirlar.

Sakil 5. a — elastan lifinin qurulusu; b — elastan lifi; ¢ — elastan parg¢asi

Elastan parcalardan badens kip oturan salvar, trikotaj, uzunbo-
gaz ve godek corab memulatlarinin istehsalinda istifads edilir. Bels
geyim badans yapisir, amma elastik oldugu ii¢ciin harsksats mane ol-
mur. Elastandan olan memulatlar yaxs1 dartilir, az ezilir ve méhkem-
liyi ile forqlenirler.

imyoavt liflar, sunti, sintetik, sellilloz, viskoz lif, poliami
> Kimyoui liflor, siini, sintetik, selliil iskoz lif, poliamid
lif, asetat va iicasetat liflar, poliefir liflar, poliamid liflar, elastan
liftari.

? w»r
Oziiniiyoxlama suallar1 ~

1. Kimyeavi toxuculuq liflerinin istehsal texnologiyas1 necadir?
2. Kimyevi liflerin istehsali iiciin xammal nadir?

3. Parcalarin lif terkibini ns ii¢iin bilmek lazimdir?

4. Siini ve sintetik lifler ii¢iin xammal nadir?

5. Viskoz parcalar hansi xiisusiyyeatlors malikdir?

6. Sizin garderobunuzda hansi parcalardan hazirlanmis geyimlar
ustiinliik teskil edir?
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OL ILO YERINO YETIiRILON TiKiS OMOLIYYATLARI

ﬁ Hanst tikis amaliyyatlar: al ila yerina yetirilir?

Mosmulatlarin cox hissesi (sateyin, salvarin, paltarin agsagi kenarlari,
golun agz1 ve s.) copine, diiz ve xacvari tikisle tikilir. Bu tikisler
parcanin iz terefinden goriinmediyi iiciin buna gizli basdirma tikis
deyilir. Isin icrasi iiciin nazik qisa iynslerden ve parcanin rengine
uygun ve yaxud parcadan bir az tiind rengds olan saplardan istifade
edilir. Is zaman1 sap1 cox tarim c¢ekmek olmaz, ciinki parcanin iiz
torafinde dartilma (y181lma ) gézsl goriinmez.

Basdirma tikisi parcanin iz terafinden goriinmsysn, detallarin
asag1 kesiklerinin qatlanmis kenarlarini birlegdiren gizli tikisdir.

9vvelce detalin kenarlarini gatlamaga hazirlamaq lazimdir. Bunun
liciin emal payini ters iiziine qatlayib koklayirlor. Rahat olsun deys,
bezen kesiyi qabaqcadan nisanlayirlar. 9ger parca nazikdirse ve
parcanin saplari1 tokiliirss, kesiyi iki defs gatlamaq lazimdir. Sonra
gat yerini ters tliziinden iitiilayib, kenarlari basdirmaga baglayirlar.

Momulatin kenarlarinin gatlanmasi zamani memulat masanin
lizerine els sorilmslidir ki, onun asag1 kenarlarini gatlamaq rahat olsun.

Diiz tikisli gatlamadan hem bagli kesik, hem de nisanlanmis
kosiklo qatlamada istifade edilir. Tikis memulatin ve qat kesiyinin
arasindan kecdiyins gors qatin kenarini yiingiilvari cevirmek lazimdair.
Tikis sagdan sola kecirilir. Bu zaman sap gat xettinin 0,2—0,3 sm-lik
mosafesindsn kecir ve icori biikiilmiis hissslerin 0,5 sm daxilindsn
kecorak parcanin iz teraefine ¢ixir. Sap parcanin lizerinds goriinmamse-
lidir. Bu ssbsbdan parcanin iiz hissesins ¢cixarksn galinliginin yarisina
beraber 1—2 sap gotiirersk yeniden 0,5 sm olmaqla qat kesiyins qatla-
ma tikigi ile barkidilmslidir (sokil 1 ).

Capina tikisla gatlama. Cepine tikisle kesiyi sokiilon nazik
gatlanmis kenarini bagli kesikli basdirma tikisi ile berkidirler. Tikis
iynenin sagdan sola herekstils tikilir. Iyneni gatlanmis kesikden 0,1
sm masafads parcaya kecirirlor. Bu zaman iynsani gatlanan hissedan
tam, osas hisseden ise qalinliginin yarisina qeder kecirirler (tikisin
uzunlugu 0,3—0,5 sm). Sonra sap1 dartib, birinci tikisden 0,2—0,3 sm
arali olmaq sorti ils ikinci tikisi yerins yetirirlor (sokil 2).

Xacvari tikisls qatlama. bu tisulla qalin parcalardan hazirlanan me-
mulatlarin qatlanan kenarlarini basdirirlar.

Bu tikisi evvealceden koklemek lazim deyil, ¢iinki xac¢var: tikisi
yerins yetirarken, eyni zamanda kenarlarini qatlayib, tikmsak olur.
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Xacvar: tikis iynenin soldan saga dogru harskatils alinir. fyneni
qatlanan hissaden tam 0,1—0,2 sm masafs aras1 vo ssas hissedan iss
galinliginin yarisina gader kecirirlor. Iyneni sagdan sola dogru qat-
lanan vo ssas hissslars novbe ile kecirirler. Bu zaman parcanin sokiilms
dearscesinden asili olaraq iyneni hissenin kesiyinden 0,3—0,5 sm arali
kecirirlar (sakil 3).

sap qatlamanin i¢indan kegir

par¢a qalinliginin

— Il )
par¢a qalinliginin
yanrisindan 1-2 sap gotiirilir

yarisini gotiirmak

Sakil 1. Diiz
tikislo qatlama

Sakil 2. Copino
tikislo qatlama

Sakil 3. Xacgvari
tikislo qatlama

Kébonin bicilmasi. Oyronmek lazim golon névbeti sl ilo yerina
yetirilan tikis smaliyyati kobanin bicilmasidir.

Kobs els parca hissesidir ki, ondan detal kesiyinin emal1 zamani
istifade olunur. Kobse enins ve yaxud ¢opine istiqamatds (diiz kobse)
vo 45 daracs bucaq altinda bicile bilar (¢opaki kobs).

Diiz kobeni bi¢gmek iiciin parcanin en koesiyindeki oyriliyi
cixarmaq, parcani miimkiin oldugu gader diiz kesmak lazimdir.

Parcani qatlayib, en koasiyi istigametinds parcanin ksnarina sn
yaxin yerden bir sap cixarmaq lazimdir. Bundan sonra cixarilmis
sapin izi ils diqgeatls ayri kenari kesib ¢ixarmaq lazimdar (sokil 4).

Sakil 5. Diiz

Sakil 4. Parcanin
kobanin bigilmasi

kanarlarinin diizaldilmasi

En kesiyinden kobenin uzunlugunu miisyyenlegdirib, xatt boyu
kobani qeyd etmok lazimdir (sakil 5).
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Parcani geyd olunmus xatt boyunca kesmek lazimdir. Cepaki ko-
benin bi¢ilmesi ii¢ciin parcani els qatlamaq lazimdir ki, onun kenar ha-
siyelari ve en kosiyi diiz bucaq amoals gotirsin. O zaman parcanin gati
45 darace bucaq altindan kecacak (sokil 6 ).

‘ Par¢anin kanart
» N B
)
‘ . Par¢amin kanart
Sakil 6. Copoki Sakil 7. Diiz bucaq Sakil 8. Tikilmis
kobanin bigilmosi altinda ¢apaki kdbanin ¢copoki kobalor

tikilmo qaydasi

Parcan1 bir qat qatlayib, qat yerinden kesmsk lazimdir. 9vval-
codoan qat yerini koklemak ve ya tebasir ile (sabunla, karandasla) ni-
sanlamaq olar. Kobsani miisyyen edib, kssikden xatt ¢cekmak, parcani
xott boyunca kesmoek lazimdir. 9ger is zamani uzun kobays ehtiyac
olarsa, o zaman iki ve daha artiq qisa kobs tikmek lazimdir.

Kobalorin tikilmoesi. Iki koébeni kesikleri yerlasdirmoekls diiz
bucaq altinda {iz-iize qoyub, uzunlugu 0,3—0,5 sm olmaqla en kessiyi
boyu tikmok (sakil 7), emal paylarini iitiilayib, qiraga cixan kenar-
lar1 kesmok lazimdir (sokil 8 ).

> Diiz, ¢capaki va xacvar: gizli koba tikiglari, qatlama, diiz va
capaki kobalor.

? pm
e (Oziiniiyoxlama suallar: N

1. Memulatlarin tikilmesi zamani hansi1 qatlama tikisinden isti-
fads edilir?

2. Diiz qatlama tikisi ¢opaki qatlama tikisindan ns ils farqlenir?
3. Copaki koba necs bicilmalidir?

4. 1ki hissedan ibareat ¢copaki kobeani necs hazirlamaq olar?

i PRAKTIK IS

Resurslar: ol¢iisii 6x13 sm olan xirda naxislh ag rengli ¢it parca,
xotkes, darzi tebasiri, tikis saplari, qayci, sancaqlar, titli ve oymag.

1. Qatlamanai aciq kasiyi boyu kokls. Uzdan iitiils.

2. Xacgvari tikisloe tik.

3. Miuivaqqati tikisleri sokiib cixart ve iz terafden iitiils.
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NAXISVURMA TEXNOLOGIYASI

Naxigvurma sn kobud ve six (mahud, qalin ketan, deri) parcalar-
dan tutmus, en nazik parcalara qador (batist, tiil ve s.) miixtalif mate-
riallari nefis naxiglarla bezemak ticiin istifads edilen tikms incesens-
tidir. Mixtslif qalinligda iynsler, saplar, oymaq, kargah* va gayc1i
naxis vurmag li¢lin igladilen alat ve materiallardir.

Naxisvurma dekorativ-tetbiqi senstin genis yayilmig noéviidiir.
Naxigvurmada naxig ve tesvir ol ile (iyne, mil¢e) ve ya naxigvurma
masininin komeayi ils salinir.

Naxis miixtelif parcalara, deriys, kegoye ve diger materiallara
katan, pambiq, yun, ipek saplarla ve hamc¢inin muncuq, mirvari ve s.
iloe salinir. Naxigvurma geyimin, meiget asyalarinin, pannolarin
bazadilmesinds tatbiq edilir.

el
K Naxigvurma texnikast necadir?

Naxigvurma texnikasi sapin parca tizerinde berkidilmeasinden
baslayir. Bu senat noviinds «ilma» usulu (sakil I ) genis yayilib.

S TR

2 IR IR R 2R

AR

FREF R YT T YT Frmn rrre ran

Sakil 1. [lmayo ke¢irmaklo Sakil 2. «Iyna qabaga» tikisi
islok sapin parcada barkidilmasi

Bu on slverigli tisuldur ve onu yalniz ikiqat sapla yerins yetirmak
olar. Bu zaman sap iki defs uzun gotiriiliir, iynays kecirilir, uclari
sonda baraberlasgdirilib diiyiinlenir. Iyns parcaya naxisvurma basgla-
nan noqteds tors tersfden iz terafse batirilir ve ilme istisna olmaqgla
sap axira qadsr cixarilir. Sonra iyns ssliqs ils geriys, tors torafs apa-
rilir ve hazirlanmis ilmeys salinir. Ilmoe ehtiyatla dartilir.

#Kargah — boyiik sahade naxistikmeni yerine yetirmok {i¢iin tertibat
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«Iyne gabaga» tikisi iynenin sagdan sola hereketi ilo yerina
yetirilir (sokil 2). Sap parcanin sag kenarinda berkidilir, 5 mm
tikisarasi buraxilir (parcanin 5—6 sap1) ve iyns ikinci desik noqtoesi-
no salinir. Sonra ilme ils bir yerds tors tersfe dartilib ¢ixarilir. Eyni
sayda sap buraxildigdan sonra iyns iz terafs cixarilir, ikinci
tikisarasi yerins yetirilir veos.

Tikisler ve tikisaralari eyni uzunluqda edilir ve sagdan sola
yerlesdirilir. Parcanin ters terefinden aparilan eyni uzunluqda
tikisaralar: iiz tikisaralarinin arasi ile gedir.

Tikis arasinin uzunlugu miixtslif ola bilar. Tikisi parcanin sap-
larinin say1 ile, hemc¢inin ¢ekilmis konturla yerins yetirmsk olar. Bu
tikigde tikis aralarinin uzunlugunu ve onlarin arasindaki mesafsani
deyismekls, siralarin sayini ¢coxaltmaqla, onlar1 miixtelif rengli sap-
larla yerine yetirmoak yolu ile miixtslif sayda ornamentlar yaratmaq
olar.

Bu iisulla aparilan tikis «y18ma» adlanir (sakil 3, a).

Sakil 3. «Iyna qabaga» tikislor:
a — «yigmartikis; b — «divar naxisi» tikigi

«Iyns qabaga» tikisi ile tekce kontur iizre yox, sekli tam doldur-
magqla miixtelif formali tesvirler tikmak olar. «Iyns qabaga» tikisi ov-
volce bir istigamoetds, sonra ise tikisarasi bos yerlari doldurmaq ii¢iin
oks istigamatde yerins yetirilir vo kasilmaz tikigarasi xatt alinir.

Belo tikis «iki dafs iyne qabaga» ve ya «divar naxig1» adlanir (sokil 3, b ).

«Iyne arxasina» tikisinds isin gedisi sagdan soladir. Iynoe ile arxa-
ya tikisarasi edilir, sonra parcanin ters iiziinden iyne iki tikis arasi
qabaga kecirilir. Bu tikisds tikisaralari eyni uzunluqda olmalidir
(sokil 4, a). Tikisaralarini els yerins yetirmoak olar ki, har novbati
tikis digari biten nogteds baslasin. Belos tikis magin tikisini xatirladir
vo «birbasa tikis» adlanir ( sakil4,b).
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Sakil 4. a — «Iyna arxasina» tikis; b — «birbasa» tikis

«Su» tikisi zeif burulmus sapla ve eyni oOl¢iilii tikisarasilarla
yerine yetirilir. Naxigvurma zamani sapi ¢ox dartmaq lazim deyil.

Bu tikisi yerins yetirmosk ticiin kargahdan istifads edilir. Parca sol
olin bas barmaginin {izerindes dartilib naxiglanir. Tikis soldan saga ve
ya asagidan yuxari yerine yetirilir. Hor yeni tikisarasi svveslkinin
ortasindan baglanir. Noezaret etmok lazimdir ki, iyne parcadan
ovvoelki tikisarasinin yalniz altindan ve ya hamige {iistiinden ¢ixsin
(sakil 5).

e D
==

e

—

Sakil 5. «Su» tikisinin yerino yetirilmoa ardicilligi
Sap is zamani mane olmasin deys, onun 6ziilii sol slin bag barmagi
ile parcaya sixilir.

> Dekorativ-tatbiqi sanat, naxigsvurma texnikas:, «iyna qaba-
ga» tikigi, «divar naxisi» tikigi, «iyna arxasina» tikisi, «birbasa»
tikisi, «su» tikigi

? w
Oziiniiyoxlama suallar: N

1. Naxigsvurma nadir?

2. Naxigvurma harada tetbiq edilir?

3. Ciit sayda saplarla naxisvurma zamani hansi sap bsarkitms
iusulunu tetbiq etmak daha rahatdir?

4. Saplar necs barkidilir?

5. Sen hansi tikis novlarini taniyirsan?

6. «Iynoa qabaga» tikisi necs yerins yetirilir?

7. «Iyna qabaga» tikisinin hans1 névleri var?
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