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9ZiZ MOKTOBLILOR!

9-cu sinif — moaktebds 6z tohsilini davam etdirmek isteysn ganc
oglan vs qizlarin hayatinda ¢ox masuliyysatli dovrdiir.

Mbshz bels bir zamanda bu dearslik insan hayati ii¢iin vacib olan ma-
teriallarin emali texnologiyasi elminin manimssnilmasinds névbati ve
ugurlu pille rolunu oynayacaq. Gsalacakds hansi pesoni segmayinizdan
asil1 olmayaraq, materiallarin emal1 texnologiyasina aid miixtslif ama-
liyyatlarin yerins yetirilmasi iizre bilik ve bacariqlar (xiisusen mai-
gsotde ve ev tesorriifatinda) size, siibhesiz, xeyirli olacaq.

Darslikls is prosesinds siz madsniyyest miiessiselarinds insanin
insiyyet ve davranis madsniyyeti haqqinda mslumat alacaq, ails
biidcasinin formalasmasinda sahibkarliq fealiyystinin rolu hagqinda
biliklars malik olacaq, bolgalards yasayanlar ve genis hoayatyani sahays
malik olanlar ise ev heyvanlari ve quslari iiciin yem tadariikii texno-
logiyasi haqqinda bilik ve bacariglar slds edacoaklar.

Umumtehsil fonni olan «Texnologiya»nin standartlarinda miixtelif
konstruksiya materiallarinin emal1 iisullarinin 6yradilmeasinse boyiik
diqget ayrilmigdir. Buna gors ds derslikds an boyiik bélms oduncaq,
metal, plastik kiitle vo s. kimi konstruktiv materiallardan memulatla-
rin hazirlanmasi texnologiyasina hasr edilmisdir. Siz oduncagin, siini
oduncaq materiallarinin sethinin bsazadilmasi texnologiyalari iizrs
imumeamoak bacariqlarini menimsayaceak, plastik kiitloden memulatla-
rin hazirlanmasi, evds ve maktebds sads temir iglaerinin yerines yetiril-
mosi, elektron texnologiyalari, milli xorsklsrin hazirlanmasi ve
parcanin emal1 texnologiyasi ile tanig olacaqgsiniz.

Inaniriq ki, bu derslik neinki mektebds, hamcinin evds das sizin dos-
tunuz olacaq.

Hayat iiciin vacib tohsil sahslarindan biri olan
«Texnologiya»nin monimsonilmasinds sizo ugurlar!

Doarslikds agsagidak: garti isarslor gabul olunmusdur:

Fikirleg

Tohliikesizlik qaydalari

Oziiniiyoxlama suallari
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1-ci MODONIYYDT MUDSSISOLORINDD

movzu UNSIYYOT VO DAVRANIS QAYDALARI

Hor bir sagird moadeniyyst miisssisalarinds linsiyyst ve davranig
gaydalarini bilmoelidir. Bu gaydalara emsl etmoak hor birimizin bor-
cudur.

ﬁ Hanst miiassisalar madaniyyal miiassisalari adlanir?

Moadsniyyst miiessiseleri teyinatina gore ii¢ yers boliiniir: madeani
maariflendirici miisssisslor (kitabxanalar, muzeylar, parklar, hey-
vanxanalar, istirahet merkszleri), sergi zallari (sergiler) ve teatr-
bax1s miiessiseleari (teatrlar, konsert zallari, sirkler ve s.).

Davranis madaniyyati na demakdir?

Davranig madoaniyyati insanlarin birgs yasayis zamani amsal eds-
coklori gayda ve ganunlar, farqli seraitlerds strafdakilarla iinsiyyat
qurma bacarigidir. Insan usaqligdan els iinsiyyst bacarigina yiye-
lenmslidir ki, onunla davranmaq ailads, is seraitinds vs ya istirahat
zamanl hamiya xos ve rahat olsun. Insanin davranis medeniyyeti
mileyyen gader onun daxili xiisusiyystlerini aks etdirir. Diizgiin, so-
mimi, 6ziine qarsi talebkar, oziiniin ve baggasinin layagstins qiymat
veran insan ele raftar etmoays ve goriinmays calismalidir ki, onun
xasiyyetinds ve davranisinda hec¢ bir siinilik, riyakarliq, nezakeat-
sizlik olmasin.

® Diizgiinliik dogru danismaga meyil gostormak, dogrunu sev-

moakdir.

e Somimilik diiriistliiyiin tezahiiriidiir. Insani hiss ve duygularla

digerlerins yanasma vs bu hislerin so6zlsrlse onlara catdirilmasidir.
® Tolobkarliq soxsiyyetin formalasmasinin gostericisidir.

¢ Oziina tolobkarliq sexsiyystin daim 6z diinya goériisiiniin genis-

leanmosi ve yeni faydali biliklerls zenginlasmesi yolunda apar-
dig1 isdir.

® Layaqgat moensvi-sxlaqi kateqoriyadir ve onun ssas moegzi sox-

siyyate vo 6ziine hormetdir.

Mboadoani maariflendirici miiessiselor goxsiyyoati formalasdirmali,
onda diqqat, xeyirxahliq, 6ziiniin ve basqasinin harakstlerinin noati-
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cosini gormek, manfi emosiyalar1 saxlamagi, bagqalarini dinlemayi
bacarmaq ve 6z soziiniin, harsketinin davranisinin hansi natics vers
bilacayini gors bilmek kimi bir cox exlaqi-psixoloji keyfiyystlori in-
kisaf etdirmelidir.

Diqqotlilik 1) fikrin, gormenin ve ya esitmenin neys ise yonsl-
dilmeasidir; 2) kime ve ya nays ise qaygikes miinasibatdir.

Qaygikeslik bagsgasina komoak etmoays hoamige hazir olmaqdir.

Doziimliiliik sobirli olmaq, 6ziini idars eds bilmsak, qiciglara she-
miyyet vermamoak bacarigidir.

Oziiniiidarsetma soyuqganli olmaq, 6ziinii idars etmayi bacar-
maqdir.

Sivil dovlet yaratmaq iliciin miiasirlessmeys can atmaq lazimdir,
bunun ilk addimlar: ise linsiyyet madeniyyetidir.

Insanlar arasinda moedeni slagslerin qurulmasinda iinsiyyet ma-
deniyyeati boylik shemiyyet kasb edir.

Unsiyyat madaniyyati nadir?

Unsiyyst meadaniyyeti davranis madeniyysatinin bir hissesi olub,
insanin reftarinda 6ziinii gosterir. Unsiyyet moadeniyyeti dedikds
asagidakilar nazerds tutulur:

1. 9trafdaki insanlar1 diizgiin tanimaq ve onlarin xasiyyetlarini,

harokatlorini, miinasibetlerini dogru giymetlondirmak;

2. Vacib ilinsiyyet bacariqlarina yiyslenmsk, {insiyyst qurdugun
insanin fordi keyfiyyoatlorini nezsrs alaraq ona yanagmagi ba-
carmaq.

Unsiyyet madeniyyati xarakterin miiayyen cohsatlarini shate edir:

insanlara hormet, xeyirxahliq, semimilik, doziimliiliik ve s.

e Xeyirxahliq kimese yaxsiliq etmoak bacarigidir.

Insan miitlaq iinsiyyat qurmagi éyrenmslidir. Yeni qarsiliql ola-
golerin mixtelifliyi hagqinda maariflenmsli, strafdakilarin harsket-
lorino vo omollorine adekvat reaksiya vermoyi, sosial alemds
davranis modeli qurmagi bacarmalidir.

Biitiin bu etik qaydalar derin humanizms ssaslanmalidir.

e Davranis madaniyyati insanlara hormatls yanagmaqdir. Xeyir-

xahliq ve doziimliiliik adeb ve merifeti inkisaf etdirir.

e Morifot insanin miixtelif vaziyyatlorde miisyysn edilmis qay-

dalara riayst etmasidir.

e 9dobli olmaq tokce adsb qaydalarini bilmsk deyil, ham ds in-

sanlar arasinda miinasibatin 6l¢listinii hiss etmakdir.



Modoeni linsiyyetin goriinen terafi 0z adet ve vordislerini kenara
goyub, basqalar1 ilo serbast iinsiyyate girmek bacarigidir. Unsiy-
yotdo adeb-srkan torbiyslilikdon daha derin meana kasb edir.

Nozakatlilik miiraciet zamani gozlenilen adsab ve marifatdir.

Insanlarin davranis madeniyyeti onlarda farqli spesifik {insiyyat
bacariglarinin olmasi ile s1x baglidir. Bu, insanin tanis oldugu teraf-
miigabili haqqinda ilkin fikirlerini deayise bilmesi bacarigidir.

Albatte, miisahibimizin goriiniisii, davranisi, geyimi ve nitq qa-
biliyyati bizim onun haqqinda ilk tesevviiriimiizii formalasdirir.

Unsiyyst qura bilmek gabiliyystine har kes malik olmur, buna
baxmayaraq, sozle nece roftar edilmeasine bigans gqalmaq olmaz.

Indiki zamanda insanlar {insiyyetin kommunikativ terefins la-
zimi shemiyyet vermirlar.

Ucadan deyilen s0z biitiin zamanlarda iinsiyyet qurmaq ve insan-
lara tesir etmok ii¢iin boyiik vasite olmugdur. Mahz sohbat asnasinda
homsohbsatimizi taniyir, bizds onun intellekti, madoniyysti vo dav-
ranisi barade ilkin melumat formalasir. 9lbette, isgiizar sohbetin
aparilmasi fordin linsiyyet bacariginin, madeni seviyyesinin goste-
ricisidir.

Bu zaman nitqde olan ¢catismazliqlar insanin pese deyearleri haq-
qinda diizgiin olmayan fikirler yarada biler.

- Moadoaniyyat ocaqlarinda davranig va iinsiyyat qaydalar:
nadan ibaratdir?

Kitabxana, muzey vo soergi kimi maariflondirici miisssisslords
0zlinll aparmaq vs iinsiyyat qurmaq qaydalarina diqgst yetirsk.

Bozon gagirdler kitabxanada 6zlerini heddinden artiq ses-kiiylii,
foal aparirlar ki, bu da onlarin haqqinda pis tesssiirat yaradir. Am-
ma cox vaxt bels davranis sagirdin, sadsce, madaniyysat ocaqlarinda
0zlinl aparmaq gaydalarini bilmemsasinin naticsasi ola bilsr.

Kitabxanada davranis qaydalari:

e Kitabxananin oxu zalinda olarken miitlaq tam sakitliye riayst et.

e Bagqalarina mane olmamagq iic¢iin astadan, bezen iss picilt1 ils
danis.

e Kitab1 sessiz veraqle, sohifslorin kenarinda gslom ve karan-
dasla qeydler aparma. Yadda saxla ki, senden sonra bu kitab-
dan bagqgalari da istifade edacok.

e Kitab1 miisyyen edilmis vaxtdan ¢ox saxlama. Unutma ki, kitab-
lar tokes sons deyil, kitabxanaya gslen biitliin oxuculara lazimdir.

10



Muzey vo sargilordes davranis qaydalar::

e Muzeys golon ziyarsatci eksponatlara baxmazdan svvsl miiay-
yon qaydalara smsl etmslidir. Masoalan, iist geyimini ve agir
agsyalarini (canta, portfel, paket va s.) qarderoba tehvil verms-
lidir.

e Boyiik muzeylorde ve sorgilords serbest haroket ede bilmeak
icilin sargi zalinin girisinds satilan xiisusi bealadc¢i kataloglar:
olds et. Bir defs ziyarst etmoakle eksponatlarin hamisini gérme-
yo can atma. Yaxsi olar ki, miiayyen bir zal1 sec¢ib, onun ekspo-
natlari ile digqgatls tanig olasan. Muzeyin diger eksponatlarina
ise bagqa vaxt gslib rahat baxa bilarsen.

e Muzeyin va ya sorginin zallarinda sessiz haraket et. Ucadan
danisma ve ya qigqirma.

e Gordiiklerini ucadan miizakirs etms, assrlorin ve ya miisllifin
invanina tenqidi fikirloar demso. 9sl incasonsti bilen vo gqiymot-
londiren goxs muzeyda bels yersiz miizakirsler etmoaz. Ax1 bu
ve ya diger esor, onun tarixi ve miisllifi hagqinda mealumat ver-
moak muzey boaladcisinin isidir. Ziyarstciler yalniz bu haqda, sa-
dacs, fikir miibadilesi apara biler. Lakin bunu asag1 sesle etmoak
lazimdir ki, strafdakilar narahat olmasin.

e Hor hansi bir eksponatla tanis olmaq ti¢iin bagqa ziyareat¢ilerin
garsisinda dayanma. Onlarin baxib qurtarmasini ve yerin bo-
salmasin1 gozls.

e Muzeyds vo ya sorgilards eksponatlara sl ile toxunma.

Teatr-baxig miiassisolarinda iinsiyyot vo intizam gaydalari:

e Teatra tamasa baglamazdan 15-20 daqigs tez gelmsk lazimdir
ki, iist geyimini rahat ¢ixarib, 6ziinii seligaye sala bilesen, pro-
qgqram alasan ve yerini tapasan. Teatra son anda gelands, ge-
ciken adam artiq 6z yerini tutanlara mane olur. 9lbstte, kimss
axirinci olmalidir. Calis ki, bu sen olmayasan.

e Foyeyo daxil olarken bas geyimini ¢ixart. Qarderobda svvelce
qiza palto ve ya godekgesini ¢cixarmaga komok et, sonra ise
o0ziin soyun.

e Yerins kecgoarkon iizii oturanlara tersf kec. Diizdiir, bu zaman
bir qader narahatliq hiss edecoksen. Amma ns etmsli?! Nozakot
cox vaxt rahatligla tlist-liste diismiir. Kecorksn oturanlari na-
rahat etdiyine gors iizr istemek lazimdir.
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D Oziiniiyoxlama suallar1

e Jylasmoak iiciin qiz birinci kecir ve 6z tersef-miiqabilinin saginda
yer tutur. Yaxsi olar ki, qiz sylagends oglan ona komsk etsin.

e Ogor tamasa zalina oturmaga iki oglan ve bir qiz gslarse, bu
zaman qiz ortada, oglanlar ise her iki terafden onun yaninda ay-
losirlar. Lojada qizlar 6n sirada, oglanlar iss arxada ayloasirlar.
Lojadan sehns yaxs1 goriinmediyi iiclin qizlar ele oturmalidirlar
ki, oglanlar da sehneni gors bilsinler.

e Ogor son teatrda tanisinla rastlasirsansa, onunla yanasi otur-
maq tc¢iin gonsu oturacagin sahibins yerini deyismoyi teklif
edoa bilersan.

* Qizla teatra golon oglan qiz ii¢iin tamasanin proqramini almali-
dir. 9gar sen bunu teatr baslamazdan svvsl catdira bilmadinss,
gonsu torafds oturandan isteys bilarsen (lakin smin olmalisan
ki, o, artiq proqramla tanis olub).

e Tamasa zalina yemak iicliin he¢ na gotirme. Yalniz fasile zamani
bufetds yiingiil gelyanalt1 eds bilarsan.

e Tamasa vaxt1 irad bildirmes ve danigsma. Yalniz fasilode sakit
sesle danigsmaq olar.

e Baxis zalinda herskst qurtarib, aktyorlar bas eymsayince qar-
deroba tslesma.

E Diizgiinliik, samimilik, 6ziina talabkarliq, layaqat, diq-
qatlilik, qaygikeslik, doziimliiliik, 6ziiniiidara, xeyirxah-
liq, davranig madaniyyati, moarifatli olmaq, adabli olmaq,
nazakatlilik.

________________________________________________
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. Hans1 miisssisalor madaniyyst ocaqlarina aiddir? :
. Davranigs madaniyysti nadir? ]
. Semimilik nadir? !
. Oziins telabkarliq deyonde nos basa diisiirsen? :
. Loyagat no demokdir? i
. Madaniyyst ocaqglari hansi mansvi-psixoloji dayarlari formalas- E

dirir? i
. Unsiyyet modoeniyyeati no demokdir? :
. Unsiyyat modeniyyeti xarakteri neco oks etdirir? |
. Kitabxanada davranis qaydalar1 haqqinda ns bilirsen? ;

10. Muzey vo sargilards davranis qaydalari hagqinda na bilirsen?

1. Teatrda hans1 davranis qaydalarina smsal etmak lazimdir?

________________________________________________________________________________________



2-ci

. AILD9 BUDCOSININ FORMALASMASINDA
movzu

SAHIBKARLIQ FOALIYYOTININ ROLU

[
Aila biidcasi na demakdir?

Ails biidcesi biitiin aile tizvlerinin pul ve maddi aktivlsarinin mac-
musu, bagqa sozle, ailads valideynlarin soxsi biidcalorinin vahid bir yerds
toplanmasidair.

Ails biidcesinin goxsi biidcaden baglica forqi ondan ibarstdir ki, ails
biidcesi ailenin iki iizviiniin gelirlorinden formalasaraq dord esas istiqa-
motdo xorclondiyi bir halda, soxsi biides bir naferin gslirlerindsn formala-
saraq bir istiqgamotdo — els 0 adamin telsbatlarina xsrclonir.

Sxematik olaraq aile biidcesini bels gostermok olar (sxem 1).

Atanin golirlori [ 5 Ananin golirlari

Atanin goxsi Ailayo sorf Usaqglara sarf Ananin goxsi
xorclori olunan xsarclar olunan xarclar xorclori

Sxem 1. Ailonin galirlori va xarclari

Bu sxemds aile biidcesini formalagdiran manbsalar ve biidcs vesaitle-
rinin xsrclenmasinin ssas istigametleri verilib.

Orta statistik aileds ails biidcesinin formalagmasi ve onun xarclonmasi
mohz bels bag verir. Xiisusi hallarda bu sxemds gosterilonlarden ksnara-
cixmalar ola biler. Messlen, ails biidcesinin gelirleri ancaq bir nafor aile
tzviiniin golirlerinden ibarst ola biler, ailade usaqlar olmadiqda onlara
ayrilan xorclor ixtisar oluna bilsr. Lakin istenilon halda ails biidcesini
toskil edean diger ii¢c terkib hisse qalacaq.

Ails biidcesi de sexsi biidce kimi aktiv ve passivlerden ibarstdir.

Ailos biidcasinin passivloeri! soxsi (valideynlarin gslirleri) ve ya borc
neticesinde (kredit teskilatlarindan ve ya bagga insanlardan alinan borc-
lar) slds olunan vesaitlordir.

Ails biidcasinin aktivlori biidce passivlerinin yerlagdirilmasi iisullari-
dir. Sexsi biidcods oldugu kimi ails biidcesinin ds biitiin aktivlerini pul ge-
lirlorins (ehtiyat, genast edilmis vesait, kapital, sexsi ehtiyaclara lazim olan
pul) ve maddi golirlars (ailenin emlakina) ayirmaq olar.

Golirler har bir insanin geyri-mshdud telebatlarinin bilavasite men-
bayi oldugu iiciin vacib rol oynayir.

1Passiv — biitiin borec ve 6hdsliklarin macmusu

13



Ohalinin gslirleri dedikde miieyysn vaxt arzindes ev tesorriifatlarinda
istehsal olunmus maddi nemsatlerin ve ya slde edilmis pul vesaitlerinin
comi basa dusgiiliir. Ev teserriifatinin gelirlsrini, bir qayda olaraq, dord
qrupa ayirirlar:

— amays gore 6donilen amoakhaqqi formasi kimi qabul olunmus gslir;

— istehsalin diger amillorinden istifads hesabina aldos olunan gslir: malik
oldugu kapitaldan faiz kimi daxil olan gslir, torpaqdan golen golir (renta),
sahibkarliq fealiyystindan daxil olan gslir.

— kociliriilmoe 6denislordsn slde olunan golir: yasa gore pensiyal, teqaiid,
slave miiavinat, igsizliye gors miiavinat (maddi yardim), usaqlara gors
miiavinet ve s. golirler.

— iqtisadiyyatin geyri-resmi sektorunda meggulluqdan slde olunan golirlar.

Aila galirlari neca novda olur?

Ailenin biitiin gelirleri iki nove boliniir: pul golirleri ve maddi
golirlor. Ailenin ssas golirlerine agsagidaki pul gelirleri aiddir: aile
tzvlerinin miisssisalarden, idare ve tegkilatlardan aldig1 emekhaqqi; aile
uzvlerins verilon pensiya, miiavinat, teqaiid, diger sosial vo sigorta 6de-
moloari; diger maddi golirlor. Digor maddi gslirlers zehmatls qazanilmig
foaliyyate gore miixtalif miikafatlandirmalar, miras alinmig hadiyysler,
omoak naticelerine gors miikafat istisna olunmaqla diger miikafatlar, ali-
mentlar, mahksmenin goarari ile 6doams vs kompensasiyalar?; aile tizvlsrinin
ev tosorriifatindan ve sahibkarliq fealiyyetinden gslirleri. Ev teserrii-
fatindan ve sahibkarliq fealiyystinden goalen golirler, 6z névbasinde dord
yarimqrupa ayrilir: sexsi yardimeci teserriifatda becerilon kond tessrrii-
fati mahsullarinin realize edilmeasinden slde olunan gslirler, ev emlaki
ilo emsliyyatlardan alinan kreditler, maliyys-kredit smsliyyatlarindan
golon golirler, sahibkarliq fealiyyetinden slde olunan gslirler.

Sahibkarliq faaliyyati no demakdir?

Sahibkarliq, sahibkarliq faaliyyati gosterilon xidmat, istehsaldan vo
ya amtes mal satisindan miintezem olaraq gelirlerin slde olunmasina is-
tigamoatlonmis iqtisadi fealiyysatdir. Bu maqgsadls amlakdan, maddi olma-
yan aktivlerden, sahibkarin 6ziiniin ve kenardan cealb olunanlarin
omoayindan istifads olunur. Xarclonan vesaitlerin 6ziinii dogruldacagina,
istehsal olunanlarin satilaraq gslir gatiracoyins he¢ bir zomansat yoxdur.
Bu zaman biitiin smlakin vs ya onun miisyyan bir hissssinin itirilms teh-
liikesi var.

Bir cox 6lkslards sahibkarliga baslamaq liclin resmi qeydiyyatdan kec-
mok teleb olunur, lakin meyarlar ve gortler ssasli olaraq ferqlens biler.

1 Pensiya — dovlet terafinden verilen pul teminati
2 Kompensasiya — avoz, qarsiliq
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Azoarbaycan Respublikasinin ganunvericiliyine miivafiq olaraq sahibkar-
lig hiiquqi sexs ve ya bilavasite fiziki sexs (fordi sahibkar) terefinden yalniz
onlar ganunauygun qgeydiyyatdan kecdikden sonra hayata kecirils bilar.

Sahibkarliq bazar igtisadiyyatinin vacib hissesidir. Bezen sahibkarliq
vo biznes sinonim! sézler kimi istifade olunur.

Biznes (ingilisce business — «ig», «miiassisa») golir ve ya bagqa soxsi
monfoot olde etmoyo istigamoatlonmis peso foaliyyatidir.

Sahibkarliq fealiyyotinin effektivliyi neainki gslirlerin miqdar1 ile,
hom de miisssisenin qiymatinin (miisssisenin bazar gqiymetinin) deyigsmasi
ile deysrlendirile biler.

«Risk goraitinds fealiyyet gosteran insan» menasini versn «sahibkar»
termini XVIII asrds tetbiq edilmisdir.

Bu giin sahibkarliq fealiyysti ve goxsi biznesi iloe meggul olan goxs,
biznesin tegkili ve idars edilmesi riskini 6z tizerine gotiiren adamdair.

Ailads sahibkarliq fealiyyeti ile tanig olmaq iiciin sxem 2-yo diqqsat
yetirak.

( Sahibkarliq Ly |Allovi:
. e * soxsi istehsal
+ * miiessise vo ya firma

Fordi (sexsi) | e ‘<_,

Sxem 2. Ailada sahibkarliq

Fordi sahibkar fiziki sexs (vetondas) hesab olunur vs o, igi sexson 0zii
0z hesabina ve goxsi riski hesabina goriir, teserriifat gerarlarini miisteqil
cixarir. Fordi sahibkar 6z fealiyyetinin neticelorine sexsen tam mesu-
liyyet dasiyir. Bu o demoekdir ki, borc yarandigi halda sahibkar onu 6z
smlaki ils 6dayir. Bels sahibkarliq fordi sahibkarliq fealiyysati kimi tesnif
edilir ve yerli icra hakimiyysatlorinds patent? ssasinda qeydiyyatdan kecir.
Sahibkar fiziki soxs kimi vergi 6dayir.

Lakin sahibkar slave isci qlivvesi calb edearksn fordi (ailovi) soxsi
miisssisesini qeyd etdirs biler. Bunun ii¢iin miisssisenin moaqgsadini ve foa-
liyyatinin novlarini ks etdiren nizamnams teqdim olunmalidir. Bundan
Otrii miiessisoalor iiciin vergi 6dems sistemi moévcuddur ve smlak moesu-
liyysti yalniz verilmis miisssisonin kapitalina aid olur.

Fordi sahibkar sahibkarliq fealiyystinde sexsi emlakindan ve miigavile
luzre diger sexslerin emlakindan istifade eds biler. O, borca pul gotiire,
banklardan, diger teskilatlardan ve ya gsexsi adamlardan kredit ala biler.

Fordi sahibkar vergileri 6dedikden sonra galan gelirini miisteqil ola-
raq paylasa biler.

1 Sinonim — menaca yaxin olan sézler
2Patent — ticarst vo ya sensatlo maggul olmaq ii¢lin sshadetnamo
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Bas ailavi sahibkarliq na demakdir?

Ailovi sahibkarliq soxsi istehsal formasinda inkisaf etmokls yanasi, em-
too-mal istehsal edon ve xidmet gosterasn miisssise rolunda da ¢ixis eds bilor.

Ailsvi sahibkarliq birge sahibkarliq formalarindan biri olub miixtealif
moqsadlarle foaaliyyeat gosters bilor: ailevi sonaye-ticarst firmalari, fordi
omok foaliyyoti, ailovi yardimei teserriifat. Ailovi sahibkarligin ssas ola-
motlori bunlardir: kapital timsalinda borca gotiiriilmiis emlakdan ve ailenin
pul resurslarindan istifade, homc¢inin borca gotiiriilmiis vesaitlerin ailenin
omlaki kimi girovluga celb olunmasi; ails iizvlerinin kend teserriifati sme-
yinden istifads (isci celb olunmasi hiiququ olmadan), hansi ki ferdi sahib-
karin geydiyyati zamani tesdiq olunur.

Ailavi sahibkarliq fealiyyetinin novleri asagidaki amillerden asilidir:

— pul vesaitlerinin mévcudlugundan;

— aile lizvlarinin bilik va bacariglarindan;

— ailede istehsal alsatlorinin ve ya onlarin alds olunmasi imkanlarinin

olmasindan;

— sorboast vaxtin mévcudlugundan vs s.

Ailads sahibkarliq skser hallarda ticarst ve vasitecilik, xidmet gostor-
mok, aile lizvlori terafinden istehsal olunan malin realizs edilmesi (tikmo
ve toxuma memulatlarinin, hayatyani tessrriifatdan slds olunan mshsul-
larin satilmasi) isidir.

Aila biidcasi, aktivlar, passivlar, ahalinin galirlari, aila ga-
lirlaori, sahibkarliq faaliyyati, sahibkar, biznes.

P
D Oziiniiyoxlama suallar1

. Ails biidcesi ne demoakdir?

. Ailads biidce hans1 meanbslerden formalasir?

. Vosaitlor hansi istigamatlards xerclens bilar?

. Ails biidcesi naden ibaratdir?

. Ails bilidcesinin passivleri ns demakdir?

. Ails biidcesinin aktivleri ne demoakdir?

. Ailads hansi golirler olur?

. Sahibkarliq fealiyysti no demakdir?

. Biznes ns demokdir?

10. Ailads sahibkarliq fealiyyeti hansi novlerden ibaretdir?
11. Sahibkarliq fealiyyati hansi amillorden asilidir?

____________________________________________________________________________________________

________________________________________________

© 00 Otk Who

@ PRAKTIK IS

1. Ails biidcesina golir gotirs bilacek, 6z slinle hazirlayacagin memu-
latlarin ve xidmsetlarin siyahisini defterine yaz.

2. Ailen sahibkarliq fealiyyeti ile meggul olarsa, ona gosters bilacoyin
komoak ns ola biler? Bu haqda yaz.
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S EV HEYVANLARI VO QUSLARI UCUN

movzu YEM TODARUKU TEXNOLOGIYASI

Sehardan kenarda ve xiisussn keand yerlsrinds yasayan har bir
sakinin heyatyani teserriifati var ve hemin teserriifatda ev quslari
(toyuq, hindtoyugu, ordek, qaz) ve govseyen ev heyvanlari (insk,
qoyun, keci, camis) baslanilir.

Hor bir haystyani teserriifatin sahibi ev heyvanlari ve quslarinin
saglamliginda mitkemmoal gqidalanmanin necs boyiik rol oynadigini
yaxsi bilir.

Ev heyvanlar1i ve quglara keyfiyyotli yem almaq tliciin kifayet
qgadar pul xarclomsk lazimdir. Bu iss bir cox sahibkarin maddi im-
kanlar1 xaricindadir.

Asagida gosterilon yemhazirlama texnologiyalari boyiik teser-
riifat sahiblorinin kémeyina gslir. Bu yemlar olduqca sorfslidir ve
onlardan istifads yemlanmays xarclenan vesaiti xeyli azaldir.

Govsayan ev heyvanlar iiciin yemin hazirlanmast va ta-
dariikii texnologiyast nadan ibaratdir?

Ev heyvanlar: li¢lin an ¢ox istifads olu-
nan yem silosdur! (sakil 1). Silosun hazir-
lanma texnologiyasi cox sadedir. Bunun
tuciin hecmi 100-500 litr ve daha cox olan
hermetik (kip) baglanmis qab lazimdir. Bu
moaqsadls domir-beton halqalar ve taxta qe-
libin komayile 6ziimiiz hazirlaya bileceyimiz
qutudan da istifads etmak olar. .

Ogor halqgalarin ve ya qutunun hazirlan- Jokil 1. Silos
masina imkan yoxdursa, istifads vaxti sona yetmis istenilen ¢allok
gotiiriliir. Onun daxiline polietilen tebaqaden hazirlanmis slanq qo-
yulub, dogranmis bitki qalig1 ile asasli surstde doldurulur ve agzi
baglanilir.

Silosun keyfiyyati qablagdirmanin sixligindan ve hermetikliyin-
den cox asilidir. Bitkiden olan xammali daha six gablagdirmaq ii¢iin
onu dograyirlar. Dogranmis kiitle asan hamarlanir ve yaxsi kiplosir.
Kiitle ns gadear six qablagdirilarsa, yem de bir o qadar keyfiyyotli
olar, itki azalar.

1 Silos — bitkilerin yasil hisselerinden gicqirma yolu ile konservlesdirilmis heyvan ve
qus yemi
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Iribuynuzlu mal-qara iiciin silos hazirlayarken istenilen otdan, o
ciimladan alaq otlarindan da istifads etmoak olar. Sadsce, bu kiitls
xirda dogranmali, doyaclenib barkidilmslidir. 100 kq ¢okisi olan har
inaye her yemlamads 3-5 kq olmaqgla sutka arzinde 15-18 kq silos
verilir. Hazirlandig1 otlarin néviindsn asili olaraq silos bir vs ya ti¢
aya hazir ola bilar.

Yaxs1 hazirlanmis silos qizardilmis ¢orsk ve alma otri verir.
Rongi sariyacalan yasildan tiind-qshvayiys qadsr dayisir. Ogar silos
sirke tursusu ve ya ksskin ammonyak (peyin) iyi verirsa, yasil vo
ya cirkli yasil rengindadirse, demsli, o korlanib. Peyin qoxulu silos
yemsli deyil. Hor yemloamads alt gatlari yumsaltmamaq sertile la-
zimi porsiyada silos gotiirdiikden sonra ortiiyl kip baglamaq lazim-
dir. Sonda qabi ssasli olaraq silos galiqlarindan temizlemsk ve
sonmiis shoang moahlulu ils dezinfeksiya etmak lazimdir.

Agac budaqlarindan yem toadariikii texnologiyasi

Govsayen ev heyvanlarinin rasionunda! kobud yemlarin 20-30% -ini
agac budaqglar1 evez eds biler. Bels yemi yarpaqli agaclarin kicik bu-
daqglarindan yaz feslinde tedariik etmak daha meagsedeuygundur.

Yarpaq esasli yem qarisigini akasiya, qovaq, tozagaci ve coke
agaclarindan yazin sonundan yayin ortalarina gader tedariik etmoak
yaxsl1 olar.

Bu moaqgsadls galinligi 1 sm olan yaxsi yarpaqlamis zoglar kesilir,
goboalak ve ziyanvericilorden zedelenmse yerlorinin olmamasi ii¢iin
nazorden kecirilir, sonra kicik siipiirgesler geklinds baglanir ve talvar
altinda kolgads qurudulur.

Qurudulduqgdan sonra bu siipiirgsler gqaranliq quru otaga sorilir.
Iyneyarpaqli agac zoglarindan hazirlanmis siipiirgsleri payizin so-
nunda ve ya qisda tedariik etmsk daha yaxsidir. Onlarin tedariikii
texnologiyas1 yuxaridaki ile eynidir. Lakin iyneyarpaqli budaqlarin
stipiirgeleri qurudulmur, xirda sekilde dogranilib heyvanin yemina
az miqdarda slave edilir.

Maye slavolarin hazirlanma texnologiyasi

Agac yarpaqlarindan hazirlanmis sirsler ve cévherler mineral-
vitamin terkibli an effektli gida slaveleridir. Iyneyarpaqli kiiknar
ve sam agaclarinin yarpaqlarindan alinmis covharler ¢ox faydalidir.

1 Rasion — pay, yem miqdari (miieyyen miiddst iiciin verilon yemak ve yem normasi)
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@Y
Covhorin hazirlanma texnologiyas: nadan ibaratdir?

Bunu hazirlamaq hec¢ ds c¢otin deyil. Bu ige baslamaq iiciin sa-
daca, collak, xammal va su (soyuq vs ya isti) talsb olunur.

Xirdalanmis xammali ¢elleye yerloasdirib iizerine bir hisss iyne-
yarpaqli kiitleys lic-dord hisse nisbatinds su tokiiliir. Celloyin agzi
qapaqla baglanib ii¢-sekkiz saat saxlanilir. Su soyuq olduqda bu
miiddat bir giin ola bilir. Bu tisulla hazirlanmis 1 kq tezs iynayar-
paqlidan 3-4 litr faydali covhar almaq miimkiindiir.

100 ml iynsyarpaqli kitknar ve sam agaci covharinde uygun ola-
raq 26,4 mq ve 35,2 mq vitamin vardir.

Bundan basqa, iynayarpaqli agac yarpaqglarinin covhari giiclii an-
tibakterial tosire malikdir. Iyneyarpaqli agac covherlerinin yegans
qgisuru onlarin saxlanma miiddetinin az (5-7 giin) olmasidir.

Ev quslar: iiciin yemin hazirlanmast va tadariikii texno-
logiyas: nadan ibaratdir?

Quslar ii¢lin muxtelif yemloar tedariik edilmesi o gader de ¢atin
deyil, ciinki ev quslar1 (xiisusen toyuq) miixtelif yemlars asanliqla
ve tez uygunlasir, qaz ise, ssason, otla qidalanir.

Quslara yem kimi bunlar verilir:

a) taxil ve taxil qaliglar1 — yulaf, dari, bugda, covdar, arpa, qar-
g1dali, noxud, morci;

b) texniki istehsal qaliqlar1 — bugda yarmasi, deyirman tullanti-
lar1, qurudulmusg ¢cugundur ceceasil, bitki cecesi, srot?;

¢) heyvan yemlari — {izii yig1lmig siid, ayran, at ve at-siimiik unu,
baliq unu, saglam heyvan qani, bocak, tirtil ve bagqa kand tesor-
rifati ziyanvericileri, torpaq soxulcanlari;

¢) vitaminli ve sirsli kokler — gicitken, yonca, gara yonca, yem ko-
lomi, qirmiz1 kok, silos, ot ve ot ovuntusu, ¢cugundur, turp, salgam,
kartof, kelom yarpagi, kahi, ispanaq, zencirotu, kiiknar ve sam aga-
cinin iynayarpaqlari, qusarmudu, qizilagac, agcaqovaq, findiq, sari
akasiya, qovaq, goyriis, sOyiid, tozagaci1 agaclarinin yarpagqlari ve s.;

d) mineral yemlor — sonmiis shang, tobagir, yumurta gabigi, ba-
ligqulagi, siimiik unu, cinqil, agac komiirii, x6rak duzu.

Silos. Tezs goyertinin ve basqa vitaminli yemlerin tedariik edil-
mosi ve uzun miiddet saxlanmasi lisullarindan biri siloslamadir.

Ev quslarinin biitiin novlerinin gexsi teserriifatda hazirlanmais
silosla yemlenmesi diger yemlorin islonmesini xeyli azaldir.

1 Ceco — bitkilerin siresi ¢ixarildigdan sonra qalan qaliq
2 Srot — giinebaxan tumlarinin cecesi
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Silos quslarin gida rasionu ii¢iin giymetli komponentdir?!, bels ki,
0, heazms yaxsi tesir eden faydali vitaminlerle zengindir, mads sirasi
ifrazini ve gidali maddslarin hezmolunma qabiliyyetini artirir.

Silos ii¢lin yaxs1 xammal miixtelif denli bitki, kelam, cugundur ve
kok yarpaqlari, gargidali ve s. hesab olunur. Paxlali otlar (yonca, qara
yonca, yem paxlalari), hemcinin tezs gicitken pis siloslasir ve kon-
servlegmoeni yaxsilagdirmaq ii¢ciin onlara karbohidratlarla zengin bit-
kiler (qirmiz1 kok, sekar ¢cugunduru, paxlal bitkiler ve s.) slave edilir.

Silosun keyfiyyoati siloslagdirilan bitkilerin inkisaf moarhslssinden
ve onlarin riitubstliliyinden asilidir. Danli bitkilsr — siinbiillonmenin
ovvelinda, paxlalilar — qong¢eloms moerhslesinds, gargidalinin yasil
kiitlesi — siipiirgeatma morhslesinda, qicalar ise — siidlii sariyacalan
ilkin yetisme zamani siloslagdirilir.

Quglar iiclin silosun tedariik edilmesinde ssas tsleb xammalin
0,5 sm ol¢iide xirda dogranmasidair.

Ev quslarina silosu asagidaki migdarda vermsk tovsiys olunur:
giin srzinds toyuqlara 20-25 q, hindtoyuguna 35-50 q, qaz vo or-
doaklars 250-300 q.

Quru ot. Hoyatyani teserriifat seraitinde paxlali, denli bitkiler-
den ve yabani otlardan hazirlanmis (teze gicitken, sirken, miixtslif
otlar) vitaminli quru ot qis vaxti cox gozsal yem hesab olunur.

Paxlalilar1 ¢igekagmadan 6nce — hele qongeloms baglayanda, ter-
kibi vitamin ve karbohidratlarla zengin oldugu zaman bi¢cmoak la-
zimdir. Bicilmis meahsul tez ve nami ¢ekilonadek qurumalidir. Isiqda
vitaminler mehv oldugundan otlari kolgads qurutmaq vacibdir. Key-
fiyyeatli mahsul alde etmoak ti¢iin bi¢ilmis kiitleni galinlig1 40-50 sm-den
az olmayaraq serib qurutmaq daha semsarslidir.

Ot xis1ldamaga baslayanda qurutmani qurtarmaq lazimdir. Ciice-
ler {iciin quru ot c¢igekloamaden avvsl bicilen paxlali bitkilerden ha-
zirlanir. Quru otu garanliq quru yerds saxlamaq lazimdir.

Quslar1 yemlams zamani quru ot xirda dogranmali ve diger yem-
lors slave edilmslidir.

Yasil un. Bu unu may-iyun aylarinda teze gicitken, zencirotu
yarpaqlari ve qirmizi yoncadan hazirlayirlar. Belo unun terkibinde
qus orqanizmins lazim olan coxlu miqdarda B, E qrupu vitaminlari,
eloco do mikroelementlor vo mineral maddslar var.

Zoncirotunun siitiil yarpaqlarini, gicitkeni ve qirmizi yoncanin
sirali zoglarini gilineg siialari altinda, sonra ise matbax sobasinin ta-
vasinda, zoif odda qurudurlar. Yarpaqlar ovucun icinds asanliqla
ovxalananda (lakin toz halina galmemsak gortile) qurutmani bitmis
hesab etmoak olar.

1 Komponent — bir seyin terkib hissesi
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Yasil unu baglh karton qutularda, qaranliq ve quru seraitds, asa-
sen, sorin yerds saxlamaq daha miinasibdir.
Quslar1 yemlemoak ii¢iin yasil un bagqa yemloarle garigdirilir.

” Sanitariya-gigiyena qaydalar:

Heyvanlara va quslara qulluq ederksn vs onlara yem hazirlayar-
kon miitlaq sanitariya-gigiyena qaydalarina smsl etmsk lazimdir:

1. Xiisusi slceklarden ve qoruyucu maskalardan istifade etmoak
bir cox infeksiya ve miixtelif xostsliklors yoluxma riskini azaldir.

2. Unutma ki, heyvan ve quglari tekcs diizgiin yemloamsak igin
sonu deyil, onlar saxlanilan srazinin temizliyine de miintezem ola-
raq noazarsat etmok vacibdir.

3. Heyvan ve quglarin yem va su gablari hemise temiz saxlanil-
mali, sanitariya-gigiyena gaydalarina smel olunmalidir. Bu nsinki
senin, ham de strafdakilarin saglamlig: {iciin ¢ox vacibdir.

Silos, kicik budaqlardan alinan yem, maye alavalor, iy-
nayarpaql: bitkilardan alinan cévhoar, quru ot, yasil un.

________________________________________________

? =
B Oziiniiyoxlama suallar:

1. Govsayen kend teserriifati heyvanlar: ii¢clin silosun tedariiki
texnologiyas1 naden ibarstdir?

2. Silosun keyfiyyoti naden asilidir?

3. Silosun keyfiyyetini nece yoxlamaq olar?

4. Agac budaqglarindan yemin hazirlanma texnologiyasi nadsn
ibaretdir?

5. Qus yemins hansi maye slavealori gatilir?

6. Maye slavslarini nece hazirlamaq olar?

7. Ev quslari ii¢ciin hansi yem mohsullar: tedariik edilir?

8. Ev quslarlna veriloen silosun keyfiyyeti naden asilidir?

9. Quslar ugun quru ot necs todariik edilir?

10. Quslar iiclin yasil unun hazirlanma texnologiyas1 naden iba-
rotdir?

____________________________________________________________________________________________

PRAKTIK 1S

1. Azerbaycanda yerlason ev vo fermer heyvandarligi haqqinda
moalumat tap ve defterine qeyd et.

2. Hor biri 150 kq ¢okiys malik 8 bas inays 1 ay erzinds verilacok
silosun optimal ¢akisini hesabla.

3. 2 ay ozrinds 10 toyuq, 18 ordek ve 29 hindtoyuguna verilocak
silosun ¢oakisini hesabla.
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KONSTRUKTIV MATERIALLARDAN
MOMULATLARIN HAZIRLANMASI TEXNOLOGIYASI

£

4-cii DETALLARIN HOROKOTLI VO HOROKOTSIZ
mévzu BIRLOSMOLORI (ODUNCAQ, METAL VO
PLASTIK KUTLODON)

Miiasir zamanda satilan meaiget mebellorinin skssriyysti siini odun-
caq materiallarindan (SOM) hazirlanir. Bu materiallara oduncaq yongarli
l6vhelar (OYL), oduncagq lifli I6vhealar (OLL) ve orta sixligli oduncaq lifli
l6vhelar (OSOLL ve ya MDF (Medium Density Fibreboard)) aiddir.
Bunun bir neg¢s ssbsabi vardir. Birincisi, onlarin ucuz olmasi, ikincisi,
xammalin ¢cox zaman haminin salds eds bilmadiyi cox giymsatli agac no-
viine banzayen teksturali gsponlarla tizlonmosi (fanerlenmosi), ligiinciisii
ise siini oduncaq materiallarinin eninin boyiik olmasidir. Bu materiallar
ham da ¢ox mohkemdir ve buna gore de merkezi isitme sistemli quru
yerds istilikls bagli hec¢ bir problem yaratmair.

Diinyanin har yerinde siini oduncaq materiallarinin istehsal olun-
masi1 onlari son 40 ilin an cox istifads edilen materiali etmigdir.

Xarrat iglerinds siini oduncaq materiallarindan hazirlanmis me-
bellar 16vhali mebellar adlanir.

Hor bir mebel bir ¢ox hissslorden qurasdirilir ve bu hisseler bir-
biri ile miixtelif iisullarla birlesdirilir.

Mebellarin qurasdirilmas: zamant hanst birlagsma novla-
%5 rindan istifada edilir?

Voziyyetlarinin doyisilmezliyi
tomin olunan (nisbi yerdsyismeo-
lorin olmamasi) detal birlagmalori
horskatsiz birlasms adlanir.

Horokotsiz birlosme sokiilon
vo sokiilmoayon olur.

Siini oduncaq materiallarinin
horakoetsiz birlagsmaslarini nazor-
don kecirak.

1. Surupla birlogsms an sades
horskatsiz birloagsmadir. Detallar:
surupla birlesdirmsk cox coatin
deyil. Lakin detallar1 birlesdirmezdsn svvsl surupu diizgiin se¢cmak
lazimdir. OYL-den olan detallar: birlesdirmek {iciin oduncaqda isle-
dilen suruplara neazersn basqa quruluslu suruplar tetbiq olunur. Bu

Sakil 1. Tumba (altlhiq)
detallarinin birlogmosi
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suruplarda onlarin oxu
boyunca oOziikeson solis
yiv kecir (sokil 2).

Oziikesen suruplardan
istifads etdikde isin rahat
getmosi iiclin avvelcedsn
kicik diametrli dslik bur-
gulamaq ve vintburani
diizgiin secmak lazimdir.

Kiinclii birlegmale-
rin etibarliliq dsracesini
artirmaq ticiin birlesdi-
rici furniturlardan isti-
fade olunur.

2. Vintli berkitms
sokiilan, lakin harekatsiz
furniturdur! (sokil 3).

Vintli berkitme vint
vo kicik ¢oellokdsn ibarst
olub, bir panelin? kenari-
nin diger panel layina berkidilmesi {i¢lin istifads olunur. Massalen:
rofin yan panels birlesdirilmesi. Cokib-baglama yerisi boyiik oldugu
iiciin bu ¢ox mohkem barkitmedir. Bu berkitmenin bir ¢atismayan
cohoati panelin {ist hissssinds vint bagliginin goriinmesidir.

Albatte, onlar1 xiisusi tixaclarla baglamaq olar. Lakin bu da veziyyet-
doan cixis yolu deyil. Tixaclar skafin xarici panelindes estetik goriinmiir.

Borkitmenin bu noviinii quragdirmaq ii¢iin yiyeloanmesi vacib olan
vordigler lazimdir. Tecriibesiz olanlar kicik ¢sallek vintdeki dsliyin
rofin kenarindaki dolikle iist-liste diismemasi problemi ile garsilasa
bilerlar. Elace do kicik ¢ollek vinti 6z yuvasindan ¢ixartmaq hec¢ do
asan deyil. Lakin yigma zamani bu narahatliq ve estetik xata birlos-
molarin etibarli ve uzunomiirlii olmasi ils avez olunur. Vint refin ke-
narinda svvalcadon acilmig dsliye burgulanir. Onun qurasdirilmasi
iiciin rofin kenarinda ve detalin iz layinda iki dslik burgulanaraq aci-
lir. Onlar bir-birine perpendikulyar bearkidilir. Cox vaxt diametri
7 mm, uzunlugu 50 vs ya 70 mm olan avrovintlerden? istifads olunur.

Sakil 2. Suruplarin novlori: a) oziikason
suruplar; b) agac iiciin adi suruplar

Sakil 3. Vintli barkitma: a) vintlar;
b) detallarin birlogmasi

I Furnitur — mebel hazirliginda istifade olunan yardimc¢i materiallar
2Panel — dordbucaqli taxta parcasi
3 Avrovint — baglig1 altibucaqli olan vint
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3. Ekssentrik bor-
kitmoa'. Bu, horoketsiz
furnitur olub, sokiilen-
dir (sokil 4).

Ekssentrik berkitme
on cox igladilen barkitms
novidir. Biitin keyfiy-
yotli mebellor ekssentrik
borkitme vasitesilo y1g1-
Iir. Onun isloms prinsipi
belodir — diger panelin kanari birlegecek detal layina ekssentrik bar-
kitmenin stoku burularaq taxilir. Bu stok panelin kenarindan kecarak
ekssentrikin ¢ollayine berkidilir. Sonda ekssentrikin ¢oallayi firladilaraq
stoku oziine ¢okir.

Ekssentrik boarkitms homise oduncaq skantlarla birlikds istifads
olunur. Skant birlesms qovsagina slave sortlik verir, berkidilen de-
tallarin bir-birine nisbaten yerdesyismesine manes yaradir.

Bu birlagmolsrls y1g1lan mebellari dofslarls sokiib-yigmaq olar. Eks-
sentrikler miixtalif diametrds (25, 15, 12 mm) istehsal olunur.

Ekssentrikin yan paneldan nazsrs carpmamasi ii¢iin panel renginds
tixaclar nsazerds tutulmusdur. Ekssentrikin catigmazligi onun o6zba-
sina donmsosi bas verdikde berkimenin zsiflomsesidir. Bels halin olma-
masi liclin bazi furnitur istehsalcilari ekssentrikde onun firlanmasinin
oksi istigametinds baxan vs ilismeni artiran disler neazerds tutmuslar.

4. Skantlarla birlosmoa
sokiilmayendir (saokil 5).

Sakil 4. Ekssentrik borkitma:
a) vintlor; b) detallarin birlosmosi

'™

Skant govdsli mebel
- detallarinin birlsgdiril-
e mosi ii¢iin barkidici me-

mulatdir, o, oduncaq ve
ya plastik kiitloden ha-
zirlanmig silindrik for-
mal1 c¢liydiir. Skantlar
miixtslif uzunlugda wve
diametrds olur. Yigma
zamani skant detallarin diizgiin birlegdirilmesine gorait yaradir, istis-
mar edilsrken iizerins yiik gotiirersk onlarin yerdsyismesine mane olur.

Birlosmenin bu néviindsn miisteqil olaraq tesadiifi hallarda yalniz
ekssentrik birlagsmalars sertlik vermsk {i¢iin istifads edilir.

Sakil 5. Skantlarla birlosma: a) skantlar;
b) detallarin birlogmasi

1 Ekssentrik barkitma — ¢ollokvari vintin firlanma hersketini stokun irsli herskestins
ceviran qurgu
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Skant cox ucuz ve sads detal olsa da, onunla isin 6z ¢etinlikleri
vardir. O, tebii oduncagdan hazirlanir. Qurudulmamis oduncagdan ha-
zirlandiqgda ve ya diizgiin saxlanilmadigda 6z silindrik formasini de-
yisir, bu ise birlesmenin keyfiyystindes 6ziinii biiruzs verir. Buna gores
ds skantlarin nemliyi birlegdirilen detallarin nemliyinden 2-3 % asag1
olmalidir. Skantin yol verilon namlik haddi 6-8 % olmalidar.

5. Mebel kiincliiyii. Bu :
furnitur terpenmezdir, lakin
sokiilendir. O, birlasmanin sa-
ds noviidiir, quragdirilmasi
asandir. Qurasdirmaq iiciin
he¢ bir slave dsliyin acil-
masini teleb etmir. Mebel
kiincliikleri metal vo plastik
kiitladen ola biler (sakil 6 ).

Mebel kiincliiklii birlsag-
mo kifayet geder mohkem
birlagsms novidiir ve giymati
ds ucuzdur. Catismazlig: ise
onun goriinan olmasidir.
Plastik kiitloden olan mebel
kiincliiyli bir geder mamu-
latin estetik goriintiisiine
xoloel gotirir. Lakin bu qu-
rulma mebelds barkitmanin
osas noviidiir. Ekssentrik
berkitmeden ve avrovintler-
don OYL-dan olan raflsrin
bir-birine bearkidilmssinds
istifade olunur.

6. Caska hancama ya-

rimmexaniki qurgu olub me- Sakil 7. Caska hancamall birlagmo:
belde gapilarin govdeye ber-  4) caska hancama; b) detallarin birlagmasi
kidilmesine ve qap1 laylari-

nin miieyyen bucaq altinda agilmasina xidmet gésterir (sakil 7).
Honcamanin bu noévii hearsketli ve sokiilen olub qapilarin berki-
dilmesinds an etibarli iisul hesab edilir.
7. Honcamal1 mebel kronsteyni (sokil 8). Yuxari ve asag1 acilan
qapilar iiclin xiisusi galdirici mexanizmlsar nazards tutulmusdur: bar
ticlin hancamal1 kronsteyn (sag ve sol) ve qaz dirsklsri olan hancama.

Sakil 6. Mebel Eiincliiklii birlogmo:
a) kiincliiklor; b) detallarin birlogmasi
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Sakil 8. Honcamali mebel krongteynlori: a) plastik kiitladon;
b) qaz diraklori olan; c) detallarin birlogmasi

Onlar sokiilondir ve hersketsizdir.

Plastik kiitladan olan hancama qisa, kovrek ve acildiqda 6z gedisi-
nin revanligini cox tez itiren olur. 9gor gap1 ve ya raf tutulub saxlanil-
mazsa, zorbs naticesinds plastik kiitladen olan hencamalar qopa bilsr.

m Siini oduncaq materiallari: SOM, OYL, OLL, OSOLL va ya
MDF, lovhali mebel, harakatli va harakatsiz birlagmoaloar,

sokiilan va sékiilmayan birlagmoalar, 6ziikasan surup, vintli
barkitma, ekssentrik barkitma, skant, furnitur, kronsteyn.

________________________________________________

? =
B Oziiniiyoxlama suallar:

1. Hans1 oduncaq materiallar: siini yolla alinir?

2. No ii¢lin siini oduncaq materiallarindan olan mebel 16vhali
mebel adlanir?

3. Birloagmenin hansi novlerini taniyirsan?

4. Oziikesen surup oduncagq iiciin olan adi surupdan ns ilo farqlenir?

5. Vintli ve ekssentrik barkitmslarden hansi hallarda istifade olunur?

6. Skant dedikds ns baga diisiiliir?

7. Skantin baglica vezifesi naden ibarsatdir?

8. Mebel kiinclityiiniin menfi cohati nadir?

9. Caska hancamadan haralarda istifads olunur?

10. Hencamali mebel krongteynlerinin hansi névleri var?

____________________________________________________________________________________________

PRAKTIK IS

OYL-doan detallarin skantla birlasdirilmasi

Resurslar: OYL-don 6x10 sm olciids iki kicik dirsak, skantlar, drel,
xotkes, karandas, firca, PVA yapisgani, miisenba, sixac, nam salfet

Isin gedisi:

1. Detallar iizerindes skantlar ii¢ciin dslikleri nisanla.

2. Skantlar iiciin dslikleri burgula.

3. Detallar1 gskantlarin komeyi ile birlesgdir.
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5"-ci ODUNCAQ SOTHININ BOZODIiLMO
movzu TEXNOLOGIYASI

Mboigat ve ya bag islerinds oduncagdan cox istifads olunur. Lakin
0z tebii goriiniisiinds oduncaq memulatlar: strafdaki mebel vo agya-
larla vohdeatds gozsl goriinmiir. Oduncaq hiqroskopik oldugundan
0, 0z rongini voe riitubstliliyini deyisir. Buna gors de oduncaqdan
olan ssyanin 0z istehlak keyfiyystini uzun miiddst saxlamasi ii¢iin
onun Uzsrinds bazems islori géormsak lazimdir. Bundan basqa, diiz-
giin bazadilmis asya 6z tebii goriiniisiine nisbaten shomiyystli ders-
coda dekorativ goriiniise malik olur.

Oduncaq sathinin bazadilma texnologiyas: nadan ibaratdir?

Xarrat meamulatlarinin hazirlanmasinda oduncagin bazadilms
novleri agagidaki ssas qruplara ayrila biler: seffaf, qeyri-goffaf, ox-
satma vo moexsusi bazadilms.

Oduncagin seoffaf bozodilmesi
onun ssthine rengsiz ve ya renglen-
mig soffaf bezeme materiallarinin
¢okilmosidir ki, bunun neticesinde
yaranan tebsqge oduncagin tekstu-
rasini saxlayir ve ya bir az da cox
biiruze verir (sokil 1).

Soffaf bszomoadan svvsl odun-
cag1 bazemays hazirlayirlar, bunun
ucilin bir necs samsliyyat yerins ye-
tirilir: tomizlamo, cilalama, agac xovunun tomizlonmasi.

Tomizlomoe amosliyyati kicik govdeli rende ile yerins yetirilir.
Roendanin bicagi evvelcadan yonulur ve biil6v dasinda itilenir. Oger
temizlomadoan sonra oduncagin sathindes qiisur olarsa, maselen, kicik
budaq ve ya getran ayrilmalari, onda onlar kssilir ve oduncagin
oziinden calaq salinir. Qusurlu yerlerin temirinden sonra memulatin
sothi sumbata kagizi ile kesici alatlarin izi itene qadar cilalanir.

Cilalama svvsles irizerracikli, sonradan onlari avez etmoklo daha
kicik zerracikli sumbata kagizi ile liflerin uzunu boyu yerins yeti-
rilir. Keyfiyyotli cilalanmis seth tamamils hamar, temiz goriiniise
malik ve sl ils yoxladiqda ipak kimi olmalidir.

Cilalanmis soth lakla ortiilmeys hazir deyil, bels ki, onun {ize-
rinds oduncaqdan laylarla ayrilan ki¢ik liflar — oduncaq xovu vardir.

Sakil 1. Oduncagin
soffaf bazadilmasi
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Laklama vo ya pardaxlama zamani xov qalxir ve soffaf lak tebaqo-
sini deformasiyaya ugradir.

Xov xirdadesnacikli sumbata kagizi ile ¢ixarilir. Onu tam cixar-
magq liclin cilalama smsliyyati 2-3 dofs tekrarlanir. 9sasli cilalama-
dan sonra msmulat oduncaq tozundan temizlenir. Bu samsliyyat1i
tozsoranla yerine yetirmek daha yaxsidir.

Oduncagin bazadilmasinds lak ortiiyii ean sonuncu gatdir. Lak de-
korativ qoruyuculuq funksiyasini yerins yetirir.

Laklar rongsiz vo ya ton verilmis olurlar. Rengsiz laklar tebii
oduncagin tebiilik xiisusiyyestinin qorunmasi lazim olan hallarda tet-
biq olunur. Ton verilmis laklardan memulata lazimi ince farq ver-
mok tliciin istifade edilir.

Laklar mexaniki zedslonmoays (ciziga, qopuga, catlara, zsrboalars),
tobii oduncaq kiitlesi vo sponun rengine tesir goéstersn riitubsate vo
ultrabsnovseyi stialara miiqavimeat gosterir.

Lak tebaqssi biitiin ksle-kotiirliiyli ve mikrocatlar: dolduraraq
sothi hamarlayir.

Oduncaq sethinin bazadilmasinin bagga tisulu da mévcuddur ki, bu
isul agac gotranlamal adlanir.

Oduncagi getranlamaq yuxarida serh
edilen miikemmeol cilalamadan sonra yerine
yetirilir. Bundan sonra detala agac ti¢iin
olan gatran suirtulir (sakil 2).

Qotranin iki névii var: su ii¢iin olan ve
su ii¢iin olmayan.

Su iiciin olan getran kifayst qader az,
boyiik olmayan detallara tetbiq olunur. Su
iclin olmayan gatran ise (terkibinde hsal-
ledici olan) istenilan detallara tetbiq olunur.

Belolikls, hazirlanmig oduncaga bolluca
gotran hopdurulur. Umumiyyatle, kicik detallar getrana batirma
iisulu ils gatranlanir. Lakin boyiik taxta ve ya paneli gatrana batir-
maq mimkiin olmadigindan adi fircadan istifads edilir.

Qotran agaca artiglamasi ile ¢okilir, calismaq lazimdir ki, agacin
canina coxlu gatran hopsun. Bundan sonra detallarin bir az quruma-
sina imkan yaradilir ve bazemenin ikineci vacib marhslesi — yuyub te-
mizleme moerhslesi baslayir. Bu zaman oduncaq liflerinin tesviri
goflaten biitiin keskinliyi ile iize ¢ixir. Oduncaq daha da gozsllasir.

Su ii¢iin olmayan gatran ¢ox miqdarda asetonun komayi ils yu-
yulur. Bu zaman si1x basligli ve boyiik fircadan istifade edilir. Artiq
gatrani oduncaga yaymadan kenarlasdirmaq iiciin bu tisuldan isti-

' rES "%
Sakil 2. Oduncaga
qgoatranin siirtiilmasi

1 Qoatran — oduncagi renglomek moagsedile ona derin hopdurmagq {i¢iin
gohvayi rengds qati maye
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fade edilir. Firca icerisinde aseton olan qaba batirilir ve oduncaq
detal 20-30 derace maili veziyystds tutulur, ylingiilce sixilmig firca
gotrani qovmaq sortile yuxaridan agsagiya dogru hersket etdirilir.
Detal diger ucu ile is masasina direnir ve onun altina ¢ox hidrosko-
pik material, masslan, adi salfet kagizi qoyulur.

Firca detalin ucuna catdiqda siiriigiib salfets diigiir ve asetonlu-
qgotranli qarisiq salfeto hopur. Sonra firca yeniden asetona batirilir
ve detal yuyulur. Bu ig detal tam yuyulana gadsr davam etdirilir.
Bundan sonra detallarin asetondan qurumasina imkan yaradilir.

Sonda axirinci marhsls — yuxarida qeyd edildiyi kimi detalin lak-
lanmas1 yerins yetirilir. 9gor detal
moiget liciin nezerde tutulubsa, sot-
hinin yaritutqun reng almasi ii¢iin
ona 1-2 qat HU-222 laki cokilir
(sakil 3).

Xarrat memulatlarinin qeyri-gof-
faf bezadilmesinin son marhslesi reng-
lomadir. Bels bazemenin miisbat cohati
rengin oduncag1 zadslanmadan qorumasidir.

Laklardan farqli olaraq, boyalar svvealki gati tam ortiir, bu iss
sothi hamarlamaga ve qlisurlari gizlatmoays imkan yaradir. Lazimi
calarda boya se¢cmokls yaranmis qiisuru (msesslan, derin ciziglari)
ronglamoak olar.

Oxsatma bozomoasi dedikds yiiksek temperaturda ve tezyiq al-
tinda oduncaq sethinin siini nazik pesrds (messlen, melominli, poli-
vinilxloridli ve ya polipropilenli) ils izlenmasi nazerds tutulur. Bu
zaman Uzlensn sethde cizilmaya, cirklenms ve miixtelif kimyeavi
maddslerin tesirine davamli sert tebaqs yaranir. Bels tebagsanin iiz
gat1 agacin miixtslif novlerine (dekorativ kagiza cap olunmus tesvi-
rin hesabina) oxsaya ve ya birrengli ola biler.

Oxgatma bsazamasinin miisbat cshati odur ki, sonradan iz ortiiylinii
lak-boya materiallari ile bezemoays ehtiyac qalmir. Tebii oduncagdan
forqli olaraq, calar miixtelifliyi problemi yaranmir. Memulat cizilma,
cirklonms ve miixtalif kimyavi maddselarin tesirine davamh olur. Uz
ortliyll cat vermir, 6z rengini ve teksturasini uzun miiddst saxlayir.

Oxsatma bezemssindan mebel, qapi, radio, televizor ve diger ma-
mulatlarin hazirlanmasinda istifads olunur.

Oduncagin moexsusi bszadilmasinin bir necs lisulu var. Oduncaq
sothinin aridilmis ve ya tozsgekilli metaldan (metallagdirma) bazemae
qat1 ile, sridilmis qatranla ortiilmesi, oduncaq tizerinds dekorativ
iglerin (yivagma, naxigbasma, das-qasla bazems, yandirma) yerins
yetirilmasi moaxsusi bazadilms iisullaridir.

Sakil 3. Qaotran va
lak ¢okilmis oduncaq
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Moxsusi bezomo ssasen kustar! istehsalda, kicikolc¢iilii mamulat-
larin hazirlanmasinda tetbiq olunur vs genig yayilmamisdir.

g Tohliikesizlik vo sanitariya qaydalari

1. Oduncaq mamulatlarinin laklanmasi1 ve renglenmesi zamani
nafas alarken zsharlonmaden qorunmagq iliciin otagin havasi
miitemadi olaraq deyisdirilmslidir.

2. Qizdiric1 cihazlarin yaxinliginda sethleri laklamaq ve ya reng-
lomak olmaz.

3. Nofos organlarini qorumagq ii¢iin respiratorlardan? istifads
etmok lazimdir.

4. Lak ve ya rengin badsnin aciq yerlsrine diismsasindsn qorun-
maq lazimdar.

5. Is vaxt1 texniki slcok geyinmek magsedsuygundur.

6. Isi qurtardigdan sonra oallar asasli suratde yuyulmalidir.

Saffaf bazama, qeyri-saffaf bazama, oxsatma va maxsusi
bazama, cilalama, laklama, qatranlama, rangloma.

‘)
B Oziiniiyoxlama suallar1

________________________________________________

. Bozomo isleri hansi maqgsadls yerins yetirilir? i
. Oduncagin hansi bazems novlerini taniyirsan? i
. Seffaf bazoms naden ibarstdir? i
. Oduncagin qeyri-goffaf bazadilms texnologiyasi nadan ibaretdir? !
. Oduncag1 gatranlamaq ns demoakdir? |
. Qoatranlamanin nege novu var? i
. Su iiciin olmayan gatranin yuyulmasi necs yerins yetirilir?
. Oduncagin laklanmasi ve renglenmssi arasinda hansi forqgler var? !
. Oduncagin oxsatma bezadilmesi texnologiyasi naden ibarstdir? :
0. Oduncagin moxsusi bazadilmesi texnologiyasi nadon ibaratdir? |

____________________________________________________________________________________________

2] PRAKTIK i$

Oduncaq moamulatlarin sathinin laklanmasi

Resurslar: HU-222 markal1 lak, oduncaq tircik, miixtslif nomrali
sumbata kagizlari, enli firca, altliq taxta, nem salfet kagizi, respirator

Isin gedisi:

1. Lak, firca ve altliq taxtani hazirla.

2. Oduncaq tirciyi sumbata kagizi ile cilala vo nom salfet kagizi

ils tozunu temizls.

3. Oduncaq tirciyin sethinin laklanmasini yerins yetir.

IKustar — sistemsiz, sldeqayirma, primitiv texnoloji iisullarla hazirlanan
2 Respirator — nafes orqanlarini toz, tiistii ve zererli qazlardan qoruyan ferdi miihafize
vasitesi
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SUNI ODUNCAQ MATERIALLARININ
SOTHININ BOZODILMOSI

5-ci sinfin dersliyinds bezi siini oduncaq materiallar1 (SOM) haqqinda
otraflt melumat verilmisdi. Onlardan tikintide, menzil ve otaqglarin te-
mirinde, interyerin tertibatinda, mebellarin hazirlanmasinda genis isti-

fads olunur.

Siz hanst siini oduncaq materiallarint taniyirsiniz?

Siini oduncaq materiallar1 bunlardir: faner, oduncaqlifli 16vhalar
(OLL) ve onlarin miixtelif novlari, oduncaq yonqarli 16vhalar (OYL).

Senaye miixtslif novds OLL is-
tehsal edir: adi OLL, orta sixliga
malik OLL - OSOLL ve ya MDF
(XDF— yoni xirda dispersiyal1 frak-
siya) vo boyiik sixliga malik OLL —
orqalit.

Faner miixtelif oduncaqglardan
soyulmus spon wvearaqlerinin qatigiq
suratds bir-birine perpendikulyar yer-
logdirilarak yapisdirilmasindan alinan
oduncaq qatli materialdir (sokil 1).

Fanerin hazirlanmasi ii¢iin enli-
yarpaqli ve iynayarpaqli agac nov-
larinden olan gponlardan istifads
olunur.

Spon gabig1 temizlendikdsan sonra
termik emaldan ke¢cmis salbandan ali-
nir. Firlanan salbandan enli soyma
bicagi ils fasilesiz olaraq kssilan yon-
qar spon adlanir (sokil 2).

Qurudulmus ve bicilmis spon ve-
raqlerine dezinfiksiyaedici mahlullar
hopdurulur, onlar bir-birins perpen-
dikulyar yerlagdirilersk boyiik tempe-
raturda ve yiiksok tezyiq altinda
yapisdirilir. 9gar hopdurulan mahlul
su buraxmayan terkiblidirse, onda su-
yadavamli faner slds olunur. Fanerin
konstruktiv xiisusiyyeti sokil 3-ds ve-
rilmigdir. Fanerin genis miqyasda tot-
bigi onun xassslerinin miixtslif
olmasi ils farqlenir. Bu miixtealiflik
agaclarin noviinden, spon varaqlari-

et

Sakil 1. Faner

e

e . § - ‘ >

Sakil 2. Spon

Sakil 3. Fanerin konstruktiv
xtisusiyyoti
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nin sayindan ve istifade olunan yapisganin migdarindan asilidir. Faner
bir agac noviinden olmagla vahid terkibli ve kombinsedilmis olur.
Xarrat lovhesi konstruktiv
xiisusiyyatine ve xarici goriiniisiine
gora faners oxsayir (sokil 4). Bu ya-
pisdirilmig tebii agaclardan ibarst,
yonulmus faner ve ya gponla tizlon-
- = mig 1ovhadir. Xarrat l6vhslerinin
spon va hazirlanmas: {i¢iin iynayarpaqli ve

ya faner . k‘.l%w. yarpagli agac novlerinden istifade
L olunur. Xarrat 16vhsloari agac kiitlo-

Sokil 4. Xarrat lovhosinin sinden ibarat tebii xammaldir.
konstruktiv xiisusiyyatlori Xarrat lovhesinden keyfiyyotli

ve mohkem mebel istehsalinda,
hamcinin gapilarin, arakesmelerin ve pillakenlerin hazirlanmasinda ve
interyerin tertib olunmasinda genis istifade edilir. Hemg¢inin bir cox
hallarda bu materiallardan tikintide de istifade edilir. Xarrat 16vhesi
olverigli qiymoti, cox gozel istismar xarakteristikasi, etibarli ve ekoloji
tohliikesizliyi ile secilir. Bundan bagqa, xarrat 16vhealeri MDF ve ya
OYL-5 nisbaton daha davamlidir.
Xarrat 16vhalearinin miisbat xiisusiyysatlarinden biri ds onlarin riitu-
batodoziimlii olmasidir.

=Y e . . .
Siini oduncaq materiallarinin sathini neca bazamak olar?

Faner vo xarrat 16vhslerinin sethinde bezems isleri oduncaqdakindan
hec¢ do ferglonmir. Ax1 onlar da oduncagdan alinmigdir. Bu sebebden on-
lar1 avvales kicik zorracikli sumbata kagizi ile cilalayir, sonda ise astar-
lama, ara mesafslorinin doldurulmasi isleri goriiliir.

Hor iki siini oduncaq materialinin dekorativ bezadilmasi zamani
sothi qoruyucu seffaf lakla 6rtmek olar. Bezemoenin bu néviinde mate-
riallarin teksturasi ortiilmiir, seffaf qalir, buna gors ds bels bazams
xarrat bazamosi adlanir.

9gor slini oduncaq materiallarinin teksturasi rengli boya ilse reng-
lonib goriinmezss, onda bu bszsms geyri-saffafdir ve o rengsaz bozo-
masi adlanir.

Bozomoanin sadalanan novlerindsn bagqa diger badii bezems névlari
do movcuddur: inkrustasiya' (mozaika); yandirma iisulu ilo naxis-
salma; divar naxig1; rongloms ilo oxsatma.

OY L-nin sathini neca bazamak lazimdur?

9vvales OYL-in hazirlanma texnologiyasi ile tanis olaq.
Oduncaq yongarl 16vhe (OYL) xirdalanmis oduncaq tullantilarini
yapisdirmaq ve preslamak yolu ile istehsal olunur. Mslum oldugu kimi

1 inkrustasiya — basqa bir material tizorine (sedef, siimiik, qiymatli das ve s.) taxi-
lan bezek

32



OYL-in hazirlanmasinda ssas olaraq agac emal1 senayesinin tullantilari,
elocoe do kopoak, yongar ve talasa gotiiriiliir. Xammalin hazirlanmasinda
hazir materialin keyfiyyot gostericilorini yaxsilagdirmaq ticiin miuixtelif
noév agaclarin yonqari qarigdirilir. Lazimi sixligda OYL slde etmak ticiin
xammalin maksimum eyni torkibde olmasina calismaq lazimdir. Buna
gora ds kepoyi, talasani ve yonqari slave olaraq lazimi kondisiyaya qader
dograyir ve xirdalayirlar.

Sonra xammali qurudurlar. Xammalin qurudulmasi1 oduncaq his-
selorinin artiq ritubstden xilas olunmasina imkan verir. Bu ise onlarin
yapigqanla daha keyfiyyoatli qarigsdirilmasina imkan yaradir. Bundan
sonra xammali yapigqan toerkible esasli suratde qarisdiraraq l6vhslarin
formalagdirilmasi liclin hazir kiitle slde edilir. OYL-in formalagdiril-
mas1 belo bas verir: yapisqanli kiitle lazimi ends herskeatli lente
tokilir ve bundan sonra temperatur rejimine ciddi emsl olunmagla la-
zimi qalinliqda preslenir. Sonda hazir oduncaq yongarli 16vhs lazimi
uzunlugda kssilir va slavse olaraq qurudulur.

OYL-lor bir ve ya iki terafden tizlenmis ve tizlonmemig névds istehsal
olunur. OYL-lori soyulmus sponla, sintetik gatran hopdurulmus kagizla
vo sintetik nazik tebaqe ilo iizlayirler. Senayeds laminas edilmig vo ka-
sirlonmis OYL-lor istehsal olunur.

Laminslonma! 16vhs sothlerinin
gatran hopdurulmus nazik perdsli ka-
gizla Ortiillme prosesidir (sakil 5).
Boyilik tezyiq ve temperaturun (140-
210° C) kompleks tosiri naticesinds
nazik perdsli kagiz seths «niifuz
edir».

Kagirlonma? bark nazik tebegenin
oduncaq yongarli 16vhays preslenms-
sidir (gokil 6). Bu zaman l6vhenin
biitiin sethine yapisqan tebaqesi ¢oki-
lir ve bu tebaqays bark dekorativ te-
bage preslonir. OYL-in kagirlonme
prosesi laminslonmoays nisboten daha
«yumsaq soraitde», yeni nisbaten
kicik tozyiq ve temperaturda (120-
150° C) hoyata kecirilir.

Ev goraitinde tizlenmemis OYL-in
sothini ¢ox asanliqla tlizlemsk olar
(sakil 7). Bunun igiin iki disul mov-
cuddur:

» sothi lak-boya materiallari ils 6rtmak;
+sotho kagiz tebaqs vo ya spon yapisdirmag.

Sakil 5. Laminalonmis OYL

Sakil 6. Kasirlonmis OYL

1 Laminoslonms — ingilisce lamination — laylaraayirma, agma, tebagalersayirma
2 Kagirlonma — almanca kasehieren — kagiz yapisdirmaq
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Kagiz ve gsponun sathe yapisdirilma
texnologiyas1 eynidir ve hamiya ma-
lumdur. Lakin OYL-in sethini ve kena-
rin1 sponla tlizladikds itli ve ya fenden
istifade edilir (gokil 8).

E Siini oduncaq materiallari: SOM,
OYL, OLL, OSOLL va ya MDF,

£ orqalit, faner, spon, xarrat lov-
Sakil 8. Utii vasitasilo sponun hasi, xarrat bazamasi, rangsaz ba-
yapigdirilmast 2amasi, inkrustasiya, laminalan-
ma, kagirlanma.

________________________________________________

. SOM-den harada istifads olunur? !
. Hans1 SOM-i taniyirsan? !
. OLL neco ciir olur? :
. Faner spondan nos ile forqglenir? i
. Xarrat 1ovhesi haqqinda ns bilirsen? i
. Xarrat 1ovhasindean harada istifads olunur? i
. Bazomoanin hansi badii novlsrini taniyirsan? ]
. OYL necs slds olunur? i

. Hansi iizloms noévlerini taniyirsan? i
10 Laminsleanme prosesi naden ibarstdir? ]
11. Kasirlenms prosesi naden ibarstdir? i
12. Ev seraitinde SOM-lor necs iizlonilir? i

____________________________________________________________________________________________

@ PRAKTIK i$
Siini oduncaq materiallarinin 6yranilmosi

@OO’QG)U‘kamH

Resurslar: SOM niimunslsri — faner, spon, OYL, OLL novleri,
OSOLL ve ya MDF, orqalit, darslik, defter

Isin gedisi:

Faner niimunslarinds spon gatlarinin migdarini tayin et.

1. SOM niimunslarini nazarden kecirt.

2. Hor bir niimunsnin xiisusiyyetini teyin et.

3. Toayin etdiyin xiisusiyysatloeri defterins yaz.
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7-ci QARA METALLARIN SOTHININ
movzu BOZIODILMO TEXNOLOGIYASI

2 Metalir bazamak na demoakdir?

Bozomo istonilon mamulatin hazirlanmasinda sonuncu amsliyyat-
dir. Bozadilms naticesinds diiz ve hamar sath slds olunur, metalin koh-
nalmays ve korroziyaya! miiqavimati artir, memulata go6zel xarici
gorkem verilir.

Nazik tebags metaldan ve maftilden olan mamulatlar miixtslif iisul-
larla boazadilir: detalin kenarlarinin temizlanmesi, cilalanmasi, lak-
lama vo ya ronglama, oksidlogmo, rifloms?, asinma.

Konarlarin temizlanmesi xirda kartikli yeys ils yerins yetirilir. Onun
komoyi ils tiligskslor konarlagdirilir, iti uclar kiitlegdirilir. Cox boyiik ol-
mayan ayrilikler cilalayici sumbata kagizi ile aradan qaldirilir.

Tobsaga metaldan olan pastahlarin ksnarlarinin rahat temizlenmasi
iciin onlar1 mangonads iki taxta parcasi arasinda barkitmsk maslahat
goriliir.

Nazik ve godsk detallari sumbata kagizi veraqins siirtersk emal
edirlar. Detallar oduncaq galibls sixilir ve bir qadar giic sorf edilmoakls
sumbata kagizinin sethinds irsli ve geri harskat etdirilir.

Ronglams vo ya laklamadan avval detallarin sethi xiisusi mshlulla yag-
sizlagdirilir ve ya soda mahlulunda isladilmis pambiq tamponla silinir.

Roang voa ya lak quru metal saths xirda boya balonundan tozlandirma
iisulu ile, hamcinin biitiin satha barabar olaraq firca ile ¢okilir (sokil 1).

Sakil 1. Metalin ronglanmasi va ya laklanmasi:
a) tozlandirma iisulu ila; b) fir¢a ila

Detala siirtiilmiis yagli boya ssasli suratds biitiin istiqgamatlords ya-
x1lir. Boyanin vs ya lakin ikinci gat1 birinci qat quruduqdan sonra ¢e-
kilir. Bu zaman boya tebsagasi hamar alinir, renglonmis sath ise gozsl

1 Korroziya — metalin tursular ve ya atmosfer terafinden yeyilib dagilmasi
2 Rifloma — metalin sothini ksls-kotiir etme, copurlagdirma
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goriiniis oalde edir. Lak ve ya boya ortiiyii memulatin sethini korrozi-
yadan qoruyur.

Fircalar igcerisinde su olan bankada ve ya xiisusi asmada saxlanilir.

Metal memulatlarin sethinin oksidlesmis perde tebeaqoesi ile ortiil-
masi genis totbiq olunur. Bu iisul oksidlasdirma adlanir. Bu maqgsadla
momulat mufel sobalarinda! qizdirilir ve xiisusi msahlulda soyudulur.
Belo momulatlarin sethi qara ve ya tiind-goy rengds olur. Bezomonin
bu tisuluna zaglama? (qaraltma) da deyilir (sakil 2).

Sakil 2. Govdoasi zaglanmig metal momulatlar

Tez garaltma (zaglamaya ve oksidlesmays uygun) otaq temperatu-
runda metal mamulatlara g6zsl, bir barabsards olan, qara dekorativ ve
goruyucu Ortiiyiin verilmesi prosesidir.

Metal sathinin bazadilme tisullarindan biri ds riflamadir. Rifloma
doqiq yerins yetirilmis naxisacma ve kimyevi tisulla naxigagmani xa-
tirladan, metalin ¢ox sade dekorativ bezadilms tisuludur (sakil 3).

<.
-
’_/s.

-

AN
R

Sakil 3. Riflonmis metal niimunalori

Riflemadoen, esasen, kicik o6l¢iiliit memulatlarin bezedilmesinds, me-
bel furniturlarinin elementlsrinds, elace ds boyiik ol¢iilii metal tobe-
gslerin emalinda istifads olunur.

[@¥
Metalin riflama texnologiyast nadan ibaratdir?

1 Mufel sobas1 — odadavamli kiitladen hazirlanmis zavod sobasi
2 Zaglama — metalin sothinin tebaqgs ils 6rtiilmesi, garaldilmasi
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Rifloms zamani miixtselif bucaq altinda itilen-
mis ve miixtelif ayrilikde agz1 olan gelemgokilli
porcim alatlorinden — ¢ekanlardan istifads olu-
nur. Bu alstlerin gslamden farqi ondadir ki, onla-
rin metali yazmayan, sadsce, onu c¢okdiiren
kiitlogdirilmig isci kenar1 vardir (sokil 4).

Yarimdairavi ig¢i kenari olan g¢ekanla xattin
orta hissesi ¢okdiiriliir. Onun kenarlar: ise revan-
ligla yox dereacesine enir. Cortmenin novbeati bir-
logsmasinds ahangdar kec¢id amsle golir.

Sakil 4. Cekanlar

Toesvirin konturlari metalin tizerine gslomin kémoeyi ile iilgii asa-

sinda cizilaraq koctiriliir.

Serboast kompozisiya ise karandasla kociiriiliir ve metal galemls ¢or-
tilir. Sethds tesvir hamar ve riflonmis yerin foerqine gore slde edilir.
Riflomonin iki n6évi var: zarif ve kobud. Bu noévlerin her birine

ayriligda miixtelif ¢ekanlar tetbiq olunur.

Alostin asan siiriismesi ti¢iin her zerbaden sonra onu yagda isladil-

mig osgi ile silmek lazimdir.

Qara metal sothinin bezadilmasi
isullarindan biri de metalin asin-
masidir.

Asinma — xiisusi secilmis kim-
yovi reaktivlerin tesiri ile metaldan
miioyyon soth Ortiiyiiniin cixaril-

masi1 iiciin aparilan texnoloji smse-

liyyatdir. Sakil 5. Asinma tisulu ila
Asinma iisulu ile bazadilen qara bazadilmis metal

metal memulatinin tesviri gekil 5-de verilmisdir.

Qara metalin asinma texnologiyast nadan ibaratdir?
o

Metalin asinmasinin ii¢ iisulu vardir:

® kimyovi aginma — buna maye asinma da deyilir;
® eclektrokimysvi asinma — buna galvanik aginma da deyilir;
® jon-plazmali asinma — buna quru aginma da deyilir.

Istenilan tesvir, ornament ve yazilarin kimyevi vasitelerin kémayi
ile metalin sethine kog¢iiriilmesi metalin kimyavi asinmasi adlanir.
Asinmanin mahiyyeti odur ki, metal {izerinds tesvir asinma yolu

ile 8lda olunan dsrinliklar hesabina yaranir.

Elektrokimyevi aginmanin kimysvi asinmaya nisbaten tstiinliyi
boylikdiir. Bu tstinliiklerden biri elektrokimyevi iisulla asinmada
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qalvanik elementden! istifade olun-
masidir.

Qalvanik elementls asinma daha
tez miiddotde bas verir, metalin
/| sethinde tesvirin konturlar1 daha
/ tiind ve aydin olur. Bundan basgqa,
agilayict maddslerin terkibinde zerarli
maddslor olmadigindan is prosesinde
insanin saglamligina ziyan vuracaq
qazlar emsle golmir.

Elektrokimyesvi asinma maye
elektrolitds elektrokimysvi proses-
lerin bas vermasi hesabina slde olu-
elektrolit nur. Metal memulat gaynar suda
yuyulur ve qurudulur. Bundan son-
ra firca ile emal olunmayan saths qo-
ruyucu dirnaq laki ¢ekilir (sokil 6).

Asinma zamani ¢okmiis ve ya
qabariq tesvir almaq miimkiindir.
Bu, lak tebegesinin metalin sethins
¢cokilmasinden asilidir. Lak tebaqoesi
olmayan temiz metal hisse kimyoavi
asinmaya meruz qalir. 0,5 litr suda

Sokil 7. Momulatin aginma sxemi  jki x6rek qasig1 metbex duzu hsll
edilir.

Prosesi aktivlesdirmsk iiciin elektrolits polad elektrod salinir va sabit
corayan menbayinin menfi () qitbiine birlegdirilir (sokil 7). Cerayan
monbayinin miisbot (+) qiitbiine ise emal olunacaq memulat qosulur.

Keyfiyyotli diizlendirici olmadigda mobil telefon {i¢iin olan diizlen-
diriciden (adapter) istifade etmok olar. Bu zaman onun uygun yuvaya
aid kontakt1 kesilmslidir.

Qabda elektrolitin soviyyesini els nizamlamaq lazimdir ki, asinma
zamani o strafa sicramasin.

Metalin sethindeki derinliyi vizual miisahide etmoaklo nizamlamaq
olar. Bunun ii¢lin memulat vaxtasir1 meahluldan ¢ixarilir ve ona neaza-
rot edilir.

Arzu olunan natice alindigdan sonra memulat corsyan menbsyindsn
ayrilir vo sethdoki lak tsbaqasi salige ile kenarlasdirilir. Bu maqsadls
lak cixardici vasitslarden ve six parcadan istifads etmak olar. Sonda
sothins gokil kociliriilmiis memulat sabun ve iliq su ile yuyulur.

N
R3P

Sakil 6. Sothi lakla
ortiilmiis mamulat

momulat

polad
elektrod

1 Qalvanik element — elektrik corayaninin kimyevi menbayidir.
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n Toahliikasizlik va sanitariya qaydalar:

. Ancaq saz aleatloe igle.
. Memulatin sethini cilaladiqda barmaqlari yaralamamaq ii¢iin ti-
liske vo iti kenarlardan qorun.

3. Mamulatlar: lakladiqda ve ya boyadiqda yangin sleyhins tehliike-
sizlik gaydalarina riayst et.

4. Laklama ve rengleme amosliyyatlarin1 havasi daim deyisdirilen
yerds yerins yetir.

5. Ollerin ve geyimin temizliyine neazarst et.

6. Olleri helledicilerle temizloms. Bu magsadls ag neft, skipidar ve

ya xlisusi vasitelerden istifade et.

DN =

Korroziya, detalin kanarlarinin tamizlanmasi, detallarin
cilalanmasi, laklama va ranglama, oksidlagma, rifloma,
aginma, respirator, cekan.

________________________________________________

‘?
B Oziiniiyoxlama suallar1

. Metalin bazodilmssi dedikds no basa diigiirsen? ]
. Qara metalin bszenms tisullar: hansilardir? i
. Metalin kenarinin ve sethinin temizlenmesi nece hoyata kegirilir? !
. Cilalama smsliyyat1 nece yerine yetirilir? i
. Metal hansi tisullarla renglenir ve ya laklanir? i
. Metalin oksidlegdirilmesi necs yerine yetirilir? i
. Metal sothinin riflenmesi ne demokdir? !
. Rifloms hansi alatlorle yerine yetirilir? i
. Rifloms texnologiyasi nadsn ibaratdir? i
10 Metalin asinmasi dedikds ne baga diigiirsen? :
11. Qara metal neco tisulla asindirilir? i
12. Asinma texnologiyasi naden ibarsatdir? |
13. Metal sathinin bszadilmesi zamani hans: tehliikesizlik ve sani- |
tariya qaydalarina riayst edilmslidir? i

____________________________________________________________________________________________

PRAKTIK i$

Qara metalin lak vo ya boya ilo bazadilmasi

© OOtk Who =

Resurslar: qara metal parcasi, mangena, yeys komplekti, sumbata
kag1z1, boya ve ya lak, firca, respirator
Isin gedisi:
1. Mexmori yeyoslor ve sumbata kagizinin komeyi ile metal parca-
sinin sathini ve kenarlarini temizls.
2. Metal parcasinin sathins lak ve ya boya ¢ak.
3. Ortiiyiin keyfiyyetini ve metalin xarici goriiniisiinii yoxla.

39



8-ci OLVAN METALLARIN SOTHININ
RN BOZODILMO TEXNOLOGIYASI

Olvan metallar qara metallara nisbaton az mashurdur. Bu onunla
izah olunur ki, slvan metallarin yataqlarina az rast gslinir, onlarin
oridilms prosesi cox miirskksbdir ve maya daysri boyiikdiir.

(2 Hanst metallar alvan metallara aiddir?

Olvan metallara mis, aliiminium, galay, sink, nikel, titan, maqne-
zium, glimiis, qizil ve s. aiddir. Onlardan aliiminium ve mis arintileri
daha cox yayilmigdir.

Ilvan metallarin sathini na iiciin bazamak lazimdir?

Qara metallar kimi slvan metallar da korroziyaya meruz qalir.
Olvan metallar straf miihitle fiziki-kimysvi reaksiyaya girir ve bunun
naticesinde onlarin xasssleri doyisir. Bu da metallarin korlanmasina
ve texnoloji proseslarin pozulmasina gotirib ¢ixarir.

Fg] Alvan metallarin sathinin bazadilmasinin hanst iisul va
. novlari var?

Bozomoenin iisul ve novleri ¢oxdur, lakin konkret iisul se¢imi onun
mieyysn memulata tetbiginin maqsedauygunlugundan asilidir.

Olvan metaldan olan mamulatlar miixtelif iisullarla bezedilir: anod-
lagdirma, qizilsuyunasalma, laklama, oksidlogdirms, patinlagdirms!?,
giimiislomo, xromlama, mina¢okms va s. Bu tisullarin har birini ayri-
ayriliqda neazerden kecirsk.

Anodlagdirma — be-
zomonin eyni vaxtda
hom dekorativlik, ham
do goruyuculuq funksi-
yas1 dasiyan novidiir.
Hor bir metalin, o cim-
loden moigetdo an c¢ox
isledilon altiminiumun
pas vo korroziyadan mii-
hafizoye ehtiyaci wvar.
9gor aliiminium memu-

Sakil 1. Anodlagdirilmis mamulatlar

1 Patinlegdirma — patin ¢okmoek, tunc ve ya mis memulati gedimden galmis egyaya ox-
satmaq ti¢lin iizerins xiisusi madds ¢okmak

40



Sakil 2. Qizilsuyuna salinmis momulatlar

latin sathinds six vs qalin oksid tebaqasi yaradilarsa, bu aliiminiumun
anodlasdirilmasi prosesinds alinan sonraki korroziyani angsllayar.

Mexaniki cshatdon san mohksm ve davamli tebsge aliiminiumun
asag1 temperaturda naziktebsqgsali anodlasdirilmasi zamani slde edilir
(sokil 1).

Anodlagdirma (sinonimler: anod oksidlesdirmesi, anod tursumasi)
— elektroliz yolu ils bazi metallarin vo orintilorin sethinds oksid tebe-
gosinin yaranma prosesidir.

Qizilsuyunasalma — moamulatin sethine dekorativlik, qoruyuculuq
va ya dekorativ-qoruyuculuq maqsadile nazik qizil tebaqesinin ¢akil-
mosidir (gakil 2).

Qizilsuyunasalmanin bir nec¢e novii var: odlu qizilsuyunasalma,
yag osasda qizilsuyunasalma, poliment! iizoerins qizilsuyucgekms.

Odlu qizilsuyunasalma — sn gadim qizilsuyunasalma texnikasi hesab
olunur. Bu iisul bir zamanlar qovrulmus qizil adi dasiyirdi. Bu iisul
ozliiylinds civeds hsll edilmis yiiksek keyfiyysatli qizilin civenin (amal-
qamanin?) tam buxarlanmasina gadar desilmeasindan ibarstdir.

Bu iisulla islanmis mamulat korroziyaya qarsi yiiksek doziimliiliik
niimayis etdirir. Catigmayan cehati ise cox zshoarli olmasidir.

Yag ssasda qizilsuyunasalma — metal (abidslarin, hasarlarin, giin-
bezlorin, qurgusundan olan fiqurlarin), gips ve das sathlerin qizilsu-
yuna salinmasinda, elacs ds interyer zarlanmesinde istifade olunur.

Poliment iizorina qizilsuyuc¢okmos — agac sethloarinin (ikonalarin?,
corcivelerin) qizilsuyuna salinmasinda ve ancaq interyerin zsrlonme-
sinds tatbiq olunur.

XVIII ssrde polimenti qirmizi gil, sabun, mum, kit piyi ve yumurta
agindan hazirlayirdilar. Polimentin keskin qirmizi-gshveyi reng almasi
lciin eyni soth onunla iki-ti¢ defs ronglonir. Poliment qonur reng ala-

1 Poliment — pardaxlamadan avvsl taxtaya cokilen rang, boya
2 Amalgama — cive ile boazi metallarin erintisi
3 fkona — xristianlarda Allahin, yaxud 6vliyalarin sekli
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raq quruduqdan sonra temiz, hamar ve parlaq olmas1 licliin tomiz
mahud parca ile yuyulur. Bundan sonra qizil suyu ¢ekilacek yer firca
ils yari1 su, yar1 40% -li araq msahlulunda isladilir.

Sethin bezadilmesinin laklama ve oksidlesdirme tisullar: ile tanig
oldugumuz ii¢ciin onlar haqqinda danismayacagiq.

Alvan metallarin sethinin bazadilmesinin noévbeati iisulu patinleg-
dirmoadir.

Patinlasdirma va patin na demakdir?

Patinlogdirms interyer agyalarina ve materiallara gozsl dekorativ
goriinlis ve ontiqlik vermoak ve onlarda qoruyuculuq xasselerini
yliksoltmoak {iciin mamulatin gérkeminin siini yolla kéhnoaldilmesidir.

Patinlegdirmays mis, biiriinc, latun, demir, agac, gips ve s. mate-
riallardan olan memulatlar meruz qalir (sakil 3).

Sakil 3. Patinlasdirilmis momulatlar

Patin mis ve onun srintilari lizerinde olan pards ve ya nazik tebaqe-
dir. Patinin iki novii vardir: tebii ve siini.

Tobii patin — straf miihitin tesiri altinda dekorativ (abidelerden
tutmus sikkslars gadar) ve ya texniki memulatlarin (sokiilms yerloari,
kontaktlar) sethinds yaranan karbonat oksidli pardadir.

Siini patin — abidslers vo dekorativ mamulatlara xiisusi maddslerin
yaxilmasi naticesinds onlarin sathinds yaranan nazik tebsqadir.

Metal1 lazimi Ol¢iide ve zovqle patinlegdirmsk lazimdir, c¢iinki aks
teqdirds slds olunan parilti bayagi olar. Els bu sebsbdan ds bu isi yerins
yetirmoak liclin miitlaq pesekara miiraciat etmoak lazimdir.

Olvan metal sathlarinin bazadilmesinin diger tisulu giimiiglomadir.

Giimiisloma — metalin sathine giimiis tebagesinin ¢okilmasidir.

Bozon detallarin ve diger elektrikkeciran materiallarin, measslen,
grafitin sethine glimiis tebagesinin qalvanik prosesle ¢okilmasini de
giimiisloms adlandirirlar.

Gilimiigloms metallari korroziyadan, yeyilmaden qorumaq, elacoe do
onlarin sethina parilti vermok iiciin aparilir (sakil 4).
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Gimiisloamos za-
mani istifade olunan
glumiisiin asas xasso-
lori bunlardir: elek-
trik otiirictliyt, aks-
etmo qabiliyyeati, xa-
rici tesirlers davam-
lalig.

Metallarin giimiis- Sakil 4. Giimiiglanmis mamulatlar
londirilmasi neinki
metal detallarin sokiilen yerlorinin, deyisdirici agarlarin, kontaktlarin
texniki cohatden korroziyaya garsi miidafissini méhkemlandirmoek, elaco
do metal bazok ssyalarinin, gab-gacagin ve s. dekorlasdirilmasi i¢iin tot-
biq edilir. Giimiislomenin sksetms gabiliyystinden optik cihazlarin, fe-
noarlerin, projektorlarin! istehsalinda istifade olunur. Giimiis gslovili
maddbslerin tesirine garsi davamli olsa da, kiikiirde garsi oks reaksiyali-
dar: eger havada kiikiird garisiglari olarsa, bu zaman giimiis qaralir.

Xromdan istifade edersk miixtslif metal memulatlar:1 xromlamagq olar.

Xromlama — polad memulatlarin sethine xromun diffuziya? edil-
moasidir vs ya elektrik corsyaninin elektrolite tesiri naticesinde detalin
sothins xrom tsbaqoasinin ¢cokmaesi prosesidir. Xrom tebaqgssi dekorativ
moaqsadlarls — korroziyadan qorunmagi tomin etmak vo ya sethin moh-
kamliyini artirmaq {i¢iin seths ¢okils biler (sakil 5).

Sakil 5. Xromlanmis momulatlar

Metal sathlarin xromlama texnologiyas: nadan ibaratdir?

Xromlamaya meruz qalan detal, bir qayda olaraq, asagidaki mor-
hoalalari kecir: giiclii kirlenmani kenarlasdirmaq iiciin temizleama; kir-

1 Projektor — giiclii is1q versn aynali cihaz
2 Diffuziya — molekulyar hersket naticesinde maddslerin tedricen garigmasi

43



lonmo izlsrinin kenarlagdirilmasi ticiin hessas temizlemo; ilkin hazirliq
(tomslin materialindan asili olaraq deyismekls); doymus moahlul olan
vannaya yerlagdirme vo temperaturlari eynilesdirme; corsyan qosmaq
ve lazimi qalinliq alana qader onu saxlamaq.

Xromlama zamani istifads olunan reagentlar! vo prosesin tullanti-
lar1 son deracs zsharlidir ve bu proses ciddi tenzimlenmoelidir.

Minagekme do sethlarin bezedilme metodlarindan biridir.

Minac¢okma — mina gati ¢ekilmoekle memulatlarin badii bezeadilms
tsuludur. Bels bazamsalards isti (silikatli), soyuq (lizvi) ve ressam mi-
nalarindan istifades olunur.

Minacokma zorgearlik memulatlarini, xirda dekorativ agyalari, suve-
nirleri va s. bazemak iicilin istifade olunan rangli materiallarin memulat
tizerine ¢okilms prosesidir.

Minagekme zergerlik memulatlarinin sethini bezemsyin en miirek-
kob iisullarindan biri hesab olunur. Zarif ve diizgiin minacakms baca-
rig1 xiisusi istedad telab edir (sokil 6).

Sakil 6. Mina ¢aokilmis momulatlar

Isti mina — miixtslif metal oksidlerinden istifade etdikde lazimi rengs
boyana bilen qurgusunlu siisedir. Isti mina seffaf ve ya qeyri-soffaf ola
biler. Minagcekmanin bu néviinds bazems yiiksek temperaturda (600—
850°C) aparildig: ticiin xiisusi mufel sobalarindan istifads telsb olunur.

Soyuq mina — miiasir senayenin istehsal etdiyi miixtelif piqgment-
lardan?, elacs do lak-boya materiallarindan istifadeays asaslanan bszeamsas
iciin Ortiik noviidiir. Hazir mamulatlarda onlarin biillurlasmasi xiisusi
katalizatorlarin3 tetbiq edilmasi ils siiratlonir.

1 Reagent — basqga bir madds ile qarisdirildiqgda miisyyen kimyevi reaksiya emole go-
tirmekle axtarilan maddenin mévecud olmasini zahirs ¢ixarmaga imkan versn maddes

2 Pigment — deriye, saca reng versn madde

3 Katalizator — kimyoevi reaksiyalar: siiratloandiren ve ya yavasidan maddes
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Ressamliq minas1 — mina 6rtiiyli tizerinde kicikolgiilii resmlar ¢ok-
mok lciin istifads edilon minali boyadir. Temsls ¢okilmis rosmin bor-
kidilmesi mufel sobalarinda 600-700°C temperaturda bisirilms vasitesi
ile yerins yetirilir. Bigirildikden sonra resm gaffaf mina ile ortiilir ve
bundan sonra yeniden bisirilir.

E Anodlagdirma, qizilsuyunasalma, odlu qizilsuyunasalma,
yag asasda qizilsuyunasalma, pigment iizarina qizilsuyu-
cakma, laklama, oksidlagdirma, patinlasdirma, patin, tabii
patin, siini patin, gimiisloma, xromlama, minacakma, isti
mina, soyuq mina, rassamliq minasz.

________________________________________________

? mm
B Oziiniiyoxlama suallar:

1. 9lvan metallar hansilardir? i
2. 9lvan metallarin sathi hansi maqgsadle bazenir? i
3. Olvan metallarin sothinin bezadilmssinin hansi noévleri ve tisullar !

var? :
. Metallarin anodlagdirilmasi 6ziinds hansi1 funksiyalari dasiyir? i
. Metalin anodlagdirilmasi ns demakdir? i
. Qizilsuyunasalma nadir ve onun hansi novleri var? ]
. Patinlagdirms nadir? i
. Patin nadir ve onun hansi névleri var? |
. Gluimiislams nays xidmoat edir vo ondan harada istifades edilir? |
10. Metalin xromlanmasi ne demakdir? i
11. Xromlama texnologiyasi naden ibarsatdir? i
12. Minagakms nadir? i
13. Minalarin nec¢s novii var? i

© 00 3O Ot~

____________________________________________________________________________________________

@ PRAKTIK IS
I9lvan metallar ve onlarin bazama
iiciin istifado edilon orintilari

Resurslar: alvan metallar ve onlarin srintilsrinin niimunslari, maq-
nit, is veraqlori

Tapsiriq:

1. 9lvan metallar ve onlarin eorintilerinin niimunslerinin xarici
goriiniisi ile tanis ol.

2. Onlarin hear birinin rangini misyyenleasdir.

3. Hor bir niimunsnin daxil oldugu qrupu toyin et (metaldir, yoxsa
orinti).

4. Verilen niimunslerin xarici slamstlerine gors hansi1 metaldan ve
ya srintiden hazirlandigini tayin et.

5. Nimunslarin maqnit xassealarini yoxla.
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9:‘3“ OLVAN METALLARDAN MOFTIiLLO9R.
movzu MiS MOFTILDON ASMA BJZJK

5-ci sinifde moaftilin hazirlanmasi iisullar1 haqqinda strafli danis-
misiq. Indi bu mévzuda biliklerimizi bir geder de zenginlesdiraceyik.

Moftilin bir nece novii var. Moaftillor tokce hazirlandigi metalin
noviine gors deyil, hom ds galinliglarina gore bir-birinden ferqlenir.
Hor nov moeftil rengli rezin ortiikls tizlans bilar.

Moftil hanst alvan metallardan hazirlanir?

Moftil mis, aliminium, sink, latun ve s. miuixtslif slvan metallar-
dan hazirlanir. 9lvan metallardan hazirlanan maftil névleri ve onlarin
xarakteristikasi ile tanis olaq.

Mis moaftil (sokil 1, a) — qirmizimtil-narine1 ronge malikdir, vaxt
kecdikca qaralir ve oksidlagir. Nazik mis moaftil plastik ve koévrakdir.
Bir yerden bir necoe dafs ayildikden sonra qirilir. Toxuma ve ya hérms
iglerinds mis moftilden istifads etmok daha magsadsuygundur. Lakin
onu nazards saxlamaq lazimdir ki, mis maftilden olan memulatlar for-
masini pis saxlayir ve asanligla deformasiyaya ugrayir.

gb)|

(P

Sakil 1. 9lvan metallardan moftillor: a) mis; b) aliiminium;
c) latun; ¢) sink; d) nabatatlh

Mis moeftilden yerins yetirilon dekorativ islerds diametri 0,3 vo
1 mm olan moaftillorden istifads olunur.

Aliiminium moaftil (sokil 1, b) — polad rengdadir, pariltisi yoxdur
ve garalmir, kifayst qader yumsaqdir. Bu maftil miixtelif islerds isti-
fads etmak {iciin cox slverislidir, alotin komayi olmadan asanliqla ayi-
lir vo c¢okicle yaxsi yastilanir. Aliminium maftills dekorativ isler
yerine yetirorken diametri 1,5-2 mm olan meftil segmoek daha maqse-
deuygundur.
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Latun moftil (sokil 1, c¢) — pariltili-qizili rengdadir, zaman kec¢dikce
qgaralir. Latun maftil sert, méhkem ve plastikdir. Ondan kicik dekorativ
elementlorin hazirlanmasinda istifads olunur. Tebii rengini saxlamaq
mogsadile mamulat sadsco goffaf metal laki ilo ortiiliir. Dekorativ iglorde
diametri 1 mm olan latun meftilden istifads olunur.

Sink moaftil (sokil 1, ¢) — boz polad rengdadir, pariltis1 yoxdur.
Mohkam va kifayat qadar plastikdir. Alstin komayi ile asanliqla ayilir.
Dekorativ iglards diametri 0,4, 0,6, 1 vo ya 2 mm olan sink maftilden
istifads olunur.

Rongli ortiiyii olan nabatatli moaftil (sakil 1, d) — yuxarida sada-
lananlardan da nazik meftildir ve dekorativ meaqsedlar iiciin istifade
olunur. Bu maftil hacmli kiitle yaratmaq ii¢iin yaxsi burulur. Ondan
kicik muncuq ve ya baligqulag: ve s. kimi kigikéleiilii bazek elementlari
asmaq olar.

Moftilden hazirlanacaqg memulatlar ii¢lin dekorativ elementlor tebii
materiallardan secilse, hazirlanmis memulatlar zorif ve yarasiqli alinar.
Miixtelifolciilii rengli siiss muncuq, baliqqulagi, ipsk qotazlar ve s. tebii
bazak elementlari hazirlanan dekorativ agyani arzuolunan edor (sokil 2).
Ciinki bu beazsk elementlari slvan metallardan olan maftillarls sla
uygunlasir.

Sakil 2. Olavo materiallar: a) baligqulagt;
b) ki¢ik muncuq; c) muncuq; d) ipak qotazlar

Moftil ile is zaman1 asagidaki alstlerden
istifade edilir: yastiagiz kslbsatin, girdsagiz
koalboatin, itiagiz kolbatin, cokic, yeys vo s.

Bir cox hallarda yuxarida sadalanan ma-

teriallardan istifade edilorak moftilden hazir- Q\__ _/Q
lanan buruq dekorativ asma beazays cevrila ‘ > { ‘
bilor. Sakil 3-ds bu materiallarla iglonmis de- , ;

korativ asma bozsk gosterilmigdir. & \ )

& Bu dekorativ asma bazayi neca , )-/
hazirlamaq olar? ‘ @
Qeyd etmoak lazimdir ki, bu igde tslab

olunan esas is moaftili diizgiin burmaq ve
simmetrik burumlar yaratmaqdair.

Sakil 3. Dekorativ asma
bazok
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Asma bezoayi hazirlamaq {iciin bu resurslar telsb olunur: diametri
1 mm (D=1mm) olan mis meftil, iri baliqqulagi, siise muncuq denslari,
qirmizi rengli ipek qotazlar, qalin ag rengde sap, girdeagiz kelbatin,
drel, kicik diametrli burgu, cekic.

Morhosloalar iizre asma bazoyin hazirlanma texnologiyasi:
1. Kicik mis maftil parcasi kas ve onun mearkszini tap. Maftili els
oy ki, ayri yeri olmayan ilgek alinsin (sakil 4).

Sakil 4. Moftilin ayilmasi Sakil 5. Moftil ilgayin alinmas

2. Moaftilin uclarindan tut ve bir-birine aks istigamatds arala. Bu
zaman ortada kicik ilgek yaranmalidir (sakil 5).

3. Bir slinle ilgeyi mohkem tut, o biri slinle maftilin uclarindan
tutaraq onlar1 miixtelif istiqametlards arala. Ilgeyi selige ilo cevir ve
moftili es (sokil 6).

4. Kicik bir kesiyi bur. Burugun barabsr 6lc¢iilii olmasi ii¢iin onu
yoxla, diizelt ve maftilin uclarini miixtelif tereflors arala (sakil 7).

Sakil 6. Moftilin esilmasi Sakil 7. Moftilin uclarinin aralanmast

5. Girdeagiz kelbatinle maftilin ucunu six ve bur (sakil 8).
6. Moftilin burulmus ucunu halqa alinana goader yavas-yavag oy
(sakil 9).
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Sakil 8. Moftilin ucunun Sakil 9. Halganin alinmast
sixilmast

N 7. Moftili avval-

co birineci ucunu ol
ile solige ile lizliylin

otrafinda es. Mofti-
lin ikinci ucunu da
iki burum dola ve
sonra eyni gaydada
es (sokil 10).

A
>

Sakil 10. Burumlarin alinmas:  Sakil 11. Pastahin
yastilanmast

8. Alinan peastahi ¢okic vasitesi ile yastila. Detalin ssligeli alinmasi
uciin doyaclomani baraber Ol¢iide et (sakil 11).

9. Drel vasitesi ile baligqulaginin {ist hissesinde iki ve alt hisse-
sinds ise li¢ simmetrik kicikolciilii desik a¢ (sokil 12).

10. Acilmis desiklars ag sap tax. Baliqqulaginin alt kenar desikles-
rinden iki aded mavi rengli kicik siise muncuq as (sakil 13).

Sakil 12. Baliqgqulaginda Sakil 13. Baligqulagindan
burgulanan desgiklor asilmig Ricik siiso muncuqlar

11. Baliqqulaginin iist desiklarinde olan saplari meaftilin burulmus
uclarina bagla (sokil 14).

12. Moaftildaki halgalara ve baliqqulaginin asagi orta desiyins qir-
miz1 rongli ipek qotaz bagla (sakil 15).
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Sakil 14. Baligqulaginin Sakil 15. Hazir asma

maftila birlagdirilmasi bazak

Olavs materiallarla birlikds mis moaftildan asma bszsk hazirdir. Bu
asma bozokls moenzili, bag1 vo is otagini bozomak olar.

n Mboftills is zamani tohliikasizlik qaydalar:

. Sol slini maftilin ayilon yerins yaxin tutma.

. Ancaq saz aloatls igle.

. Maftili kasdikds onu iiziine yaxin tutma.

. Isloyen adamin arxasinda dayanma ve arxanda kimse olduqda is-
lomso.

Do =

E Jlvan metal, maftil, mis maftil, aliiminium moaftil, sink
maftil, latun moaftil, nabatatli maftil.

________________________________________________

? m
B Oziiniiyoxlama suallar1

. Hans1 slvan metallardan hazirlanmis maftil novleri var?

. Mis maftil hans1 xiisusiyyetlers malikdir?

. Aliminium moeftilin hansi xarakterik xassealori var?

. Latun moftil hans1 xasseleri ile xarakterize olunur?

. Sink moaftil hans1 xasseleri ile xarakterize olunur?

. Nebatatli maftil nadir?

. Maftilden mamulat hazirladigda hansi slave materiallardan isti-
fade olunur?

. Asma bazayi diizeltmak iiciin hansi resurslar lazimdir?
. Asma boazoayi hazirladigda hans1 smosliyyatlar yerins yetirilir?

0 Moftil ils isladikds hansi alstlarden istifads olunur?

1. Moftills isladikds hansi tehliikesizlik qaydalarina riayst etmak

lazimdir?

____________________________________________________________________________________________
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10-cu PLASTIiK KUTLD VO ONUN
7L INSAN HOYATINDA ROLU

Plastik kiitls diinyada sn cox yayilmis materiallardan biridir. Bu
materialdan hazirlanmis mamulatlar XIX asrin sonunda meydana ¢ix-
mig vo tedricen insan heayatina biitiinliikle daxil olmusdur. 9ger otrafa
goz yetirsek, gorerik ki, bu giin bizi ¢oxlu sayda plastik kiitladen ha-
zirlanmis memulatlar shate edir.

Plastik kiitlo nadir?

Plastik kiitle kimya sonayesinds polimerdsn alinan, tezyiq altinda
qizdirildiqda verilmis formani alan ve soyudugdan sonra onu qoruyub
saxlayan siini ve ya sintetik mengsli materialdir.

Plastik kiitlenin ssasini polimerler togkil edir. Ele bu sebabden des
plastik kiitlenin fiziki, mexaniki ve texnoloji xasselari polimerlarin
noviindan va sayindan asilidir.

Polimerlar yiiksak molekulyar birlssmslardsn ibarstdir. Onlar xatti,
saxoli vo mokani (torlu) struktura malikdir (sokil 1).

Sakil 1. Polimerlorin strukturu:
a) xatti; b) saxali; c) mokani (torlu)

Plastik kiitle hazirlamaq iiciin istifade edilon tebii xammalin iki
manboayi var:

a) yiiksek kimysvi birlagmalarden cevrilmslar naticesinde alinan bir
sira plastik maddalar, massalen, selliiloz ve ziilali birlasmslar.

b) kimysvi sintez reaksiyalari yolu ils yiliksek molekulyar birlagsma-
lora cevrils bilon maddsler (esasen, asag1 molekulyar), moasolon, komiir,
tebii qaz, neft vo s.

Hor bir insanin heyatina plastik kiitladen olan memulatlarin gir-
mosi ve onlardan istifadenin gacilmazligi bu giiniin realligidir.

Plastik kiitladen olan memulatlar, sksar hallarda insanin hayatini
shomiyystli dersceds asanlagdirir. Bu materiala yiikssk moéhkamli-
yine, istifadesinin asanligina vo nisboton uzunémiirli olmasina gore
istinlik verilir.
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Biz su i¢cmok, qida mehsullarini saxlamaq, arzaqlar1 gablagdirmaq
va bir cox digear maqgsadlar iic¢iin plastik kiitloden olan mamulatlardan
istifads edirik. Demsak olar ki, senayenin hec bir sahssi bu materialsiz
kecina bilmaz.

Plastik kiitladen olan mamulatlar meisatds genis totbiq edilir. Bu
moemulatlardan bir cox moaiget asyalarinin (itii altliglari, paltar ticiin
garmaqciqlar, daraq, metbex avadanligi, mokteb lovazimatlari ve s.)
istehsalinda genis istifads olunur. Plastik kiitloden olan memulatlar
tokcoe moisetds istifade olunmur, ondan masin ve dezgahlarin bazi his-
solori, qablama materiallar1 da hazirlanir. Bu materialdan tekcs bir-
defelik qab-gacaq deyil, mebel va s. belo demak olarsa, giindslik telebat
mallar1 hazirlanir.

Plastik Eiitla hanst iistiin cahatlora malikdir?

Hazirda plastik kiitladen olan mamulatlari arzuolunan edsn ssas
cohoat onlarin ucuz olmasidir. Bununla yanasi, onlar c¢ox elastikdir,
az sixliga malikdir ve korroziyaya qarsi oldugca davamlidir. Bu me-
mulatlarin elektrik ve istilik keciriciliyi asagidir, onlar riitubats qarsi
hossas deyil, sesudma vo titreyisudma xasselorine malikdirler.

Elace de onlarin ¢okisi azdir, nisbateon uzunomiirlidiirler, rahat yu-
yulur ve miixtslif renglars boyanilirlar. Plastik kiitladen olan mamu-
latlarin miiasir cegidi ekoloji cohatden yiliksek gostericilers malikdir
ki, bu da onlardan heayatin miixtslif sahslerinde genis istifads olun-
masina imkan verir. Plastik kiitladen olan memulatlara yeni, daha
boyiik telsblarin qoyuldugunu nsazere alaraq, miitemadi sokilds onlarin
keyfiyyotinin yaxsilagdirilmasi lizre isler aparilir.

Plastik Eiitlanin hanst novlari var?

Hor bir insan giindslik hayatinda bir ¢ox plastik kiitle néviinden olan
moemulatlardan istifads edir. Onlardan bazilerini nazsrden kecirsk.

Polietilen (sokil 2, a). Hor koas polietilen haqqinda esidib ve har
bir insanin slinin altinda bu materialdan hazirlanan bir neco agya ta-
pilar. Plastik kiitlenin bu novii yiiksek mohkamliys malikdir, tempe-
ratur forqinoe davamlidir, xosagelmoaz qoxusu yoxdur, qidalanmada
istifade tictin tehliikesiz hesab edilir.

Sakil 2. a) polietilen; b) polietilen torbalar; c) polietilen baklar
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Polietilen moamulatlar miixtslif kimysvi birlagmslerle garsiliqli te-
sirde olduqda, ssasen, 6z svvelki xassslorini deyismir. Polietilendsn
oyuncaqglar, miixtalif gablasdirma materiallar1 (sakil 2, b), nazik perdo,
miixtelif hacmli ¢onlar (sakil 2, c¢), siid, siid moahsullar1 ve sirsler ii¢iin
goffaf butulkalar, meaiset kimyasi ve miiharrik yaglari iiciin miixtalif
qablar vs s. hazirlanir.

Polipropilen (sokil 3, a) tez dagilir ve polietilena nisbaten saxtaya
davamliligl azdir. Alimler bels hesab edirlsr ki, o insan heyatina ve atraf
miihits hec bir tehliike yaratmir. Qida senayesinds istifads ii¢iin tam ya-
rarhidir, tocaviizkar miihite garsi davamli polimerdir.

Qab-gacaq, boru va s. bu kimi mamulatlarin istehsalinda polipropi-
lendan istifads olunur (sakil 3, b, ¢ ). Ondan butulka qapaqlari, diskler,
gprisler, vedrslar, yoqurt stokanlari ve diger mehsullar hazirlanir.

Sakil 3. a) polipropilen; b) polipropilen matbox avadanligi;
¢ ) polipropilen santexnika avadanligi

Polipropilen tehliikesiz xammal oldugu ti¢ciin ondan usaq oyuncagq-
lar1 ve qab-qacag1 hazirlanir.

Bozoen polipropilens, hatta avtomobillorin baninda ve salonunda da
rast golmok olar.

Polistirol (sokil 4, a). Sintetik polimer olarag bu material cox
boyilik temperatur ferqine davam gotirir. Mehz bu istiinliiyiine gors
o, yiiksak keyfiyyoatli moahsul istehsalinda son dsracs etibarli ve moh-
kem xammal kimi genis istifads edilir.

Sakil 4. a) polistirol;
b ) polistirol tabaqasi; c) polistirol karniz

Polistirolun fizioloji cehatdon tohliikssizliyi ondan insanin giindslik
hoayatina daxil olan moigat, emtes mallarinin ve avadanliglarin, messlen,
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dus kabinslerinin arakesmslerinin, gida {i¢iin konteyner ve qablagdirma
memulatlarinin, metbax lovazimatlari ve fincanlarin, menzillerds istiliyi
izoleedici 16vhalarin vs s. hazirlanmasina serait yaradir.

Polikarbonat (sakil 5, a). Bu madds yiiksek temperatura davamhdir,
odur ki onu sritmak asan deyil (adatsn, 135°C temperaturda material
oz ilkin xasselorini saxlayir). Tesadiifi deyil ki, goffaf polikarbonat
«gillekecirmoayoen siigo» kimi taninir.

Sakil 5. a) polikarbonat;
b) polikarbonat kreslo; c) polikarbonat ¢camadanlar

Siigenin ekoloji xasselorine malik olan bu material ondan daha moh-
kemdir, odur ki polikarbonatdan sades giisenin d6zmsayeceyi memulatla-
rin, masslan, plastik kiitleni aridib tokmak iiciin formali press-gsliblarin,
kosmonavtikada, harbi ssnayeds orqganik texnikanin, mebelin hazir-
lanmasinda ve s. istifads olunur (sakil 5, b, c).

Polivinilxlorid (PVX) (sakil 6, a). O, ag rongds plastik kiitls olub,
termoplastik vinilxlorid polimeridir.

Sakil 6. a) polivinilxlorid (PVX);
b) PVX poncora kasiyi; ¢) PVX borular

Polivinilxlorid — boru, nazik tebsqa, polivinilxlorid lifler, ayaqgabi
plastikatlari, linoleum, mebel hasiyslori ve s. istehsalinda tetbiq olu-
nur. Elece do PVX-nin tetbiq dairssine qramofon vallari, psncers ve
qapi, genis cesidli naqil ve kabellor iiciin biizmslonmis boru istehsali
daxildir (sokil 6, b, c).

Plastik kiitlodon olan mamulatlarin biitiin miisbet cohatlorine bax-
mayaraq, onlardan istifadsds ehtiyatli olmaq lazimdir. Clinki plastik
kiitlonin bezi novleri insan ve atraf miihit iclin ziyanli ola biler. Plas-
tik kiitlenin zersrli tesirinden gqorunmaq ii¢iin bu materialdan tama-
mile imtina etmok lazim deyil. Sadece, dogru secim etmoak, yani
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tohliiksli plastik kiitle névlerinden hazirlanmigs memulatlar: istifade-
den kenarlagdirmaq lazimdir.

Plastik Eiitla, polimerlar, xatli polimerlar, makani (torlu)
polimerlar, saxali polimerlar, polietilen, polipropilen, po-
listirol, polikarbonat, polivinilxlorid.

________________________________________________

. Insanin hayatinda plastik kiitlonin shamiyyati naden ibaratdir? E
. Hans1 material plastik kiitle adlanir? ]
. Plastik kiitlonin ssasini na tegkil edir? i
. Polimerlor hansi struktura malikdir? i
. Bir cox plastik kiitle noviine hansi xasseler xarakterikdir? ]
. Plastik kiitlenin tstiinliiyli nedadir? ]
. Plastik kiitlenin hansi névleri var? E
. Polietilenin xarakterik cehotlori hansilardir? :
. Polipropilendsn ns hazirlanir? i
10. Polistiroldan haralarda istifads olunur? i
11. Polikarbonatin xarakterik cehsatlori hansilardir? ]
12. Polivinilxloridden ns hazirlanir? i

____________________________________________________________________________________________

@ PRAKTIK iS

Plastik kiitlonin néviiniin ve
xiisusiyyotlorinin toyin edilmasi

© 00 3O Ot W

Resurslar: Polietilen mamulatlarin miixtslif névleri — polietilen
kiso, santexnika elementlari, plastik kiitladen karniz ve boru kasiklari
Vo S.

Tapsiriq: Mamulatin hazirlandig: plastik kiitlani miisyyenlagdir ve
codvoli doldur.

Mbamula- ?.laStl!{ Isas xiisusiyyoatlari | Bu materialdan olan
Ne kiitlonin . .
tin ada v us va tayinati digor mamulatlar
novii
1
2
3
4
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11-ci PLASTIK KUTLODON MOMULATLARIN
RoNau HAZIRLANMA TEXNOLOGIYASI

Biz artiq qeyd etdik ki, shatemizds her bir addimda plastik kiitle-
den hazirlanmis mamulatlar var.

Cox maraqlidir, plastik Eiitladan mamulatlar neca ha-
& zirlanir?

Qizdirilmaya qarsi verdikleri reaksiyadan asili olaraq plastik kiitle
iki nove ayrilir: termoplast plastik kiitleloer (termoplastlar) ve termo-
reaktiv plastik kiitlslor (reaktoplastlar). Termoplastlar qizdirilma za-
man1 yumsalir, soyudulanda ise barkiyirlar (sakil 1).

Termoplast memulatlar ¢oxsayli srime
- . vo barkims xassesine malikdirler.

Y Termoplastiklik cisimlorin qizdirildiqda
formasini deyismoak ve soyudulduqdan son-
—) ra onu goruyub saxlamaq xassesidir.

9n cox yayilan termoplastlar polietilen,
polivinilxlorid ve polistirol esaslidir. Termo-
plast plastik kiitlslarin sasas xassslarindsn
biri odur ki, onlar yiik altinda oldugda 6z-

Sakil 1. Termoplast larini 6ziil-elastiki maddsler kimi aparirlar.

momulat Dartilmaya ve zarbays gors standart si-
naqglar onlarin xassslarinin yaxin olmasi haqqinda giymsat verir.

Xarici tesirlor (temperatur, riitubst, isiq, qazlarin tesiri vo s.) ter-
moplast vo polimerlorin mexaniki xassslorini keskin suretde deyisir.
Onlar dartilir, uzanir, forma ve ol¢iilerini itirir. Bu zaman termoplast-
larin tezyiq altinda tokme ve ekstruziya! iisullari ile emal edilms im-
kani saxlanilir.

Termoplastlar, bir qayda olaraq, suyun tesiri altinda mexaniki xas-
solorini deyigmir, benzinin, yaglarin tesirine davamlidir. Kapron ve
bagqalar: istisnadir.

Istiliye davamli termoplastlar daha yiiksek is temperaturuna ma-
likdir.

Termoplastlar yaxsi dielektrik xassolarins vo parametrlars malikdir.

Termoreaktiv plastik kiitlsalar tekrar qizdirildiqda (hazirlandigdan
sonra) yumsalmaq, srimsak, hsll olunmaq qabiliyyetini itirirler (sokil
2 ). Poliefir, epoksid ve karbamid ssasli qatranlar sn cox yayilan ter-

1 Ekstruziya — materialin 6zlii erintisinin ve ya qat1 pastanin formalagdirici delikden
sixilaraq kecirilmesi tisulu ile memulatin alinma texnologiyasi
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moreaktiv plastik kiitlelerdir. Adesten, onlar siige
lif, tobasir ve s. kimi boyiik migdarda asqara ma-
likdir.

Onlar torlu qurulusa malikdirlar, qizdirildigda
osrimirler, kéhnslmays garsi davamlidirlar. Suyu
0,1-0,5% -dan cox olmayaraq 6zlarins hopdururlar.
Termoreaktiv plastik kiitleler termoplastlara nis-
baten daha c¢ox etibarlidir, dartilma sinaqlar1 za- 7
mani plastik axinti olmadan dagilirlar. Onlarda i
tempelr)'aturu termoplastlara nisﬁeten daha (;oxdurs .Sakil 2. .Tern:Loreak—

. . " tiv plastik kiitlalor-
0, polimer vo ya agqarin termik davamlilig: ile don mamulatlar
toyin olunur. Termoreaktiv plastik kiitlolor yiiksak
xUsusi sortliye ve mohkemliye malikdir.

Bu gostericilers gore siige lifli ve ya parcal1 plastik kiitlsler bir ¢ox
metal srintilerini tistelayirler. Tozgekilli termoreaktiv plastik kiitlelor
xassoalorine gors bir-birins daha cox oxsardir, presloms iisulu ile yaxsi
emal olunur ve daha miirskkeb formali memulatlarda tetbiq olunurlar.
Onlarin catismazlig: kicik zerbsli 6zliiliiye malik olmalaridar.

Termoplast ve termoreaktiv plastik kiitlalarden olan measmulatlar
goliblams yolu ile press-gsliblords alinir.

Termoplast ve termoreaktiv plastik kiitlelor memulat kimi t6kme
masinlarinda ve termoplast avtomatlarda gsliblenir.

Bu maginlarin is prinsipi nadan ibaratdir?

Tokme masinin iglame prinsipi miireskkeb deyil.

Sade tokme masinin is prinsipini
nazorden kecirek (sokil 3).

Termoplast (polietilen, polistirol)
densaleri miieyyen miqdarda olmaqla
bunkers (1) tokiilir. Bundan sonra

2
elektrik qizdiricisinin (2) kémoyi ile 3% :
kamerada (3) eridilir. Siirgii gqolu = g S
\‘”‘

(4) vasitesi ile oridilmis kiitle tokms
basligindan (5) kecersk press-qsliba

verilir. Press-golib aralanan iki ya- 3
rimqplibdan (6 va 7) ibaratdir. V.
Saquli hersketli masanin (8) kome- g
yi ile press-qolib masinin tokms basli- 9 8 o 12
gina sixilir. Masa qaytarici yaylari 0B i
(10) olan istigamsatlendiriciler (9) tize- “\:
rinde quragdirilmigdir ve pedal (12) va-
sitesile temsls (11) nazersan qalxir. Sokil 3. Tékmo maginin sxemi
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Soakil 4. Termoplast avtomatin qurulusu

Plastik kiitle tokiildiikden sonra masa press-golible birlikde endiri-
lir. Detal (13) olan press-qslib soyudulmaga cixarilir vo basqa press-
qslib qurasdirilir.

Momulatla birlikds soyudulmus press-qslib acilir ve mamulat ¢ixa-
rilir. Mamulat tizerinds konus formasinda nov qalir ki, sonradan o ke-
silib gotiiriliir.

Indi iss termoplast avtomatin is prinsipini nazerden kecirok (sokil 4.

Termoplast avtomatlarda dévr avtomatlagdirilmigdir.

Emal olunacaq xammal (densciklar) bunkers (1) yerloasdirilir ve
miioyyen miqdarda olmaqla qizdirici (2) vasitesile aridilir. 9ridilmis
kiitle silindrin (3) kémeyi ile tokme basligina (4) verilir. Sonra oridil-
mis kiitle harakotli yarimqelibli saquli ayrilan press-qslibs (5) verilir.

Press-qolib axar su ile soyu-
dulan bogluglara malikdir. Miisy-
yon sokle salinmig ve soyumus
momulatlar (6) ol ile cixarilir.
Dovr yeniden tekrarlanir.

Bas press-qalib nadir?

Press-qolib tokmoe masinlarin-
da plastik kiitladen tezyiq altinda
yaradilan ve miixtelif konfiqura-
siyvali memulatlarin tokiilmasi
iuciin teatbiq olunan son deracea
miirekkeb qurulusa malik xiisu-

Sakil 5. Press-qalib si formadir (gakil 5).
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Press-golib herskatsiz (1) (mat-
risa) ve herekotli hissslorden (2)
(puanson) ibaretdir ki, bunlarin qe-
lib bogluglari psstahin xarici seot-
hinin aks izini (neqativ) teskil edir.

Bir press-gslibde eyni vaxtda bir
neco detal goliblons biler (sakil 6 ).

Materialdan ve slds olunacaq
pastaha qoyulan tslsblorden asili
olaraq, gslibde miisyyen tempera-
tur miivazinati saxlanilir. Qsalibin
temperaturunu tenzimlemak ticiin,
ssason, soyuducu novlardan bura-
x1lan sudan istifads olunur. Miisy-
yon miiddet saxlandigdan sonra
press-qolib cixarilir, bundan sonra
onlardan mamulat ksnarlagdirilir.

Press-goliblerin istehsal1 stamplarin layihslonmasi ve gslibin hazir-
lanmasindan ibarst olan kifayet gqadar bahali ve emak sorf olunan pro-
sesdir.

Lakin plastik kiitleden olan memulatlarin seriyalarla istehsal olun-
mas1 zamani press-galiblarin tatbiqi serfslidir ve bu plastik kiitlonin
tez tokiilms tisuludur.

Sakil 6. Detallarin
press-qaliblorda preslonmasi

u Plastik Eiitlalar (termoplastik, termoreaktiv), termoplastik-
lik, tokma magsini, termoplast aviomat, bunker, press-qalib,
siirgii qolu, 6zliiliik, danaciklar, galibloma.

________________________________________________

1. Plastik kiitleler qizdirilmadan asili olaraq hansi novlers ayrilir? E
2. Termoplastlar hans1 xasselore malikdir? i
3. Termoreaktiv plastik kiitlslarin hansi xassslori var? i
4. Termoplastik plastik kiitleloer termoreaktiv plastik kiitlslarden i

no ile farqlenir? i
Termoplast plastik kiitlelorden olan memulatlar harada gslible- !

(S

nir?

T6kms masininin iglems prinsipi naden ibarstdir?
Press-qgoalib nadsn ibaratdir?

Termoplast avtomatin is prinsipi naden ibarstdir?
. Press-golibds temperatur necs tonzimlonir?

0 Press-qgoalibin tetbiqi nsa ii¢iin serfalidir?

____________________________________________________________________________________________
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SADD® TOMIR iSLORI

12-ci AGACDAN HAZIRLANMIS PONCOROLORIN
mévzu TOMIRI TEXNOLOGIYASI

Agac noeinki etibarli tebii materialdir,
hom de digerlerine nisbeten bir cox
ustiinliiklors malikdir. Agacdan hazir-
lanmis pancars carcivelari xarici tesirs
qarsl davamlidir, sesi vo istiliyi izolyasi-
: 'L yaetms qabiliyyatine malikdir. 9n bagli-
|| cas! ise agacdan hazirlanmis pencereleri
| olan otagda lazimi riitubat asanliqla qo-
runub saxlanilir.

Agacdan hazirlanmis istenilean pan-
cora coarcivesi vaxt kecdikes havanin tesi-

' ri altinda kohnslir: ¢ercivenin sethinden

§akil 1. K6hnolmis lak-boya ortiiyil lay-lay qopub tokiiliir ve

pancara ¢or¢ivasi oduncaq ciirtiylir (sakil 1). Pencere gor-

civelerinin elementlarinin korlanma daracasindean asili olaraq, onlarin

ya yenisi ils svazlonmasi, ya da temir edilmasi macburiyysti garsisinda
qaliriq.

Bu dersde moahz agacdan hazirlanmis pencers ¢arg¢ivesinin temir
edilmesinden danigacagiq.

Agacdan hazirlanmig pancaralari neca tamir etmak olar?

Cox halda agacdan hazirlanmis pancers biitovliikkds normal igleyir —
sla acilib-baglanir ve hava buraxmir. Lakin pancersnin xarici goriiniisi
koniilacan deyil. Qopub tokiilmiis boya, kicik ciziq ve qopuq yerlori kos-
kin nazers carpir. Bels hallarda pencerani sasasli renglamsk lazim gslmir,
sadaco, ylingiil berpaedici temir isleri aparmaq kifayet edir, yeni qopuq
yerlori zamaskalamaq ve ¢orciveni bir gat olmaqla renglamak.

Aydindir ki, agacdan hazirlanmis psncarslarin kosmetik tomiri on-
larin shateli borpasindan shomiyyatli deracads forqlenir. Kosmetik to-
mirin yaxs1 cehoati odur ki, k6hnslmis penceralerin istismar vaxti artir
ve tam barpa olunma ehtiyaci zaman etibarile uzanir.

Agacdan hazirlanmig pancers ¢ar¢ivelerinin temiri qaydalar: ve tex-
nologiyasi ils tanis olaq.

Ik 6nce tomir ii¢iin is yerini hazirlamaq lazimdir.

Tomir zamani mebel vo moigoet texnikasinin {izerine polietilen 6rtiik ¢ok-
moak vo ya imkan olarsa, onlari is aparilan yerden kenarlagdirmaq lazimdir.
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1. Poancoers ¢orc¢ivesinin sokiilmasine
baslayaq.

Bunun {¢iin pencers laylari c¢ixarilir,
siigo barkidicilari gotiiriiliir ve ya isksna ils
zamaska qopardilaraq siise cixarilir. Sonra
ise furnitur tamamile kenarlagdirilir (onsuz
da onu yenisi ile avezlomak lazimdir); xarici
pencers laylarindan ehtiyatla su axidicilar:
cixarilir, ¢linki onlar mismarla berkidilir ve
siibhesiz, paslanmis olur. Bagqa mismarlar
ve polad kiincliikklor gotiiriiliir. Sonraki
igler ii¢lin ¢ercgive ve pencers laylarinda
ancaq agac hissolor galmalidir. Pancerslar
kirden temizlenir. Daha sonra cerciveler ve  $2kil 2. Kohnolmis boyanin
pencara laylari bir-bir olmagla 16vhe iize-  §aat feni il ¢ixariimast
rins yerlasdirilir ve diaqonallar: olc¢iilerak diizbucaqli olana gadar diizsl-
dilir: onlar eyni uzunlugda olmalidir. Xiisusen nafaslik laylari ssasli
suratds ol¢iiliir ve diizeldilir. Penceranin bu kigikdl¢iilii hissesinde bura-
x1lan sehv sonradan ciddi qiisurlar yaradir. Diagonallarin uzunlugundaki
1 mm foerq temirden sonraki dévrds 0,6-0,7 mm-lik yariq emsle gatirir.

2. Sonra pencars carcivesi boyadan temizlanir.

Kohne boyani iki tisulla penceraden ¢ixarmagq olar: termik ve kimyoavi.

Termik emal tisulu ils temizlems ii¢iin insaat fenindean istifades edi-
lir (sokil 2).

Kohnolmig boyanin ingaat feni ile ¢ixarilmasi daha praktik ve rahat-
dir. Bu isi yerine yetirmok ti¢lin asagidakilar lazimdir: ingaat feni, elek-
trik uzadicisi, fen ticiin ucluqglar, rengsaz malasi ve boyani gasimaq iiciin
xUsusi alatlar, firca ve mithafize vasitelori (slcekloer, respirator).

Kohnalmig boyanin ¢ixarilma texnologiyas: nadan ibaratdir?

Kohnoalmis boyanin c¢ixarilma texnologiyasi:

e fenls 5-10 sm moasafadoan kicik sathlar qizdirilir. Boya gabardigda
rongsaz mala qasiyicisi ile konarlagdirilir. Mala qgasiyicisi rengsaz mala-
sindan sert agizligina gors forqlonir. Bu aletle gabaran boyani ¢ixarmagq ol-
dugca rahatdir. Amma bu megsedls ensiz rengsaz malasi da gétiirmak olar.

® gqasimaq asan olsun deys birdefoays boyiik sethi qizdirmaq lazim
deyil. Isin rahat getmosi iiciin elektrik uzadicisindan istifade edilir.
Is zamani otagin havasi tez-tez deyisdirilir.

e fenin destoyinden elo tutulur ki, hava ceperinin dolikleri ol ile
qapanmasin. Bels olarsa, fen haddinden artiq qiza biler.

¢ fen sag slde tutulur ve hava axini lazimi yers yonsldilir. Boya kopiib
gabaran zaman sol sldaki rengsaz malasinin komayi ile tez kenarlagdirilir.

e firca vasitesile soyulmus kicik boya hissacikleri yigisdirilir.
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Boyani kimyevi iisulla cixarmaq iiciin yuyucu moahlul lazimdir. Is-
tonilen tesorriifat ve ya insaat magazasinda bels yuyucu msahlulu slde
etmok miimkiindiir. Bu moahlul pencers ¢or¢ivesine adi rongsaz fircasi
ile ¢okilir.

Mbshlul ¢okilandsn 20-30 daqigs kecdikdan sonra rangsaz malasi ile
koéhnselmis boyani pancers ¢arc¢ivesinin sethinden ¢ixarmaq olar. Amma
texniki mayelsrden istifadonin 6z ¢otinliklari var. Bu mayeloar kifayoat
goadoar zohorlidir ve deri lizerine diisdiikds bozi fesadlar yaradir. Odur
ki kimyovi aktiv maddslarls birbasa temasda olmagq ti¢iin termik tisulu
secmak lazimdir. Boya cixarildigdan sonra coarcive sekil 3-de gos-
torildiyi kimi olacaq.

Boya qaliqlari sumbata kagizi ve ya cilalayici alstls kenarlasdirilir
(sakil 4).

3. Isin sonraki moerhalesi olif yag1 hopdurmadir. Bu merhslenin
osas mogsedi sonradan istilik ve ya kimyevi tisulla mahv edilmig ¢iiriin-
ti riiseymloarinin tekrar inkisafinin qarsisini almaq ve koéhnslmis
oduncagin qurulusunu miimkiin oldugu gadar barpa etmskdir.

Detallara hor terafden firca ile 3—4 defs celd harskatls slif yag1 vu-
rulur. Her sonraki qat avvelki tam hopduqdan sonra g¢okilir.

4. Isin sonraki merhoslasi pencersanin barpa edilmasidir.

Poncersnin qurulusunun vacib elementi onu kiinclarden bondloysn
agac mixlardir (sakil 5).

Agac mixlar emal ii¢iin yararli istenilen diizssthli oduncaqgdan tacva-
r1 burgu ile burgulanaraq desilir (sakil 6 ). Burgulamani sekilde goste-
rildiyi kimi liflerin enine yerins yetirmeak lazimdir. Agac mixin diametri
geydirilecoayi degiyin diametrinden 0,5-0,7 mm boyilik olmalidir.

5. Sonraki moarhslads pancers c¢orciveleri diqqetle zamaskalanir —
oyuqlar, yariqlar va ciziglar ortiiliir.

Sakil 3. Boyast Sakil 4. Tam tomizlon- Sakil 5. Agac mixla
cixarilan ¢orgiva mig pancara ¢ar¢givasi bandlanmis pancora
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Poncors iiciin zamaska hazir moahsul halinda
satilir. Zamaska ev goraitinde de hazirlanir.
Bunun ii¢clin 3 hisse taxta kepsayini 1 hisss pence-
ro liclin xiisusi yapisqanla qgarigdirmaq lazimdar.
Hazirlanma texnologiyasi sadadir, lakin garisiq
tez qurudugundan, onu az porsiyalarla cald qa-
risdiraraq hazirlamaq lazimdair.

Bels zamaskanin ssasini yapisqan tegkil et-
diyinden o tez quruyur. Qurumus ve barkimig Sokil 6. Agac muxin
zamaskali sath xirda densli sumbata kagizi ile  yerinin burguianmas:
cilalanir.

6. Cilalandiqdan sonra pencers ¢arcivesi renglenir. Boyamaq ti¢iin
yagli ve ya akril boyalardan istifads edilir.

Yagh boya uzun miiddst qalir, lakin gec quruyur, akril boya ise sksins.

9vvalcaden boyani qarisdirmaq lazimdir, ¢iinki cox gati1 boya agaca
hopmur ve bazi hallarda axinti amsle goatirir. Yaxsi olar ki, boya bir
qgadar duru olsun vs bir nec¢s qat ¢okilsin.

9gor pencars siigesi ¢cixarilmayibsa, bu zaman onu yapisqanli rang-
saz lenti ile ¢irklenmaden qorumaq moeslshatdir (sakil 7).

Sakil 7. Siisonin yapisqanli Sakil 8. a) qasiyici;
rongsaz lenti ilo qgorunmasi b) qasiwyict ila boyanin konarlasdirilmast

Birinci qat ¢okilmis boya oduncaga hopmalidir. O yaxsi qurudugdan
sonra ikinci qat boyani ¢ekmoak olar. Renglomeays pancersnin igariys
baxan hissesinden baglamaq lazimdir.

Rongladikdan sonra yapisqanli lent cixarilir (boya qurumamis).
9gor slisonin lizerinde rong izlori olarsa, qasiyici alet vo ya tilgiicle
kenarlagdirilir (sokil 8).

7. Sonuncu morhale pancersnin siigeleanmasidir. Stiselomaden svval
daxili kiinclers akvarium ii¢iin olan nazik ve uzun silikon yapisgani
sixilaraq ¢oakilir. Siise mismarlar vasitesils barkidildikdsn sonra silikon
axintilar: sirkads isladilmis ssgi ils temizlonir. Mismarlarin tizerindaki
silikonu silmak lazim deyil. O mismarlari korroziyadan qoruyur. Sili-
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kon quruduqca (sutkada 2 mm) siigelori adi zamaska ile (alif yagi qa-
rigdirilmig tebasir tozu ile) 6rtmek lazimdair.

Ogor giigelar giiso boarkidicileri ilo mohkemlendirilibse, onlar1 svval-
caden boyamagq lazimdir.

Poancors siisolondikden sonra furniturlar qurasdirilir.

?
B Oziiniiyoxlama suallar:

Agacdan hazirlanmis pancars ¢orcivosinin tomiri vo

1.

quragdirilmasi zamam tohliikesizlik qaydalar1
Yaxs1 isiqlandirmani temin et, aks halda zadsleanmak ehtimali
boyiikdiir.

. Boyiik agyalarla islomak iliciin méhkom masa ve ya kifayet qador

bog yer diizslt.

. Mexaniki tomizloms zamani tamasani, tircikleri, ¢orcive detal-

larin1 sixmagq ii¢ciin meangenadan istifads et.

. Quru boya hisssleari ¢ox iti oldugu ti¢iin onlari temizlsyesrksn qo-

ruyucu eynak tax.

. Poancorsnin temiri zamani miitleq respiratordan istifads et. O,

toz, yaniq iyi ve hislse, elace do zararli kimysvi birloagmslarls is-
lomoak iic¢iin avozedilmoaz vasitadir.

. Bundan basqa, yaxs1 olar ki, detallarin ve ya alstlerin miimkiin

diisme yerini qirmizi rongds lentle (insaat supermarketlorindos
satilir) vo ya lizerinden qirmizi asgi asilmig iple coparloysrak
tohliiksli sahoni geyd edesen.

. Tomir iglorini texniki slceklordsn istifade edersk yerine yetir.

Agacdan hazirlanmis pancara, furnitur, termik tomiz-

m lama, kimyavi tamizlama, insaat feni, rangsaz malast, yu-

yucu mahlul, agac mix, qasiyict.

________________________________________________

QUi W DN -

© 003

. Agacdan hazirlanmis pencers hansi tistiinliiklers malikdir?

. Kohnslmig pencersnin hansi slametleri var?

. Pancorani sokdiikds nays fikir vermak lazimdir?

. Pancors boyadan hansi iisullarla temizlenir?

. Boyanin c¢arciveden termik iisulla ¢ixarilmasi texnologiyasi nadsn

ibaratdir?

. Corcive no iiciin olif yagi ile ortiiliir?
. Corcivenin kiincleri nece bandlenir?
. Poncers corgivesinin zamaskalanmasi ve cilalanmasi neco yerine

yetirilir?

10. Pancars siisesi boya lekasindan hansi alatls temizlonir?
11. Agacdan hazirlanmig pencers ¢arcivesinin temiri ve quragdirilma-

s1 zamani hansi tehliikesizlik gqaydalarina riayst etmok lazimdir?

1
1
:
1
i
1
i
1
1
i
1
1
i
. Corcive kimyavi iisulla nece temizlanir? i
1
1
1
:
1
1
i
1
i
1
1
:
1
1
i
1

____________________________________________________________________________________________



13-cii PLASTIK KUTLODON OLAN
movzu PONCORIJLORIN KONSTRUKTIV
ELEMENTLORI VO TOMIRI TEXNOLOGIYASI

Sexsi ev ve ya ofis olmasindan asili olmayaraq, istenilen binanin
interyerinin baslica elementlarinden biri pencerslordir. Onlar evimizi
go6zol, isti vo tohliikesiz edir, odur ki hoyatimizin rahat olmasinda onla-
rin xarici goriiniisii ve keyfiyyoti 6zlinomexsus rol oynayir. PVX-den
olan pancaraler — kifayst gadar yeni ixtiradir, onlar son zamanlar is-
tonilon asasli temirin vacib elementins ¢evrilmisdir.

Plastik pancaralara ehtiyac nadan yaranmigdir?

Hor bir ailenin idars olunmasinda elektrik ve istiliyin istehlakina
genast 6namli yer tutur. Halbuki pancars va qap1 yerlari moanzilds is-
tilik itkisinin asas menbayidir ve har zaman isidilme ve kiplasdirms
baximindan slave tekmillasdirme teleb edir.

Bir cox catismazliqlara malik olan agac qap1 ve pencersler menzilde
izole edilmis moakanin yaradilmasina tesir gésters bilir. Movsiimi hava
soraitinin tesiri altinda agac ¢orc¢ivelords yariglar amsls gslir ki, ba-
yirdaki soyuq hava onlardan sizaraq menzili soyudur. Zaman kecdikce
bu material ciiriimeys moeruz qalir veo 6z mohkemliyini itirir, kifayet
qgoader tez istismar miiddetini tamamlayir.

Plastik Eiitladan olan pancaralarin iistiinliiyii nadadir?

Plastik kiitladen olan pencersler hazirlandiglar:i materialin bir ¢ox
danilmaz tstiinliikleri sayesinds biitiin diinyada boyiik sohrat gazanib.

Birinci — PVX agac vo ya metal kimi ingaat materiallari ilo miiqa-
yisads daha az maya dayerins malikdir.

ikinci — polivinilxloridin emalinin sads olmasi hazir memulatin giy-
motinds 6z tesirini biiruze verir.

Uclincii — polivinilxlorid ekoloji cehatden otraf miihite ve insana
ziyansizdir.

Dordiincii — mohkam ve uzunomiirlii oldugundan bels plastik kiitls-
den hazirlanan pencersler 40 ilden artiq istismara yararli olur.

Plastik kiitladen olan pencerslor miixtelif konstruktiv xiisusiyyet-
lars malik ola bilar, lakin bu zaman psncersnin elementlsri, yoni onu
togkil edon hisselor deyismez olaraq qgalir.

Plastik Eiitladan olan pancara hans: hissalardan ibaratdir?

Plastik kiitladen olan pancers ('sokil 1) asagidak: hisselarden ibaratdir:
Siige paketi (1) — plastik kiitladen ibarst psncersnin aralarinda
hava qat1 olan bir nece siigedon ibaret seffaf hissesidir.
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Sakil 1. Plastik Ekiitlodon
olan pancara va onun hissalari:
1) siisa paketi; 2) ¢or¢iva;
3) impost; 4) pancara layi;
5) furnitur; 6 ) maili sath;
7) pancaraalti; 8) sixlagdirict

Sakil 2. Plastik Eiitlodon
poncara kasiyi:
1) siisa paketi;
2) aliiminium ¢argiva;
3) pancara ¢argivasi;
4) ¢argivonin armaturlagdiriimig profili;
5) pancora layi;
6 ) poncora yasmagi;
7) pancara alti;
8) sixlasgdirici
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Siiso paketinde siigelor arasin-
da molekulyar alok — doldurulmus
desiklari olan nazik aliiminium
corcive (2) var. Molekulyar slak
ritubati udaraq stigelari terlomadan
qoruyur. Stuigelor arasindan, hemci-
nin uzunmiiddstli istifadeys hesab-
lanmis bir nege sira sixlagdirici
kecir. Siige paketi ya quru hava ils,
ya da arqon qazi ils doldurulur ki,
bu da pencersnin istilikgoruma
xassosini xeyli yaxsilagdirir. Da-
xile riitubstin ve tozun diismemosi
liclin hazir siige paketi biitiin peri-
metri boyu mastika ile ortiilir. Si-
so paketi sayasinds plastik kiitloden
olan pancera qoruma, istiliyi izolya-
siyaetma, sos-kiiyden, riitubstden ve
tozdan qgoruma kimi istiinliiklsrs
malikdir.

Poancoara yasmag (sakil 2 (6))
— giise paketini tasbit etmoak iiclin
pancoars layinda hermetik olaraq
mohkomlondirir.

PVX-dan olan har hansi psncears-
nin baglica terkib hissesini psancers-
nin harsketsiz elementi olan pancors
carcivasi (sakil 2 (3)) toskil edir.

Poancoars yerinds barkidilan cor-
cive qutusu cox sayda kamerasi
olan profillerden quragdirilir. Her
bir pencers fordi parametrs malik-
dir ki, bu sebsbdsan ds ona uygun
profil sifarisle hazirlanir. Plastik
kiitloden olan pencers coarcivasi
sliso paketli pancers laylari iciin
biinévrs rolunu oynadigi ii¢iin sn
yiksak sortlik tsleblerine cavab
vermolidir. Plastik kiitladen olan
pencears ¢arcivesinin sortliyi onun
daxilindaki armaturlagdirilmis me-
tal profilden (sakil 2 (4)) asilidar.



Armaturlagdirma penceranin biitiin perimetri boyunca yerins yetirilir.
Bu iisul kiilayin tesirine qarsi lazimi sertliyi ve doziimliiliiyli temin edir.

Impost (sakil 1 (3)) — pancaranin bir neco hissays boliinmasi vo
penceranin asas konstruktiv hissslarinin — ¢ercivs ile pancars layinin
bir arada birlssdirilmasi ii¢ciin vacibdir. Saquli impostlarla yanasi,
pencers ¢org¢ivesini uzununa bolen iifiiqi impostlar da mévcuddur.

Poancars lay1 (sokil 2 (5)) — plastik kiitladen olan pencersnin ¢or-
civeye birlagdirilen siige paket ve metal-plastik profilden ibarst hare-
kotli hissesidir.

Poncoars layl pencersnin acilmasina imkan verir. Elaco do pancers
lay1 biitov, yani acilmayan ola bilar. Pancarsys qoyulan furniturdan
asil1 olaraq, pancers lay1r donan ve ya gatlanan-donsan olur.

Furnitur (sakil 1 (5)) — plastik kiitladen olan pencersnin acilma-
sini, baglanmasini, tesbit edilmesini ve kilidlanmesini temin eden
mexanizmler sistemidir. Furnitur pencerenin idare olunmasinin ra-
hatligini temin edir.

Maili sath (sokil 1 (6)) — pancers yerinin yan sothidir. Maili sath
penceranin daxili sethinin bazsyidir ve pancers qoyuldugdan sonra ye-
rine yetirilir.

Poncaraalty (sokil 1 (7)) — otagin icinden pancers blokuna daxil
olunan elementdir. Plastik kiitladen olan pancarsalt1 yiiksek tempera-
tura ve cizilmalara qarsi boyiik davamliliga malik olan xiisusi melo-
minli pards ils ortiiliir.

Sixlagdirier (sokil 2 (8)) — plastik kiitladen olan pencersnin hare-
kotsiz vo acilan hisseleri arasinda yerlegdirilon, onu riitubst, toz ve
ses-kiiyden goruyan, xiisusi elastik materialdan hazirlanmig profildir.

Plastik kiitloden hazirlanmig pencersler cox etibarli ve davamlidir.
Biitiin bunlarla yanasi, pancers bazen kip baglanir ve ya he¢ baglanmar.

.l Bela vaziyyatda olan pancarani neca tamir etmak olar?

Qeyd etmoak lazimdir ki, buna sebsab pencersnin kilidleyici furnitu-
runun c¢irklenmesidir. Plastik kiitladsn olan pencarslars vaxtasiri qul-
luq edilmadikds bels hallarla cox qarsilagmaq olar.

9gor minimal cilingarlik bacarigimiz olarsa, plastik kiitladen olan
pancearani 6z sllerimizls temir eds bilarik. Bunun iiciin sl altinda asa-
g1daki alotlor olmalidir: iki eded vintacan, yastiagiz kelbatin, velosiped
nasosu, yumsaq firca, ag neft vo PVX-den olan pancersloar ii¢lin xiisusi
yag. 9gor belo yag yoxdursa, asqarsiz avtomobil yagindan istifade
etmok olar.

Plastik kiitlodan olan psncarslarin temiri texnologiyasi:

1. Honcamalardan plastik kiitladen olan dekorativ qapaqlar cixari-
lir (sokil 3).
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Sakil 3. Honcamalardan
dekorativ gapagin ¢ixarilmasi

2. Ustdoki hencamadan ox
seliqayle cixarilir (sakil 4).

Bu amsliyyat yerine yetiril-
dikds kimdenss psancers layini
tutub saxlamagi xahis et, sonra
pencors layini yuxari qaldirib
Oziine dogru dart ve cercivedo
olan alt hencamadan ¢ixart.

Poncers layinin goriindii-
ylinden agir olmasina hazir ol!

3. Novboti moarhsls dostoyi
cixarmaqdir. Bunun {i¢iin qo-
ruyucu lovhaciyi dondar ve iki
vinti a¢ (gakil 5).

~, ln/

-

Sakil 4. Honcamadan
oxun ¢ixarimast

Sakil 6. Furniturun ¢ixarimasi
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Sakil 5. Poncoranin
dastayinin ¢ixarimasi

Poncoars layini masa iizerino
goymagq yaxs1 olar. Sonra mexa-
nizmin biitiin detallarinin yerlos-
diyi yeri diqqatle Oyren. Yalniz
bundan sonra furnituru cixart
(sokil 6).

Poncors layinin dovrasi iizro
biitliin suruplari, sonra furnitur
yarigindan seligoyle mexanizmi
cixart (yaxsi olar ki, iki nafer
cixarsin).

Poncorsnin har terafini yu.

Bu bels edilir: masa {izerino
perds ortiiliir, altina yast1 van-



na tutulur ve (iki nafer olmaqla) mexanizm firca ile yuyulur. Bundan
sonra yaxsi olar ki, biitiin detallara hava tiifiiriilsiin (velosiped nasosu
ile) ve onlar qurudulsun.

Bir-birine nazsrsn hec¢ nayin terpsnmemsasins say gostoerarak mexa-
nizmin bitiin sirtiinen detallari yaglanir. 9ks halda detallarin ayri-
ligda necs islomosi incsliklorini bilmeaden kilidleri islomays macbur
etdirmek c¢otin ola biler. 9ks gaydada furnitur pencers layina taxilir
ve suruplar berkidilir, destek yerins qoyulur.

Corciveds olan hencama detal-
lar1 yaglanir (sakil 7) ve panceara
lay1 yerins asilir. 9vvalcs pancea-
ro lay1 altdaki hencama stokuna
taxilir. Sonra iistdeki hencama
detallar1 uygunlasdirilir ve ona
ox taxilir, hencamaya dekor
geydirilir.

9gor biitiin smsliyyat kifayeat
qodoar ssligeli yerins yetirilmis-
dirse, onda aparilan tomiri mii-
voffoqiyyetli hesab etmoak olar. Sakil 7. Honcamalarin yaglanmast

E Plastik Ekiitladan pancoara, siisa paketi, ¢carciva, impost, pan-
cara lays, furnitur, yan sath, pancaraalti, sixlagdirict, pan-
cara yasmag.

________________________________________________

‘)
B Oziiniiyoxlama suallar1

1. Plastik kiitloden olan pencerslars talebat ne iiciin giinii-giinden !
artir? :
PVX-dan olan psncarslarin hansi iistiinliikkleri var? i
PVX-dan olan psncears hansi hissalerdsn ibaratdir? ]
Siise paketi naden ibaratdir? ]
Siise paketini ns iiciin mastika ile 6rtmak lazimdir? i
Poncors corgivesinin sortliyi naden asilidir? !
Impost pancerade hansi rolu oynayir? i
Pancors lay1 hansi hisselerden ibaratdir? ]
Sixlagdiricinin vezifesi nadir? i
10. Pancorslorin pis islomesinin ssbablari nadir? i
11. Plastik kiitloden olan pencers mexanizminin temiri texnologi- !

yas1 naden ibaratdir? i
12. Pancorslarin hancamalarini hansi yaglarla yaglamaq olar? ]

____________________________________________________________________________________________
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14-cia YASAYIS YERININ INTERYERININ
movzu FORMALASDIRILMASI

Hami yaxsi geraiti olan rahat menzilde yasamag1 arzulayir. Bu ra-
hatlig1 her birimiz 6z menzilimizds sexsi z6vqimiizls yaratmaliyiq.

Bozon monzilds yaradilan interyer nsticesinde rahatligimizin po-
zulmasi riski ile do tizlesirik.

Interyer nadir?

Interyer memarliq ve badii iislubda tertib edilmis binanin insanin
hoyat fealiyyetinds estetik qavrayisini ve slverigli soraitini tomin eden
daxili sahesidir.

Monzilin interyerine yasayis yerlorinin daxili sahssi, onlarin slagesi,
planlasdirma iglsrinin helli, mebel ve avadanliq, dekorativ bazak daxildir.

Insanin saglamliginin ve is gabiliyyetinin gorunmasinda yasadigi
moenzilin interyerinin boyiik shemiyyeti var. Ele bu sebebden de har
bir yasayis yerinin miieyyen teleblers cavab vermosi vacibdir.

Monzil isiqli, quru, isti ve kifayst qadoar genig olmalidir. 9syalarin
qalag-qalaq y1g1lmasi yasayis yerinin zibillonmesine ve ¢irklenmesine
gotirib cixarir. Evinizin interyerins digqetle baxin, valideynloriniz ve
biitiin ails tizvlerinizle meslshatlogerok giindslik hayatda lazim olma-
yan seylori miisyyonlogdirin.

Yasayis yerinde bazok geniglik tesssiirati, isiq ve hava bollugu, te-
mizlik ve teravet hissi yaratmalidir. Kicik otaglarda mebellari (divani,
yumsaq kreslolari) birrengli ve ya kicik naxisli parcalarla {izlamak
moslahat goriiliir.

Interyerin keyfiyyoti, ayri-ayr1 otaglarin, dehlizlerin, eyvanin, mot-
bexin ve vanna otaginin rahatlig1 subyektiv anlayisdir. Reng, mebelin
gozolliyi, yasayis sahasinden istifade imkanlar: ve belslikls ds, interyerin
keyfiyyoati hagqinda hor kesin tamamile miixtelif tesssiirati ola biler.
Lakin goxsi fikirlarden foerqli olan imumi tesssiiratlar da var.

Otagin interyerinin mebells tochizini, istirahet ve ya meagguliyyat
yerini tertib edersk menzili abadlasdirdiqda ii¢ baglica messleni — in-
teryerin funksional, estetik vo gigiyenik keyfiyyotlorini kompleks so-
kilds holl etmoak lazimdir.

Bu vazifalarin har biri ayriligda nadan ibaratdir?

Interyerin funksional keyfiyyatlori moiset proseslorinin normal he-
yata kecirilmesi sortlerini miisyyenlagdirir. Tachiz ve tortib edilmis sa-
halar, ilk novbada, soxsi ve kollektiv istirahsat, soxsi gigiyena, yuxu,
gidalanma, oxuma, hoveskar maggulolma zamani ailenin maraqglarina xid-
mot etmolidir. Istifadads praktiklik ve elementar rahatliq yasayis sahosi-
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nin baslica keyfiyyostidir. Onlar menzilin semersli planlagdirilmasi, me-
belin miinasib diiziiliisii, avadanligin tam ve miikemmsl se¢ilmesi, onun
moagsadauygun istifadssi, is zamani slverigli vo uzunomiirlii olmasi ile
olde olunur. Yasayis yerinin interyerinin estetik keyfiyyotlori, ilk nov-
bads, maddi-syani miihitin harmonikliyinden, onun elementlorinin bir-
biri ils na derscaeds uygunlagsmasindan asilidir. Onlardan baslicasi — makan
qurulusu, sethlarin reng secimi ve bazadilmasi hslli, avadanligin xarakteri
vo formasi, dekorativ bazak, isiglandirma ve yasillagdirmadair.

Monzilinizin gigiyenik keyfiyyoati onun ailenin heyat fealiyystinde
obyektiv psixofizioloji teleblars ne deraceds cavab vermssinden asili-
dir. Havalandirma, akustik rahatliq, aciq eyvanlar, giines siialari ils
teminat, sanitar-gigiyenik cihazlarin qurasdirilmasi — bitiin bunlar
monzilin layihssinds nazerde tutulmusdur. Yasayis yerinin interyeri-
nin formalagdirilmasi prosesinde menzilin gigiyenik rahatligini1 yax-
silasdirmaq, aile tizvlerinin goxsi teleblorini ve onlarin interyers
uygunlugunu nazers almaq lazimdair.

Yasayis yerinin interyerini neca formalasdirmaq olar?

Yasayis yerinin formalasdirilmasi masuliyyatli ve ¢otin isdir. Man-
zil deohliz, matbex, sanitariya qovsagi, qonaq otagi, yataq otagi ve usaq
otagindan ibarat ola biler. Bazi hallarda bu otaqlara is kabineti, kitab-
xana vo s. alave edile biler.

Qonaq otagi, yataq otagi, matbox ve usaq otaginin formalagdiril-
mas1 lizerinds dayanaq.

Qonaq otagi. Qonaq otag1 cox sayda insan (biitiin aile tizvleri, qo-
humlar, qonaqglar) yigilan sahs oldugundan, onu ¢ox migdarda kreslo
ve yumsaq ketille abadlasdirmaq olar. Bir cox dizaynerin iddiasina
osason divan qonaq otaginin baslica ssyasidir.

Odur ki iizerinds iki-ii¢ neferin otura bileceyi divan almaq ti¢iin xesis-
lik etmayos deymez. Kic¢ik menzils 6l¢iileri nisbaten kigik olan divan almaq
olar, lakin bu halda miitlaq divanla iizbsiiz iki kreslo yerlasdirmak lazim-
dir. Belo yerlogsmo sohbat edenlors bir-birinin gézlerine baxmaq imkani ve-
rir ki, bu da slave rahatliq ve otaqdaki interyers miisbat calarlar gotirir.

Qonaq otagi isiqli olmalidir. Markezi isiglandirma menbayi, divara
vurulan elektrik lampasi armaturu, otagin kiinclsrindski yer lampa-
lar1, coxsamli cilgiraq bu isin 6hdesinden asanliqla gelir (sokil 1).

Qonaq otaginda, hemcinin miixtelif aksessuarlar! (slave bazsklor)
olmalidir. Otaga eyni iislubda, bir ne¢ce névds slave bazsok yerlegdirmek
olar. Qonaq otag1i hom ds istirahet otagi oldugu {i¢iin menzers gokilleri,
sakitloesdirici favvarsleri olan heyksllor, aile gokillari yerlogdirilmis
corcivalar manzilin interyerins daxil edils bilar.

1Aksessuar — burada giildan, xal¢a ve s. kimi interyeri harmoniklesdiren agyalar,
olave beazokler
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Sakil 1. Qonaq otaginin interyerinin formalagdiriimasi

Yataq otagi. Yataq otaginda aciq calarli renglere iistiinliik verilir.
Bu otaqda genis ve rahat carpayi, paltar skafi, gigiyenik ve kosmetik
vasitelor ii¢iin coxsayli siyirmslori olan giizgiilii dolab yerlosdirilir.

Isiglandirmani haddinden artiq parlaq etmek lazim deyil. Misal
iclin, samsokilli stoliistii lampalar daha xeyalpersest miihit yarada
bilar. 9sas isiqlandirmadan basga yataq otaginda slave ¢iraglarin ol-
mas1 daha maqgsadauygundur (sakil 2).

Mebeli yerlagdirmsak tiiciin sads gaydalara riayst etmeak lazimdir. Mo-
solen, carpayinin bag terefini penceraye bitigdirmsk meslshot deyil. Bu, qo-
runmazliq hissi yaradar. Ac¢iq pencers arzu olunmayan giiclii ses-kily ve
serinlik menbayi ola bilsr. Homgcinin carpayini gapi ile de tizbsiiz yerlag-
dirmoek olmaz. Istirahat zamani ister-istemez kiminse qapini acib girs bil-
mosi narahatlig1 yasanar. 9lbatte, miiasir yataq otaqlarinin o6lciilori secim
etmoays imkan vermir, lakin har halda yaxsiliga dogru calismaq lazimdir.

Yataq otaginin pordslori xiisusi mena kosb edir. Axsam vo geco
saatlarinda sesudan six perdslarls birlikds biitov yilingiil tiil perdalorle
g6zsl miithit yaratmaq olar.

Sakil 2. Yataq otaginin interyerinin formalasdirilmasi
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Sakil 3. Usaq otaginin interyerinin formalasdirilmast

Usaq otag1. Usaq otagina parlaq ve sen ronglor uygun goaler. Goyqur-
sag1 yaratmaqgdan qorxmaq lazim deyil, parlaq reng calarlari, sksins, har
glin bu otagin azyash sakinini sevindiracok. Otagin dosemesine serilmis
xalgca ve oyuncaglarla yanasi, usagin yataq destleri de slvan ola biler.
Miistoaqilliyin terbiys edilmasi, paltarlarinin boyiiklarin geyimlari ils qa-
rismamas1 maqgsadile usaga soxsi paltar dolab1 almaq lazimdir (sakil 3).

Bununla yanasi, usaq otagini haddinden artiq mebells yiiklomak
lazim deyil. Bu otaqda az sayda sert kiinciin ve ¢ox sayda yumsaq sot-
hin olmasina ¢alismaq lazimdir. Usaqlar ii¢ciin otagin formalagdirilma-
sinda baglica vezifs usaqda sen shvali-ruhiyyenin yaradilmasidir.

Moatboax. Usaq otaginda oldugu kimi meatbexin tertibinds ds parlaq
calarlar tistiinliik teskil eds bilsr. Lakin bu halda tistiinliik teskil edsn
rong vahid olmalidir. Dizaynerlar tesdiq edirlsr ki, messlan, divarda
olan natiirmort ve ya giildandaki giil destesi ile yanasi, al qirmiz1 ve
ya yasil rangds olan moatbox desti istahaya yaxsi tesir ede biler. Mat-
box mebelinin dolablarinin say1 ev sahibsasinin isteyinden asili olaraq
dayigs bilar. Kim miixtslif avadanliqlar: ve miixtslif cesidli adviyyat1
sevirse, ona slave asma skaflar ve rofler lazim ola biler (sakil 4).

Motbexin yaxsi isiglandirilmasi ile baraber, havalandirilmasi da va-
cibdir. 9n yaxs1 variant matboxds nahar ve is mekanlarinin yerli isiglan-
masidir. Onlar1 segorken rahat acilib temizlenen isiqlandirici cihazlara
ustiinlik vermsk lazimdir.

ﬁ Mobanzilin interyerinin dekorativliyi nadan ibaratdir?

Soakil 4. Matbax interyerinin formalasdiriimast
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Interyerin dekorativliyi ve ya dekorativ bezeyi menzil ii¢iin zeruri
olan sgyalar kimi, estetik funksiya dasiyan dekorativ elementlori birles-
dirir. Bunlara xalcalar, parcalar, dekorativ qab-qacaqlar, heyksllar, xirda
plastika, sokiller, dekorativ incoesonat agyalari, dekorativ yasilliglar, giil
dostalari ve s. daxildir. Bu elementlar divarlarin, mebelin, qurasdirilmis
avadanligin rengi ilo uygunlagdirilarsa, evin interyerinin zahiri goériinii-
siinii tamamlayar ve timumi ahangse badii calarlar slave edor.

Hoyatinizdaki ve sexsi evinizin interyerindeki deyisikliklerden qorx-
maq lazim deyil. Baslicas1 iislublarda harmoniklik ve menzilde gii-
loriizliiliik shvali-ruhiyyesi yaratmaqdir. Bazon ilk baxigda shemiyyeatsiz
olan sgyalar yerlasdirilorkan els bir ahsngdarliq ve tarazliq yarana biler
ki, onun komeyi ils otrafdakilar sizin kicik menzilinizdeki interyerin tor-
tib edilmesinds olan yaradiciliq qabiliyyetinizi qiymatlondirs bilorler.

E Interyer, interyerin keyfiyyati, funksional keyfiyyatlor,
estetlik keyfiyyatlor, gigiyenik keyfiyyoatlor, interyerin de-
korativliyi.

P
B Oziiniiyoxlama suallari

. Interyer dedikds ns basa diisiiliir?

. Menzilin interyerine ns daxildir?

. Yasayis yeri necs olmalidir?

. Interyeri formalasdirdigda hans: messlsleri holl etmoak lazimdir?
. Interyerin funksional keyfiyyotlori no demoakdir?

. Interyerin estetik keyfiyyotlori naden asilidir?

. Interyerin gigiyenik keyfiyyotlori naden asilidir?

. Yasayis yeri hansi otaqlardan ibaratdir?

. Qonaq otagini necs formalagdirmaq lazimdir?

10. Yataq otaginin interyeri nece olmalidir?

11. Usaq otaginin interyerini nece formalagdirmaq maqgsadeuygundur?
12. Matboxin interyerini necs formalasdirmaq olar?

13. «Mbanzilin interyerinin dekorativliyi», — dedikds nayi basa
diismak lazimdir?

@ PRAKTIK IS
Moanzilin interyerinin formalagdirilmasi

Resurslar: dorslik, defter, karandas, xetkes, licbhucaq, pozan

Tapsiriq 1. Yasadigin moenzili tohlil et ve onun interyerinin yeni-
lenmasine ehtiyac olub-olmadigini miisyyenlasdir.

Tapsirlq 2. Xoyalindaki interyerin goklini ¢oak.

I qrup. Daftards qonaq otaginin interyerini cak.

II qrup. Dafterds yataq otaginin interyerini c¢ak.

III qrup. Daftords usaq otaginin interyerini cak.

IV qrup. Doftorde moatbexin interyerini ¢ok.

________________________________________________
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15-ci MUXTOLIF BIRLOSMOLORI OLAN
moévzu MOMULATLARIN YIGMA CERTYOJU.
SPESIFIKASIYA

Diinyada bizi shate eden ¢ox sayda memulat var.

Moamulat naya deyilir?

Miiossiselorde istehsal olunan sgya vo ya ogyalar yigimi memulat
adlanir.

Momulatlarin asagidaki novleri mévcuddur: a) detallar (moasslon,
vintacan, salban vo s.); b) yigma vahidlari (messlen, televiziya cihazi,
otcokoan, giresixan cihaz vo s.); ¢) komplekslor (moasslon, avtomatlas-
dirilmis avtomobil yigma xatti, limonad zavodunun arasikesilmaz
xotti, kosmik stansiya ve s.); ¢) komplektlar (moasalon, avtomobil ii¢lin
ehtiyat hissslori komplekti, tikis masini iiciin ehtiyat hisseleri kom-
plekti, televiziya iiciin lovazimatlar komplekti).

Yi1gma vahidi hazirlayici miiessisaeds torkib hisselari 6z aralarinda
yigma smsliyyatlari ile (vintlems, qaynaq, lehimlems, yapigsdirma, per-
cimlems ils va s.) birlegdirilon mamulatdir. Masslen: telefon aparati,
video cihazi, torna dszgahi, motosiklet vo s.

Y1gma vahidi timumi tayinatl, xiisusi ve standart detallardan iba-
rot ola biler.

9n miixtelif masinlarin terkibine daxil olan ve eyni funksiyani ye-
rine yetiren detallar iimumi teyinatli detallar adlanir (disli carxlar,
qaynaqlar, oymaqlar iimumi funksional teyinata malikdirlar: herskati
bir valdan digerine oGtiiriirlar).

Ancaq bozi masinlarda rast golinon detallar xiisusi detallar adlanir
(tikis magininin pencesi, metalkeson dezgahlarin spindeli). Xiisusi de-
tallar, eyni zamanda orijinal ola bilerlar.

Cox vaxt orijinal detallara yigma niimunslarin terkibins daxil olan
moiget texnikasi memulatlar: (stoliistii lampalarin abajurlari!, divar-
dan asilan ciraqglarin detallari, caydanlarin qulplari ve gapaglari, divar
va qol saatlarinin govdeleri, golbaglarin halqalari), eloco do miiasir
minik avtomobillerinin kuzovlari ve s. aiddir.

Yi1gma niimunslars daxil olan standart detallara borkidici detallar
(boltlar, vintler, qaykalar, saybalar, miller, spon c¢ivleri), diyircekli
yastiglar vo s. aiddir.

Yi1gma certyoju iki ve daha cox detaldan, onun yi1gilmasi (hazirlan-
masi1) ve ona nazarot moemulatlarindan, yigma niimunesinin tesvirin-
den ibarsat konstruktor senadidir.

1Abajur — lampa ti¢ilin qalpaq, gozleri isiq menbayinin gamasgdirici tesirinden qoruyur
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Yigma certyoju verilmis yigma niimuneasinin teyinati — onun terki-
bins ns gader sayda ve hansi detallarin daxil olmasi, biitiin detallarin
aralarinda olan birlasms novii ve garsiliqgli yerlasmasi, ayri-ayri detal-
larin qarsiliqli hersksti ve bir-birins tesiri, qurasdirma ardicillig1 haq-
qinda atrafli tesevviir vermslidir.

Yigma certyojunda miixtelif birleg-
molori olan memulat ona daxil olan
biitiin detallardan y1g1lmis gekilde tes-
vir olunur. Istehsalatda her bir detali
avvalca certyoja gore hazirlayirlar.
Bundan sonra yigma certyoju iizrs on-
lardan memulati yigirlar. Asagida
yumrugcuglu mexanizm modelinin aya-
ni tesviri verilmisdir (gakil 1).

Texnikada yumruqcuqlu mexa-
nizmlar c¢evirici qurgular qrupuna da-
xildir. Onlarin asas toyinati harskstin
xarakterini deyisdirmekden ibarstdir.

Miiasir dévrde firlanma hersketi-
nin ireli-geri herekete ¢evrilmesini
temin eden yumruqcuqlu mexanizmler
daha cox yayilmisdir.

Yumruqcuqlu mexanizmlarin ssas elementlarini miiayyan qayda ila
0z oxu otrafinda firlanan fiqurlu yumruqcuq (4) ve irsli-geri horskot
edoen itelayici (5) teskil edir. Yumruqcuqlu mexanizmde yumruqcuq
onun aktiv hissesini, yeni aparici elementini toskil edir. Itelayici ise
aparilan element gisminde ¢ixis edir.

Yumruqcuq itelayiciys irali-geri harskst vermsak iic¢iin nazards tu-
tulmugdur. Bu proses asagidaki kimi hayata kecirilir: tutqacin (2) ko-
moyi ile firlanma valciq (3) vasitesile yumruqcuga (4) oturiliir.
Yumrugcuq oval sekilds oldugundan, o, diiz istiqamatds harskst edsn
iteloayicini herskate gotirir.

Yumrugcuglu mexanizmin normal iglemeasinin miitleq gsorti iteleyi-
cinin ve yumruqgcugun daima bir-birins toxunmasidir. Yumrugcugun
fasilosiz hoarsaketi zamani itelayici fasileli irslilomea horsksati edir.

Yumruqcuqlu mexanizmin yigma certyojunu nozerden Kkecirsk
(sakil 2).

Detallarin gcertyojlarinda olan tesvirleri — goriintigler, kesimlear, ke-
sikler y1igma certyojlarinda da olur. Goriiniisler proyeksiya rabitesinde
yerlasdirilir. Osas goriiniisden basqa, yerli goriiniislar ds tetbiq edilir.
Bels ki, gokil 2-de A oxu boyunca goriiniis verilmigdir. O, tutqacin
formasini aydinlagdirir.

Sakil 1. Yumruqcuqlu
mexanizm modeli
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Yigma certyojlarina, ade-
ton, kesimlor vo kasiklor daxil-
dir. Bunlar mamulatin qurulu-
sunu meydana cixarmaga Kko-
mok edir. Sekil 2-ds yumrug-
cuq (4) kesimdo gostorilmigdir.
Yerli kesimlor iteloyicinin (5)
dayaqgla (1), tutqacla (2) ve val-
cigla (3), elace do valcigin yum-
ruqecugla birlesdirilms {isulla-
rin1 aydinlasdirir.

Konara c¢ixarilan kesik sort-
lik gabirgasi olan dayagin for-
masini aydinlagdirir.

Detallarin certyojlarinda
oldugu kimi yigma certyojda
da asag1 sag kiincds spesifika-
siyani yerlegdirirler. Burada
momulatin adi vo ona aid olan
basqa mslumatlar gosterilir.

Yigma niimunasina

(certyojuna) daxil
olan detallarin adini
neca miiayyanlasdir-
mak olar?
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Adx Say1| Material Qeyd
Dayaq 1 |Aliminium
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Sakil 2. Yumruqcuqlu
mexanizmin yigma ¢ertyoju

Spesifikasiya. Spesifikasiya ile VI-VIII siniflerin materiallarindan
artiq tanigsan. O, mamulata daxil olan detallar hagqinda ssas mamulat-

lar1 aks etdiren cadvsldir.
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Sakil 3. Tadris ¢ertyojlar iigiin asas yazi va spesifikasiya
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Spesifikasiya A4 formatl ayrica veraqlorde yerine yetirilir. Todris cer-
tyojlarinda ve A4 formatli certyojlarda ssas yazinin iistiinds yerloesdirirlor.

Sokil 3-ds tadris certyojlari liciin ssas yaz1 va spesifikasiya verilmisdir.

Spesifikasiyanin birinci siitununda mesmulata daxil olan detallarin sira
némresi (moévqeyi) gostorilir. Nomrslor yuxaridan agsagiya dogru yazilir.

Ikinci siitunda detalin adi yazilir. Standartlagdirilmis detallarin
isaresi ele burada gosterilir. Massalen, 6-c1 moévqgeds yazilmigdir: «Vint
M4X10» (sokil 2).

Uciincii siitunda memulata daxil olan detallarin say1 gosterilir.
Dordiincii siitunda detalin hazirlandig1 materialin markas: yazilir (is-
tehsalat certyojlarinda bu siitun olmur).

Axirincl siitun «Qeyd» spesifikasiyada nazearde tutulmayan slave
molumatlar ticiindiir.

Spesifikasiyada detala verilmis m6vgenin nomrasi certyojda miiva-
fiq tesvirlerin yaninda yazilir. Onlar raflsrds yazilir, reflorden detalin
tosvirlerinde noqte ile qurtaran maili, kenara cixarilan xetlor ¢okilir.
Roflor vo kenara ¢ixarilan xetler biitov nazik xetlerle ¢okilir.

Detalin tesvirini tapmaq fti¢cliin spesifikasiyada onun nomrasi
miieyyen edilir, homin némrs certyojda axtarilir ve kenara cixarilan
xottin sonunda lazim olan tesvir tapilir.

Daxiliyanma miiharrikleri yumruqcuqlu mexanizmlerin istifads
olundugu genis yayilmis qurgulardan biridir. Bundan bagqga, onlar po-
ligrafik ve toxuculuq masinlarinin, ciirbaciir cihazlarin, miixtslif te-
yinatli avtomatlarin ayrilmaz hisseleridir.

E Moamulat, detal, yigma vahidlar, kompleks, komplekt, iimumi

tayinatl: detal, xiisusi detallar, standart detallar, yigma cer-

tyoju, yumrugcuqlu mexanizm, firlanma harakati, irali-geri
harakat, yumruqcugq, italayici, valciq, spesifikasiya.

________________________________________________

?
B Oziiniiyoxlama suallar:

. Mamulat nays deyilir?

. Mamulatlarin hansi névleri moveuddur?

. Y1gma vahidi ne demakdir?

. Yigma vahidi hansi detallardan ibarst ola bilar?

. Hans1 detallar iimumi tayinatli detallar adlanir?

. Hansi1 detallar xiisusi detallar adlanir?

. Hans1 detallar standart detallar adlanir?

. Yigma certyoju nadir?

. Yigma certyoju nayi shatoe etmslidir?

0. Yumruqcuqlu mexanizm ns ii¢iin nszerds tutulmusdur?
1. Yumrugcuqglu mexanizmin ¢ertyojuna ns daxildir?

2. Spesifikasiya nadir?

3. Tadris gertyojlarinda spesifikasiya hansi melumatlari shate edir?

____________________________________________________________________________________________
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ELEKTRON TEXNOLOGIYALARI

4
16-c1 ELEKTRON TEXNOLOGIYALARI INFORMASIYA
mévzu TEXNOLOGIYALARININ 9SASIDIR

Miiasir diinyada vaxt ve informasiya cox boyiik shomiyysate malik-
dir. Informasiya texnologiyalar: kompiiter texnikas1 ve rabite vasite-
lori bazasinda insanlarin qarsiliqli informasiya slagelerinin miiasir
noévleri demoakdir.

Informasiya texnologiyalarinin asasini na tagkil edir?

Informasiya texnologiyalarinin asasini asagida gosterilen texnoloji
nailiyyetlor togkil edir:

¢ Rabite vasitelarinin inkisafi1 (telefon rabitesi, radio sebskssi) in-
formasiyalarin yer kiiresinin istenilen noqtesine o6tiirtilmesini
temin edir.

¢ Rogomli informasiya emalinin miimkinliyliini temin edsn elek-
tron ve mikroprosessor texnikasinin inkisafi (messlen, informa-
siyalarin saxlanmasi, oks etdirilmesi ve doyisdirilmesi ii¢iin
elektron qurgular, informasiyalarin kociiriilmasi ve coxaldilmasi
iciin texnika, miiasir audio-video texnika vo s.).

e Kompiiterin komayi ile informasiyalarin avtomatlagdirilmis emal1
(emaletmos, saxlama, verilms, lazimi formada teqdimetms vo s.).

Beloliklo do, kompiiter yeni informasiya texnologiyalarinin tegki-
linds ve 6tiiriilmesinds xiisusi yer tutur. Informasiya texnologiyalar1
bu sahads bir sira praktik tapsiriglarin hslli iiciin kompiiter texnika-
sindan istifadsni bacarmagi, yeni kompiiter savadina yiyslanmayi nea-
zorde tutur.

Kompiiter savadi elektron hesablama masinlarinda (EHM) matnles-
rin, certyojlarin, tesvirlerin hazirlanmasi ve redakte olunmasi, sade
hesablamalarin ve informasiya axtarislarinin yerine yetirilmesi iizrs
praktik bacariglardir.

Kompiiter haqqinda na bilirik?

Kompiiter informasiyanin emali, saxlanilmasi ve 6tiiriilmesi ii¢clin ne-
zords tutulmus qurgudur. Bunu basqa ciir ds ifads etmoak olar. Kompiiter
daqiq miiayysnlosdirilmis ardicillig1 deyisen amsliyyatlari yerins yetiran
qurgu ve ya sistemdir. Kompiiter ingilis mangali «computer» soziinden
gotirilmiisdiir, terciimads «hesablayici» demakdir.
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Kompiiterden soz getdikds, cox
zaman fordi kompiiter (FK) ne-
zorde tutulur (sokil 1). Fordi is
tcilin nezsrds tutulmus kompiiter
fordi kompiiter adlanir.

Stoliistii fardi kompiiter, ilk nov-
bados, ofis ve ya ev geraitinde isler
iiclin nazards tutulmusdur. Cox vaxt
0, stasionar ferdi kompiiter adlanir.
Onlar diger fordi kompiiterlorden
boyiik ve giicliidiir. Stoliistii kompii-
terlor ayri-ayri komponentlordsn yigilir. Kompiiterin ssas komponentini sis-
temli blok tegkil edir. O, diizbucaqli qutu geklinds olur, stolun iistiinds ve
ya altinda yerlogdirilir. Monitor, sican ve klaviatura kimi diger kom-
ponentlar sistemli bloka birlegdirilir. Qeyd etmok lazimdir ki, stoliistii FK
genis yayillmisdir ve hamiya melumdur. Bozi mososlolords, yoni pegekar
qgrafika islsrinds, 3D oyunlarinda onlara hslslik avez yoxdur.

Stoliistii fordi kompiiterlarin tistiinliiklori asagidaki gostericilsrdir: on-
lar1 komplektlagdiren hissslari miisteqil secmayin ve asanligla doyismayin
miimkiin olmasi; onlarin ucuz ve modernlasms zamani az problemi olmasi.

Stoliistii fordi kompiiterloerin bir sira catigsmazliqlar1 vardir: onlar
boyiik ¢ekiys ve 6l¢iiye malikdir; onlarin dasinmasi narahatliq toradir;
xeyli elektrik enerjisi isladir.

Sakil 1. Stoliistii fordi kompiiter

Kompiiterlar neca inkisaf etmigdir?

Miasir kompiiter texnikasinin yaranma tarixi XX asrin 40-c1 ille-
rinde baglanmigdir. Elo homin vaxtdan etibaren kompiiter texnikasi
vo texnologiyasi yiiksek siirstlo inkisaf etmis vo agsagidaki merhslalor-
don kec¢migdir:

I nosil (1950-1959) — elektron lampali kompiiterlsrdir. Onlardan,
osasen, riyazi messlolorin holli ii¢iin istifads olunurdu.

II nosil (1960-1969) — element bazasi, ssasen, yarimkeciricilorden
ibarat olan elektron hesablama maginlaridir. Bu nesil kompiiterlardos
artiq elektron lampalar yarimkecirici elementlsarle — tranzistorlarla
vo diodlarla avez olundu.

III nesil (1970-1985) — element bazali mikroelektronika ve inteqral
sxemloardan ibarsat olan kompiiterlor. Bu neslin asasin1 IBM 360/370
togkil edirdi. Bu nasil kompiiterlor cox yiiksek mohsuldarliga ve eti-
barliliga malik olmaqla, keyfiyyotco yeni funksional teloblars, basqa
sozle, biliklor bazalari ils islomoys, siini intellekt sistemlorinin togki-
lins, istifadaci ilo nitq ve gérme vasitesi ile linsiyyeati temin etmays,
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on yeni proqram vasitelea-
rinin yaradilmasi prosesini
sadsloegdirmoays vo s. imkan
verirdi.

IV noasil (1981-dan son-
raki dovr) boyik ve cox
boyiik inteqral sxem tex-
nologiyasi ils yaradilan mik-
ro ve mini kompiiterlardir.
Bu neslin ayrica sinfi fordi
kompiiterlerdir (FK). Onla-
rin yaradilmasi prinsipce in-
qilabi mahiyyet kesb edirdi.

V ve sonraki nesil —
yeni vo an yeni elektron texnologiyalarina asaslanan indiki ve gslacayin
kompiiterlaridir. Bu nesil kompiiterlor ¢cox yiliksek meahsuldarliga ve
etibarliliga malikdir. Yeni arxitekturaya ve texnologiyaya malik
neyrokompiiterloer real neyronlarin ssas xasselorini modellagdiren
neyron sobokslors sasaslanir. Intellektual imkanlar: xeyli iistiin olan
bioloji ve optik texnologiyalari esasinda bio ve optik neyrokompiiterlsrin
yaradilmas1 da yaxin geleceyin realligidir. Bunlarla yanasi olaraq,
kompiiterlorin mehsuldarligr bezi hallarda ve miisyyen sahslordes
(niive energetikasi, kosmos, harbi-miidafis, seysmologiya ve s.) tetbiq
liclin kifayet etmoadiyinden super kompiiterlarin yaradilmasina ciddi
ehtiyac yaranmisdir.

Elektron texnologiyalar:, informasiya texnologiyalar, in-
formasiyanin ragamli emali, kompiiter, fardi kompiiter.

________________________________________________

‘?
B Oziiniiyoxlama suallar

1. Informasiya texnologiyalarinin asasini hansi texnoloji nailiyyet- i

lar togkil edir? ]
. Kompiiter ns iiciin nazards tutulmusdur? i
. Hans1 kompiiter fordi kompiiter adlanir? i
. Fordi kompiiter hans1 komponentlordon yigilir? i
. Fordi kompiiterlar hans1 iistiinliiklors malikdir? i
. Kompiiterin tarixi haqqinda ns bilirsen? i
. Hans1 nesil kompiiterloerin yaranmasi prinsipcs ingilabi mahiyyet |

kesb edirdi? i
8. Kompiiterin inkisafi nege moarhslays boliniir? i
9. Yaxin gslocoyin kompiiterleri hansilar olacaq? |

O O W

____________________________________________________________________________________________



17-ci KOMPUTERLORIN TiPLORI VO NOVLORI.
movzu KOMPUTERIN iS PRINSIPi

Elektron texnologiyalarla inkigaf etmis miiasir kompiiterlor 6l¢iile-
rine ve onlara xas olan imkanlara gors farqlens bilar. Kompiiterlarin
basqa qurgulara inteqrasiyasi artiq yenilik deyil. Onlar avtomobillars,
moigat texnikasina ve basqa cihazlara quragdirila biler. Lakin bels he-
sablama mexanizmlari yalniz istehsalc1 terafinden miisyysnlssdirilmis
tapsiriqlar: yerins yetirir.

Kompiiter adlandirilmasi miimkiin olan bels qurgu névleri coxdur
vo istehsalcilar terofinden diinyaya teqdim olunan bu kompiiterlarin
say1 giindan-giins artir. Bu qurgular: mantiqi olaraq miisyysn tips aid
kompiiter qruplarina bolmsk olar.

=Y . . . . o .
Kompiiterlarin hanst tiplari va novlari var?

Kompiiterin tipi dedikds oxsar funksionalliga ve ya istifads qay-
dalarina malik kompiiterlsr qrupu nezsrde tutulur. Kompiiterlarin
novil dedikde miisyysn hesablama texnikasi ve xarici goriiniislarinds
oxsarliq olan ferqlendirici imkanlara malik hesablama qurgulari ne-
zorde tutulur. Messlen, fordi kompiiter — bu tipdir, ferdi kompiiterle-
rin novleri ise insanlarin goxsi maqsadleri iiciin istifads etdikleari
portativ! kompiiterlordir: noutbuk, netbuk, planset vo plansetli nout-
buk, smartfon, 6dems terminali, bankomat vs s.

Ogor Oton yizillikde kompiiterlar analoqlu ve reqgemli olurdusa,
bizim dovrimiizds ancaq reqemli kompiiterler mévcuddur. Bu giin s6h-
boat istifade olunan ragemli kompiiter tipli texnikadan gedacoak.

Portativ kompiiter na demakdir?

Portativ dasinan demakdir. Stoliisti
kompiiterlarls miiqayiseds portativ kom-
piiterlarin mobilliyini onlarin ki¢ik 6l¢ii-
yo ve tutumlu akkumulyatora malik
olmalari temin edir.

1. Noutbuklar dasinmasi asan olan
kompiiterlardir. Onlar digsr portativ
kompiiter novlerinde oldugu kimi bata-
reya hesabina miisteqil islomak imka-
nina malikdir. Bundan »olave, onlarin
Sakil 1. Noutbuk stasionar kompiiterlorden forqli cehsti

1 Portativ — y1gcam, yilingiil, daginan
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komplektlogdirici hisselori ile klaviatura displeyinin bir gévdads ol-
masidir. Bikiilme imkani ise onlari daha da yigcam edir (gokil 1 ).

Son zamanlar noutbuk fordi kompiiterls daima raqabst aparir.

Noutbuklarin bir sira tistiinliikleri ve catismazliqlar: var. Noutbuk-
larin istiin cahatlari oOlciilorinin ve ¢okilarinin kicik, goriiniislarinin
colbedici olmasi, biitiin qurgularinin bir gévdede yerlosmasi, elektrik
monboayinden kenarda islomesini temin edsn elektrik enerjisine tolsba-
tinin azlig1 ve akkumulyator batareyasinin movecudlugudur.

2. Netbuklar oksar hallarda akkumul-
yator batareyasi ils islayen elo hamin nout-
buklardir. Lakin kicik mshsuldarliga
malik olmalari, onlara boyiik resurslu sla-
voloarlos iglomoays imkan vermir (sokil 2).

Netbuklarin bezi farqli cehstlari var:
onlarin ¢okileri az (1 kq-dan 2 kq-a qe-
dar), olciilari kicikdir (asanligla cantaya
yerlagir). Elektrik enerjisins tslabatinin
az olmasi sebsbindsn akkumulyator ba-
tareyasindan ¢ox iglays bilmslari (8 saata
qoadar), satis qiymeatlorinin nisbaten asagi olmasi ile secilirler.

Lakin bezi catismazliqlara da malikdirler: netbuk yiiksek msahsul-
darliga malik deyil, ekraninin diaqonal1 kic¢ikdir.

3. Plangetloar! istifadecilarin telebatlarini FCK (Ferdi Cib Kompiiter-
lori) vo smartfon arasinda bolen dasinan kompiiterlordir (sokil 3, a ).

Bir gévdoeds internet sohifslorine ve videoya c¢ixig, musiqi dinloamak
ii¢clin hesablama potensiali, ssas daxiletms qurgusu olan sensorlu dis-
pley yerloagir. O yigcamdir, asl komekeidir, bezi hallarda ise kicik ol¢ii-
da olmasina gors noutbukdan daha alverislidir.

Plangetli noutbuklarda displeydan slavs noutbuklarda oldugu kimi
klaviatura da olur ve onlar modelinden asil1 olaraq ya gatlanan, ya da
ki, irsli ¢okile bilen olur (sakil 3, b).

Sakil 2. Netbuk

a)

Sakil 3. a) planget; b) plangetli noutbuk

Planset — fransiz sozlidiir (Plachette) —moenasi 16vhs, tamasa (ensiz hamar 16vhe) demokdir.
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Portativ qurgunun bu néviiniin baslica vezifosi
asas multimedia imkanlarinin olmasi ile yanasi, hem
do interneto cixis ve ondan istifadedir.

4. Smartfon kompiiter imkanlarina malik olan
mobil telefondur. O, 6z amsliyyat sistemins malik-
dir, onda proqramlar yerlagdirmak vo miixtslif sla-
voloar asasinda qosulmagq olar (sakil 4).

Smartfonlar musiqi dinlemays, films baxmaga
imkan verir, onlarin foto ve video ¢okilisi funksi-
Sokil 4. Smartfon Valari vardir. Smartfonlarda kifayet qeder funksio-

nal programlar yerlasdirmsk miimkiindiir.

Smartfonlar liciin telefonun funksiyalarini kompiiterlerin funksiya-
larina yaxinlagdiran ¢ox sayda proqramlar islonmigdir. Bu proqramlarda
isledikds basglica mehdudiyyst ekranin 6l¢iilerinin ve idarsetmenin slve-
rigliliyinin yiliksek olmamasidir.

5. Odemo terminallar1 ve bankomatlar da stasionar ve fordi kom-
puterlarin névlserindan biridir.

Kompiiterin ig prinsipi nadan ibaratdir?

Qeyd edildiyi kimi kompiiter istenilen elektron qurgusunda oldugu
kimi ssasinda elektrik signallarinin emal1 prinsipleri duran, informa-
siyani ceviren texniki vasitedir.

Bu prinsipler asagidakilardir:

e miixtolif fiziki proseslorlo teqdim olunan elektrik ve geyri-elek-
trik tebistli (herflerle, adedlarls, ses signallar: ile ve s.) giris in-
formasiyasi elektrik signalina c¢evrilir;

* bu elektrik signallar1 emal blokunda emal olunur;

geyri-elektrik signallarina (ekranda tesvirlers) ¢evrilir.

Qeyd etmok lazimdir ki, kompiter infor-
masiyani «0» ve «1» goriniigiinds, yoni ikili
say sisteminds saxlayir, otiiriir ve emal edir.

Emal olunacaq biitiin mslumatlar ve emal
prosesina rahbarlik edsn biitiin proqramlar
sifir vo toklik halinda saxlanilir. Kompiiters
daxil edilen informasiya toplayici adlanan xii-

Sokil 5. Sort disk susi qurguda saxlanilir. Toplayici sart diskdir

(sokil 5).

Sert diskin daxilinde metal ve ya siiseden bir ve ya bir nec¢s sort
qat yerlesir. Biitiin informasiyalar (meatnlar, fotolar, filmler vo s.) on-
larda saxlanilir. Bu informasiyalar kompiiter sondiiriilditkdsn sonra
toplayicida qorunur.
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Mslumdur ki, kompiiter informasiyalari
emal edir, yeni hesablamalari yerins yetirir.
Hesablamalari iss prosessor adlanan xiisusi
qurgu yerine yetirir (sokil 6 ).

Prosessor yiiz milyonlarla element saxlayan
miirekksb mikrosxemdir.

Verilmig hansi informasiyani emal etmoayi
ve sonra onunla nece davranmagi gostersn
program informasiyalari emal etmokds prosessora komok edir (sxem 1 ).

Sakil 6. Prosessor

Verilmig
informasiyalar

Prosessor

Program

Sxem 1. Informasiyalarin emali sxemi

Gostarilon programlar sart diskden
cox yavas yliklenir. Prosessorun issiz
galmamas: ili¢giin prosessor ve sort disk
arasinda operativ yaddag qurgusu
(0OYQ) adlanan daha siiretli yaddas Sakil 7. Operativ
qurgusu yerlagdirilmisdir. Bu siirstli yaddas qurdusu
yaddas mikrosxemloari olan kicik cap
platasidir (sokil 7).

O, prosessorun proqramlara ve informasiyalara cixisini tezloagdirir.

Kompiiter sondurildikds OYQ-ds olan msalumatlar saxlanilir.

Informasiyanin tam emali prosesi asagidaki sxemda gostorilmisdir
(sxem 2).

53 \
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Sxem 2. Kompiiterda informasiyanin emali sxemi

Kompiiterin sondiiriilmiis veziyyetinds biitiin melumatlar toplay:-
cida (sort diskde) saxlanilir. Kompiiter igs salindiqda proses asagidaki
ardicilligla cersyan edir:
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1. Program sert diskden operativ yaddasa kociiriiliir ve hansi me-
lumatlarin operativ yaddasa yiiklonmesini prosessora bildirir.

2. Prosessor malumatlari operativ yaddasdan gotiirersk porsiyalarla
emal edir, programin amrlarini bir-birinin ardinca yerins yetirir.

3. Msalumatlar emal edildikden sonra prosessor hesablamalarin ne-
ticesini operativ yaddaga qaytarir ve novbeati mslumat porsiya-
sin1 gobul edir.

4. Programin isinin neaticesi sert diske gaytarilir. Informasiyalarin
kompiiterlars daxil edilersk emal edilmosi ii¢iin asagidaki qurgu-
lardan istifads olunur: klaviatura (onun komayi iloe matn daxil
edilir ve kompiiter idars olunur), sican (onun koémseyi ile kom-
piiter idars olunur), skaner (skanerin kémoyi ile gokil kompiiters
daxil edilir), mikrofon (ses yazmagq ii¢iin).

Bundan basqa, informasiyanin emal edilmis naticesinin ¢ixarilmasi
iciin asagidaki qurgulardan istifade olunur: monitor (tesviri ekrana
cixarmagq ii¢iin), printer (moatni ve sokli kagiza ko¢iirmoek tic¢iin), akus-
tik sistemloar (sosi vo musiqini dinlemak ii¢iin).

Xarici informasiya toplayicilari da movecuddur. Onlarin komayi ils
diger moveud olan malumatlar kompiiters koctuiriiliir: fleska, kompakt
disk, dasinan sort disk ve disket, kompiiter sobokosi.

m Noutbuk, netbuk, planset, plangetli noutbuk, smarifon,
6dama terminali, bankomat, displey, sart disk, toplay:cs,
prosessor, operativ yaddas qurgusu, klaviatura, sican, ska-
ner, printer, fleska, kompakt disk, disket.

________________________________________________

@ Oziiniiyoxlama suallari

. Sens hansi n6v kompiiterlor mslumdur?

. Kompiiterin portativliyi ne demoakdir?

. Noutbuk stoliistii stasionar kompiiterdsn ns ile farqlenir?
. Netbuk noutbukdan ns ila farqlenir?

. Planget nadir?

. Plansgetli noutbukun hans1 tistiinliikleri var?

. Smartfon dedikde ns basa diisiiliir?

. Kompiiter hansi hissslerden ibarstdir?

. Toplayici ns ii¢iin nazards tutulmusdur?

10. Prosessor hansi funksiyani yerins yetirir?

11. Operativ yaddas qurgusu hansi funksiyani yerins yetirir?
12. Kompiiter neco iglayir?

13. Hansi daxiletmos vo cixarma qurgularini taniyirsan?

____________________________________________________________________________________________
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18-ci ELEKTRON TEXNOLOGIYALARI
mévzu PALTARYUYAN MASININ IDARO

EDILMOSININ 9SASIDIR

Miiasir dévrde sl emeyinin avtomatlagdirilmas: insanin heyatinda
asas yer tutur. 9vveller insandan xeyli emak ve vaxt toalab eden bir ¢cox
isler hazirda miixtelif moaiget texnikasi tersfinden yerine yetirilir.

Paltarlar1 paltaryuyan masina qoymagq, yuyucu toz tokmak vs bir ciit
diiymeni basmaq — bu paltar yumaq isteysn miiasir insanin arzusudur.
Qalanlarini agilli aqreqat edacek. Ham da nazars almaq lazimdir ki, pal-
taryuyan masin nainki paltar1 tam avtomatik rejimds yuyur, hotta bii-
ziilmenin garsisimi alir, sixir ve s. Bir s6zle, miiasir paltaryuyan masinlar
cox seya qadirdir.

Qeyd etmak lazimdir ki, miiasir paltaryuyan masinda coxsayli elektron
smoliyyatlar aparilir. Masslen, yaxalamadan sonra sixmanin baslanmasi
iciin minlarls, balks ds, milyonlarla miirekksb smsliyyatlar lazimdair.

Paltaryuyan maginla is zaman: IEQ-ya suyu quzdirmaga
. baslamagq, elekirik miiharrikina — dovrlarin sayini artir-
magq, nasosa — suyu bogsalimaq amri neca verilir?
Paltaryuyan masinin sahibins lazim olan yuma programini vermak
uciin idareetms lovhasinds tutacaq ve dilymeler var (gokil 1 ).
Masgini ige saldiqda bizlerden az adam tapilar ki, masinin ardicil
olaraq bir is noviindsn digerins kecidi zamani onun kiilli miqgdarda
kicik elektron amsliyyatlarini yerins yetirmasi haqqinda diisiinsiin.

GONDaLIK XUsusi w1 Qenast

7kq @ 3

% - - Su
1|3 Pambig: itatmagia 5|, SIntetls 10/ van 0 | ¢0§1} @ - Elekirik enefisi

2| (3 Pambiq: semarali 6|4, ﬂmﬁﬂl 1] ¢ Ipek Admco 4 m;f;; -~ @\ ® - Vaxt

3|(3 Pambig: 60° 7|(lcinsparga 12/ I.yaqqahlsl : U = =
4|® Pambiq: incayuma 8| Keynoklar 13 () gg;,lm \/ 1 ' \é\J |
9| @ siratla 30° Yangll atdlomo
g o o e
© sixma ?gﬂmﬁm WlMI’lY""ll Temp®  Sixma Togira -

~Y|xlllma 9 Lakalrin I50 SALMAIFASIL®

Soakil 1. Paltaryuyan maginin idaraetma lovhasi

Paltaryuyan masinin amrlarls idars edilmasinds «sehrli ¢ubug» ro-
lunu onun taymeri oynayir (sokil 2).

Taymer — masinin verilmis konkret proqramla, miisyyenlegdirilmis
vaxt nezers alinmagla, avtomatik rejimds, fasilesiz islomeasine cavab-
deh olan xiisusi elektron qurgudur. Taymer masinin ayrilmaz elemen-
tidir, onsuz avtomatik yuma prosesi geyri-miimkiindiir.
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Biitiin son nosil texnika prak-
tik olaraq taymerls techiz olun-
musdur.

Miiasir avtomatik paltaryuyan
maginlarda idareetms isini elektron
modullar 06z {izerine gotiirir.
Masin miisteqil olaraq paltarin
cokisini miisyyenlegdirir, yumaq

] _ luciin telsb olunan miqdarda su
§okil 2. Paliaryuyan maginin tag'/ ML tokiir ve vaxt1 tenzimlayir, yuyucu

a) elektromexaniki taymer; . ..
b) idaroetma bloku tozu c¢oekir. Parcanin tipinden ve
cirklanmea dsarscesindsn asili ola-
raq paltaryuyan masin lazim olan suyun miqdarini, qizdirilma tempe-
raturunu, yuma miiddstini ve yaxalama sayini miisyyenlasdirir.

Rogemli displey yuma temperaturunu, sixma zamani barabanin
dovrler sayini, yumaga baslamada gecikmoe miiddetini ve yumanin so-
nuna galan vaxti1 rengli tesvirds gosterir. Elektron idarsetmoeays malik
paltaryuyan masinlar barabanin yiiklenms 6l¢iisiinii miisyyenlegdirir
ve agor paltarin barabanda geyri-bsrabar paylanmasi hali olarsa, onun
daha siiretls qovulmasina imkan vermir. Onlar ¢ox sayda sensorlardan!
golon signallar: tohlil edersk bakda olan suyun temperaturunu ve sart-
liyini, yuyucu vasitenin geffafligini ve paltarin yaxsi yaxalanmasini
miiayyenlagdirirlar.

9gor suyun verilmasi kasilarss, onun axmasi bag verarss va ya had-
don artiq kopiik yaranarsa, sensorlar miistaqil olaraq masginin iglame-
sini dayandirirlar.

Yuma progqraminin se¢imi rahat donderils bilen taymerls hoyata keci-
rilir. Istifadecinin gosterisleri, alave funksiyalarin aktivlesdirilmesi idare-
etms l6vhasinds yerlagon uygun diiymslerin sixilmasi ile yerine yetirilir.

Taymerlarin iki névii var: 1. Elektromexaniki; 2. Birlogmis hibrid.

Miiasir paltaryuyan masinlarda birlasmis hibrid taymerlorden isti-
fade olunur.

Birlagmisg hibrid taymer hansit komponentlardan ibaratdir?

Birlegmis hibrid taymer iki komponentden: elektromexaniki tay-
merden (sokil 2, a) ve idareetms blokundan (sakil 2, b) ibaratdir.

Idarsetmo bloku bilavasite taymerdoaki ¢ixislara lehimlanmisdir ve
asagidaki emoliyyatlar: yerins yetirir:

— yuma proqramlarini ve slave funksiyalari nezarstde saxlayir;

— taymerin miiharrikini idars edir;

— barabanin miiharrikini idars edir ve neazarstds saxlayir.

1 Sensor — hessasliga ve ya hadden artiq hessasliga ssaslanan, nazarst edilon tesiri
(is181, tezyiqi, herareti ve s.) qavrayan element
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Sakil 3. Elektromexaniki taymerin qurulusu:
1 — addimli elektrik miihorriki; 2 — Otiiriicii disli ¢carxlar;
3 va 4 — yumrucugqlar paketi; 5 — siiriison kontaktlar

Bitiin digar komponentler ve qurgular taymerin kontaktlarindan
gidalanir.

Elketromexaniki taymerin qurulugu sekil 3-de gosterilmisdir.

O, cixintilar1 ve ¢okekliklari olan proqram disklsri destinden ibarat-
dir. Cixintilar ve derinlikler yumrucuqlar adlanir.

Sokil 4-de gosterildiyi kimi, reduktorlu sinxron miiharriki yumru-
cuqlu disk dasti firladir.

Idareetme organlar: bir sira yumrucuglarin kémayi ile harekete goti-
rilen kontaktlar kommutatoru ils idars olunur. Yumrucuqglara harskst bir
sira digli carxlarin ve linglarin komayi ile sinxron miiharrikden 6tiiriliir.

Addiml elektrik miihoarriki

Komoekei disk

Firlanmanin
istigametinin
doyismosi

1EQ

Proqram Elektromaqnit gapaq
diski
Bosaldic1 nasos

Elektrik miiherriki

idareetms
destoyi

Sakil 4. Reduktorun paltaryuyan maginin
miixtalif Romponentlari ila alaqa sxemi
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Elektromexaniki taymerlor istis-
marda etibarlidir. Lakin 10 ilden ar-
t1q isledikds onlar da siradan cixir.

Elektron sistemlards paltaryuyan
masinin bitiin is rejimlari ve funk-
siyalar1 elektron idarsetmo bloku te-
rofinden ige salinir (sakil 5).

Onlarda idaresetms ¢ox zaman

Sakil 5. Elektron idaraetma bloku daha deqiq ve e.ffektli olur. Bul}dan

bagqa, elektronika yuma prosesi ne-

ticesinin yaxsilasdirilmasini temin edan biitov intellektual funksiya

kompleksindon istifads edilmesine imkan verir. Eloce do elektron sis-

tem qoza rejimlerinde paltaryuyan masinin dayandirilmasini temin
edarsk onun her bir komponentinin igine nazaret edir.

Elektronika mimkiin veziyyetleri, hetta igde olan nasazliglar:1 tam
olaraq tehlil edir. Nasazligin bas vermosi zamani noégsanlarin kodlari
mixtslif FO1, F15 simvollari ile ks olunur ki, bu da ustaya qilisurun
amslagalms ssbsbini tez tapmaq ve onu aradan qaldirmaq imkani verir.

Idyanilik baximindan da elektronikanin istiinliiylinii geyd etmak
lazimdir. Istifadeciye masinin isi haqqinda tam informasiya teqdim
olunaraq biitiin rejimlar xiisusi displeyds sks olunur. Elektron ida-
roetms sisteminin zeif cohati onun sebsksalords hoals ds rast gslinan
gorginlik farqglerins dayanaqsiz olmasidir. Bu zaman temir, bir qayda
olaraq, deyeri boyiik olan idarsedici modullarin deyisdirilmesinden iba-
rot olur. Odur ki elektron idarsetmsys malik paltaryuyan masginlari
xiisusi sabitlesdirici qurgu olmadan istifade etmoak maslohat goriilmiir.

E Idaraetma paneli, taymer, elektromexaniki taymer, ida-
raetma bloku, birlagmis hibrid taymer.

________________________________________________

? mm
B Oziiniiyoxlama suallar:

i . Paltaryuyan maginin idarsetms panelinds nes yerlagir?

i 2. Taymer hans1 funksiyani dagiyir?

' 3. Paltaryuyan masinda hansi amosliyyatlar yerins yetirilir?

i . Displeyin funksiyasi naden ibaratdir?

' 5. Elektron idarsetmays malik paltaryuyan masinlarin hans: iistiin
, cehoatleri var?

OU i W N =

. Taymerin hansi novleri var?
. Birlegmis hibrid taymer hansi komponentlorden ibarstdir?
. Idareetmo bloku hans1 smsliyyatlar: yerine yetirir?
. Elektromexaniki taymer hansi hissslarden ibarsatdir?
0 Elektron sistemin zeif cohoati nadadir?

____________________________________________________________________________________________
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BANKOMATIN QURULUSU
VO IS PRINSIPI

Televiziya ve internet kimi insanin miiasir heyatinin ayrilmaz his-
sosini bankomatlar tegkil edir. Hor birimize asagidaki suallar strafinda

diisiinmak maraql1 olar:

ﬁ 1. Bankomat nadir va o na iiciin nazarda tutulmusdur?

2. Bankomatin qurulusu necadir?

Bankomat miigterilers plastik kartla ve kartsiz
xidmat etmak iiciin texniki proqram kompleksidir.
Bankomatlarin ssas funksiyasi nagd pullarin veril-
moasi ve gabul edilmasidir.

Bankomat kiilli miqdarda slave bank avadanlig:
qosulmus mexaniki-elektron qurgudur, yeni, sa-
dace, kompiiterdir (sakil 1).

Toyinatina gors bankomatlarin ofis, kii¢ce ve di-
vararasl novleri var. Ofis bankomatlari otaqlarda
qurasdirilir, kiice bankomatlar: kiiceds istifads
edilmek {iciin nezerde tutulmusdur, divararasi
bankomatlar iss binanin ya daxilinds ve ya da xa-
ricinde arakesms arasinda quragdirilir.

Divararasi bankomati miigteri 6z qarsisinda ya
tam gokilde, ya da ancaq iiz terafden goriir. Bu
moahdudiyyat tehliikesizliyi temin etmak baximin-
dan edilmigdir: ager bankomatlar kiigeds biitov ge-
kilds yerlagdirilarss, potensial cinaystkar iiciin o
olcatan olar. Bundan basqa, pulun deyisdirilme-
sinds boyiik tehliikslarls qarsilasmaq olar.

Bankomat iki ssas hisseden: yuxari ve asagi
hisselorden ibaratdir (sokil 2).

Bankomatin asag1 hissesinds pullarin verilmasi
iucilin qurgu — dispenser yerlagdirilmisdir (qeyd
etmok lazimdir ki, pullarin verilms pencerssi de
dispenser adlandirilir). Nominallar {izrs cesidlen-
mig pullar xiisusi kassetlorde dispensers yiiklanir.
Mosslen, 1, 5, 10, 50 ve 100 Azsrbaycan manati
olmagqla 5 kasseto yiiklonir.

Icorisinde pul olan bu kassetlorden basga, ban-
komat tersfinden ¢ixdas edilmis kupyurlar atilan
altinci kasset do var.

Sakil 1. Bankomat

Sakil 2. Bankomatin
hissalari:
a) yuxari; b) asagt
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Bankomata haddinden artiq tez-tez qullug edilmesi {i¢iin kassetlor
pul ile tam doldurulur. Her kassetds iki minden {i¢ mins kimi banknot
yerlogdirilir.

Kassetlarin hansi pullarla doldurulmasi bankdan asilidir, bels ki,
banknotun uzunlugunu vs enini vermoak vasitesi ile kasseti istonilan tip
banknota sazlamaq olar. Qeyd edsk ki, bir kassete ancaq bir nominalll
banknotlar yiiklomsak olar.

Pullar kassete yiiklondikden sonra o, xiisusi acarla baglanaraq
plomblanir ve inkassatorlara verilir, onlar ise yerloere gedersk avvealki
kassetlori ¢ixarir ve yenilerini qoyurlar.

Kasset dispensers taxilan kimi o iglak voziyyste gotirilir: qapaq ati-
Iir, pullar fiders sixilir.

Fider — pullarin «¢ixarilmasi» {i¢iin nazerds tutulmus qurgudur.

Hor kassetin 6z fideri vardir. 9ger banknot an agagidaki kassetden
golirss, o, biitlin moveud olan fiderlsrden kecir. 9gor bir banknota te-
sadiifen ikincisi iliserse, bels halda fider onu yerins qaytarir.

Sonra banknot sorguya uygun olaraq, daxil olan banknotlarin eyni 6l-
ciide ve qalinligda olmasini, ayriliklerinin kenarlagdirilmasi ii¢iin nozar-
ds tutulmus qurgudan kecir. Bu, xiisusi vericilorin kémaoyi ile hayata
kecirilir. Bundan sonra banknotlar yoxlayici diverters diisiir, ager her
sey qaydasinda olarsa, diverter onlari toplayici qurguya (staker) gondarir.

9gor ns ise qaydasinda deyilss, diverter onlari rejekt-kasseto atir.
Onu divert-kasset de adlandirirlar.

Rejekt-kasset pullarin tullanmasi ticlin nezsrde tutulmusdur. Bura
bu ve ya digor sebsbdan dispenserin ¢ixdag etdiyi banknotlar daxil olur.
Bu cirilmisg, pozulmus, bir-birine yapigsmis ve ya kenari gatlanmis bank-
notlardir.

Pulun verilmasi zamani isiq sons vs ya bagqa bir pozuntu ola biler —
bels olan halda da pul mablagi rejekt-kassete atilir.

Miiasir bankomatlarda rejekt-kasset slverislilik noqteyi-nezorinden
iki hisseden ibarstdir: onlardan birine «yaxsi» pullar, digerins ise ¢ix-
das edilmig pullar atilir. 9ger dispenser haddinden artiq sayda banknot
cixdasg edirse, bu her hansi bir nasazligdan xsbar verir.

Stakerds telab olunan mablag yigildigda, o pul versn qurguya daxil
olur.

Qeyd etmak lazimdir ki, vericilar banknotlar: kassetdsn cixarandan
dispensers gayidana kimi biitiin yolboyu miisayioet edir. Tesovviir edok
ki, fider banknotun kassetdon ¢cixmasini qeyd etmisdir. 9ger o vaxtinda
stakers diismoezse, sehv qeyd edilecakdir. Bu iss prinsipce lazim olan
moblagin miisteriys verilmamesini tomin edir.

Indi ise bankomatin elektron icliyi yerlosmis yuxari hissesini nazer-
den kecirsk (sokil 3).
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Burada baslica komponent, »l-
batte ki, bankomatin beyni sayilan
kompiiterdir. Miasir bankomat-
larda kompiiterlar an yeni oma-
liyyat sistemlarinin idars edilmasi
qaydalar: ile isleyir. Bankomatin
yuxari on hissesinds biitiin moni-
tor, klaviatura, bank kartlarini
qgobul etmsak iiciin kartrider adla-
nan yariqlar, printer, pul vesaitle-
rinin verilmasi ve gsbul edilmasi
iclin yariglar yerlesdirilmisdir.

Bankomatin monitoru (sokil 4)
istifadecinin sec¢imini ve onun is
foaliyyetini oks etdirmoek iiciin la-
zimdir. Monitorun ekraninda isti-
fadaciys onun uygun diiymoleari
sixaraq secocoyi emoliyyatlar cox-
lugu teqdim edilir. Bu diymslar
ekranin solunda ve saginda yerle-
sir. Artiq lazimi diiymeleri birbaga
ekranda sixaraq istenilon smsliy-
yatlarin yerine yetirilmeasini miim-
kiin eden sensor ekranli bankomatlar
moéveuddur.

Bankomatin bos dayanma anla-
rinda monitor, adeaten, reklam
niimayis etdirir. Miiasir bankomat-
lar onlarla islemayi nsinki xosg
edon, hom de niimayis etdirilen
reklamin effektivliyini artiran, qo-
ruyucu ortiklii yasti, rengli moni-
torlarla techiz edilir. Monitorun
ekrani sensorlu da ola biler — bu
zaman funksional klaviatura ek-
randa yerloagdirilir.

Bankomatin klaviaturas: (sokil
5) pin kod ve meblegin daxil edil-
mosi liclin raqamli hissedan, daxil-
olma, legvetms va diizaltms diiy-
molorindon ibarstdir.

Sakil 3. Bankomatin
yuxart on hissasi

INTERNETL® OMBLIYYAT,
KARTIN QAYTARILMAS|
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Sakil 5. Klaviatura
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Sakil 7. Pul vasaitlorini
vermak ii¢iin yariq

Sakil 8. Qaobz verilmasi
uciin printer

Bank kartlarinin gebul edil-
mosi iclin yariglar — kartrider
(sokil 6) karti geabul edsan veo
sonra qaytaran, elacs de informa-
siyani cip ve ya maqnit zolagin-
dan hesablayan mexaniki qur-
gudur.

Bankomat bir ne¢e smoaliyyat
apardigdan sonra pul vesaitlarini
pul cixartma yarigindan verir,
lakin pul wvesaitlerini gebul
etmak veo vermoak ficlin yarigi
olan bankomatlar da vardir
(sokil 7).

Adeten, bankomat iki adad
xiisusi lentli printerls tochiz olu-
nur (gokil 8). Bir printer qebzi
ve ya miisteri iliclin hesab iizre
sonuncu smsliyyatlarin cixari-
sin1 cap edir. Ikinci printer jur-
nal iiciin nezards tutulmusdur,
onun lentins vaxt, bankdaki he-
sabatlar ve miibahissli hallarin
halli iiciin har bir emaliyyat haq-
qinda mslumat yazilir.

Miiasir bankomatlarin quru-
lusunda jurnal ii¢lin printer
movcud deyil, lazimi melumatlar
elektron printers yazilir.

Bankomatin is prinsipi
nadan ibaratdir?

Qeyd etmok lazimdir Ki,
harda yerlosmasindan asili olma-
yaraq, istenilon bankomat veri-
lan bankomat sgobskesini idars
edan hesablayici markazs (prose-
sings) qosulur. Seboke konkret
banka aid oldugu kimi, asili ol-
mayan qulluq techiz¢isine de aid
ola bilar.



Istifadaci kart: bankomata taxaraq pin kodu daxil edir ve telab olu-
nan amsliyyati secir, telsbnams prosesings gonderilir, o ise telobnameni
uygun olaraq karti buraxan banka istiqamstlondirir (gakil 9).

Bankin Prosesing Bankomat
serveri moarkazi

Sakil 9. Bankomatin is prinsipinin sxemi

Agor istifadeaci pul cixarmaq isteyirse, onda prosesing lazim olan
moblagi istifadacinin bank hesabindan elektron koéciirms ils 6z hesabina
kogiiriir. Kogiirme hoyata kegon kimi, hesablayici markez bankomata
pulun verilmeasi emrini verir.

Beloaliklo do, bankomatlarin ig sxemi biitovliikds internet xidmatle-
rinin is sxeminin analoqudur. Istifadeci internets kecid almaq istedikde
provayderin serverine qosulur, o ise 6z névbesinds istifads¢ini ona lazim
olan informasiyalar1 saxlayan serverlars istiqamsatlondirir.

Bankomat hesablayici moarksazi nainki miisterilerin sorgusunu, ham
do 0z isi haqqinda operator tersfinden izlenilon biitiin melumatlari
oturtr.

Birincisi — bankomat xidmat vacibliyinin teleb olunmasi prosesingi
xabardar edir, masslan, masinda pulun qurtarmasi ve ya sistemin isinds
olan nasazliglar haqqinda.

Ikincisi — sehvler haqqinda biitiin melumatlar hesablama merkezina
daxil olur. Ancaq negd pul almaq ii¢iin nezerds tutulmus bankomatlar-
dan bagqga, yarimfunksional 6ziinexidmat bank terminallari da moévecud-
dur ki, onlar neinki pul cixarmaga, hamcinin hesaba pul gqoymaga,
hesabdan hesaba pul kéciirmays ve diger emsliyyatlar etmoays imkan
verir.
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n Bankomatdan istifads zamani tehliikesizlik qaydalari

1. Bankomatdan istifade zamani pin kodu yigarksn calisin kenarda-
kilar gormesin.
2. Bank kartinizi tanimadiginiz gexslere etibar etmoyin.

> Bankomat, ofis, Ekii¢ca va divararast bankomatlar, dispenser,
kasset, fider, staker, diverter, rejekt-kasset, divert-kasset,
kartrider, prosesing markazi.

E Oziiniiyoxlama suallar1

. Bankomat no iiciin nazards tutulmusdur?

. Bankomat nadir?

. Toyinatina gore bankomatlar necs ciir olur?

. Bankomat hansi hissslerden ibarstdir?

. Dispenser va kassetlar ns iiciin nazards tutulmugsdur?

. Fider ns tiiciin nazerds tutulmusdur?

. Rejekt-kasset nadir ve o na iiciin nazords tutulmusdur?

. Staker ns ticiin istifads olunur?

. Bankomatin yuxari hissesi hansi hisselorden ibarstdir?

10. Bankomatin klaviaturasi vasitesile hans1 emsliyyatlar aparilir?

11. Kartriderin funksiyasi naden ibarstdir?

12. Bankomatin is prinsipi nadan ibarstdir?

13. Bankomatda emsliyyat ardicilig1 necodir?

14. Bankomatdan istifade edsrken hansi tehliikssizlik qaydalarina
omsl etmoak lazimdir?

____________________________________________________________________________________________

2 PRAKTIK iS

Bankomatla iglomak qaydasi

© 000 Ot Wh -

Resurslar: dorslik, dofter, gelom, kompiiter

Tapsiriq 1. Bankomatdan nagd pulun ¢ixarilmasi ardicilligini gerh
et.

Tapsiriq 2. Oz fikrini sorh edsrken bankomatdan pulcixarma oma-
liyyatinin biitiin marhslalarins riayst et.

96



29-0i MiKRODALGALI SOBANIN
movzu QURULUSU V9 IS PRINSIPI

Mikrodalgal1 soba —
hoyatimizi bu cihazsiz
tosovviir ede bilmerik
(sokil 1).

iIlk baxisdan, moaisot-
doki shomiyyoati hec¢ do
boyiik deyil. Ax1 bu ns
paltaryuyan masin, ne
de ki soyuducu deyil.
Lakin bu danilmazdir
ki, mikrodalgali sobalar
miiasir moatboxlorde cox
gozoal komoekeidir. Axa
onlar qgisa bir vaxtda qidani, ickileri qizdirmaga, hetta bezi xorskleri
hazirlamaga qadirdir. Aspazlar erzaqlarin donunu bir ne¢s deqiqe or-
zinds acmaq imkanina gors do moaisat texnikasinin bu néviinii cox qiy-
motlondirirler.

Els bunu xatirlamaq kifayst edir ki, mikrodalgal1 soba olmasa, gor-
bani birbasa nimc¢oads deyil, qazanda qizdirmaq lazim gslardi. Vo yaxud
da mikrodalgali soba olmadan atin donu yarim giins acilar, buterbrod-
larin sobada bisirilmesi xeyli vaxt itkisine sebsb olar.

Miiasir zamanda bir cox yeni mikrodalgali soba istehsalcilari soba-
larda qril, s1y1q ve teravazlorin hazirlanmasi, avtomatik qizdirma, se-
vimli x6rayi proqramlagdirmaq kimi imkanlarin olmasina caligirlar.

Biitiin bu fikirleri imumilegdirersk mikrodalgali sobalarin miisbat
ve moanfi cohotlorini asagidaki kimi qeyd etmoak olar:

Miisboat cohoatlari: Mikrodalgali sobalar yemayin hazirlanmasi, do-
nunun acilmasi ve qizdirilmasi vaxtini qisaldir, saglam qida hazirla-
magq (yagsiz vo ya minimum yag olmaqla) imkani yaradir.

Onlarin istismari sadadir. Bu sobalarda aciq alov vs asanligla slca-
tan isti seth yoxdur.

Mikrodalgal1 sobalarin menfi cehoatlari asagidakilardir: metbexdes
yer tutur, islemesine slavs elektrik enerjisi sorf edilir.

Gorindiiyl kimi, mikrodalgali sobalarin miisbat cohatlari manfi ce-
hotlarini tistelayir.

Biitiin bunlardan sonra bels bir sualin verilmesi maqgsadouygundur:

Sakil 1. Mikrodalgall soba
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Mikrodalgaly soba nadir va onun qurulusu nadan ibarat-
dir?

Mikrodalgali soba — qida mahsullarinin hazirlanmasi ii¢iin elektrik
cihazidir. Bu cihazlarda qizdirilma effekti desimetr diapazonlu elek-
tromaqnit dalgalarinin qida meahsullarina tesiri vasitesi ils alds edilir.

Bundan bagqa, mikrodalgali sobanin diger ad1 YT'S sobadir. YTS -
yiiksak mikrodalgal giialanma demokdir.

Mboigat mikrodalgali sobalarda tezliyi 2450 MHs olan mikrodal-
galardan istifade olunur. Mikrodalgali sobalarda bels tezliyin qurul-
mas1 radarlarin ve diger qurgularin isine manes yaratmamaq tiiciin
xiisusi dovletlerarasi razilasmalarla tesis edilmisdir.

Mikrodalgali sobanin qurulugu asagidaki tesvirde verilmisdir (sakil 2).

Mikrodalgali soba qgida hazirlanan metal kameradan (1) ibarstdir. Siia-
lanmanin bayira ¢cixmamasi tigiin kamera kicik gapi ile (2) tochiz edilmisdir.

Qidanin eyni berabarde qizdirilmasi iigiin kameranin daxilinds elektrik
miitharriki terafinden herskeate goatirilon firlanan stol (3) yerlasdiril-
misdir.

Stialanma menboyi yiiksok gorginlikli cihaz — magnetrondur (4). Mag-
netronun koézerms teline 3-4 kA-a qoeder yiiksok gorginlik vermsk

Sakil 2. Mikrodalgali sobamin qurulusu:
1) metal kamera; 2) ki¢ik qapi; 3) firlanan stol; 4) maqnetron;
5 ) transformator; 6 ) dalgaveran'; 7) kondensator; 8) idaraetma paneli;
9) dtiiriicii?; 10) diyircakli separator; 11) isiqglandirma lampasi;
12) ventilyasiya daliklori; 13) kigik qapinin kilidi; 14) antenna

! Dalgaveran — qisa mosafslors elektromagnit dalga 6tiiren boru
2 Otiiriicii — firlanma hoerokstini bir yerden o biri yers 6tiiron mexanizm
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lazimdir. Sebokadoaki gerginlik menbeyi (220V) maqgnetrona kifayst etme-
diyinden o, xiisusi yiiksek gerginlikli transformatordan (5) gidalanir.

Mikrodalgali sobada gidanin hazirlanma siireti bilavasite maqnet-
ronun generasiya eds bilacayi giicden asilidir. Hazirda bir cox sobalar,
moasslan, 200 qramliq stekandaki suyu 2-3 deqigays qaynama haddina
catdiran, nominal giicii 700-1000 BT olan maqgnetronlara malikdir.
Belolikla, sads vasitslerle mikrodalgali sobalarin giiciinii giymatlon-
dirmsk olar. Magnetronu soyutmagq iliciin yaninda fasilesiz olaraq ona
hava tifliren serinlegdirici vardir. Serinlegdirici soba boslugunu eyni
zamanda qizdirmaqla (magnetrondan) macburi hava konveksiyasi ila
temin edir. Bu ise msahsullarin eyni daracads qizdirilmasina (hazirlan-
masina, bigirilmesing) gsorait yaradir.

Magnetron terafinden hasil edilon mikrodalgalar dalgaveran (6) va-
sitesile sobaya — erzaqlara verilir. Bu, an yiiksek mikrodalgali stialan-
mani1 qaytaran, divarlari metaldan olan kanaldir. Mikrodalgali sobanin
kicik gapisinin miirekksb qurulusu var. O, istifadscini goriiniis sahasi
imkani1 ils (sobanin daxilinds bag versanlarls) temin etmsali ve mikro-
dalgalarin bayira cixmasina imkan vermeamolidir. O, slige ve ya plastik
kiitle 16vhelarden ibaret coxqatli kicik qapidir. Lovhalor arasinda de-
silmis metal veraqden tor vardir. Tor metal mikrodalgalari geriyo,
soba bosluguna oks etdirir. Kicik desiklar sirasi (3 mm-den kicik) YTS
siialanmani buraxmir. Kicik gapinin perimetr boyu dielektrik mate-
rialdan kiplesdirici qurasdirilmigdir.

Idareetmse paneli (8) paltaryuyan masina analoji olaraq elektrome-
xaniki vo sensorlu ola biler. Elektromexaniki panel istifadedo sadadir,
lakin zaman keg¢dikce harskatde olan elementlar korlana biler: bundan
basqa bels panel, ssason, mikrodalgali sobalarin kohns modellari iciin
xarakterikdir. Bunlardan farqli olaraq, sensor panelli mikrodalgali so-
balar, bir qayda olaraq, coxsayli miixtslif funksiyalara malikdir ki,
onlardan coxu daha faydalidir. Bu cihazlar bir gader bahadir, lakin
olave cokilen xorclor genis funksionalliq, davamliliq ve orijinal di-
zaynla kompensasiya olunur.

Mikrodalgal: sobanin is prinsipi nadan ibaratdir?
Sobalarda qgida neca qizdirilir?

Mikrodalgali sobalarin is prinsipi dipol yerdeyigsmesine ssaslanir.
Qidan1 mikrosiialarin komeyi ile qizdirmaq ticiin onda dipol molekul-
larin olmasi lazimdir, yoni bir ucunda miisbat, diger ucunda menfi
elektrik yiikii olan molekullarin. Qidada bels molekullar coxdur — bu,
yaglarin, sekarin ve suyun molekullaridir.

Bu molekullara tesir eden radiodalgalarin enerjisi onlar1 sahonin
quvve xatlari boyunca diiziilsrek daima yerdeyismoays macbur edir. Qi-
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daya tesir eden sahs doyisen oldugundan molekullar els bil ki, bir te-
rofden digerine «yellonir». Bu zaman onlar radiodalgalardan aldiglari
enerjini bir-birins otiiriirler.

Fizika qanunlarina asassn cismin temperaturu onun atom ve mole-
kullarinin herskstinin kinetik enerjisi ile diiz miutenasibdir. Mikro-
dalgali1 stialanmanin tesiri altinda molekullar cox boyiik tezlikle
cevrilirler ve bir-birine siirtiiniirler. Bu zaman ayrilan istilik gidanin
qizdirilmasina sebsb olur. Polyar molekullar ns qoador aktiv harskete
golsalar, buna uygun olaraq, gida da bir o gadear giiclii qizar.

Bu hadiseni dipol yerdayismosi adlandirirlar. Bu, elektromaqnit
stialanmasinin istiliys cevrilmasi demakdir.

Orzaqlarin qizmasi qat sethinin mikrodalgalarla qizmasi hesabina
vo sonradan istiliyin istilikke¢irme sebsbinden qgidanin derinliklerine
niifuz etmosi hesabina bas verir. Mikrodalgali sobada suyun gaynamasi
caydanda oldugu kimi, ysni suya istiliyin ancaq altdan verilmesi kimi
bas vermir. Mikrodalgali isinms har terafden gedir.

Mikrodalgali sobalarda
mikrodalgalarin bir hissesi
is¢i kameranin divarlarin-
dan oks olunaraq erzagin
lizerine diisiir, firlanan
stol mikrodalgalarin eyni

doaracads paylanmasina ko-
Cﬁ moak gosterir (sakil 3).
9goer mikrodalgali soba-
nin is prinsipini miimkiin
godear qisa gekilds sorh et-
. 4 o | sok, onda sobeakayoa qosuldu-
gu zaman xiisusi qurgunun
(magnetronun) goriinmez
mikrodalgalar stialandir-
maga bagladigini qeyd eds bilerik. Sekilde onlar qirmizi siialar seklinde
tesvir olunmusdur. Mikrodalgalar sobanin biitiin metal divarlarindan
oks olunur vs onun arzaqlar yerlagsen moarkeazins diisiir. Mikrodalgalarin
tosiri naticesinds moahsulda olan suyun molekullari harakat etmays basg-
layir ki, bunun da naticesinds qida qizir, bu zaman qab soyuq qalir.

Funksiyasina gora mikrodalgali sobalar neca tasnif olunur?

Mikrodalgal1 sobalarin ii¢ ssas ig rejimi mévcuddur: mikrodalga,
gril vo konveksiya'! rejimi.

7

Magqnetron )

Sakil 3. Is¢ci kameranin divarlarindan
mikrodalgalarin aks olunmasi

1 Konveksiya — istilik miibadilesinin els bir noviidiir ki, bu zaman daxili enerji
sirnaqlar ve axinlar geklinde otiiriliir.
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Mikrodalga rejimi yiliksoktez-
likli stialanma (YTS) sobalarinin
osas funksiyasidir. Verilmis mexa-
nizmin mahiyysti ondan ibarstdir
ki, soba miiayysn uzunluqlu dal-
galar generasiya edir. Bu dalgalar
mohsullarin terkibins daxil olan su
molekullarinin broun herskatini
giiclendirir ki, bunun da naticesinds
mohsullarin temperaturu artir. Be-
lalikls, mikrodalgali sobalarda olan | / A
mohsullar 6z siresinds bisir. «Qril» E
rejimi miasir mikrodalgali sobala- te g
rin kifayet qoeder yayilmis daha bir o
funksiyasidir. Qrillerin iki néviini - : 2
farqlondirirler: IEQ-li (istilik elek- Sokil 4. Qrillor:
trik quzdiricil) ve kvarsh (sakil 4). a) 1EQ-li; b) kvarsl

IEQ-1i qril bir gadsr ucuzdur,
lakin olduqca yavas qizir, onu temizlomok ise asan deyil. Kvarsl qril-
lor IEQ-li grilden ferqli olaraq, asan temizlenir, isci temperaturunu
tez y181r vo kameranin daxilinds nisbeaten az yer tutur. Her iki qrilin
etibarlilig1 ve elektrik serfiyyati eyni oldugundan hansi qrili se¢oace-
yinizi misteqil olaraq 6ziinliz hell edin. Konveksiya rejimli sobalar
otin, tersvezlerin, xemir memulatlarinin ve s. qizardilmasi ii¢iin isti-
fade oluna biler. Belo cihazlarin ssas xiisusiyyeti serinlesdiricinin ol-
masidir. Onun isi hesabina isti hava biitiin kamera boslugu iizrs
sirkulyasiya edir. Bir qayda olaraq, bels cihazlari tocriibsli evdar qa-
dinlar sldo edir.

Yadda saxlayin ki, gozel mikrodalgali soba almaq ticiin bu texni-
kanin dizayni metbexin imumi konsepsiyasina uygun olmali vo har-
monik olaraq moévcud mebels yarasmalidir.

n Mikrodalgali soba ilo is
zamani tohliikesizlik qaydalar:

« Iso baglamazdan avvel birlesdirici snurun saz olmasini yoxla.

e Mikrodalgali sobani quru sllarls dévrays qos ve dévraden ayir, bu
zaman elektrik congslinin gévdesindan tut.

» Imkan daxilinde on zeif rejimden istifads et. Bu rejimds silalanma
soviyyesi minimaldair.

e Mikrodalgali soban1 lazim olduqda ige sal, bir ¢ox xorakleri adi
pileteds vo ya duxovkada hazirlamaq daha rahatdir.

« Isi qurtardigdan sonra elektrik cihazini sondiir.
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m Mikrodalgaly soba, yiiksak tezlikli siialanma (YTS) so-
bast, mikrodalgal: siialanma, maqnetron, dipol yerdayis-
masi, konveksiya, qril, IEQ-li qril, kvarsl gril.

________________________________________________

? mm
B Oziiniiyoxlama suallar:

. Mikrodalgali1 soba ne ii¢iin nazards tutulmusdur? i
. Mikrodalgali sobanin miisbet cehatlori hansilardir? i
. Mikrodalgali sobanin manfi cahatlari hansilardir? i
. Mikrodalgali soba nadir? i
. Mikrodalgali soba hansi detallardan ibarstdir? i
. Magnetron ns ii¢ciin nazords tutulmusdur? :
. Miiasir YTS sobalarinin giicii ns gadardir? i
. Serinlagdirici ns ii¢iin nazerds tutulmusdur? i
. Mikrodalgali1 sobalarin idarsetms paneli nadsn ibarstdir? i
10. Mikrodalgali sobanin is prinsipi nadsn ibaratdir? i
11. Sobada olan mshsul nayin hesabina qizir? i
12. Sobanin is prinsipini qisa olaraq necs gsorh etmok olar? i
13. YTS sobalari funksiyasina gore necs tesnif olunur? i
14. YTS sobalari ile isledikdes tehliikesizlik qaydalari hansilardir? i

____________________________________________________________________________________________
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2 PRAKTIK iS
Mikrodalgal1 soba ils is iisullarinin dyranilmasi

Resurslar: mikrodalgali soba, mikrodalgali sobanin istismar qay-
dalar1 haqqinda telimat.

Isin gedigi:
1. «Mikrodalgali sobanin istismar qaydalari» adli telimatla tanis ol.

2. Mikrodalgal1 sobani gebskays qos.

3. Cihazin idareetms panelinds sorti igsarslomslerin kémoyi ile secil-
mis veziyyeti qurasdir.

4. «Isesalma» dilymosini bas.

5. Avtoacilma funksiyasindan sonra xorayi sobadan cixart.
6. Paylayici materiallarin komoyi ile asagidakilarla tanis ol:
— «Mikrodalgali sobalarin istismar qaydalari» iizre telimatla;

— Mikrodalgali sobanin idarsetms paneli lizerinde olan gorti igsare-
larls.
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LLARININ EMALI

QiDA MOHSU _
EXNOLOGIYASI

HS

TEXN
ISTi YEMOKLORIN

HAZIRLANMA TEXNOLOGIYASI.

YARPAQ VO TOROVIZ DOLMALARI

Azorbaycan moetbexinin svezedilmoez xorsayi hesab edilen dolmanin
adi «doldurmaq» (icini doldurmaq, ic qoymaq) feilinden amals galmig-
dir, yeni tiziim, kslom, heyva, fistiq (pip) yarpaginin vs ya tersvezin
icini doldurmagla bisirmek. Ici doldurulmagla bisirilen biitiin x6rekler
dolma adlanir: kslam, yarpaq, badimcan, pomidor ve sirin bibar (bolqar
bibari) dolmasi, alma, heyva, sogan dolmasi... Dolmani basqa 6lkslards
de hazirlayirlar ve her xalqda bu yemoayin o0zlinemexsus hazirlanma
xisusiyyoti var.

Yarpaq dolmasi (iiziim yarpaqglarindan dolma)

Resurslar: 70-80 odad iiziim yarpagi (teze vo ya duza qoyulmus),
dolmani bisirmek iiciin 500 ml su (dolmanin miqgdarindan asili olaraq
bir az ¢ox ve ya az ola biler).

Iclik iiciin: 500-600 q ¢okilmis ot (qoyun ati ve ya qoyun ati+dana
oti), 4-6 x0rak qasigi yumru diiyii, 2-3 adad bas sogan (orta boyiik-
liikds), goyertilar — nana, siiyiid, kesnis, 50-70 q arinmis kers yagi,
duz, z6vqse gors qara istiot.

Sous (sarimsaq-qatiq) iiciin: 1 stekan qatiq, 1-2 dis sarimsagq.

Yarpaq dolmasinin hazirlanma texnologiyasi:

Dolma bigirmek ti¢iin ovuc i¢i boyda yeni acilmis yarpaqlari
gotiirmak daha maqgsadsuygundur. Biitkmamisden 6ncs tezs ve ya duza
qoyulmusg iiziim yarpaqlarini yaxsica yumaq ve ¢ox sart olarsa, yum-
salincayadok qaynatmaq lazimdir. Dolma ii¢iin yalniz ag tiziim yarpagi
istifade olunur.

1. Yarpaq dolmasi {i¢iin ev geraitinde movsiim ii¢ciin tedariik edil-
mis ve yaxud bazar ve ya supermarket-
don alinmis (bankalarda baglanmis)
yarpaqlar gotiriiliir. Teze liziim yarpaq-
larinin iizerine gaynar su tokiliir veo
5-7 daqige saxlamlir (sakil 1). Sonra yar-
paqglar siizgece qoyulur, suyu siiziilir.
Daha sonra yarpaqlar yiingiilce sixilib
artiq suyu kenarlagdirilir. Biikmamisden
oncs yarpaqlarin saplagi kesilir.

2. Kesgnis, siiyiid ve nane temizlenir,
yuyulur va xirda dogranir.

Sokil 1 Sokil 2
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3. Icliyi hazirlamagq iiciin yuyulmus at ve sogan dogranir. Dt masi-
nindan kecirilir. Cokilmis ot derin gaba qoyulur, iizerine yuyulmus
yumru diyi, dogranmis goyerti, duz ve qara istiot salave edilir (sakil
2). Adosten, dolma iiciin i¢lik qoyun atinden hazirlanir, lakin z6vqe
uygun qoyun stins dana ati ds slavs edils biler. 9ger dolma dana atin-
don bisirilirse, ona bir qadsr qoyun quyrugu qatilir. Biitiin terkib his-
soleri slave edildikden sonra dolma i¢liyi ol ile yaxsica qarisdirilir.

4. Dolmanin biikiilms texnologiyasinin ardicillig1 sekil 3-de goste-
rilmisdir.

e Uziim yarpaglar: hamar iizii asag1 olmaqgla masa iizerine diiziiliir.
Hor yarpagin ortasina orta hesabla 25 q i¢lik qoyulur (sakil 3, a).

® Jvvelce yarpagin yuxari kenari icliyin tizerine qatlanir (sakil 3,b).

e Sonra yarpagin hor iki yandan digar teraflori qatlanir (sakil 3, c).

¢ Sonda dolma bogca ve yaxud borucuq seklinds biikiiliir (sekil 3, ¢).

Bu ardicilligla qalan dolmalar hazirlanir.

Sakil 3. Dolmanin biikiilmo texnologiyasi

5. Qalin altliqli gazanin dibine 1-2 qat liziim yarpag: diiziiliir. Bu
mogqgsad ii¢clin yararsiz ve cirilmis yarpaqlardan istifade edils biler
(sokil 4).

6. Dolma qazana sira-sira yigilir. Bu zaman hear bir dolma qat yeri
asag1 olmaqla kip yerloagdirilir (sokil 5). Qazana su tokiiliir. Suyun
hiindiirliiyii dolmanin iist gatindan 1,5-2 sm asag1 olmalidir. Dolma-
larin tstiine nimgs cevrilir (sokil 6).

Qaynama zamani dolmalarin ¢evrilmemasi i¢iin nimg¢enin {izerins
agirliq (cay dasi) da qoyula biler.

7. Dolma olan qazan od iizerins qoyulur, gaynama haddins catdiril-
digdan sonra alov minimum hadds goder azaldilir. Vam odda 1-1,5 saat
bigirilir. Hazir dolma oddan gétiiriliir ve 6ziinti tutmasi {i¢ciin 10 daqiqs
saxlanilir. Bu vaxt srzinde dolma suyunu canina ¢ekir ve daha sirsli
vo dadl1 olur.
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Sokil 4 Sokil 5 Sokil 6

8. Sousun hazirlanmasi. Dolma z6vqge uygun, sarimsaqli ve ya adi
qatigla yeyilir. Sarimsaq-qatiq ii¢ciin sarimsaq temizlenir, xirda dog-
ranir, azilir ve qatiga slave edilir. Yaxs1 olar ki, sarimsaq-qatiq soyu-
ducuda 2-4 saat soyudulsun. Dolma siifreys sarimsaq-qatiqla birlikds
verilir (sokil 7).

Qeyd etmak lazimdir ki, dolma mashur oldugu olkslsrds tiziim yarpaq-
lar1 qisa tedariik edilir. Keyfiyyotli mohsullardan ve moaharatls bisirilmis
dolma giindslik ve bayram siifrelerinin sn sevimli xo6rsklerinden biridir.

Badimcan, pomidor ve bibar dolmasi

Resurslar: 6 adod badimcan, 6 adad pomidor, 6 adad sirin bibar,
500 q ¢okilmis yagli qoyun oti, 2 x0rek qasigi kers yagi, 3 adad bas
sogan, 100 q noxud lspssi, reyhan, duz ve z6vqe gors gara istiot.

Hazirlanma texnologiyasi:

1. Dogranmis sogan vea ¢oekilmig ot yag tokiilmiis tavada bisirilir.
Duz, istiot, bisirilmis noxud lepsasi qaynayib suyu cokilmis ate alave
edilir ve bir gader govurulur. Sonda tlizerins dogranmis reyhan alave
edilir (sokil 8).

2. Pomidorun vs sirin bibsrin tist qapagi yar: kesilir ve ic¢i temiz-
lonir (sokil 9).

3. Badimcanlar uzununa kssilir, i¢i cixardilir. Qaynayan suda 5 de-
gige portiiliir, soyuyandan sonra suyu sixilir (sakil 10).

4. Hazirlanmig toeravozler iclik ile doldurulur ve dibi genis tavaya
ele y1g1lir ki, rahat yerlogsinler vo azilmosinler.

—

Sakil 8. Cokilmis ot Sakil 9. Ust qapagin Sakil 10. Emal
kasilmasi edilmis badimcanlar
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Uzorine pomidor siresi ve yag slave edilir. 30-40 deaqige vam odda
bigirilir (sokil 11 ). Siifroye sarimsaq-qatiqla verilir (sokil 12).

Badimcan, pomidor ve bibsr dolmasi ¢cox dadli, atirli ve gézoxsayan
xorokdir. Bozi regionlarda bu xéraye «Uc baci» dolmas: deyilir.

Sakil 11. Badimcan, pomidor Sakil 12. Dolmanin siifraya
va bibar dolmas verilmasi

> Dolma, iiziim, heyva va fistiq (pip) yarpagindan dolma,
badimcan, pomidor va sirin bibardan dolma.

________________________________________________

‘,
B Oziiniiyoxlama suallar1

1. «Dolma» s6ziliniin menasi nadir? i
2. Dolmanin hansi névleri var? ]
3. Uziim yarpaglarindan dolma hazirlamaq iiciin hansi resurslar la- !

zimdir? :
. Dolma iic¢iin hansi yarpaqlardan istifads olunur? i
. Uziim yarpaglarindan dolma hazirlanmasi texnologiyasi nadsn i
ibaratdir? i

Ot

. I¢liyin hazirlanmas1 texnologiyasi naden ibaretdir?

. Dolmanin iizarine nimc¢s ns magsadla goyulur?

. Sarimsaq-qatigin hazirlanmasi texnologiyasi necadir?

. Teravozloar ti¢iin i¢lik nece hazirlanir?

10. Badimcan, pomidor ve bibarin emali1 hans1 marhslslarle aparilir?
11. Taravazlardan dolma hazirlayarken hansi maqsadls iri tava
goturilir?

____________________________________________________________________________________________

© 00 3O

@ PRAKTIK i$
Koalom yarpaqlarindan dolma
(kolom dolmasi)
Resurslar: kompiiter, defter, galom
Tapsiriq 1: Internet materiallarindan istifade edsrsak «Kalom dol-
masinin hazirlanmasi texnologiyasi» movzusunda layihs hazirla.
Tapsiriq 2: Omoliyyatlarin serhi ardicilligina smsal et.
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MUXTOLIF NOV PLOVLARIN
HAZIRLANMA TEXNOLOGIiYASI

Plov Azsrbaycan matboxinin sah x0rsyi hesab edilir. Qeyd etmoak
lazimdir ki, Azerbaycan matbexinds xo6rskler ta gqadimden mis gab-
larda hazirlanirdi, indi ds bir cox bolgslords mis qab-qacaqdan (gazan,
agsiizen, tas, sini, kefkir, ¢omco vo s.) genis istifade edilir (sokil 1).
Mis gazanda dems qoyulmus plov da 6z lezzati ilo secilir.

(6]

Sakil 1. Milli matbaximizin agyalari: 1) qazan; 2) agsiizon;
3) tas; 4) sini; 5) kofkir; 6) ¢émeo

Azorbaycan moatbaxinds plovun 100-dsn cox cesidi ve hazirlanma
tsullari meslumdur. Plovlar st, qus oti, baliq, meyva, paxla ve s. ils
hazirlanir. 9lavenin noéviinden vs xarakterindsn asili olaraq plova
miioyyen adlar verilir: govurmaplov (qoyun sti ils), sebziqovurmaplov
(goyun ati ve goyerti ile), sirinplov (sirin quru meyvsolor ila), cigirt-
maplov (toyuq ils), siidliiplov (diiyiinii siidds bisirmekls) vo s.

Orta Asiya xalqlarinin plovlarindan farqli olaraq, Azsrbaycan plovu
tciin diyii diger komponentlardsn («asqarasi» adlanan at, baliq, yu-
murta, quru meyve, goyorti ve s.) ayri demlenir. Plovun qarasi (ot vo
meyve hissesi) tamamile ayri bogqgabda siifreys verilir. Hotta yeyil-
dikds bels onlar qarisdirilmir.

107



@Y
Diiyiiniin bigirilma texnologiyast nadan ibaratdir?

Diiyii plovun ssasini ve onun hacminin yarisindan coxunu tegkil edir.
Els ona gors de plovun dadi diiyliniin néviinden ve onun hazirlanma
texnologiyasindan ¢ox asilidir. Azsrbaycan matbsxinds diiyiiniin diizgiin
bisirilms texnologiyas1 diiyiilorin biitov (den-den) gqgalmasindan, bisi-
rilms zamani yalniz yiingiilce vo eyni barabsrds sigsmasinden ibarstdir.

Azorbaycanlilar plovu xiisusi texnoloji iisulla — diiylinii yarimhazir
olana goder bisirib dems goymaqgla hazirlayirlar. Ilk merhelods diiyii
aridilir. Plov iiciin biitév, xirdasiz ve uzun diiyi secilmslidir. Tkinci
morhsls diiyliniin yuyulmasi vs isladilmasidir. Diiyii suyu gaffaf ola-
nadek yuyulur ve iliq suda 7-8 saat isladilir. Islatmaq {ii¢iin suya
2 x0rak qasig1 duz slave edilmslidir.

Plovun hazirlanmasinin {i¢ciinci moarholssi diiyiiniin gqaynadilmasi-
dir. Diiyii duzlu suda bisirilir. 1 kq diiyii ticiin 6 litr su ve 50 qram
duz gotiiriliir. 9vvelcadan isladilmis diiyiiniin suyu siiziiliir, gaynayan
duzlu suya slave edilir (sakil 2) ve qazana yapismasin deys kafkirle bir
ne¢o defe qarisdirilir. Qaynama zamani suyun iizerinds smsls golon
kaf yigilir. Bir gadar qaynadiqdan sonra kafkirle bir necoe dens diiyii
gotirilir, iki barmaq arasinda ozilir. 9ger diiyiliniin ici az da olsa ozi-

Sakil 2. Diiyiiniin agsiizonda Sakil 3. Yuxanin gazanin
stiziilmasi dibina yerlagdirilmasi

Sakil 4. Domlonmis zoforanin tokiilmasi Sakil 5. Agz1 kip baglanmis qazan
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lirse, duyi siiziiliir. 9ger dilyii cox helimlidirse, lizerine qaynar su
gozdirilir.

Dordiincii marhsls diiyiiniin dema qoyulmasidir. Bunun iic¢iin qa-
zana yag tokiiliib qizdirilir ve dibine qazmaq salinir (sakil 3).

Qazmagin tlizeri yaglanir, stiziilmiis diiyti tokiiltir (sakil 4). Diyliye
demlenmis zeferan ve srinmis kere yag1 gozdirilir. Qazanin agzi iizerine
desmal ¢okilmis qapagla kip baglanir, vam odda 40-50 daqige dems qo-
yulur (sokil 5). Diiyii qazana teps halinda yigilir. Qazanin divarlar: ile
diiyli arasinda masafs qoyulur ki, iceride alinan buxar diiyiiys har teraf-
don eyni baraberds tesir etsin ve dem alsin. Plov dem aldiqdan sonra bir
neco daqigealik yer demins qoyulur.

Diiyii hazir olduqdan sonra onu neca emal etmak olar?
@ Qazmagin hazirlanma texnologiyast nadan ibaratdir?

Qazmaq nsinki diiylinii yanmaqdan qoruyur, elsce do yagda qizar-
mis xirtildayan nazik ve lezzeatli tobeaqoys cevrilir. Sidli, sirin ve
toyuq plovlarin qazmagi siifroye verildikde iizerine darcin da sepilir.
Plovun noviinden asili olaraq, xemirin hazirlanmasinda istifade olunan
arzaqlarin terkibi dayisir. 9tli ve baligh plov ii¢iin: 350 q un, 1 adad
yumurta, 20 q su, 25 q kare yag1 ve duz gotirilir. Siidlii ve sirin
plovlar ii¢iin: 350 q un, 1 aded yumurta, 20 q su, 25 q kere yagi, 5 q
sokoar, 5 q darcin gotiirilir.

Alavsloerin noviindsn ve xarakterinden asili olaraq plovlara miixte-
lif adlar verilir. Onlardan bir necesinin hazirlanma texnologiyasi ile
tanis olaq:

1. Qovurmaplovun hazirlanma texnologiyasi:

Resurslar: adambasina — 200 q qoyun ati, 150 q diyii, 50 q srinmis
yag, 3 adad bas sogan, 30 vo 15 q algca ve ya gavali qurusu, 0,1 q ze-
foran, 0,4 q darcin, istiot, duz.

Yumsaq qoyun stinden 35-40
qramliq tiksler kasilir, duz ve istiot
vurulub 6z suyunda portiiliir. Sonra
ona yagda qizardilmis bas sogan,
yuyulmus alca qurusu slave edilir
vo ot bigirilerak hazir hala getirilir
(sakil 6 ).

Diiyii adi qaydada siiziiliir va
demlonir. Bogqaba tepo soklindes
cokilir. Siifreye qovrulmus ot ile
verilir, diger terafins ise qazmaq

hisselari qoyulur (gakil 7). Sakil 6. Hazir qovurma
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2. Sebziqovurmaplovun hazirlan-
ma texnologiyasi:

Resurslar: 4-5 porsiya {li¢iin — 1 kq
qgoyun ati, 600 q diiyii, 200 q sridilmis
yag, 3—4 adad bas sogan, 1 q limon tur-
susu, 15 q abqora (yetismomis lizim
siresi), goyerti (kesnis, siiyiid, ispanaq,
kover), zoeferan, doyililmiis gara istiot
ve duz.

Yumsaq qoyun sti har biri 35-40 ¢
olmaqla hissslars ayrilir, duzlanir, is-
tiotlanir va isti tavada yagda qizardilir. Sonra sts abqora, qizardilmis
sogan, zoforan ve goyerti slave edilir. Az miqgdarda suda hazir olana-
dok bisirilir (sokil 8). Diiyliden ayrica plov hazirlanir, iizerine dem-
lonmig zeferan gezdirilir. Zeferanl diiyii teps seklinds boyiik buludlara
cokilir. Stfrays sebzigqovurma ils verilir (sakil 9).

Sakil 7. Qovurmaplov

Sakil 9. Sabziqovurmaplov

3. Sirinplovun hazirlanma tex-
nologiyasai:

Resurslar: 200 q diiyii, 70 q arin-
mis yag, 50 q kismis, 50 q erik qu-
rusu, 50 q sekear, 50 q gavali, duz,
istiot, zaferan, lavas.

Diiyliden yarimbismis plov hazir-
lanir. Quru meyvelar (kismis, srik qu-
rusu) yagda ayrica qizardilir, seker
slave olunaraq plovla qarigdirilir. Al-
tina lavas dosenmis qazana tokiliir,
lzorine yag ve demlonmis zoforan

gozdirilir ve hazir olanadsk demlsnir

Sakil 10. Qizardilmis (sakil 10).
quru meyvalar
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Soakil 11. Sirinplov

Siifroye verildikde diiyli tepe seklinde bosqaba ¢okilir, yanlarina
qazmaq ve yagda qizardilmis orik, gavali qurusu ve kismis diiziiliir
(sokil 11).

Plov tekco dadi ils deyil, faydasi ile do sah x6rok hesab edilir. Plovun
osasini togkil eden diiyl yiikssek gida deyerine malikdir ve biitiin diger
orzaqglarla — ot, qus oti, baliq ve tersvezls yaxs1 uygunlasir.

Diiyiide olan nisasta organizm terafinden yavas-yavas hozm olunur
ve menimssenilir. Bu, qliikozanin eyni miqdarda gana daxil olmasini
temin edir ve qanda sekearin tenzimlenmasine imkan yaradir.

Plov, govurmaplov, sabziqovurmaplov, sirinplov, siidlii-
plov, gazmagq.

. Plovu ns li¢lin mis gqazanda bisirmsk lazimdir? i
. Plovun hans1 névlerini taniyirsan? i
. Plova verilen ad naden asili olaraq deyisir? i
. Plovun hansi komponentlarini taniyirsan? ]
. Azorbaycan plovu hansi hissalardsn ibarstdir? ]
. Diiyiiniin bisirilms texnologiyasi necadir? i
. Diiyiinii ns gadar islagda saxlamaq lazimdir? |
. Diiyii bisirildikden sonra nece emal edilir? i
. Qazmagin hazirlanma texnologiyasi naden ibaretdir? ]
10. Qovurmaplov necs hazirlanir? ]
11. Sebzigovurmaplov necs hazirlanir? i
12. Sirinplov nece hazirlanir? |

____________________________________________________________________________________________
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@ PRAKTIK IS

Toyugplovun hazirlanma texnologiyasi
Resurslar: kompiiter, defter, gqalom
Tapsiriq 1. Internet materiallarindan istifads ederek «Toyuqgplovun
hazirlanma texnologiyasi» movzusunda layihs hazirla.
Tapsirlq 2. Omoliyyatlarin serhi ardicilligina smsl et.
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MIiLLi XOMIiR XOROKLORININ
HAZIRLANMA TEXNOLOGIYASI.
QUTABLAR

Azosrbaycan meatbaxinin an meshur teamlarindan biri qutabdir.
Azorbaycanin miixtelif bolgslorinde hazirlanan bu xemir x6royins Ba-
kida qutab, Seki-Zaqatala zonasinda afar, Qarabagda kato deyilir. On-
larin hazirlanma gaydasi bir-birinden ¢ox az ferglenir.

ﬁ Qutab nadir?

Qutab aypara seklinds hazirlanib, sacda ve tavada bisirilon xemir
moemulatidir.

Qutablar miixtelif i¢likli olub, bisirilms ve siifrays verilms torzins
gore bir gader ferqlenirler. Azerbaycan meatbexinds icliyi goyerti, ot,
icalat, balqgabaq, goyerti ile kesmik, gicitken olan qutablar hazirlanir.
Onlardan bir nec¢ssinin hazirlanma texnologiyasi ils tanis olaq.

9t qutabi

Resurslar: 400 q qoyun oti, 2 adad orta boyiikliikde bas sogan, 60 q
lavagsana! ve ya 1 adad orta boyiikliikde nar, 400 q bugda unu, 120 q
orinmis yag, sumagq, istiot, duz.

Mayasiz bark xemir yogrulur. 1-0,5 mm galinliginda yayilib ki¢ik
dairslar kesilir. 9tle sogandan hazirlanmig icliye nar ve ya lavasana
qatilib dairslerin i¢cine qoyulur ve aypara seklinds biikiiliir.

Qutabin hazirlanma texnologiyasu:

1. Un, duz ve sudan sle yapismayan vs kifayst qadar elastik olan
xemir yogururuq. Xemiri sellofan paketin icins yerlssdirib yarim saat-
lriq dincelmays qoyuruq (sakil 1).

2. Ot soganla birlikde ot masinindan kecirilir (sokil 2, a ).

Z06vqge gore lavasana (ve yaxud nar), duz ve istiot slave edilir. Ha-
zirlanmis i¢lik bir kenara qoyulur (sokil 2, b).

l

Sakil 1. Hazir xomir Sakil 2. I¢liyin hazirlanmast

1 Lavasana — turs meyve vo gilomeyve moatinden hazirlanan, xoraklore slave edi-
len tursu novi (adeten, lavas seklinde serilib-qurudulur)
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3. Una iliq su ve bir ¢imdik duz slave edi-
lorsk xemir yogrulur. Xemirden 70-100 gram-
liq kicik kiindeler tutulur. Kiindsler desmalin
arasina yigilir, iizeri sellofanla ortiiliir (xemi-
rin quruyub qaysaq baglamamasi {iciin).
Kiindslar 5-10 daqgigays 6ziini tutur (sokil 3).

4. Bundan sonra taxta 16vhe tizerinde kiinde-
dan diametri bir metr olan yuxa yayilir (sakil 4 ).

5. Diametri 19-20 sm olan bosqab gotii-
riiliir ve yuxanin iizerine yerlagdirilir, dairslar
koasilir (sokil 5). Bu xamirden besg beraber dairs alinir. Dairslarin ka-
narlari eloe yapisdirilir ki, bir dairs do alinsin. Comi alt1 daire alinir.

6. Dairenin bir hissesing i¢lik yaxilir ve lizerine bir nec¢s nar denasi
sopilir (sakil 6 ).

Sakil 3. Kiindalonmis
xomir

Sakil 4. Xomirin Sakil 5. Dairalarin Sakil 6. I¢cliyin
yayilmasi kasilmasi yaximast

7. Dairenin ikineci yarisi ils iclik ortiiliir, ovucun i¢i ile xemir els
sixilir ki, els bil qutabin havasi ¢ixarilir. Kenarlar basilaraq yaxsica
birlesdirilir (sakil 7).

8. Qutablar sacda ve ya quru tavada qizardilir (sakil 8).

Sakil 7. Qizardilmamis Sakil 8. Qutabin qizardilmasi:
qutablar a) sacda; b) tavada

9. Hor biri kers yag: ile yaglanir ve iizerine sumaq sepilir (gakil 9).
Qutablar siifroye isti halda ve qatiqla verilir (sakil 10).
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Sakil 9. Hazir qutablar Sakil 10. Qutablarin siifraya verilmasi

Goyoarti qutabi

Iclik iiciin: 3 dosto ispanaq, 8 daste turgeng, 1 deste goy sogan, 1 dos-
to kegnis, 1 deste siiyiid, 2 adad bas sogan, z6vqgse gore lavasana, koars
yagi1, istiot, duz.

Xamiri ii¢iin: 600 q bugda unu, 1 aded yumurta, 200 q qatiq.

Goyerti yuyulub iri dogranilir ve yagda qizardilmis soganla 6z bu-
gunda portiiliir, duz, istiot lavagana slave edilib qarisdirilir. Una yu-
murta, su ve duz qatilib bark xemir yogrulur. 1-0,5 mm galinliginda
yayilir. Dairalar kosilir. Hazirlanmis goyerti icliyi dairslorin icerisine
qoyulur, aypara soklinds biikiiliib yagsiz tavada her iki lizii bisirilir.
Siifroys verdikds iizerins kers yagi ¢okilir ve qatiq qoyulur.

Goyorti qutabinin hazirlanma texnologiyasu:

1. Xoemir i¢iin loyens un slenib, duz tokiiliir. Cox da bark olmayan
xemirin alinmasi ii¢ilin bir miqdar yag slave edilir ve otaq temperatu-
runda su slave etmokls todricen yogrulur. Ustii desmalla o6rtiiliib
30 doaqiqge dinceldilir (gokil 11).

2. Iclik iiciin sogan temizlenir ve xirda dogranir. Tavada vam odda
yumsalana goadoer qizardilir (sakil 12).

3. Goyerti temizlenir,
yuyulur ve xirda dogranir
(sokil 13).

4. Un sopilmis hamar
sothde kiindslorden ¢ox na-
zik yuxalar yayilir (sokil 14).
Qurumasin deys, yayilmig
yuxalarin iizeri galin desmal
ile ortilir.

5. Yuxa bosgabin komayi

.Sakll 11. Xomirin ila bir necos hj_sseya ayrlllr_ Sakll 12. Soganin
hazirlanmasi qizardilmast
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Sakil 13. Goyortinin dogranmasi Sakil 14. Yayilmis xomir

6. Hor bir dairenin yarisina i¢clik qoyulur, dairenin ikinci yarisi ile
icliyin {istii 6rtiiliir, kenarlar1 ssash suratde sixilir (sakil 15). Iclik
qutabin biitiin heacmi boyu nazik qatla paylanir, kenarlar1 baglanir,
xemirin artiq galmis hisseleri kesilib gotiriliir.

Sakil 15. Qutabin hazirlanmasi: a) goyartinin yerlosdirilmasi;
b) qizardilmaga hazir olan qutablar

7. Qutablarin her iki terafi yaxsi qizdirilmig sacda ve ya tavada
toxminen 1,5 daqiqe bisirilir. Hazir qizardilmigs qutablar kasaya qoyu-
lur, derhal eridilmis kere yagi1 ile yaglanir (sokil 16) ve qapagin al-
tinda saxlanilir. Siifroye isti ve ya iliq halda, zovqge gore sumaq ve
gatigla verilir (gokil 17).

Sakil 16. Qutablarin Sakil 17. Qutablarin
yaglanmast siifraya verilmasi
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‘,
B Oziiniiyoxlama suallar1

n Tohliikesizlik texnikasi vo sanitariya qaydalar:

O W

. 9ti soyuducuda saxlamaq lazimdir. 9ti hazirlamaq, goyearti ve to-
rovozlori dogramaq ticlin altliq taxtalar secilmslidir. 9t ve goyer-
tini dogramaq iiciin eyni taxtadan istifade etmoayin.

. Hazir xorayi uzun miiddst saxlamaq maslahat goriilmiir, bels ki,
onda coxlu xestaliktéraden mikroblar yaranir.

. Qablar, avadanliq ve matbsx hamigs temiz olmalidir.

. 9rzaqglar st masininin icine dastecikle itelonmalidir.

. Qizdirici cihazlarin nszaratsiz saxlanilmasi yangina sabsb ola
biler. Elektrik piletesinin spirali qizdirici elementin kenarina
cixmamali ve gablara toxunmamalidir.

. Elektrik cihazlarinin snurlarinda {istii ag¢iq naqillor olmamalidir.
Elektrik acarlar1 ve elektrik cengsllori {i¢iin rozetler saz veziyyatde
olmalidir.

. Elektrik pilatesini quru sallarls, snurdan deyil, elektrik ¢ongalin-
den tutaraq dovrays qosmaq lazimdair.

E Qutab, ¢akilmis at, lavagsana, sac, sumaq, xamirdan Eiinda.

________________________________________________

1. Qutab nadir?

© 00O Otk W

. Qutabin hansi névlari var?

. Qutabin hazirlanma texnologiyasi naden ibaratdir?

. 9t qutabinin i¢cliyine hansi komponentler daxildir?

. 9t qutab1 ii¢lin hansi resurslardan istifade olunur?

. I¢lik neco hazirlanir?

. Qutablar siifroys necs verilir?

. Goyerti qutabinin hazirlanmasinda hansi goyertilerden istifade
olunur?

. Goyerti qutab1 necs hazirlanir?
. Xorek hazirlayarken hansi tohliikesizlik texnikasi gaydalarina

amaol edilmalidir?

. Bugda unundan ns ii¢iin istifads olunur? E
. Matbaxds isledikds hansi sanitariya-gigiyena qaydalarina emsl edil- i

molidir?

____________________________________________________________________________________________

PRAKTIK IS
Balqabaq qutabinin hazirlanma texnologiyasi

Resurslar: kompiiter, defter, galom

Tapsiriq: 1. Internet materiallarindan istifade edersk «Balqabaq
qutabinin hazirlanma texnologiyasi» moévzusunda layihe hazirla.
Tapsiriq: 2. Omosliyyatlarin gerhi ardicilligina emsl et.
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PARCANIN EMALI TEXNOLOGIYASI

YUN, iPOK, PAMBIQ VO KOTAN PARCALARDAN
HAZIRLANMIS GEYIMLORO QULLUQ

Gozol vo doabli geyim hor kesin arzusudur. Yun kostyumdan tutmus
katan koynays qadar biitiin geyimlar asasli qulluq ve baxim tslsb edir.
Yalniz bels olan halda onlar uzun miiddst tezs ve teravatli goriins bilsr.

Yun va ipak parcadan olan paltarlara neca qulluq etmak lazzmdir?

Ele bu magsadls istehsalgilar her bir geyim néviiniin iizerine ona
qullug haqqinda emtes yarlig1 barkidir.
Yun ve ipak paltarlar liciin emtes yarligindaki simvollarin izahi asa-
g1daki cedvealde verilmigdir.
Cadval 1
Yun voa ipak parcadan olan paltarlara qulluq iizrs simvollar

Simvol Momulata qulluq iisullar: Parcanin novii
‘ Islaga qgoymadan 40° C-don yiiksok olmayan tempe-
raturda ol ilo yuyulur. Yiingiilco, burmadan sixilir.

Ipok, yun

Yumaq olmaz. Nom halda olanda ehtiyatla davran- | Yun pargalardan olan

maq lazimdir. moamulatlar
i ! | Nom momulat asilmis halda qurudulur. Yun va ipak pargalar
. Nom momulat miistavi satha sorilmis halda qurudu- | Yun parcgalardan bazi
lur. momulatlar
—_——1 | Utiiniin alt1 150° C temperatura godor oldugda
- | ditiilonir. p 4 4 Yun pargalar
1 | Utiiniin alt: 110° C temperatura qadar olduqda :
£+ | itiilonir. goo<arvalar
Q ?ur}l tomizlomadan istifads edilir (kimyavi Yun parcalar
omizlomo)
Quru tomizloma gadagandir. 40° C-don artiq ol- ipok parcalar
mayan temperaturda al ils yuyulur.
% Xlor torkibli maddaslarls agartmaq olmaz. Yun va ipak pargalar

Vaxt ve pul serfini azaltmaq liciin memulatin c¢irklsnmea doarscesini,
rongini vo parcanin noviinii nazers almaqla yuyulma ve temizlomo za-
mani istifads edilacek yuyucu-temizlayici vasitslorin tesir giicii haq-
qinda mealumatli olmaq lazimdir. 9ger lazimi yuyucu tozlar, gellar va
digar temizlayici vasitelar istifads edilarss, tebii ipsk ve yun parcadan
hazirlanmis meamulatlari gabaqcadan islaga qoymaq telsb olunmur.
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Yuyulmadan 6nce memulatlar (parcanin néviine, rengine va cirklonms
doroacesine gors) cesidlonir.

Yun ve ipsk parcadan olan memulatlar1 30—45°C-den artiq tempera-
turda olan suda yumaq olmaz. Yuma vs yaxalama ii¢iin su iliq olmalidir.
ks halda memulat kicilir. Yun parcadan hazirlanmis geyimloari tors
iiziine cevirib sermek lazimdir ki, rengi bozarmasin. Ipsk ve yun me-
mulatlar: burub sixmaq olmaz. Ciinki onlar formasini itire bilir. Ade-
ton, belo momulatlar cox giic sorf etmoadon, yiingiilce sixilir, diiz sath
lizerine sorilmekls qurudulur.

Ipek memulatlar:i qurumamis, nem halda iitiilomsk daha yaxsidi. Bu
iisulla iitiilonan memulat hamar ve qirissiz olur. Ipsk memulatlar iiciin
uti althginin temperaturu 110°C-ys gader olmalidir. Bels geyimlor astar
hissadoan iitiillonmolidir, sks halda tikisloerin izi parcaya diige bilor.

Yun mamulat yuyulub titiilonands sixilir, ona gérs de nem-isti emal
zamani mamulatin lizerine nem parca serilir. Utii altliginin temperatur
rejimi 150°C-ya qadar olmalidir. Astarli geyimloar iz hisseden nem parca
ve isti uitl vasitesile iitiilenir.

Yun parcadan olan memulatlar ev goraitinds benzin, aseton, nasatir
spirti kimi vasitelorin kémoyi ile temizlonir. Bu vasitelorden istifade
zamani ehtiyatli olmaq lazimdir. 9gor ol altinda bels vasitslor yoxdursa,
kimyoavi temizloms mantagslerinin xidmstinden istifade edilmsalidir.
Ipek parcadan tikilmis memulatlar: bu vasitelerle temizlomsk yolveril-
mozdir.

Pambiq va katan parcadan hazirlanmis mamulatlarin amtaa

% yarliginda hanst simvollar verilir?

Pambiq ve ketan pargalar {iciin bezi simvollarin menasi1 cedvsl 2-de
verilmigdir.

Cadval 2
Pambiq vo koatan parcadan hazirlanmis geyimloars qullug simvollar:
Simvol Momulata qulluq iisullar: Parcanin novii
\vggj/o 95° C-don yiiksok olmayan temperaturda yuyu-| Boyamaga davamli biitiin
lur. pambiq vo kotan parcalar
Ol ilo 40° C-don artiq olmayan temperaturda Rongi ¢ixan pambiq vo
ehtiyatla yuyulur. kotan pargalar
@ gla;;aryuyan masinin barabaninda qurutmaq Pl v st el
200° C-daon artiq olmayan temperaturda Biitiin pambiq va katan
/7~ ° o | |utilomoali parcalar

Pambiq va katan pargalar

@ Istonilon holledicidon istifads edilmoklo quru

tomizloms aparila bilar.
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1 2 3

Roangi ¢ixmayan biitlin

0l Xlor torkibli vasitolorlo agartmagq olar. B
\// Agartmaq olmaz. Rongli parcalar

Cirkli paltarlar yuyulmadan 6nce hazirlandig1 parcanin néviine, ren-
ging vo cirklenms daracesine gors cesidlonir. Pambiq ve katan parcadan
olan memulatlar ayrica yuyulur. Rengli ve ag paltarlari bir yerds
yumagq olmaz. 9ks halda paltarlarin rengi qarisar, rengliler bozara biler.
Rengli pambiq ve ketan parcalardan tikilmis memulatlar miixtelif yu-
yucu vasitslar ve sabunun komoeyi ile 60°C-den yiiksek olmayan tempe-
raturda yuyulur. Yuyulmadan once paltarlarin ciblori bogaldilir.

Yuyulmus paltarlar aciq havada qurudulur. Msmulatlar bozarmasin
deyo, tors iiziine cevrilir, qiriglarin acilmasi ve asan itiilonmasi iliciin
cirpilir.

Koynekler ve koftalar ¢ciyninden, salvarlar ise belinden asilir.

Yataq destleri azaciq nem halda iitiilenir. Utiiniin temperaturu par-
canin noviindan asili olaraq deyisir. Pambiq ve katan parcadan olan me-
mulatlar yiiksek istilik rejiminds (150—210°C) utiilenir. 9ger mamulat
cox quruyubsa, onu bir nec¢e deqige nem tiftikli sl-iiz desmalina biikiib
saxlamaq ve yaxud buxar rejiminds iitiilomak lazimdir.

E| Imiaa yarligr, yuyucu-tamizlayici vasitalar, simvollar.

1. Paltara qulluqg gqaydalari parcanin xiisusiyystinden asili olaraq
necoe doayisir?

[\

. Ipak ve yun meamulatlarin yuyulma gaydas: hagqinda ne bilirsen?

w

. Ipek vo yun memulatlarin nem-isti emali hans1 temperatur reji-
minds hayata kecirilir?

. 9mtes yarligi hansi mealumatlar: 6ziinds sks etdirir?
. Geyim istehsalc¢ilar: simvollardan ns tliglin istifads edirlor?

N O Ot B

. Pambiq ve ketan memulatlara qulluq qaydalari hagginda ns bi-
lirson?

. Ipek meamulatlar hans: iisulla temizlenir? i
8. Yataq levazimati1 vo paltarlari qurutma tisullar: hansilardir? i

____________________________________________________________________________________________



PRAKTIK i$
Ipok vo yun paltarlarin amtos yarhigindaki simvollar

Resurslar: miixtelif név parcalardan tikilmis memulatlarin {izerindeki
omtos yarliqlar: (iki-ii¢ denaden az olmamaq sortils), defter

]
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s/ () =

Sakil 1. Omtao yarliginda rast galinon simvollar

>

3

Isin gedisi:

1. Simvollar1 (sakil 1) izah et ve hansi parca noviine uygun goaldi-
yini defterinds qeyd et.
2. 9mtoes yarligindan istifade etmokls cedval 3-ii doldur.

Cadval 3
Parcanin noviindan asili olaraq paltarlara qulluq
Parf anm Yuma Agartma | Qurutma = Utiilomo Kn.nyev1
novu tomizlomo
Katan
Pambiq
ipok
Yun
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GEYIMIN BORPA
EDILMOSI

Miixtelif parcalardan tikilmis geyimin insan heyatinda shemiyyeti
boyiikdiir. Geyim insani goézsallegdirir, onu soyuqdan ve istiden qoru-
yur, badeninin qiisurlarini gizladir. Insan1 geyimsiz tesevviir etmok
geyri-miimkiindiir, ¢iinki gezmoeys vo ige gedsnds, idmanla meaggul
olanda, dincelende ve hetta yatanda da insan miixtelif geyim noévle-
rinden istifads edir. Geyindiyimiz paltarlarin uzunmiiddetli istifadesi
lciin onlara diizgiin qulluq etmoak lazimdir.

Geyimin uzunomiirliiliiyii, esasen, insanin seligsli olmasindan asi-
laidir. Lakin sahibi ne geder ssligali olsa da, bezen paltarin tikisi
sokiile, ehtiyatsizliqdan cirila, ya da uzunmiiddetli istifads naticesinde
stirtiiliibb yirtila biler. Bels olan halda yaranan qiisurlari aradan qal-
dirmag1 bacarmalisan ki, memulati barpa etdikden sonra da o, istifa-
doaye yararli olsun. Geyimds an ¢ox qollarin dirssk, salvarin atek ve
diz hisssleri, ciblerin kenarlari mexaniki tesire meruz qalir. Her bir
halda geyim cox soaliqe ile ve keyfiyyoatls barpa edilmslidir. Bunun
liclin geyimin barpa edilmesinin esas iisullarini bilmsliyik.

ﬁ Geyimin barpast neca yerina yetirilir?

9gor paltarda kicik bir yariq yaranibsa, onu gézemse iisulundan is-
tifade etmokls barpa etmoak olar (sakil 1). Yarigin kenarlarini kesib,
kontur iizre bir neg¢s corge diiz siriqlarla tikir ve saplari bir-birins
kecirarak asvvalce diizline, sonra iss ¢epins istigametde doldururlar.
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Sakil 1. Geyimin barpasinin gozoma iisulu ilo yerina yetirilmasi

121



Badii gozemo — geyim barpasinin xiisusi, ¢cox zohmat telob eden vo
olduqca zorif bir néviidiir. Cotin ssnat oldugu ii¢iin badii gbzemeni ba-
caran miitoxassisler azdir.

ﬁ Geyimin hazirlandigt parcanin badii gozamasi nadan iba-
ratdir?

Geyimin ol ilo gozemesi zamani usta parcanin zadelenmis fraqmen-
tini yeniden yaradir. Bunun {i¢iin berpa edilsn parcaya tam uygun goalon
saplardan istifads edilir. 9gear bels saplari1 tapmaq geyri-miimkiindiirss,
onlar paltarin goze goriinmayen hissesinden gotiiriiliir. Beloslikls, par-
canin rongi, teksturasi ve cizgi elementlori boerpa edilir (sakil 2).
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Sakil 2. Parcanin badii go6zomo ila ronginin, teksturasinin va
cizgi elementlorinin barpasi

9gor parca masin isulu ile hazirlanibsa, onun gézemssini, yalniz
osl usta yerins yetirs bilar. Geyimin zadslanmasindan xsbari olmayan
insan ns gader diqqatle baxsa, mahir gézemaci-ustanin isini ayird edes
bilmez.

9gor geyimin cirilmis ve yaxud desilmis hissssi cox boyilikdiirse, bu
qusuru gézemso ile barpa etmoak miimkiin olmur. Bu zaman zadalonmis
hissoys yamaq salinir. Yamaqlar alta ve iiste salinmig olur. Yamagin
cizgi elementlori ve sapin diiziine istigameti memulatin parcasinda ol-
dugu kimi olmalidir.

Alta salinan yamaqlar o zaman istifads olunur ki, geyimin cirilmig
hissesi ¢ox da iri olmur ve onun altdan bsrpasi miimkiindiir. Bazen
parcanin cirilmasi els yerden bas verir ki, ora altdan yamaq salmaq
olmur, c¢iinki bu halda memulatin bayirdan goriiniisii korlana bilor.
Belos hallarda tistden salinmis yamaqlardan istifade edilir. Bels yama-
g1n forma ve rongi barpacgi ustanin soxsi isteyine gore secilir.
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Bozon insanin uzun miiddst geyindiyi sevimli paltari els yerden ci-
rilir ki, onu tikmeak mimkiin deyil, tullamaga iss sli galmir. Vs yaxud
hansisa bir 6zsl giin {iclin nezards tutulmus geyim slde etmak macbu-
riyyeti yaranir.

9sl sensatkar har iki problemin 6hdasindsn asanligla gale bilar.

Paltarin yamaqlarla berpasini magazadan alinmis hazir aplikasiya-
larla yerine yetirmok olar. Aplikasiya memulata xirda ¢epine siriqlarla
tikilir. Geyimin bazadilmesi i¢ciin ise termik aplikasiyadan istifads edi-
lir. Termik aplikasiya ters teraefdeki yapisqanli gatin hesabina istenilon
sothe gaynar iitii ile yapisdirilir. Termik aplikasiya miixtelif ol¢iilorde
olur ve arzudan asil1 olaraq ciirbaciir tesvirlori oks etdirs bilar (sokil 3 ).

Sakil 3. Geyim iizorindoa termik aplikasiya

Yapigganli gatin hesabina termik aplikasiya mohkem borkidilir. Yu-
yulma naticesinds korlanmamasi ticiin ise termik aplikasiya yiikssk
temperatur ve yaxsi preslonmo ilo daha etibarli yapigsdirila biler.

E Geyimin barpa edilmasi, gozama, all va iist yamagqlar, ter-
mik aplikasiya.

. Geyimin insan hoyatinda ns shomiyyoti var?
. Geyimin uzunomiirlii olmasi nadan asilidir?
. Geyimin hans1 hisssleri mexaniki tesire en ¢ox maruz qalir?
. Hansi hallarda geyimin gézemso ils barpasi yerins yetirilir?
. Badii g6zeme nadir?
. Bodii g6zomos vasitesile hansi zadslonmslar barpa olunur?
. Geyimin yamagqlarla barpasi nece yerine yetirilir?
. Yamagin neg¢oe novii var?
. No zaman alta salinan yamaqdan istifade edilir?
0. Ustden salinan yamaglardan istifads hansi hallarda icra edilir?

= © 00 3O Otk Wi
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@ PRAKTIK IS
Alta salinan yamagqla barpa islorinin yerinos yetirilmoasi

Resurslar: niimuns ve yamaq lcilin parcalar, tikis saplari, iyna,
qayel, uti, defter

Alta salinan yamagqla barpa isini yerine yetir (sokil 4).

1. Zadsalonmisg yeri oval, yaxud diizbucaq soklinds kas (sakil 4 (1)).

2. Diiziins olan sapin istigamsatini toyin et.

3. Kosik toraflori memulatin tors terafins qatla, sonra kokls.

4. Yamagq li¢iin nazords tutulmus parcanin diiziines istiqameatlonmis sa-
pin1 toyin et. Unutma, yamagi nisanlayib sonra kesmsak lazimdir. Ciinki
onun Olg¢iileri dsliyin 6lciilerinden iki defe boyiik olmalidir (sokil 4 (2)).

5. Yamagin kasik toraflerini tersins gatlayib kokle.

6. Yamagin Uiz terofini memulatin ters terafine qoyub kokle (sakil 4 (3) ).

Diiziino

Diiziina
istigamatlonmis sap
istiqamatlonmis sap

N
(&)

Sakil 4. Alta salinan yamagqla barpa islorinin yerina yetirilmasi

7. Yamag1 mamulata tors terafinden xirda ¢epins sirima ils tik.

8. Qatlanmig qiraqlari iz terafden yamaga kokls. Xirda cepins si-
rima ile tik (sokil 4 (4)).

9. Koklama saplarini kasib ¢ixart (sokil 4 (5)).

10. Yamag ttils.

11. Niimunsni dofterine yapigdir.

Oziinonoazaroat

1. Momulatin ve yamagin cizgi elementlari ve sapin diiziine istiqa-
motlonmeosi list-iiste diisiir.

2. Tikigler diizdiir.

3. 9l sirimalar1 ssligsli yerines yetirilib.

4. Salinmis yamaq meamulati blizmiir.

5. Yamaqda ve memulatda nem-isti emaldan sonra qiriglar amsle
golmoyib.
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MOMULATIN SOKULMUS TIKISLORININ
BORPA EDILMOSI

Tikislerin sokiilmesi tez-tez rast goldiyimiz haldir. Parcanin so6-
kiilmig tikislorini ssasli barpa etmoak iiciin bu isin incsliklorini bilmak
lazimdar.

ﬁ Sokiilmiis tikiglari neca barpa etmak olar?

1. Masin tikisinin zedslonmis hissesini barpa etmok ii¢ciin memulat1
tors liziine ¢evirmek lazimdir. Bunun fii¢iin sokiilmiis saplar kesilir ve
hor iki hisse tizerinden c¢ixardilir (gokil 1).

N

Sokil 1 Sakil 2 Sakil 3

e

Ogor zoadolonmis hisss boyiikdiirss, bu zaman tikis xotti tebasirls
isarelenir (sakil 2). Mamulatin hissslori nigsanlama xatti iizre birlesdi-
rilir. Tebagirin izi il birlogms tikisi aparilir (sokil 3). Ovvelds ve axirda
har biri 4 sm olmagqla barkitme tikisi yerine yetirilir (sokil 4).

9gor sokiilmiis hisse kicikdirss ve sl altinda tikis masini yoxdursa,
magin tikisi evezine ol ile «iynearxasi» tikis qoyulur (sakil 5).

Sokil 4
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2. Tikis masininda yerins yetirilmis ilmoakloms tikisi olle yerins ye-
tiriloen ilmsakloms tikisi ile barpa edilir (sakil 6 ).

3. Ogor astar hisseden (astarli mamulatlarda) sokiilmiis tikisi barpa
etmok miimkiin deyilse, bu zaman meamulatin diiz liziinden i¢ terafs
tikis atilir (sokil 7). Bunun {lciin astarin sokiilmis tikisi memulatin
qatlama yerins yerlagdirilir, sap astar torsafde barkidilib {iz hisseys ti-
kilon parcanin 2—3 sap1 uzunluqda qoyulur.

Tikisarasi

Sakil 7. Tikisin altdan va ya i¢ torafdon tikislo barpast

Sonra birinci detalin astar hissesinden 7—10 mm uzunluqda tikig
atilir ve bu qaydada davam etdirilir. Beloslikls, bir detalda astar, ikin-
cide ise qisa iz tikisleri yerlegdirilir.

Paltonun, penceyin, jaketin sokiilen yan tikisini berpa etmok {i¢lin
moemulatin astarinin yan tikisi sokiilmslidir. Tikis 2,5—3,5 sm sokii-
lorsa, ol ilo barpa edilir. Sokiilan hisssenin uzunlugu 3,5 sm artiqdirsa,
detallarin kenarlari ciitlegdirilir, tebasirle nisanlanir, koklenir ve tikis
masininda els tikilir ki, kohne tikis xettinin deqiq davami olsun. Sonra
kok tikigleri sokiiliir, iitiilenir, astarin stekloari ciitlegdirilir ve yuxari-
nin yan tikisine band edilir. Kiirayin astari steyin astarina ol ile gizli
tikisle birlegdirilir.

Qol yeri tikisinin barpa edilmesi ii¢iin qolun astari sokiiliir, sonra
astar qol yeri tikisinden aralanir ve golun sokiilmiig hissesi qoyulub ni-
sanlanir. Nisanlanmis hisse qol yerine ol tikisi ile birlesdirilir. Barpa
tikisi sokiilen tikisin izi ile aparilir. Her 1 santimetre 4—5 tikig atilir.
Sonra kokleme tikisi ile astarin kiirek hissesi yerine oturdulur. Tikis
itiilenib gqaydaya salinir. Qolun astari gizli tikisle qol yerins berkidilir.

Qol kanar1 astarin borpa edilmasi. Qol kanar:1 astar hisssnin barpa
isine baslayarken astar qolun yuxari hissesine koéklenir, sonra ise qolun
asagisinda astar sokiiliir. Astarin siirtiiliib didilmis hissesi 10—12 sm
uzunluqda kesilir. Ksesilmis hissoden tikisler sokiiliir. Sonra bu hissslarin
ilgiisii cixardilir. Her tikis pay1 liclin 2 sm artiq gotiiriiliir. Yeni kesil-
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mis hisselor qolun astarinin yuxari ve agsagi toeraflorinse 1 sm eninds ti-
kisle barkidilir. Sonra tikigler iitiilonir, tozs kesilmis hissenin qabaq ve
dirsek kenarlari birlasdirilir. Bu zaman enins vs uzununa aparilmis ti-
kislor avvalki tikisin davami olmalidir.

Tikigler yuxariya istiqameatlanmis halda iitiilonir. Bu zaman ksnarlar
tikis xotti istiqameatinds gatlanir. Astar qolun igerisine yerlasdirilir va
gizli tikisle tikilir.

Qolun bearpa edilmis tikiglari iitiilanir.

Salvar balaginin barpa edilmesi. Salvarin balagina tikilmis koébe
didilmisdirse, yenisi ile avez edilmslidir. Bu maqgsadls avvalcs kohna
kobs sokiiliib ¢cixardilir, balagin gatlanmig hissssi tozdan, piirciimlonmis
saplardan temizlanir. Yeni kobs elo qoyulur ki, onun kenari salvarin
balagindan 1—2 mm ksnara cixsin. Kobs gizli tikisle har iki tersfden
balaga tikilir.

Salvarin manjetinin barpa edilmasi. Ovvalcs salvarin balaginin qat-
lanmis hissesi sokiiliib, tozdan, plirciimlenmis saplardan temizlanir,
lUzorins nam asgi qoyulub iitiilenir. Sonra balagin didilmis hisssalari go-
zomo iisulu ile islenilir ve yeniden nem asgi ile iitiilonib hamarlanir.
Sonra balagin gatlanmasi ii¢ilin yeni tikis xettinin yeri nisanlanir. Yeni
xatt gozemo yerindon 3—5 mm yuxarida qoyulmalidir. Salvarin balag:
xott lizre ters liziine qatlanib nisanlanir, ol ils gizli tikisle tikilir ve
utiilenir. Sonra salvarin balagina xiisusi kobe tikilir. 9vvslce balaq
hisse, sonra ise salvar biitiinliikls titiilenir.

E Sokiilmiis tikis, ilmaklama tikisi.

________________________________________________

E

. Sokiilmiis tikis hans1 iisullarla berpa olunur? i
. Sokiilmiis tikiglar memulatin hansi iiztinden berpa edilir? i
. Tikisin sokiilmiis hissesi boyiik oldugda berpa isi nece aparilir? |
. Paltonun, pencoayin va jaketin sokiilmiis tikisi nece berpa edilir? i
. Qol kenarinin astarinin berpa edilmesi hansi ardicilligla aparilir?
. Tikigler hansi iisulla tutiilenir? i
. Salvar balagina qoyulmus kobs nece doyisdirilir? i
. Salvar balaginin manjetinin barpa edilmesi nece aparilir? i

____________________________________________________________________________________________

PRAKTIK iS
Sokiilmiis tikiglarin barpasi
Resurslar: Borpa edilecek memulatlar, sap, iyne, qayci, tikis masini
Borpanin uygun gelen noviinii yerine yetir:
1. Sokiilmiis hisseni masin tikisi ile barpa et (sakil 5-2 bax ).
2. Ilmeaklonmis masin tikisini berpa et (sakil 6-ya bax).
3. Astarli mamulatlar: barpa et (gakil 7-ya bax ).
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